INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACIJI TM'RGBGOO'POL

Narzedzie do walcowania rowkéw na rurach RG3600

OSTRZEZENIE A

Niezastosowanie sie do instrukgji i ostrzezen moze spowodowac powazne
obrazenia ciala, zniszczenie mienia i zniszczenie produktu.

® Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia do
walcowania rowkow nalezy przeczytac¢ wszystkie zalecenia podane
w tej instrukcji oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone
na narzedziu.

@ ® Podczas pracy z tym narzedziem nalezy nosi¢ okulary ochronne, kask,
obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu.
* Nalezy przechowywac te instrukcje w miejscu dostepnym
dla wszystkich operatoréw narzedzia.

Aby otrzymac¢ dodatkowa kopie dowolnej instrukgji lub w przypadku pytan dotyczacych
bezpieczenstwa oraz prawidtowej obstugi tego narzedzia, prosimy skontaktowac sie z firma Victaulic,
P.O. Box 31, Easton, Pensylwania 18044-0031, tel. 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.
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OZNACZENIE ZAGROZEN

Ponizej zostaly przedstawione definicje réznych

rodzajéw zagrozen.

A Symbol ten stanowi ostrzezenie o
mozliwosci obrazen ciata. Uwaznie

przeczytac i zrozumie¢ komunikat znajdujacy sie

obok tego symbolu.

o SIowo,,ZAGROZENIE"wskazuje na
bezposrednie niebezpieczenstwo, ktére
moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen ciata w przypadku nieprzestrzegania
instrukcji i zalecen.

¢ Stowo,OSTRZEZENIE” wskazuje na
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci
w przypadku nieprzestrzegania instrukcji
i zalecen.

Ten symbol wskazuje na wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa.

A\ PRZESTROGA

® Stowo,PRZESTROGA” wskazuje na mozliwe
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do obrazen
ciata lub zniszczenia mienia w przypadku
nieprzestrzegania instrukgcji i zalecen.

UWAGA

* Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne
instrukcje, ktore sa wazne, ale nie wiaza
sie z niebezpieczenstwem.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
DLA OPERATORA

Narzedzie do walcowania rowkéw RG3600 jest
przeznaczone tylko do walcowania rowkéw na rurach.
Nalezy przeczytac instrukcje i zrozumiec je przed
rozpoczeciem obstugi narzedzia do rowkowania.
Instrukcje te opisujg bezpieczna obstuge narzedzia,
jego ustawianie i konserwacje. Nalezy zapoznac sie z
obstuga narzedzia oraz mozliwymi zastosowaniami i
ograniczeniami. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na
zrozumienie niebezpieczenstwa, ostrzezen i przestrég
opisanych w tych instrukcjach.

Do uzytkowania tych narzedzi wymagana jest
odpowiednia sprawnos¢ i umiejetnosci mechaniczne,
a takze nawyki w zakresie bezpieczernstwa. Chociaz
narzedzia te zostaty skonstruowane i wyprodukowane,
aby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne dziatanie,

to przewidzenie wszystkich okolicznosci i czynnikdw
mogacych doprowadzi¢ do wypadku nie jest

mozliwe. W celu bezpiecznej obstugi narzedzi nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zalecen. Operator musi
przede wszystkim przestrzegac zasad bezpiecznej
pracy na kazdym etapie obstugi narzedzia, w tym
podczas jego przygotowywania do pracy i konserwacji.
Do obowigzkéw dzierzawcy badz uzytkownika nalezy
upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy przeczytali te
instrukcje i zapoznali sie z nig oraz ze w petni rozumiejq
obstuge tego narzedzia.

Niniejszg instrukcje obstugi przechowywac w czystym,
suchym i fatwo dostepnym miejscu. Dodatkowe
egzemplarze tej instrukcji sa dostepne na zamowienie
w firmie Victaulic.

1.  Nie uzywac narzedzia w potencjalnie
niebezpiecznym srodowisku. Nie narazac¢
narzedzia na dziatanie deszczu i nie uzywac
go w mokrych lub wilgotnych miejscach.

Nie uzywac narzedzia ustawionego na pochytej
lub nieréwnej powierzchni. Utrzymywac

dobre oswietlenie miejsca pracy. Zapewnic¢
wystarczajaca ilos¢ wolnego miejsca, wymagana
do prawidtowej obstugi narzedzia.

2. Uziemi¢ naped, aby chroni¢ operatora przed
porazeniem elektrycznym.
Naped powinien by¢ podfaczony
do gniazda elektrycznego z uziemieniem.
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Przed serwisowaniem narzedzia nalezy je
odfaczac od zasilania elektrycznego. Tylko
autoryzowany personel moze wykonywac
serwisowanie narzedzia. Przed serwisowaniem
lub regulacja narzedzia nalezy je odtaczac od
zasilania elektrycznego.

A OSTRZEZENIE

Chroni¢ kregostup. Podczas podnoszenia
komponentdw narzedzia zawsze stosowac
odpowiednig technike.

Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luznych

ubran, bizuterii ani innych czesci garderoby, ktére

mogq wkreci¢ sie w poruszajace sie elementy
narzedzia.

Podczas pracy z narzedziem nosi¢ srodki
ochrony indywidualnej. Zawsze nosi¢ okulary
ochronne, kask, obuwie ochronne i $rodki
ochrony stuchu (podczas procesu rowkowania
poziom hatasu moze wynosi¢ 93,5 decybela).

Trzymac palce i narzedzia z dala od walcow
podczas walcowania. Walce rowkujace moga
zmiazdzyc¢ lub ucia¢ palce i dionie.

Nie siegac¢ do wnetrza rury podczas pracy
narzedzia. Krawedzie rury moga byc ostre i
moga przecia¢ rekawice lub rekawy koszuli.

Obstugiwac narzedzie tylko za pomoca
noznego wylacznika bezpieczenstwa.

Naped narzedzia nalezy obstugiwac za

pomoca noznego wytacznika bezpieczenstwa
umieszczonego w miejscu tatwo dostepnym dla
operatora. Nigdy nie siega¢ po inne przedmioty
ponad poruszajacymi sie czesciami narzedzia.
Jedli narzedzie nie jest wyposazone w nozny
wyfacznik bezpieczenstwa, nalezy skontaktowac
sie z firma Victaulic.

Nie pochylac sie zbyt mocno. Przez caty czas
utrzymywac dobre oparcie stop i réwnowage.
Nozny wytacznik bezpieczeristwa musi by¢
zawsze fatwo dostepny dla operatora.

Nie dokonywac zadnych przerébek
narzedzia. Nie zdejmowac oston ani zadnych
komponentoéw, ktére wplywaja na dziatanie
narzedzia.

A\ PRZESTROGA

10.

11.

Narzedzie RG3600 jest przeznaczone
WYLACZNIE do walcowania rowkéw na rurach
o parametrach (wymiary, materiat, grubos¢
scianki) podanych w czesci,Parametry
znamionowe narzedzia i dobér walcow”.

Sprawdzi¢ wyposazenie. Przed wigczeniem
narzedzia sprawdzi¢, czy poruszajace sie czesci
nie sg zablokowane. Komponenty narzedzia
powinny by¢ zamontowane i ustawione zgodnie
z czescig Przygotowanie narzedzia” Zamontowac
wiasciwy zestaw walcow i nasmarowac je.

Nalezy by¢ czujnym. Narzedzia nie nalezy
obstugiwac po zazyciu lekéw powodujacych
sennos$¢ lub gdy jest sie zmeczonym.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza
trzymac sie z dala od miejsca pracy. Osoby
postronne powinny przebywac w bezpiecznej
odlegtosci od sprzetu.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci.
Miejsce pracy wokot narzedzia powinno by¢
wolne od przeszkdd, ktére moga ograniczac
mozliwos¢ poruszania sie operatora. Czyscic
wszystkie rozlane ciecze.

Zabezpieczy¢ obrabiany material, narzedzie
i akcesoria. Upewnic sie, ze narzedzie jest
stabilne. Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia”

Podeprzec obrabiane rury. Dtugie rury umiesci¢
na stojaku zgodnie z czescig Rury dtugie”.

Nie naciska¢ na narzedzie. Nie naciskac
na narzedzie lub akcesoria, aby wykonywac
inne czynnosci niz opisane w instrukcjach.
Nie przecigzac¢ narzedzia.

Dbac o narzedzie. Aby zapewni¢ wiasciwe

i bezpieczne dziatanie, utrzymywac narzedzie

w czystosci. Przestrzegac instrukcji w zakresie

dopasowania zestawow walcdw i smarowania
podzespotéw narzedzia.

Uzywac tylko czesci zamiennych firmy
Victaulic. Uzycie innych czesci moze
spowodowac utrate gwarancji, nieprawidfowe
dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji. Patrz czesci,Informacje
dotyczace zamawiania czesci”i,Akcesoria”.

Nie usuwac zadnych etykiet z narzedzia.
Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone
etykiety.
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WPROWADZENIE

UWAGA

® Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga
miec¢ celowo zmienione proporcje w celu
zwiekszenia czytelnosci.

® W niniejszej instrukcji i na produkcie
znajduje sie wiele znakéw towarowych,
opatentowanych rozwigzan i/lub informacji
chronionych prawem autorskim, ktére
stanowia wylaczna whasnos¢ firmy Victaulic.

Narzedzie do walcowania rowkéw The RG3600

to pétautomatyczne narzedzie z podawaniem
hydraulicznym do rowkowania rur, ktére stuza

do przygotowywania rur pod rowkowane

produkty firmy Victaulic. Standardowe narzedzie
jest dostarczane z pasujacymi walcami do walcowania
rur 60,3 = 168,3 mm oraz 216,3 — 323,9 mm ze

stali nierdzewnej o grubosci scianki 2,0 - 3,4 mm.
Opcjonalne walce do walcowania rur 216,3 -

323,9 mm ze stali nierdzewnej o grubosci scianki

3,5 - 4,5 mm nalezy zamowic¢ oddzielnie. Zestawy
walcow s oznaczone rozmiarami i numerami czesci
oraz kolorem niebieskim w celu identyfikacji jako
przeznaczone do systemu RG3600.

A\ PRZESTROGA

* To narzedzie jest przeznaczone WYLACZNIE
do walcowania rowkéw na rurach o
specyfikacji przedstawionej w czesci
»Parametry znamionowe narzedzia i dob6r
walcow”.

e Sprawdzi¢, czy walce gérny i dolny pasuja
do siebie.
Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze

spowodowac do uszkodzenia produktu, a tym
samym do zniszczenia mienia lub obrazen ciata.

ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzie do rowkowania RG3600 jest indywidualnie
zapakowane na palecie i opakowane kartonem,
ktéry mozna powtdrnie wykorzysta¢ do transportu.
Zachowac¢ oryginalne opakowanie do odsyfania
wydzierzawionych narzedzi i akcesoriow.

Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy sprawdzic,
czy wszystkie niezbedne czesci zostaty dostarczone.
Jesli brakuje jakichkolwiek czesci, nalezy skontaktowac
sie z firma Victaulic.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Liczba Opis

1 Zespot glowicy

1 Zespot recznej pompy hydraulicznej

1 Raczka recznej pompy hydraulicznej

1 Silnik napedu

Zestaw walcow do rur ze stali nierdzewnej
1 60,3 - 168,3 mm (standard — zamontowane
na narzedziu w fabryce)

Zestaw walcow do rur ze stali nierdzewnej
1 216,3 - 168,3 mm (standard — zamontowane
z boku narzedzia w fabryce)

1 Nozny wytacznik bezpieczenstwa

2 Instrukcja obstugi i konserwacji

Sprawdzian srednicy rowka typu,przechodzi/nie

przechodzi’ GDC-S TRENG THIN ™ 100

TM-RG3600-POL_6
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WYMAGANIA DOTYCZACE
ZASILANIA

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym, nalezy
sprawdzi¢, czy zrédto zasilania
ma prawidlowe uziemienie.

® Przed przystapieniem do
wykonywania jakichkolwiek
czynnosci konserwacyjnych
nalezy odfaczy¢ narzedzie od
zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

Narzedzie do rowkowania RG3600 jest wyposazone
w silnik elektryczny na napiecie 230 V AC, 50/60 Hz.
Maksymalny pobor pradu to 8 amperéw. Narzedzie
jest wyposazone w uziemiong wtyczke.

Zasilanie musi by¢ doprowadzone do silnika/napedu
przez nozny wytacznik bezpieczenstwa, aby zapewnic
bezpieczng obstuge narzedzia. Sprawdzi¢, czy silnik/
naped jest odpowiednio uziemiony, zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Jezeli uzywany jest przewdd przedtuzajacy, patrz cze$¢
Wymagania dotyczace przedtuzacza”.

WYMAGANIA DOTYCZACE
PRZEDLUZACZA

Jedli nie sg dostepne gniazda elektryczne i

trzeba uzy¢ przedtuzacza, nalezy zwrdci¢ uwage

na odpowiednie pole przekroju zyt przewodu
przedtuzacza. Dobér przekroju przewodow
przedtuzacza nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
parametréw znamionowych narzedzia (ampery)

i dlugosci przedtuzacza (m). Uzycie przewodu o
przekroju (Srednicy) mniejszym niz wymagany moze
spowodowac znaczny spadek napiecia zasilania
napedu lub silnika podczas pracy narzedzia. Spadki
napiecia moga doprowadzi¢ do uszkodzenia silnika
lub napedu i spowodowac nieprawidtowe dziatanie
narzedzia. UWAGA: Uzycie przewodu o przekroju
zyt wiekszym niz wymagane jest dopuszczalne.

W ponizszej tabeli przedstawiono zalecane srednice
przewododw przedtuzacza dla dtugosci do 31 metréw.
Nalezy unikac uzywania przedtuzacza o dtugosci
wiekszej niz 31 metrow.

Parametry Dltugosé przewodu w metrach
zZnamionowe
napedu
wolty/amp 8 15 31
220 1,5 mm? 1,5 mm? 2,5 mm?

REV_B
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA
UWAGA

* Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga miec¢ celowo zmienione proporcje w celu zwigkszenia
czytelnosci.

® W niniejszej instrukcji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych
rozwigzan i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowig wytaczng wiasnosc
firmy Victaulic.

Naped mechaniczny

Y

Ostona gérnego
walca

Zawor recznej
pompy hydraulicznej

ydrauliczny
cylinder

Uchwyt
recznej pompy
hydraulicznej

Plyta podstawy

Dolny walec/
gtéwny watek

Nozny
wytacznik

NA NARZEDZIU ZNAJDUJA SIE WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Niezastosowanie sig do instrukcji i ostrzezer m0i42 0 B RACAN I E R U RY

¢ powazne obrazenia ciata, zni

mienia i zniszczenie produktu.
o Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia £z
nalezy przeczytac wszystkie zalecenia podane wie] nstrukcj obstugi oONE ZRug,

i konserwacji oraz wszystkie etykiety umieszczone na narzedziu. 19 €1,
« Podczospracy 2 tym narzediem nalezy nosic kulry TYLKO
ochronne, kask, obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu. 3318 Rev. D R040416LAB

Aby otrzymac dodatkowa kopig dowolnej instrukcji lub w przypadku pytan dotyczacych bezpieczeristwa
oraz prawidiowe] obstugi narzedzi do obrébki rur, prosimy skontaktowat si¢ z firma Victaulic, PO, Box 31,
Easton, PA 18044-0031, tel, 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com

0567 Rev.D RO312720A8
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WYMIARY NARZEDZIA | SPECYFIKACJE

mm

<« 711 mm—)‘

Masa narzedzia to 29 kilogramoéw. Obejmuje zespdt gtowicy i zespdt pompy.

Poziom cis$nienia akustycznego to 85,5 dB(A), a moc akustyczna to 93,5 dB(A). Wszystkie pomiary wykonano
przy uzyciu napedu Rems Amigo 2.

UWAGA: Pomiar hafasu zalezy od napedu i moze sie rézni¢ w zaleznosci od konfiguracji. Szczegoty sprawdzac
w dokumentacji producenta napedu.

\/ctaul-d
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USTAWIENIE ZESPOLU GLOWICY 3. Wybrac¢ miejsce dla narzedzia i stojaka do rur,

biorgc pod uwage nastepujace czynniki:
Wymagania dotyczace zasilania”)

b. Wymagana temperatura otoczenia

od -21°C do 26°C

c. Pozioma podstawa dla narzedzia i stojaka do rur

d. Wystarczajaca ilos¢ miejsca do manipulowania
dtugimi rurami

e. Wystarczajaca ilos¢ miejsca wokot narzedzia
do regulacji i konserwadji.

® Podczas podnoszenia glowicy narzedzia
zawsze stosowac odpowiednig technike.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata.

1. Wyjac wszystkie komponenty z opakowania i
sprawdzi¢, czy niczego nie brakuje. Patrz czes¢
,Odbidr narzedzia”

4.  Natozy¢ raczke na ramie dzwigni hydraulicznej
pompy recznej. Ustawic raczke pompy recznej
tak, aby uchwyt byt skierowany na zewnatrz.
Zablokowac raczke w tym potozeniu za pomoca
dostarczonego sworznia blokujacego.

2. Narzedzie nalezy umiesci¢ na poziomym
stole lub wytrzymatej podstawie. Po wybraniu
odpowiedniego miejsca narzedzie nalezy
wypoziomowac w kierunku przéd-tyt i dobrze
przytwierdzi¢ do podtoza za pomoca srub lub
zaciskow.

UWAGA: Niewypoziomowane narzedzie
moze zle wptywac na rowkowanie. Podczas
sprawdzania wypoziomowania narzedzia
nalezy umiesci¢ poziomnice na gérze cylindra
hydraulicznego, jak pokazano powyzej.

\A:taulic‘
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USTAWIENIE NAPEDU

* Nie podigczac zasilania
2 do narzedzia bez wyraznej
instrukgji.

Niezastosowanie sie do tej
instrukcji moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

1. Usunac ptytke przytrzymujaca i $rube z
uniwersalnego facznika napedu z tytu narzedzia.

4.  Natozy¢ naped na tacznik napedu, az silnik
wyréwna sie z tylng czescia tozyska watu
gtownego.

2. Usunac tuleje napedu z uniwersalnego facznika
napedu.

5.  Zatozyc ptytke przytrzymujaca i srube na naped.

\/ctaulid
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6.  Dokrecic $rube kluczem 19 mm. Nie przekreci¢
sruby.

* Nie obstugiwa¢ narzedzia bez noznego
wylacznika bezpieczenstwa. Jesli narzedzie
nie jest wyposazone w nozny wytacznik
bezpieczenstwa, nalezy skontaktowad
sie z firma Victaulic.

Obstuga narzedzia bez noznego wytacznika
bezpieczerstwa moze spowodowac powazne
obrazenia.

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym, nalezy

— [ ] sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidtowe
uziemienie.

® Przed przystapieniem
do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy
odtaczy¢ narzedzie od
zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

7. Podfaczyc przewodd napedu Rems Amigo 2
do noznego wytacznika bezpieczeristwa.
Zawsze korzystac z instrukcji obstugi producenta
napedu, aby uzyska¢ dodatkowe informacje.

Wytacznik powinien znajdowac sie po tej samej
stronie narzedzia co raczka pompy recznej,

z odpowiednig iloscia miejsca, aby nie doszto
do potkniecia.

8.  Nacisng¢ nozny wytacznik bezpieczeristwa.

Dolny walec powinien sie obraca¢ od operatora,
patrzac z przodu narzedzia noznego wytacznika
bezpieczenstwa. (patrz rysunek 2 na stronie

16). Jedli dolny walec obraca sig w kierunku
operatora, odwrdci¢ pierscieri obrotowy, jak
opisano w kroku 9 ponizej. Zdja¢ stope z
noznego wylacznika bezpieczenstwa.

Pierscien
obrotowy

9a. ZnaleZ¢ pierécien obrotowy na podstawie
napedu Rems.

TM-RG3600-POL_12
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9b. Korpus napedu ma oznaczenia L (lewa) i R
(prawa). Aby zmienic kierunek obrotéw, obrocic¢
pierécien, aby wyréwnac strzatke z przeciwnym
oznaczeniem.

10. Upewnic sie, ze narzedzie jest stabilne. Jesli
narzedzie chwieje sie, sprawdzi¢ zaciski i $ruby
oraz wypoziomowanie. Jesli nadal sie chwieje,
nalezy je przenie$¢ na lepiej wypoziomowanga
powierzchnie.

WSTEPNA KONTROLA
I REGULACJA

Kazde narzedzie do walcowania rowkéw firmy
Victaulic jest sprawdzane, regulowane i testowane

w fabryce przed wysytka. Jednak przed przystapieniem
do obstugi narzedzia nalezy wykonac¢ nastepujace
sprawdzenia i regulacje, aby zapewni¢ prawidtowe
dziatanie narzedzia. Ponadto nalezy sprawdzic,

czy narzedzie nie jest uszkodzone.

* Przed przystapieniem do
wykonywania jakichkolwiek
regulacji nalezy odtaczy¢
narzedzie od zasilania
elektrycznego.

Przypadkowe uruchomienie
narzedzia moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

WALCE ROWKUJACE

Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw
walcow odpowiedni do rozmiaru walcowanej

rury. Na walcach znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur,
numer czesci oraz niebieski kod. Patrz czes¢ ,Parametry
znamionowe narzedzia i dobdr walcow”. Jesli
prawidtowe walce nie sg zatozone na narzedziu,

patrz cze$¢ ,Zmiana walcow”.

A\ PRZESTROGA

* Nalezy sprawdzi¢, czy Sruby i nakretki
mocujace sa dokrecone.

® Sprawdzi¢, czy walce gorny i dolny pasuja
do siebie.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze
spowodowac do uszkodzenia produktu, a tym
samym do zniszczenia mienia lub obrazen ciata.

REV_B
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PRZYGOTOWANIE RUR

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia oraz
wykonywanie prawidfowych rowkéw zgodnych

ze specyfikacja firmy Victaulic, nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen w zakresie przygotowania rur.

1. Z produktami STRENG THIN ™ 100 uzywac
tylko rur przycietych pod katem prostym.

UWAGA: Walcowanie rowkéw na rurach ze skosnym
koncem moze prowadzi¢ do niedopuszczalnego
rozszerzenia rury.

2. Wewnetrzny i zewnetrzny $cieg albo szew spoiny
musza by¢ spitowane na ptasko z powierzchnig rury
w odlegtoéci 50 mm od konca rury.

3. Konce rur, zarowno od wewnatrz, jak i z zewnatrz,
muszg zosta¢ oczyszczone ze zgorzeliny, zabrudzen
i innych obcych materiatéw.

A\ PRZESTROGA

* Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwatos¢
walcéw, nalezy usuwac obce materiaty
i rdze z koncow rury zaréwno od wewnatrz,
jak i z zewnatrz.

Obcy materiat moze negatywnie wptywac na
walce rowkujace lub uszkodzic je, co spowoduje
przecieki lub zniszczenie mienia.

WYMAGANIA DOTYCZACE
DLUGOSCI RUR

Narzedzia do rowkowania rur RG3600 moga stuzy¢ do
rowkowania krétkich odcinkéw rur bez koniecznosci
uzywania stojaka do rur. Patrz czgs¢ Rury krotkie”

Rury o dhugosci wiekszej niz wymienione w tabeli 1
na tej stronie (do 6 m) musza by¢ podparte za pomoca
stojaka do rur.

Rury o dtugosci wiekszej niz 6 m do ok. 12 m musza
by¢ podparte za pomoca dwdch stojakéw do rur.

RURY KROTKIE
A\ OSTRZEZENIE

® Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce
i dionie.

Nigdy nie nalezy rowkowac
rur o dtugosciach krétszych
niz przedstawione w niniejszej
instrukcji.

W tabeli 1 pokazano minimalne i maksymalne dtugosci,
ktére mozna rowkowac bez uzycia stojaka do rur. Patrz
czes¢ ,Wykonywanie rowkow’, aby uzyskac informacje
na temat rowkowania krotkich rur. W przypadku rur

o diugosciach wiekszych niz podane w tabeli 1 patrz
czes¢ Rury diugie”

UWAGA

® Ziaczki rurowe o dtugosci krétszej niz
te w tabeli 1 sa dostepne w firmie Victaulic.

\A:taul.c“
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Jedli wymagane jest wykonanie rowkéw na rurze, ktéra
jest krotsza niz minimalna dtugosc okreélona w tabeli 1,
nalezy skréci¢ przedostatnig rure, tak aby ostatnia rura
byfa co najmniej tak dtuga (lub dtuzsza) jak okreslona
minimalna dtugosc.

PRZYKLAD: Rura ze stali nierdzewnej o dtugosci

6,2 metra i $rednicy 273,0 mm powinna zakonczy¢
sekcje, dostepne sa tylko dtugosci 6,1 m. Zamiast
walcowac rure ze stali nierdzewnej o dtugosci 6,1 m

i rure o dtugosci 102 mm, nalezy wykonac¢ nastepujace
kroki:

1. Odczyta¢ z tabeli T minimalng dtugos¢ rury,
na ktérej mozna walcowac rowki. Dla srednicy
273 mm minimalna dtugo$¢ wynosi 255 mm.

2. Wykonac rowek na rurze o dtugosci 5,9 m oraz
na rurze o dtugosci 255 mm. Patrz czes¢,Rury
dtugie”.

TABELA 1 - DEUGOSCI RUR DO ROWKOWANIA
BEZ UZYCIA STOJAKA DO RUR

RURY DLUGIE

A\ PRZESTROGA

* W przypadku dtugich rur nalezy upewnic sie,
ze stojak do rur jest prawidtowo ustawiony.

* To narzedzie jest przeznaczone WYLACZNIE
do walcowania rowkéw na rurach o
specyfikacji przedstawionej w czesci
»Parametry znamionowe narzedzia i dob6r
walcow” w niniejszej instrukgji.

® Zawsze nalezy sprawdzac szczegoty w tabeli
JSpecyfikacje rowkow”

Niezastosowanie sie do tych zalecen moze by¢
przyczyna uszkodzenia produktu i spowodowac
zniszczenie mienia.

Rowkowanie rur, ktérych dtugo$c przekracza wartosci
podane w tabeli 1, wymaga uzycia stojaka rolkowego

L do rur. Stojak rolkowy musi mie¢ no$nos¢ odpowiednig
Rzeczywista Dtugos¢ (milimetry) dla ciezaru rury i umozliwia¢ swobodne obracanie rury.
$rednica
zewnetrzna rury Min. Maks. 1. Upewnic sie, ze narzedzie jest wypoziomowane.
03 914 Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia’, aby
603 mm uzyskac informacje na temat wymagan
poziomowania.
76,1 mm 203 914
88,9 mm 203 914
Linia
114,3 mm 205 915 $rodkowa
narzedzia
(poziom)
139,7 mm 205 815 —
168,3 mm 255 715 \D
S rury
Ya-1°
219,1 mm 255 610
273,0 mm 255 510
3239 mm 305 460
Rura o diugosci 6 m
RYSUNEK 1: PODPARCIE RURY
2. Ustawic stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej
od narzedzia niz potowa dtugosci rury.
Patrz rysunek powyzej.
\/ctaul.d
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Strona ‘ ‘
operatora

Rure nalezy
obracac
zgodnie z
ruchem
wskazowek
zegara

Rura o dtugosci
6m

O3 rury Linia
0-12° N srodkowa
narzedzia

RYSUNEK 2: KAT PROWADZENIA

3. Ustawic stojak do rur pod katem prowadzenia
wynoszacym okoto 0 — 2 stopnia. Patrz rysunek
powyzej. UWAGA: Nalezy ograniczy¢ do
minimum prowadzenie rury od prawej do lewej
strony. Moze by¢ konieczne zachowanie kata
prowadzenia mniejszego niz 1/2 stopnia.

4.  Jedli narzedzie jest prawidtowo ustawione
w poziomie, a mimo to tylny koniec rury
znajduje sie wyzej niz rowkowany koniec,
moze nie wystepowac prowadzenie rury.
Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia”i powyzsze
rysunki, aby znalez¢ wiecej informacji na temat
ustawienia narzedzia i wymaganego potozenia
rur.

5.  Przed przystapieniem do rowkowania upewnic¢
sie, ze zostaly wykonane wszystkie polecenia
wymienione w poprzednich czesciach w tej
instrukgji.

WYKONYWANIE ROWKOW

* Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym, nalezy
sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidlowe
uziemienie.

® Przed przystapieniem do obstugi
narzedzia zapoznac sie z czescia ,Zalecenia
bezpieczenstwa dla operatora” w niniejszej
instrukcji.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

A\ PRZESTROGA

* To narzedzie jest przeznaczone WYLACZNIE
do walcowania rowkéw na rurach o
specyfikacji przedstawionej w czesci
»,Parametry znamionowe narzedzia
i dob6r walcow” w niniejszej instrukgji.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac przeciazenie narzedzia i skrocenie
czasu eksploatacji narzedzia, jego zniszczenie
lub obrazenia ciata.

Przed przystapieniem do rowkowania upewnic
sie, ze zostaty wykonane wszystkie polecenia
wymienione w poprzednich czesciach w tej
instrukcji.

Podfaczy¢ przewdd napedu Rems Amigo 2

do noznego wytacznika bezpieczenstwa.
Zawsze korzystac z instrukcji obstugi producenta
napedu, aby uzyska¢ dodatkowe informacje.

A\ OSTRZEZENIE

* Naped narzedzia nalezy obstugiwac za
pomoca noznego wytacznika bezpieczenstwa.
Jesli naped nie jest wyposazony w
nozny wylacznik bezpieczenstwa, nalezy
skontaktowac sie z firma Victaulic.

Obstuga narzedzia bez noznego wytacznika
bezpieczenstwa moze spowodowaé powazne
obrazenia.

\A:taul.c“
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3. Nacisna¢ pedat noznego wytacznika bezpieczeristwa.
Dolny walec powinien sie obraca¢ od operatora,
patrzac z przodu narzedzia noznego wytacznika
bezpieczenstwa. Jesli dolny walec obraca sie w
kierunku operatora, patrz czes¢,Ustawienie napedu’,
jak zmieni¢ kierunek obrotow. Zdja¢ stope z noznego
wytacznika bezpieczerstwa.

Walce rowkujace moga

zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce
u i dionie.
O)

® Przed przystapieniem do
‘s wykonywania jakichkolwiek
regulacji nalezy odfgczyc
narzedzie od zasilania
elektrycznego.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcow. Trzymac
rece z dala od walcéw rowkujacych.

* Przed rowkowaniem sprawdzi¢, czy ostony
walcow sg zamkniete.

* Nigdy nie siggac¢ do wnetrza rury ani nie
wychylac sie przez narzedzie podczas
obstugi.

e Zawsze rowkowac rure przy obrotach
od operatora.

* Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach
krotszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

* Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby,
ktore moga wkrecic sie w poruszajace
sie elementy narzedzia.

Wiozy¢ rure o prawidtowej Srednicy i grubosci
$cianki na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec
rury dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego
dolnego walca. Rura musi spoczywac
bezposrednio na gérnej czesci walca i nie moze
by¢ pofozona na ukos w jedna lub druga strone.

Sprawdzi¢, czy zawor hydraulicznej pompy
recznej jest zamkniety. Delikatnie sprébowac
obroci¢ zawor w lewo, aby sprawdzi¢, czy kotek
oporowy zapobiega dalszemu ruchowi.

REV_B
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Operator powinien zaja¢ pozycje po stronie
noznego wytacznika bezpieczenstwa i
hydraulicznej pompy recznej. Podtrzymujac
recznie rure, pompowac za pomoca raczki
hydraulicznej pompy recznej, az gérny walec
pewnie dotknie rury.

Zdja¢ dtonie z rury. W przypadku dtugich rur
na stojaku sprawdzi¢, czy rura jest nachylona
i ustawiona wiasciwie. Patrz czg$¢ Rury diugie”

® Wszystkie ostony musza by¢ zatozone
i wyregulowane przed rozpoczeciem
rowkowania.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciala.

Podczas obracania rury ksztattowac rowek,
pompujac wolno i rbwnomiernie za

pomoca raczki hydraulicznej pompy recznej.
Sprawdzi¢, czy rura dotyka tylnego kotnierza
ograniczajacego dolnego walca. Jesli nie, zdjac¢
stope z noznego wytacznika bezpieczerstwa

i poprawic¢ pozycje rury.

8.

UWAGA

* Nie nalezy pompowac zbyt szybko. Tempo

powinno by¢ wystarczajace do rowkowania
rury i utrzymania odgtosu obcigzenia silnika/
napedu o poziomie dzwieku od sredniego
do duzego.

Nacisna¢ i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa.

Kontynuowac proces rowkowania, az pompa
reczna zacznie stawiac opor.

Zwolni¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa i zdjac
Z niego stope.

TM-RG3600-POL_18
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* NIE wktadac rak do rury ani nie trzymac
ich w poblizu walcéw rowkujacych,
gdy rura jeszcze sie obraca.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

12.  Jesli stojak do rur nie jest uzywany, recznie
podeprzec rure podczas jej zdejmowania,

aby zapobiec jej upadkowi.

Otworzy¢ zawor hydraulicznej pompy recznej,
obracajac go w lewa strone, aby zwolnic rure.

Wyjac rure z narzedzia.
13. Odtaczy¢ narzedzie od zasilania elektrycznego,

jesli nie bedzie wykonywane dalsze rowkowanie.

ZMIANA WALCOW

Narzedzie do walcowania rowkéw RG3600 jest
przystosowane do rowkowania rur o pewnym
zakresie srednic, co eliminuje potrzebe czestej
wymiany walcéw.

Jesli zajdzie potrzeba rowkowania rur o innych
rozmiarach, nalezy wymieni¢ gérne i dolne walce.
Patrz czes¢ ,Parametry znamionowe narzedzia

i dobor walcdw’, aby uzyskac informacje na temat
prawidtowego doboru walcow.

DEMONTAZ GORNEGO WALCA

® Zawsze przed zmiang walcéw
nalezy odfaczac narzedzie od
zrodta zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tej
instrukcji moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

1. Podnies¢ ostone gérnego walca.

14. Ostroznie sprawdzi¢ Srednice rowka
(wymiar,C") za pomocg sprawdzianu $rednicy
rowka typu,przechodzi/nie przechodzi”
GDC-STRENG THIN "100.
\A:taulid
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4.  Wyjac¢ gérny walec z narzedzia.

3. Trzymajac jedna reka gérny walec, druga
wyciagna¢ gorny watek z przodu narzedzia.
Gorny watek potozy¢ w bezpiecznym miejscu.

\A:taulic“
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DEMONTAZ DOLNEGO WALCA

1. Uzywajac klucza 24 mm, poluzowac i usunac
nakretke gtéwnego watka i podktadke.
Potozy¢ je w bezpiecznym miejscu.

Wymontowac zespdt dolnego walca, $ciggajac
go z gtéwnego watka poprzez pociggniecie
z narzedzia.

3. Zdja¢ inny gérny walec z kotka magazynowego
i na jego miejsce potozy¢ walec wyjety
z narzedzia.

MONTAZ DOLNEGO WALCA

V. o

2. Zatozyc¢idokrecic¢ nakretke i podkfadke.
NIE przekreci¢ nakretki.

REV_B
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MONTAZ GORNEGO WALCA

4.  Zamknac ostone gérnego walca.
5

Teraz zestaw walcow jest zamontowany. Przed
przystapieniem do rowkowania upewnic sie,
ze zostaty wykonane wszystkie polecenia
wymienione w poprzednich czgéciach

w tej instrukgji.

1. Wiozy¢ gorny walec do narzedzia.

2. Przetozy¢ gérny watek przez gérny walec.

3. Zamknac zapadke watka gérnego walca.

\A:taulic‘
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KONSERWACJA

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia lub
wykonania konserwacji
nalezy zawsze wylaczaé
zasilanie.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz

Smierc. 2. Nasmarowac tozyska watu gtéwnego przez
smarowniczke za gtéwna plytka pionowa,
Niniejsza czes¢ instrukcji zawiera informacje dotyczace jak pokazano powyzej.

utrzymania prawidtowego stanu narzedzia oraz
wskazéwki dotyczace wykonywania napraw, jesli
okaza sie konieczne. Nalezy pamietac, ze konserwacje
profilaktyczne narzedzia optacaja sie pod wzgledem
bezpieczenistwa oraz kosztéw naprawy i eksploatacji.

Czesci zamienne powinny by¢ zamawiane w firmie
Victaulic, aby zapewni¢ prawidtowe i bezpieczne
dziatanie narzedzia.

SMAROWANIE

Narzedzie nalezy smarowac po kazdych 8 godzinach
pracy. tozyska gérnego walca nalezy smarowac zawsze
podczas wymiany walcow. Patrz czes¢ ,Zalecane $rodki
smarne’, aby uzyskac informacje o prawidtowym
smarze.

1. Smarowac fozyska gérnego walca zawsze
podczas wymiany walcédw oraz po kazdych
8 godzinach pracy. Smarowniczke pokazano
na powyzszym rysunku.

\A:taulid
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SPRAWDZANIE | NAPELNIANIE PLYNEM
HYDRAULICZNYM POMPY RECZNEJ

Poziom ptynu hydraulicznego w hydraulicznej pompie
recznej nalezy sprawdzac przynajmniej co sze$¢
miesiecy (zaleznie od uzytkowania narzedzia) lub

jesli pompowanie wydaje sie nieefektywne.

1. Otworzy¢ zawdr hydraulicznej pompy recznej,
obracajac go w lewa strone.

Odkreci¢ korek napetniania ptynu hydraulicznego
znajdujacy sie z tytu pompy.

Sprawdzi¢ poziom ptynu hydraulicznego.
Dodac oleju hydraulicznego do dolnego
przytacza gwintowanego, jesli to konieczne.
Napetnia¢, dopoki ptyn nie zacznie wyciekac.

2c.  Zakreci¢ korek napetniania ptynu hydraulicznego.

ZALECANE SRODKI SMARNE

UWAGA

® Produkty wymienione ponizej sa tylko
0godlnymi zaleceniami. Firma Victaulic nie
popiera, nie sponsoruje ani nie ma powiazan
z tymi producentami.

* Nalezy zawsze sprawdzac, czy smar lub

olej nadaje sie do danego zastosowania,
zapoznajac sie z jego karta charakterystyki.

Smar do tozysk i prowadnic - smar letni grafitowy
na bazie molibdenu NLGI 2
(uniwersalny smar EP na bazie litu)

Producent Produkt
BP Energrease LS-EP2
Gulf Qil International Gulf Crown EP 2
LUBRIPLATE Nr 630-2
Exxon Mobile Corporation Mobilux EP2
Pennzoil Products Company Pennlith EP 712
Shell Alvania EP2
Chevron Multifak EP2

Olej hydrauliczny
(do zastosowar wysokocisnieniowych z dodatkami
przeciwzuzyciowymi i przeciwpienigcymi ISO klasa 22)

Producent Produkt
BP Energol HLP-HM 32
Gulf Oil International Harmony AW 32
LUBRIPLATE HO-32

Mobil DTE 20 Series
Pennzbell AW 32
Tellus 32
Rando HD 32

Exxon Mobile Corporation

Pennzoil Products Company
Shell
Chevron

UWAGA:

Energrease LS-EP i Energol HLP-HM s3 znakami
towarowymi BP p.l.c.

Gulf jest zarejestrowanym znakiem towarowym

firmy Gulf Oil International

LUBRIPLATE jest zarejestrowanym znakiem towarowym
firmy LUBRIPLATE Lubricants Company

Mobilux i Mobil DTE sg znakami towarowymi

firmy Exxon Mobile Corporation

Pennzoil, Pennlith i Pennzbell sg zarejestrowanymi
znakami towarowymi firmy SOPUS Products

Shell jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy
Shell International Petroleum Company Limited (SIPC)
Multifak i Rando sg zarejestrowanymi znakami towarowymi
firmy Chevron Intellectual Property LLC
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Ta strona zostata pozostawiona pusta
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Rura nie utrzymuje sie w
walcach rowkujacych.

Nieprawidfowe potozenie dfugiej rury.

Patrz czes¢, Rury dhugie”.

Dolny walec i rura nie obracaja si¢ w prawo.

Patrz czgs¢, Ustawienie napedu”

Rura przestaje sie obraca¢
podczas rowkowania.

Na dolnym walcu nagromadzito sie
zabrudzenie.

Usuna¢ nagromadzone zabrudzenia z dolnego walca za pomoca
sztywnej drucianej szczotki.

Zuzyte walce rowkujace.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia dolnego walca nie jest odksztatcona.
W razie nadmiernego zuzycia wymienic dolny walec.

Silnik/naped utknat ze wzgledu na zbyt
mocne pompowanie hydrauliczng pompa
1ezng.

Otworzy¢ zawdr hydraulicznej pompy recznej, aby zwolnic rure.
Zamkna¢ zawdr hydraulicznej pompy recznej i kontynuowac
rowkowanie. Pompowac z umiarkowana szybkoscia.

Nastapito wytaczenie wytacznika
automatycznego lub przepalenie bezpiecznika
w obwodzie elektrycznym zasilania narzedzia.

Skontaktowac sie z autoryzowang osoba w celu sprawdzenia
komponentow elektrycznych i obwodu, aby zresetowac wytaczniku
lub wymienic bezpiecznik.

Podczas rowkowania stychac
gtodne skrzypienie w rurze.

Nieprawidtowe potozenie dtugiej rury.
Podparcie rury wyprzedza prowadzenie
1ury przez narzedzie.

Przesunac podparcie rury w prawa strone. Patrz czes¢, Rury dtugie”.

Koniec rury nie jest przyciety pod katem
prostym.

Przyciac koniec rury pod katem prostym.

Rura zbyt mocno trze o konierz ogranicznika
dolnego walca.

Zdjac rure z narzedzia i nanies¢ powtoke wosku do pilarek na czoto
korica rury.

Podczas rowkowania stychac
gtosne uderzenia i trzaski za
kazdym obrotem rury.

Rura ma wystajacy szew spawalniczy.

Zeszlifowac wystajace szwy spawalnicze rowno z powierzchnia rury
wewnatrz i na zewnatrz na dfugosci 50 mm od korica rury.

Narzedzie nie rowkuje rury.

Zawér hydraulicznej pompy recznej nie jest
szczelnie zamkniety.

Zamkna¢ zawdr hydraulicznej pompy recznej.

Poziom ptynu hydraulicznego w pompie
recznej jest niski.

Patrz czgs¢, Sprawdzanie i napetnianie ptynem hydraulicznym pompy
reczne;”

Rura ma scianke o zbyt duzej grubosci
|ub granica plastycznosci rury przekracza
mozliwosci narzedzia.

Patrz czgs¢, Parametry znamionowe narzedzia i dobdr walcow'”.

Srednice rowkow nie spefniaj
specyfikadji firmy Victaulic.

Grubos¢ Scianki rury przekracza wartos¢
dopuszczalng dla tego narzedzia lub materiat
rury jest zbyt twardy.

Patrz czg$¢, Parametry znamionowe narzedzia i dobdr walcow'”.

Wymiary gniazdo uszczelki
,A"oraz szerokosc rowka, B”
nie spefniaja specyfikacji
firmy Victaulic.

tozysko gémego walca nie jest wystarczajaco
nasmarowane.

Patrz czes¢ Konserwacja”

Do narzedzia zamontowano nieprawidtowy
g6y lub dolny walec bad7 oba walce na raz

Zamontowac prawidtowe walce. Patrz czes¢, Parametry znamionowe
narzedzia i dobér walcow”

Rura nie jest catkowicie natozona na
dolny walec lub prowadzenie rury nie jest
prawidtowe.

Sprawdzi¢, czy rura dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego dolnego
walca. Patrz czes¢, Rury dhugie’, aby uzyskac informacje o prawidtowym
umieszczeniu stojaka do rur.

W razie wadliwego dziatania narzedzia, nieprzedstawionego w czesci dotyczacej rozwigzywania problemow
nalezy skontaktowac sie z technikiem firmy Victaulic.

\A:taulic‘
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PARAMETRY ZNAMIONOWE NARZEDZIA | DOBOR WALCOW

Walce do rur ze stali nierdzewnej - kod niebieski

Rzeczywista srednica
zewnetrzna rury

Nominalna grubos¢ $cianki rury

Numery czesci walcow

60,3 mm 20mm
76,1 mm 20mm
88,9 mm 2,0 mm Gorny walec
RGO13600U06
Dolny walec
114,3 mm 20mm RGO13600L06
139,7 mm 20mm
1683 mm 20mm
2191 mm 30mm
Gorny walec
RGO13600U12
2730 mm 3,0mm Dolny walec
RGO13600L12
3239 mm 30mm
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WYJASNIENIE WYMIAROW MAJACYCH KRYTYCZNE ZNACZENIE

® W celu uzyskania prawidlowego potaczenia wymiary rury i rowka musza znajdowac sie w zakresach
okreslonych w tabeli na nastepnej stronie.

Niezastosowanie sie do tych specyfikacji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie
powazne obrazenia ciata lub $mier¢ lub zniszczenie mienia.

A l L

|

C Nominalna grubos¢ scianki rury op
2,0 mm dla rur o rozmiarach 60,3 - 1683 mm
3.0 mm dla rur o rozmiarach 219.1 - 323.9 mm

Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku

Srednica zewnetrzna rury (OD) - metryczna wielkos¢ rury (ISO 4200) - $rednia zewnetrzna $rednica rury
nie moze odbiegac od specyfikacji okreslonej w tabeli na nastepnej stronie. Maksymalna dopuszczalna owalno$¢
rury nie powinna sie réznic¢ wiecej niz o 1%. Wieksze odchylenia miedzy $rednica wieksza i mniejsza beda
powodowac trudnosci w montazu tacznikow.

Maks. vvymiar,,S"—>| [+

Maksymalna dopuszczalna tolerancja przyciecia korncéw rury pod katem prostym
wynosi 1,6 mm (mierzona wzgledem rzeczywistej linii prostopadtej).

Wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne szwy i $ciegi spoiny musza by¢ zeszlifowane na rowno z powierzchnig rury.
Wewnetrzna srednica konca rury musi by¢ oczyszczona z obcych materiatow, ktére moga kolidowa¢ z walcami do
rowkowania lub je uszkodzi¢. Krawedz czofa korica rury musi by¢ réwna, bez wklestych/wypuktych powierzchni,
ktére spowodujg nieprawidtowe prowadzenie walca rowkujacego i w nastepstwie tego trudnosci podczas
montazu facznika.

Wymiar ,A” - wymiar A" lub inaczej odlegtos¢ od korica rury do rowka to obszar osadzenia uszczelki.

Cata powierzchnia rury na tym obszarze musi by¢ gtadka, bez karbow i wgniecen (a takze spoin spawalniczych)
i nie moze zawierac¢ oznaczer walcowania, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Obce materiaty,

takie jak luzna farba, olej, smar, zadziory czy zabrudzenia musza by¢ usuniete.

Wymiar,,C” - wymiar,C" to $rednica mierzona na dnie rowka. Srednica musi miescic¢ sie w zakresie tolerandji
i by¢ wspotosiowa wzgledem $rednicy zewnetrznej (OD) w celu prawidtowego dopasowania tacznika.
Rowek musi miec statg gtebokos¢ na catym obwodzie rury.

\A:taulic‘
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DEKLARACJA WLACZENIA WE

Zgodnie z dyrektywa maszynowg 2006/42/WE

Firma Victaulic, z siedzibg gtéwna pod adresem 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, o$wiadcza
niniejszym, ze wymieniona ponizej maszyna spetnia zasadnicze wymagania bezpieczenstwa dyrektywy

maszynowej 2006/42/WE.
Model produktu:

Nr seryjny:

Opis produktu:

Ocena zgodnosci:

Dokumentacja techniczna:

Kompatybilne napedy mechaniczne:

Autoryzowany przedstawiciel:

Podpisat, w imieniu firmy Victaulic,
ﬂ - ) > /‘ 5
M- 7'( /\ . /;- l’z (

Len R. Swantek
Dyrektor — przedstawiciel producenta ds.
zgodnosci wytworzonych maszyn z przepisami

Miejsce wydania: Easton, Pensylwania, USA
Data wydania: 16 wrze$nia 2016

MD_Dol_RGT_006_091616_pl.docx

VICTAULIC JEST ZASTRZEZONYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC.

©2015 VICTAULIC COMPANY. WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE.

RG3600
Patrz tabliczka znamionowa na maszynie

Przenosne i lekkie narzedzie do walcowania rowkéw na rurach

2006/42/WE, Zatacznik |

Odpowiednia dokumentacja techniczna przygotowana
zgodnie z zatacznikiem VII (B) dyrektywy maszynowej
2006/42/WE bedzie dostepna na zadanie odpowiednich
organdw nadzorujgcych.

Po zainstalowaniu nastepujacych napedow
mechanicznych, kazdy z odpowiedniag deklaracja WE
zgodnie z zatgcznikiem |1l (A) dyrektywy 2006/42/WE,
wszystkie modele RG3600 wymienione powyzej mogg by¢
przekazane do eksploatacji zgodnie z przeznaczeniem:

REMS Amigo Il

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth, Belgia

ictaulic
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Narzedzie do walcowania rowkéw na rurach RG3600

AKTUALIZACJA 3/2017
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