INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'VAP1 3 1 .EU R'POL

Gniazdo produkcyjne Victaulic serii VAP131 w modelu produkgji
szczuptej - rynek europejski
HYDRAULICZNY, REGULOWANY STOJAK DO RUR VAP131R VICTAULIC

HYDRAULICZNY POZYCJONER VAP131F VICTAULIC
STOL MONTAZOWY VAP131T VICTAULIC

®

Niezastosowanie sie do instrukcji i ostrzezen moze spowodowac doznanie powaznych obrazen ciata, zniszczenie
mienia i uszkodzenie produktu.

® Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia nalezy przeczytac wszystkie zalecenia
przedstawione w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze
umieszczone na narzedziu.

® Podczas pracy z narzedziami przeznaczonymi do przygotowywania rur, nalezy nosi¢ okulary ochronne, kask,
obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu.

* Nalezy przechowywac instrukcje w miejscu dostepnym dla wszystkich operatoréw narzedzia.

Aby otrzymac dodatkowa kopie dowolnej instrukgji lub w przypadku pytan dotyczacych bezpieczernstwa oraz
prawidtowej obstugi narzedzi do obrébki rur, prosimy skontaktowac sie z firma Victaulic, P.O. Box 31, Easton,

PA 18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com
&
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OZNACZENIA ZAGROZEN

Ponizej przedstawione zostaty definicje réznych rodzajéw zagrozen.

odniesienia obrazen ciata. Nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczyta¢ komunikat znajdujacy sie obok
tego symbolu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

¢ Stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO” wskazuje na bezposrednie niebezpieczenistwo, ktére w bardzo
prawdopodobny sposéb moze prowadzi¢ do Smierci lub doznania powaznych obrazen ciata w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

e Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na niebezpieczenistwo lub niebezpieczne czynnosci, ktére moga prowadzi¢
do doznania powaznych obrazen ciata lub Smierci w przypadku nieprzestrzegania instrukcji i zalecen.

I Ten symbol wskazuje wazne komunikaty dotyczace bezpieczenstwa. Stanowi takze ostrzezenie o mozliwosci

A\ PRZESTROGA

* Stowo ,PRZESTROGA” wskazuje na mozliwe niebezpieczenstwo lub niebezpieczne czynnosci, ktére moga
prowadzi¢ do doznania obrazen ciata lub zniszczenia mienia w przypadku nieprzestrzegania instrukgji
i zalecen.

UWAGA

* Stowo ,UWAGA"” wskazuje na specjalne instrukcje, ktore s wazne, lecz nie wiaza sie z niebezpieczenstwem.

ZALECENIA DOT. BEZPIECZENSTWA DLA OPERATORA

Hydrauliczne, requlowane stojaki do rur, regulowane pozycjonery i stoty montazowe serii VAP131 przeznaczone s wytacznie

do podpierania rur przeznaczonych do rowkowania walcowego oraz do podpierania rur rowkowanych, zaworéw i ksztattek
rurowych podczas montazu. Na wiascicielu, dzierzawcy lub uzytkowniku spoczywa odpowiedzialnos¢ za to, aby kazdy operator
przeczytat niniejszg instrukcje, a takze, aby zapoznat sie z wszelka dokumentacja pomocniczg oraz, aby w petni zrozumiat
wszystkie wymagania PRZED przystapieniem do obstugi badz serwisowania sprzetu z serii VAP131. Instrukcje te opisuja zasady
bezpiecznej obstugi, a takze konfiguracji i konserwacji. Prosimy zapoznac sie z obstuga omawianego sprzetu, jak réwniez

z mozliwymi zastosowaniami i ograniczeniami. Szczegdélna uwage nalezy zwrdci¢ na zrozumienie zagrozen i ostrzezen
opisanych w niniejszej instrukgji.

Operatorzy zobowiazani sg do przestrzegania obowiazujacych lokalnych wytycznych dotyczacych bezpieczefstwa

i szkolen\ i/lub innych wdrozonych na szczeblu krajowym norm, a takze wymogdw obowigzujgcych w danym miejscu

pracy. Od uzytkowania tego sprzetu wymagana jest odpowiednia zrecznos¢ oraz umiejetnosci mechaniczne, a takze nawyki
w zakresie bezpieczenstwa. Chociaz omawiany sprzet zostat skonstruowany i wyprodukowany w taki sposéb, aby zapewniat
bezpieczenstwo oraz niezawodno$¢ dziatania, przewidzenie wszystkich okolicznosci czy czynnikéw mogacych prowadzi¢ do
wypadkow nie jest mozliwe. Operator musi przede wszystkim przestrzegac zasad bezpiecznej pracy na kazdym etapie obstugi
narzedzia, w tym podczas jego przygotowywania do pracy i konserwacji.

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przechowywac w czystym, suchym i fatwo dostepnym miejscu. Dodatkowe kopie
niniejszej instrukgcji dostepne sa na zaméwienie u przedstawiciela handlowego firmy Victaulic badz moga zosta¢ pobrane
z witryny victaulic.com w formacie PDF.

\A:t.aul-c“
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

1.

Nie uzywac sprzetu VAP131 w srodowiskach potencjalnie niebezpiecznych. Nie wystawia¢ sprzetu na dziatanie
deszczu i nie uzywac go w mokrych lub wilgotnych miejscach. Nie uzywac sprzetu ustawionego na pochytej lub
nieréwnej powierzchni. Utrzymywac dobre oswietlenie miejsca pracy. Zapewnic¢ wystarczajaca ilos¢ wolnego miejsca,
wymagang do prawidtowej obstugi sprzetu.

Uziemi¢ sprzet, aby chroni¢ operatora przed porazeniem elektrycznym. Przed przystapieniem do uzytkowania
nalezy sprawdzi¢, czy sprzet zostat prawidtowo uziemiony.

Przed przystapieniem do wykonywania prac serwisowych sprzet nalezy odtaczy¢ od zasilania elektrycznego.
Prace zwigzane z serwisowaniem omawianego sprzetu moze wykonywac wytacznie upowazniony do tego personel.
Przed przystapieniem do wykonywania prac serwisowych lub czynnosci regulacyjnych na sprzecie, zawsze nalezy go
uprzednio odtaczyc¢ od zasilania elektrycznego.

A OSTRZEZENIE |

Zapobiegac urazom plecéw. Nie nalezy podejmowac préb podnoszenia zadnego sprzetu z serii VAP131 bez
pomocy urzadzen mechanicznych.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosic¢ luznych ubran, bizuterii ani innych czesci garderoby, ktére moga wkrecic sie
w poruszajace sie elementy narzedzia.

Podczas pracy z narzedziem nosic¢ srodki ochrony indywidualnej. Zawsze nosi¢ kask, okulary ochronne, obuwie
ochronne i ochronniki stuchu.

Podczas umieszczania lub ustawiania rury, rece i narzedzia nalezy trzymac z dala od kulowych zespotéw
transportowych. Obracajaca sie rura moze doprowadzi¢ do zmiazdzenia palcéw i dioni, jesli zostana one uwiezione
pomiedzy rurg a kulowymi zespotami transportowymi.

Nie siegac¢ do wnetrza rury podczas pracy narzedzia. Krawedzie rury mogg by¢ ostre i moga przeciac rekawice
lub rekawy koszuli. Przestrzeri pomiedzy rurg a dolnym walcem stwarza ryzyko zmiazdzenia palcéw i dtoni.

Nie pochylac sie zbytnio nad narzedziem. Przez caty czas dbac o dobre podparcie dla stép i utrzymywac
rownowage. Podczas pracy ZABRANIA SIE siegania ponad narzedziem do przygotowywania rur lub nad rura.

A\ PRZESTROGA |

10.

Elementy z serii VAP131 przeznaczone sa WYLACZNIE do podpierania rur podczas walcowania rowkéw na
rurach o $rednicy, materiale i grubos¢ scianki podanej w rozdziale ,Wartosci znamionowe rur”.
Skontrolowac sprzet. Przed przystagpieniem do uzytkowania hydraulicznych, regulowanych stojakéw rurowych serii
VAP131, regulowanych pozycjoneréw i stotéw montazowych nalezy sprawdzi¢, czy zadne z ruchomych czesci nie sg
zablokowane. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zostaty prawidtowo zamontowane i wyregulowane.

Zachowac czujnosé. Narzedzi przeznaczonych do przygotowywania rur oraz sprzetu z serii VAP131 nie nalezy
obstugiwac po zazyciu lekéw powodujacych sennos¢ lub gdy jest sie zmeczonym.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza trzymac sie z dala od miejsca pracy. Osoby postronne przez caty czas
powinny przebywac w bezpiecznej odlegtosci od sprzetu.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Miejsce pracy wokdt narzedzia do przygotowywania rur oraz sprzetu z serii
VAP131 powinno by¢ wolne od wszelkich przeszkdd, ktére mogtyby ogranicza¢ mozliwos¢ poruszania sie operatora.
Usuwac rozlany olej i inne rozlane ptyny.

Aby zapobiec przemieszczaniu sig, stét montazowy VAP131, system prowadnic i wspornik narzedzia powinny
zosta¢ wypoziomowane i bezpiecznie przymocowane do podtoza lub podtogi.

Podczas obstugi omawianego sprzetu nie nalezy uzywac sity. Nie wykorzystywa¢ omawianego sprzetu ani
akcesoriow do wykonywania innych czynnosci niz te opisane w niniejszych instrukcjach. Nie przecigzac sprzetu.
Narzedzia i akcesoria do przygotowywania rur wymagaja starannej konserwacji. Aby zapewnic wiasciwe

i bezpieczne dziatanie omawianego sprzetu, zawsze nalezy utrzymywac go w czystosci. Przestrzegac instrukcji

w zakresie smarowania podzespotéw.

Uzywac wytacznie czesci zamiennych i akcesoriow firmy Victaulic. Uzycie innych czesci moze spowodowac
utrate gwarancji, nieprawidtowe dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji. Patrz czes¢
JInformacje dotyczace zamawiania czesci”.

Z narzedzia do przygotowywania rur ani z urzadzen serii VAP131 nie nalezy usuwac zadnych etykiet.

TM-VAP131.EUR-POL REV_B

Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone etykiety.
\A:taul-ce
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WSTEP

UWAGA

* W celu zwigkszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga mie¢ zmienione
proporcje.

e Komponenty serii VAP131, a takze niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji zawieraja wiele znakéw
towarowych, opatentowanych rozwiazan i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia
wylaczng wlasnos¢ firmy Victaulic.

* Aby zapoznac si¢ ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi obstugi i konserwacji, w przypadku modeli

VAP131R i VAP131F zawsze nalezy zapoznac sie z instrukcja serwisowa producenta podnosnika
hydraulicznego dotaczong do przesytki.

A\ PRZESTROGA

e Komponenty serii VAP131 nalezy wykorzystywa¢ WYLACZNIE do podpierania rur wskazanych w sekcji
»+Wartosci znamionowe rur”.

e Komponenty serii VAP131 nie sa przeznaczone do podtrzymywania elementéw mocujacych przeznaczonych
do walcowania rowkéw.

e ZABRANIA SIE uzytkowania komponentow VAP131 na zewnatrz.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu.

Hydrauliczne, regulowane stojaki do rur VAP131R zostaty zaprojektowane specjalnie do podpierania rur, ktére majg by¢
rowkowane przy uzyciu narzedzi do walcowania rowkéw Victaulic. VAP131R to wytrzymaty zespdt umozliwiajacy tatwe
obracanie rur na kulowych przeno$nikach transportowych, zamontowanych w sposéb umozliwiajacy stosowanie zawiesi
rurowych. Stét obrotowy dla rozwigzania VAP131R ma system szczelin, ktéry umozliwia dostosowanie zespotéw kulowych
przenosnikéw transportowych do réznych rozmiaréw rur. Prosimy zapoznac sie z sekcjg ,UWAGA” w nastepnej kolumnie.

Konstrukcja kotowrotowa VAP131R pozwala na odwrécenie rury w celu rowkowania obu koricéw bez koniecznosci
demontowania rury. W zestawie z urzagdzeniem VAP131R znajduja sie kotka, ktére zaprojektowano w taki sposob, aby
mozna je byto zamocowac na specjalnym systemie prowadnic, co ufatwia umieszczenie rury na dolnym walcu narzedzia
do rowkowania.

Pozycjonery hydrauliczne VAP131F, to wytrzymate urzadzenia wykorzystywane w potgczeniu z VAP131T w celu podparcia
rowkowanych rur, zaworéw i ksztattek rurowych podczas montazu. Model VAP131F zostat wyposazony w kétka, ktére
utatwiaja transportowanie urzadzenia pomiedzy lokalizacjami.

Stét montazowy VAP131T, to solidny, wolno stojacy zespdt wykorzystywany w potaczeniu ze stotem VAP131F do
podtrzymywania rowkowanych rur, zawordw i ksztattek rurowych podczas montazu. W urzadzeniu VAP131T zastosowano
system szczelin, ktéry umozliwia dostosowanie zespotow kulowych przenosnikdw transportowych do réznych rozmiaréw
rur. Prosimy zapoznac sie z ponizszg sekcja ,UWAGA".

UWAGA: W przypadku rur o srednicy 33,7 - 88,9 mm/1 - 3 cali w modelach VAP131R i VAP131T zamiast kulowych
zespotow transportowych w modelach VAP131R i VAP131T nalezy stosowac¢ prowadnice cierne i hamulce
(akcesoria sprzedawane oddzielnie). Wszystkie pozostate rozmiary rur obstugiwane sa za pomoca kulowych
zespotéw transportowych. Informacje na temat prawidtowego rozmieszczenia prowadnic ciernych/hamulcéw

i kulowych zespotéw transportowych mozna znalez¢ na grafice na stronie 14.

ictaulic’
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OBCIAZENIA ZNAMIONOWE

Komponenty serii VAP131 umozliwiajg prace z rurami o rozmiarach 25,4-610 mm/1-24 cali (od 0,5 metra/1% stopy do petnych,
pojedynczych 6 metréw/20 stdp dtugosci losowych).

Obcigzenie znamionowe regulowanych stojakdw rurowych VAP131R wynosi 1000 kilogramoéw/2200 funtéw.
Obcigzenie znamionowe regulowanych stojakéw rurowych VAP131F wynosi 1000 kilogramdw/2200 funtéw.

Obcigzenie znamionowe stotéw montazowych VAP131T wynosi 3629 kilograméw/8000 funtéw.

Nosnos¢ kulowych zespotéw transportowych wynosi 318 kilogramoéw/700 funtéw. Prosimy upewnic sie, czy wykorzystano
odpowiednia liczbe kulowych zespotdw transportowych w celu podparcia rury na catej jej dtugosci.

* NIE przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia komponentéw z serii VAP131.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata, zniszczenie mienia oraz
uszkodzenie produktu.

INFORMACJE ELEKTRYCZNE

Modele VAP131R i VAP131F wymagaja zasilania jednofazowego 220 V/6 A.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDLUZACZY

Jedli nie s dostepne gniazda elektryczne i konieczne jest uzycie przedtuzacza, nalezy zwroci¢ uwage na odpowiednie pole
przekroju zyt przewodu przedtuzacza. Wybor rozmiaru przewodu zalezy od wartosci znamionowej produktu (przedstawionej
w amperach) i dtugosci przewodu (w stopach). W przypadku sprzetu VAP131R lub VAP131F uzycie przewodu o przekroju
(Srednicy) mniejszym niz wymagany, spowoduje znaczny spadek napiecia podczas jego pracy. Spadki napiecia moga
doprowadzi¢ do uszkodzenia VAP131R lub VAP131F oraz spowodowa¢ nieprawidtowe dziatanie. UWAGA: dopuszczalne

jest uzycie przewodu o przekroju wiekszym niz wymagany.

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagane srednice przewodéw dla dtugosci do 31 m/100 stép. Nalezy unikac korzystania
z przedtuzaczy o dtugosci przekraczajacej 31 m/100 stop.

TM-VAP131.EUR-POL REV_B

Dtugos¢ przewodu
stopy/metr;
Silnik napedu By Y

Wartosci znamionowe 8 15 31

V/A 25 50 100

220 . . .

6 Srednica 14 Srednica 12 Srednica 10
ictaulic
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ODBIOR DOSTAWY

Komponenty serii VAP131 zostaty czesciowo zmontowane i zapakowane w pojemniki paletowe.

. Masa netto VAP131R wynosi 363 kilogramy/800 funtéw.
. Masa netto VAP131F wynosi 199 kilogramoéw/438 funtow.
. Masa netto VAP131T wynosi 227 kilograméw/500 funtow.

Podczas rozpakowywania dostawy nalezy upewnic sie, czy dostarczone zostaty wszystkie niezbedne czesci. Jesli brakuje
jakichkolwiek czesci, nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

ZAWARTOSC WARIANTU OPCJONALNEGO: GNIAZDO PRODUKCYJNE W MODELU PRODUKCJI SZCZUPLEJ VICTAULIC

llos¢ Opis

1 Podpora i osprzet narzedzia

Hydrauliczny, regulowany stojak rurowy
1 VAP131R wraz z kétkami jezdnymi i osprzetem
montazowym

4 Prowadnica (3 metry/10 stop dtugosci)

Pozycjoner hydrauliczny VAP131F wraz z kétkami

2 X .
i osprzetem montazowym

1 Stét montazowy VAP131T wraz z osprzetem dla
nog i wspornikiem potki

12 Kulowy zespoét transportowy/wsporniki

kulowego zespotu transportowego
1 Instrukcja obstugi i konserwacji TM-VAP131.EUR

1 Instrukcja serwisowa podnosnika hydraulicznego

ZAWARTOSC WARIANTU OPCJONALNEGO: HYDRAULICZNY, REGULOWANY STOJAK DO RUR VICTAULIC

llos¢ Opis
»/\\
\\’g{ﬁ Re 1 Podpora i osprzet narzedzia

Hydrauliczny regulowany stojak rurowy
1 VAP131R wraz z kétkami jezdnymi i osprzetem
montazowym

4 Prowadnica (3 metry/10 stép dtugosci)

Kulowy zespoét transportowy/wsporniki
kulowego zespotu transportowego

1 Instrukcja obstugi i konserwacji TM-VAP131

1 Instrukcja serwisowa podnosnika hydraulicznego

ZAWARTOSC WARIANTU OPCJONALNEGO: HYDRAULICZNY POZYCJONER | STOL MONTAZOWY VICTAULIC

llos¢ Opis

Pozycjoner hydrauliczny VAP131F wraz z kétkami
i osprzetem montazowym

Stét montazowy VAP131T wraz z osprzetem dla
nog i wspornikiem potki

Kulowy zespoét transportowy/wsporniki
kulowego zespotu transportowego

1 Instrukcja obstugi i konserwacji TM-VAP131

1 Instrukcja serwisowa podnosnika hydraulicznego

ictaulic’
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NAZWY POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW HYDRAULICZNEGO,
REGULOWANEGO STOJAKA DO RUR VAP131R

UWAGA

® W celu zwigkszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie¢ w niniejszej instrukcji moga mie¢
zmienione proporcje.

* Hydrauliczne, regulowane stojaki do rur VAP131R wraz z niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji
zawieraja znaki towarowe, opatentowane rozwigzania oraz informacje chronione prawem autorskim,
ktore stanowia wytaczng wlasnosé firmy Victaulic.

Stét obrotowy Kulowy zesp6t

transportowy

Szczeliny umozliwiajace
dopasowanie do réznych
rozmiaréw rur

ictaulic’
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NAZWY POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW POZYCJONERA
HYDRAULICZNEGO VAP131F

UWAGA

* W celu zwigkszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga mie¢
zmienione proporcje.
® Pozycjonery hydrauliczne VAP131R wraz z niniejszg instrukcja obstugi i konserwacji zawieraja znaki

towarowe, opatentowane rozwigzania oraz informacje chronione prawem autorskim, ktére stanowia
wylaczna wiasnosc firmy Victaulic.

ictaulic’
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NAZWY POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW STOLU MONTAZOWEGO VAP131T
UWAGA

® W celu zwiekszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga mie¢
zmienione proporcje.

¢ Stoly montazowe VAP131T wraz z niniejszg instrukcja obstugi i konserwacji maja znaki towarowe,
opatentowane rozwigzania oraz informacje chronione prawem autorskim, ktére stanowia wytaczna
wilasnos¢ firmy Victaulic.

Szczeliny umozliwiajace
montaz rur o ré6znych
rozmiarach

Kulowe zespoty
transportowe

Ostony
zderzakowe

\A:taul.ce
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PRZYKLADOWY UKLAD WARSZTATU PRODUKCYJNEGO

Przedstawiony ponizej ukfad ma charakter wytacznie pogladowy. Komponenty serii VAP131 mozna dostosowac do
réznych uktadéw warsztatow produkeyjnych, co zapewnia mozliwos¢ konfiguracji w wielu wariantach. W przypadku
pytar dotyczacych uktaddw warsztatow produkcyjnych nalezy kontaktowac sie z firmg Victaulic. UWAGA: Podczas pracy
podnosnika hydraulicznego pozycjonery hydrauliczne VAP131F MUSZA znajdowac sie w odlegtosci co najmniej
76 mm/3 cali od stotu montazowego VAP131T.

VAP131F Victaulic
Pozycjonery regulowane

VAP131T Victaulic
Stét montazowy

Walec Victaulic
Narzedzie do
rowkowania

VAP131R Victaulic
Stojak do rur
z regulacjg hydrauliczng

&

ictaulic



TM-VAP131.EUR-POL/ Instrukcja obstugi i konserwacji

® Zabezpieczy¢ wszystkie przewody elektryczne.
* NIE podejmowac préb przesuwania urzadzenia VAP131R lub VAP131F po przewodach elektrycznych.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata i uszkodzenie produktu.

VAP131R dziata przy zasilaniu jednofazowym 220 V AC i jest wyposazony w sterownik reczny, ktéry nalezy podtaczy¢ do
podstawy sterujacej silnikiem. Kompletne informacje dotyczace wymagan zwigzanych z zasilaniem i potgczeniami mozna
znalez¢ w instrukgji serwisowej producenta podnosnika dofaczonej do przesyiki.

UWAGA: Aby zapoznac sie z waznymi informacjami, patrz sekcja ,Obciazenia znamionowe”.

VAP131F dziata przy zasilaniu jednofazowym 220 V AC i jest wyposazony w sterownik nozny, ktéry nalezy podtaczy¢ do
podstawy sterujacej silnikiem. Kompletne informacje dotyczace wymagan zwigzanych z zasilaniem i potgczeniami mozna
znalez¢ w instrukgji serwisowej producenta podnosnika dofaczonej do przesyiki.

UWAGA: Aby zapoznac sie z waznymi informacjami, patrz sekcja ,Obciazenia znamionowe”.

MONTAZ STOLU MONTAZOWEGO VAP131T

F
Stot montazowy VAP131T dostarczany jest ze zdemontowanymi nogami i wspornikiem pétki. Aby zamontowac nogi, ostony
zderzakowe i wspornik pétki przy uzyciu odpowiedniego osprzetu, najpierw nalezy zapoznac sie z powyzszymi rysunkami.

TM-VAP131.EUR-POL REV_B 1
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA DO WALCOWANIA ROWKOW ORAZ VAP131R

1. Podczas rowkowania rury podpartej za pomoca hydraulicznego, regulowanego stojaka do rur VAP131R, nalezy wybrac
odpowiednig lokalizacje dla narzedzia VAP131R, uwzgledniajac nastepujace kwestie:

. Wystarczajaca ilo$¢ miejsca do manipulowania dtugimi rurami

. Stabilne, poziome podtoze pod narzedziem i VAP131R

2a. Narzedzie do walcowania rowkéw nalezy zamontowac
na uchwycie narzedziowym dostarczonym w ramach
opdji dla Zestawu 1 i Zestawu 2. Aby zamontowac
narzedzie na uchwycie wykorzystujgc do tego
dostarczony sprzet, konieczne jest zapoznanie sie
z rysunkiem znajdujacym sie z lewej strony.

2b. Sprawdzi¢, czy narzedzie do walcowania rowkéw/
wspornik narzedzia jest WYPOZIOMOWANY i
BEZPIECZNIE PRZYMOCOWANY do podtoza lub
podtogi. Informacje na temat odpowiedniego narzedzia
do walcowania rowkéw mozna znalez¢ w instrukdji
obstugi i konserwadji.

6000 mm/
236 cali

1321 mm/
52 cale

3a. Aby uzyskac wiasciwy ,kat prowadzenia’, sekcje prowadnic nalezy utozy¢ na podtodze tak, aby VAP131R znajdowat sie
mniej wiecej w jednej linii z rolkami rowkujacymi narzedzia lub byt przesuniety lekko w lewo lub w prawo. Informacje
na temat odpowiedniego narzedzia do walcowania rowkéw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi i konserwacji.
UWAGA: Prowadnice powinny by¢ rozmieszczone w odlegtosci 1321 mm/52 cali od siebie (patrz powyzszy rysunek).

3b. Sprawdzi¢, czy sekcje prowadnic biegna réwnolegle i sg wypoziomowane od przodu do tytu oraz czy sworzer jednej
sekcji zazebia sie z nastepna sekdja.

3c. Poustaleniu wlasciwego ,kata prowadzenia” obie sekcje prowadnic nalezy zakotwiczy¢ do podtoza, aby zapobiec ich
przemieszczaniu sie. Patrz cze$¢ ,Regulacje koricowe”.

\/ctGU|ch
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4a. Ustawi¢ hydrauliczny, regulowany stojak do rur VAP131R w poblizu miejsca pracy w przedstawiony sposéb. Aby
uzyskac informacje na temat odpowiedniego narzedzia do walcowania rowkdw, zawsze nalezy zapoznac sie z sekcja
,Rowkowanie dtugich rur” znajdujaca sie w instrukcji obstugi i konserwadji.

4b.  Okresli¢ dtugosc rury, ktéra ma by¢ rowkowana.

4c.  Ustawic VAP131R w odlegtosci od narzedzia nieco wiekszej niz potowa dtugosci rury (potowa dtugosci rury + 5%).

4d. Sprawdzi¢, czy kétka prowadnicy prawidtowo zazebiajg
sie z prowadnicg (patrz rysunek po lewej stronie).

UWAGA: Na obu koncach kazdej prowadnicy znajduje sie
otwor o $rednicy 10 mm/¥s cala, umozliwiajacy zamocowanie
opcjonalnej sruby blokujacej. Dodanie sruby blokujacej
pozwoli ograniczy¢ ruch stojaka VAP131R i pomoze zapobiec
stoczeniu sie stojaka z korica prowadnicy.

DOBRZE ZLE

PRZYGOTOWANIE RUR

Przygotowac rure do walcowania rowkédw zgodnie z instrukcja obstugi i konserwacji odpowiedniego narzedzia
wykorzystywanego do walcowania rowkéw. Ponadto, nalezy takze sprawdzi¢ powierzchnie rury pod katem wgniecen lub
osadow w miejscach, w ktérych moze dojs¢ do kontaktu z kulowym zespotem transportowym. Co do zasady, powierzchnia
rury powinna by¢ wolna od duzych wgniecen, nagromadzen brudu, rdzy i zanieczyszczen, ktére moga utrudnia¢ ptynne
obracanie sie rury i/lub jej przesuwanie.

Rury z zewnetrznymi, osiowymi szwami spawalniczymi mozna podpierac za pomoca hydraulicznych, regulowanych
stojakow do rur serii VAP131R. Niemniej jednak spoina powinna by¢ gtadka i zaokraglona, a jej szeroko$¢ powinna by¢
co najmniej trzykrotnie wieksza od wysokosci. Wysokos$¢ spoiny nie moze przekracza¢ 3 mm/¥s cala.

UWAGA

* Rowkowanie rur zzewnetrznym szwem spawalniczym skraca okres eksploatacji kulowych zespotow
transportowych.

REGULACJE WSTEPNE

A PRZESTROGA

* Komponenty serii VAP131 nalezy wykorzystywa¢ WYLACZNIE do podpierania rur wskazanych w sekgji
»+Wartosci znamionowe rur” niniejszego podrecznika.
¢ Kulowe zespoty transportowe nalezy montowac w podporach kulowych zespotéw transportowych.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu.

1. Okresli¢ rozmiar rury, ktéra ma byc rowkowana. Prosimy zapoznac sie z etykietg dotyczacg rozmiaréw rur umieszczong
na modelach VAP131R i VAP131T. Podane na gérze rozmiary rur odpowiadaja potozeniu gérnego kulowego zespotu
transportowego. Podane na dole rozmiary rur odpowiadajg potozeniu dolnego kulowego zespotu transportowego.
Upewnic sie, czy kulowy zesp6t transportowych zostat zainstalowany w odpowiednim miejscu na kazdym wsporniku
kulowego zespotu transportowego.

\/ctaulud
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Kulowy zespét transportowy

Umiejscowienie kulowego zespotu
transportujacego dla 323.9; 457;
oraz dla rur 610 mm/12, 18 i 24-calowych

Umiejscowienie prowadnic ciernych/

hamulcéw dla rur 33.7-88.9-mm/1-3-calowych N
Umiejscowienie kulowych zespotéw ‘3‘0 o
transportujacych dla rur 114.3-168.3; =) Y
219.1-273.0; 355.6-406.4; i 508-559-mm/ &> 80 o
= 4-6,8-10, 14-16 i 20-22-calowych &> ,,o“b:ﬂa"'(\

g Wspornik kulowego zespotu transportujacego <> Q('l'\:;\o‘#o
Rozmiary szczelin rurowych 1%

2 Zamontowac kulowe zespoty transportowe w rowkach oznaczonych odpowiednimi rozmiarami rur. Upewnic sie,

czy kulowe zespoty transportowe sg skierowane do wnetrza stotu, a takze, czy zostaty osadzone i zablokowane
w swoich rowkach.

UWAGA

* Aby uzyskac odpowiednig wysokos$¢ podczas montazu zaworéw i ksztattek rurowych, wsporniki kulowych
zespotow transportowych mozna umiesci¢ w rowkach znajdujacych sie najblizej wnetrza stotu.

® Aby zminimalizowac ruch rury, zamiast kulowych zespotéw transportowych mozna zastosowac prowadnice
cierne i hamulce (akcesoria sprzedawane oddzielnie). Prowadnice cierne stawiaja niewielki opér, natomiast
hamulce cierne zapobiegaja swobodnemu obracaniu sie rury.

* Aby dostosowac sie do rur o réznych srednicach, kulowe zespoty transportowe i ich podpory mozna umiescic¢
naprzemiennie, co zapewni swobodny ruch rury i odpowiednie podparcie.

3. Uzywajac recznego przetacznika sterujacego nalezy
wyregulowa¢ wysokos¢ VAP131R do pozycji, ktéra
zapewni, mniej wiecej, poziome podparcie rury,
podczas gdy jeden koniec rury bedzie umieszczony
na dolnym walcu narzedzia do walcowania rowkdw.

4. Umiescic rure na VAP131R oraz na dolnym walcu
narzedzia do walcowania rowkéw. W przypadku
korzystania z zawiesia rurowego, zawiesie
mozna umiesci¢ pomiedzy kulowymi zespotami
transportowymi, gdy rura znajduje sie juz na VAP131R.

ictaulic’
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REGULACJE KONCOWE

A\ PRZESTROGA

* Przed przystapieniem do ostatecznej regulacji, najpierw nalezy usunac z rury wszelkie urzadzenia
przeznaczone do podnoszenia rur.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze by¢ przyczyna uszkodzenia stojaka do rur.

W celu przeprowadzenia ostatecznej regulacji VAP131R, konieczne jest wykonanie rowkowania rury. Prosimy zapoznac
sie z instrukcja obstugi i konserwacji odpowiedniego narzedzia wykorzystywanego do walcowania rowkdw na rurze
i wykona¢ rowek.

Sprawdzi¢, czy na koricach rowkowanej rury (A) nie wystepuje zbyt duze rozszerzenie na koicu rury i/lub (B) czy
powierzchnia czotowa konca rury nie jest zatarta.

A.  Jeslirura jest nadmiernie rozszerzona, przyczyna moze byc regulacja VAP131R. W celu zminimalizowania
rozszerzenia:

1. Sprawdzi¢, czy narzedzie do walcowania rowkéw/wspornik narzedzia jest WYPOZIOMOWANY (szczegolnie
w kierunku od przodu do tytu) i BEZPIECZNIE PRZYMOCOWANY do podtogi.

2. Sprawdzi¢, czy rura jest WYPOZIOMOWANA lub czy jej tylny koniec (koniec nierowkowany) znajduje sie nieznacznie
ponizej poziomu (maksymalnie ¥ pecherzyka na poziomicy). Wypoziomowanie rury zawsze nalezy sprawdzac,
gdy koniec rury, ktéry ma by¢ rowkowany, spoczywa na dolnym walcu narzedzia do rowkowania.

3. Zmniejszy¢ kat prowadzenia rury’, tak aby byt jak najbardziej zblizony do 0°, a jednoczesnie w dalszym ciggu
zapewniat ,prowadzenie” rury.

B.  Jesli powierzchnia korica rury ma nadmierne otarcia, najczestsza przyczyna takiego stanu rzeczy jest
»~nadmierne prowadzenie” i/lub nieprostopadty koniec rury. Aby zminimalizowa¢ ,nadmierne prowadzenie”,
nalezy utrzymywac kat prowadzenia VAP131R mozliwie jak najblizej 0°, jednoczes$nie zapewniajac
odpowiednie ,prowadzenie”.

PROCEDURA OBRACANIA VAP131R

Kiedy VAP131R znajduje sie w odlegtosci od narzedzia nieco wiekszej niz potowa dtugosci rury, mozliwe jest wywazenie
rury na VAP131R oraz zmierzenie $rednicy rowka i/lub obrécenie rury w celu wykonania rowka na jej przeciwlegtym korcu.
Aby moc skorzystac z tej funkcji, kulowe zespoty transportowe musza zosta¢ zamontowane w odpowiednich gniazdach.
Prosimy zapoznac sie z sekcja ,Regulacje wstepne” niniejszego podrecznika.

A\ PRZESTROGA

* Nie prébowac uzywac funkcji obracania stojaka do rur dtuzszych niz dtugos¢ standardowa 6 metréw/20 stép.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze by¢ przyczyna uszkodzenia stojaka do rur.

1. Prosimy zapoznac sie z instrukcja obstugi i konserwacji odpowiedniego narzedzia wykorzystywanego do walcowania
rowkow na rurze i wykonac rowek.

2. Po zatrzymaniu sie narzedzia do walcowania rowkéw, nalezy wyciaggna¢ rowkowana rure z narzedzia do walcowania
rowkéw, POWOLI wysuwajac rure z narzedzia do momentu, az zawisnie w réwnowadze na VAP131R.

® Przed obrdéceniem rury prosimy upewnic sie, czy jest ona wywazona.

* NIE pozostawiac rury bez nadzoru.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowa¢ doznanie powaznych obrazen ciata lub uszkodzenie
stojaka do rur.

3. Prosimy zmierzy¢ srednice rowka, korzystajac z instrukcji obstugi i konserwacji narzedzia uzywanego do rowkowania rury.

4. Nastepnie nalezy odblokowac stét i obrocic rure, aby odpowiednio ustawic jej przeciwlegty koniec w celu wykonania
rowka. Podczas obracania rury nalezy i$¢ za rurg, co pozwoli zachowac jej prawidtowe wywazenie.

\A:taul-c"
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KONSERWACJA

W tej czedci zawarte zostaty informacje na temat konserwacji komponentéw z serii VAP131 w odpowiednim stanie technicznym.
Aby zapewni¢ prawidtowe i bezpieczne dziatanie narzedzia, czesci zamienne nalezy zamawiac w firmie Victaulic.

* Podczas przeprowadzania jakichkolwiek testow lub prac konserwacyjnych, platformy podnoszace (VAP131R
i VAP131F) nie moga pozostawac obcigzone zadnym tadunkiem.

* Przed rozpoczeciem prac kontrolnych lub serwisowych, a takze w ich trakcie kliny wykorzystywane podczas
czynnosci konserwacyjnych zawsze musza pozostawac zablokowane. Patrz sekcja ,Umieszczanie klinéw na
czas konserwacji”.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac doznanie powaznych obrazen ciata lub uszkodzenie

sprzetu/szkody na mieniu.

1. W przypadku modeli VAP131R i VAP131T wymagane jest regularne smarowanie kulowych zespotéw transportowych.
Raz w tygodniu kulowe zespoty transportowe nalezy spryskac suchym sprayem grafitowym. Podczas nakfadania
suchego grafitu nalezy jednoczesnie obracac kulowe zespoty transportowe.

2. W przypadku modeli VAP131R i VAP131F, co 1000 cykli podnoszenia lub 4 razy w roku (w zaleznosci od tego, co nastapi
wczesdniej), nalezy przeprowadzi¢ kontrole uktadéw hydraulicznych, elektrycznych i mechanicznych.

Uktad hydrauliczny
PLYN HYDRAULICZNY: 1SO 32 (-8°C do 64°C)

1. Sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzer lub wyciekdw z podzespotéw hydraulicznych, w tym ze zbiornika oleju, wezy, ztaczy,
rur i sitownikdéw.

2. Sprawdzi¢ poziom ptynu i w razie potrzeby uzupetni¢ go.
3. Zanieczyszczony ptyn nalezy wymienic.
Komponenty elektryczne

1. Sprawdzi¢ i przeprowadzi¢ inspekcje wszystkich kabli i ztaczy pod katem przytrzasnie¢, rozdar¢ izolacji, luznych
potaczen i innych uszkodzen. Wymienic¢ wszystkie uszkodzone lub Zle dopasowane kable, przewody oraz potaczenia.

Test dziatania ramy bezpieczenstwa

1. Podnies¢ stot podnoszony na wysoko$¢ wystarczajaca do wyeliminowania ryzyka zmiazdzenia podczas testu.

2. Opusci¢ platforme stotu, a nastepnie nacisna¢ na rame zabezpieczajaca, aby uruchomi¢ blokade bezpieczerstwa.
3. Sprawdzi¢, czy stot sie zatrzyma.

4.  Jesli konieczna bedzie regulacja, prosimy zapoznac sie z sekcja ,Regulacja wytacznika ramy bezpieczenstwa”.

5. Nastepnie nalezy powtdrzyc test ze wszystkich stron ramy bezpieczeristwa.

Test dziatania wytacznika awaryjnego

1. Przemiescic¢ stot w gére lub w dot.

2. Nacisng¢ przycisk ESTOP (ZATRZYMANIE AWARYJNE).

3. Sprawdzi¢, czy stét zatrzyma sie, uniemozliwiajac jego podniesienie i opuszczenie.
4.  Zwolni¢ ESTOP, przekrecajac go w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

\A:t.aulic“
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Komponenty mechaniczne

1. Sprawdzi¢ bezpieczne potaczenie kot i sworzni.

Upewni¢ sie, czy luz tozyskowy jest minimalny.

Sprawdzi¢ elementy mechaniczne i hydrauliczne pod katem pekniec.
Zweryfikowac bezpieczne mocowanie do podstaw tocznych.

Sprawdzi¢ oznaczenia ostrzegawcze i wymienic te, ktorych brakuje lub, ktére ulegty uszkodzeniu.

o v > w N

Sprawdzi¢ przeswit ramy bezpieczerstwa zgodnie z sekcja ,Wytacznik ramy bezpieczeristwa'”.

Smarowanie najwazniejszych obszaréw

1. tozysko ttoczyska
Gorne mocowanie nozyc
Wat srodkowy

Dolne mocowanie nozyc

“oh W

Kliny wykorzystywane podczas
czynnosci konserwacyjnych

Umieszczanie klinéw na czas konserwacji

® Zawsze nalezy pamigtac o zablokowaniu obu stron przy uzyciu dotaczonych klinéw.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze spowodowac doznanie powaznych obrazen ciata lub uszkodzenie
sprzetu/szkody na mieniu.

1. Gdy stét podnosnika nie bedzie obcigzony nalezy podnies¢ go do momentu, w ktérym klin bedzie w stanie zatrzasnac
sie w blokadzie.

2. Nastepnie nalezy opuscic¢ kliny do pozycji zablokowanej.

3. Opuszczac platforme, az do momentu, w ktorym stot spocznie na klinach.

Demontaz klinéw wykorzystywanych do konserwacji

1. Odblokowac kliny podnoszac stétf, az do momentu ich zwolnienia z pozycji zablokowanej.
2 Ponownie umiescic¢ kliny w pozycji odblokowanej.

3.  Catkowicie opusci¢ stot podnoszony.
4

Wykonac petny cykl podnoszenia, podnoszac stét az do osiggniecia maksymalnego limitu, a nastepnie powracajac

do pozycji catkowicie opuszczonej.
\A:taul-c"
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Wytacznik ramy bezpieczenstwa

1. Sprawdzi¢, czy luz pomiedzy wytgcznikiem kraricowym a znacznikiem platformy wynosi od 0,5 mm do 1,5 mm.
Jezeliluz wykracza poza te limity, nalezy wykona¢ procedure ,Regulacja wytacznika ramy bezpieczenstwa”.

Regulacja wiacznika ramy bezpieczenstwa

1. Ustawi¢ stot w pozycji konserwacyjnej zgodnie z opisem w sekgji ,Umieszczanie klindw na czas konserwacji”.

2. Luz wytacznika ramy bezpieczeristwa mozna zmieni¢ poprzez regulacje nakretki mocujacej rame bezpieczenstwa.
3. Sprawdzi¢, czy luz pomiedzy wytacznikiem krancowym a znacznikiem platformy wynosi od 0,5 mm do 1,5 mm.

4.  Sprawdzi¢ dziatanie funkcji bezpieczenstwa, wykonujac czynnosci opisane w sekgcji ,Test dziatania ramy bezpieczerstwa”.
Ustawianie sterowania przeptywem hydraulicznym

1. Zawor montowany jest na jednostce hydraulicznej.

2. Odblokowa¢ pokretto regulacji, poluzowujac nakretke zabezpieczajaca.

3. Wyregulowa¢ zawdr regulacji przeptywu, obracajac pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢
przeptyw, lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby go zwiekszy¢.

ictaulic’
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INFORMACJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI

Przedstawione ponizej informacje sg wymagane przez firme Victaulic podczas zamawiania czesci w celu realizacji
zamdwienia i wysytki prawidtowych czesci. Zamow czesci dzwoniagc pod numer 1 800 PICK VIC.

1. Numer modelu

llos¢, numer czesci i opis

2
3 Dokad wysta¢ czesci

4, Dane osoby odpowiedzialnej po stronie odbiorcy czesci
5

Numer zamdwienia

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje dotyczace rozwiazywania problemdw, zawsze nalezy zapoznac sie z instrukcja
serwisowa producenta podnosnika hydraulicznego.

Wyregulowana wysokos¢ rury jest zbyt duza.

Narzedzie do walcowania rowkow jest
nachylone do przodu.

Czoto rury jest nadmiernie
zatarte.

,Zbyt duzy kat prowadzenia rury”.

Rura nie utrzymuje sie
w narzedziu do walcowania
rowkéw.

Kat prowadzenia rury jest zbyt maty.
Rura obraca sie w 13 strone.

Rura nie ma koricow przycietych pod katem
prostym

Tylny koniec rury znajduje sie powyzej
poziomu.

Narzedzie do walcowania rowkow jest
nachylone do przodu.

Zespoty kulek transportowych zatarty sie
lub zakleszczyty sie.

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Rozszerzenie na koricu rury ,Zbyt duzy kat prowadzenia rury”.
jest zbyt duze.

Informacje na temat odpowiedniego narzedzia do walcowania rowkéw
mozna znalez¢ w instrukgji obstugi i konserwacji.

Ptozy rurowe na jednym lub
kilku kulowych zespotach
transportowych

Kulowy(e) zespét(y) transportowy(e)
ulegt zapchaniu lub jego smarowanie jest
niewystarczajace

Zdemontowac kulowy(e) zespét(y) transportowy(e). Skierowac kule do
dotu i stuknac kulowym zespotem transportowym o twarda powierzchnie,
aby usunac z wnetrza zespotu luzne zanieczyszczenia i brud. Ponownie
zamontowac kulowy zespét transportowy i przesmarowac suchym sprayem
grafitowym. Patrz czes¢, Konserwacja”

TM-VAP131.EUR-POL REV_B

ictaulic



TM-VAP131.EUR-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

WARTOSCI ZNAMIONOWE RUR

Srednica rury Nominalna grubos¢ scianki — mm/cale*
Rzeczywista i Ls f i Lo i
érednica ¢rednica Grubosci Scianki | Grubosci Sciankirury| Grubosci $cianek Grubos¢
nominalna| zewnetrzna rury rury stalowej ze stali nierdzewnej | rur aluminiowych scianek rury
DN/cale mm/cale Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
DN25 33,7 1.7 34 1.7 34 1.7 3,4 3,4 4,5
1 1.315 0.065 0.133 0.065 0.133 0.065 0.133 0.133 0.179
DN50 60,3 17 39 39 39 17 39 39 39
2 2.375 0.065 0.154 0.154 0.154 0.065 0.154 0.154 0.154
73,0 2,1 5.2 5.2 5.2 2,1 5.2 5.2 7,0
2% 2.875 0.083 0.203 0.203 0.203 0.083 0.203 0.203 0.276
DN80 88,9 21 55 55 5,5 2,1 55 55 7,6
3 3.500 0.083 0.216 0.216 0.216 0.083 0.216 0.216 0.300
DN90 101,6 21 57 57 57 2,1 57 57 8,1
3% 4.000 0.083 0.226 0.226 0.226 0.083 0.226 0.226 0.318
DN100 14,3 21 9,5 6,0 6,0 2,1 6,0 6,0 8,6
4 4.500 0.083 0.375 0.237 0.237 0.083 0.237 0.237 0.337
127,0 2,4 9,5 6,0 6,0 2,4 6,0
4, 5.000 0.095 0.375 0.237 0.237 0.095 0.237
141,3 2,8 9,5 6,6 6,6 2,8 6,6 6,6 9,5
5 5.563 0.109 0.375 0.258 0.258 0.109 0.258 0.258 0.375
152,4 2,8 9,5 6,6 6,6 2,8 6,6
6.000 0.109 0.375 0.258 0.258 0.109 0.258
DN150 168,3 2,8 9,5 71 71 2,8 71 71 11,0
6 6.625 0.109 0.375 0.280 0.280 0.109 0.280 0.280 0.432
203,2 2,8 9,5 6,4 8,2 2,8 8,2
8.000 0.109 0.375 0.250 0.322 0.109 0.322
DN200 2191 2,8 9,5 6,4 8,2 2,8 8,2 8,2 12,7
8 8.625 0.109 0.375 0.250 0.322 0.109 0.322 0.322 0.500
DN250 273,0 3,4 9,5 6,4 9.3 3,4 6,4 9.3 15,1
10 10.750 0.134 0.375 0.250 0.365 0.134 0.250 0.365 0.593
DN300 3239 4,0 9,5 6,4 9,5 4,0 6,4 10,3 17,5
12 12.750 0.156 0.375 0.250 0.375 0.156 0.250 0.406 0.687
DN350 355,6 4,0 9,5 79 9,5 11 11
14 14.000 0.156 0.375 0.312 0.375 0.438 0.438
DN400 406,4 4,2 9,5 79 9,5 12,7 12,7
16 16.000 0.165 0.375 0.312 0.375 0.500 0.500
DN450 457,0 4,2 9,5 9,5 9,5
18 18.000 0.165 0.375 0.375 0.375
DN500 508,0 4,7 9,5 9,5 9,5
20 20.000 0.183 0.375 0.375 0.375
DN550 559,0 4,8 9,5 9,5 9,5
22 22.000 0.188 0.375 0.375 0.375
DN600 610,0 55 9,5 9,5 9,5
24 24.000 0.218 0.375 0.375 0.375

Niniejsza tabela ma zastosowanie wytacznie do instalacji rurowych wedtug norm ANSI i opiera sie na nastepujacych gatunkach materiatéw.
W przypadku innych systemdw nalezy odniesc sie do odpowiednich norm miedzynarodowych.

Stal — twardos¢ wedtug skali Brinella (BHN) 180 BHN i mniej UWAGA: W przypadku walcowania rowkéw na rurach stalowych o maksymalnej
grubosci scianki lub grubosci zblizonej do maksymalnej, dopuszczalna granica plastycznosci nie moze przekraczac wartosci okre$lonych dla stali
z gatunku B wedtug norm API-5L oraz ASTM, a maksymalna twardos¢ wedtug skali BHN nie moze przekraczac 150.

Stal nierdzewna — typ 304/304L i 316/316L

Aluminium - gatunek 6061-T4 1 6063-T4

PCW typ |, gatunek | (PCW 1120)

PCW typ |, gatunek Il (PCW 1220)

PCW typ II, gatunek | (PCW 2116)

* Wszystkie minimalne i maksymalne grubosci scianek sa wartosciami nominalnymi

\/ct.auluc“
20

TM-VAP131.EUR-POL REV_B



TM-VAP131.EUR-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH VAP131R I VAP131F
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SCHEMAT UKLADU HYDRAULICZNEGO VAP131R
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SCHEMAT UKtADU HYDRAULICZNEGO VAP131F
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Zgodna z dyrektywa maszynowga 2006/42/WE

Victaulic Company z siedziba pod adresem 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, niniejszym
os$wiadcza, ze wymienione ponizej maszyny sg zgodne z zasadniczymi wymaganiami bezpieczerstwa
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.

Modele produktu: VAP131R, VAP131F
Nr seryjny: Patrz tabliczka znamionowa na maszynie
Opis produktu: St6t podnoszony
Ocena zgodnosci: 2006/42/WE, Zatacznik |
Normy referencyjne: EN IEC 60204-1 : 2018
EN 1570-1
Dokumentacja techniczna: Odpowiednia dokumentacja techniczna,

sporzadzona zgodnie z zatgcznikiem VII (A) do
dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zostanie
udostepniona na zadanie organom nadzorujgcym.

Upowazniony przedstawiciel: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BV
Prijkelstraat 36
9810, Nazareth
Belgia

Podpisat w imieniu Victaulic Company:

O(L{))F/l L. (S/(fa/zfc/c

Pan Len R. Swantek
Dyrektor ds. globalnej zgodnosci z przepisami
Przedstawiciel producenta urzgdzen

Miejsce wydania: Easton, Pensylwania, Stany Zjednoczone
Data wydania: 18 stycznia 2024

MD_DoC_LT_001_011824_en

Victaulic oraz wszystkie inne znaki i logo Victaulic 3 zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Victaulic Company i/lub jej spétek zaleznych. 1 cta ul I 1C
©2024 Wszystkie prawa zastrzezone



DEKLARACJA ZGODNOSCI UK

Zgodnie z przepisami o dostawie maszyn (bezpieczenstwo), nr 1597 z roku 2008

Victaulic Company z siedziba pod adresem 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, niniejszym
oswiadcza, ze wymienione ponizej maszyny spetniajag podstawowe wymogi bezpieczeristwa okreslone
w rozporzadzeniu w sprawie dostaw maszyn (bezpieczenstwo) nr 1597 z roku 2008.

Modele produktu: VAP131R, VAP131F
Nr seryjny: Patrz tabliczka znamionowa na maszynie
Opis produktu: Stét podnoszony
Ocena zgodnosci: 2008, nr 1597, Zatgcznik |
Normy referencyjne: EN IEC 60204-1 : 2018
EN 1570-1
Dokumentacja techniczna: Odpowiednia dokumentacja techniczna, sporzadzona

zgodnie z Zatacznikiem VII (A) Rozporzadzenia

w sprawie dostaw maszyn (bezpieczeristwo)

nr 1597 z 2008 r., zostanie udostepniona na zadanie
organom regulacyjnym.

Upowazniony przedstawiciel: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BV
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, Wielka Brytania

Podpisat w imieniu Victaulic Company:

fm R (Swantels

Pan Len R. Swantek
Dyrektor ds. globalnej zgodnosci z przepisami
Przedstawiciel producenta urzadzen

Miejsce wydania: Easton, Pensylwania, Stany Zjednoczone
Data wydania: 18 stycznia 2024

Victaulic oraz wszystkie inne znaki i logo Victaulic s zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Victaulic Company i/lub jej spéek zaleznych. i cta u I i c
©2024 Wszystkie prawa zastrzezone
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Gniazdo produkcyjne Victaulic serii VAP131 w modelu produkgji
szczuptej - rynek europejski
HYDRAULICZNY, REGULOWANY STOJAK DO RUR VAP131R VICTAULIC

HYDRAULICZNY POZYCJONER VAP131F VICTAULIC
STOL MONTAZOWY VAP131T VICTAULIC

TM-VAP131.EUR-POL 20664 REVB  AKTUALIZACJA 12/2024 RMEUVAP131

VICTAULIC JEST ZAREJESTROWANYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC I/LUB

PODMIOTOW STOWARZYSZONYCH W STANACH ZJEDNOCZONYCH I/LUB INNYCH KRAJACH. \A:taul-c"
© 2024 VICTAULIC COMPANY.  WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE.
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