STOJAK DO RUR

OSTRZEZENIE A

A\ OSTRZEZENIE

Niezastosowanie si¢ do instrukgji i ostrzezerh moze spowodowac powazne
obrazenia ciata, zniszczenie mienia i zniszczenie produktu.

Przed przystapieniem do obstugi lub naprawy stojaka do rur VAPS224
nalezy przeczytac wszystkie wskazowki podane w tej instrukgcji obstugi
oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.

Podczas pracy z tym narzedziem nalezy nosi¢ okulary ochronne, kaski,
obuwie ochronne i ochronniki stuchu.

Instrukcje obstugi i konserwacji nalezy zachowac.

Aby otrzyma¢ dodatkowe kopie dokumentacji badz w przypadku posiadania pytan dotyczacych
bezpiecznej i prawidlowej obstugi tego narzedzia, prosimy skontaktowac sie z firma Victaulic: P.O. Box 31,
Easton, PA 18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.
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OZNACZENIE ZAGROZEN

Ponizej zostaty przedstawione definicje réznych rodzajow
zagrozen.

Ten symbol wskazuje na wazne komunikaty

dotyczace ezpieczenstwa. Umieszczenie

tego symbolu stanowi ostrzezenie o

mozliwosci doznania obrazen ciata. Nalezy
uwaznie przeczytac i zrozumie¢ komunikaty wystepujace
obok tego symbolu.

A\ OSTRZEZENIE

* Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne czynnosci,
ktore moga prowadzi¢ do doznania powaznych
obrazen ciata lub $mierci w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

A\ PRZESTROGA

¢ Stowo ,PRZESTROGA" wskazuje na mozliwe
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne czynnosci,
ktore moga prowadzi¢ do doznania obrazen
ciata lub zniszczenia mienia w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

UWAGA

* Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne
instrukcje, ktore sq wazne, ale nie wiaza
sie z niebezpieczenstwem.
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TM-VAPS224-POL

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA DLA OPERATORA

Stojak VAPS224 jest przeznaczony wytacznie do podpierania
rury, na ktorej walcowany jest rowek. Do uzytkowania tego
stojaka do rur wymagana jest odpowiednia sprawnosc¢

i umiejetnosci mechaniczne, a takze nawyki w zakresie
bezpieczenstwa. Chociaz ten stojak do rur zostat
wyprodukowany, aby zapewnic¢ bezpieczne i niezawodne
dziatanie, to przewidzenie wszystkich okolicznosci

i czynnikéw mogacych doprowadzi¢ do wypadku nie jest
mozliwe. W celu bezpiecznej obstugi tego stojaka do rur
nalezy przestrzegac nastepujacych zalecer. Operator musi
przede wszystkim przestrzegac zasady ,bezpieczeristwo
najpierw” na kazdym etapie obstugi, w tym podczas
przygotowywania do pracy i konserwadji stojaka.

Do obowiazkéw wiasciciela, dzierzawcy badz uzytkownika
nalezy zapewnienie, ze wszyscy operatorzy przeczytali

te instrukcje i zostali przeszkoleni w zakresie obstugi tego
stojaka do rur.

Przed przystapieniem do obstugi lub naprawy tego
stojaka do rur nalezy przeczytac niniejsza instrukcje
obstugi. Nalezy zapoznac sie z obstugg stojaka do rur oraz
mozliwymi zastosowaniami i ograniczeniami. Szczegding
uwage nalezy zwréci¢ na jego specyficzne zagrozenia.
Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przechowywac

w czystym ifatwo dostepnym miejscu.

1. Unika¢ niebezpiecznych srodowisk. Zapewnic
dobre oswietlenie miejsca pracy. Zapewnic¢
wystarczajacg ilo$¢ wolnego miejsca wymagang
do prawidtowej obstugi narzedzia i jego osprzetu
oraz umozliwiajaca jego bezpieczne ominiecie
przez inne osoby.

2. Ten stojak do rur jest przeznaczony JEDYNIE do
podpierania rur podczas walcowania rowkéw
na rurach o $rednicy, materiale i grubos¢ scianki
podanej w rozdziale ,Parametry eksploatacyjne
stojaka do rur”.

3. Sprawdz wyposazenie. Przed rozpoczeciem
uzytkowania stojaka do rur sprawdz, czy zadne
poruszajace sie czesci nie sa zablokowane. Sprawdz,
czy wszystkie elementy stojaka do rur s3 zamontowane
i dobrze zamocowane.

4, Nos odpowiednie ubranie. Nie no$ luznych ubran,
bizuterii ani innych czesci garderoby, ktére moga
wkreci¢ sie w poruszajace sie elementy narzedzia.

5. Nos srodki ochrony osobistej podczas pracy przy
narzedziu. Zawsze nos okulary ochronne, kaski,
obuwie ochronne i ochronniki stuchu podczas pracy
z narzedziami.

6. Badz czujny. Narzedzia nie nalezy obstugiwac, gdy
uzytkownika ogarnia sennos¢ z powodu zazytych
lekarstw lub zmeczenie. Unikaj wygtupow i harcow
w poblizu narzedzia.

Osoby postronne odsuna¢ na bezpieczng odlegtosé
od miejsca pracy. Osoby postronne zawsze muszg
przebywac w bezpiecznej odlegtosci od urzadzenia.
Podczas uzywania stojaka do rur na podwyzszeniu,
na obszarze znajdujacym sie¢ ponizej nie moga
przebywac zadne osoby.

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Miejsce

pracy wokot stojaka do rur powinno by¢ wolne od
wszelkich przeszkod, ktére moga ogranicza¢ mozliwos¢
poruszania sie operatora. Usuwaj plamy po rozlanych
olejach i innych ptynach.

Nie wychylaj sie zbyt mocno. Przez caty czas
utrzymuj dobre oparcie stop i rownowage. Nie siegaj
po nic i nie wychylaj sie przez narzedzie ani rure.
Trzymac rece i narzedzia z dala od walcow
rowkujacych podczas wykonywania rowkow.

Walce rowkujace moga zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce

i dtonie.

Nigdy nie siegac do wnetrza konca rury podczas
pracy narzedzia.

Nie przecigzac narzedzia. Nie przecigza¢ narzedzia ani
osprzetu, probujac wykonywac prace przekraczajace
ich mozliwosci. Nie przecigzac narzedzia.

Obchodzi¢ sie starannie z narzedziem. Aby zapewnic
prawidtowe i bezpieczne dziatanie, utrzymywac
narzedzie w czystosci. Przestrzegac instrukgji w zakresie
smarowania podzespotéw narzedzia.

Gdy narzedzia nie s uzywane, przechowywac

je w suchym, zabezpieczonym miejscu.

Uzywac wytacznie czesci zamiennych i akcesoriow
firmy Victaulic. Uzycie innych czesci moze
spowodowac utrate gwarandji, nieprawidtowe
dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do powstawania
niebezpiecznych sytuacji. Patrz rozdziat ,Informacje
dotyczace zamawiania czesci”.

Nie zrywac zadnych naklejek ze stojaka do rur.
Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone
naklejki.

www.victaulic.com

VICTAULIC JEST ZASTRZEZONYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC.

TM-VAPS224-POL_2

\A:taul.c“

REV_C



NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA

TM-VAPS224-POL

UWAGA

czytelnosci.

stanowia wylaczna wlasnosc firmy Victaulic.

® Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga miec celowo zmienione proporcje w celu zwiekszenia

* W niniejszej instrukcji zostato wymienionych, a w produkcie znalazto zastosowanie, wiele znakéw
towarowych, opatentowanych rozwiazan oraz informacji chronionych prawem autorskim, ktére

0o ©

/ Smarowniczka

00 o

Wspornik zespotu kulek
transportowych

Zespot kulek
transportowych

/ Ptyta gérna

L’/ Pokretto reczne

O

Kolumna gérna /

L—/ Dzwignia regulacji

pionowej

\ Kolumna posrednia
[/ Podstawa

A OSTRZEZENIE

Niezastosowanie si¢ do instrukgji i ostrzezert moze spowodowac
z zenia ciata, zniszczenie mienia i zniszczenie

produktu.

* Przed przystapieniem do obstugi lub naprawy dowolnego
narzedzia do przygotowywania rur przeczytac calg instrukcje
obstugi i konserwacji oraz wszystkie nalepki ostrzegawcze
umieszczone na narzedziu.

* Podczas pracy narzedziami stosowac okulary ochronne,
kask, obuwie ochronne i ochronniki stuchu.

Aby otrzymac dodatkowe kopie dokumentacji badz w przypadku pytan dotyczacych bezpiecznej
i prawidiowej eksploatacji dowolnych narzedzi do przygotowywania rur, prosimy skontaktowa¢ sie z firma
Victaulic: PO. Box 3 ton, PA 18044-0031, telefon 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.

RO312721A8
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WPROWADZENIE

UWAGA

* Rysunkii zdjecia w niniejszej instrukcji moga
mie¢ celowo zmienione proporcje w celu
zwigkszenia czytelnosci.

® W niniejszej instrukcji zostato wymienionych,
a w produkcie znalazto zastosowanie, wiele
znakéw towarowych, opatentowanych
rozwigzan oraz informacji chronionych prawem
autorskim, ktére stanowia wytaczng wasnosc
firmy Victaulic.

A\ PRZESTROGA

* Ten stojak do rur jest przeznaczony
WYLACZNIE do podpierania rur o specyfikacji
przedstawionej w rozdziale ,Parametry
eksploatacyjne stojaka do rur”.

® Ten stojak do rur nie jest przeznaczony
do podpierania ksztattek rurowych w celu
walcowania na nich rowkéw.

Niezastosowanie sie do tych zalecen moze by¢
przyczyna uszkodzenia stojaka do rur.

Stojak do rur VAPS224 firmy Victaulic jest przeznaczony
specjalnie do podpierania rur w celu walcowania na

nich rowkéw za pomoca narzedzi do walcowania firmy
Victaulic. Stojak do rur VAPS224 to wytrzymate urzadzenie
wyposazone w wolnostojaca podstawe i zapewniajace
swobodne obracanie i przesuwanie rury na zespotach
kulek transportowych. Zespoty kulek transportowych
umozliwiaja korzystanie z zawiesi do rur, a obrotowy stét
pozwala na odwrdcenie rury w celu rowkowania drugiego
konca bez koniecznosci wymontowywania rury ze stojaka.

Stojak do rur VAPS224 obstuguje rury o rozmiarach

2 - 24 cale/60,3 - 610,0 mm o masie do 1800 funtow/
817 kilogramow (o dtugosci od 1 74 stopy/0,5 metra
do petnej dtugosci 20 stép/6 metrow).

www.victaulic.com
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ODBIOR STOJAKA DO RUR

Stojaki do rur VAPS224 sg wysytane jako catkowicie
zmontowane i pakowane w skrzyniach na paletach.
Masa netto stojaka do rur wynosi 310 funtow/

140 kilogramow.

Podczas rozpakowywania stojaka do rur nalezy sprawdzic,
czy wszystkie niezbedne czesci zostaty dostarczone.

Jedli brakuje jakichkolwiek czesci, nalezy powiadomi¢
firme Victaulic.

Zespot podstawy

1 Zespot dzwigni
Kulki transportowe (Zespét gorny)
Instrukcja obstugi i konserwacji TM-VAPS224

NN

Lista czesci zamiennych RP-VAPS224

PRZYGOTOWANIE RUR

Przygotowac rure do walcowania rowkéw zgodnie

z instrukcjg obstugi i konserwacji dla uzywanego
narzedzia do walcowania rowkoéw. Poza tym sprawdzi¢,
czy na powierzchni rury w miejscu, w ktérym bedzie sie
ona stykac z zespotami kulek transportowych, nie ma
wgniecen ani narostow. Powierzchnia rury musi by¢ wolna
od duzych wgniecen, osadodw, zabrudzen i rdzy, ktére
moga przeszkadzac¢ w ptynnym obracaniu sie rury i/lub
jej przesuwaniu.

Przy uzyciu stojaka mozna rowkowac rure z zewnetrznym,
wzdtuznym szwem spawalniczym. Jednak spoina musi
by¢ gtadka i zaokraglona, a jej szerokos¢ musi byc
przynajmniej trzy razy szersza niz wyzsza. Wysokos¢
spoiny spawalniczej nie moze przekraczac Vs cala/3 mm.

UWAGA

* Rowkowanie rur zzewnetrznym szwem
spawalniczym skraca okres eksploatacji stojaka
do rur.
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA | STOJAKA DO RUR

1.

3a.
3b.

3c.

Podczas rowkowania rury podpartej za pomoca
stojaka do rur wybra¢ miejsce dla narzedzia i stojaka
do rur, biorac pod uwage nastepujace czynniki:

Wystarczajgca ilos¢ miejsca do manipulowania
dtugimi rurami.

Stabilne, poziome podtoze pod stojakiem do rur.

Upewnic sie, ze narzedzie do walcowania
rowkéw jest WYPOZIOMOWANE i DOBRZE
PRZYMOCOWANE do ziemi lub podtogi. Patrz
Instrukcja obstugi i konserwacji dla uzywanego
narzedzia do walcowania rowkow.

Ustawi¢ stojak do rur w miejscu przewidywanego
uzytkowania w sposob przedstawiony ponizej.
Zawsze korzystac z rozdziatu ,Rowkowanie rur o
duzej dtugosci” w instrukgji obstugi i konserwacji
dla uzywanego narzedzia do walcowania rowkow.

Okresli¢ dtugos¢ rury, ktéra ma byc rowkowana.

Ustawi¢ stojak do rur VAPS224 w odlegtosci od
narzedzia nieco wiekszej niz potowa dtugosci
rury (pofowa dtugosci rury + 5%).

Ustawi¢ stojak do rur w przyblizeniu w osi z walcami
do rowkowania narzedzia lub nieco na lewo.

POCZATKOWE REGULACJE STOJAKA DO RUR

A\ PRZESTROGA

* Ten stojak do rur jest przeznaczony
WYLACZNIE do walcowania rowkéw na rurach
o specyfikacji podanej w rozdziale ,Parametry
eksploatacyjne stojaka do rur” w niniejszej
instrukgji.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
by¢ przyczyna uszkodzenia stojaka do rur.

3d.

Upewnic sie, ze podstawa jest wypoziomowana
w osi przdd - tyt, jak pokazano powyzej.

1.

2.

Ustal rozmiar rury, ktéra ma by¢ rowkowana.

Usuna¢ cztery reczne pokretta i nakretki, ktore
mocuja klinowe wsporniki kulek transportowych
do ptyty gérnej.

Przesunac oba wsporniki kulek transportowych

w potozenia oznaczone dla rozmiaru rury, ktéra
bedzie rowkowana. Potozenia recznych pokretet
muszga pokrywac sie z rozmiarem rury oznaczonym
na krawedzi ptyty gornej.

www.victaulic.com
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INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'VAP5224'POL

6. Za pomoca dzwigni do regulacji pionowej ustawic
wysokos¢ stojaka do rur w potozenie, w ktérym
rura bedzie podpierana w potozeniu poziomym,
gdy jeden koniec rury opiera sie na dolnym walcu
narzedzia do walcowania rowkoéw. Obracanie
dzwigni w prawo ZWIEKSZA wysokos¢ rury.

4, Zamontowac cztery pokretta reczne i dokreci¢
nakretki odkrecone w kroku 2.

Lokalizacja gniazd kulek

transportowych dla rur

o diugosci wigkszej niz
3 Vs stopy/1 metra

Lokalizacja gniazd
kulek transportowych|

dla rur o dtugosci N
1% -3 Va2 stopy/

Umiescic rure na stojaku do rur oraz na dolnym
Proporcje zostaly zmienione wcelu s e walcu narzedzia do walcowania rowkéw.

WIDOK Z GORY WSPORNIKA DO RUR

Zzwigkszenia czytelnosci rysunku

W przypadku uzywania zawiesia do rur mozna je
umiesci¢ miedzy zespotami kulek transportowych,
gdy rura zostanie potozona na stojaku do rur.

5. W przypadku rur o dtugosci wiekszej niz 3 15 stopy/
1 m cztery zespoty kulek transportowych musza byc¢
zamontowane w skrajnych gniazdach. W przypadku
rur o mniejszej dtugosci (1 %2 — 3 %2 stopy/0,5 - 1 m)
zespoty kulek transportowych musza by¢ zamontowane
w gniazdach przesunietych w strone jednego korica,
jak pokazano na rysunku powyzej.

www.victaulic.com \/ . i
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A\ PRZESTROGA

® Przed przejsciem do kolejnych krokéw usunaé
urzadzenia stuzace do ponoszenia rury.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze by¢
przyczyna uszkodzenia stojaka do rur.

8. Przesunac stojak do rur w prawo lub lewo,
aby uzyska¢ prawidtowy ,kat prowadzenia rury”.

Patrz Instrukcja obstugi i konserwacji dla uzywanego

narzedzia do walcowania rowkéw.
OSTATECZNE REGULACJE STOJAKA DO RUR

Do ostatecznej regulacji stojaka do rur konieczne jest
wykonywanie rowkowania rury. Rozpocza¢ walcowanie

rowka na rurze, korzystajac z Instrukgji obstugi i konserwacji

dla uzywanego narzedzia do walcowania rowkow.

Sprawdzi¢, czy na koricach rowkowanej rury (A) nie
wystepuje zbyt duze rozszerzenie na koncu rury i/lub (B)
czy powierzchnia czotowa konca rury nie jest zatarta.

A. Jesli rura jest nadmiernie rozszerzona, moze
zachodzi¢ potrzeba wyregulowania stojaka.
Zmniejszanie rozszerzenia:

1. Upewnij sig, ze narzedzie do walcowania rowkow

jest WYPOZIOMOWANE (zwtaszcza w kierunku od

przodu do tytu) i PRZYMOCOWANE do podtogi.

2. Upewnic sie, ze rura jest WYPOZIOMOWANA
lub, ze tylny koniec rury (ktéry nie jest teraz
rowkowany) znajduje sie lekko ponizej poziomu
(maks. ¥4 pecherzyka powietrza na poziomicy).
Wypoziomowanie rury zawsze sprawdza¢, gdy

koniec rury, ktory ma byc¢ rowkowany, spoczywa na

dolnym walcu narzedzia do walcowania rowkoéw.

3. Zmniejsz ,kat prowadzenia rury”, tak aby byt
jak najbardziej zblizony do 0° a jednoczesnie
w dalszym ciaggu zapewniat ,prowadzenie” rury.

B.  Jesli powierzchnia czotowa konica rury jest
zbytnio zatarta, zwykle przyczyna jest ,zbyt
duze prowadzenie” i/lub koniec rury nie jest
przyciety pod katem prostym. Aby zmniejszy¢
»Zbyt duze prowadzenie rury”, utrzymywac
kat prowadzenia stojaka do rur, jak najblizej
0°, zapewniajac jednoczesnie odpowiednie
»prowadzenie”.

PROCEDURA OBRACANIA STOJAKA

www.victaulic.com
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Gdy stojak do rur ustawiony jest w odlegtosci od
narzedzia nieco wiekszej od potowy dtugosci rury, jak
opisano to w rozdziale ,Ustawianie narzedzia” niniejszej
Instrukcji obstugi, to mozna utrzymywac rure na stojaku
w rownowadze i zmierzy¢ $rednice rowka i lub obrécic¢
rure, aby wykona¢ rowek na drugim koricu. Aby uzywac
tej funkgji, zespoty kulek transportowych musza by¢
zainstalowane w odpowiednich gniazdach. Patrz rozdziat
,Poczatkowe regulacje stojaka do rur” w niniejszej
Instrukcji Obstugi.

A\ PRZESTROGA

* Nie prébowac uzywac funkcji obracania stojaka
do rur dtuzszych niz dtugos¢ standardowa
20 st6p/6 metrow.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze by¢
przyczyna uszkodzenia stojaka do rur.

1. Wykonac rowki na rurze, korzystajac z Instrukgji
obstugi i konserwacji dla uzywanego narzedzia
do walcowania rowkow.

2. Po zatrzymaniu sie narzedzia do walcowania
rowkow wyciagnac rowkowang rure z narzedzia
do walcowania rowkéow, POWOLI wysuwajac
rure z narzedzia do momentu, az zawisnie w
rownowadze na stojaku do rur.

A\ OSTRZEZENIE

® Przed obrotem rury upewnic sig, ze znajduje
sie ona w réwnowadze na stojaku.

* Nie pozostawia¢ bez nadzoru rury opartej
na stojaku.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub
uszkodzenie stojaka do rur.

3. Zmierzy¢ $rednice rowka i/lub obréci¢ rure
w potozenie do rowkowania drugiego korica.
Podczas obracania rury iS¢ razem z rurg,
aby utrzymywac ja stale w réwnowadze.
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TM-VAPS224-POL

KONSERWACJA

W tym rozdziale zamieszczono informacje na temat
utrzymywania stojaka do rur w nalezytym stanie roboczym.
Aby zapewni¢ bezpieczne dziatanie stojaka do rur, czesci
zamienne musza by¢ zamawiane w firmie Victaulic.

1. Stojak do rur VAPS224 wymaga regularnego
smarowania i czyszczenia. Co tydzief nanosi¢ suchy
grafitowy sprej na zespoty kulek transportowych.
Rozprowadzi¢ suchy grafit, obracajac kulkami.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Mozliwa przyczyna
Rozszerzenie na koricu rury jest

byt duze

,Lbyt duzy kat prowadzenia rury”

do przodu

(zoto rury jest nadmiernie zatarte ,Lbyt duzy kat prowadzenia rury”

Rura nie utrzymuije sie w narzedziu
do walcowania rowkéw

Kat prowadzenia rury jest zbyt maty

Rura obraca sie w zt3 strong

Rura jest ponizej poziomu

do przodu

zakleszczyty sie

Rura zeslizquje si¢ z jednego lub wigcej
zespotow kulek transportowych

Wyregulowana wysokosc rury jest zbyt duza

Narzedzie do walcowania rowkdw jest nachylone

Rura nie ma korcéw przycietych pod katem prostym

Narzedzie do walcowania rowkdw jest nachylone

Zespoty kulek transportowych zatarly sie lub

Kulki transportowe s3 zatarte lubnie 53 nasmarowane

2. Co miesigc natozyc¢ smar na bazie litu #2EP do
smarowniczki na goérnym stole, jak pokazano
powyzej.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI

Przedstawione ponizej informacje s3 wymagane przez
firme Victaulic podczas zamawiania cze$ci w celu realizagji
zamowienia i wysytki prawidtowych czesci. Szczegdtowe
rysunki i wykazy czesci znajduja sie w publikacji RP-VAPS224
Repair Parts List. Zamawiac czesci, dzwonigc pod
1-800-PICK VIC.

1. Numer modelu narzedzia i numer seryjny

2. llos¢, numer czesci i opis

3. Adres odbiorcy czesci

4. Dane osoby odpowiedzialnej u odbiorcy czesci
5. Numer zamdwienia zakupu

Rozwigzanie

Patrz instrukcja obstugi i konserwadji dla uzywanego narzedzia
do walcowania rowkow.

Zdemontowac zespoty kulek transportowych. Z kulkami
skierowanymi do dotu uderzac zespotami kulek o twarda
powierzchnie, aby usunac luzne zabrudzenia i okruchy z wnetrza
zespotdw. Zamontowac zespofy kulek transportowych i nasmarowac
je suchym grafitowym sprejem. Patrz rozdziat, Smarowanie”.

www.victaulic.com
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PARAMETRY EKSPLOATACYJNE STOJAKA DO RUR

SREDNICA RURY Nominalna grubos¢ Scianki - cale (mm)*
Rzeczywista Grubosci $cianki rury | Grubosci $cianki rury ze | Grubosci $cianek rur [ Grubos¢ Sciankirury
érednica érednica stalowej stali nierdzewnej aluminiowych zPCV
nominalna  zewnetrzna
cale/mm cale/mm
2 2.375 0.065 0.154 0.154 0.154 0.065 0.154 0.154 0.154
50 60,3 1.7 39 39 39 1,7 39 39 39
2% 2.875 0.083 0.203 0.203 0.203 0.083 0.203 0.203 0.276
65 73,0 2,1 52 52 52 21 52 52 7,0
3 3.500 0.083 0.216 0.216 0.216 0.083 0.216 0.216 0.300
80 88,9 2,1 55 55 55 2] 55 55 76
3% 4.000 0.083 0.226 0.226 0.226 0.083 0.226 0.226 0.318
90 101,6 2,1 57 57 57 2] 57 57 8,1
4 4.500 0.083 0.375 0.237 0.237 0.083 0.237 0.237 0.337
100 14,3 2,1 9,5 6,0 6,0 2] 6,0 6,0 8,6
4 5.000 0.095 0.375 0.237 0.237 0.095 0.237
120 127,0 24 95 6,0 6,0 24 6,0
5 5.563 0.109 0.375 0.258 0.258 0.109 0.258 0.258 0.375
125 141,3 2,8 95 6,6 6,6 2,8 6,6 6,6 95
6.000 0.109 0.375 0.258 0.258 0.109 0.258
1 T 1524 28 95 66 66 28 66
6 6.625 0.109 0.375 0.280 0.280 0.109 0.280 0.280 0432
150 168,3 2,8 95 71 7] 2,8 71 7] 11,0
8.000 0.109 0.375 0.250 0.322 0.109 0.322
2032mm |- 503 28 95 64 8,2 28 8,2
8 8.625 0.109 0.375 0.250 0.322 0.109 0.322 0.322 0.500
200 2191 2,8 95 6,4 82 2,8 8,2 8,2 12,7
10 10.750 0.134 0.375 0.250 0.365 0.134 0.250 0.365 0.593
250 273,0 34 95 6,4 93 34 6,4 93 151
12 12.750 0.156 0.375 0.250 0.375 0.156 0.250 0.406 0.687
300 3239 4,0 95 6,4 9,5 4,0 64 10,3 17,5
140D 14.000 0.156 0.375 0.312 0.375 0438 0438
355,6 4,0 95 79 9,5 1,1 1,1
160D 16.000 0.165 0.375 0.312 0.375 0.500 0.500
406,4 4,2 95 79 95 12,7 12,7
180D 18.000 0.165 0.375 0.375 0.375
457,0 4,2 95 95 95
20.000 0.183 0.375 0.375 0.375
200D 508,0 4,7 95 95 95
22.000 0.188 0.375 0.375 0.375
2200 5590 4.8 95 95 95
24.000 0.218 0.375 0.375 0.375
200D 610,0 55 95 95 9,5

Niniejsza tabela z parametrami eksploatacyjnymi stojaka do rur ma zastosowanie wyfgcznie do instalacji rurowych
wedfug norm ANSI i opiera sie na nastepujacych gatunkach materiatéw. W przypadku innych systeméw nalezy odnies¢
sie do odpowiednich norm miedzynarodowych.

Stal - Twardos$¢ wedtug skali Brinella (BHN) 180 BHN i mniej
Stal nierdzewna - Typ 304/304L i 316/316L
Aluminium — Gatunek 6061-T4 i 6063-T4
PCV, typ I, gatunek I (PVC 1120)
PCV, typ I, gatunek Il (PVC 1220)
PCV, typ Il, gatunek | (PVC 2116)
* Dla wszystkich grubosci $cianek podano minimalne i maksymalne wartosci nominalne.

www.victaulic.com \/ . I
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STOJAK DO RUR

Petne informacje kontaktowe mozna znalez¢ na stronie www.victaulic.com
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