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A WARNUNG

Ein Nichtbeachten der Anweisungen und Warnungen kann zu ernsten Personenschiden

< und/oder Sachschaden oder zu Schaden an diesem Produkt fiihren.
< @ * Lesen Sie alle Anweisungen in diesem Handbuch sowie alle Warnungen auf dem Gerét,
bevor Sie das Werkzeug VE106 Nut-N-Go in Betrieb nehmen oder warten.

« Tragen Sie bei diesen Arbeiten stets Schutzbrille, Schutzhelm, Arbeitsschutzschuhe und
@ Gehérschutz.

* Bewahren Sie dieses Betriebs- und Wartungshandbuch auf.

Weitere Exemplare unserer Handbiicher sowie Antworten auf Fragen zum sicheren Betrieb dieses Werkzeugs erhalten Sie von
Victaulic Tool Company, P.0. Box 31, Easton, PA 18044-0031, Telefon: 1-800-PICK VIC, E-Mail: pickvic @victaulic.com.
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KENNZEICHNUNG VON GEFAHREN

Im Folgenden finden Sie die Definitionen fir die Kennzeichnung der unterschiedlichen Gefahrenstufen.

A

* Der Hinweis ,,GEFAHR“ bezeichnet eine unmittelbare
Gefahrdung mit der Moglichkeit schwerer oder gar todlicher
Verletzungen, wenn die Anweisungen einschlieBlich der
empfohlenen SicherheitsmaBnahmen nicht befolgt werden.

* Der Hinweis "WARNUNG" bezeichnet stets die Moglichkeit
einer Gefahrdung oder falschen Handhabung, die zu
schweren oder sogar todlichen Verletzungen fiihren kann,
wenn die Anweisungen einschlieBlich der empfohlenen
SicherheitsmaBnahmen nicht befolgt werden.

Sie den Inhalt verstanden haben.

A GEFAHR
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Durch dieses Warnsymbol "Sicherheit" sind wichtige Sicherheitshinweise gekennzeichnet. Mit
diesem Symbol wird auf die Gefahr von Personenschaden hingewiesen. Lesen Sie die durch
dieses Symbol gekennzeichneten Informationen sorgfaltig durch und stellen Sie sicher, dass

/"\VORSICHT

Der Hinweis "VORSICHT" bezeichnet stets die Mdglichkeit
einer Gefahrdung oder falschen Handhabung, die zu
Personen- oder Sachschaden fiihren kann, wenn die
Anweisungen einschlieBlich der empfohlenen
SicherheitsmaBnahmen nicht befolgt werden.

HINWEIS

Ein "HINWEIS" bezeichnet spezielle Anweisungen, die wichtig
sind, sich jedoch nicht auf besondere Gefahren beziehen.




SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN BEDIENER

Das VE106 Nut-N-Go ist ausschlielich fur das
Rollnuten von Rohren vorgesehen. Die Verwendung
dieses Werkzeugs erfordert handwerkliche und
manuelle Fahigkeiten sowie ein erhdhtes
Sicherheitsbewusstsein. Obwohl diese Werkzeuge
fur einen sicheren Betrieb ausgelegt sind, kdnnen
Umsténde, die zu einem Unfall fuhren, niemals
vollstandig vorhergesehen werden. Die folgenden
Anweisungen dienen einem sicheren Umgang mit
diesem Werkzeug. Beim Arbeiten mit diesem
Werkzeug sollte Sicherheit stets Vorrang haben.
Dies gilt fr alle Phasen des Betriebs, der Installation
und der Wartung. Der Besitzer, Mieter oder
Benutzer dieses Werkzeugs ist daftr verantwortlich,
dass alle, die damit arbeiten, dieses Handbuch
lesen und die Bedienung dieses Werkzeugs
verstehen.

Lesen Sie dieses Handbuch, bevor Sie dieses
Werkzeug bedienen oder warten. Machen Sie sich
mit den Betriebseigenschaften,
Anwendungsbereichen und Grenzen des
Werkzeugs vertraut. Seien Sie sich der besonderen
Gefahren bewusst. Das Handbuch sollte stets
verflgbar und griffoereit sein. Weitere Kopien
dieses Handbuchs erhalten Sie auf Anfrage bei
Victaulic Tool Company.

1. Dieses Gerit ist NUR zum Rollnuten
von RohrgréBen, Materialien und
Wandstéarken (Schedule) ausgelegt, die im
Abschnitt ,,Nennleistung des Werkzeugs
u_ntz’RoIIenauswahl“ ab Seite 28 aufgefuhrt
sind.

2 Vermeiden Sie eine Verwendung des
Werkzeugs in gefahrvollen Umgebungen.
Setzen Sie das Werkzeug keinem Regen aus, und
verwenden Sie es nicht an feuchten oder nassen
Standorten. Verwenden Sie das Werkzeug nicht auf
unebenem Untergrund oder auf Untergrund mit
Gefalle. Der Arbeitsbereich muss gut beleuchtet
sein. Richten Sie ausreichend Freiraum flr die
richtige Bedienung des Werkzeugs ein.

3. Erden Sie den Antriebsmotor, um den
Bediener vor einem elektrischen Schlag zu
schiitzen. Stellen Sie sicher, dass der
Antriebsmotor an eine intern geerdete Stromquelle
angeschlossen ist.

4. Vermeiden Sie Riickenschaden. Dieses
Werkzeug ist sehr schwer. Beim Verladen in ein
Kraftfahrzeug oder beim Entladen aus einem
Kraftfahrzeug kénnen zwei Personen dieses
Werkzeug sicherer und schneller handhaben als
eine Einzelperson.

5. Uberpriifen Sie die Ausriistung.
Uberprifen Sie, bevor Sie das Werkzeug
verwenden, ob keine beweglichen Teile durch
Fremdkérper oder Ahnliches blockiert werden.
Stellen Sie sicher, dass die Bauteile des Werkzeugs
korrekt eingebaut und gesichert wurden.

6. Vermeiden Sie ein unbeabsichtigtes
Starten des Werkzeugs. Achten Sie darauf,
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dass der SicherheitsfuBschalter nicht versehentlich
betatigt wird.

7. Tragen Sie ordnungsgemaBe
Arbeitskleidung. Tragen Sie keine zu lockere
Kleidung, Schmuck oder sonstige Dinge, die in sich
bewegende Teile geraten kénnten.

8. Schiitzen Sie sich bei der Arbeit mit
dem Werkzeug durch entsprechende
MaBnahmen. Tragen Sie bei diesen Arbeiten
stets Schutzbrille, Schutzhelm,
Arbeitsschutzschuhe und Gehdrschutz.

9. Arbeiten Sie mit entsprechender
Aufmerksamkeit. Bedienen Sie das Werkzeug
nicht, wenn Ihre Konzentration aufgrund von
Medikamenten oder Mudigkeit eingeschrankt ist.
Sorgen Sie fur diszipliniertes Verhalten in der Nahe
des Werkzeugs.

10. Halten Sie Zuschauer in einem
entsprechenden Sicherheitsabstand vom
Arbeitsbereich. Unbefugte Personen missen
stets einen sicheren Abstand zum Geréat einhalten.

11. Wenn dieses Werkzeug auf einem
hoéheren FuBboden oder auf einer h6heren
Plattform genutzt wird, diirfen sich unter
dem Werkzeug keine Personen befinden.

12. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber.
Halten Sie den Arbeitsbereich um das Werkzeug
frei von Hindernissen, die die Bewegungsfreiheit
des Bedieners einschréanken kénnten. Entfernen Sie
sémtliche Olspuren und Verschmutzungen.

13. Sichern Sie das Werkstiick, das Gerat
und das Zubehor. Stellen Sie sicher, dass das
Werkzeug sicher steht. Siehe Abschnitt , Aufobauen
des Gerats" auf Seite 6.

14. Stitzen Sie das Arbeitsstiick. Stiitzen
Sie lange Rohre mit einem Rohrbock ab, der auf
dem Boden oder Untergrund befestigt ist.

15. Bedienen Sie das Werkzeug
ausschlieBlich mit einem
SicherheitsfuBschalter. Der Antriebsmotor
muss mit dem SicherheitsfuBschalter bedient
werden, der vom Bediener leicht zu erreichen sein
muss. Langen Sie niemals Uber sich bewegende
Teile. Wenn das Werkzeug nicht Uber einen
SicherheitsfuBschalter verfugt, wenden Sie sich an
Victaulic.

16. Beriihren Sie wahrend des Nutens die
Nutrollen nicht mit den Handen oder mit
sonstigen Gegensténden. Finger und Hande
kénnen von den Nutrollen gequetscht und
abgetrennt werden.

17. Fassen Sie wihrend des Betriebs
nicht in das Rohr hinein.
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18. Gehen Sie keine Risiken ein. Achten
Sie stets auf festen Stand und sicheres
Gleichgewicht. Vergewissern Sie sich, dass
der SicherheitsfuBschalter fur den Bediener
leicht zugé&nglich ist.

19. Uberlasten Sie das Werkzeug nicht.
Uberlasten Sie das Werkzeug oder
Zubehorteile nicht und fdhren Sie keine nicht
vorgesehenen Funktionen aus. Uberlasten
Sie das Werkzeug nicht.

20. Machen Sie vom Kabel des
SicherheitsfuBschalters keinen
unsachgemaBen Gebrauch. Trennen Sie
das Gerat niemals von der Steckdose, indem
Sie am Kabel ziehen. Halten Sie das Kabel

von Hitze, Ol und spitzen Gegenstanden fern.

21. Trennen Sie das Netzkabel vom
Stromkreis, bevor Sie das Werkzeug
warten. Wartungsarbeiten am Werkzeug
durfen nur von qualifizierten Personen
vorgenommen werden. Trennen Sie stets das
Netzkabel vom Stromkreis, bevor Sie das
Werkzeug warten oder anpassen.

22, Gehen Sie mit dem Werkzeug
sorgsam um. Halten Sie die Werkzeuge stets
sauber, um deren ordnungsgemaBe und
sichere Leistung zu gewahrleisten. Befolgen
Sie die Anweisungen fur die Schmierung der
Werkzeugteile.

23. Wird das Werkzeug nicht verwendet,
lagern Sie es an einem trockenen und
sicheren Platz.

24. Verwenden Sie ausschlieBlich
Ersatzteile und Zubehérteile von Victaulic.
Die Verwendung anderer Bauteile kann zum
Erl6dschen der Garantie, zu fehlerhaftem
Betrieb und zu geféhrlichen Situationen
fUhren. Informieren Sie sich im Abschnitt

, Informationen zur Bestellung von Bauteilen*
und , Zubehorteile” auf Seite 25.

25. Entfernen Sie keine Schilder vom
Werkzeug. Ersetzen Sie beschadigte oder
verschlissene Schilder und
Kennzeichnungen.
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EINFUHRUNG

HINWEIS

Zeichnungen und/oder Abbildungen wurden in diesem
Handbuch zur Verdeutlichung mdglicherweise stark
vergroBert.

Sowohl das Werkzeug als auch das Bedienungs- und
Wartungshandbuch verwenden Marken, Copyrights und/
oder Patente, die das ausschlieBliche Eigentum der
Victaulic Company sind.

Das Victaulic Werkzeug VE106 Nut-N-Go ist
ein auf einfache Weise zu transportierendes,
halbautomatisches Hydraulikwerkzeug mit
manueller Zufihrung zum Rollnuten von
Rohren, um Victaulic genutete
Rohrerzeugnisse zu erhalten. In der
Standardausfihrung wird das Werkzeug
VE106 Nut-N-Go mit Nutrollen fur Kohlenstoff-
Stahlrohre 17/, bis 6 Zoll geliefert. Die Rollen
sind mit der GroBe, der Teilenummer und dem
Farbcode fur das Rohrmaterial
gekennzeichnet. Weitere Informationen zum
Rollnuten fur andere Victaulic Spezifikationen
finden Sie im Abschnitt , Nennleistung des
Werkzeugs und Rollenauswahl auf Seite 28.
Nutrollen fur andere Spezifikationen, GréBen
und Materialien mussen gesondert bestellt
werden.

/"\VORSICHT

* Dieses Werkzeug darf NUR zum Rollnuten fiir Rohre
verwendet werden, die im Abschnitt ,Nennleistung der
Werkzeuge und Rollenauswahl” aufgefiihrt werden.

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kann das Werkzeug

liberlastet werden, was zu einer verkiirzten Lebensdauer

des Werkzeugs und/oder zur Beschédigung des

Werkzeugs fiihrt.

ANLIEFERUNG DES
WERKZEUGS

Werkzeuge VE106 Groove-N-Go werden
einzeln in robuste Behalter verpackt.
Uberprifen Sie bei Erhalt des Werkzeugs
bitte die Vollstandigkeit der Lieferung. Falls
Teile fehlen, benachrichtigen Sie bitte die
Victaulic Tool Company.




INHALT DES BEHALTERS
DES WERKZEUGS VE106
NUT-N-GO

Menge Beschreibung

1 Werkzeugkopf-Baugruppe mit Wagen

Einstellbare Beine (gesichert in Rohren
fur die Beinaufnahme am Wagen)

Untere Rolle/Hauptwelle fur Kohlenstoff-
Stahlrohre 1"/, bis 3 Zoll *

Aufbewahrungsfach fur
SicherheitsfuBschalter

SicherheitsfuBschalter (im
Aufbewahrungsfach)

2 Betriebs- und Wartungshandbuch

Ersatzteilliste fur das Werkzeug VE106
Nut-N-Go

1 3/g-Zoll-Ratschenschliissel (10 Zoll lang)

- Ersatz-Abscherstifte

Tiefenmesslehren far
Kohlenstoffstahlrohre 1/, bis 6 Zoll

Schedule 5, Schedule 10 und Schedule
40

1 8/16-Zoll-Innensechskantschlissel

1 Go/No-Go-RohrbandmaR

Dose mit 11 Unzen Montagespray Dow

! Corning G-n

* Die untere Rolle / die Hauptwelle fur
Kohlenstoffstahlrohre sind in der Kopfbaugruppe
eingebaut.

HINWEIS: Zubehorteile, wie z.B. Rollensatze fur
das Nuten von Edelstahlrohren und Kupferrohren,
werden moéglicherweise separat versendet.
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ANFORDERUNGEN AN DIE
STROMVERSORGUNG

A GEFAHR

+ Uberpriifen Sie, dass die
Stromquelle korrekt geerdet ist,
um das Risiko eines elektrischen
Schlags zu vermindern.

Ziehen Sie vor dem Ausfiihren von
Wartungsarbeiten am Werkzeug
das Netzkabel von der
Stromversorgung ab.

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kann es zu
ernsthaften Personenschéaden oder gar zu todlichen
Verletzungen kommen.

Der Antriebsmotor muss Uber einen
SicherheitsfuBschalter mit dem Stromkreislauf
verbunden werden, um einen sicheren Betrieb zu
gewahrleisten. Prifen Sie, dass der Antriebsmotor
ordnungsgemaB entsprechend Artikel 250 des
National Electrical Code geerdet ist.

Falls ein Verlangerungskabel benétigt wird,
informieren Sie sich bitte weiter unten im Abschnitt
»Anforderungen fur Verlangerungskabel* Uber die
KabelgroBen.

ANFORDERUNGEN FUR
VERLANGERUNGSKABEL

Wenn vorverdrahtete Steckdosen nicht verflgbar
sind und ein Verlangerungskabel verwendet
werden muss, dann ist es besonders wichtig, das
richtige Verlangerungskabel zu verwenden (d.h.
LeitergréBe entsprechend der amerikanischen
Norm fur Drahtquerschnitte). Die Auswahl der
KabelgroBe erfolgt anhand der Nennleistung des
Werkzeugs (Amperezahl) und der Kabellange (in
FuB). Die Verwendung eines diinneren Kabels
(geringerer Querschnitt als erforderlich) fihrt zu
einem erheblichen Spannungsabfall am
Antriebsmotor wahrend des Betriebs des
Werkzeugs. Spannungsabfalle kénnen den
Antriebsmotor beschadigen und zu einem
fehlerhaften Betrieb des Werkzeugs fuhren.
HINWEIS: Zuléssig ist die Verwendung einer
starkeren KabelgroBe (groBerer Querschnitt als
angegeben).

Die erforderlichen KabelgréBen (Querschnitte) fur
Kabellangen bis einschlieflich 100 FuB3 (30 m) sind
in der folgenden Tabelle aufgefuhrt. Die
Verwendung von Verlangerungskabeln, die langer
als 100 FuB (80 m) sind, mUssen vermieden werden.

Antriehsmotor Kabelldngen
Nennspannung 25 FuB 50 FuB 100 FuB
Volt (Amp.) (8 m) (15 m) (31 m)
2112? Starke 12 | Starke 12 | Starke 10
e Starke 14 | Starke 12 | Starke 10

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug



BENENNUNGEN AM
WERKZEUG

HINWEIS

o Zeichnungen und/oder Abbildungen wurden in diesem
Handbuch zur Verdeutlichung méglicherweise stark
vergroBert.

Sowohl das Werkzeug als auch das Bedienungs- und
Wartungshandbuch verwenden Marken, Copyrights und/
oder Patente, die das ausschlieBliche Eigentum der
Victaulic Company sind.

Aufbewahrungsfach /
fur SicherheitsfuBsct

@

Das Nichtbeachten der Anwelsungen
und Warnungen kann zu

Goréts mit der Betrisbsanleitung
und allen Warnhinweisen am

+ Tragen Sie stts eine Sicherhsisbrile und Atbsitsschutzschune.
Fals Sie Fragen zum sicheren Betieh deses Werkzeugs haben.
wenden Sia ich an: Victaulc Tool Company, PO, Box 31,

Easton, PA 18044-0031, Tl 610/559-3300.

FozaczsioL
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quadratische
3/8-Zoll-Offnung fir
3/8-Zoll-Ratschenschliissel

Antriebsmuffe N
Uberlast-

schutz

Nutdurch-
messer-
anschlag

Lagerung
e = der unteren
tiefen- Rolle / der
Hauptwelle

messer

Das Nichtbeachten der Anweisungen und Warnungen
kann zu Personen- und Sachschaden sowie zu einer
fehlerhatten Installation fiihren.

«Machen Sie sich vor dem Installieren, Bedienen oder
Warten dieses Geréts mit der Betriebsanleitung und
allen Warnhinweisen am Gerat vertraut,

« Tragen Sie stets Schutzbrille und Arbeitsschutzschuhe.

wenden Sie sich an: Victauic Tool Gompany, PO, Box 31,
Easton, PA 16044-0031, Tel. 610-559-3300.

0567 RevA. RO31272LAB 399




AUFBAUEN DES GERATS Siehe Abschnitt , Anlieferung des Werkzeugs" auf
Seite 3.

2 Beachten Sie bei der Auswahl eines Standortes
fur das Werkzeug die folgenden Faktoren (die

A WARNUNG Gesamtabmessungen finden Sie in der folgenden

Zeichnung):

« SchlieBen Sie den Antrieb ERST an die
Stromversorgung an, wenn Sie dazu aufgefordert

2a. Die erforderliche Stromversorgung

werden. - . N .
Ein unbeabsichtigter Start des Geréts kann zu schweren (Uperpriifen Sie die fur den Antriebsmotor
Verletzungen filhren. geforderte Spannung [110 V oder 220 V])
2b. Adaquater Freiraum fur die Handhabung der

Das Standardwerkzeug VE106 Nut-N-Go ist fir den Rohrléngen
Einsatz vor Ort oder in einer Werkstatt vorgesehen.
Vor dem Nuten muissen die einstellbaren Beine an das 2c. Ein ebener und fester Untergrund flr das
Werkzeug montiert werden. Werkzeug und den Rohrbock
1.  Nehmen Sie alle Bauteile auf der Verpackung, 2d. Adaquater Freiraum um das Werkzeug
und Uberprufen Sie die Vollstandigkeit der Lieferung. herum fur Anpassungs- und

Wartungsarbeiten

\§

B
Draufsicht Vorderansicht Seitenansicht
Abmessungen - Zoll (Millimeter) )
A B c D Er F G H | verongoiohg
22.00 39.50 32.25 35.00 45.00 40.50 48.75 49.00 162
(558,8) (1003,3) (819,2) (889,0) (1143,0) (1028,7) (1238,3) (1244,6) 73,5

* ,MaB ,E“ stellt die maximale Hohe des Nutwerkzeugs dar.

A WARNUNG

* Bringen Sie das Werkzeug ERST DANN in die senkrechte
Position (Standposition), nachdem Sie die beiden
Vorderbeine montiert haben.

* Das Werkzeug ist bis zur Montage des dritten Beines
kopflastig. Achten Sie darauf, dass das Werkzeug nicht
umkippt.

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kann es zu

schweren Verletzungen kommen.

3. Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug sicher in
horizontaler Lage steht (liegt), wobei der Griff des
Wagens wie oben dargestellt auf dem FuBboden
aufliegen muss.

6 VE106 Nut-N-Go-Werkzeug



4. Entnehmen Sie die Beine aus den
Beinablagerohren. Montieren Sie die beiden
Vorderbeine. Fiihren Sie dazu die Beine in die Sockel
an der Unterseite des Werkzeugkopftisches ein.
Stellen Sie sicher, dass jedes Bein ordnungsgemaB in
seinem Sockel sitzt. Drehen Sie die Beine so, dass die
FiBe vom Werkzeug weg zeigen. Ziehen Sie mit Hilfe
eines Schraubenschlussels '/, Zoll die einzelnen
Sechskantschrauben %, bis 18 fest, um die Beine am
Werkzeug zu sichern.

B. Stellen Sie sicher, dass die Vorderbeine sicher
in den Sockeln befestigt sind. Heben/kippen Sie das
Werkzeug wie oben dargestellt in die vertikale
(aufrechte) Position.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug

6.  Wenn sich das Werkzeug in der vertikalen
(aufrechten) Position befindet, montieren Sie das dritte
Beinin den Sockel neben dem Antriebsmotor. Drehen
Sie das Bein so, dass der Fu3 vom Werkzeug weg
zeigt. Ziehen Sie mit Hilfe eines Schraubenschlissels
1/, Zoll die Sechskantschraube %4 bis 18 fest, um das
Bein am Werkzeug zu sichern.

7. Richten Sie das Werkzeug von vorne nach
hinten waagerecht aus. HINWEIS: Im oberen
Bereich des Werkzeugkopftisches kénnen Sie eine
Wasserwaage aufsetzen (siehe Abbildung). Wenn
das Werkzeug nicht waagerecht steht, fahren Sie mit
Schritt 7a fort.




7a. Losen Sie die Sechskantschrauben, um die
Beine nach Bedarf ein- oder auszufahren und
um dadurch das Werkzeug waagerecht
aufzustellen. Ziehen Sie nach dem Ausrichten
des Werkzeugs in die Waagerechte alle
Sechskantschrauben wieder fest. Ziehen Sie
kein Bein soweit aus, dass die
Sechskantmutter nicht mehr greift. Wenn dies
nicht moglich ist, stellen Sie das Werkzeug
auf eine waagerechte Flache und
wiederholen Sie diesen Schritt, bis das
Werkzeug waagerecht steht.

A GEFAHR

+ Uberpriifen Sie, dass die
Stromquelle korrekt geerdet ist,
um das Risiko eines elektrischen
Schlags zu vermindern.

Ziehen Sie vor dem Ausfiihren von
Wartungsarbeiten am Werkzeug
das Netzkabel von der
Stromversorgung ab.

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kann es zu
ernsthaften Personenschéden oder gar zu tédlichen
Verletzungen kommen.

Sicherungs-
lasche am
Ausloser

8. Stellen Sie sicher, dass sich der Startschalter fur
den Antriebsmotor in der ordnungsgemaBen Position
befindet. Die Sicherungslasche des Startschalters
muss am Ausléseschalter nach unten gedriickt
werden.

e
8a. Ziehen Sie die beiden Randelschrauben des
Ausldseschalters fest, um den Schalter in
dieser Position zu arretieren.

A WARNUNG

* Betreiben Sie den Antriebsmotor NICHT OHNE
SicherheitsfuBschalter. Wenn das Werkzeug nicht iiber
einen SicherheitsfuBschalter verfiigt, wenden Sie sich
an die Victaulic Tool Company.

Der Betrieb des Werkzeugs ohne SicherheitsfuBschalter

kann zu schweren Verletzungen fiihren.

9. Entnehmen Sie den SicherheitsfuBschalter aus
dem Aufbewahrungsfach.

9a. Stecken Sie das Anschlusskabel fir den
SicherheitsfuBschalter in eine geerdete
Steckdose. Siehe Abschnitt ,, Anforderungen
an die Stromversorgung* auf Seite 4. Falls ein
Verlangerungskabel verwendet werden
muss, finden Sie die Anforderungen im
Abschnitt , Anforderungen fur
Verlangerungskabel auf Seite 4.
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10. Drehen Sie den Schalter des Antriebsmotors
in den Position ,L", um, wie oben dargestellt, eine
Drehung von unterer Rolle/Hauptwelle und Rohr
ENTGEGEN DEM UHRZEIGERSINN zu
erreichen.

11. Betétigen Sie den SicherheitsfuBschalter und
prfen Sie die Drehung der unteren Rolle/
Hauptwelle. Prufen Sie, die Standfestigkeit des
Werkzeugs. Wenn die Drehung im Uhrzeigersinn
erfolgt, drehen Sie den Schalter des
Antriebsmotors in die andere Richtung. Wenn das
Werkzeug schwankt, stellen Sie sicher, dass die
Beine korrekt ausgerichtet sind und dass das
Werkzeug eben auf dem FuBboden steht. Wackelt
das Werkzeug weiterhin, stellen Sie die Beine
erneut ein.

DAS AUFSTELLEN DES WERKZEUGS
VE106 NUT-N-GO IST DAMIT
ABGESCHLOSSEN.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug

PRUFUNGEN UND ANPASSUNGEN
VOR INBETRIEBNAHME

Jedes Werkzeug von Victaulic wird vor der
Auslieferung ab Werk tberpr(ft, angepasst und
getestet. Flihren Sie trotzdem vor der Aufnahme
des Betriebs des Werkzeugs die folgenden
Prafungen und Anpassungen durch, um den
ordnungsgeméBen Betrieb des Werkzeugs zu
gewadhrleisten.

A WARNUNG

¢ Ziehen Sie vor dem Ausfiihren von Einstellungen am
Werkzeug immer das Netzkabel von der
Stromversorgung ab.

Ein unbeabsichtigter Start des Geréts kann zu schweren

Verletzungen fiihren.

NUTROLLEN

Stellen Sie sicher, dass fur die zu nutende
RohrgréBe und das zu nutende Material die
passenden Rollen installiert wurden. Die Rollen
sind mit der RohrgréBe, der Teilenummer und dem
Farbcode fur das Rohrmaterial gekennzeichnet.
Siehe Abschnitt , Nennleistung des Werkzeugs
und Rollenauswahl* ab Seite 28. Befinden sich
nicht die richtigen Rollen im Werkzeug, schlagen
Sie im Abschnitt , Austauschen der Rollen” auf
Seite 19 nach.

VORBEREITEN DER ROHRE

Fur einen ordnungsgemaBen Werkzeugbetrieb
und ein Nutergebnis entsprechend der Victaulic-
Daten mussen Sie die folgenden Hinweise
befolgen.

1. Victaulic empfiehlt fur die Verwendung mit
endgenuteten Rohrprodukten rechtwinklig
geschnittene Rohre. Fur Rohre mit rechtwinkligem
Ende mussen die Dichtungen FlushSeal ®und
EndSeal ®verwendet werden. Rohre mit schragen
Enden kénnen verwendet werden, wenn es sich
um Standard-Wanddicken (ANSI B36.10) oder
dunner handelt, und wenn die Schrage den
Anforderungen nach ANSI B16.25 (371/,°) oder
ASTM A-53 (30°) entspricht. HINWEIS: Das
Nuten von Rohren mit schrégem Ende kann zu
unzulassigen Bordelungen am Rohrende fuhren.

2 Intern oder extern erhabene SchweiBraupen
oder Nahte mussen mit der Rohroberflache
angeglichen werden, wenn diese weniger als

2 Zoll (51 mm) vom Rohrende entfernt sind.



3. Grober Kesselstein, Schmutz und andere
Fremdstoffe mussen von den Innen- und
AuBenflachen der Rohrenden entfernt werden.

HINWEIS

/\VORSICHT

* Genutete Rohrnippel, die kiirzer als die in Tabelle 1
aufgefiihrten sind, sind bei Victaulic erhaltlich.

Entfernen Sie Fremdstoffe und losen Rost von den
Innen- und AuBenflachen der Rohrenden, um eine

TABELLE 1 - FUR DAS NUTEN
GEEIGNETE ROHRLANGEN

maximale Lebensdauer der Nutrollen zu erreichen. Rost Stahl und Edelstahl Lénge - Zoll
wirkt als Schleifmaterial, das die Oberfliche der StahlrohrgroBe (mm)
Nutrollen verschleiBt. — PR
Fremdstoffe kénnen die Nutrollen beeintréchtigen oder NenngroBe des | Tatséchlicher
beschadigen, wodurch die Nuten verzerrt werden und nicht Rohres AuBendurchm. | .
mehr den Victaulic-Daten entsprechen. Zoll oder mm Zoll (mm) Minimum Maximum
11 1.660 8 36
4 42,4 205 915
. 11 1.900 8 36
FUR DAS NUTEN GEEIGNETE : 2“2;’5 225 93‘;
ROHRLANGEN 2 0.3 208 915
o 2.875 8 36
Mit dem VE106 Nut-N-Go kénnen kurze Rohre 2 730 205 918
ohne Verwendung eines Rohrbocks genutet 3 3.500 8 36
werden. Weitere Informationen finden Sie im 483'50 225 2165
Abschnitt ,, Kurze Rohrlangen* auf dieser Seite. 3, 1016 205 915
Rohre, die langer sind als in Tabelle 1 auf dieser 4 42500 3 5
Seite (bis 20 FuB/6 Meter) aufgeflhrt, missen mit 50 60 A 2
einem Rohrbock gestUtzt werden. 4, 127.0 205 815
Rohre mit einer Lange zwischen 20 FuB (6 Meter) 5 515163 235 g 125
und 40 FuB (12 Meter) mUssen mit zwei Groho 5 060 0 30
Rohrbdcken gestiitzt werden. 152.4 mm 1524 255 765
6 6.625 10 28
- 168,3 255 715
KURZE ROHRLANGEN

A WARNUNG

Nutrollen kdnnen Finger und Hande
quetschen und abtrennen.
0 ¢ Nuten Sie keine Rohre, die kiirzer

sind als in diesem Handbuch
angegeben.

In Tabelle 1 sind die minimalen und maximalen
Rohrlangen aufgeflhrt, die ohne Rohrbock
genutet werden kénnen. Anweisungen zum Nuten
von kurzen Rohrlangen finden Sie im Abschnitt
,Das Nuten* ab Seite 15. Informationen zu Rohren,
die l&nger sind als in Tabelle 1 aufgefihrt, finden

Sie im Abschnitt ,Lange Rohrlangen® auf Seite 11.
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Wenn Sie ein Rohr bendétigen, dass kirzer ist als in
Tabelle 1 gefordert, teilen Sie die Rohrlangen so
ein, dass auch das kurze Teil mindestens der
geforderten Lange entspricht. Siehe folgendes
Beispiel.

BEISPIEL: Eine Lange von 20 FuB, 4 Zoll (6,2 m)
eines Rohrs mit einem Durchmesser von 6 Zoll
wird fUr den Abschluss eines Abschnitts bendtigt;
es steht jedoch nur ein Sttick mit einer Lange von
20 FuB (6,1 m) zur Verfigung. Statt ein Rohr mit 20
FuB (6,1 m) Lange und ein Rohr mit 4 Zoll (0,1-m)
Lange zu nuten, gehen Sie wie folgt vor.

1. Schlagen Sie in Tabelle 1 auf dieser Seite
nach, und beachten Sie, dass die minimale Lange
far den Rohrdurchmesser von 6 Zoll auch 10 Zoll
(255 mm) betragt.

2 Rollnuten Sie ein Rohr der Lange von 19 FuB,
6 Zoll (5,9 m) und ein Rohr der Lange 10 Zoll
(255 mm). Weitere Informationen finden Sie im
Abschnitt ,Lange Rohrlangen* auf dieser Seite.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug



LANGE ROHRLANGEN

Soll ein Rohr mit einer Lange, die die maximale
Lange aus Tabelle 1 Uberschreitet, rollgenutet
werden, muss ein fir den Rollentyp passender
Rohrbock verwendet werden. Der Rollenrohrbock
muss flr das Gewicht des Rohres ausgelegt sein,
wobei das Rohr frei rotieren kdnnen muss.

a. Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug
waagerecht ist. Weitere Informationen zu den
Ausrichtungsanforderungen finden Sie im
Abschnitt , Aufbauen des Gerats" auf Seite 6.
Setzen Sie den Rohrbock nach oben, um fir ein
Gefélle von '/, — 1° weg vom Werkzeug zu sorgen
(siehe Abbildung 1). Dadurch ist eine bessere
Rohrflihrung méglich und die Bérdelung am
Rohrende wird geringer.

b.  Steht die Bordelung Uber, sollte die Links-
Rechts-Spurfuhrung méglichst gering gehalten
werden. Unter Umstanden muss ein Winkel von
hochstens 1/2° verwendet werden (siehe
Abbildung 2).

c. Die Montage von Kupplungen auf Rohre, die
die maximal zulassige Bordelung Uberschreiten,
verhindert ein bundiges AbschlieBen der
Kupplungen oder verursacht moglicherweise eine
Beschéadigung der Kupplungsdichtung. Weitere
Informationen finden Sie in der anzuwenden
Tabelle , Rollnutspezifikationen®.

d.  Wurde das Werkzeug ordnungsgemaR
waagerecht ausgerichtet und das Ende des
Rohres liegt héher als das zu nutende Ende,
kommt das Rohr méglicherweise aus der Spur.
Das Ergebnis kann eine UberméaBige Bérdelung
am Rohrende sein. Weitere Informationen zur
Werkzeugeinrichtung und zu den Anforderungen
der Rohrpositionierung finden Sie im Abschnitt
,Aufbauen des Gerats" ab Seite 6 sowie in den
Abbildungen 1 und 2.

HINWEIS

In Abbildung 1 ist ein herkémmlicher Rohrbock
dargestellt.

Victaulic bietet mehrere Rohrbdcke an, z.B. den
VAPS112 und den VAPS224. Der VAPS112 ist fiir GroBen
von %/, bis 12 Zoll geeignet. Der VAPS224 ist fiir GroBen
von 2 bis 24 Zoll geeignet. Siehe Abschnitt
»Zubehorteile” auf Seite 25.

Weitere Informationen zu Rohrbdcken finden Sie in den
Betriebs- und Wartungsanweisungen des Rohrbocks.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug

e. Stellen Sie den Rohrbock in einem Abstand
von etwas mehr als der Halfte der Rohrlange vom
Werkzeug auf. Siehe folgende Abbildung 1.

1/2° bis 1°

Rniaoy g
50 bis 100 mm
( ! ) (angerechte

ofo
o @
10FuB+1FuB-0',__ 7
:] @m+03m-0) Rohrwinkel zur

Verdeutlichung
20 FuB (6 Meter) __| stark vergréBert
Lange des Rohres

Abbildung 1 - ABSTUTZEN DES ROHRES
f.  Fur den Spurwinkel betragt die Position des
Rohrbocks ca. 0 bis '/,? nach links. Siehe folgende
Abbildung 2.

Werkzeug-
Mittellinie g pis 1/2° Max.

0 Zoll bis 2 Zoll Max.
(0 mm bis 50 mm Max.)

Rohrwinkel zur
Verdeutlichung !
stark vergréBert

20 FuB (6 Meter)
Lange des Rohres

Abbildung 2 - SPURWINKEL
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EINSTELLEN DER
NUTTIEFENBEGRENZUNG

Die Nuttiefenbegrenzung muss fUr jede
RohrgréBe und jede Anderung der
Wandstarke neu angepasst werden. Der
Nutdurchmesser, als Mal3 ,C*
gekennzeichnet, ist im Abschnitt

» Spezifikationen der Rollnut“ ab Seite 31
aufgefuhrt. AuBerdem ist am Werkzeug ein
Etikett mit dem MaB ,,C* angebracht".

HINWEIS

Verwenden Sie fiir die folgenden Anpassungen mehrere
kurze, aussortierte Rohrabschnitte aus dem Material
und mit dem Durchmesser/der Stérke, des tatsachlich
zu nutenden Rohrs. Priifen Sie, dass die aussortierten
Abschnitte den in Tabelle 1 - fir das Nuten geeignete
Rohrléngen auf Seite 10 aufgefiihrten
Langenanforderungen entsprechen.

So erzielen Sie den gewlnschten
Durchmesser:

1. Stellen Sie die GroBe und Starke des zu
nutenden Rohrs fest.

2 Ziehen Sie mit Hilfe des mitgelieferten
RatschenschlUssels %/ Zoll die
Vorschubschraube / obere Rolle zurtick
(entgegen dem Uhrzeigersinn drehen), bis
das Rohr vollstandig Uber die untere Rolle
geschoben werden kann.

12

2a. Setzen Sie den
Nutdurchmesseranschlag zurtck,
indem Sie mit Hilfe des mitgelieferten
Innensechskantschltssels %/, Zoll die
Spannschraube I6sen. Drehen Sie den
Nutdurchmesseranschlag mehrere
Umdrehungen entgegen dem
Uhrzeigersinn.

-

3. Fuhren Sie eine Rohrlange der richtigen
GroBe und Dicke Uber die untere Rolle ein.
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4. Prufen Sie, dass das Rohrende volligen
Kontakt zum Gegenhaltflansch der unteren
Rolle hat.

5. Stitzen Sie das Rohr weiterhin von
Hand. Drehen Sie mit Hilfe des
RatschenschlUssels ¥/ Zoll die
Vorschubschraube heran (im Uhrzeigersinn
drehen), um die oberer Rolle in leichten
Kontakt mit dem Rohr zu bringen.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug

6. Suchen Sie die Nuttiefenmesser am
Werkzeug. Schrauben Sie die Flugelmutter
von der Halterung des Nuttiefenmessers und
wahlen Sie den fur das zu nutende Rohr zu
benutzenden Nuttiefenmesser aus.

7. Stellen Sie den Nuttiefenanschlag mit
Hilfe des Nuttiefenmessers als , Fuhllehre*
zwischen Nuttiefenanschlag und
Gehausemutter so ein, dass der
Nuttiefenanschlag den Nuttiefenmesser wie
oben dargestellt beruhrt.

7a. Ziehen Sie mit Hilfe des
Innensechskantschltssels ¥/, Zoll die
Schraube am Nuttiefenanschlag fest,
um die im vorherigen Schritt
vorgenommene Einstellung
beizubehalten.

13



8. Setzen Sie den Nuttiefenmesser wieder auf
die Halterung fur den Nuttiefenmesser auf. Bringen
Sie die Fligelmutter wieder an und ziehen Sie
diese fest.

Nutrollen konnen Finger und Hande
quetschen und abtrennen.

o Ziehen Sie vor dem Ausfiihren von
Einstellungen am Werkzeug immer
das Netzkabel von der
Stromversorgung ab.

Beim Einfiihren und Entfernen des Rohrs gelangen lhre
Hénde in die Néhe der Rollen. Beriihren Sie wahrend
des Nutens die Nutrollen nicht mit den Handen.
Greifen Sie wéhrend des Betriebs niemals in das
Rohrende hinein oder iiber das Gerat oder das Rohr
hinweg.

Nuten Sie Rohre stets ENTGEGEN DEM
UHRZEIGERSINN.

Nuten Sie keine Rohre, die kiirzer sind als in diesem
Handbuch angegeben.

Tragen Sie keine zu lockere Kleidung, lockere
Handschuhe oder sonstige Dinge, die in sich
bewegende Teile geraten kdnnten.

10. Uberprufen Sie den Nutdurchmesser (Ma
,C"), nachdem Sie die Testnut vorbereitet und das
Rohr aus dem Gerét herausgenommen haben.
Siehe Abschnitt ,, Spezifikationen der Rolinut* ab
Seite 31. Am besten kdnnen Sie das MaB , C* mit
dem RohrmafBband prifen, das mit dem
Werkzeug geliefert wurde. Diese Abmessung
kdnnen auch mit einem Messschieber oder einer
Bugelmessschraube an zwei Punkten im 90°-
Winkel um die Nut Uberprdft werden. Der
Durchschnittswert muss den geforderten
Nutdurchmesserspezifikationen entsprechen.

/"\VORSICHT

9. Bereiten Sie eine Testnut vor. Siehe
Abschnitt ,Das Nuten“ ab Seite 15.

14

* Das MaB ,,.C* (Nutdurchmesser) muss stets den
Victaulic-Spezifikationen entsprechen, um sichere
Verbindungen zu garantieren.

Bei Nichtbeachten dieser Anleitung kénnen bei dieser

Verbindung Fehlfunktionen auftreten, die zu Verletzungen

und/oder Sachschéden fiihren kdnnen.

11. Befindet sich der Nutdurchmesser (MaR3 ,, C*)
auBerhalb der Victaulic-Spezifikationen, muss der
Nuttiefenanschlag eingestellt werden.

11a.Um den Nutdurchmesser zu
VERRINGERN (die Nuttiefe zu erhdhen),
drehen Sie den Nuttiefenanschlag
entgegen dem Uhrzeigersinn (wenn
Sie von oben auf das Werkzeug blicken).

11b.Um den Nutdurchmesser zu
VERGROSSERN (die Nuttiefe zu
verringern), drehen Sie den
Nuttiefenanschlag im Uhrzeigersinn
(wenn Sie von oben auf das Werkzeug
blicken).

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug




HINWEIS: Eine Viertelumdrehung andert die
Nuttiefenanpassung um ca. 0,013 Zoll

(0,3 mm) bzw. um 0,051 Zoll (1,3 mm) bei
einer vollstandigen Umdrehung.

12 Bereiten Sie eine weitere Testnut vor, um
den Nutdurchmesser (Abmessung ,, C*)
erneut, wie in Schritt 10 beschrieben, zu
Uberprufen. Wiederholen Sie ggf. diese
Schritte, bis der Nutdurchmesser innerhalb
der Spezifikationen liegt.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug

DAS NUTEN

Uberpriifen Sie, dass die

) Stromquelle korrekt geerdet ist,

um das Risiko eines elektrischen
\ Schlags zu vermindern.

Lesen Sie vor dem Arbeiten mit
dem Werkzeug den Abschnitt
»Sicherheitshinweise fiir den
Bediener” auf Seite 2 in diesem
Handbuch durch.

b Y

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kann es zu
ernsthaften Personenschéden oder gar zu tddlichen
Verletzungen kommen.

/"\VORSICHT

* Dieses Werkzeug darf NUR zum Rollnuten fiir Rohre
verwendet werden, die im Abschnitt ,Nennleistung der
Werkzeuge und Rollenauswahl“ aufgefiihrt werden.

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kann das Werkzeug

liberlastet werden, was zu einer verkiirzten Lebensdauer

des Werkzeugs und/oder zur Beschadigung des

Werkzeugs fiihrt.

1. Vergewissern Sie sich vor dem Nuten,
dass alle Anweisungen aus den
vorhergehenden Abschnitten dieses
Handbuchs befolgt werden.

2 SchlieBen Sie den SicherheitsfuBschalter
an eine intern geerdete Stromquelle an.
Stellen Sie sicher, dass SicherheitsfuBschalter
und Antriebsmotor geerdet sind.
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3. Stellen Sie den Schalter am
Antriebsmotor auf die Position, in der sich die
untere Rolle/Hauptwelle und das Rohr von
vorne betrachtet entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen. Durch das Schalten
des Schalters in die Position , L drehen sich
untere Rolle/Hauptwelle und das Rohr
entgegen dem Uhrzeigersinn.

A WARNUNG

Der Antriebsmotor MUSS iiber einen
SicherheitsfuBschalter betrieben werden. Wenn der
Antriebsmotor nicht iiber einen SicherheitsfuBschalter
verfiigt, wenden Sie sich an die Victaulic Tool Company.
Der Betrieb des Werkzeugs ohne SicherheitsfuBschalter
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

4. Prufen Sie, dass das Werkzeug
betriebsbereit ist, indem Sie den
SicherheitsfuBschalter betatigen. Von der
Vorderseite des Werkzeugs aus betrachtet,
mussen sich die untere Rolle/Hauptwelle
ENTGEGEN DEM UHRZEIGERSINN drehen.
Nehmen Sie den FuB vom
SicherheitsfuBschalter.
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5. Drehen Sie mit Hilfe des
Ratschenschlussels ¢/g Zoll (mitgeliefert) die
Vorschubschraube entgegen dem
Uhrzeigersinn, um die obere Rolle in die
Position ganz oben zu bringen.

A WARNUNG

Nutrollen kdnnen Finger und Hénde

quetschen und abtrennen.

o Ziehen Sie vor dem Ausfiihren von
Einstellungen am Werkzeug immer
das Netzkabel von der
Stromversorgung ab.

Beim Einfiihren und Entfernen des Rohrs gelangen lhre
Hénde in die Nahe der Rollen. Beriihren Sie wéhrend
des Nutens die Nutrollen nicht mit den Hénden.
Greifen Sie wéihrend des Betriebs niemals in das
Rohrende hinein oder iiber das Gerat oder das Rohr
hinweg.

Nuten Sie Rohre stets ENTGEGEN DEM
UHRZEIGERSINN.

Nuten Sie keine Rohre, die kiirzer sind als in diesem
Handbuch angegeben.

Tragen Sie keine zu lockere Kleidung, lockere
Handschuhe oder sonstige Dinge, die in sich
bewegende Teile geraten kdnnten.
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8. Drehen Sie die Vorschubschraube im
Uhrzeigersinn, um die obere Rolle so nach
unten zu bringen, dass diese fest am Rohr anliegt.
Halten Sie das Rohr weiterhin von Hand fest oder
verwenden Sie bei langen Rohren einen
Rohrbock. Siehe Abschnitt ,, Lange Rohrlangen”
auf Seite 11.

6. Fuhren Sie eine Rohrlange der richtigen
GroBe und Dicke Uber die untere Rolle ein.

-
9. Nehmen Sie die Hande vom Rohr.

7. Prifen Sie, dass das Rohrende vélligen
Kontakt zum Gegenhaltflansch der unteren Rolle
hat.

10. Stellen Sie bei langen Rohren, die durch
einen Rohrbock gestutzt werden, sicher, dass das
Rohr ein Gefélle aufweist und ordnungsgeman
positioniert ist. Siehe Abschnitt ,Lange
Rohrlangen* auf Seite 11.
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11. Halten Sie den SicherheitsfuBschalter
gedruckt. Das Rohr beginnt sich entgegen
dem Uhrzeigersinn zu drehen. Starten Sie bei
sich drehendem Rohr den Nutvorgang, indem
Sie die Vorschubschraube mit Hilfe des
Ratschenschlussels %/ Zoll langsam im
Uhrzeigersinn drehen. Prifen Sie, dass das
Rohr vélligen Kontakt zum Gegenhaltflansch
der unteren Rolle hat. Falls das Rohr nicht mit
dem unteren Gegenhaltflansch in Kontakt
bleibt, lassen Sie den SicherheitsfuBschalter
los und positionieren Sie das Rohr neu.

HINWEIS

Nuten Sie diinnwandige Rohre mit maBiger
Geschwindigkeit, indem Sie die Nuten bei 5 bis 10
Rohrdrehungen gleichmaBig formen.

Rohre mit Schedule 40 erfordern mehr Drehungen, um
den ordnungsgeméaBen Nutdurchmesser zu erzielen.
Der Antriebssockel ist mit Hilfe eines Abscherstifts an
der Vorschubschraube befestigt. Wenn auf den
%g-Zoll-Ratschenschliissel hohe Kréfte angewendet
werden, wird dieser Stift abgeschert. Dadurch wird
verhindert, dass Werkzeugkomponenten
zerstorerischen Kréften ausgesetzt werden.

Das Werkzeug wurde fiir die Aufnahme normaler Krafte
beim Nuten ausgelegt. Daher sollte ein Abscheren des
Stiftes normalerweise nicht auftreten. Wenn jedoch ein
Stift abgeschert wird, sollten Sie den Grund anhand
Abschnitt ,Fehlerbehebung” auf Seite 26 ermitteln.
Losen Sie das Problem und ersetzen Sie den
abgescherten Stift durch einen mitgelieferten
Ersatzstift.
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12 Fuhren Sie den Nutvorgang fort, bis der
Nutdurchmesseranschlag fest an der
Oberseite der Gehausemutter anliegt.

13. Setzen Sie die Rotation des Rohrs um
eine bis drei Drehungen fort, um den
Nutvorgang abzuschlieBen.

14. Lassen Sie den SicherheitsfuBschalter
los, und nehmen Sie den FuB vom
SicherheitsfuBschalter.

A WARNUNG

* Fassen Sie NICHT mit den Handen in das Innere des
Rohrendes oder in den Bereich der Nutrollen, wenn sich
das Rohr nicht dreht.

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kann es zu

ernsthaften Personenschiden kommen.

15. Befindet sich ein kurzes Rohrstick im
Werkzeug, halten Sie das Rohr mit den
Handen fest.

16. Ziehen Sie zum Herausnehmen des
Rohrs die obere Rolle durch Drehen der
Vorschubschraube gegen den
Uhrzeigersinn nach oben. Nehmen Sie das
Rohr aus dem Werkzeug.

HINWEIS

Der Nutdurchmesser muss innerhalb der Spezifikation
fiir den Durchmesser und die Wandstérke des Rohrs
liegen. Uberpriifen Sie den Nutdurchmesser und passen
Sie ihn nétigenfalls an, um zu gewéhrleisten, dass die
Nuten innerhalb der Spezifikationen liegen.
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AUSTAUSCHEN DER ROLLEN

A WARNUNG

¢ Ziehen Sie vor dem Ausfiihren von Einstellungen am
Werkzeug immer das Netzkabel von der
Stromversorgung ab.

Ein unbeabsichtigter Start des Gerats kann zu schweren

Verletzungen fiihren.

Das Rollnutwerkzeug VE106 Nut-N-Go wurde
mit Rollen konzipiert, um sich an
verschiedene RohrgréBen anpassen zu
kénnen, sodass ein haufiges Austauschen
der Rollen vermieden wird.

AuBerdem werden fUr verschiedene
Rohrmaterialien moéglicherweise
verschiedene Rollen ben¢tigt. Informationen
fur die entsprechende Rollenauswahl finden
Sie im Abschnitt ,,Nennleistung des
Werkzeugs und Rollenauswahl” ab Seite 28.

AUSBAUEN DER UNTEREN
ROLLE / DER HAUPTWELLE

Wenn Sie Edelstahlrohre, Kupferrohre oder
,ES“-Nuten nuten méchten, muss die untere
Rolle/Hauptwelle fur Kohlenstoffstahl
ausgebaut werden.

Bei den Vorbereitungen fur Kupferrohre oder
,ES“-Nuten muss auBerdem die obere Rolle
fur Kohlenstoffstahl ausgebaut werden (siehe
Abschnitt , Ausbauen der oberen Rolle* auf
Seite 21 und Abschnitt , Einbauen der oberen
Rolle" auf Seite 21). Vor dem Einbringen der
Welle der unteren Rolle in das
Werkzeuggehéduse muss zuerst die obere
Rolle montiert werden.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug

1. Heben Sie den Arm der oberen Rolle in
die héchstmdgliche Position, indem Sie die
Vorschubschraube entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen.

2 | 6sen Sie die Sechskantschraube %/3 Zoll
und entnehmen Sie die Schraube und die
Sicherheitsscheibe von der Ruckseite der
Welle.

A WARNUNG

Schlagen Sie NIEMALS mit einem

Hammer oder anderen stumpfen
Gegenstanden auf die Rolle. Das

/| Schiagen auf die Rolle kann diese

zersplittern und so ernsthafte

Per héden verursach

Tragen Sie stets eine Schutzbrille.

N Verwenden Sie zum Ausbau der

Rolle ausschlieBlich den

mitgelieferten Dorn.

Schlagen Sie niemals direkt auf die

Rolle.
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3. Nehmen Sie den Antriebskeil vom
Wellenende.

4. Legen Sie Antriebskeil, Sechskantschraube
und Sicherungsscheibe in das Aufbewahrungsfach
fur den SicherheitsfuBschalter, damit diese Teile
immer verfigbar sind.

b ¥ 3 i
5. Schlagen Sie mit Hilfe eines Dorns und eines
Hammers (beides nicht mitgeliefert) die untere
Rolle/Hauptwelle wie oben dargestellt aus dem
Werkzeug.

6. Nehmen Sie die untere Rolle/Hauptwelle von

vorn aus dem Werkzeugkopf. Entfernen Sie mit Hilfe
eines weichen Tuches Schmutz und Uberfliissiges
Fett von der unteren Rolle/Hauptwelle.

7.
der Halterung am Werkzeugwagen auf.

8. Folgen Sie den Anweisungen im Abschnitt
Abschnitt ,, Einbauen der unteren Rolle / der
Hauptwelle" auf Seite 22.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug




AUSBAUEN DER OBEREN ROLLE

FuUr das Standardnuten von Kohlenstoffstahl und
Edelstahl wird dieselbe obere Rolle verwendet.

Wenn Sie das Werkzeug fur das Nuten von ,, ES*-
Nuten oder von Kupferrohren vorbereiten, muss
die obere Rolle fur Kohlenstoffstahl/Edelstahl
ausgebaut und eine entsprechende Rolle
eingebaut werden.

HINWEIS

* Vor dem Abbau der oberen Rolle von der oberen
Rollenwelle / dem Armgesenk muss die untere Rolle/
Hauptwelle ausgebaut werden.

1.  Losen Sie mit Hilfe eines
Innensechskantschltssels %5, Zoll (nicht mitgeliefert)
die Einstellschraube oben vorn am Gesenkarm.

2 Bereiten Si:e éich éLjf das Abstlitzen der oberen
Rolle vor und schieben Sie die obere Welle aus dem
Gesenkarm.

3. Entnehmen Sie die obere Rolle. Lagem Sie die
oberer Rolle im Aufbewahrungsfach fur den
SicherheitsfuBschalter.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug

4. Fuhren Sie die im folgenden Abschnitt, Einbauen
der oberen Rolle* angegebenen Schritte aus.

EINBAUEN DER OBEREN
ROLLE

1. Wahlen Sie die fir die RohrgréBe und das
Rohrmaterial zu verwendende obere Rolle aus. Siehe
Abschnitt ,Nennleistung des Werkzeugs und
Rollenauswahl“ auf Seite 28.

2 Bringen Sie die obere Rolle in die Tasche des
Gesenkarms. HINWEIS: Der Flanschteil der oberen
Rolle muss wie oben dargestellt in Richtung Rickseite
des Werkzeugs zeigen.

e v f {7 pll

=¥ /
3.  Setzen Sie die obere Welle in den Gesenkarm
und die obere Rolle ein.

4. Ziehen Sie die Einstellschraube fest, um die
obere Welle inihrer Position zu sichem. Stellen Sie
sicher, dass sich die obere Rolle frei dreht.

5.  Senken Sie den Gesenkarm nach unten und
stellen Sie sicher, dass die obere Rolle
ordnungsgemaf zur unteren Rolle/Hauptwelle
ausgerichtet ist.
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EINBAUEN DER UNTEREN
ROLLE / DER HAUPTWELLE

1. Wahlen Sie die fur die RohrgréBe und
das Rohrmaterial zu verwendende untere
Rolle/Hauptwelle aus. Siehe Abschnitt
»Nennleistung des Werkzeugs und
Rollenauswahl* auf Seite 28.

HINWEIS

* Vor dem Einbau der unteren Rolle/Hauptwelle muss die
obere Rolle eingebaut werden.

2 Bringeh_ Sie wie dargestellt Grafitspray
(mitgeliefert) in die Offnung der unteren Rolle/
Hauptwelle ein.

3. Tragen Sie Grafitspray wie oben
dargestellt auf die Hauptwelle auf.
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4. Bauen Sie die untere Rolle/Hauptwelle in
den Werkzeugkopf ein. Halten Sie das
gerandelte Ende (untere Rolle) der
Hauptwelle fest und stellen Sie sicher, dass
die Flachen am Antriebsende der Hauptwelle
mit den Flachen am Antriebsmotor
ausgerichtet sind.

b R
5. Setzen Sie den Antriebskeil in die
Ruckseite der unteren Rolle/Hauptwelle ein.
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6. Bauen Sie die Sicherungsscheibe an
und ziehen Sie die
8/g.Zoll-Sechskantschrauben fest, um den
Antriebskeil zu sichern.

WARTUNG
A GEFAHR
« Ziehen Sie vor dem Ausfiihren von
Wartungsarbeiten am Werkzeug
- 0

das Netzkabel von der
Stromversorgung ab.
Bei Nichtbeachtung dieser
Anweisung kann es zu ernsthaften
Personenschiden oder gar zu
todlichen Verletzungen kommen.

In diesem Abschnitt finden Sie die
Informationen, wie Sie die Werkzeuge
instandhalten sowie Richtlinien flr eventuell
notwendige Reparaturen. Eine praventive
Wartung wéhrend des Betriebs spart
Reparatur- und Betriebskosten.

Ersatzteile mUssen Sie bei Victaulic Tool
Company bestellen, um die
Funktionsféhigkeit und Sicherheit des
Werkzeugs zu garantieren.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug

SCHMIERUNG

W § e
gy T - L1 P
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1. Schmieren Sie die Vorschubschraube
nach 2 Stunden Betrieb mit einem Lithium-
basierten Schmiermittel Nr. 2EP. Bringen Sie
das Schmiermittel von Hand oder Uber die
Schmierstelle an der Vorschubschraube auf
die Gewindegange der Schraube auf. Sorgen
Sie immer fUr eine ordnungsgemaBe
Schmierung der Vorschubschraube, damit
diese eine hohe Lebensdauer erreicht.
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4. Fetten Sie alle Positionen, an denen der
Rollenarm am Werkzeuggestell gleitet.

5. Fetten Sie nach 8 Betriebsstunden die
Schmierstelle der Welle der oberen Rolle.

3. Fetten Sie das Kugelgelenk des
Anschlags.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug




INFORMATIONEN ZUM
BESTELLEN VON TEILEN

Wenn Sie Teile bestellen, bendtigt Victaulic
Tool Company die folgenden Informationen,
um die Bestellung zu bearbeiten und die
richtigen Teile zu versenden. Fordern Sie die
Ersatzteilliste RP-VE106 fur
Detailzeichnungen und Bauteillisten an.

1. Modellnummer des Werkzeugs — VE106

2  Seriennummer des Werkzeugs — Die
Seriennummer ist auf den Werkzeugkdrper
eingestanzt.

3. Anzahl, Teilenummer und Beschreibung
— Beispiel: (1), ROO6106PLT, Antriebskeil

4. Versandadresse — Unternehmensname
und Anschrift

5. Empfanger der Bauteile
6. Bestellnummer

Bestellen Sie die Teile bei Victaulic Tool
Company unter der in diesem Handbuch
aufgeflhrten Adresse.

ZUBEHORTEILE

VERSTELLBARER ROHRBOCK VON
VICTAULIC VAPS112

Der Victaulic VAPS112 ist ein portabler,
einstellbarer Rollenrohrbock mit vier FiBen fur
zusatzliche Stabilitat. Kugeltransferlager, die
fur Rohre mit Durchmessern von 8/, bis 12 Zoll
angepasst werden kdnnen, unterstltzen

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug

lineare Bewegungen und Drehbewegungen.
Das Drehkreuzdesign erlaubt leichtes Nuten
von beiden Rohrenden. Weitere
Informationen erhalten Sie von Victaulic Tool
Company.

VERSTELLBARER ROHRBOCK VON
VICTAULIC VAPS224

Der Victaulic VAPS224 umfasst &hnliche
Merkmale wie der VAPS112, jedoch ist dieser
fur RohrgréBen mit Durchmessern von 2 bis
24 Zoll geeignet. Weitere Informationen
erhalten Sie von Victaulic Tool Company.

ZUBEHORROLLEN

Es kénnen die folgenden optionalen Rollen
erworben werden. Weitere Informationen
erhalten Sie von Victaulic Tool Company.

e Untere Rolle/Hauptwelle fur das Nuten von
Edelstahlrohren 17/, bis 6 Zoll mit Schedule
5S und 10S (HINWEIS: Fur das Nuten von
Kohlenstoffstahl und Edelstahl wird
dieselbe obere Rolle verwendet.)

¢ Untere Rolle/Hauptwelle und obere Rolle fur
das Nuten von gezogenen Kupferrohren
nach ASTM CTS US-Standard

¢ Untere Rolle/Hauptwelle und obere Rolle fur
,ES“-Nuten 2 bis 3 Zoll

¢ Untere Rolle/Hauptwelle und obere Rolle fur
,ES“-Nuten 4 bis 6 Zoll
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FEHLERBEHEBUNG

Problem

Magliche Ursachen

Lésung

Rohr springt aus den
Nutrollen

Fehlerhafte Rohrpositionierung
bei groBen Rohrlangen

Untere Rolle/Hauptwelle und
Rohr drehen sich nicht
entgegen dem Uhrzeigersinn.

Siehe Abschnitt ,,Lange Rohrlangen*® auf
Seite 11.

Drehen Sie den Schalter fur den
Antriebsmotor in die entgegengesetzte
Richtung.

Rohr dreht sich beim
Nuten nicht

Auf der unteren Rolle hat sich
Rost oder Schmutz
angesammelt

Im Rohrende befindet sich
UbermaéBig viel Rost oder
Schmutz.

Untere Rolle verschlissen

Der Schutzschalter/GFI hat
ausgeldst oder eine Sicherung
im elektrischer Stromkreis fur
den Antrieb ist durchgebrannt.
Die Klemme des
Ausldseschalters hat sich
gelost.

Entfernen Sie die Rost- und
Schmutzansammlung von der unteren Rolle
mit einer Drahtbdrste.

Entfernen Sie Rost und Schmutz aus dem
Inneren des Rohrendes.

Uberpriifen Sie die untere Rolle auf
VerschleiBerscheinungen. Tauschen Sie die
untere Rolle/Hauptwelle bei starkem
Verschleil3 aus.

Setzen Sie den GFI/Schutzschalter zurtck
oder tauschen Sie die Sicherung aus.

Ziehen Sie die Randelschrauben des
Ausldseschalters fest.

Beim Nuten sind
hohe, laute
Gerausche im Rohr
zu horen.

Fehlerhafte Rohrpositionierung
bei groBen Rohrlangen. Rohr
ist , Uberspurt".

Rohrende wurde nicht
rechtwinklig geschnitten.

Rohr reibt stark am
Ruckhalteflansch der unteren
Rolle.

Schieben Sie den Rohrbock nach rechts.
Siehe Abschnitt ,, Lange Rohrlangen* auf
Seite 11.

Schneiden Sie das Rohrende im rechten
Winkel.

Entfernen Sie das Rohr aus dem Werkzeug,
und schmieren Sie gegebenenfalls die
Flache des Ruckhalteflansches der unteren
Rolle leicht.

Beim Nuten sind bei
jeder Rohrdrehung
laute Schlage zu
héren.

Rohr hat eine starke
SchweiBnaht

Gleichen Sie die erhabenen
SchweiBraupen auf den Innen- und
AuBenflachen des Rohres bis zu einem
Abstand von 2 Zoll (51 mm) vom Rohrende
entfernt aus.

Rohrbdérdel zu groB

Rohrbock fur lange Rohre zu
hoch eingestellt.

Werkzeug neigt sich wahrend
des Nutens langer Rohre nach
vorn (aus der Waagerechten).
Falsche Position der
Rohrabstitzung.

Siehe Abschnitt ,, Lange Rohrlangen* auf
Seite 11.

Siehe Abschnitt , Aufbauen des Gerats* auf
Seite 6.

Schieben Sie den Rohrbock nach rechts.
Siehe Abschnitt ,,Lange Rohrlangen*® auf
Seite 11.

Das Werkzeug nutet
das Rohr nicht.

Rohr hat fur dieses Werkzeug
eine zu dicke Wand oder das

Material des Rohres ist zu hart.

Siehe Abschnitt ,, Nennleistung des
Werkzeugs und Rollenauswahl ab
Seite 28.
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Scherstift Rollen wurden zu schnell Ersetzen Sie den Scherstift und fuhren Sie
gebrochen. zugestellt. das Nuten langsamer aus.
Rohr hat fur dieses Werkzeug | Ersetzen Sie den Stift und nuten Sie nur
eine zu dicke Wand oder das Rohre, die die fur dieses Werkzeug
Material des Rohres ist zu hart.| zulassige MaBe haben. Siehe Abschnitt
»Nennleistung des Werkzeugs und
Rollenauswahl” ab Seite 28.
Der Vorschubmechanismus ist | Reparieren Sie den Vorschubmechanismus
verschmutzt, beschadigt oder | und schmieren Sie den Mechanismus wie
nicht ausreichend geschmiert. | vorgeschrieben.
Rohrnuten Die Arretierung fur den Siehe Abschnitt , Einstellen der
entsprechen nicht Nutdurchmesser wurde nicht Nuttiefenbegrenzung“ auf Seite 12.
den Victaulic- richtig angepasst.

Spezifikationen

Rohr hat fur dieses Werkzeug
eine zu dicke Wand oder das

Material des Rohres ist zu hart.

Siehe Abschnitt ,, Nennleistung des
Werkzeugs und Rollenauswahl” ab
Seite 28.

Die Abmessungen
der Dichtungs-
einpassung , A" und
der Nutbreite , B“
entsprechen nicht
den Victaulic-
Spezifikationen.

Das Lager fur die obere Rolle
ist ungentgend geschmiert.
Falsche obere bzw. untere
Rolle wurde in das Werkzeug
eingebaut.

Siehe Abschnitt , Wartung® ab Seite 23.

Bauen Sie die richtigen Rollen ein. Siehe
Abschnitt , Nennleistung des Werkzeugs
und Rollenauswahl* ab Seite 28.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug
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NENNLEISTUNG DES WERKZEUGS UND ROLLENAUSWAHL

STANDARD- UND ,,ES“-ROLLEN FUR STAHLROHRE - FARBCODE SCHWARZ

RohrgréBe Abmessungen - Zoll/Millimeter
Tatsachlicher Wandstérke fiir Stahlrohr *

NenngroBe  [AuBendurchmesser Teilenummern fiir Teilenummern
Zoll Zoll (mm) Minimum Maximum Standardrolle fiir ,ES“-Rolle
11 1.660 0.065 0.140

4 42,4 1,7 3,6
1 1.900 0.065 0.145
1/, 483 1,7 3,7 Untere Rolle
2375 0.065 0.154 R912106L03
2 60,0 1,7 3,9 ob Roll Untere Rolle
ere Rolle RZ02106L03
21/, 2875 0.083 0.203 R912106U06
. : - Obere Rolle
3 3500 0.083 0216 RZ02106U03
4 4.500 0.083 0.237
114,3 2,1 6,0
Untere Rolle Untere Rolle
5.000 0.095 0.237
4, 127.0 0.4 6.0 R904106L06 RZ04106L06
5 E;.iBé% 0'2139 0528 Obere Rolle Obere Rolle
i . . R912106U06 RZ04106U06
6 6.625 0.109 0.280
168,3 28 71
Hinweise:

* Die Maximalwerte fur Stahl sind auf Rohre mit einer Brinellharte (BHN) von héchstens 180 ausgelegt.
Die Wandstérken sind als Nennminimum und Nennmaximum angegeben.
AuBerdem kénnen folgende RohrgréBen genutet werden: 76,1 mm; 108,0 mm; 127,0 mm; 133,0 mm;
139,7 mm; 152,4 mm; 159,0 mm und 165,1 mm. Weitere Informationen erhalten Sie von Victaulic Tool Company.

STANDARD-ROLLEN FUR EDELSTAHLROHRE MIT SCHEDULE 5S UND 10S -
FARBCODE SILBER

RohrgréBe Abmessungen - Zoll/Millimeter
Tatsichlicher AuBen- Wandstarke fiir Edelstahlrohre *

NenngréBe durchmesser Minimum fiir Maximum fiir Teilenummern fiir
Zoll Zoll (mm) Schedule 58 Schedule 108 RX-Rolle
11 1.660 0.065 0.109

4 42,4 1,7 238
11 1.900 0.065 0.109
2 483 17 2.8
5 2.375 0.065 0.109
60,0 1,7 238
Untere Rolle
21, 27'2;5 Og?s 0.3150 RX12106L06
3.500 0.083 0.120
3 Obere Rolle
88.9 2 30 R912106U06
4 4.500 0.083 0.120
114,3 2,1 30
5 5.563 0.109 0.134
141,3 2,8 34
6 6.625 0.109 0.134
168,3 2,8 34
Hinweise:

* Edelstahlrohr-Typen 304/304L und 316/316L

Die Wandstarken sind als Nennminimum und Nennmaximum angegeben.
AuBerdem konnen folgende RohrgréBen genutet werden: 76,1 mm; 108,0 mm; 133,0 mm; 139,7 mm;
152,4 mm; 159,0 mm und 165,1 mm. Weitere Informationen erhalten Sie von Victaulic Tool Company.
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ROLLEN FUR CTS US-STANDARD - ASTM GEZOGENE KUPFERROHRE -
FARBCODE KUPFER

RohrgréBe Abmessungen - Zoll/Millimeter
Tatséchlicher AuBen- Wandstarke fiir Kupferrohr *
NenngroBe durchmesser Teilenummern fiir
Zoll Zoll (mm) Minimum Maximum Kupferrolle
5 2.125 0.042 0.083
54,0 1,1 2,1
21 2.625 0.065 0.095
2 66,7 1,7 2,4
Untere Rolle
3.125 0.045 0.109
3 794 14 28 RR02106L06
4 ‘:'01425 0'1028 0;34 Obere Rolle
. . . RR02106U06
5 5.125 0.072 0.160
130,2 1,8 4.1
6 6.125 0.083 0.192
155,6 2,1 4,9

* ASTM B306, Typ DWV und ASTM B88, Typen K, L, M Kupferrohre

Die Wandstarken sind als Nennminimum und Nennmaximum angegeben.

VE106 Nut-N-Go-Werkzeug
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ERLAUTERUNGEN ZU KRITISCHEN MABEN BEI ROLLNUTEN

Zur Verdeutlichung stark vergréBert
Standard-Rollnut
AuBendurchmesser (,,AD“) — Der AuBendurchmesser eines rollgenuteten Rohres darf nicht von
den in den folgenden Tabellen aufgefiihrten Spezifikationen abweichen. Die maximal zulassige
Toleranz bei rechtwinklig geschnittenen Rohrenden betragt 0,030 Zoll (0,8 mm) bei RohrgréBen
von 1/, bis 3 Zoll und 0,045 Zoll (1,1 mm) bei RohrgréBen von 4 bis 6 Zoll. Dieses MaB gilt in
Bezug zur echten Rechtwinkligkeitslinie.

MaB ,,A“ — Das MaB , A" oder der Abstand vom Rohrende zur Nut; legt die Sitzflache der
Dichtung fest. Diese Flache muss vom Rohrende bis zur Nutflache frei von Kerben, Walzspuren
und Auskragungen sein, um eine leckagenfreie Abdichtung zu erreichen.

MaB ,,B“ — Das MaB , B* oder die Nutbreite regelt durch den Abstand vom Rohrende und durch
die Breite in Bezug auf die Breite des , Passrings” des Gehauses die Ausdehnung und die
winklige Biegung.

MaB ,,C“ — Das MaB3 ,,C" ist der vorgeschriebene Durchmesser am Boden der Nut. Dieses MaB
muss in der Toleranz des Durchmessers liegen und mittig zum AuBendurchmesser sein, damit
die Kupplung ordnungsgemas sitzt. Die Nut muss am gesamten Rohrumfang die gleiche Tiefe
aufweisen.

MaB ,,.D“ — Das MaB3 , D* ist die normale Tiefe der Nut. Es handelt sich hier lediglich um ein
BezugsmaB fiur eine , Testnut®. Abweichungen im Rohrdurchmesser beeinflussen dieses MaB.
Dieses MaB muss, wenn notwendig, geandert werden, um das MaB3 ,,C* innerhalb der Toleranz
zu halten. Diese Nut muss das MaB ,,C* einhalten.

MaB ,,F“ (Nur Standard-Rollnut) — Maximal zulassiger Durchmesser der Aufbdrdelung am
Rohrende, wird am gréBten Durchmesser am Rohrende gemessen.

MaB ,,T“ — Das MaB3 , T* ist der kleinste Rohrgrad (die minimale Nennwanddicke), der flr das
Erzeugen von Rollnuten geeignet ist (auBer fur PVC-Rohre).
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SPEZIFIKATIONEN DER ROLLNUT

STAHLROHRE UND EDELSTAHLROHRE

Bnazy)lap-05-N-1NN 90+ IA

RohrgroBe Abmessungen - Zoll (Millimeter) Min. Max.
Rohr-AuBendurchmesser Dichtungssitz ,A“ Nutbreite ,B“ Nutdurchmesser ,,C* zuldssige | zuldssiger
NenngréBen | Tatséchl. AD Nuttiefe | Wandstarke | Bordel-
Zoll oder mm (mm) Max. Min. Nenn Max. Min. Nenn Max. Min. Max. Min. +D“ (Bezug) ST durchm. ,F“

41 1.660 1.676 1.644 0.625 0.656 0.594 0.281 0.312 0.250 1.535 1.520 0.063 0.049 1.77

a 42,4 42,6 41,8 15,9 16,7 15,1 7.1 7.9 6,4 39,0 38,6 16 12 45,0

41 1.900 1.919 1.881 0.625 0.656 0.594 0.281 0.312 0.250 1.775 1.760 0.063 0.049 2.01

f2 48,3 48,7 47,8 15,9 16,7 15,1 7.1 7.9 6.4 45,1 447 16 1,2 51,1

2 2.375 2.399 2.351 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 2.250 2.235 0.063 0.049 2.48

60,3 60,9 59,7 15,9 16,7 15,1 8,7 95 8,0 57,2 56,8 16 1,2 63,0

o 2.875 2.904 2.846 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 2.720 2.702 0.078 0.078 2.98

f2 73,0 738 72,3 15,9 16,7 15,1 8,7 95 8,0 69,1 68,6 2,0 2,0 75,7

Grofe 76.1 3.000 3.030 2.970 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 2.845 2.827 0.078 0.078 3.10
rose /o mmi 76 4 77,0 754 159 16,7 15,1 8,7 95 8,0 723 718 20 20 787
3 3.500 3.535 3.469 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 3.344 3.326 0.078 0.078 3.60

88,9 89,8 88,1 15,9 16,7 15,1 8,7 95 8,0 84,9 84,5 2,0 2,0 914

Grote 1080 4.250 4.293 4.219 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 4.084 4.064 0.083 0.078 4.35
roBe 1080 mm 4080 109,0 107,2 15,9 16,7 15,1 8,7 95 8,0 103,7 103,2 2,2 20 110,5
4 4.500 4,545 4.469 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 4.334 4.314 0.083 0.078 4.60

114,3 115,4 1135 15,9 16,7 15,1 8,7 95 8,0 110,1 109,6 22 2,0 116,8

4 5.000 5.050 4,969 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 4.834 4.814 0.083 0.078 5.10

41 127,0 128,3 126,2 159 16,7 15,1 8,7 95 8,0 122,8 122,3 2,2 20 1295

Groe 1 5.250 5.303 5.219 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 5.084 5.064 0.083 0.078 5.35
OB 1330mm 4339 1347 132,6 15,9 16,7 15,1 8,7 9,5 8,0 1291 1286 22 2,0 1359
Grote 139.7 5.500 5.556 5.469 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 5.334 5.314 0.083 0.078 5.60
roBe 1397 mm - 4397 141,1 1389 15,9 16,7 15,1 87 9,5 8,0 135,5 135,0 22 2,0 142,2
5 5.563 5.619 5532 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 5.395 5.373 0.084 0.078 5.66

1413 142,7 140,5 15,9 16,7 15,1 8,7 95 8,0 137,0 136,5 22 2,0 1438

Grote 1524 6.000 6.056 5.969 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 5.830 5.808 0.085 0.078 6.10
rose TosamMm - 4504 1538 1516 15,9 16,7 15,1 8,7 9,5 8,0 148,1 1475 22 2,0 1549
Grote 159.0 6.250 6.313 6.219 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 6.032 6.002 0.109 0.109 6.35
roBe 1598mMm - 4590 160,4 158,0 15,9 16,7 15,1 8,7 95 8,0 153,2 152,5 2,8 28 161,3
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5 SPEZIFIKATIONEN DER ROLLNUT

Bnazylap-05-N-1NN 90 L IA

STAHLROHRE UND EDELSTAHLROHRE

RohrgréBe Abmessungen - Zoll (Millimeter) Min. Max.
Rohr-AuBendurchmesser Dichtungssitz ,A“ Nutbreite B¢ Nutdurchmesser ,C* 2uléssige | zuldssiger

NenngréBen | Tatséchl. AD Nuttiefe | Wandstérke | Bordel-
Zoll oder mm (mm) Max. Min. Nenn Max. Min. Nenn Max. Min. Max. Min. D (Bezug) W durchm. ,,F*

ot 1651 6.500 6.563 6.469 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 6.330 6.308 0.085 0.078 6.60

rose s Imm g5 1 166,7 164,3 15,9 16,7 15,1 8,7 95 8,0 160,8 160,2 2,2 20 167,6

6 6.625 6.688 6.594 0.625 0.656 0.594 0.344 0.375 0.313 6.455 6.433 0.085 0.078 6.73

168,3 169,9 167,5 15,9 16,7 15,1 8,7 9,5 8,0 164,0 163,4 22 2,8 170,9

ROHR MIT STANDARDWAND ODER KUNSTSTOFFBESCHICHTETES ROHR, VERBUNDEN MIT KUPPLUNGEN ENDSEAL HP-70ES

RohrgrdBe Abmessungen - Zoll (Millimeter) Min. Max. zulassiger
NenngroBen Zoll | Tatsichl. AD | Rohr-AuBendurchmesser Dichtungssitz ,A" Nutbreite ,,B“ Nutdurchmesser ,C* Nuttiefe zuldss.  |Bordeldurchm.
oder mm (mm) Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. ,D“ (Bezug) |Wanddicke ,T* W
2 2.375 2.399 2.351 0.572 0.552 0.265 0.250 2.250 2.235 0.063 0.154 2.480
50 60,3 60,9 59,7 14,5 14,0 6,7 6,4 57,2 56,8 1,6 39 63,0
2, 2.875 2.904 2.846 0.572 0.552 0.265 0.250 2.720 2.702 0.078 0.203 2.980
65 73,0 73,8 72,3 14,5 14,0 6,7 6,4 69,1 68,6 2,0 52 75,7
3 3.500 3.535 3.469 0.572 0.5652 0.265 0.250 3.344 3.326 0.083 0.216 3.600
80 88,9 89,8 88,1 14,5 14,0 6,7 6,4 84,9 84,5 2,1 5,5 91,4
4 4.500 4.545 4.469 0,610 0.590 0.320 0,300 4.334 4.314 0.083 0.237 4.600
100 14,3 15,4 113,5 15,5 15,0 8,1 7,6 110,1 109,6 2,1 6,0 116,8
6 6.625 6.688 6.594 0,610 0.590 0.320 0,300 6.455 6.433 0.085 0.280 6.730
150 168,3 169,9 167,5 15,5 15,0 8,1 7,6 164,0 163,4 22 7,1 170,9
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SPEZIFIKATIONEN DER ROLLNUT

KUPFERROHRE NACH CTS US-STANDARD - ASTM B-88 UND ASTM B-306

GroBen fiir
Kupferrohr Abmessungen - Zoll/Millimeter
Kupferrohr- Nuttiefe ,D“ | Min. zuldss. |Max.zuldssiger
Nennwert in Zoll |  AuBendurchmesser $ Dichtungssitz ,A“ Nutbreite ,B“ Nutdurchmesser ,,.C* (nur fiir Wanddicke |Bordeldurchm.
(Tatséchl. in mm) Max. Min. Nenn Max. Min. Max. Min. Max. Min. Referenz) ST S
2 2.127 2.128 0.610 0.640 0.580 0.330 0.300 2.029 2.009 0.048 DWV* 2.220
54,0 54,0 53,9 15,5 16,3 14,7 84 7.6 51,5 51,0 1,2 56,4
21, 2.627 2.623 0.610 0.640 0.580 0.330 0.300 2.525 2.505 0.050 0.065 2.720
66,7 66,7 66,6 15,5 16,3 14,7 84 7.6 64,1 63,6 1,2 1,7 69,1
3 3.127 3.128 0.610 0.640 0.580 0.330 0.300 3.025 3.005 0.050 DWV* 3.220
79,4 79,4 79,3 15,5 16,3 14,7 84 7.6 76,8 76,3 1,2 81,8
4 4127 4.123 0.610 0.640 0.580 0.330 0.300 4.019 3.999 0.053 DWV* 4.220
104,8 104,8 104,7 15,5 16,3 14,7 84 7.6 102,1 101,6 14 107,2
5 5.127 5.123 0.610 0.640 0.580 0.330 0.300 4.999 4.979 0.063 DWV* 5.220
130,2 130,2 130,1 15,5 16,3 14,7 84 7.6 127,0 126,5 1,6 132,6
6 6.127 6.123 0.610 0.640 0.580 0.330 0.300 5.999 5.979 0.063 DWV* 6.220
155,6 155,6 155,5 15,5 16,3 14,7 84 7.6 152,3 151,9 1,6 158,0
8 8.127 8.121 0.610 0.640 0.580 0.330 0.300 7.959 7.939 0.083 DWV* 8.220
206,4 206,4 206,3 15,5 16,3 14,7 84 7.6 202,2 201,7 2,1 208,8

F Der AuBendurchmesser des rollgenuteten Kupferrohres darf nicht von der aufgefthrten Toleranz abweichen. Die maximal zuldssige Abweichung von der Rechtwinkligkeit der
Enden betragt bei Durchmessern von 2 bis 3 Zoll (54,0 bis 79,4 mm) 0,030 Zoll (0,8 mm) und bei Durchmessern von 4 bis 6 Zoll (104,8 bis 155,6 mm) 0,045 Zoll (1,1 mm),

gemessen von der theoretisch exakten Rechtwinkligen.
* ASTM B-306 fur DWV-Anwendungen (Drain-Waste and Vent, Abwasser/Entltftung) benennt die minimale Wanddicke von Kupferrohren fur das Rollnuten.
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