PATENTEADO

ADVERTENCIA A

A\ ADVERTENCIA

0 ndo cumprimento destas instrucdes e adverténcias pode resultar
em lesdes pessoais graves, danos materiais e/ou danos ao produto.

e Antes de operar ou colocar em funcionamento a ferramenta VE106/
VE107 Groove-N-Go, leia todas as instrucdes neste manual e todos
os rétulos de adverténcia sobre a ferramenta.

* Use 6culos de seguranca, capacete, protecao para os pés e protecao

auricular.
@ * Guarde este manual de operacado e de manutengao.

Se precisar de cépias adicionais de qualquer publicacao ou se tiver alguma
duvida relacionada a operacao segura e adequada desta ferramenta,

entre em contato com a Victaulic, P.0. Box 31, Easton, PA 18044-0031,
Telefone: 1-800-PICK VIC, E-mail: pickvic@victaulic.com.

www.victaulic.com \/ t lic
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MANUAL DE INSTRUCOES DE OPERACAO E MANUTENCAO

TM-VE106/107-PORB

IDENTIFICACAO DE RISCO

As definicdes para identificagéo dos diversos niveis

de risco sado fornecidas abaixo.

A de seguranga. Quando vir este
simbolo, esteja atento ao risco de

ferimentos pessoais. Leia com atengéo e entenda

completamente a mensagem que o0 acompanha.

e 0 uso da palavra “PERIGO” identifica
um risco imediato com possibilidade
de morte ou lesdes pessoais graves caso
as instrucdes, incluindo as precaucdes
recomendadas, nao sejam seguidas.

Este simbolo de alerta de seguranga
indica mensagens importantes

A\ ADVERTENCIA

¢ 0 uso da palavra “ATENCAO” identifica
a presenca de praticas de risco ou perigosas
que podem resultar em morte ou lesdes
pessoais graves caso as instrucoes, incluindo
as precaucoes recomendadas, sdo sejam
seguidas.

A\ CUIDADO

¢ 0 uso da palavra “CUIDADO” identifica
possiveis riscos ou praticas perigosas que
podem resultar em lesdes pessoais graves
e danos materiais ou ao produto caso
as instrucdes, incluindo as precaucdes
recomendadas, sdo sejam seguidas.

AVISO

e 0 uso da palavra “AVISO” identifica
instrucdes especiais que sao importantes,
mas nao estao associadas a riscos.

INSTRUCOES DE SEGURANCA
DO OPERADOR

A ferramenta VE106/VE107 Groove-N-Go

é projetada somente para tubo de ranhuramento
por laminagao. O uso desta ferramenta exige
destreza e habilidades mecanicas, assim como
habitos de seguranca adequados. Embora esta
ferramenta seja projetada para operagéo segura

e confidvel, € impossivel prever todas as
combinagfes de situagbes que possam resultar

em um acidente. As seguintes instru¢des sao
recomendadas para a operagao segura desta
ferramenta. O operador é advertido para que
sempre coloque a seguranga em primeiro lugar
durante cada fase de uso, inclusive instalagéo e
manutencéo. E de responsabilidade do proprietario,
locatario ou usuério desta ferramenta assegurar que
todos os operadores leiam este manual e entendam
totalmente o modo de operacéo desta ferramenta.

Leia este manual antes de operar ou colocar em
funcionamento esta ferramenta. Familiarize-se

com as operagoes, aplicacdes e limitacdes

da ferramenta. Conscientize-se de seus riscos
especificos. Guarde este manual em uma area
limpa onde esteja sempre disponivel. Copias
adicionais deste manual estéo disponiveis mediante
solicitagdo através da Victaulic.

1. Esta ferramenta é desenhada SOMENTE
para tamanhos, materiais e espessuras
de parede de tubo ranhurados por
laminacao, listados na secao “Classificacao
de Ferramenta e Selecao de roletes”.

2. Evite utilizar a ferramenta em ambientes
perigosos. Ndo exponha a ferramenta a chuva
e ndo a utilize em locais Umidos ou molhados.
Né&o utilize a ferramenta em superficies
inclinadas ou irregulares. Mantenha a area
de trabalho bem iluminada. Permita espaco
suficiente para operar a ferramenta
adequadamente.

3.  Aterre o motor de acionamento para
proteger o operador de um choque elétrico.
Certifigue-se de que o motor de acionamento
esteja conectado a uma fonte de eletricidade
aterrada internamente.

4. Evite ferimentos nas costas. Esta ferramenta
€ pesada. Ao remover a ferramenta
ou colocéa-la em um caminhao ou van,
duas pessoas podem levantar a ferramenta
de forma mais segura e rapida do que uma.

www.victaulic.com
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10.

11.

12.

13.

14,

15.

Inspecione o equipamento. Antes de utilizar
a ferramenta, verifique se ndo ha qualquer
obstrucéo nas partes moveis. Certifique-se de
gue os componentes da ferramenta estejam
instalados e ajustados adequadamente.

Evite inicializacdes acidentais. Tenha cuidado
para ndo pressionar o pedal de acionamento
de seguranga de forma nado-intencional.

Utilize vestimentas apropriadas. N&o vista
roupas soltas, joias ou qualquer coisa

que possa ficar enredado nas partes em
movimento.

Utilize itens de protecdo ao trabalhar
com ferramentas. Sempre use éculos
de seguranca, capacete, protetores para
0s pés e protetores auriculares.

Mantenha-se alerta. Nao opere a ferramenta
se vocé estiver sentindo sonoléncia devido

a ingestao de medicamento ou fatiga. Evite
brincadeiras em torno do equipamento.

Mantenha visitantes distantes da area
imediata de trabalho. Todos os visitantes
devem sempre ser mantidos a uma distancia
segura do equipamento.

Ao usar esta ferramenta em piso elevado
ou plataforma, a area embaixo dela deve
permanecer livre de pessoal.

Mantenha as areas de trabalho limpas.
Mantenha a area de trabalho ao redor da
ferramenta livre de quaisquer obstrugdes que
possam limitar o movimento do operador.
Limpe qualquer pingo de 6leo ou outros
liquidos.

Assegure o trabalho, a maquina e os
acessorios. Certifique-se de que a ferramenta
esteja estavel. Consulte a segéo “Instalagéo
da ferramenta”.

Proporcione apoio para o trabalho. Apoie
comprimentos longos de tubo com um suporte
de tubo que esteja fixado ao piso ou ao chao.

Somente opere a ferramenta com um pedal
de acionamento de seguranca. O motor de
acionamento deve ser operado com um pedal
de acionamento de seguranca que esteja de
facil acesso para o operador. Nunca alcance
partes em movimento. Se a ferramenta

nao contiver um pedal de acionamento de
seguranca, entre em contato com a Victaulic.

www.victaulic.com
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Mantenha as maos e as ferramentas
longe dos roletes durante a operacao

de ranhuramento. Roletes podem esmagar
ou cortar dedos e maos.

Nao alcance o interior da extremidade
do tubo durante a operacao da ferramenta.

Nao sobrealcance. Mantenha sempre uma
base adequada e o equilibrio. Certifique-se
de que o pedal de acionamento de seguranga
esteja facilmente acessivel para o operador.

Nao force a ferramenta. Néo force

a ferramenta ou os acessorios para
executar qualquer fungdo que va além
de suas capacidades. N&o sobrecarregue
a ferramenta.

Nao abuse do cabo do pedal de acionamento
de seguranca. Nunca remova abruptamente

0 cabo do receptaculo. Mantenha o cabo longe
de calor, 6leo e objetos afiados.

Desconecte o cabo de energia da fonte de
eletricidade antes de colocar a ferramenta
em funcionamento. Somente pessoal
autorizado pode tentar realizar manutengéo
na ferramenta. Sempre desconecte o cabo
de energia antes de realizar reparos técnicos
ou ajustar a ferramenta.

Realize com cuidado a manutencao das
ferramentas. Mantenha as ferramentas
sempre limpas para assegurar o desempenho
adequado e seguro. Siga as instrucdes

de lubrificagdo dos componentes da
ferramenta.

Quando as ferramentas nao estao em uso,
guarde-as em lugar seco e seguro.

Utilize somente pecas de reposicao

e acessoérios Victaulic. O uso de quaisquer

outras pecas pode resultar na anulacdo da

garantia, operagéo inapropriada e situacdes
de risco. Consulte as se¢des “Informacdes

para pedidos de pegas” e “Acessorios”.

Nao remova etiquetas da ferramenta.
Substitua quaisquer etiquetas danificadas
ou gastas.
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MANUAL DE INSTRUCOES DE OPERACAO E MANUTENCAO

TM-VE106/107-PORB

INTRODUCAO

AVISO

e Os desenhos e/ou figuras deste manual
podem ter sido exagerados para maior
clareza.

e O produto, junto com este manual
de instrucdes de operacdo e manutencao,
contém marcas registradas, direitos
autorais e/ou recursos patenteados que
sao de propriedade exclusiva da Victaulic.

A ferramenta Groove-N-Go VE106/VE107 Victaulic
é uma ferramenta muito portéatil, semi-automatica
e de alimentagdo manual para ranhuramento por
laminacédo de tubo que recebem produtos de tubo
Victaulic. A ferramenta Groove-N-Go VE106/
VE107 padrao é fornecida com roletes para tubo
de ranhuramento de ago carbono de 1 % a

6 polegadas/42,4 a 168,3 mm. As Roletes sdo
marcadas com o tamanho e o nimero da pega

e possuem caédigo de cor para identificagéo do

material do tubo. Para ranhuramento por laminagéo

de acordo com outras especificagdes Victaulic,
consulte a se¢do “Classificagéo de ferramenta

e Selecdo de roletes”. Roletes de ranhuramento
para outras especificagdes, tamanhos e materiais
devem ser adquiridos separadamente.

A\ CUIDADO

o Esta ferramenta deve ser utilizada SOMENTE
para ranhuramento por laminacgao de tubo
definida na secao “Classificacao de ferramenta
e selecado de roletes” deste manual.

A falha em seguir esta instrucao pode causar
sobrecarga da ferramenta, resultando em
reducdo da vida util da ferramenta e/ou danos
a ferramenta.

RECEBENDO A FERRAMENTA

As ferramentas VE106/VE107 Groove-N-Go sdo
embaladas individualmente em contéineres robustos.
Ao receber a ferramenta, certifique-se de que todas
as pegas necessarias estejam incluidas. Se qualquer
pegca estiver faltando, entre em contato com

a Victaulic.

CONTEUDO DO CONTEINER

Qtde. Descricao

1 Conjunto de cabeca de ferramenta com carrinho

3 Pernas ajustaveis (fixadas em tubos de armazenagem
de pernas do carrinho)

Laminagao inferior/eixo principal para tubo de aco
carbono de 4 a 6 polegadas/114,3 a 168,3 mm *

1 Laminagao inferior/eixo principal para tubo de aco
carbono de 1 V4 a 3 polegadas/42,4 a 889 mm

1 Caixa de armazenagem do pedal de acionamento
de seguranca

1 Pedal de acionamento de seguranca (localizado
dentro da caixa de armazenagem)

2 Manual de operacéo e de manutengao

1 Lista de pecas sobressalentes
1 Catraca de avango
- Pinos de ruptura de reposicao

- Manémetros de profundidade para tubo de ago
carbono de 1 V4 a 6 polegadas/42,4 a 168,3 mm,
Schedules 5,10 e 40

1 Chave hexagonal (Allen) de 3/16 polegadas
1 Fita de tubo Go/No-Go
1 Lata de spray de grafite seco

* Instalado no conjunto da cabeca
NOTA: Itens opcionais, como roletes de laminagdo para ranhurar tubo
de aco inox e tubagem de cobre, podem ser enviados separadamente.

www.victaulic.com
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MANUAL DE INSTRUCOES DE OPERAGCAO E MANUTENCAO

TM-VE106/107-PORB

REQUISITOS DE ALIMENTACAO

e Para reduzir o risco de
choque elétrico, verifique
a fonte de eletricidade
para aterramento
apropriado.

N

e Antes de realizar
qualquer manutencao na
ferramenta, desconecte
o cabo de energia da
fonte de eletricidade.

0 nao cumprimento dessas instrucdoes pode

resultar em morte ou lesdes pessoais graves.

Deve ser fornecida energia ao motor de
acionamento através de um pedal de acionamento
de seguranca para garantir a operagédo segura.
Certifique-se de que o motor de acionamento
esteja aterrado adequadamente de acordo com

o Artigo 250 do Cédigo de Eletricidade Nacional.

Se for exigido um cabo de extensdo, consulte
a secédo “Requisitos do cabo de extensao” abaixo
para tamanhos de cabo.

REQUISITOS DE CABO DE EXTENSAO

Se saidas pré-cabladas néo estiverem disponiveis
e um cabo de extenséo tiver que ser usado,

€ importante utilizar o tamanho de cabo
adequado (p. ex. American Wire Gauge, dimensao
de condutor). A sele¢éo do tamanho do cabo

¢é baseada na classificagédo da ferramenta (amps)
e no comprimento do cabo (pés). Tamanhos

de cabo (mandmetros) mais finos que o exigido
causarao queda significativa de voltagem do motor
de acionamento enquanto a ferramenta estiver
sendo operada. Quedas de voltagem podem
resultar em operagéo inadequada da ferramenta.
NOTA: E aceitavel utilizar um tamanho de cabo
mais pesado (mandmetro) do que o exigido.

Os tamanhos exigidos de cabo (manémetros)
para comprimentos de cabo, até 100 pés/30 m
(inclusive), estéo listados na tabela abaixo. Deve
ser evitada a utilizagdo de cabos de extensdo mais
longos que 100 pés/30 m.

Classificacao

do motor de
acionamento

Comprimentos do cabo

25 pés/ 50 pés/ 100 pés/
Modelo |[SVolts(Amps) 8m 15 m 3lm
110 mandémetro manémetro mandémetro
VEee (12) 12 12 10
VEI07 220 mandmetro manémetro manémetro

(6) 14 12 10
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MANUAL DE INsTRUCOES DE operacio £ manutencio  TM-VE106/107-PORB
NOMENCLATURA DA FERRAMENTA Encaixe

do acionamento

Dispositivo
de sobrecarga

AVI So Parafuso '
de alimenta;éo\ Parada por
e Os desenhos e/ou figuras deste manual Porca didmetro
podem ter sido exagerados para maior do corpo e daranhura

clareza.

e 0O produto, junto com este manual
de instrucdes de operacdo e manutencao,
contém marcas registradas, direitos
autorais e/ou recursos patenteados que
sao de propriedade exclusiva da Victaulic.

Caixa de armazena
~ do pedal de aciona
- de seguranga

Pedal de acionamento
de seguranca

ﬁ @ O O A falha em seguir estas instrugdes e adverténcias pode resultar
em graves ferimentos, danos materiais e/ou danos ao produto.

A falha em seguir a5 mstragoes ¢ adverténcias pode resultar « Antes de operar ou colocar em funcionamento qualquer
‘em ferimentos pessoais graves. ferramenta de preparagao de tubo, leia todas as instrugdes
tes de operar ou colocar a ferramenta em funcionamento, neste Manual de Instrugdes de Operagdo e Manutencdo
leia todas as instrugdes no manual de operagdo e manutencio e todos os rotulos sobre a ferramenta.
05 0 rétulos sobre a ferramenta. Utilize 6culos de protegdo, capacete, protegao para os pés
+ Use 6culos de protegao, capacete, protegao para os pés e protegao auricular a0 trabalhar ao redor de ferramentas.
e protetores auriculares
Se tiver dividas em relagdo 3 dequads
ferramenta, entre em contato com a Vitaulic, P.0. Box 31, Se precisar

e, e S com s e, PO e s e e e i e e e e e e
Nao mostrado
www.victaulic.com \/ & Lo
1
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MANUAL DE INSTRUCOES DE OPERAGCAO E MANUTENCAO

TM-VE106/107-PORB

INSTALACAO DA FERRAMENTA

A\ ADVERTENCIA

e NAO conecte a ferramenta a fonte
de eletricidade a nao ser que instruido
ao contrario.

A inicializacao acidental da ferramenta pode
resultar em ferimentos pessoais graves.

A ferramenta Groove-N-Go VE106/VE107
padréo é destinada para instalagdo em campo
ou usinagem. Antes de ranhurar, as pernas
ajustaveis devem ser montadas na ferramenta.

1. Remova todos os componentes da embalagem
e certifique-se de que todos os itens necessarios
estdo inclusos. Consulte a secdo “Recebendo

a ferramenta”.

2. Selecione um local para a ferramenta
considerando os seguintes fatores (consulte
o desenho abaixo para dimensdes gerais):

2a. Suprimento de energia exigido (verifique
a voltagem do motor de acionamento [110 volt
ou 220 volt])

2b. Espacgo adequado para manusear
comprimentos de tubo

2c. Uma superficie firme e nivelada para
a ferramenta e para o suporte do tubo

2d. Espagamento adequado ao redor
da ferramenta para ajuste e manutengéo

22,00 39,50 32,25 35,00
558,8 1003,3 819,2 889,0

Peso da
ferramenta
Lbs./kg
45,00 40,50 48,75 49,00 162
1143,0 1028,7 12383 1244,6 73,5

* A dimensao “E" reflete a extensdo ram maxima.

A\ ADVERTENCIA

o NAO eleve a ferramenta na posicdo vertical
(ereta) até que as duas pernas frontais
sejam instaladas.

e A ferramenta estara muito pesada até que

O nao-cumprimento dessas instrucdes pode
resultar em danos pessoais graves.

a terceira perna seja instalada na ferramenta.
Tome cuidado para a ferramenta nao tombar.

3. Certifique-se de que a ferramenta esteja
firme e na posi¢do horizontal (deitada) com
o cabo do carrinho repousado no chéo ou piso,

como mostrado acima.

www.victaulic.com
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MANUAL DE INSTRUCOES DE OPERACAO E MANUTENCAO

4. Remova as pernas dos tubos de armazenamento
de pernas. Instale as duas pernas frontais, inserindo-
as nos soquetes localizados no lado inferior da mesa
da cabega da ferramenta. Certifique-se de que cada
perna assente adequadamente nos soquetes. Gire
as pernas de forma que cada pé aponte na diregdo
contréria a ferramenta. Usando uma chave de

5 polegada, aperte cada parafuso hexagonal

de 5/16 a 18 para fixar as pernas a ferramenta.

5. Certifiqgue-se de que as pernas dianteiras
estejam fixadas seguramente nos soquetes.
Eleve/vire a ferramenta na posicéo vertical
(ereta), como mostrado acima.

www.victaulic.com
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6. Com a ferramenta na posigdo vertical (ereta),
instale a terceira perna no soquete adjacente ao
motor de acionamento. Gire a perna de modo que
0 pé aponte para a diregdo contréria da ferramenta.
Utilizando uma chave de '; polegada, aperte

o0 parafuso hexagonal de 5/16 a 18 para fixar a perna
a ferramenta.

7. Nivele a ferramenta de frente para trés.

NOTA: A parte superior da mesa da cabeca

da ferramenta € um bom local para medir “nivel”,
como mostrado acima. Se a ferramenta néo estiver
nivelada, proceda com a etapa 7a.

\A:tauhc“
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MANUAL DE INSTRUGCOES DE OPERACAO E MANUTENCAO TM-VE106/107-PORB

7a. Solte os parafusos hexagonais para ajustar
as pernas para dentro ou para fora, como
exigido, para nivelar a ferramenta. Reaperte
todos os parafusos hexagonais ap6s ter nivelado
a ferramenta. Ndo estenda nenhuma das pernas
para além dos parafusos hexagonais. Se isso ndo
puder ser feito, mova a ferramenta para uma
superficie mais nivelada e repita esta etapa até
que a ferramenta esteja nivelada.

> - .
e Para reduzir o risco de 8a. Aperte os dois parafusos serrilhados
choque elétrico, verifique do interruptor da trava do gatilho para manter
— [ ) a fonte de eletricidade esta posicdo.
para aterramento -
apropriado. A\ ADVERTENCIA

e Antes de realizar
qualquer manutencao na
ferramenta, desconecte
o cabo de energia da
fonte de eletricidade.

o NAO opere o motor de acionamento sem
um pedal de acionamento de seguranca.
Se a ferramenta nao contiver um pedal
de acionamento de seguranca, entre
em contato com a Victaulic.

0 nao cumprimento dessas instru¢oes pode A operagdo da ferramenta sem um pedal

resultar em morte ou lesdes pessoais graves. de acionamento de seguranca pode resultar
em ferimentos pessoais graves.

8. Certifique-se de que o interruptor do gatilho

do motor de acionamento esteja pressionado no 9. Remova o pedal de acionamento de seguranca
local apropriado. A aba de travamento do gatilho da caixa de armazenagem.

deve empurrar para baixo no interruptor do gatilho g3, Conecte o cabo para o pedal de acionamento
do motor de acionamento. de seguranca em uma saida aterrada de eletricidade.

Consulte a segdo “Requisitos de alimentagao”.

Se um cabo de extensao for utilizado, consulte

a segdo “Requisitos de cabo de extensdo” para
verificar as exigéncias.

www.victaulic.com \/ & Lo
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TM-VE106/107-PORB

10. Gire o interruptor do motor de acionamento
para a posi¢éo “L” para produzir a rotagdo NO
SENTIDO ANTI-HORARIO do rolete inferior/eixo
principal e do tubo, como mostrado acima.

11. Pressione o pedal de acionamento de
seguranca, verifique a rotagdo do rolete inferior/
eixo principal e certifique-se de que a ferramenta
esta estavel. Se a rotacgdo for feita em sentido
horério, gire o interruptor do motor de acionamento
para a posi¢éo contrdria. Se a ferramenta oscilar,
certifique-se de que as pernas estejam ajustadas
corretamente e que a ferramenta esteja nivelada
sobre o piso. Se a oscilagédo persistir, reajuste as
pernas.

A CONFIGURACAO DA FERRAMENTA VE106/
VE107 GROOVE-N-GO ESTA COMPLETA.

VERIFICACOES DE PRE-OPERACAO
E AJUSTES

Todas as ferramentas de ranhuramento por
laminagédo Victaulic sdo checadas, ajustadas

e testadas na fabrica antes do envio. No entanto,
antes de tentar operar a ferramenta, as seguintes
verificagdes e ajustes devem ser feitos para
assegurar a operagao adequada da ferramenta.

A\ ADVERTENCIA

e Antes de fazer qualquer ajuste na
ferramenta, sempre desconecte o cabo
de energia da fonte de eletricidade.

A inicializacao acidental da ferramenta pode
resultar em graves ferimentos pessoais.

ROLETES DE RANHURAMENTO

Certifique-se de que o rolete de laminagao
adequado esteja instalado na ferramenta para

o tamanho e material do tubo a ser ranhurado.
Roletes de laminacdo sdo marcados com o
tamanho do tubo, nimero da peca e possuem
cédigo de cor de acordo com o material do tubo.
Consulte a se¢do “Classificacdo de ferramenta

e selecdo de roletes”. Se as roletes adequadas
nao estiverem instaladas na ferramenta, consulte
a segdo “Mudanca da roletes”.

PREPARAGAO DO TUBO

Para a operagao adequada da ferramenta e
produgédo de ranhuras que estejam dentro das
especificagdes Victaulic, as seguintes diretivas
devem ser seguidas.

1. A Victaulic recomenda tubo com corte quadrado
para uso com produtos de tubo de extremidade
ranhurada. O Tubo com corte quadrado DEVE

ser usado com anéis de vedacdo FlushSeal® e
EndSeal®. O tubo com extremidade biselada pode
ser usado desde que a espessura de parede seja
padrao (ANSI B36.10) ou menor e que o bisel
atenda as especificagcoes ANSI B16.25 (37 42°) ou
ASTM A-53 (30°). NOTA: Tubo com extremidade
biselada ranhurado por laminagédo podem resultar
em alargamento né@o permitido.

2. Todas as costuras e corddes de solda internos
e externos devem ficar rentes com a superficie
do tubo e 2 polegadas/50 mm afastadas das
extremidades do tubo.

3. Todas as incrustagdes, sujeiras e outros
materiais estranhos devem ser removidos das
superficies interna e externa do tubo.

A\ CUIDADO

e Para maxima vida util do rolete, remova
materiais estranhos e ferrugem solta
das superficies interna e externa das
extremidades do tubo. A ferrugem é um
material abrasivo que desgasta a superficies
das roletes.

Material estranho pode interferir ou danificar
os roletes, resultando em ranhuras distorcidas
e fora das especificacoes Victaulic.
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MANUAL DE INSTRUCOES DE OPERAGCAO E MANUTENCAO

TM-VE106/107-PORB

COMPRIMENTOS
DE TUBO ADEQUADAS
PARA RANHURAMENTO

A ferramenta Groove-N-Go VE106/VE107 é capaz
de ranhurar comprimentos curtos de tubo sem

0 uso de um suporte de tubo. Consulte a se¢éo
“Comprimentos curtos de tubo” nesta pagina.

Comprimentos de tubo mais longos do que aqueles
listados na Tabela 1 desta pagina (e até 20 pés/

6 metros) devem ser apoiados com um suporte

de tubo.

Comprimentos de tubo a partir de 20 pés/

6 metros até comprimentos randomizados duplos
(aproximadamente 40 pés/12 metros) devem ser
apoiados com dois suportes de tubo.

COMPRIMENTOS CURTOS DE TUBO

A\ ADVERTENCIA

* Roletes de ranhuramento
podem esmagar ou cortar
dedos e maos.

Nunca ranhure tubo mais
curto que os comprimentos
recomendados listados neste
manual.

A Tabela 1 mostra os comprimentos minimos
e méaximos de tubo que podem ser ranhurados
sem 0 uso de um suporte de tubo. Consulte

a segdo “Operagéo de ranhuramento” para
instrucdes sobre como ranhurar comprimentos
curtos de tubo. Para tubo mais longos que
aquele mostrado na Tabela 1, consulte a segéo
“Comprimentos longos de tubo”.

AVISO

¢ Niples ranhurados de tubo mais curtos que
os listados na Tabela 1 estao disponiveis
pela Victaulic.

TABELA 1
Tamanho do tubo de aco
e aco inox Comprimento - Polegadas/mm
Tamanho
nominal
de tubo Diametro
Polegadas externo real
ou mm Polegadas/mm Minimo Maximo
1% 1,660 8 36
42,4 205 915
1% 1,900 8 36
48,3 205 915
5 2,375 8 36
60,3 205 915
2,875 8 36
5 %
2% 73,0 205 915
3 3,500 8 36
889 205 915
4,000 8 36
5 3
3 101,6 205 915
4 4,500 8 36
114,3 205 915
5,000 8 32
; 3
e 127,0 205 815
5 5563 8 32
141,3 205 815
6,000 10 30
BRI 1524 255 765
6 6,625 10 28
168,3 255 715

Se for necessario um tubo mais curto que

o comprimento minimo listado na Tabela 1, encurte
a penultima peca para que a Ultima pega seja tdo
longa (ou mais longa) que o comprimento minimo
especificado. Consulte o exemplo abaixo.

EXEMPLO: Um comprimento de 20 pés,

4 polegadas/6,2 m de tubo de ago com diametro
de 6 polegadas é necessério para completar uma
se¢do e somente ha comprimentos de 20 pés/
6,1 m disponiveis. Ao invés de ranhurar por
laminagdo um comprimento de 20 pés/6,1 m

de um tubo de ago e um comprimento de

4 polegadas/O,1 m de um tubo de aco, siga
estas etapas:

1. Consulte a Tabela 1 nesta pagina e note que
para tubos de ago de 6 polegadas de diametro,
0 comprimento minimo a ser ranhurado por
laminacéo é de 10 polegadas/255 mm.

2. Ranhure por laminagdo um comprimento

de tubo de 19 pés, 6 polegadas/5,9 m e um
comprimento de 10 polegadas/255 mm. Consulte
a sec¢do “Comprimentos longos de tubo”.

www.victaulic.com
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COMPRIMENTOS LONGOS DE TUBO

Quando estiver ranhurando por laminagéo tubo
que exceda o comprimento maximo mostrado
na Tabela 1, deve ser usado um suporte de tubo
com roletes. O suporte de tubo com roletes deve
ser capaz de suportar o peso do tubo, enquanto
permite a livre rotagdo do tubo.

a. Certifique-se de que a ferramenta esteja
nivelada. Consulte a segdo “Configuragao da
ferramenta” para exigéncias de nivelamento.
Configure a altura do suporte de tubo para
produzir uma inclinagdo de % a 1° da ferramenta
(veja Figura 1). Isso ajudaré a promover

o rastreamento e reduzir o alargamento

da extremidade do tubo.

b. Se houver alargamento excessivo,

o rastreamento da direita para esquerda

deve ser mantido em um minimo. Pode ser
necessario utilizar menos que ¥:° para o angulo
de rastreamento (veja Figura 2).

c. A instalacdo de acoplamentos em tubo que
exceder o alargamento maximo permitido pode
impedir o fechamento assento-assento dos
segmentos e/ou pode causar danos no anel

de vedacgéo do acoplamento. Consulte a tabela
aplicével “Especificagdes de ranhura por
laminagéo” para maiores detalhes.

d. Se a ferramenta estiver configurada
adequadamente em uma posigdo nivelada,
mas a extremidade anterior do tubo estiver
mais alta que a extremidade a ser ranhurada,
o tubo pode nao realizar o rastreamento. Como

consequéncia, pode ocorrer alargamento excessivo

na extremidade do tubo. Consulte a segéo
“Configuracdo da ferramenta” e as Figuras 1 e 2
para configuracédo de ferramenta e requisitos

de posicionamento do tubo.

www.victaulic.com
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AVISO

e A Figura 1 mostra um tipico suporte de tubo.

e A Victaulic oferece diversos suportes
de tubo, como o VAPS112 e o VAPS224.
0 VAPS112 é adequado para tamanhos
de % a 12 polegadas/26,9 a 323,9 mm.
0 VAPS224 é adequado para tamanhos
de 2 a 24 polegadas/60,3 a 610 mm.
Consulte a secdo “Acessorios”.

¢ Para informacoes adicionais sobre suportes
de tubo, consulte o Manual de Instrucdes
de Operacao e Manutencao incluso junto
ao suporte de tubo.

e. Posicione o suporte de tubo a uma distancia
levemente além da metade do comprimento do tubo
a partir da ferramenta. Consulte a Figura 1 abaixo.

°al® Linha central
2a4polegadas/  daferramenta
50a 100 mm (nivel)

central
do tubo

- T
10pés+1pésa0/._ Angulo do tubo

3m+03ma0 exagerados para
| Comprimento de tubo proporcionar
20 pés/6 metros maior clareza

FIGURA 1 - APOIO DO TUBO

f. Posicione o suporte de tubo aproximadamente
0 a ¥»° para a esquerda para o angulo de
rastreamento. Consulte a Figura 2 abaixo.

Linha centralda  0°a %2° Max.
ferramenta 0 polegadas a
2 polegadas Méx./

0m a50 mm Méx.

Linha central

1% do tubo ‘

Angulo do tubo
exagerados para

proporcionar J

! Comprimento
mailor clareza de tubo 20 pés/
6 metros
FIGURA 2 - ANGULO DE RASTREAMENTO
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MANUAL DE INSTRUGCOES DE OPERACAO E MANUTENCAO TM-VE106/107-PORB

AJUSTE DE PARAGEM
DO DIAMETRO DE RANHURA

A paragem do diametro de ranhura deve ser
ajustada para cada tamanho de tubo ou mudanga
na espessura da parede. O didmetro da ranhura,
que é identificado como dimenséo “C”, esta
listado na segdo “Especificacdes de ranhura por
Laminacé&o”. Além disso, um rétulo esté afixado
na ferramenta, listando as dimensodes “C”.

AVISO

e Para executar os seguintes ajustes,
utilize varios pedacos curtos do tubo que
sao de material, diametro e espessura
adequados para ranhuramento. Certifique-se
de que os pedacos atendam aos requisitos
de comprimento listados na Tabela 1.

Para obter o diametro adequado:

1. Determine o diametro e a espessura do tubo
a ser ranhurado.

2. Usando a catraca de avanco (fornecida),
retraia (gire no sentido anti-horario) o parafuso
de alimentagéo/laminagéo superior até que

o tubo possa ser deslizado completamente
sobre a laminagéo inferior.

2a. Afaste a paragem do diametro de ranhura
soltando o parafuso de fixagdo com a chave
hexagonal (Allen) fornecida de 3/16 polegadas.
Gire a paragem do diametro de ranhura no sentido
anti-horério por diversas rotacdes.

3. Insira um comprimento de tubo que seja
do tamanho e espessura corretos na laminagéo
inferior.

www.victaulic.com
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MANUAL DE INSTRUCOES DE OPERACAO E MANUTENCAO

TM-VE106/107-PORB

4. Certifique-se de que a extremidade do tubo
esteja totalmente em contato com a flange batente
do rolete inferior.

5. Continue apoiando o tubo manualmente.
Utilizando a catraca de avanco (fornecida), avance
(gire no sentido horario) o parafuso de alimentacdo
para colocar a laminagdo superior em leve contato
com o tubo.

6. Posicione os manoémetros de profundidade

de ranhura na ferramenta. Remova a porca
borboleta do retentor de manémetro e selecione

0 mandmetro de profundidade de ranhura adequado
para o tamanho do tubo que esté sendo ranhurado.

7. Utilizando o mandmetro de profundidade

de ranhura como um “calibrador de laminas” entre
a paragem do diametro de ranhura e a porca do
corpo, ajuste a paragem do didmetro de ranhura
até que entre em contato com o manémetro de
profundidade de ranhura, como mostrado acima.

7a. Utilizando a chave sextavada de 3/16 polegadas,
aperte o parafuso na paragem do didmetro da
ranhura para manter o ajuste feito na etapa anterior.
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8. Substitua o mandémetro de profundidade
de ranhura no retentor do mandmetro. Instale
novamente e aperte a porca borboleta.

A\ ADVERTENCIA

Roletes de ranhuramento
podem esmagar ou cortar
dedos e maos.

e Antes de fazer qualquer
ajuste na ferramenta,
sempre desconecte o cabo
de energia da fonte
de eletricidade.

(g

e Carregar e descarregar do tubo levara suas
maos para perto das roletes. Mantenha
as maos distantes das roletes durante
a operacao.

¢ Nunca alcance o interior da extremidade
do tubo ou através da ferramenta ou tubo
durante a operacao.

e Sempre ranhure o tubo no sentido
ANTI-HORARIO somente.

¢ Nunca ranhure tubo mais curto que
os comprimentos recomendados listados
neste manual.

¢ Nunca utilize roupas soltas, luvas soltas
ou qualquer coisa que possa ficar enredado

nas pegas em movimento.

9. Prepare uma ranhura tentativa. Consulte a segéo
“Operagéo de ranhuramento”.

10. Depois que uma ranhura tentativa estiver
preparada e o tubo estiver removido da ferramenta,
verifique cuidadosamente o diametro de ranhura
(dimensao “C"). Consulte a secdo “Especificacdes
de ranhura por laminagao”. A fita do tubo,
fornecida com a ferramenta, é o melhor método
para checar a dimenséao “C”. Além disso, um
calibre ou micrémetro de érea estreita podem ser
utilizados para verificar esta dimensao em dois
locais (separados 90°) ao redor da ranhura.

A leitura média deve estar dentro da especificagéo
de didmetro de ranhura exigida.

A\ CUIDADO

¢ A dimensao “C” (didmetro de ranhura)
deve estar em conformidade com as
especificacdes Victaulic para assegurar
desempenho adequado da juncao.

0 nao cumprimento desta instrucao pode
causar falha na juncao, resultando em danos
pessoais e/ou danos materiais.

11. Se o diametro da ranhura (dimens&o “C”)
nao estiver dentro das especificagdes Victaulic,
a paragem do diametro deve ser ajustada.

11a. Para DIMINUIR o didmetro da ranhura
(aumentar a profundidade da ranhura), gire

a paragem do diametro no sentido anti-horario
(visualizagdo de cima da ferramenta).

11b. Para AUMENTAR o diametro de ranhura
(diminuir a profundidade da ranhura), gire

a paragem do didmetro no sentido horario
(visualizagdo de cima da ferramenta).

NOTA: Um quarto de volta em qualquer das
direcBes mudara o didmetro de ranhura em
aproximadamente 0,013 polegadas/0,3 mm
ou 0,051 polegadas/1,3 mm por volta completa.

12. Prepare outra ranhura tentativa e verifique
o didmetro da ranhura (dimenséao “C”), como
descrito na etapa 10. Repita essas etapas,

se necessario, até que o diametro de ranhura
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OPERACAO DE RANHURAMENTO

e Para reduzir o risco de
choque elétrico, verifique
a fonte de eletricidade
N (] para aterramento

\ apropriado.

e Antes de operar
a ferramenta, releia
a secao “Instrucdes de
seguranca do operador”
contida neste manual.

0 ndo cumprimento dessas instrugdes pode
resultar em morte ou lesdes pessoais graves.

A\ CUIDADO

o Esta ferramenta deve ser utilizada
SOMENTE para ranhuramento por laminacao
de tubo definida na secao “Classificacao
de ferramenta e selecdo de roletes” deste
manual.

A falha em seguir esta instrugdo pode causar
sobrecarga da ferramenta, resultando em
reducdo da vida atil da ferramenta e/ou danos
a ferramenta.

1. Antes de ranhurar, certifique-se de que todas
as instrugdes nas secdes anteriores deste manual
tenham sido seguidas.

2. Conecte o pedal de acionamento

de seguranga em uma fonte de eletricidade
aterrada internamente. Certifique-se de que

o pedal de acionamento de seguranga e o motor
de acionamento estejam aterrados.

3. Configure o interruptor do motor de acionamento
para produzir rotagédo no sentido anti-horario

do rolete inferior/eixo principal e do tubo quando
visualizado a partir da frente da ferramenta.

A colocagéo do interruptor na posigdo “L” ird
produzir rotagéo anti-horaria do rolete inferior/eixo
principal e do tubo.

A\ ADVERTENCIA

¢ O motor de acionamento deve ser operado
com um pedal de acionamento de seguranca.
Se o motor de acionamento nao contiver um
pedal de acionamento de seguranca, entre
em contato com a Victaulic.

A operacao da ferramenta sem um pedal
de acionamento de seguranca pode resultar
em ferimentos pessoais graves.

4. Certifique-se de que a ferramenta esteja
operacional pressionando o pedal de acionamento
de seguranca. A laminacao inferior/eixo principal
deve girar no sentido ANTI-HORARIO quando
visualizado a partir da frente da ferramenta.
Remova o pé do pedal de acionamento
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5. Utilizando a catraca de avanco (fornecida), gire
o parafuso de alimentagdo no sentido anti-horario
para mover a laminagdo superior para a total
posicéo vertical.

Roletes de ranhuramento
podem esmagar ou cortar
dedos e maos.

e Antes de fazer qualquer
~ ajuste na ferramenta,
sempre desconecte o cabo
de energia da fonte

de eletricidade.

e Carregar e descarregar do tubo levara suas
maos para perto das roletes. Mantenha
as maos distantes das roletes durante
a operacao.

¢ Nunca alcance o interior da extremidade
do tubo ou através da ferramenta ou tubo
durante a operacao.

e Sempre ranhure o tubo no sentido
ANTI-HORARIO somente.

¢ Nunca ranhure tubo mais curto que
os comprimentos recomendados listados
neste manual.

¢ Nunca utilize roupas soltas, luvas soltas
ou qualquer coisa que possa ficar enredado
nas pecas em movimento.

6. Insira um comprimento de tubo que seja do
tamanho e espessura corretos no rolete inferior.

'\“‘,-
I

7. Certifique-se de que a extremidade do tubo entre
em total contato com a flange batente do rolete

inferior.
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8. Gire o parafuso de alimentacdo no sentido
horario para trazer o rolete superior em contato
firme com o tubo. Continue a apoiar o tubo ou
utilize um suporte de tubo para comprimentos
longos de tubo. Consulte a segdo “Comprimentos
longos de tubo”.

9. Remova as maos do tubo.

11. Pressione e segure o pedal de acionamento
de seguranga. O tubo vai comegar a girar no
sentido anti-horario. Na medida em que o tubo
gira, inicie o processo de ranhuramento girando
o parafuso de alimentagdo no sentido horario
lentamente com a catraca de avanco (fornecido).
Certifique-se de que o tubo permanega contra
a flange batente do rolete inferior. Se o tubo
nao permanecer contra a flange batente do
rolete inferior, libere o pedal de acionamento
de seguranca e reposicione o tubo.

10. Para comprimentos longos de tubo apoiados
com um suporte de tubo, certifique-se de que

o tubo esteja erguido e posicionado adequadamente.
Consulte a secdo “Comprimentos longos de tubo”.
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AVISO A\ ADVERTENCIA

e Ranhure o tubo de parede leve em uma
velocidade moderada formando ranhuras
uniformemente em 5 a 10 rotacdes do tubo.

e NAO coloque as maos no interior da
extremidade do tubo ou na area dos roletes
enquanto o tubo ainda estiver em rotacao.

e Tubo Schedule 40 exige mais rotacdes para

s 0 nao-cumprimento dessa instrucao pode
alcancar o diametro de ranhura adequado. umprt instrugao p

resultar em sérios danos pessoais.

e Um pino de ruptura é utilizado para
conectar o drive socket ao parafuso de
alimentacao. Se for aplicada forca excessiva
na catraca de avanco, o pino de mola ird
romper e impedir que forcas danosas sejam 16. Para liberar o tubo, retire a laminagdo superior
aplicadas aos componentes da ferramenta. girando o parafuso de alimentagdo no sentido

anti-horério. Remova o tubo da ferramenta.

15. Se um comprimento curto de tubo estiver
na ferramenta, apoie manualmente o tubo.

e A ferramenta é projetada para acomodar

forcas normais de ranhuramento. AVISO

Portanto, o rompimento do pino nao

deve ocorrer normalmente. No entanto, * 0 didmetro de ranhura deve estar

se um pino se rompe, determine a causa dentro da especificacdo para o didmetro
consultando a se¢do “Resolugdo de e espessura da parede do tubo. O diametro
problemas”. Corrija o problema e substitua de ranhura deve ser verificado e ajustado,
o pino rompido por um pino de reposicio conforme necessidade, para garantir que as
fornecido com a ferramenta. ranhuras estejam dentro da especificagao.

12. Continue o processo de ranhuramento até que
a paragem do didmetro da ranhura faga contato
firme com a parte de cima da porca do corpo.

13. Continue a girar o tubo por uma a trés rotagdes
para garantir a concluséo da ranhura.

14. Libere o pedal de acionamento de seguranca
e retire 0 pé do pedal de acionamento de seguranga.
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MUDANCA DA ROLETES
A\ ADVERTENCIA

e Antes de fazer qualquer ajuste na
ferramenta, sempre desconecte o cabo
de energia da fonte de eletricidade.

A inicializacao acidental da ferramenta pode
resultar em ferimentos pessoais graves.

A VE106/VE107 Groove-N-Go é projetada com
roletes para acomodar diversos tamanhos de
tubo, o que elimina a necessidade de mudancas
frequentes de laminagéo.

Além disso, diferentes materiais de tubo podem
exigir diferentes Roletes. Para sele¢éo apropriada,
consulte a secdo “Classificagdo de ferramenta

e selecdo de roletes”.

REMOGAO DO ROLETE INFERIOR/
EIXO PRINCIPAL

Ao preparar tubo de ago inox, tubagem de cobre ou
tubo com especificagdes “ES” para ranhuramento,
a laminagao inferior/eixo principal para tubo de ago
carbono devem ser removidos.

Além disso, ao preparar tubagem de cobre ou
tubo com especificagdes “ES” para ranhuramento,
a laminagao superior do ago carbono deve ser
removida (consulte as se¢des “Remocdo do rolete

2. Solte e remova o parafuso hexagonal de
3/8 polegadas e a arruela de trava na parte
traseira do eixo.

superior” e “Instalagéo do rolete superior”). n ADVERTENC'A

A laminagédo superior deve ser instalada antes do
Rolete inferior/eixo principal no corpo da ferramenta.

NAO bata no rolete com martelo
ou outro objeto cortante. Bater no
rolete pode causar fragmentacao,
/| resultando em graves danos
pessoais.

. e Sempre utilize oculos
\ de protecao.

¢ Nunca bata nos roletes
diretamente por qualquer
razao.

1. Levante o brago do Rolete superior
para a maxima posi¢édo girando o parafuso
de alimentagdo no sentido anti-horario.

www.victaulic.com \/ . e
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MANUAL DE INSTRUGCOES DE OPERACAO E MANUTENCAO TM-VE106/107-PORB

3. Remova a chave de acionamento da parte
traseira do eixo.

4. Armazene a chave de acionamento, parafuso
hexagonal e arruela de trava na caixa de
armazenamento do pedal de acionamento de
seguranga.

www.victaulic.com
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5. Utilizando um furador e um martelo (essas
ferramentas ndo séo fornecidas), bata a laminagao
inferior/eixo principal para fora da parte traseira
da ferramenta, como mostrado acima.

6. Puxe o rolete inferior/eixo principal para for a da
frente da cabega da ferramenta. Utilizando um pano
macio, remova quaisquer residuos e excesso

de graxa do Rolete inferior/eixo principal.

7. Armazene o rolete inferior/eixo principal no
suporte localizado no carrinho da ferramenta.

8. Siga a secdo “Instalagédo do rolete inferior/

Eixo principal”.
\A:taulic“
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REMOCAO DO ROLETE SUPERIOR

O mesmo rolete superior é usada para
ranhuramento padrao do tubo de ago carbono
e tubo de ago inox.

Quando preparar o ranhuramento do tubo de cobre
ou tubo com especificagdes “ES”, a laminagéo
superior para tubo de ago carbono/ago inox deve
ser removida e deve ser instalada a laminagéo
superior apropriada.

AVISO

¢ O rolete inferior/eixo principal deve ser 2. Prepare para apoiar o rolete superior enquanto
removida anteriormente a remocao do rolete desliza o eixo superior para fora do brago
superior do eixo de laminacado superior/brago | de fundicao.
de fundicao.

3. Remova o rolete superior. Armazene o rolete
superior na caixa de armazenamento do pedal

1. Utilizando uma chave Allen de 3/32 polegadas de acionamento de seguranca.

(ndo fornecida), solte o parafuso de fixagdo localizado ) . B .
acima na parte da frente do brago de fundigo. 4. Siga a segdo “Instalagdo do rolete superior”.
www.victaulic.com \/ hic
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TM-VE106/107-PORB

INSTALACAO DO ROLETE SUPERIOR

1. Selecione a laminagé&o superior adequada para
o tamanho e material adequados do tubo a ser
ranhurado. Consulte a se¢éo “Classificacdo

de ferramenta e selecéo de roletes”.

2. Posicione o rolete superior no bolso do brago

de fundigdo. NOTA: A parte da flange do rolete
superior deve estar com a face para a parte de tras
da ferramenta, como mostrado acima.

R Ui _
3. Insira o eixo superior no brago de fundigdo
e laminagao superior.

4. Aperte o parafuso de fixagéo para fixar
0 eixo superior na posicdo. Certifique-se
de que a laminagé&o superior gire livremente.

5. Abaixe o brago de fundicéo. Certifique-se
de que a laminagé&o superior se alinhe de forma
adequada com a laminagao inferior/eixo principal.

INSTALACAO DO ROLETE INFERIOR/
EIXO PRINCIPAL

1. Selecione o rolete inferior/eixo principal
apropriado para o tamanho e material do tubo

a ser ranhurado. Consulte a segdo “Classificagao
de ferramenta e sele¢do de roletes”.

AVISO

¢ A instalacao do rolete superior deve
estar completa antes de proceder com
a instalacao do rolete inferior/eixo principal.

2. Aplique spray seco grafite (fornecido) ao orificio
do rolete inferior/eixo principal, como mostrado
acima.

3. Aplique spray seco grafite (fornecido) ao eixo
principal, como mostrado acima.

www.victaulic.com
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4. Instale o rolete inferior/eixo principal na cabeca
da ferramenta. Enquanto mantém uma tracéo na
extremidade serrilhada (laminacé&o inferior) do
eixo principal, certifique-se de que os parafusos
de cabega chata na extremidade do acionamento
do eixo principal alinham-se aos parafusos

de cabega chata no motor de acionamento.

6. Instale a arruela da trava e aperte o parafuso
hexagonal de 3/8 polegadas para manter a chave
de acionamento.

5. Assente a chave de acionamento na parte
de tras do rolete inferior/eixo principal.

www.victaulic.com \/ . e
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MAN UTEN(:,AO as roscas do parafuso ou através do encaixe

de graxa localizado no parafuso de alimentacgéo

_ lubrificado para garantir maxima vida Util.

e Antes de realizar
qualquer manutencao na
ferramenta, desconecte

o cabo de energia da

fonte de eletricidade.
0 nao cumprimento dessa
instrucao pode resultar

em morte ou sérios danos
pessoais.

Esta segéo fornece informagdes sobre manutengao
de ferramentas em condic¢des adequadas de
operagao e orientagdo para realizagdo de reparos,
quando necessério. Devem ser pedidas pegas

de reposi¢do da Victaulic para garantir operagédo
adequada e Segura da ferramenta.

LUBRIFICAGCAO

1. A cada 2 horas de operagéo, aplique uma
graxa com base de litio No. 2EP ao parafuso
de alimentacao. Aplique a graxa manualmente

3. Aplique graxa a articulagéo esférica do bloco
de alternancia.

www.victaulic.com \/ & Lo
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5. A cada 8 horas de operagéo, aplique graxa ao
encaixe de graxa do eixo do rolamento superior.

4. Aplique graxa aos locais onde o brago do rolete
desliza contra o corpo da ferramenta.

www.victaulic.com \/ . e
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INFORMACOES PARA PEDIDOS
DE PECAS

Ao solicitar pegas, as seguintes informagdes sao
exigidas para que a Victaulic processe o pedido
e envie a(s) peca(s) correta(s). Solicite a lista

de pecas de reposicdo RP-VE106/107 para obter
desenhos detalhados e listas de pegas.

1. Numero de modelo da ferramenta — VE106
ou VE107

2. Numero de série da ferramenta — O numero de
série esta estampado no corpo da ferramenta

3. Quantidade, nimero da pega e descri¢édo

Para onde enviar a(s) pega(s) — Nome da
empresa e enderego

5. Aos cuidados de quem a(s) peca(s) devem
ser enviadas

6.  Numero do pedido

Vocé pode solicitar pegas por telefone através
de 1-800-PICK VIC.

ACESSORIOS

SUPORTE DE TUBO AJUSTAVEL VICTAULIC
VAPS112

0O VAPS112 Victaulic é um suporte de tubos portatil,
ajustavel e com roletes, contendo quatro pernas

para estabilidade adicional. Roletes de transferéncia,
ajustaveis para tubo de 2 a 12 polegadas/60,3 a
323,9 mm e o “V” para tubo de % a 1 % polegada/
26,9 a 48,3 mm acomodam movimento linear

e de rotagdo. O desenho do torniquete permite

facil ranhuramento para ambas as extremidades

do tubo. Entre em contato com a Victaulic para
detalhes.

SUPORTE DE TUBO AJUSTAVEL VICTAULIC
VAPS224

0 VAPS224 Victaulic contém caracteristicas
que sao similares ao VAPS112, mas é adequada
para tamanhos de tubo de 2 a 24 polegadas/
60,3 a 610,0 mm. Entre em contato com

a Victaulic para maiores detalhes.

ROLETES OPCIONAIS

As seguintes roletes opcionais estao disponiveis
para aquisi¢éo. Entre em contato com a Victaulic
para maiores detalhes.

. Rolete inferior/Eixo principal para
ranhuramento de tubo de ago inox Schedule
5S e 10S de 1 ¥ a 6 polegadas/42,4 a 168,3
mm (NOTA: A mesma laminag&o superior
¢ utilizada para ranhurar tubo de ago carbono
e tubo de ago inox)

. Rolete inferior/Eixo principal e Laminagdo
superior para ranhuramento de tubagem
de cobre trefilado ASTM de 2 a 6 polegadas/
54,0 a 155,6 mm de acordo com o padrdo
CTS EUA.

. Rolete inferior/Eixo principal e laminagéo
superior para ranhuras “ES” de 2 a 3 polegadas/
60,3 a 88,9 mm

. Rolete inferior/eixo principal e laminagao
superior para ranhuras “ES” de 4 a 6 polegadas/
114,3 a 168,3 mm.

www.victaulic.com
VICTAULIC E MARCA REGISTRADA DA VICTAULIC COMPANY.

REV_C

\/ctaul-d

TM-VE106/107-PORB_27



RESOLUCAO DE PROBLEMAS

PROBLEMA

Tubo ndo permanece nas roletes
inferiores.

Tubo para de girar durante
0 ranhuramento.

Durante o ranhuramento,
rangidos altos ecoam através
do tubo.

Durante a ranhuramento,
pancadas ruidosas ou estrondos
ocorrem aproximadamente uma
vez a cada rotacdo do tubo.

0 alargamento do tubo
€ excessivo.

A ferramenta ndo estd
ranhurando o tubo.

0 pino de ruptura estd quebrado.

CAUSA POSSIVEL

Posicionamento do tubo incorreto
para comprimento longo de tubo.

Rolete inferior/eixo principal e tubo ndo estdo
girando no sentido anti-hordrio.

Ha ferrugem ou actimulo de sujeira
na laminacdo inferior.

Ferrugem ou sujeira é excessivamente pesada
dentro da extremidade do tubo.

Rolete inferior desgastado.

0 disjuntor/GFl disparou ou um fusfvel estd
queimado no circuito elétrico que fornece
poténcia.

0 parafuso de fixacdo do interruptor de gatilho
estd solto.

Posicionamento do apoio de tubo incorreto
para comprimento longo de tubo. 0 tubo esta
“superrastreando’”.

Extremidade do tubo ndo estd cortada
de forma quadrada.

Tubo estd esfregando excessivamente
na flange batente do rolete inferior.

0 tubo tem uma soldadura pronunciada.

0 apoio do tubo estd ajustado alto demais
para o comprimento longo de tubo.

A ferramenta estd inclinada para frente (fora
do nivel) enquanto ranhura comprimento
longo de tubo.

Posicionamento incorreto do apoio do tubo.

Tubo estd além da capacidade de espessura
da parede da ferramenta ou o material
de tubo é duro demais.

Os roletes estavam sendo alimentadas muito
rapidamente.

Tubo estd além da capacidade de espessura
da parede da ferramenta ou o material
de tubo é duro demais.

0 mecanismo de alimentagdo estd travado,
danificado ou insuficientemente lubrificado.

TM-VE106/107-PORB

SOLUCAO
Consulte a secdo “Comprimentos longos de tubo”.

Gire o interruptor do motor de acionamento para a posicao oposta
de rotacdo.

Remova ferrugem ou actmulo de sujeira do Rolete inferior
com uma escova metdlica rigida.

Remova ferrugem pesada e sujeira do interior da extremidade do tubo.

Inspecione a laminacdo inferior quanto a serrilhados desgastados.
Recoloque a laminagdo inferior/eixo principal se houver desgaste
exCessivo.

Teste/reconfigure o GFI/disjuntor do local de trabalho ou substitua
o fusivel.

Aperte os parafusos manuais do interruptor de trava do gatilho.

Mova o apoio do tubo para a direita. Consulte a secao “Comprimentos
longos de tubo”

Corte a extremidade do tubo de forma quadrada.

Remova o tubo da ferramenta e aplique uma leve cobertura de graxa
na frente da flange batente do rolete inferior, quando necessario.

Retifique as soldaduras alinhadas com as superficies interiores
e exteriores do tubo 2 polegadas/50 mm afastadas da extremidade
do tubo.

Consulte a secdo“Comprimentos longos de tubo”.

Consulte a secdo“Configuracdo da ferramenta”

Mova o apoio do tubo para a direita. Consulte a secao “Comprimentos
longos de tubo’”

Consulte a secdo“Classificacdo de ferramenta e selecdo de roletes”

Substitua o pino de ruptura e ranhure o tubo em um ritmo mais lento.

Substitua o pino e ranhure o tubo que estiver dentro da capacidade
da ferramenta. Consulte a se¢do “Classificagdo de ferramenta e selecdo
de roletes”

Faca o reparo e lubrifique o mecanismo de alimentacdo, como exigido.

www.victaulic.com
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TM-VE106/107-PORB
RESOLUCAO DE PROBLEMAS (CONT.)

PROBLEMA CAUSA POSSIVEL SOLUCAO
Ranhuras de tubo ndo atendem | Paragem do didmetro de ranhura ndo estd Consulte a secdo “Ajuste de paragem do didmetro de ranhura”.
as especificacdes Victaulic. ajustada corretamente.
Tubo estd além da capacidade de espessura Consulte a secdo “Classificacdo de ferramenta e selecao de roletes”

da parede da ferramenta ou o material
de tubo é duro demais.

(O assento do anel de vedacdo“A" | Rolamento do rolete superior nao estd Consulte a se¢do“Manutencdo”

ou as dimensdes de espessura lubrificado suficientemente.

da ranhura“B"ndo atendem o ) o

s especificagdes Victaulic. Roletes superior, \rjfeTwor ou ambas instaladas Insta\ef)s roletes corretos. Consulte a secdo “Classificacdo de ferramenta
na ferramenta estdo incorretas. e selecao de roletes”
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CLASSIFICA(;IT\O DE FERRAMENTA E SELE(;IT\O DE ROLETES
ROLETES PADRAO E “ES” PARA TUBO DE AGO - CODIGO DE COR PRETO

Diametro do tubo Dimensdes — polegadas/milimetros Padrao “ES”
Tamanho Diametro externo real Espessura da parede de tubo de ago
nominal do tubo Numeros de peca Nameros de peca
Polegadas Polegadas/mm de laminacao de laminacao
1% 1,660 0,065 0,140
424 17 36
1 1,900 0,065 0,145
483 17 37 Rolete inferior
: 2375 0065 0154 RO12106L03
600 v 39 Rolete superior Sgg;‘g&[‘g}r
2,875 0,083 0,203 R912106UA6
3l 730 21 52
! ! ! Rolete superior
3 3,500 0,083 0,216 R-Z02-106-UA3
889 2,1 55
4 4,500 0,083 0,237
14,3 2] 6,0
q 5,000 0,095 0,237 Rolete inferior Rolete inferior
4% 1270 24 6,0 R904106L06 R-204-106-L06
5 5,563 0,109 0,258 Rolete superior Rolete superior
141,3 28 66 R912106UA6 R-Z04-106-UAG
6 6,625 0,109 0,280
1683 28 7

Notas:

Faixas maximas de aco sao limitadas ao tubo de 180 BHN (Ntmero de dureza Brinnel) ou menor

As espessuras de parede listadas saéo nominais minimas e maximas

Além disso, os seguintes tamanhos de tubo podem ser ranhurados por laminagéo: 76,1 mm; 108,0 mm; 127,0 mm; 133,0 mm; 139,7 mm;
152,4 mm; 159,0 mm; e 165,1 mm. Entre em contato com a Victaulic para mais detalhes.

ROLETES PADRAO PARA TUBO DE ACO INOX SCHEDULES 5S E 10S - CODIGO DE COR PRATA

Diametro do tubo Dimensdes — polegadas/milimetros RX
Espessura de parede de tubo de aco inox

Tamanho Diametro externo real
nominal do tubo Maximo para Maximo para Numeros de peca
EELES Polegadas/mm Schedule 55 Schedule 10S de laminacao

" 1,660 0,065 0,109
424 1.7 2,8
11 1,900 0,065 0,109
48,3 1.7 2,8
5 2,375 0,065 0,109
60,0 1.7 2,8
1 2,875 0,083 0,120 Rolete inferior
2% 73,0 21 3,0 RX12106L06
3 3,500 0,083 0,120 Rolete superior
889 2] 30 R912106UA6
4 4,500 0,083 0,120
14,3 2] 3,0
5 5,563 0,109 0,134
1413 2,8 34
6 6,625 0,109 0,134
168,3 2,8 34

Notas:

Tubo de aco inox tipos 304/304L e 316/316L

As espessuras de parede listadas sdo nominais minimas e maximas

Além disso, os seguintes tamanhos de tubo podem ser ranhurados por laminagao: 76,1 mm; 108,0 mm; 127,0 mm; 133,0 mm; 139,7 mm; 152,4 mm;
159,0 mm; e 165,1 mm. Entre em contato com a Victaulic para mais detalhes.

www.victaulic.com \/ & Lo
VICTAULIC E MARCA REGISTRADA DA VICTAULIC COMPANY. fictaulic

TM-VE106/107-PORB_30 REV_C



MANUAL DE INSTRUGCOES DE OPERACAO E MANUTENCAO TM-VE106/107-PORB

ROLETES PARA CTS PADRAO EUA - TUBAGEM DE COBRE TREFILADO ASTM —
CODIGO DE COR COBRE

Tamanho do tubo Dimensoes — polegadas/milimetros
Espessura da parede da tubagem de cobre
Tamanho Diametro externo real
nominal do tubo Ndmeros de peca
Polegadas Polegadas/mm de laminacao
5 2,125 0,042 0,083
54,0 11 2,
21 2,625 0,065 0,095
66,7 1.7 24
3,125 0,045 0,109 Rolete inferior
3 794 1 28 RR02106L06
4 4,125 0,058 0,134 Rolete superior
104,8 1.5 34 RR02106UA6
5 5125 0,072 0,160
130,2 18 41
6 6,125 0,083 0,192
155,6 2,1 49

Tubos de cobre ASTM B306, Tipo DWV e ASTM B88, Tipos K, L, M
As espessuras de parede listadas sdo nominais minimas e maximas

ROLETES PARA PADRAO AUSTRALIANO - TUBAGEM DE COBRE AS 1432 TABELAS A, BE D -
CODIGO DE COR COBRE

Tabela 1, Tabela 2, Tabela 4,
Tipo “A” Tipo “B” Tipo “D”
Tamanho de tubo de cobre (AS 1432) (AS 1432) (AS 1432)
Diametro externo real
Tamanho nominal mm/polegadas Espessura Espessura Espessura
padrao australiano da parede da parede da parede Nuameros de peca
(tamanho real) mm/polegadas mm/polegadas mm/polegadas de laminagao
50,80 50,67 16 12 09
DRS00 2,000 1,995 0,063 0,047 0,035
63,50 63,35 16 12 09
ENES (=S, 2,500 2,494 0,063 0,047 0,035
76,20 76,02 2,0 16 1,2 Rolete inferior
DN 80 (76,2) 3,000 2993 0,079 0,063 0,047 RRA2106L06
101,60 101,35 2,0 16 1.2 Rolete superior
DN T (1) 4,000 3,990 0,079 0,063 0,047 RRA2106UA6
127,00 126,75 2,0 16 14
BIN TS (fl2zA) 5,000 4,990 0,079 0,063 0,055
152,40 152,10 2,6 2,0 16
BN B0 (2, 6,000 5988 0,102 0,079 0,063
www.victaulic.com \/ & Lo
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TM-VE106/107-PORB
DESCRICAO DAS DIMENSOES CRITICAS DE RANHURA POR LAMINAGAO

T
—)‘A‘B‘(— —;_

Didmetro externo do tubo — Tamanho nominal do tubo NPS (ANSI B36.10) e tamanho basico de tubo
métrico (ISO 4200) - O diametro externo médio do tubo néo deve fugir das especifica¢des listadas nas
tabelas das péaginas seguintes. A ovalizagdo méxima do tubo ndo deve variar mais do que 1%. Variagdes
maiores entre os didmetros maior e menor resultardo em dificuldades na montagem do acoplamento. No caso
de tubos NPS, a tolerancia méxima permitida nas extremidades de corte quadrado é de 0,030 polegadas/
0,8 mm para tamanhos de 1% a 3 polegadas e 0,045 polegadas/1,1 mm para tamanhos de 4 a 6 polegadas.
Isto € medido a partir da linha perpendicular exata. Todas as costuras e corddes de solda internos e externos
devem ficar rentes com a superficie do tubo. O didmetro interno da extremidade do tubo deve ser limpo,
removendo-se as incrustagdes, sujeiras e outros materiais estranhos que possam interferir ou danificar

as Roletes de ranhuramento.

Dimensao “A” — A dimensao “A”, ou a distancia entre a extremidade do tubo e a ranhura, identifica a area
de assentamento do anel de vedacdo. Essa area deve estar livre de entalhes (inclusive corddese solda)

e marcas de laminacdo desde a extremidade do tubo até a ranhura para garantir uma vedacao a prova

de vazamentos. Quaisquer materiais estranhos como tinta solta, asperezas, 6leo, graxa, lascas, ferrugem
e sujeira devem ser removidos.

Dimensao “B” — A dimensao “B”, ou largura da ranhura, controla a expanséo, contragdo e deflexdo
angular de acoplamentos flexiveis pela distancia em que esta localizada a partir do tubo e sua largura

em relagdo a largura da “chave” dos segmentos do acoplamento. A base da ranhura deve estar livre

de todo material estranho, como sujeira, lascas, ferrugem e aspereza, que possam interferir na montagem
adequada do acoplamento.

Dimensao “C” — A dimensao “C” é o diametro apropriado na base do chanfrado. Essa dimens&o deve
estar dentro da tolerancia de didmetro e concéntrica ao diametro externo para o encaixe correto do
acoplamento. O chanfrado deve ter profundidade uniforme em toda a circunferéncia do tubo.

Dimensao “D” - A dimenséo “D” é a profundidade normal da ranhura e é somente uma referéncia para
uma “ranhura de teste”. As variagcdes no didametro externo do tubo afetam essa dimensédo e devem ser
alteradas, se necessério, para manter a dimensao “C” dentro da tolerancia. Essa ranhura deve seguir

a dimensdo “C” descrita acima.

Dimensao “F” (Somente Ranhura por laminacao original) — O didametro de alargamento maximo
de extremidade do tubo é medido no didmetro extremo da extremidade do tubo.

Dimensao “T” - A dimensdo “T” é a menor espessura (espessura de parede nominal minima) de tubo
que é adequado para a ranhura por laminacé&o ou corte. Tubos com espessura de parede nominal menor
do que o minimo para a ranhura por corte podem receber ranhura por laminagéo ou serem adaptados
para acoplamentos Victaulic usando os adaptadores Vic-Ring®. Os adaptadores Vic-Ring podem ser
usados nas seguintes situagdes (entre em contato com a Victaulic para maiores detalhes):

® Quando o tubo tiver espessura de parede nominal menor do que o minimo adequado para ranhura
por laminacao

® Quando o diametro externo do tubo for muito grande para ranhura por laminagéo ou corte
® Quando o tubo for usado em servigos abrasivos

www.victaulic.com \/ . e
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