BRUKSANVISNING OCH UNDERHALLSHANDBOK TM-VE12-SWE

VE12, manuellt rorrillningsverktyg

VARNING A

Underlatenhet att félja dessa instruktioner och varningar kan leda
till svara person- och egendomsskador och/eller produktfel.

e Fore drift eller service av rillningsverktyg, las alla instruktioner
i denna handbok och alla varningsdekaler pa verktyget.

e Bar skyddsglasogon, skyddshjdlm, skyddsskor och horselskydd
@ vid arbete runt detta verktyg.
e Spara den hir bruksanvisningen och underhallshandboken

pa en plats som alla verktygsanvindare kan na.

Om du behéver fler exemplar av nagon dokumentation, eller om du har fragor om siker och korrekt
funktion av verktyget, kontakta Victaulic. Box 31, Easton, PA 18044-0031, Telefon: 1-800-PICK
VIC, E-post: pickvic@victaulic.com.

Overséttning av originalinstruktioner
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RISKER

Beskrivning av olika risknivaer ges nedan.
Denna varningsskylt anger viktiga
sakerhetsmeddelanden. Var
uppmarksam pa risken for
personskador nar du ser den har

symbolen. Studera noga meddelandet som foljer.

e Anvandningen av ordet “FARA”
identifierar en omedelbar fara som kan
vara livshotande eller medféra allvarlig
personskada om anvisningarna, inklusive
rekommenderade férsiktighetsatgérder,
inte foljs.

A VARNING

e Anvandningen av ordet “VARNING”
identifierar faror eller farliga metoder som
kan vara livshotande eller medféra allvarlig
personskada om anvisningarna, inklusive
rekommenderade férsiktighetsatgérder,
inte foljs.

A\ FORSIKTIGHET

¢ Anvindningen av ordet “FORSIKTIGHET”
identifierar majliga faror eller farliga metoder
som kan medfora person- eller materialskador
om anvisningarna, inklusive rekommenderade
forsiktighetsatgarder, inte foljs.

OBS

¢ Anvandningen av ordet “OBS!” identifierar
speciella anvisningar som ar viktiga men
inte riskrelaterade.

SAKERHETSINSTRUKTIONER
FOR OPERATOR

VE12-verktyget &r endast avsett for manuell rillning
av ror av %4-2-tums stal enligt schema 5 och 10,
samt 1-2 tums ror av stél, rostfritt stal, aluminium
och PVC, enligt schema 40. Anvisningarna

maste lasas och férstés av operatéren FORE
arbete med rillningsverktygen. Anvisningarna
beskriver sédker anvdndning av verktyget, inklusive
installation och underhall. Varje operator maste
kanna till hur verktyget anvands, dess funktion,
anvandningsomraden och begransningar.

Las speciellt noga igenom och forsta farorna,
varningarna och forsiktighetsmeddelanden som
ges i bruksanvisningen.

Anvandning av verktyget kraver skicklighet och
mekaniska kunskaper samt goda sékerhetsrutiner.
Aven om de hér verktygen har utformats och
konstruerats for att vara sikra, ar det svart att forutse
alla omstandigheter som kan leda till en olycka.
Foljande instruktioner rekommenderas for séker
anvandning av verktygen. Operatéren uppmanas

att alltid satta "sakerheten forst”, inklusive vid
installation och underhall. Hyrestagaren eller
anvandaren av verktygen har ansvaret att kontrollera
att alla operatorer laser igenom bruksanvisningen
och forstar hur verktygen fungerar.

Forvara den har handboken pa en ren, torr och
tillgénglig plats. Fler exemplar av handboken kan
bestallas genom Victaulic.
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8.

A VARNING

1. Bar lampliga klader. Bar inte 16st sittande
klader, smycken eller nagot som kan fastna
i rorliga delar.

2. Bar skyddsutrustningar vid arbete
med verktyg. Bér alltid skyddsglasogon,
skyddshjalm, skyddsskor och horselskydd.

10.

3. Hall hander och verktyg borta fran rillrullar
och stabiliseringshjul under rillningen.
Rillrullar kan krossa eller kapa av fingrar
och hander.

11.

4. For inte in hander i rorandarna under
anvandningen av verktyget. Rorkanter kan
vara vassa och fastna i handskar, hander
och skjortarmar.

A FORSIKTIGHET

1. Detta verktyg ar ENDAST avsett for rillning
av de storlekar pa ror/rérledning, material
och vaggtjocklekar som specificeras
i avsnittet "Verktygsklassificering och val
av rulle”.

2. Kontrollera utrustningen. Kontrollera
om alla rorliga delar kan roras fritt innan
verktyget anvénds. Kontrollera att skydd
och verktygskomponenter & monterade
och korrekt instéllda.

3.  Var uppmaérksam. Anvand inte verktyget
om du &r désig pa grund av ldkemedel
eller trotthet.

4.  Hall besokare borta fran arbetsplatsen. Alla
bestkare ska hallas pa sakert avstand fran
utrustningen i alla lagen.

5.  Hall arbetsomradet rent. Hall arbetsplatsen
runt verktyget fritt fran hinder som kan
begrénsa operatdrens rorelse. Torka upp all
olja eller annat spill.

6. Sakra arbetsstycket, verktyget och
tillbehoren. Se till att verktyget ar stabilt.
Se avsnittet "Verktygsuppstéalining".

7. Stotta arbetsstycket. Stotta ror med ett rorstall
som forankras i golvet eller marken.

Overbelasta inte verktyget. Overbelasta inte
verktyget eller tillbehtren utover de kapaciteter
som beskrivs i de hér instruktionerna.
Overbelasta inte verktyget.

Underhall verktyget noggrant. Hall verktyget
alltid rent for att garantera korrekt och séker
funktion. Folj instruktionerna for smorjning
av verktygskomponenter.

Anvand endast Victaulic reservdelar och
tillbehér. Anvandning av andra delar kan
resultera i att garantin blir ogiltig, felfunktion,
och farliga situationer.

Avligsna inte nagra etiketter fran verktyget.
Byt ut skadade och slitna etiketter.
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INLEDNING

OBS

¢ Ritningar och/eller bilder i denna
handbok kan vara forstorade for att
ge en battre forklaring.

e Verktyget, tillsammans med denna
bruksanvisning och underhallshandbok,
innehaller varumérken, upphovsratter
och/eller patenterade egenskaper som
tillhor Victaulic.

Vitaulic VE12 ar ett manuellt verktyg for rillning
av ror for montering av Vitaulic-rillkopplingar.
Verktyget far inte drivas av nagot motordrivet
verktyg. Motordrivna verktyg kan innebara risker
for operatéren och skada verktyget.

¢ Motordrivning av verktyget kan gora att det
driver av roret eller roterar med hastigheter
som inte kan kontrolleras av operatéren.

Underlatenhet att félja denna instruktion kan
resultera i person- eller materiella skador.

A\ FORSIKTIGHET

o Detta verktyg far ENDAST anvindas
for rillning av ror/rorledning som
anges i avsnittet "Verktygskapacitet"
i denna handbok.

Underlatenhet att félja denna instruktion
kan overbelasta verktyget, vilket resulterar
i minskad livslangd och/eller skador

pa verktyget.

LADANS INNEHALL

MOTTAGNING AV VERKTYGET

VE12-verktyg har forpackats separat i robusta
behéllare av kartong. Ta vara pa forpackningen
for att skicka tillbaka verktyg som hyrts.

Kontrollera att alla nédvandiga delar finns med
nar verktyget tas emot. Kontakta Victaulic om négra
delar saknas.

Antal Beteckning
1 VE12-verktyget
1 Sats med rilldjupstolkar (sitter pa verktyget)
1 Vev
2 VE12 / Bruksanvisning och underhéllshandbok

TM-VE12-SWE_6
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EFFEKTBEHOV

Géller ej detta verktyg.
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VERKTYGSNOMENKLATUR

OBS

¢ Ritningar och/eller bilder i denna handbok kan vara férstorade for att ge en battre forklaring.

o Verktyget, tillsammans med denna bruksanvisning och underhallshandbok, innehaller varumérken,
upphovsrétter och/eller patenterade egenskaper som tillhor Victaulic.

Matningsskruv

Rorandsstopp

/ Verktygshus

Matningsmutter

\A:taulic‘
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VERKTYGETS STORLEKAR OCH SPECIFIKATIONER

9.00 in/
229 mm

3.00in/
76 mm

8.75in/
222 mm

4.13in/
105 mm

6.00in/
152 mm

Verktyget vager 8 kg.

Bullernivan &r 70 dB(A).
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FORBEREDELSER AV VERKTYG
OCH ROR

VE12-verktyg kan anvandas for rillning av ror
som stottas pa flera olika satt. Anvisningar
for installning for olika rillningsalternativ finns
i installningsanvisningarna i detta avsnitt.

UPPSATTNING AV ROR | SKRUVSTYCKE

1. Valj en plats for verktyget och roret och
ta hansyn till féljande faktorer vid rillning av ror
som sitter uppsatt i skruvstycke:

a. Tillrackligt utrymme for att kunna
hantera rérlangderna

b. En stadig och plan yta for verktyget
och rorskruvstycket

c. Fasten for rorskruvstycket

2. Montera ett kedjerorskruvstycke pa stativ eller
arbetsbank. Kedjerdrskruvstycket ska monteras
jams med eller med nagot litet dverhdang pa stativet
eller arbetsbanken. Nar verktyget monteras pa roret
maste det kunna rotera fritt runt roret utan att

ta i stativet eller arbetsbanken.

3. Fast roret i rorskruvstycket. Rorplaceringen
och infastningen av rérskruvstycket maste klara
verktygets vikt (8 kg) plus krafterna som kravs
for manovrering av verktyget (cirka 27 Nem
vridmoment). Placera roret i rorskruvstycket sa
att det sticker ut mellan 125 och 300 mm, enligt
bilden, sa att verktyget kan rotera fritt.

INSTALLNING AV GROOVE-IN-PLACE

o Avlasta trycket och dranera
rérsystemet innan nagra
Victaulic rérprodukter
demonteras.

o Rérhdngare maste klara verktygets vikt
plus krafterna som kravs for mandvrering
av verktyget.

Underlatenhet att félja dessa instruktioner
kan leda till svara person- och/eller
egendomsskador.

Redan monterade ror kan rillas med VE12-
verktyget, forutsatt att roret stottas ordentligt och
att systemet &r helt tryckavlastat och drénerat.
Roérhangare maste klara verktygets vikt (8 kg) plus
krafterna som krévs for manovrering av verktyget
(cirka 27 Nem vridmoment).

Kontrollera att det finns tillréckligt utrymme omkring
roret for att verktyget ska kunna rotera runt roret
under rillningen. Se avsnittet Verktygsdimensioner
och specifikationer.

TM-VE12-SWE_10
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TM-VE12-SWE /Bruksanvisning och underhallshandbok

RORBEREDNING

For korrekt anvandning av verktyg och produktion
av rillor som ligger inom Victaulics specifikationer
maéste foljande vagledningar foljas.

1. Victaulic rekommenderar att vinkelkapade
ror anvands med rillade dndar pé rorprodukter.
Vinkelkapade rér/rérledningar MASTE anvandas
med packningarna FlushSeal® frén Victaulic.
Ror med avfasad énde kan anvandas pa villkor
att standard vaggtjocklek (ANSI B36.10) eller
mindre anvands och att avfasningen uppfyller
ANSI B16.25 (37 %%°) eller ASTM A-53 (30%).
ANMARKNING: Rillning av rér/rérledning med
avfasad anda kan ge oacceptabel uppfléansning.

2. Upphojda interna och externa svetsfogar och
svetssommar ska slipas ned jams med rorets yta
50 mm fran rérandarna.

3. Alla grova belaggningar, smuts och andra
frammande material maste avlagsnas fran
rérandarnas inre och yttre ytor.

A\ FORSIKTIGHET

For maximal livsldngd pa rillningen ska
frimmande material och rost tas bort fran
rérandarnas invandiga och utvandiga ytor.
Rost &r ett abrasivt material som sliter ytan
pa rillrullarna.

Frammande material kan stora eller skada
rillrullar, vilket resulterar i férvrangda spar
och spér som ligger utanfor Victaulics
specifikationer.

MONTERING AV VERKTYGET

1. Dra tillbaka den 6vre rillarmen helt genom
att veva matningsmuttern moturs.

2. Satt i den undre rullen i réranden nar
drivmuttern ar nere. Tryck pa verktyget tills
rorandstoppet gar emot roranden.

3. For upp den 6vre rillarmen helt genom att veva
matningsmuttern medurs. Fortséatt att vrida tills
rillrullarna ar i latt men stadig kontakt med roret.

REV_B
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INSTALLNING AV RILLDJUP

Djupstoppskragarna maste stallas in for varje
rérdimension och dndring av vaggtjockleken.
Rilldiametern, som identifieras som mattet "C” for
varje rordimension, finns i listan under avsnittet
"Rillningsspecifikationer”. En "C”-diametertabell
med de vanligaste rérdimensionerna finns ocksa
pa verktyget.

1. Las upp djupstoppskragarna genom att vrida
dem i motsatta riktningar tills de delas.

2. Leta upp rilldjupstolken, som finns pé verktyget,
som matchar rérdimensionen som ska rillas.

3. Vrid rilldjupskragen, narmast tappen, tills
mattet mellan kragen och tappens ¢verdnde

&r samma som tjockleken pa rilldjupstolken.
Anvand rilldjupstolken som ett bladmatt. Vrid
den andra kragen tills de &r ordentligt lasta mot
varandra och s& att gapet som stéllts in med
rilldjupstolken bibehalls.

4. Forbered en provrillning. Se avsnittet "Rillning”.

5. Kontrollera noggrant rilldiameter
("C"-dimensionen) mot tabellen

i "Rillspecifikationer” efter att en provrillning har
gjorts och roret har tagits bort fran verktyget.
Rilldiametern "C” kontrolleras enklast med ett
pi-méattband. Den kan ocksa kontrolleras med
skjutmatt eller en smal mikrometer pa tva stallen,
90° isar pa rillan. Genomsnittsmattet méaste vara
samma som 6nskad rilldiameter.

A\ FORSIKTIGHET

e "C"-dimensionen (rilldiametern)
ska overensstimma med Victaulics
specifikationer for att sakerstalla ratt
forbandsprestanda.

Underlatenhet att félja denna instruktion kan
leda till person- och/eller egendomsskador.

TM-VE12-SWE_12
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6. Djupstoppskragen maste justeras for att fa ratt

dimension, om rilldiametern ("C”-dimensionen) inte

ligger inom toleransen. Vrid djupstoppskragarna
moturs for att stélla in en mindre rilldiameter. Vrid
djupstoppskragarna medurs for att stalla in en
storre rilldiameter. En kvarts varv &t nagot hall
andrar rilldiametern med 0,43 mm. Ett helt varv
at nagot hall andrar rilldiametern med 1,73 mm.

7. Forbered en annan provrillning och kontrollera
rilldiametern igen. Upprepa stegen 4 och b5 tills
rilldiametern ar inom specifikationen.

VE12 MATNING

RILLNING
A\ FORSIKTIGHET

o Detta verktyg far ENDAST anvéndas
for rillning av rér som anges i avsnittet
"Verktygsklassificering" i denna handbok.

Underlatenhet att félja denna instruktion
kan overbelasta verktyget, vilket resulterar
i minskad livslangd och/eller skador

pa verktyget.

1. Kontrollera att ratt verktyg valts for roret
som ska rillas. Information finns i avsnittet
"Verktygskapacitet.

2. Kontrollera fore rillningen att alla instruktioner i
de foregdende avsnitten i denna handbok har foljts.

L

Rekommenderat
antal varv pa
Vaggtjocklek matningsmuttern for
Rérmaterial tum/mm matning av rillrullen N i . .
0,065 1l 0.109 3. Oka matningen genom att vrida matningsmuttern
Sty och 16 165 1ill 276 Y2 varv medurs enligt avsnittet "Matning”. Matningen
taror och ror for VE12 varierar beroende pa material
av rostfritt stél | 41101l 0,154 e
5771l 397 Va varv och véggtjocklek.
0.065 till 0,109
165 1ill 2,76 #vary
Aluminium |
0.110till 0,154
27711391 s vary
0.113 il 0,154
pvC 287391 Y varv
\A:i;aulicw
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A\ FORSIKTIGHET

o Qverskrid INTE matningen enligt listan i det
hér avsnittet.

o Far hard atdragning (for hég matning)
forkortar lagrens livslangd och andra skador
pa verktyget.

Om instruktionerna inte foljs kan det leda

till person- och/eller skador pa verktyget.

6. Oka matningen genom att vrida
matningsmuttern enligt avsnittet "Matning”. Veva
verktyget dnnu ett helt varv runt roret.

Fortsatt rillningen genom att mata pa och veva runt
rillverktyget runt roret tills djupstoppskragen gar
emot tappen. Matningsmuttern kan inte matas fram
langre i detta lage.

Vrid verktyget minst ett helt varv till runt roret efter
att fullt rilldjup uppnétts s& att en jamn rilla erhalls.

4. Satt pa veven pa sexkantsdrivfastet. Vrid med-
eller moturs tills verktyget gar ett helt varv runt roret.

5. Ett 1%-tums spérrhandtag (medféljer ej) kan
anvandas i stéllet for veven for att mandvrera
verktyget i trdnga utrymmen.

\A:taulic‘

TM-VE12-SWE_14 REV_B



TM-VE12-SWE /Bruksanvisning och underhallshandbok

DEMONTERING AV VERKTYGET

1. Veva verktyget tills drivsexkantfastet
ar pa undersidan.

A FORSIKTIGHET

e Stotta alltid verktyget medan
matningsmuttern dras tillbaka. Verktyget
lossas fran réret ndr matningsmuttern .
dras tillbaka. . L

Underlatenhet att félja instruktionerna kan leda 4. Mat rilldiametern och kontrollera att rillan
till personskador och/eller skador pa verktyget uppfyller specifikationen.

OBS

Rilldiametern ska vara korrekt betraffande
diameter och vaggtjocklek for roret som det
stéllts in enligt avsnittet "Stélla in rilldjup”.
Rilldiametern ska kontrolleras regelbundet
och justeras efter behov.

2. Vrid matningsmuttern moturs s& att 6vre
rillarmen dras tillbaka till helt 6ppet lage.

\A:taulid
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UNDERHALL

| det hér avsnittet finns information om hur
verktygen halls i korrekt skick och vagledning for
att géra reparationer vid behov. Férebyggande
underhall under drift kommer att betala sig

i reparations- och driftbesparingar.

Reservdelar maste bestéllas fran Victaulic for att
sakerstalla att verktyget fungerar korrekt och sékert.

SMORJINING

1. Smorj lagren genom smorjnipplarna
pa verktyget efter cirka atta timmars drift.
Anvand ett litiumbaserat 2EP-fett.

2. Stryk pa tunn olja (SAE 10W-30 eller
motsvarande) pa gangorna dar matningsskruven
gar genom matningsmuttern. Olja ska strykas

pa skulderbultarna som féster rullarmen pa huset,

matningsskruven pa rullarmen och vid tapplederna.

KOMPONENTBESTALL-
NINGSINFORMATION

Vid bestalining av delar ska féljande information
anges for att Victaulic snabbt ska kunna handlagga
ordern och skicka réatt del(ar). Begar RP-VE12
reservdelshandbok for detaljerade ritningar

och produktlistor.

1.  Verktygets modellnummer — VE12

2. Verktygets serienummer — serienumret
ar inpréglat pa verktygshuset

3. Antal, artikelnummer och beskrivning

Vart delen(arna) ska skickas — Foretagsnamn
och adress

5.  Till vem ska delen(arna) skickas
6. Inképsordernummer

Delar kan bestéllas genom att ringa
1-800-PICK VIC.

TM-VE12-SWE_16
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FELSOKNING
PROBLEM TROLIG ORSAK LOSNING
Det gérinte att fa in rullarna Felinstalld djupstoppskrage. Vrid djupstoppskragen moturs, bort frén tappen och aterstall
pa roret. djupstoppskragen. Se “Instéllning av rilldjup”.
Rillan &r for djup Felinstalld djupstoppskrage. Rterstall djupstoppskragen enliqt “Instalining av rilldjup”

(for grund rilldiameter).

Rillan & for grund Felinstalld djupstoppskrage. Rterstall djupstoppskragen enligt “Instalining av rilldjup”
(for djup rilldiameter).

Verktyget ror sig inte Rost eller smuts har lagrats pa nedre rullen. Avldgsna samlat smuts frén nedre rullen med stalborste.
vid vevning.
Slitna rillrullar. Kontrollera nedre rullen och byt ut den om det réfflorna r slitna.
Verktyget vinglar vid vevning. Varierande rorvaggtjocklek eller Oka matningen genom att vrida matningsmuttern enligt
felaktig matning. tabellen "Matning”

Kontakta Victaulics tekniska avdelning for hjélp vid funktionsfel pa verktyget som inte finns
i avsnittet Felsokning.

\/ctaulid
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VERKTYGSKAPACITET
Stal/aluminium PVC Rostfritt stal

Nominell tum/mm tum/mm tum/mm

rorstorlek

tum/mm Minimalt M Minimalt M Minimalt Maxi
Ya 0.065 0.083 - - - -
20 1,65 2,10 - - - -
1 0.065 0.133 0.133 0.133 0.133 0.133
25 1,65 3,38 3,38 3,38 3,38 3,38
1V 0.065 0.140 0.140 0.140 0.140 0.140
32 1,65 3,56 3,56 3,56 3,56 3,56
1% 0.065 0.145 0.145 0.145 0.145 0.145
40 1,65 3,68 3,68 3,68 3,68 3,68
2 0.065 0.154 0.154 0.154 0.154 0.154
50 1,65 3,91 391 3,91 391 3,91

Rordimensionstabell utgar fran foljande materialkvaliteter:
Stal - brinellhdrdhet 180b och lagre
Rostfritt stal — typ 304 och 316

Aluminum — ASTM B-210 i kvaliteterna 6061-T4 och 6063-T4

PVC:

Typ |, kvalitet | - PVC 1120
Typ |, kvalitet Il - PVC 1220
Typ |, kvalitet | - PVC 2116

TM-VE12-SWE_18
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Denna sida ar avsiktligt lamnad tom

\/ctaul-d



TM-VE12-SWE /Bruksanvisning och underhallshandbok

FORKLARING AV VIKTIGA RILLNINGSDIMENSIONER FOR
PRODUKTERNA MED ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

o For att garantera korrekt sammanfogning maste rérens och sparens dimensioner ligga inom
de toleranser som specificeras i tabellerna pa efterféljande sidor.

Underlatenhet att folja dessa specifikationer kan orsaka rorbrott, vilket kan resultera i svara person-
och/eller materiella skador.

STANDARDRILLA

lllustrationen har férstorats for klarhetens skull

OBS

FOR STANDARDKOPPLINGAR MED KLASSIFICERING PA TUNNVAGGIGT ROR

AV ROSTFRITT STAL:

e Victaulic RX-rullar MASTE anviindas vid rillning av tunnviggigt, rostfritt ror for anvindning
med standardkopplingar.

Rorets utvandiga diameterdimension — Nominell NPS rorstorlek (ANSI B36.10) och grundlaggande
rorstorlek i meter (1ISO 4200) — Rorets genomsnittliga ytterdiameter far inte skilja sig fran

de specifikationer som anges i tabellerna pa de foljande sidorna. Hogsta tilldtna ovalitet pa ror ska
uppfylla kraven i ASTM A-999 och API 5L. Storre variationer mellan de stora och smé diametrarna
forsvarar montering av kopplingen.

"S” MEX —>| I<_
For NPS-rér dr max. tillaten tolerans fran vinkelkapade rérindar:
wmm for rorstorlekar pa 114,3 till 610 mm och24 mm for 660 mm
och storre storlekar. Detta méts fran den vinkelrata linjen.

Interna och externa svetsfogar eller svetssémmar slipas ned jams

med rorets yta. Innerdiametern pa rordndan maste rengéras for att

ta bort grova belaggningar, smuts och frammande material som kan stéra eller skada rillrullar. Réréndens
framre kant ska vara jamn utan konkava/konvexa ytor som kan orsaka felaktig sparning av rillrullen eller
resultera i svarigheter under kopplingen.

\A:taulic‘
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”A” Dimension — Dimension "A” — eller avstandet fran rérandan till sparet identifierar
packningssatesomradet. Detta omrade far inte ha nagra fordjupningar, utsprang (inklusive svetsfogar) och
valsmarken fran roranden till sparet for att sékerstalla en lacktat tatning. Alla frammande material, som 16s
farg, belaggning, olja, fett, span, rost och smuts maste tas bort.

Dimension "B" — Dimensionen "B" eller sparets bredd reglerar utvidgningen, sammandragningen och
bajningsvinkeln hos de flexibla kopplingarna med det avstand pa vilket det sitter fran réret och dess bredd
i forhallande till kopplingshusens kilbredd. | sparets botten far inga frammande foremal som smuts, span,
rost och beldggningar finnas som kan foérhindra korrekt montering.

“C” Dimension — Dimension “C” &r den genomsnittliga diametern pa sparets nederdel. Denna dimension
maste vara inom diametertoleransen och koncentrisk med den utvandiga diametern for korrekt passning av
kopplingen. Sparet maste ha ett jamnt djup runt hela rorets omkrets.

Dimension “D” — Dimensionen “D” &r det normala spardjupet och ar endast referens for en "testrillning”.
Variationerna i rérets UD paverkar dimensionen och méaste dndras, om det behovs, for att bibehalla
dimensionen "C” inom toleransen. Rilldiametern maste 6verensstamma med dimensionen "C” som
beskrivs ovan.

Dimension "F” — Max. tillaten flansdiameter for réranden méts pa rérdndens yttersta diameter.
ANMARKNING: Detta galler genomsnittliga (pi-mé&ttband) och enpunktsavlasningar.

Dimension "T” — Dimensionen “T" &r den lattaste klassen (minimal nominell vaggtjocklek) pa roret som
passar for sparfrasning eller rilining. Rér som har mindre an den minimala nominella vaggtjockleken for
spérfrasning kan lampa sig for rillning eller anpassas for Victaulic-kopplingar med hjalp av Vic-Ring®-
adaptrar. Vic-Ring-adaptrar kan anvandas i foljande situationer (kontakta Victaulic for information):

e nar roret har mindre &n minsta nominella vaggtjocklek som lampar sig for rillning

e ndar rorets utvandiga diameter ar for stor for rilining eller sparfrasning

e nar roret ska anvandas for nétande material

OBS

o Beldggningar pa invandiga ytor pa Victaulic rillade och sldta dndrorskopplingar
far inte overstiga 0,25 mm. Detta inkluderar bultplattans anslutningsytor.

o Utdver detta far den beldggningstjocklek som tillimpas pa packningens tatningsyta
och inom sparet pa rorets utsida inte éverstiga 0,25 mm.
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