BRUKSANVISNING OCH UNDERHALLSHANDBOK TM-VE206-SWE

VE206 rillningsverktyg fér ror/rérledningar

REMS AMIGO' 2 COMPACT DRIVENHET RIDGID® 700-DRIVENHET

T Rems Amigo ar ett varumarke tillhérande REMS GmbH & Co KG

. ® Ridgid ar ett registrerat varumarke tillhdrande Ridge Tool Company
VARNING

Underlatenhet att félja dessa instruktioner och varningar kan
leda till svara person- och egendomsskador och/eller produktfel.

e L3s alla instruktioner i denna handbok och alla varningsdekaler
pa verktyget. fore drift eller service av valsrillningsverktyg.

@ i e Bar skyddsglaségon, skyddshjalm, skyddsskor och hérselskydd
== vid arbete runt detta verktyg.

e Spara den hir handboken fér drift och underhall pa en plats
som alla verktygsanviandare kan na.

Kontakta Victaulic om du behéver fler exemplar av nagon dokumentation, eller om du har
fragor om siker och korrekt funktion av verktygen for preparation av ror. Box 31, Easton,
PA 18044-0031, Telefon: 1-800-PICK VIC, E-post: pickvic@victaulic.com.

Originalanvisningar
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IDENTIFIERA RISKER

Forklaringar for identifiering av olika risknivaer

ges nedan.
Var uppmarksam pa risken

for personskador nar du ser den har

symbolen. Studera noga meddelandet som foljer.

¢ Anvandningen av ordet "FARA”
identifierar en omedelbar fara som kan
vara livshotande eller medfdra allvarlig
personskada om anvisningarna, inklusive
rekommenderade forsiktighetsatgirder,
inte foljs.

Denna varningsskylt anger viktiga
sakerhetsmeddelanden.

A VARNING

¢ Anvandningen av ordet "VARNING”
identifierar faror eller farliga metoder
som kan vara livshotande eller
medfdra allvarlig personskada om
anvisningarna, inklusive rekommenderade
forsiktighetsatgérder, inte féljs.

A\ FORSIKTIGHET

¢ Anviandningen av ordet "FORSIKTIGHET”
identifierar moéjliga faror eller farliga
metoder som kan medfdra person- eller
materialskador om anvisningarna,
inklusive rekommenderade
forsiktighetsatgérder, inte féljs.

OBS

¢ Anvandningen av ordet "OBS!” identifierar
speciella anvisningar som ar viktiga men
inte riskrelaterade.

SAKERHETSFORESKRIFTER
FOR OPERATOR

VE206 har konstruerats for valsrillning av ror/
rorledningar. De hér instruktionerna maste lasas
och forstas av operatoren INNAN nagot som
helst arbete med rillningsverktygen. De har
instruktionerna beskriver en saker funktion

av verktyget, inklusive installation och underhaill.
Varje operator maste kanna till verktygets
funktion, anvandning och begransningar.

Las speciellt noga igenom och forsta farorna,
varningarna och forsiktighetsmeddelanden som
ges i driftsanvisningarna.

Verktyget kréver en skicklighet och mekaniska
kunskaper samt sunda sakerhetsatgarder.

Aven om de har verktygen har utformats och
konstruerats for séker och palitlig drift, ar

det svart att forutse alla omstandigheter som
kan leda till en olycka. Féljande instruktioner
rekommenderas for séker funktion av verktygen.
Operatéren uppmanas att alltid satta "sakerheten
forst”, inklusive vid installation och underhall.
Hyrestagaren eller anvandaren av verktygen

har ansvaret att kontrollera att alla operatérer
laser igenom bruksanvisningen och forstar hur
de fungerar.

Forvara den har handboken pé en ren, torr
plats dar den alltid kan nas. Ytterligare kopior
av handboken kan bestallas genom Victaulic.

1. Undvik att verktyget anvands i potentiellt
farliga miljéer. Skydda verktyget mot regn
och anvand det inte pa fuktiga eller vata
platser. Anvand inte verktyget pa branta
eller ojamna ytor. Hall arbetsomradet
val belyst. Se till att det finns tillrackligt
utrymme for att anvanda verktyget riktigt.

2. Jorda drivenheten for att skydda
operatoren mot elstotar. Verifiera
att drivenheten ar ansluten till
ett jordat eluttag.

\A:taul.c“
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3.

Koppla ur elkabeln fran stromforsérjningen
innan nagon service pa verktyget utférs.
Endast auktoriserad personal far utfora
underhall pa verktyget. Koppla alltid ur
elkabeln fran stromforsériningen innan
nagon service pa verktyget utfors.

Férhindrar oavsiktlig start.
Stall strombrytaren i lage "OFF”
innan verktyget kopplas till en elkalla.

A VARNING

Undvik ryggskador. Anvand alltid
lampliga lyfttekniker vid hantering
av verktygskomponenter.

Bar lampliga klader. Bér inte |0st sittande
klader, smycken eller nagot som kan fastna
i rorliga delar.

Bar skyddsutrustning vid arbete med
verktyg. Bér alltid skyddsglasdgon, hjalm,
skyddsskor och horselskydd (ljudnivaer
pa upp till 104 decibel kan skapas under
rillningsprocessen).

Hall hander och verktyg borta fran
rillrullar under rillningen. Rillrullar kan
krossa eller kapa av fingrar och hander.

For inte in hander inne i rorandarna under
anvandningen av verktyget. Rorkanter

kan vara vassa och skara handskar,

hander och skjortarmar.

Anvand verktyget i motsatt
rotationsriktning. Verktyget ska sattas
igang med en sakerhetsfotbrytare som
operatoren latt kan komma at. Strack dig
aldrig 6ver rorliga delar. Om verktyget
inte har sékerhetsfotbrytaren, anvand
inte verktyget, kontakta Victaulic.

Strack dig inte for mycket.

Sta alltid stadigt och i balans.

Se till att sékerhetsfotbrytaren
sitter pa en plats som I&tt kan nas.

10.

11.

A FORSIKTIGHET

Detta verktyg &r ENDAST avsett

for rillning av de storlekar pa rér/
rérledning, material och vaggtjocklekar
som specificeras i avsnittet
"Verktygsklassificering och val av rulle”.

Kontrollera utrustningen. Kontrollera
om alla rorliga delar kan réras fritt innan
verktyget anvands. Se till att verktygets
komponenter installerats och justerats
enligt avsnittet "Verktygsuppstéllning”.

Var uppmarksam. Anvand inte verktyget
om du ar dasig pa gund av lakemedel eller
trotthet.

Hall besokare, praktikanter och askadare
borta fran arbetsplatsen. Alla besokare ska
héllas pa sékert avstand fran utrustningen

i alla lagen.

Hall arbetsomradet rent. Hall arbetsplatsen
runt verktyget fritt frdn hinder som kan
begransa operatorens rorelse. Torka upp
olja och annat spill.

Sakra arbetsstycket, maskinen och
tillbehoren. Se till att verktyget ar stabilt.
Se avsnittet "Verktygsuppstallning”.

Stod arbetsstycket. Stod langa rorlangder
med ett rorstativ enligt avsnittet "Langa ror/
rorledningslangder”.

Forcera inte verktyget. Forcera inte
verktyget eller tillbehéren utéver
kapaciteterna som beskrivs i de har
instruktionerna. Overbelasta inte verktyget.

Hall verktyget forsiktigt. Hall verktyget
alltid rent for att garantera korrekt och

saker funktion. Folj instruktionerna for

smorjning av verktygskomponenter.

Anvand endast Victaulic reservdelar
och tillbehdr. Anvandning av andra delar
kan resultera i ogiltig garanti, felaktig
anvandning, och farliga situationer.

Se avsnitten "Information for bestélining
av reservdelar” och "Tillbehor”.

Avlagsna inte nagra etiketter fran
verktyget. Byt ut skadade och slitna

etiketter.
\/ctaul.d
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INLEDNING

OBS

¢ Ritningar och/eller bilder i denna
handbok kan vara forstorade for klarhet.

e Verktyget, tillsammans med denna
bruksanvisning och underhallsbok,
innehaller varumérken, upphovsratter
och/eller patenterade egenskaper som
tillhor Victaulic.

Victaulic VE206 &r ett barbart, hydrauldrivet
verktyg for rillning av rér som ska kopplas
med Victaulic rillade roér/rérledningspodukter.
Standard VE206-verktyg tillhandahalls

med rillrullar 1 ¥4 — 6-tum/42,4 — 168,3-mm
kolstalror. Rullar markeras med storleken

och artikelnumret och é&r fargkodade for att
identifiera rérmaterialet. For rullrillning till
andra Victaulic-specifikationer och material,

se avsnittet "Verktygsklassificering och rullval”.
Rillrullar for andra specifikationer, storlekar och
material méaste inkdpas separat.

FORPACKNINGENS INNEHALL

Antal Beteckning

1 Verktygshuvud

1 Stativ

1 Hydraulhandpump
1 Drivenhet

Nedre rulle/huvudaxel for 1 V- 3-tum/
42,4 - 88,9-mm kolstalror

] Nedre rulle/huvudaxel fér 4 ~ 6-tum/
114,3 - 168,3-mm kolstalror

1 Sakerhetsfotbrytare

1 Forvaringspase

1 ¥e-tum sexkantsnyckel

1 %e-tum sexkantsnyckel

1 %e-tum sexkantsnyckel

1 Handbok for drift och underhall

1 Mattband for rérdiameter

A\ FORSIKTIGHET

e Detta verktyg skall ENDAST anvéndas
for rillning av ror/rorledning som anges
i avsnittet "Verktygsklassificering och
rullval” i denna handbok.

Underlatenhet att félja denna instruktion
kan overbelasta verktyget, vilket resulterar
i minskad livslangd och/eller skador

pa verktyget.

MOTTAGNING AV VERKTYGET

VE206-verktyg har forpackats separat i robusta
behallare. Kontrollera att alla nodvandiga delar
finns med nar verktyget tas emot. Kontakta
Victaulic om négra delar saknas.

* Installaltion av verktygshuvudets enhet

ANMARKNING: Tillbehér, som rulluppsittning for rillning
av rostfria ror eller rorledningar i koppar, maste anges pa ordern
och kan levereras separat.

\A:taul.c“
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EFFEKTBEHOV

e Kontrollera att elkéllan
ar ordentligt jordad for
att undvika elstotar.

e Koppla bort elkabeln
fran strémkaéllan fore
underhall.

Om dessa anvisningar inte iakttas kan det
leda till déden eller allvarliga personskador.

DRIVENHETEN

Flera versioner av gdngmaskiner kan anvandas
med VE206, som pa tabellen nedan. Las igenom
instruktionerna fran gangmaskinens tillverkare
for ratt anvandning.

Kompatibla drivenheter

Rems Amigo 2 Compact

Ridgid 700

Ridgid 300

VPD 752

Kontakta Victaulic innan du kopplar in
en drivenhet som inte finns i listan ovan.
Alternativa drivenheter kraver andra fasten.

Strommen maste matas till drivenheten genom
en sakerhetsfotbrytare for att sakerstalla en saker
funktion. Se till att drivenheten har jordats riktigt
i enlighet med artikel 250 i National Electrical
Code. Ytterligare information.finns i drivenhetens
bruksanvisning.

Om en forlangningssladd kravs, se avsnittet
"Krav pa forlangningssladdar” nedan for
sladdstorlekar.

KRAV PA FORLANGNINGSSLADDAR

Nar uttag inte finns och en férlangningssladd
ska anvandas, ar det viktigt att du anvander
en ratt kabelstorlek (t.ex. ledare med
amerikansk kabeldimension). Kabelstorleken
beror pa verktygets klassificering (ampere)
och kabellangd (cm). Anvands kabelstorlek
(dimension) som &r tunnare @n den som kréavs
kan leda till ett betydande spanningsfall pa
drivenheten eller verktygsmotorn nar verktyget
ar i drift. Spanningsfallen kan orsaka skada
pa gangmaskinen eller verktygets motor och
kan leda till en délig funktion pa verktyget.
ANMARKNING: Anvand en kabelstorlek

som d&r tjockare an den som kravs.

| listan nedan anges rekommenderad
kabelstorlek (dimension) for kabellangder

till och med 30 meter. Anvandning av
forlangningskablar 6ver 30 meter ska undvikas.

Kabellangder
) fot/meter
Dr het:
klassificering 25 50 100
volt/amp 8 15 31
110 12 12 10
12 diametermatt| diametermatt | diametermatt
220 14 12 10
6 diametermatt| diametermétt | diametermatt

REV_C
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VERKTYGSNOMENKLATUR

OBS

¢ Ritningar och/eller bilder i denna handbok kan vara forstorade for klarhet

o Verktyget, tillsammans med denna bruksanvisning och underhallsbok, innehaller
varumarken, upphovsratter och/eller patenterade egenskaper som tillhor Victaulic.

Snabbkopplingsadapter
Hydraulcylinder

Ovre  Djupstopp

i rullarm
Drivenhet

Hydraulisk
Nedre handpump/féste
", rulle/huvudaxel

Stativ

\ Sékerhetsfotbrytare

ETIKETTER MED VIKTIG SAKERHETSINFORMATION PA VERKTYGET

z @
resulterai allvarliga personskador. @

underhall och alla dekaler pé verktyget fore drift @ 0 e

eler service av detta verktyg
idshjal
Om du har frégor om saker och korrekt funktion av verktyget,
kontakta Victaulic, PO, Box 31, Easton, PA 18044-003 1, Kontakta Victaulic om du behover fler exemplar av ndgon dokumentation, eller om du har frdgor
Telefon: 1-800-PICK VIC, E-post: pickvic@victaulic.com om saker och korrekt funkiion av verkygen for preparation av ror. Box 31, Easton, PA 18044-0031,
Telefon 1-800-PICK VIC, E-post: pickvic@victaulic.com.
1532 Reu € AR 0587 Rev A8
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Underlitenhet att folja dessa instruktioner och varningar
kan leda till svéra person- och egendomsskador och/eller
produktfel.

Las alla instruktioner i handboken for anvandning och
underhéll och alla varningsdekaler pa verktyget fore drift
eller service av verktyg for preparation av ror.

Bar skyddsglasogon, skyddshijalm, skyddsskor och
horselskydd vid arbete runt verktygen.
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VERKTYGETS STORLEKAR OCH SPECIFIKATIONER

14.89 tum/
378 mm

39.96 tum/
1015 mm

‘ 46.07 tum/

1170 mm
48.07 tum/
1221 mm

54.34 tum/
1380 mm

45.05
1144

Ridgid 700

12.89 tum/
327 mm

. 4e16tum/ 4,‘

1172 mm

54.97 tum

1396

mm

44.88
1140

tum/
mm

34.32 tum/
872 mm

Rems Amigo 2 Compact

Verktyget vager 75 kg. Verktygets vikt omfattar verktygshuvudet, drivenhet, stativenheten,
handpumpen och fotbrytaren. Endast verktygshuvudet vager 28 kg.

Verktygets ljudtryck ar 103,6 dB(A) medan verktygets ljudeffekt &r 95,6 dB(A).

Alla méatningar tas med en Ridgid 700 drivenhet.

ANMARKNING: Matningar av ljudnivan beror p& drivenheten och varierar beroende pé utférandet.
Kontrollera alltid informationen i dokumentationen fran drivenhetens tillverkare.

\/ctaul-d
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UPPSTALLNING AV STATIVET

e Anslut INTE strommen
forran du uppmanas att
gora detta.

Underlatenhet att folja denna
instruktion kan leda till
allvarlig personskada.

Verktyget VE206 ar avsett for uppstéllning
pa plats eller i verkstad.

1. Ta ur alla komponenter ur férpackningen och
kontrollera att alla delar finns med. Se avsnittet
"Ta emot verktyget”.

2. Valj en plats for verktyget genom att berdkna
de foljande faktorerna (se "Verktygets storlekar
och specifikationer” for totala dimensioner):

a. Stromforsorjning som kravs (kontrollera
om drivenhetens spanning ar 110 volt eller
220 volt)

b. Tillrackligt utrymme for att hantera
rorlangder

c. En stadig och plan yta for verktyget
och rorstativet

d. Lamplig sdkerhetsmarginaler runt
verktyget kravs for justering och underhall.

3. Placera stativet horisontellt (liggande).

4. Ta bort kedjan runt de tre benen som
pa bilden ovan.

5. Lyft och 6ppna stativet forsiktigt till vertikalt
lage (staende) som pa bilden ovan. Se till att
varje ben har dragits ut helt och hallet.

TM-VE206-SWE_10
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UPPSTALLNING AV
VERKTYGSHUVUDET

* Anvand alltid lampliga lyfttekniker vid
hantering av verktygshuvudet.

Underlatenhet att félja denna instruktion
kan leda till personskada.

2. Skjut verktygshuvudet pa stativet. Rillrullarna
ska vara vanda utat som pa bilden ovan.

1. Anvand en lamplig lyftanordning och lyft
verktygshuvudet med hjélp av de tva handtagen
och med rullskydden vanda mot dig som

pa bilden ovan.

\A:taulid
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3. Dra at varje vingskruv for att fasta 4. Nivellera verktyget fran stativets dverdel som
verktygshuvudet pa stativet. Se till att bultarna pa bilden ovan.

ar jamnt atdragna bade pa vénster och hoger

sida av verktygshuvudet.

\A:taulic‘
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UPPSTALLNING AV
DRIVENHETEN RIDGID 700

e Anslut INTE strommen forran

du uppmanas att gora detta.
Underlatenhet att folja denna
instruktion kan leda till

allvarlig personskada.

OBS
e VE206 innehaller specifika faste for 3. Passa in monteringsskruven (som fésts till en
drivenheten. Se till att din drivenhet ar monteringsplatta pa stativet) genom det gangade
kompatibel med tillhandahallet material hélet pa Ridgid 700-drivenheten som pa bilden
for monteringen. ovan.

1. Placera Ridgid 700-drivenheten bak pa
stativet. Anpassa det gangade hélet pa Ridgid
700-drivenheten med hélet i monteringskonsolen

pa basplattan. Ridgid 700-drivenheten till stativet.

4. Anvand ett ¥s-tums fyrkantsfaste och
dra &t monteringsskruven for att fasta

. —T

2. Passa in den fyrkantiga adaptern for Ridgid
700-drivenheten mot den fyrkantiga drivningen
pa verktygshuvudet och tryck sedan drivenheten
mot verktygshuvudet som pa bilden ovan.

\A:taulid
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5. Anvand en %e-tums sexkantsnyckel, dra at
varje stoppskruv pa Ridgid 700-drivenhetens
fyrkantiga drivadapter.

7. Montera avtryckarspéarrenpa drivenheten
som pa bilden ovan. Dra at monteringsskruven
pa avtryckarsparrens undersida.

ANMARKNING: Det &r viktigt att
avtryckarsparrens flik trycker ner avtryckaren sa
att den nedre rullen roterar bort frén operatoren
6. Se till att Ridgid 700-drivenheten har passats  nar du st&r framfér verktyget. (Se bild 2 p& sidan
in riktigt med verktygshuvudet. Kanten pa det 21 for ytterligare information).

gangade hélet pa drivenheten ska ligga jamnt
med monteringsplattan pa stativet som pa bilden
ovan.

Om den nedre rullen roterar mot operatéren,
vrid avtryckarspérren upp och ned och fast
det s& att fliken trycker ner brytaren under
drivenheten.

\A:taulic‘
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e Anvand INTE drivenheten utan
sdkerhetsfotbrytare. Om verktyget inte har
sakerhetsfotbrytaren, kontakta Victaulic.

Om verktyget anvands utan
sakerhetsfotbrytare kan det leda till allvarlig
personskada.

e Kontrollera att elkallan
ar ordentligt jordad for
att undvika elstotar.

— ([ ]

)N

e Koppla bort elkabeln
fran stromkéllan fore
underhall.

Om dessa anvisningar inte iakttas kan det
leda till doden eller allvarliga personskador.

8. Ta upp sékerhetsfotbrytaren fran
forvaringsladan.

9. Anslut Ridgid 700-drivenhetens kabel

i sakerhetsfotbrytaren som pa bilden ovan.
Koppla sakerhetsfotbrytaren i ett jordat eluttag.
Se instruktionsboken fran drivenhetens
tillverkare for ytterligare information.

10. Tryck ner sakerhetsfotbrytaren. Kontrollera
att den nedre rullen roterar bort fran operatéren
nar du star framfor verktyget. Om den nedre
rullen roterar mot operatoren ska utlosarlas
enligt anvisningen i steg 7. Ta bort foten frén
sakerhetsfotbrytaren.

11. Se till att verktyget ar stabilt. Kontrollera att
benen ar justerade riktigt och att verktyget star
plant om verktyget skakar. Om det fortsatter att
skaka ska verktyget placeras pa en jamnare yta.

REV_C
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UPPSTALLNING AV DRIVENHE-
TEN REMS AMIGO 2 COMPACT

e Anslut INTE strommen forran

pp S du uppmanas att gora detta.
Underlatenhet att félja denna
instruktion kan leda till

allvarlig personskada.

OBS ) .
- - . - 3. Ganga vingmuttern dver monteringskonsolen
e VE206 innehaller specifika faste for och dra riktigt &t.

drivenheten. Se till att din drivenhet &r
kompatibel med tillhandahallet material
for monteringen.

4. Kontrollera fastena sa att det ar rakt och att
drivenheten fasts riktigt.

1. Hall drivenheten Rems Amigo 2 Compact
med motorhandtaget vant uppat. Anpassa
verktygshuvudets drivbussning med stoppringen
pa drivenheten. Tryck drivenheten 6ver
drivbussningen.

2. Placera monteringskonsolen ¢ver
monteringsbulten som péa bilden.

\A:taulic“
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e Anvind INTE drivenheten utan
sdkerhetsfotbrytare. Om verktyget inte har
sakerhetsfotbrytaren, kontakta Victaulic.

Om verktyget anvands utan

sakerhetsfotbrytare kan det leda till allvarlig

personskada.

° e Kontrollera att elkallan

j ar ordentligt jordad for

att undvika elstotar.

b

e Koppla bort elkabeln
fran stromkéllan fore
underhall.

Om dessa anvisningar inte iakttas kan det
leda till doden eller allvarliga personskador.

5. Anslut kabeln fér Rems Amigo 2
Compact drivenhet i det jordade eluttaget.
Se instruktionsboken fran drivenhetens
tillverkare for ytterligare information.

6. Tryck ner sakerhetsfotbrytaren. Kontrollera att
den nedre rullen roterar bort fran operatoren nar
du star framfor verktyget. (Se bild 2 pa sidan 21
for ytterligare information). Om den nedre rullen
roterar mot operatéren ska rotationsringen
vandas enligt anvisningen i steg 7. Ta bort foten
fran sakerhetsfotbrytaren.

/

7a. Placera rotationsringen nere pa Rems
drivenhet.

7b. Drivenheten har L (véanster) och R (hoger)
markeringar. For att vanda rotationsriktningen,
vrid ringen for att anpassa pilen med
motsvarande markering.

8. Se till att verktyget &r stabilt. Kontrollera att
benen ar justerade riktigt och att verktyget star
plant om verktyget skakar. Om det fortsatter att
skaka ska verktyget placeras pé en jamnare yta.

REV_C
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UPPSTALLNING AV DEN
HYDRAULHANDPUMPEN

Hydraulhandpumpen kan installeras pa
bade vanster eller hoger sida av verktyget.

1. Placera hydraulhandpumpen over ett av
lyfthandtagen pa verktygshuvudet och se
till att 1dppen pa undersidan av pumpens
monteringsplatta anpassas med kanten

pa lyfthandtaget.

2. Dra at tumskruven for att fasta
hydraulhandpumpen till verktygshuvudet.

3. Kontrollera att hydraulhandpumpens ventil
inte har nagot kvarstaende tryck genom att
vrida ventilen moturs s& att den 6ppnas.

4. Avlagsna locket och installera
snabbkopplingsadaptern pa hydraulcylinderns
anslutning och dra at. Om ringen inte placerats
och dragits at riktigt kan kulbackventilen inte
fungera riktigt vilket gor att hydraulflodet gar
tillbaka genom slangen.

TM-VE206-SWE_18
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KONTROLLER OCH JUSTERING-
AR INNAN ARBETET

Alla Victaulic rillningsverktyg kontrolleras,
justeras och testas pa fabriken innan de sands.
Innan verktyget anvéands ska féljande kontroller
och justeringar utforas for att sakerstélla att
det fungerar riktigt. Utdver det ska verktyget
kontrolleras om det finns skada som kan

ha intraffat under transport och hantering.

¢ Koppla ur elkabeln fran
-~__° stromforsorjningen fore
justering av verktyget.
Oavsiktlig start av verktyget
kan leda till svara
personskador.
RILLRULLAR

Se till att ratt rulluppséattning installerats pa
verktyget for storleken pa roret/rorledningen och
materialet som ska rillas. Rulluppsattningarna
markeras med storleken och artikelnumret och
ar fargkodade for rorets/rérledningens material.
Se avsnittet "Verktygsklassificering och rullval”.
Om ratt rullar inte installerats pa verktyget,

se avsnittet "Byta rulle”.

BEREDNING AV ROR/RORLEDNING

For korrekt anvandning av verktyg och
produktion av spar som finns inom Victaulics
specifikationer maste foljande vagledningar
foljas.

1. Victaulic rekommenderar att vinkelkapade
ror/rérledningar anvands med rillade andar pa
ror/rérledningar. Vinkelkapade ror/rérledningar
MASTE anvandas med packningarna FlushSeal®
och EndSeal®. Ror/rérledningar med avfasad
andra kan anvandas pa villkor att standard
vaggtjocklek (ANSI B36.10) eller mindre
anvands och att avfasningen uppfyller ANSI
B16.25 (371:°) eller ASTM A-53 (30°).

ANMARKNING: Rillning av rér/rérledning med
avfasad anda kan ge oacceptabel uppflansning.

2. Upphojda interna och externa svetsfogar och
svetssommar ska slipas ned jams med rorets/
rorledningens yta till 50-mm fran rérandarna.

3. Alla grova beldaggningar, smuts och andra
frammande material maste avlagsnas fran inre
och yttre ytor pa rorets/rérledningens &ndar.

A FORSIKTIGHET

¢ For maximal livslangd pa rillningen ska
fraimmande material och rost tas bort fran
rorandarnas inre och yttre ytor. Rost ar
ett abrasivt material som sliter ytan
pa rillrullarna.

Frammande material kan stora eller skada
rillrullar, vilket resulterar i forvrangda spar
och spar som ligger utanfér Victaulics
specifikationer.

REV_C
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ROR/RORLEDNINGSLANGDER
SOM PASSAR FOR RILLNING

VE206-verktyget kan rilla korta rérlangder utan
anvandning av rorstativ. Se avsnittet "Korta ror/
rorledningslangder” pa denna sida.

Rorlangder som &r langre an de som star i tabell
1, pa den hér sidan (och upp till 6 meter) ska
stottas med ett rorstativ.

Rorlangder dver 6 meter upp till dubbla
blandade langder (ungefar 12 meter) méaste
stéttas med tva rorstativ.

KORTA ROR/RORLEDNINGSLANGDER

TABELL 1: RORLANGDER SOM PASSAR
FOR RILLNING

A\ VARNING

¢ Rillrullar kan krossa eller
qO'\‘

Rilla aldrig ror som ar kortare
an de rekommenderade
langderna som anges i denna
handbok.

kapa av fingrar och hander.
Tabell 1 visar minimala och maximala rorlagen
som kan rillas utan ett rorstativ. Se avsnittet
"Rilling” for instruktioner om hur korta
rorlangder rillas. For rorlangder som finns i tabell
1, se avsnittet "Langa ror-/rérledningslangder”.

OBS

¢ Rillade rérnipplar, som &r kortare dn de
som anges i tabell 1, kan bestéllas fran
Victaulic.

Storlek for stal- och rostfritt ror Langd - tum/mm
Nominell Faktisk utvandig
rorstorlek diameter
tum eller mm tum/mm Minimalt
1% 1.660 8 36
424 205 915
1% 1.900 8 36
483 205 915
2 2.375 8 36
60,3 205 915
2.875 8 36
)
27 730 205 915
3 3.500 8 36
88,9 205 915
4.000 8 36
1
30 1016 205 915
4 4.500 8 36
1143 205 915
5.000 8 32
1,
4% 127,0 205 815
5 5.563 8 32
1413 205 815
6.000 10 30
1524 mm 1524 255 765
6 6.625 10 28
1683 255 715

Korta av den nast sista delen sa att den sista
delen ér lika lang som (eller langre an) den
minsta langden som specificerats om roéret som
krdvs ar kortare an den minimala langden som
anges i tabell 1. Se exemplet ovan.

EXEMPEL: 6,2-m langa stalrér med en diameter
pa 6-tum kravs for att avsluta en sektion och
endast langder pa 6,1-m finns. Istéllet for en
rillning av 6,1-m langa stalror och 0,1 m langa
stalror, folj de har stegen:

1. Se tabell 1 pd denna sida och notera att for

stalrér pd 6-tum ar den minsta langden som ska
rillas 10-tum/255mm.

2. Rilla en rorlangd pa 5,9 m och en rorlangd
pa 255-mm. Se avsnittet "Langa ror-/
roérledningsléangder”.

\A:taul.c“
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LANGA ROR/RORLEDNINGSLANGDER

Vid rilining av rér som Overstiger den maximala
langden som visas i tabell 1 ska ett rorstativ
med rulle anvandas. Stativet maste klara vikten
pa roret samtidigt som roret kan rotera fritt.

1. Se till att verktyget star jamnt. Se avsnittet
"Verktygsuppstéllning” for nivelleringskrav.
Justera rorstativets hojd for att skapa en
lutning pa V- till 1° pa roret fran verktyget
(se bild 1). Detta framjar sparningen och
minskar uppfldnsning av rorets anda.

2. Hall roret rakt och vinkelratt till den

nedre rullens flans. Roéret kan justeras upp
till %4° fran mittpunkten om den inledande
uppstaliningen inte ger en tillracklig sparning
(se bild 2). Nar uppflansningen ar for stor ska
en sparning fran hoger till vanster héllas pa
det minimala.

3. Installation av kopplingar pa rér som
overskrider den maximalt tillatna uppflansningen
kan forhindra tillslutning dyna-till-dyna av

husen och kan skada packningen. Se tabellen
"Rillningsspecifikationer” for detaljer.

Hydraulhandpump monterad pa vénster sida
av verktyget

Operatérens
sida

20-fot/6-meter
Rérlangd

Roret ska rotera medurs

) I
Rorets me,e_/ \_Verktygets mittlinje
0tillv2°

4. Om verktyget satts upp riktigt i en jamn
position, men rorets bakre dnde ar hogre

an anden som rillas, kan roret inte sparas.
Detta kan leda till en for stor uppflansning

pa rérandan. Se avsnittet "Verktygsuppsattning”
och bilderna 1 och 2 for verktygsuppséattningen
och krav ifrdga om rorets placering.

5. Placera rorstativet pa ett avstand nagot langre
an halva rorlangden fran verktyget. Se bild 1
nedan.

Anyu—1
/

N Verktygets mittlinje

(vagrét)

Rorets mittlinje
Yatill 1°

3m+03m-0
20-fot/6-meter ——,|
Rorléngd

FIGUR 1: RORHALLARE

6. Placera rorstativet ungefar O till 15° till vanster
for sparningsvinkeln. Se bild 2 nedan.

RILLNING

Hydraulhandpump monterad pa héger
sida av verktyget

Roret ska rotera moturs

20-fot/6-meter
Rorlangd

Verktygets mittlinje__/\_ Rorets mittlinje
0till 12°

FIGUR 2: SPARNINGSVINKEL
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¢ Kontrollera att elkillan
ar ordentligt jordad for
att undvika elstatar.

¢ Innan verktyget anvands, se avsnittet
"Operatoérens sakerhetsinstruktioner”
i den har handboken.

Om dessa anvisningar inte iakttas kan det
leda till doden eller allvarliga personskador.

A FORSIKTIGHET

o Detta verktyg skall ENDAST anvéandas
for rillning av ror som anges i avsnittet
"Verktygsklassificering och rullval”

i denna handbok.

Underlatenhet att folja denna instruktion
kan overbelasta verktyget, vilket resulterar
i minskad livslangd och/eller skador

pa verktyget.

1. Kontrollera fore rillningen att alla instruktioner
i de féregaende avsnitten i denna handbok har
foljts.

2. Anslut gangmaskinens kabel

i sakerhetsfotbrytaren som pa bilden ovan.
Koppla sakerhetsfotbrytaren i ett jordat
eluttag. Se instruktionsboken frén drivenheten
stillverkare for ytterligare information.

e Drivenheten ska manévreras med en
sakerhetsfotbrytare. Om drivenheten
inte har en sdkerhetsfotbrytare, kontakta
Victaulic.

Om verktyget anvédnds utan
sdkerhetsfotbrytare kan det leda till allvarlig
personskada.

3. Tryck ner sékerhetsfotbrytaren. Kontrollera att
den nedre rullen roterar bort fran operatéren nar
du star framfor verktyget. Om den nedre rullen
roterar mot operatoren, se avsnittet om lamplig
drivenhet for instruktioner om omvand rotation.
Ta bort foten fran sékerhetsfotbrytaren.

4. Vrid hydraulhandpumpensventilen medurs
sa att den stangs.

TM-VE206-SWE_22
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Hydraulcylinder

5. Dra tillbaka rilldiameterstoppet genom
att skruva loss rorelstoppjusteraren.

6. Vrid rorelsestoppet moturs flera génger.

Rillrullar kan krossa eller
kapa av fingrar och hander.

¢ Koppla alltid fran
strommen fore justering
av verktyget.

e Lastning och avlastning av ror gor att
du kommer néra rullarna med handerna.
Hall hinderna borta fran rillrullar nir
de ar i funktion.

o Stick aldrig in handen i rérdanden eller
over verktyget under drift.

¢ Rilla alltid ror sa att det roterar bort
fran operatoren.

¢ Rilla aldrig rér som ar kortare
an de rekommenderade langderna
som anges i denna handbok.

e Bar aldrig lost sittande klader,
l6sa handskar eller nagot som
kan fastna i rorliga delar.

7. Satt i en rorlangd som har rétt storlek och
tjocklek pa hela rullen.

REV_C
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9. Vrid hydraulhandpumpensventilen medurs
sa att den stangs.

8. Se till att rérandan kommer i kontakt
med den nedre rullens sékerhetsflans,
men inte tacker flansen.

OBS 10a. Hall réret och pumpa handtaget pa
hydraulhandpumpen s& att den 6vre rullen
e Om verktyget kors med rér som tacker kommer i latt kontakt med roret.

flansen kan det skada verktyget. Se till
att roret sitter riktigt innan rillningen
inleds.

10b. Ta bort hdnderna fran réret. For langa
rorlangder som stods med ett rorstativ, se till att
roret halls fast och placeras riktigt. Se avsnittet
"Langa ror-/rorledningslangder”.

\A:taulic‘
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OBS

¢ Rilldiameterstoppet maste justeras
for andringar av rorets storlek eller
vaggtjocklek.

¢ Rilldiametern, som identifieras som
dimension ”C”, finns i listan under
avsnittet "Rillningsspecifikationer”.

e For att utfora foljande justeringar,
anvand flera rorbitar som har ratt
material, diameter och tjocklek.
Se till att rorbitarna uppfyller 13. Vrid rorelsestoppet for att justera hojden
langdkraven som finns i tabell 1. pa djupstoppindikatorns ovre platta.

14. Dra at rorelstoppjusteraren for att Iasa
installningen néar djupstoppindikatorns évre
platta har stéllts in ratt.

11. Lossa rorelstoppjusteraren.

w

12. Kontrollera djupets referensdekal for rorets
storlek och materialet som anvéands i det aktuella
projektet. Hitta den horisontella linjen som
motsvarar rorets storlek och material.

15. Tryck och héall ner sékerhetsbrytarpedalen.

For att rilla roret enligt specifikationen ska den
ovre kanten pa djupstoppindikatorns 6vre platta
justeras for att uppfylla den horisontella linjen.

\A:taulid
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e Placera INTE hédnderna inne i rorandan
eller rillrullarnas omrade medan roret
fortfarande ar i rotation.

Underlatenhet att folja denna instruktion
kan leda till allvarlig personskada.

20. Om ett rorstativ inte anvands ska roret hallas
for hand under borttagningen for att férhindra att
det faller nar det separeras fran verktyget.

16. Nar roret roterar, borja riliningen genom
att pumpa handtaget pa den hydrauliska
handpumpen i langsam, stadig takt. Se till
att roranden hélls i kontakt med den nedre
rullens sakerhetsflans. Ta bort foten fran

sékerhetsfotbrytaren och satt tillbaka réret om ] ]
roret inte halls i kontakt med den nedre rullens ~ 21. Vrid hydraulhandpumpensventilen medurs

sékerhetsflans. s& att den stangs.

22. Kontrollera rillningsdiametern noggrant
17. Fortsatt rillningen tills djupstoppindikatorns ("C”-dimension) nar roret har rillats och
dvre platta &r fast i kontakt med den 6vre kanten  tagits bort frén verktyget. Se avsnittet

pa verktygshuvudet. "Rullriliningsspecifikationer”. Ett mattband
18. Fortsatt att vrida roret ett till tre varv utan for att méta rordiametern, som medfoljer med
att pumpa handpumpen for att garantera att verktyget, ar det basta séattet att kontrollera

"C"-dimensionen. Ett skjutmatt eller en

smal mikrometer kan dven anvandas for att
kontrollera dimensionen pa tva platser (90° isar)
runt rillningen. Den genomsnittliga avldsningen
maste vara inom rillningsdiametern som krévs.

\A:taulic‘
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A\ FORSIKTIGHET

e "C”-dimensionen (rilldiameter)
och maximal tilldten uppflinsning
ska dverensstimma med Victualics
specifikationer for att sakerstalla
ratt forbandprestanda.

e "C”-dimensionen (rilldiameter) ska vara
inom specifikationen for rorets diameter
och vaggtjocklek. Rilldiametern ska
kontrolleras och justeras, om det kravs,
for att sékerstalla att rillningarna halls
inom specifikationen.

Underlatenhet att félja instruktionerna kan
leda till person- och/eller egendomsskador.

23. Om rilldiametern ("C”-dimensionen) inte ar
inom Victaulics specifikationer méste diametern
justeras. Ga tillbaka till stegen 9 fran 14 och
utfor foljande andringar:

a. For att MINSKA rilldiametern

(6ka rilldjupet), justera den tvre kanten
pa djupstoppindikatorns 6vre platta sa
att den éar latt ovanfor den horisontella
linjen som anvéndes tidigare.

b. For att OKA rilldiametern (minska
rilldjupet), justera den ovre kanten pa
djupstoppindikatorns dvre platta sa att
den ar |att under den horisontella linjen
som anvandes tidigare.

24. Forbered en annan testrillning och
kontrollera rilldiametern igen (”"C”-dimensionen)
enligt beskrivningen i steg 22. Upprepa de héar

stegen tills rilldiametern ar inom specifikationen.

RULLBYTE

e Koppla ur elkabeln
fran strémférsorjningen
fore justering av verktyget.

Oavsiktlig start av verktyget
kan leda till svara
personskador.

VE206-verktyget ar utformat med rullar for att
passa flera rorstorlekar, vilket eliminerar behovet
av frekventa rullbyten. Andra rérmaterial kan
emellertid krava andra rullar. For ett korrekt val
av rullen, se avsnittet "Verktygsklassificering och
rullval”.

BORTTAGNING NEDRE RULLE/
HUVUDAXEL

Vid forberedelse for rillning av ett rostfritt

ror, rorledning i koppar eller ror enligt "ES”-
specifikationer, maste nedre rullen/huvudaxeln
for kolstalror tas bort.

Vid forberedelse for rilining av roér eller
rorledningar i koppar enligt "ES”-specifikationer,
maste den 6vre rullen for kolstal tas bort

(se avsnitten "Borttagning dévre rulle” och
"Installation dvre rulle”). Den &vre rullen ska
installeras innan den nedre rullen/huvudaxeln
installeras i verktyget.

1. Ta bort och koppla fran stromforsarjningen till
verktyget.

2. Lyft den dvre rullarmen till det hogsta laget
genom att rotera hydraulhandpumpventilen

REV_C
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3. Lossa och ta bort sexkantsskruven
och lasbrickan bak p& axeln med hjalp
av en %s tums hylsa.

e SIa INTE pa den nedre rullen/
J huvudaxeln med en hammare
Y eller andra trubbiga féremal.

Sla inte pa den nedre rullen/
huvudaxeln eftersom de kan
ga i bitar och leda till allvarlig
personskada.

4. Dra den nedre rullen/huvudaxeln ut fran
framsidan av verktygshuvudet. Anvand en mjuk
trasa, ta bort rester och dverflodigt fett fran den
nedre rullen/huvudaxeln.

5. Forvara den nedre rullen/huvudaxeln
i verktygspasen som medféljer for att
forhindra skada.

BORTTAGNING OVRE RULLE

Samma oOvre rulle anvands for standard rillning
av kolstalsror och rostfria ror.

For att forbereda en rillning av rérledningar eller
ror i koppar enligt “ES”-specifikationer maste

den ovre rullen for ror av kolstal/rostfritt stal tas
bort och en lamplig 6vre rulle maste installeras.

OBS

¢ Den nedre rullen/huvudaxeln maste tas
bort innan den &vre rullen tas bort fran
gjutningen till den 6vre rullens axel/arm.

2. Stotta den ovre rullen medan den &vre axeln
skjuts ut ur armgjutgodset.

TM-VE206-SWE_28
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3. Avlagsna den 6vre rullen. Foérvara den 3. Satt i den 6vre axeln i armgjutgodset och
dvre rullen i verktygspasen som medfoljer den Ovre rullen.
for att forhindra skada.

INSTALLATION OVRE RULLE
OBS

e Den dvre rullen ska installeras innan den
nedre rullen/huvudaxeln installeras.

1. Valj ratt 6vre rulle for storleken pa roret
och materialet som ska rillas. Se avsnittet
“Verktygsklassificering och rullval”.

4. Anvand en sexkantsnyckel pa ¥s-tum och
skruva at stoppskruven for att fasta den 6vre
axeln pa plats. Se till att den évre rullen roterar
problemfritt.

2. Placera den dvre rullen i fickan
pa armgjutgodset.

ANMARKNING: Flansdelen p& den &vre rullen
maste vara vand mot verktygets baksida som
pa bilden.

\A:taulid
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INSTALLATION AV NEDRE RULLE/
HUVUDAXEL

1. Ta bort och koppla fran stromférsérjningen till
verktyget.

2. Valj ratt nedre rulle/huvudaxel for storleken
pa roret och materialet som ska rillas.
Se avsnittet “Verktygsklassificering och rullval”.

OBS

¢ Installation av den 6vre rullen maste
avslutas innan den nedre rullen/
huvudaxeln installeras.

5. Installera sexkantsskruven och lasbrickan bak
pa axeln med hjalp av en %s-tums hylsa.

3. Applicera torr grafitspray pa den nedre
rullens/huvudaxelns hal och huvudaxeln.

6. Vrid hydraulhandpumpensventilen medurs
sa att den stangs.

4. Installera den nedre rullen/huvudaxeln 7. Sank armgjutgodset genom att pumpa

i verktygshuvudet. Medan du haller i den handtaget p& hydraulhandpumpen. Se till att
rafflade andan (nedre rulle) pa huvudaxeln, den &vre rullen &r riktigt anpassad med nedre
se till att flatsidorna p& huvudaxelns drivanda rullen/huvudaxeln.

ar i linje med flatsidorna i drivenhetadaptern.

\A:taulic‘
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UNDERHALL

e Koppla bort elkabeln
® fran strémkéllan fore

\ underhall.
Underlatenhet att félja
dessa instruktioner kan

resultera i dodsfall eller
svara personskador.

Det har avsnittet ger information om hur
verktygen halls i gott skick. Ersattningsdelar
maste bestéllas fran Victaulic for att sakerstalla
att verktyget fungerar korrekt och sakert.

SMORINING

3. Stryk pa fett pa alla platser dar rullarmen
glider mot verktyget.

1. Pumpa in fett i smoérjnippeln till den évre
rullens axel efter var 8:e arbetstimma.

2. Stryk pa fett under ledblocket.

\/ctaulid
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PRODUKTBESTALLNINGS-
INFORMATION

Vid bestallning av delar fordras féljande

information for att Victaulic snabbt ska kunna
handlagga ordern och skicka ratt del(ar). Begéar
RP-270FSD reservdelshandbok for detaljerade
ritningar och produktlistor. Delar kan bestallas

genom att ringa 1-800-PICK VIC.
1. Verktygets modellnummer — VE206

2. Verktygets serienummer — serienumret star

pa verktygets huvuddel
3. Antal, artikelnummer och beskrivning

4. Vart delen(arna) ska skickas — Foretagsnamn

och adress
5. Till vem ska delen(arna) skickas
6. Inkdpsordernummer

TILLBEHOR

VAPS112 VICTAULICS JUSTERBARA
RORSTATIV

Victaulic VAPS112 &r ett barbart, justerbart
rorstativ med rulle och fyra ben for extra
stabilitet. Lopare, justerbara for rér mellan

2 — 12-tum/60,3 —323,9-mm och "V"-sttd for
ror mellan % -1 %-tum/26,9-48,3-mm, tillater
en linjar och roterande rérelse. Den vdndbara

konstruktionen tillater en I&tt rillning av bada
rérandarna. Kontakta Victaulic for ytterligare
information.

VAPS224 VICTAULICS JUSTERBARA
RORSTATIV

Victaulic VAPS224 har funktioner som liknar
VAPS112, men ar lampligt for rorstorlekar pa

2 — 24-tum/60,3 - 610,0-mm. Kontakta Victaulic
for ytterligare information.

TILLVALSRULLAR

De foljande tillvalsrullarna kan kdpas. Kontakta
Victaulic for ytterligare information.

Nedre rulle/huvudaxel for rillning av rostfritt
ror pa 1 va - 6-tum/42,4 - 168,3-mm
schedule 5S och 10S (ANMARKNING:
Samma ovre rulle anvands for rilining

av kolstélsror och rostfria ror).

Nedre rulle/huvudaxel och évre rulle for
rillning av 2 — 6-tum/54,0-155,6 mm
ASTM dragna kopparror enligt CTS
US-standard

Nedre rulle/huvudaxel for 2 — 3-tum/
60,3 — 88,9-mm “ES"-spar

Nedre rulle/huvudaxel for 4 — 6-tum/
114,3 - 168,3-mm “ES"-spar

TM-VE206-SWE_32
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FELSOKNING

PROBLEM

TROLIG ORSAK

LOSNING

Roret/rbrledningen stannar
inte kvari rillrullarna.

Felaktig placering roret/rdrledningen for
ldnga rér-/rérledningslangder.

Se avsnittet “Ldnga ror-/rorledningslangder”.

Den nedre rullen/huvudaxeln och réret/
rorledningen har inte passats in riktigt med
rillningens riktning.

Viand avtryckarspérren pa drivenheten for att trycka ner den
motsatta avtryckaren. Se drifts- och underhallsinstruktioner
fran drivenhetens tillverkare for ytterligare information.

Roret/rorledningen slutar
rotera under rillning.

Rost eller smuts har byggts upp pd nedre
rullen.

Avldgsna ansamling av rost eller smuts fran nedre rullen med
stalborste.

Mycket rost eller smuts inuti rorets/
rorledningens dnda.

Ta bort rost och smuts frén insidan av rrets/rrledningens dnde.

Sliten nedre rulle.

Kontrollera om réfflorna pa den nedre rullen dr slitna. Byt den
nedre rullen/huvudaxeln om den dr mycket sliten.

Brytaren/GFI har utldsts eller en sékring har
gdtt pa strémkrets som matar drivenheten.

Testa/dterstall arbetsomradets GFI/brytare eller sékringen.

Klamman for avtryckarspdrren sitter lost.

Dra dt utlgsarldsets tumskruv.

Under rillning kan det gnissla
genom roret/rorledningen.

Felaktig placering ror-/rérledningsstallet
for Ianga ror-/rorledningslangder. Roret/
rorledningen "Gversparar”.

Flytta rorhallaren &t hoger. Se avsnittet “Ldnga ror-/
rorledningslangder”

Ror-/rorledningsanden dr inte vinkelkapad.

Kapa ror-/rorledningsanden i rét vinkel.

Roret/rérledningen gnider for hart mot
nedre rullens backstoppsflans.

Ta bort réret/rdrledningen frdn verktyget och Idgg pd en latt
beldggning av sdgbladvax eller vattenldsligt smdrjmedel utan kolvéte
pd ytan pd den nedre rullens backstoppsflans, om det behvs.

Under rillning kan ljudliga
dunsar eller slag intraffa
ungefar vid varje varv pa roret/
rorledningen.

Roret/rérledningen har en utpraglad
svetssom.

Slipa utstdende svetsssmmar jamna med den invandiga och
utvandiqa ytan pa roret/rorledningen, 50-mm frén rérandan.

Uppflansningen pa réret/
rorledningen dr for stor.

Rarets/rorledningens stativ dr justerats for
hagt for Idnga rér/rorledningar.

Se avsnittet “Ldnga ror-/rorledningslangder”.

Verktyget r lutat framdt (inte vagrdtt) vid
rillning av 1nga rér/rérledningar.

Se avsnittet "Verktygsuppstéllning”.

Fel placering av rér-/rérledninghdllaren.

Flytta rorhdllaren dt hoger. Se avsnittet“Langa ror-/rorlednings-
ldngder”
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FELSOKNING (FORTS.)

PROBLEM

TROLIG ORSAK

LOSNING

Verktyget rillar inte réret/
rérledningen.

Réret/rorledningen dverstiger
vdggtjockleken som verktyget
kan hantera eller s r rorets/
rérledningens material for hart.

Se avsnittet“Verktygsklassificering och rullval”

Rérets/rorledningens spar
overensstammer inte med
Victaulics specifikationer.

Rilldiameterstoppet r inte korrekt justerat.

Se avsnittet “Justeringar av rilldiameterstopp”.

Réret/rérledningen verstiger
vdggtjockleken som verktyget
kan hantera eller sd dr rorets/
rérledningens material for hart.

Se avsnittet“Verktygsklassificering och rullval”

Dimensionerna for
“A"-packningens sate
eller"B"-spdrets bredd
overensstammer inte med
Victaulics specifikationer.

Ovre rulle, nedre rulle eller béda felaktigt
installerade pd verktyget.

Installera réitt rullar. Se avsnittet “Verktygsklassificering och rullval’.

Vid ett funktionsfel pa verktyget som inte ingar i avsnittet Felsokning, kontakta Victaulics tekniska

avdelning for hjalp.

REV_C
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VERKTYGSKLASSIFICERING OCH RULLVAL

STANDARD OCH "ES”-RULLAR FOR STALROR - FARGKODAD SVART

Rérstorlek Dimensioner — tum/millimeter Standard "ES”
Aktuell utvindig Vaggtjocklek pa stalror
Nominell storlek rordiameter
tum tum/mm Minimalt M It Artikel rulle | Artikelr rulle
% 1.660 0.065 0.140
424 1,7 3,6
% 1.900 0.065 0.145
48,3 1,7 3,7 Nedre rulle
X 2375 0,065 0.154 R912106L03
60,0 1,7 39 A Nedre rulle
! ! ! Ovre rulle
2875 0083 0203 R912106UA6 R-202-106-L03
20 730 2] 52 "
! ! ! Ovre rulle
3 3.500 0.083 0.216 R-702-106-UA3
88,9 2,1 55
4 4.500 0.083 0.237
1143 2,1 6,0
. 5.000 0.095 0.237 Nedre rulle Nedre rulle
4% 127,0 24 6,0 R904106L06 R-Z04-106-L06
5 5563 0.109 0.258 Ovre rulle Ovre rulle
1413 238 6,6 R912106UA6 R-Z04-106-UA6
6 6.625 0.109 0.280
168,3 2.8 7,1

Notes:

Maximala klassificeringar av stal begransas till ror med en hardhetsprovning enligt Brinell (BHN) p& hogst 180 BHN

Vaggtjocklekarna som anges & nominella minimala och maximala.

Utover det kan foljande rorstorlekar vara rillade: 76-mm; 108-mm; 127,0-mm; 133,0-mm; 139,7-mm; 152,4-mm; 159,0-mm; och 165,1-mm.
Kontakta Victaulic for information.
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STANDARD RULLAR FOR SCH. 5S OCH 10S ROSTFRIA STALROR - FARGKODADE

SILVER
Rérstorlek Dimensioner — tum/millimeter RX
Aktuell utvindig Véggtjocklek pa rostfria stalror
Nominell storlek rordiameter
tum tum/mm Minst for sch. 5S Maximalt for sch. 10S Artikell rulle
1.660 0.065 0.109
1V
424 1,7 28
% 1.900 0.065 0.109
483 1,7 28
) 2.375 0.065 0.109
60,0 1,7 28
27 2.875 0.083 0.120 Nedre rulle
2 73,0 2,1 3,0 RX12106L06
3 3.500 0.083 0.120 Ovre rulle
889 21 30 R912106UA6
4 4.500 0.083 0.120
114,33 2,1 30
5 5.563 0.109 0.134
141,3 28 34
6 6.625 0.109 0.134
1683 2,8 34

Anmarkningar:

Typerna 304/304L och 316/316L rostfria stalror.
Véggtjocklekarna som anges ar nominella minimala och maximala.

Utover det kan foljande rorstorlekar vara rillade: 76-mm; 108-mm; 127,0-mm; 133,0-mm;

Kontakta Victaulic for in

formation.

139,7-mm; 152,4-mm:; 159,0-mm; och 165,1-mm.

REV_C
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RULLAR ENLIGT CTS US-STANDARD - ASTM DRAGNA KOPPARROR -
FARGKODAD KOPPAR

Rorstorlek Di — tum/millimeter Koppar
Aktuell utvandig Kopparrér véggtjocklek
Nominell storlek rordiameter
tum tum/mm M Artikelnummer rulle
5 2125 0.042 0.083
54,0 11 2,1
21 2625 0.065 0.095
66,7 1,7 24
3 3.125 0.045 0.109 Nedre rulle
794 1,1 28 RR02106L06
4 4.125 0.058 0.134 Avre rulle
104,8 1,5 34 RRO2106UA6
5 5125 0.072 0.160
130,2 18 41
6 6.125 0.083 0.192
1556 2,1 49

Anmadrkningar:

ASTM B306, typ DWV och ASTM B88, typerna K, L, M kopparror

Véaggtjocklekarna som anges ar nominella minimala och maximala

TM-VE206-SWE_38
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FORKLARING AV VIKTIGA RILLNINGSDIMENSIONER
FOR PRODUKTERNA ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

o For att garantera korrekt sammanfogning maste rérens och sparens dimensioner ligga inom
de toleranser som specificeras i tabellerna pa efterféljande sidor.

Underlatenhet att folja dessa specifikationer kan orsaka rorbrott, vilket kan resultera i svara
person- och/eller materialskador.

AR

A |B|*— T
— Y
T $ STANDARD RILLA
oD lllustrationen har férstorats
for klarhetens skull
D

0OBS

FOR STANDARDKOPPLINGAR MED KLASSIFICERING PA TUNNVAGGIGT ROR
AV ROSTFRITT STAL:

e Victaulic RX-rullar MASTE anvindas vid rillning av tunnvaggigt, rostfritt ror for
anvandning med standardkopplingar.

Rorets utvandiga diameterdimension — Nominell NPS rorstorlek (ANSI B36.10) och
grundldggande rorstorlek i meter (ISO 4200) — Rorets genomsnittliga ytterdiameter far inte skilja
sig fran de specifikationer som anges i tabellerna pa nasta sidor. Hogsta tillatna ovalitet pa ror ska
uppfylla kraven i ASTM A-999 och API 5L. Storre variationer mellan de stora och sma diametrarna
forsvarar kopplingen. ’S" max. _,l j—

F6r NPS-rér &r max. tillaten tolerans fran vinkelkapade
rérandar: Vie-tum/1,6-mm for rorstorlekar pa 4 till 24-tum/
114,3 till 610-mm och3-tum/2,4-mm for 26-tum/660-mm
och storre storlekar. Detta mats fran den vinkelrata linjen.

Interna och externa svetsfogar eller svetssommar slipas ned jams med rorets yta. Innerdiametern pa
rorandan maste rengbras for att ta bort grova beldggningar, smuts och frammande material som kan
stora eller skada rillrullar. Rérandans framre kant ska vara jamn utan konkava/konvexa former pa
ytan som kan orsaka felaktig sparning av rillrullen eller resultera i svarigheter under kopplingen.

\A:taulic‘
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"A” Dimension — Dimension "A” eller avstandet fran réranden till sparet identifierar packningens
site. Detta omréde far inte ha nagra fordjupningar, utsprang (inklusive svetsfogar) och valsmarken
fran réranden till sparet for en lacktat tatning. Alla frammande material, som 16s farg, beldggning,
olja, fett, span, rost och smuts méaste tas bort.

Dimension ”"B” — Dimensionen "B” eller sparets bredd reglerar utvidgningen, sammandragningen

och bojningsvinkeln hos de flexibla kopplingarna med det avstand pa vilket det sitter fran réret och
dess bredd i forhallande till kopplingshusens kilbredd. | spérets botten fér inga frammande féremal
som smuts, span, rost och belaggningar finnas som kan forhindra korrekt montering.

Dimension ”"C” — Dimension "C” ar den genomsnittliga diametern péa spéarets nederdel. Denna
dimension maste vara inom diameterns tolerans och koncentricitet med den utvandiga diametern
for en korrekt koppling. Sparet maste ha ett jamt djup runt hela rérets omkrets.

Dimension ”"D” — Dimensionen "D” dr det normala spardjupet och &r endast referensen for en
"testrillning”. Variationerna i rorets UD paverkar dimensionen och maste dndras, om det behovs,
for att bibehalla dimensionen "C” inom toleransen. Spardiametern maste éverensstiamma med
dimensionen "C” som beskrivs ovan.

Dimension "F” — Max. tillaten flansdiameter for roranden mats pa rérandens yttersta diameter.
ANMARKNING: Detta géller genomsnittliga (pi tape) och enpunkts avldsningar.

Dimension "T” — Dimensionen "T” &r den lattaste klassen (minimal nominell vaggtjocklek) pa

roret som passar for sparfrasning eller rillning. Rér som dr mindre an den minimala nominella
vaggtjockleken for sparfrasning kan lampa sig for rilining eller anpassas for Victaulic-kopplingar med
hjalp av Vic-Ring®-adaptrar. Vic-Ring-adaptrar kan anvéndas i foljande situationer (kontakta Victaulic
for information):

e Nar roret har mindre an minsta nominella tjocklek som passar for rillning
o Nar rorets utvandiga diameter &r for stor for rillning eller sparfrasning
e Nar roret ska anvandas for slipningar

OBS

¢ Belédggningar pa invdndiga ytor pa Victaulic rillade och slata dndrérskopplingar far inte
overstiga 0,25 mm. Detta inkluderar bultplattans anslutningsytor.

o Utdver detta far den beldggningstjocklek som tillimpas pa packningens titningsyta och
inom sparet pa rérets utsida inte dverstiga 0,25 mm.
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EU-FORSAKRAN OM INTEGRERING

| enlighet med maskindirektiv 2006/42/EG

Victaulic Company, med huvudkontor pa adressen 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA forsakrar
harmed att maskinerna som anges nedan uppfyller de huvudsakliga sdkerhetskraven i maskindirektivet
2006/42/EG.

Produktmodell: VE-206

Serienr.: Se maskinens markskylt

Produktbeskrivning: Barbar rorrillningsverktyg

Bedémning av 6verensstimmelse: 2006/42/EG, bilaga |

Teknisk dokumentation: Den tekniska dokumentationen som uppréttats i enlighet

med bilaga VIl (B) i maskindirektiv 2006/42/EG,
finns tillgdnglig pa begdran hos myndigheterna.

Kompatibla drivenheter: N&r det installeras med foljande drivenheter, som var och
en har tilllamplig EG-férsdkran om Gverensstimmelse
ienlighet med bilaga Il (A) i direktiv 2006/42/EG.,
kan alla VE-206 tas i drift for dess avsedda andamal:

REMS Amigo 2 Compact | Ridgid* 300 | Ridgid* 700 |

Auktoriserad representant: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA Prijkelstraat 36
9810, Nazareth Belgien

Undertecknat for och pa uppdrag av Victaulic Company,

/’»ﬂ f iIK /~/ 4

Mr. Len R. Swantek
Direktor — Representant global efterlevnad av
foreskrifter for maskintillverkaren

Utgivningsplats: Easton, Pennsylvania, USA
Utgivningsdatum: 11 april 2016

MD_Dol_RGT_002_041116_en([1].docx

“RIDGID AR ETT AV RIDGID TOOL COMPANY REGISTRERAT VARUMARKE.

VICTAULIC AR ETT AV VICTAULIC COMPANY REGISTRERAT VARUMARKE. ©2013 VICTAULIC COMPANY. MED ENSAMRATT.
ictaulic
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VE206 barbart rillningsverktyg for rér/rérledningar
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TM-VE206-SWE 7917 REVC  RM00206000 \/

VICTAULIC AR ETT AV VICTAULIC COMPANY REGISTRERAT VARUMARKE. .
© 2016 VICTAULIC COMPANY. MED ENSAMRATT, ictaulic



	Hazard Identification
	OPERATOR SAFETY INSTRUCTIONS
	INTRODUCTION
	POWER REQUIREMENTS
	Extension Cord Requirements

	TOOL NOMENCLATURE
	setup of the BASE ASSEMBLY AND TOOL head assembly
	setup of the RIDGID* 700 POWER DRIVE AND SAFETY FOOT SWITCH
	setup of the hydraulic hand pump
	Pre-Operation Checks and Adjustments
	Grooving Rolls
	Pipe/Tubing Preparation

	Pipe/Tubing Lengths Suitable for Grooving
	Short Pipe/Tubing Lengths
	Long Pipe/Tubing Lengths

	Grooving Operation
	Roll Changing
	Lower Roll/Main Shaft Removal
	Upper Roll Removal
	Upper Roll Installation
	Lower Roll/Main Shaft Installation

	Maintenance
	Parts Ordering Information
	Accessories
	Troubleshooting
	Tool Rating and Roll Selection
	Standard and “ES” Rolls for Steel Pipe – Color-Coded BlackNotes:
Maximum ratings on steel are limited to pipe of a Brinnel Hardness Number (BHN) of 180 BHN and less
The wall thicknesses listed are nominal minimum and maximum
In addition, the following pip

	Standard Rolls for ScheduleS 5S and 10S Stainless Steel Pipe – 
Color-Coded SilverNotes:
Types 304/304L and 316/316L stainless steel pipe
The wall thicknesses listed are nominal minimum and maximum
In addition, the following pipe sizes may be roll grooved
	Rolls for CTS US Standard – ASTM Drawn Copper Tubing – 
Color-Coded Copper

	EXPLANATION OF CRITICAL ROLL GROOVE DIMENSIONS


