INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI TM-VE26-POL

Narzedzie do walcowania rowkoéw na rurach VE26

VE26S- VE26SS' VE26P- VE26C VE26BC- VE26DIN ORAZ VE26AC
NARZEDZIA DO WALCOWANIA ROWKOW W TERENIE Z PODAJNIKIEM RECZNYM
Z MOZLIWOSCIA DOLACZENIA NAPEDU

OSTRZEZENIE A

A\ OSTRZEZENIE

Niezastosowanie sie do instrukcji i ostrzezern moze spowodowac
powazne obrazenia ciala, zniszczenie mienia i zniszczenie produktu.

- ® Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia do
3 @ walcowania rowkoéw nalezy przeczytac wszystkie zalecenia podane

w tej instrukgji oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone
na narzedziu.

@ ® Podczas pracy z tym narzedziem nalezy nosic okulary ochronne,
kask, obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu.
* Nalezy przechowywac te instrukcje w miejscu dostepnym dla
wszystkich operatoréw narzedzia.

Aby otrzymac¢ dodatkowa kopie dowolnej instrukcji lub w przypadku pytan dotyczacych
bezpieczenstwa oraz prawidlowej obstugi tego narzedzia, prosimy skontaktowac sie

z firma Victaulic, P.O. Box 31, Easton, Pensylwania 18044-0031, tel: 1-800-PICK VIC,
e-mail: pickvic@victaulic.com.

Oryginalne instrukcje
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OZNACZENIE ZAGROZEN

Ponizej zostaty przedstawione definicje réznych

rodzajéw zagrozen.
Stanowi tez ostrzezenie 0 mozliwosci

odniesienia obrazen ciata. Uwaznie

przeczytac i zrozumie¢ komunikat znajdujacy
sie obok tego symbolu.

Ten symbol wskazuje na wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa.

¢ Stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO” wskazuje
na bezposrednie niebezpieczenstwo,
ktére w bardzo prawdopodobny sposéb
moze prowadzi¢ do $mierci lub doznania
powaznych obrazen ciata w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

A\ OSTRZEZENIE

¢ Stowo,OSTRZEZENIE” wskazuje na
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do
doznania powaznych obrazen ciata lub
Smierci w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji i zalecen.

A UWAGA

* Stowo ,UWAGA” wskazuje na mozliwe
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do
doznania obrazen ciata lub zniszczenia
mienia w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji i zalecen.

INFORMACJA

® Stowo ,INFORMACJA” wskazuje na
specjalne instrukcje, ktore sa wazne,
ale nie wiazg sie z niebezpieczenstwem.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
DLA OPERATORA

Narzedzie VE26 jest przeznaczone tylko do
walcowania rowkdéw na rurach. Nalezy przeczytac
instrukcje i zrozumiec je PRZED rozpoczeciem
obstugi narzedzia do rowkowania. Instrukcje

te opisuja bezpieczng obstuge narzedzia, jego
ustawianie i konserwacje. Nalezy zapozna¢ sie

z obstuga narzedzia oraz mozliwymi
zastosowaniami i ograniczeniami. Szczegdlna
uwage nalezy zwrdci¢ na zrozumienie zagrozen

i ostrzezen opisanych w tych instrukcjach.

Do uzytkowania tych narzedzi wymagana

jest odpowiednia sprawnos¢ i umiejetnosci
mechaniczne, a takze nawyki w zakresie
bezpieczenstwa. Mimo, iz narzedzia te zostaty
skonstruowane i wyprodukowane, aby zapewnic¢
bezpieczne i niezawodne dziatanie, to przewidzenie
wszystkich okolicznosci i czynnikéw mogacych
doprowadzi¢ do wypadku nie jest mozliwe. W celu
bezpiecznej obstugi narzedzi nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen. Operator musi przede
wszystkim przestrzegac zasad bezpiecznej pracy
nakazdym etapie obstugi narzedzia, w tym podczas
jego przygotowywania do pracy i konserwacji.

Do obowiazkéw dzierzawcy badz uzytkownika
nalezy zapewnienie, ze wszyscy operatorzy
przeczytali te instrukcje i zapoznali sie z nig oraz

ze w petni rozumiejg obstuge tego narzedzia.

Niniejszg instrukcje obstugi przechowywac

w czystym, suchym i fatwo dostepnym miejscu.
Dodatkowe egzemplarze tej instrukgji s dostepne
na zamowienie w firmie Victaulic.

A OSTRZEZENIE

1.  Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢
luznych ubran, bizuterii ani innych czesci
garderoby, ktére moga wkrecic sie w
poruszajace sie elementy narzedzia.

2. Podczas pracy z narzedziem nosi¢ srodki
ochrony indywidualnej. Zawsze nosi¢ kask,
okulary ochronne, obuwie ochronne, rekawice
i ochronniki stuchu.

3.  Trzymac palce i narzedzia z dala od bitéw
rowkujacych i rolki prowadzacej podczas
rowkowania. W miejscu wykonywania
rowkow moze dojs¢ do zmiazdzenia lub

obciecia palcéw i dtoni.
\A:tauluc“
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4.

Nie siegac do wnetrza rury podczas pracy
narzedzia. Krawedzie rury moga by¢ ostre
i moga przecia¢ rekawice lub rekawy koszuli.

A UWAGA

10.

11.

Przedmiotowe narzedzie jest
przeznaczone WYLACZNIE do walcowania
rowkow na rurach o parametrach
(wymiary, materiat, grubos¢ scianki)
podanych w czesci ,Parametry
znamionowe narzedzia i dobdr walcow”.

Sprawdzi¢ wyposazenie. Przed uzyciem
narzedzia sprawdzi¢, czy poruszajace sie czesci
nie s3 zablokowane. Sprawdzi¢, czy ostony

i czesci narzedzia sg dobrze zamontowane

i wyregulowane.

Nalezy by¢ czujnym. Narzedzia nie nalezy
obstugiwa¢ po zazyciu lekow powodujacych
sennos¢ lub gdy jest sie zmeczonym.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza
trzymac sie z dala od miejsca pracy. Osoby
postronne powinny przebywac w bezpiecznej
odlegtosci od sprzetu.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci.
Miejsce pracy wokét narzedzia powinno by¢
wolne od przeszkdd, ktére moga ograniczac
mozliwos¢ poruszania sie operatora. Usuwac
rozlany olej i inne rozlane ptyny.

Zabezpieczy¢ obrabiany materiat, narzedzie
i akcesoria. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest
stabilne. Patrz cze$¢ ,Przygotowanie narzedzia”

Podeprze¢ obrabiane rury. Podeprze¢ rury
za pomocg stojaka przytwierdzonego do
posadzki lub podfoza.

Nie naciska¢ na narzedzie. Nie naciska¢ na
narzedzie lub akcesoria, aby wykonywac inne
Czynnosci niz opisane w instrukcjach. Nie
przecigzac narzedzia.

Dbac o narzedzie. Aby zapewni¢ whasciwe i
bezpieczne dziatanie, nalezy zawsze utrzymywac
narzedzie w czystosci. Przestrzegac instrukgji

w zakresie smarowania podzespotéw narzedzia.
Uzywac tylko czesci zamiennych i
akcesoriow firmy Victaulic. Uzycie innych
czesci moze spowodowac utrate gwarandji,
nieprawidfowe dziatanie narzedzia lub
doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.
Nie usuwac zadnych etykiet z narzedzia.
Wymieniac¢ wszelkie uszkodzone lub
zniszczone etykiety.

NARZEDZIA UZYWANE Z NAPEDEM

INFORMACJA

® Podczas korzystania z narzedzia VE26

weczesniejszych wskazéwek bezpieczenstwa,

potaczonego z napedem, oprocz

nalezy réwniez przestrzega¢ wskazoéwek
okreslonych ponizej.

1.

Narzedzia VE26, przeznaczone do pracy

z napedem, WYMAGAJA zainstalowania
opcjonalnego zestawu elementéw do
podtaczenia napedu do narzedzia przed
rozpoczeciem rowkowania.

Nie uzywa¢ narzedzia w potencjalnie
niebezpiecznym $rodowisku. Nie narazac¢
narzedzia na dziatanie deszczu i nie uzywac
go w mokrych lub wilgotnych miejscach. Nie
uzywac narzedzia ustawionego na pochytej
lub nieréwnej powierzchni. Utrzymywac
dobre oswietlenie miejsca pracy. Zapewnic
wystarczajacg ilos¢ wolnego miejsca,
wymagang do prawidtowej obstugi narzedzia.
Uziemi¢ naped, aby chronic¢ operatora
przed porazeniem elektrycznym. Silnik
napedu powinien by¢ podtaczony do gniazda
elektrycznego z uziemieniem.

Zapobiec mozliwosci niezamierzonego
uruchomienia. Przed podtaczeniem zespotu
do Zrédfa zasilania elektrycznego wytacznik
przewidziany na napedzie musi zostac¢
ustawiony w potozeniu, OFF" (Wyt).
Obstugiwac narzedzie tylko za pomoca
noznego wylacznika bezpieczenstwa.
Narzedzie nalezy obstugiwac¢ za pomoca
noznego wyfacznika bezpieczerstwa
umieszczonego w miejscu fatwo dostepnym
dla operatora. Nigdy nie siega¢ po inne
przedmioty ponad poruszajacymi sie
cze$ciami narzedzia. Jesdli narzedzie nie

jest wyposazone w nozny wytacznik
bezpieczenstwa, nie nalezy korzystac¢ z niego
i wymagany jest kontakt z firma Victaulic.
Zabezpieczy¢ naped. Sprawdzi¢, czy naped
jest stabilny.

Przed rozpoczeciem serwisu narzedzia
nalezy odlaczy¢ zasilanie elektryczne. Tylko
autoryzowany personel moze wykonywac
serwisowanie narzedzia. Przed serwisowaniem
lub regulacja narzedzia nalezy je zawsze
odfaczac od zasilania elektrycznego.

\/ctaul-d
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WPROWADZENIE

INFORMACJA

® Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukgji
moga mie¢ celowo zmienione proporcje
w celu zwigkszenia czytelnosci.

® W niniejszej instrukgji i na produkcie
znajduje si¢ wiele znakéw towarowych,
opatentowanych rozwiazan i/lub informacji
chronionych prawem autorskim, ktore
stanowig wytaczna wlasnos¢ firmy Victaulic.

Narzedzie serii VE26 firmy Victaulic jest przeznaczone
do walcowania rowkéw na rurach, a tym samym
przygotowywania produktéw firmy Victualic

w postaci rur rowkowanych. Narzedzie to mozna
obstugiwac recznie lub z wykorzystaniem napedu.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

llos¢ Opis

A UWAGA

* To narzedzie jest przeznaczone
WYLACZNIE do walcowania rowkow
na rurach o specyfikacji przedstawionej
w czesci ,Parametry znamionowe
narzedzia” w niniejszej instrukgji.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia

moze spowodowac przecigzenie narzedzia

i skrocenie czasu eksploatacji narzedzia badz
jego zniszczenie.

ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzia VE26 s3 pakowane indywidualnie
w solidnych pojemnikach przeznaczonych

do wielokrotnej wysytki. Zachowac¢ oryginalne
opakowanie do odsyfania

narzedzi wydzierzawionych.

Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy
upewnic sie, ze wszystkie niezbedne czesci zostaty
dostarczone. Jesli brakuje jakichkolwiek czesci,
nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

Narzedzie VE26 (wersja S, SS, P, C, BC, DIN lub AC,
zgodna z zaméwieniem)

1 Komplet przyrzadéw do mierzenia gtebokosci
rowkéw (mocowane do narzedzia)

1 Korba reczna

2 Instrukcja obstugi i konserwacji narzedzia VE26

1 Lista czesci zamiennych RP-VE26

ZAWARTOSC OPCJONALNEGO ZESTAWU
ELEMENTOW DO PODLACZENIA NAPEDU
DO NARZEDZIA*

llos¢ Opis

Plyta do montazu napedu

Wat napedowy/adapter napedu

Sruba szeéciokatna

Sruba szeéciokatna z wkiadkg nylonowa
Sruba imbusowa

Podkfadka zabezpieczajaca

ISR ST ST [N DN [ N

Nakretka szesciokatna
* Numer czesci z zestawu (R-075-026-KIT)

\A:taul.c“
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WYMAGANIA DOTYCZACE ZASILANIA

~— o

N

® Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, nalezy sprawdzi¢, czy zrodto
zasilania ma prawidlowe uziemienie.

® Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
przy narzedziu nalezy obroci¢ przetacznik
przewidziany na napedzie i ustawic¢ go w
potozeniu OFF (,Wyl.") lub odtaczy¢ przewod
zasilajacy od zZrodta zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata
badz smier¢.

ZASILANIE WYMAGANE DLA NAPEDU

Narzedzia VE26 sg przeznaczone do obstugi

recznej lub z wykorzystaniem napedu. W przypadku
obstugi za pomoca napedu narzedzia montuje sie
bezposrednio na napedzie Victaulic VPD752 lub
Ridgid® 300. Wskazowki dotyczace prawidtowe]
obstugi napedu mozna otrzymac od jego
producenta. W celu uzyskania informacji dotyczacych
mocowan przewidzianych dla alternatywnych
napeddw nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

Zasilanie musi by¢ doprowadzone do silnika
napedu przez nozny wytacznik bezpieczerstwa,
aby zapewnic bezpieczna obstuge narzedzia.
Nalezy pamieta¢ o wtasciwym uziemieniu napedu,
ktére musi by¢ zgodne z artykutem 250 Krajowego
kodeksu elektrycznego.

Jezeli uzywany jest przedtuzacz, patrz czes¢
,Wymagania dotyczace przedtuzacza’, ktéra znajduje
sie ponizej i w ktorej okreslono wymagane $rednice
przewodow. Przed skorzystaniem z napedu nalezy
rowniez zapoznac sie ze wskazdéwkami okreslonymi
przez jego producenta.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDLUZACZA

Jesli nie s3 dostepne gniazda elektryczne i konieczne
jest uzycie przedtuzacza, nalezy zwrdci¢ uwage

na odpowiednie pole przekroju zyt przewodu
przedtuzacza. Dobdr przekroju przewoddw
przedtuzacza nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
parametrow znamionowych narzedzia (@ampery)

i dtugosci przedtuzacza (m). Uzycie przewodu

o przekroju (Srednicy) mniejszym niz wymagany
moze spowodowac znaczny spadek napiecia napedu
podczas pracy narzedzia. Spadki napiecia moga
doprowadzi¢ do uszkodzenia napedu i spowodowac
nieprawidtowe dziatanie narzedzia.

INFORMACJA: Uzycie przewodu o przekroju
wiekszym niz wymagane jest dopuszczalne.

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagane
$rednice przewoddw dla dtugosci do 100 ft/31 m.
Nalezy unikac uzywania przedtuzaczy o dtugosci
wiekszej niz 100 ft/31 m.

Dlugos¢ przewodu
Para.m etry stopy/metry
Znamionowe
napedu 25 50 100
wolty/amp 8 15 31
11]55 Srednica 12 | Srednica 12 | Srednica 10

‘ Ridgid jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Ridge Tool Company

REV_C
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA
INFORMACJA

* Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga miec celowo zmienione proporcje w celu
zwiekszenia czytelnosci.

® W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych,
opatentowanych rozwigzan i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia
wylaczna whasnos¢ firmy Victaulic.

Ogranicznik

konca rury (2) Korpus narzedzia

Sruba podawcza
Nakretka podawcza

Przyrzady Czop obrotowy
pomiarowe - ograniczniki

gtebokosci rowka \

Kotnierze
ograniczajace gtebokos¢

Walec wewnetrzny
Walec rowkujacy

Ramie walca

Korba reczna

PRZECIWNA STRONA NARZEDZIA

@ NIE

ZBLIZAC
RAK

Wat wewnetrznego
walca rowkujacego

Etykieta ostrzegawcza (zmienia sie Etykieta z wymiarem ,C" $rednicy
w zaleznosci od zamdwionej rowka (zmienia sie w zaleznosci od
konfiguracji narzedzia) zamowionej konfiguracji narzedzia)

\A:taulic‘
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WYMIARY NARZEDZIA | SPECYFIKACJE

f

9,00 in/
229 mm

!

3,00in/
76 mm
8,75in/
222
413in/ mm
105 mm
6,00 in/
152 mm

Waga narzedzia to 29 funtéw/13 kilogramow.

Do wagi narzedzia zalicza sie jego gtowice, ptyte montazowa, wat napedowy/adapter napedu oraz osprzet.
Sama gfowica narzedzia wazy okoto 22 funtéw/10 kilogramow.

Poziom cisnienia akustycznego narzedzia dla uzytkowania recznego wynosi ponizej 70 dB(A).

Poziom cisnienia akustycznego dla uzytkowania z napedem elektrycznym wynosi 99,7 dB(A), a moc
akustyczna wynosi 91,7 dB(A). Wszystkie pomiary wykonano przy uzyciu napedu VPD 752.

\/ctaul-d
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA

Narzedzia VE26 mozna stosowac do rowkowania

rur podpieranych kilkoma réznymi metodami.
Informacje na temat réznych mozliwosci rowkowania
znalez¢ mozna w zaleceniach dotyczacych ustawien
zamieszczonych w tej czesci instrukgji.

USTAWIENIE IMADLA DO RUR

1. Podczas rowkowania rury podpartej za pomoca
imadfa do rur wybrac¢ miejsce dla narzedzia i imadta
do rur, biorac pod uwage nastepujace czynniki:

a. Wystarczajaca ilo$¢ miejsca do manipulowania
dtugimi rurami

b. Stabilne, poziome podtoze pod stojakiem do rur
¢. Wymagania dotyczace mocowania imadta do rur

2. Zamontowac imadto taricuchowe do rur na
stojaku lub stole warsztatowym. Imadto do rur
powinno zosta¢ zamontowane w taki sposob,

aby znajdowato sie na wysokosci krawedzi stojaka
lub stotu warsztatowego lub nieznacznie ponad
niego wystawato. Po zatozeniu urzadzenia na rure
narzedzie musi mie¢ mozliwos¢ swobodnego,
nieograniczanego przez stojak lub stét warsztatowy
obracania sie wokot rury.

3. Unieruchomic rure w imadle do rur. Sposéb

i sita zamocowania rury w imadle musi zapewniac
unieruchomienie rury przy uwzglednieniu wagi
narzedzia (22 Ib/10 kg) oraz fizycznej sity potrzebnej
do recznej obstugi narzedzia (moment obrotowy
okoto 20 ft-lbs/27 Nm). Umiesci¢ rure w imadle

w taki sposob, aby okoto 5-12 cali/125-300 mm
(patrz rysunek) rury wystawato poza imadto,
umozliwiajac swobodne obracanie sie narzedzia.

WALCOWANIE W TERENIE - USTAWIENIA

® Przed demontazem jakiejkolwiek
armatury firmy Victaulic
rozhermetyzowac i spusci¢
czynnik z instalacji rurowe;j.

® Wieszaki do rur musza gwarantowac
utrzymanie rury przy uwzglednieniu wagi
narzedzia oraz fizycznej sity potrzebnej do
recznej obstugi narzedzia.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata i/lub
uszkodzenie mienia.

Za pomocg narzedzia VE26 mozna rowkowac
zamontowane juz rury, pod warunkiem, ze rura ma
stabilne podparcie, a instalacja zostafa catkowicie
rozhermetyzowana, a czynnik zostat spuszczony.
Wieszaki do rur musza gwarantowac utrzymanie
rury przy uwzglednieniu wagi narzedzia

(okoto 22 Ib/10 kg) oraz fizycznej sity potrzebnej
do recznej obstugi narzedzia (moment obrotowy
okoto 20 ft-Ibs/27 Nm).

Upewnic sie, ze wokot rury jest wystarczajaca
przestrzer pozwalajgca na wiasciwie obracanie
sie narzedzia w trakcie rowkowania. Patrz cze$¢
Wymiary i specyfikacje narzedzia.

TM-VE26-POL_10
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INSTALACJA ZESTAWU PLYT DO
MONTAZU NAPEDU

2. Wiozy¢ $rube szesciokatna w otwory w wale
napedowym/adapterze watu oraz wale wewnetrznego
walca rowkujacego. Nakreci¢ nakretke szesciokatng

z wkfadka nylonowa na koniec $ruby szesciokatnej,

jak pokazano powyzej.

1. Zainstalowac¢ wat napedowy/adapter napedu
na koncu dolnego watu, jak pokazano powyze).
INFORMACJA Nalezy pamietac, ze otwory
przewidziane w wale napedowym/adapterze
napedu musza by¢ ustawione réwno z otworami
watu wewnetrznego walca rowkujgcego.

3. Dokreci¢ nakretke szesciokatng z wktadka
nylonowa, aby przymocowa¢ wat napedowy/
adapter watu do watu wewnetrznego

walca rowkujacego.
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4. Zainstalowac ptyte do montazu napedu na
narzedziu, ustawiajac otwor tej ptyty nad nakretka.
Dwie sruby narzedzia musza by¢ ustawione
réwno z dwoma otworami ptyty montazowej,

jak pokazano powyzej.

5a. Whozy¢ srube imbusowa w otwor przewidziany
w plycie montazowej i korpusie narzedzia.

Zatozy¢ podktadke zabezpieczajaca na koniec Sruby
imbusowej i nakreci¢ nakretke szesciokatna na
koniec $ruby imbusowej. Wykonac te same czynnosci
w przypadku drugiego otworu przewidzianego

w plycie montazowej i korpusie narzedzia.

5b. Dokreci¢ dwie nakretki szesciokatne, aby
przymocowac ptyte montazowa do korpusu narzedzia.

NAPED - USTAWIENIA

* NIE podiacza¢ napedu do zasilania
elektrycznego bez wyraznego polecenia.

® Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Narzedzie VE26 mozna ustawi¢ w terenie lub
warsztacie, a takze podtaczy¢ do napedu Victaulic
VPD752 lub Ridgid 300 o maksymalnej predkosci
uchwytu wnoszacej 38 obr./min. Zestaw elementéw
do podtaczenia napedu do narzedzia, ktéry obejmuje
specjalng ptyte oraz osprzet do montazu napedu,
nalezy zamoéwi¢ oddzielnie w firmie Victaulic.

1. Wyja¢ wszystkie komponenty z opakowania
i sprawdzi¢, czy niczego nie brakuje. Patrz czes¢
,Odbiér narzedzia”.
2. Wybra¢ miejsce dla napedu, narzedzia i stojaka
do rur, biorac pod uwage nastepujace czynniki
(zapoznac sie z wymiarami ogdlnymi, ktére podano
na ponizszym rysunku):
a. Wymagane Zrédto zasilania (patrz czes¢
instrukcje producenta napedu elektrycznego)
b. Wystarczajaca ilos¢ miejsca do
manipulowania dtugimi rurami

c. Stabilne, poziome podtoze pod napedem,
narzedziem i stojakiem

d. Wystarczajaca ilo$¢ miejsca wokdt narzedzia
do reguladji i konserwacji.

IP

Wymiary - cale/milimetry

S c—

A B C D
45.00 37.00 41.00 43.00
11430 939.8 10414 1092.2
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4a. Catkowicie wysung¢ dwa rurowe ramiona
wsporcze poza uchwyt napedu.

4b. Zamocowac dwa rurowe ramiona wsporcze
w odpowiednim potozeniu. Zapoznac sie ze
wskazowkami okreslonymi przez producenta

3. Pamieta¢ o dokreceniu osprzetu celem napedu.

przymocowania napedu do stojaka.

INFORMACJA

* Demontaz odcinakéw, narzynek do
gwintowania i stacji rozwiertaka
z napedu nie jest konieczny.
Patrz zdjecie zamieszczone ponizej.

5. Catkowicie otworzy¢ uchwyt napedu. Zapoznac
sie ze wskazdwkami okreslonymi przez producenta
napedu.

6. Zapoznac sie z czescig ,Przygotowanie do
rowkowania” dotyczaca instalacji ptyty do montazu
napedu na narzedziu VE26.
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7. Ustawi¢ narzedzie VE26 w taki sposéb, aby ramie
walca znalazto sie w potozeniu odpowiadajagcym
godzinie 6:00. Wyrownac pfaskie czedci watu
napedowego ze szczekami uchwytu, obracajac
wat napedowy. Zainstalowac narzedzie na
napedzie, wktadajac wat napedowy w uchwyt

i zaczepiajac widetki ptyty montazowej o rurowe
ramiona wsporcze napedu, jak pokazano powyzej.
INFORMACJA Widetki ptyty montazowej powinny
znajdowac sie z okofo 4 cale/100 mm od koricéw

rurowych ramion wsporczych, jak pokazano powyzej.

8. Dokreci¢ uchwyt. Dopilnowac, aby szczeki
uchwytu potaczyly sie z pfaskimi odcinkami
watu napedowego.

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym, nalezy
sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidtowe
uziemienie.

® Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
przy narzedziu nalezy obrocic przetacznik
przewidziany na napedzie i ustawi¢
go w potozeniu OFF (,Wyt.") lub odtaczy¢
przewdd zasilajacy od zrodta
zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tych instrukgji

moze spowodowac powazne obrazenia
ciata badz smierc.

9. Pamietac o ustawieniu wytacznika
przewidzianego na napedzie w potozeniu,OFF”
(,Wyt"). Whozy¢ wtyczke napedu elektrycznego do
gniazda elektrycznego z uziemieniem. Gniazda
musi spetnia¢ wymogi przewidziane dla napedu
(patrz wskazowki okreslone przez producenta
gniazda). Jezeli uzywany jest przedtuzacz, patrz
cze$¢, Wymagania dotyczace przedtuzacza’,

w ktérej okreslono odpowiednie wymagania.

TM-VE26-POL_14
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A\ OSTRZEZENIE

¢ Naped narzedzia NALEZY obstugiwaé
za pomoca noznego wylacznika
bezpieczenstwa. Jesli naped nie
jest wyposazony w nozny wylacznik
bezpieczenstwa, nalezy skontaktowac
sie z jego producentem.

¢ Obstuga narzedzia bez noznego
wylacznika bezpieczeristwa moze
spowodowac powazne obrazenia.

10. Obroci¢ wytacznik napedu i ustawi¢ go

w potozeniu, w ktérym uchwyt bedzie obracat

sie w prawg strone, patrzac od przodu narzedzia.
Ustawienie wytacznika napedu Victaulic VPD752
lub Ridgid 300 w potozeniu COFANIA (REVERSE)
spowoduje, ze uchwyt, walec dolny oraz rura beda
obracaly sie w prawa strone.

11. Wcisna¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa,
sprawdzi¢ kierunek obrotéw uchwytu i walca
dolnego oraz upewnic¢ sie, czy narzedzie jest
stabilne. Jezeli elementy te obracaja sie

w lewa strone, nalezy ustawi¢ wytacznik
przewidziany na napedzie w przeciwnym
potozeniu. Jesli narzedzie chwieje sie, sprawdzi¢,
czy zostato ono zamontowane w uchwycie pod
katem prostym oraz czy jest wypoziomowane
na posadzce. Jezeli narzedzie nadal sie chwieje,
oznacza to wygiecie ramion wsporczych napedu
lub uszkodzenie napedu. W takim przypadku
nalezy oddac naped do naprawy.

CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE
PRZED ROWKOWANIEM

Konstrukcja narzedzia VE26 eliminuje koniecznos¢
wymiany walca. Jednak przed rozpoczeciem pracy
z tym narzedziem nalezy pamietac o doborze
wiasciwego narzedzia, uwzgledniajac rozmiar rur
przeznaczonych do rowkowania oraz materiat,

z jakiego sa one wykonane. Patrz cze$¢,Parametry
znamionowe narzedzia i dobdr walcodw’, w ktorej
okreslono odpowiednie informacje.

PRZYGOTOWANIE RUR

Aby zapewni¢ prawidfowe dziatanie narzedzia oraz
wykonywanie prawidtowych rowkéw zgodnych

ze specyfikacja firmy Victaulic, nalezy przestrzegac¢
nastepujacych zalecer w zakresie przygotowania rur.

1. Firma Victaulic zaleca przyciecie rury pod katem
prostym do uzycia z produktami z zakoriczeniami
rowkowanymi. Na rurach przycietych pod katem
prostym nalezy stosowac uszczelki Victaulic
FlushSeal®. W przypadku innych zastosowar
mozliwe jest zastosowanie rury z koricem
sko$nym, pod warunkiem ze posiada ona $cianke
o standardowej grubosci (ANSI B36.10) lub ciensza,
a skos jest zgodny z norma ANSI B16.25 (37 12°)

lub ASTM A-53 (30°). INFORMACIJA Walcowanie
rowkow na rurach ze skosnym koricem moze
prowadzi¢ do niedopuszczalnego rozszerzenia rury.

2. Wewnetrzny i zewnetrzny scieg albo szew spoiny
musza by¢ spitowane na ptasko z powierzchnia rury
w odlegtosci 2 cali/50 mm od korica rury.

3. Konce rur, zarébwno od wewnatrz, jak i z zewnatrz,
musza zostac oczyszczone ze zgorzeliny, zabrudzen
i innych obcych materiatéw.

A UWAGA

Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwatos¢ walcow,
nalezy usuwac obce materiaty z korncoéw rury
zaréwno od wewnatrz, jak i z zewnatrz. Rdza
stanowi materiat scierny, ktéry spowoduje
zuzycie powierzchni walcow.

Obce materiaty moga kolidowac z walcami lub
je uszkodzi¢ i spowodowac znieksztatcenie
rowka lub wykonanie rowkéw niezgodnych ze
specyfikacjami firmy Victaulic.
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WYMAGANE DLUGOSCI RUR DO
WYKONANIA ROWKOW

(Dotyczy tylko narzedzi instalowanych na napedzie)

Narzedzie do rowkowania rur VE26, zainstalowane
na napedzie, moze stuzy¢ do rowkowania krétkich
odcinkéw rur bez koniecznosci uzywania stojaka
do rur. Patrz cze$¢ ,Rowkowanie rur krétkich” na
tej stronie.

Rury o dtugosci wiekszej niz wymienione w tabeli 1
(do 20 stép/6 m) musza by¢ podparte za pomoca
stojaka do rur.

Rury o dtugosci 20 stop/6 m do ok. 40 stép/12 m
musza by¢ podparte za pomoca dwdch stojakdw
do rur.

RURY KROTKIE

® Walce rowkujace

moga zmiazdzy¢ lub
g °

uciac palce i dionie.
Nigdy nie nalezy
\\ rowkowac rur
o dtugosciach krétszych
niz przedstawione
W niniejszej instrukgji.

TABELA 1 - DLUGOSCI RUR ODPOWIED-
NIE DO ROWKOWANIA

W tabeli 1 pokazano minimalne i maksymalne
dtugosci, ktére mozna rowkowac bez uzycia
stojaka do rur. Patrz czes¢ , Wykonywanie rowkow
za pomocg narzedzia z napedem’, aby uzyskac
informacje na temat rowkowania krétkich rur.

W przypadku rur o dtugosciach wiekszych niz
podane w tabeli 1 patrz czes¢,Rury dtugie”.

INFORMACJA

® Zlaczki rurowe o dtugosci krotszej niz
te w ponizszych tabelach sa dostepne
w firmie Victaulic.

Srednica rur
miedzianych,
. CTS, zgodnych
Rury ze stali, h amergykaﬁ);kq
stali nierdzewnej, norma Dlugosc
aluminium i PVC ASTM B-88 cale/mm
) Srednica
Rzeczywista | nominalna
Nominalna | S$rednica w calach/
Rozmiar zewnetrzna w|rzeczywista w
w calach | calach/mm mm Min Maks.
2 2.375 2 8 36
60,3 54,0 205 915
2 2.875 2> 8 36
73,0 66,7 205 915
3 3.500 3 8 36
88,9 794 205 915
4 4.500 4 8 36
1143 104,8 205 915
5 5.563 5 8 32
1413 130,2 205 815
6 6.625 6 10 28
1683 155,6 255 715
Rozmiar nominalny -
milimetry Dtugos¢ - milimetry
Srednicarur | Srednica rur
miedzianych, | miedzianych
zgodnych zgodnych
znorma znorma
europejska australijska Min. Maks.
54 DN 50 205 915
64 205 915
DN65
66,7 205 915
76,1 205 915
DN80
889 205 915
108 DN100 205 915
133 DN125 205 815
159 DN150 255 715

Jesdli wymagane jest wykonanie rowkéw na rurze,
ktéra jest krétsza niz minimalna dtugos$c okreslona
w powyzszej tabeli, nalezy skroci¢ przedostatnig
rure, tak aby ostatnia rura byta co najmniej tak
dtuga (lub dtuzsza), jak okreslona minimalna
dhugos¢. Patrz nastepny przyktad.

TM-VE26-POL_16
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PRZYKLAD: Sekcje powinna konczy¢ rura stalowa

o dtugosci 20 stop i 4 cali (6,19 m) i srednicy 6 cali,

jednak dostepne sa tylko dtugosci 20 stop (6,09 m).
Zamiast walcowac rure stalowa o dtugosci 20 stép

(6,09 m) i rure stalowa o dtugosci 4 cali (101,6 mm),
nalezy wykona¢ nastepujace kroki:

1. Odczytac z tabeli 1 minimalng dtugos¢ rury, na
ktérej mozna walcowac rowki. Dla $rednicy 6 cal
minimalna dtugos¢ wynosi 10 cali/254 mm.

2. Wykonac rowek na rurze stalowej o dtugosci
19 stop i 6 cali (5,94 m) oraz na rurze stalowej
o dtugosci 10 cali (254 mm). Patrz cze$¢
,Rowkowanie rur dtugich” na tej stronie.

RURY DLUGIE

Rowkowanie rur, ktérych dtugos¢ przekracza
wartosci podane w tabeli 1, wymaga uzycia stojaka
walcowego do rur. Stojak walcowy musi mie¢
nosnos¢ odpowiednia dla ciezaru rury i umozliwiac
swobodne obracanie rury.

a. Pamietac o ustawieniu napedu i stojaka do rur na
wytrzymatej i rbwnej powierzchni.

Kaqt odchylenia rury 1%°do 1°
zostaf zmieniony w celu (2-4 cale/51-102 mm)
zwiekszenia czytelnosci rysunku Q

10+1-0
(3m+03m-0) |

[<€— 20 stp (6 metrow) —>|
Dhugosc rury

RYSUNEK 1 - PODPARCIE RURY

b. Ustawi¢ stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej
od narzedzia niz potowa dtugosci rury. Patrz
rysunek 1 powyze).

Linia srodkowa narzedzia i rury

Obstugiwac narzedzie
po tej stronie

RYSUNEK 2 - KAT PROWADZENIA

c. Ustawic os stojaka do rur wzdtuz osi narzedzia.
Patrz rysunek 2 powyzej.

REV_C
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INFORMACJA

® Rure nalezy ustawi¢ NAD poziomem
w przypadku korzystania z narzedzi
do walcowania rowkéw VE26 lub VE46
z napedem.

* W przypadku wszystkich pozostatych
narzedzi do walcowania rowkéw
firmy Victaulic rury nalezy ustawia¢
ponizej poziomu.

d. Wyregulowac wysoko$¢ stojaka do rur, tak aby rura
znajdowata sie okoto ¥2° do 1° NAD poziomem. Patrz
rysunek 1. INFORMACJA Na czas regulacji wysokosci
stojaka do rur nalezy umiescic¢ rure w walcach.

A UWAGA

® Pamietac o prawidlowym ustawieniu
stojaka do rur, aby unikna¢ rozszerzenia
konca rury.

e Zawsze nalezy sprawdza¢ szczegotowe
specyfikacje w odpowiedniej tabeli
w czesci , Specyfikacje wymiaréw dla
rowkéw walcowanych”.

Podczas montazu tacznikéw na rurze,
ktorej rozszerzenie na koncu przekracza
maksymalne dopuszczalne wymiary, moze
nie by¢ mozliwe prawidtowe zetkniecie sie
powierzchni zaciskéw srubowych obudowy
i/lub moze wystapi¢ uszkodzenie uszczelki,
co moze spowodowac szkody materialne.

INFORMACJA

* Na rysunku 1 przedstawiono regulowany
stojak do rur firmy Victaulic (VAPS 112).
Stojak VAPS 112 nadaje sie do rur
o $rednicy %-12 cali. Model VAPS 224
firmy Victaulic nadaje sie do rur o srednicy
2-24 cali. Patrz czes¢, Akcesoria”.

¢ Dodatkowe informacje na temat stojakow
do rur mozna znalez¢ w dotaczonych do
nich instrukcjach.

REGULACJA GLEBOKOSCI ROWKA

Dla rury o kazdej srednicy lub w przypadku zmiany
grubosci scianki konieczne jest wyregulowanie
kotnierzy ograniczajacych gtebokos¢. Srednica
rowka, oznaczona jako wymiar,C’, jest podana

w tabeli,Specyfikacje rowkéw walcowanych”.
Oprécz tego, na narzedziu znajduje sie etykieta, na
ktérej podano wymiary,C"dla rur o réznej Srednicy.

INFORMACJA

® Aby przeprowadzi¢ niezbedna regulacje,
nalezy uzy¢ kilku krétkich odpadéw rur
z odpowiedniego materiatu, o wiasciwej
Srednicy i grubosci do rowkowania.
Pamieta¢, aby odcinki odpadéw rur
spetniaty wymogi dotyczace dtugosci,
ktore okreslono w tabeli 1.

1. Odblokowac i rozdzieli¢ kotnierze ograniczajace
gtebokos¢, obracajac jej w przeciwnych kierunkach.

2. Zamocowac rure w narzedziu, obracajac nakretke
podawcza w prawa strone. Nakretke te nalezy
obraca¢ w prawo do momentu, az walce rowkujace
zetkna sie mocno z rura.
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3. Wyjac¢ przyrzady do mierzenia gtebokosci
rowkow z zacisku narzedzia. Przyrzady te sg
oznaczone srednicg rury. Wybra¢ odpowiedni
przyrzad do mierzenia rowkdw i umiesci¢ go
miedzy kotnierzem ograniczajacych gtebokosc

a czopem obrotowym, jak pokazano na rysunku.

4a. Uzywajac przyrzadu do mierzenia gtebokosci
rowkow, takiego jak szczelinomierz, obroci¢ kotnierz
ograniczajacy gtebokos¢ tak, aby zetknat sie mocno
z przyrzadem do pomiaru gtebokosci rowkodw, ktory
znajduje sie przy gornej czesci czopu obrotowego.
Obréci¢ drugi komierz tak, aby zablokowac go
mocno przy kotierzu ograniczajacym gtebokosc¢.
Zablokowanie obu kotnierzy pozwoli zachowac
odstep ustawiony za pomoca przyrzadu do
mierzenia gtebokosci rowkdw.

4b. Wyjac przyrzad do mierzenia gtebokosci
rowkow spomiedzy kotnierza i czopu obrotowego.
Umiesci¢ przyrzady do mierzenia gtebokosci
rowkdéw ponownie w zacisku narzedzia.

5. Wykonac rowek probny. Patrz odpowiednia czes¢
Wykonywanie rowkow”.

6. Po wykonaniu rowka prébnego i wyjeciu rury

z narzedzia, doktadnie sprawdzi¢ srednice rowka
(wymiar,C"). Patrz czes¢, Specyfikacje rowkéw”.
Tasma do mierzenia rur PT-100, dostarczana wraz

z narzedziem, to najlepszy sposdb sprawdzanie
wymiaru,C". Do sprawdzania tego wymiaru w dwoch
miejscach (z rozstawem 90°) wokét rowka mozna
réwniez uzy¢ suwmiarki lub waskiego mikrometru.
Srednia warto$¢ odczytu musi miesci¢ sie w ramach
wymaganej specyfikadji srednicy rowka.

REV_C
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A UWAGA

® Aby uzyska¢ prawidlowe potaczenie
rurowe, wymiar ,C” (Srednica rowka) musi
sie zawsze zgadzac ze specyfikacjami
firmy Victaulic.

Niezastosowanie sie do tych instrukgji

moze by¢ przyczyng uszkodzenia potaczenia
i spowodowac obrazenia ciata badz
zniszczenie mienia.

7. Jesli srednica rowka (wymiar,C") nie miesci sie
w specyfikacji firmy Victaulic, nalezy wyregulowac
kotnierze ograniczajace gtebokosc.

7a. Aby ustawic¢ kotnierze ograniczajace gtebokos¢
na mniejsza srednice rowka, obracac je tak, aby
odsuna¢ je od czopu obrotowego.

7b. Aby ustawi¢ kotnierze ograniczajace gtebokos¢
na wieksza srednice rowka, obracac je tak, aby
przysunac je do czopu obrotowego.

INFORMACJA Cwier¢ obrotu w dowolng strone
spowoduje zmiane srednicy rowka o okoto
0,016 cala (0,4 mm), a petny obrét spowoduje
zmiane o0 0,064 cala (1,6 mm).

8. Wykonac¢ kolejny rowek probny i sprawdzi¢
$rednice rowka (wymiar,C"), jak opisano w krokach
5-6 na poprzedniej stronie. W razie potrzeby
powtarzac te kroki, az $rednica rowka bedzie
miesci¢ sie w podanej specyfikacji.

WYKONYWANIE ROWKOW
Z UZYCIEM IMADLA DO RUR LUB

W RAMACH PRACW TERENIE
A UWAGA

* To narzedzie jest przeznaczone
WYLACZNIE do walcowania rowkéw na
rurach o specyfikacji przedstawionej
w czesci ,Parametry znamionowe
narzedzia” w niniejszej instrukgji.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia

moze spowodowac przecigzenie narzedzia

i skrocenie czasu eksploatacji narzedzia badz
jego zniszczenie.

1. Nalezy pamieta¢ o wybraniu narzedzia
odpowiedniego do walcowanej rury. Patrz czes¢
,Parametry znamionowe narzedzia’, aby uzyskac
szczegotowe informadje.

2. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic
sie, ze zostaty wykonane wszystkie odpowiednie
polecenia wymienione w poprzednich czesciach
w tej instrukgji.

3. Schowac catkowicie ramie walca, obracajac
nakretke podawcza w lewo.

4. Gdy nakretka znajdzie sie przy dnie (potozenie
dolne), wtozy¢ nos korpusu narzedzia w koniec
rury. Docisna¢ narzedzie na rurze tak, aby jej koniec
zetknat sie z dwoma ogranicznikami konca rury.
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5. Wyciggna¢ walce razem, obracajac nakretke
podawczg w prawo. Nakretke te nalezy obraca¢ w
prawo do momentu, az walce rowkujace zetkna sie
MOCNO Z rurg.

PARAMETRY ZNAMIONOWE PODAWANIA
W PRZYPADKU NARZEDZI VE26

A UWAGA

® NIE przekraczac¢ parametréw podawania
podanych w niniejszej czesci.

* Nadmierne dokrecenie (nadmierne
podanie) spowoduje skrocenie zywotnosci
tozyska i inne uszkodzenia narzedzia.

Niezastosowanie sie do tych instrukgji
moze spowodowac obrazenia ciata i/lub
zniszczenie mienia.

6. Ustawi¢ gtebokos¢ rowka w sposdb opisany w
czesci,Regulacja gtebokosci rowka”

7. Wysuna¢ walec rowkujacy, obracajac nakretke
podawcza w prawo. Patrz tabela,Parametry
znamionowe podawania w przypadku narzedzi
VE26" zamieszczona na niniejszej stronie.
INFORMACJA Parametry znamionowe podawania
w przypadku narzedzi VE26 zmieniaja sie w
zaleznosci od materiatu i grubosci Scianki rury. NIE
przekracza¢ parametréw podawania podanych

w tej czesci.

Liczba obrotow
nakretki
podawczej,
Grubosé zalecana do
L. . wysuniecia
Scianki cale/ walca
Narzedzia|Materiat rury mm rowkujacego
0’1332:2’?6 Va obrotu
\>/EE2266555 stal r?i?r‘cjzevv' 0’1123 B g’g)% ¥ obrotu
na ! !
0’0165 B géw ° Y obrotu
0’1332 B C5),§16 ¥ obrotu
VE26P | Aluminium 0’132? B 2,1134 1 obrotu
0,065 -0,119
17-30 % obrotu
PVC 0,154 -0,258
VE26P Tworzywo 39-66 % obrotu
sztuczne
0’1322 B 2’;92 % obrotu
VE26C
VEGEC | Miedz | 2037002 1 zobiot
VE26AC ! !
O’Oﬁ B (]),g72 % obrotu

8. Zatozy¢ korbe reczng na nakretke. Obracac
nakretke w lewa lub prawa strone tak, aby
narzedzie wykonato jeden petny obrét wokdf rury.

INFORMACJA Zamiast korby recznej do obstugi
narzedzia VE26 w miejscach, w ktérych wystepuje
maty luz, mozna uzy¢ zapadki z gniazdem 1% cala
(32 mm) (niedostarczana).
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9. Wysuna¢ walec rowkujacy, obracajac nakretke 12. Wykonac¢ od jednego do trzech petnych
podawcza w prawo. Zapoznac sie z tabelg obrotéw narzedziem wokét rury, aby zapewnic
zamieszczong na poprzedniej stronie, w ktérej wiasciwe wykonanie rowka.

podano zalecang liczbe obrotéw nakretki podawczej. DEMONTAZ NARZEDZIA

A UWAGA

* Na czas chowania walca rowkujacego
narzedzie nalezy zawsze podeprzec.
Schowanie walca rowkujacego powoduje
poluzowanie narzedzia na rurze.

Niezastosowanie sie do tych instrukgji
moze by¢ przyczyna upadku narzedzia
i spowodowac obrazenia ciata i/lub
uszkodzenie narzedzia.

10. Wykonac kolejny petny obrdt narzedziem
wokét rury.

1. Obraca¢ narzedzie do momentu, az nakretka
11. Kontynuowac rowkowanie, wysuwajac podajnik  znajdzie sie na dole.

i obracajac narzedzie wokét rury do momentu,

az kotnierz ograniczajacy gtebokos¢ zetknie sie

z czopem obrotowym. W tym momencie dalsze

wysuniecie walca rowkujacego nie bedzie mozliwe.
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2. Po podparciu narzedzia schowac walec
rowkujacy i ramie, ustawiajac je w potozeniu
catkowitego otwarcia poprzez obrécenie nakretki
podawczej w lewo.

3. Zdja¢ narzedzie z rury.

INFORMACJA

¢ Srednica rowka musi odpowiadaé¢ danym
technicznym, okreslonym dla srednicy
i grubosci $cianki rury. Srednica rowkéw
musi byc¢ sprawdzana i w razie potrzeby
regulowana, aby zapewni¢ zgodnos¢
rowkow z danymi technicznymi.
Patrz kroki 5-6 w czesci ,Ustawianie
gtebokosci rowka”

WYKONYWANIE ROWKOW ZA
POMOCA NARZEDZIA Z NAPEDEM

A UWAGA

¢ To narzedzie jest przeznaczone WYLACZNIE
do walcowania rowkow na rurach
o specyfikacji przedstawionej w czesci
»Parametry znamionowe narzedzia
i dobor walcéw” w niniejszej instrukgji.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia

moze spowodowac przecigzenie narzedzia

i skrocenie czasu eksploatacji narzedzia badz
jego zniszczenie.

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym, nalezy
sprawdzi¢, czy zrodto zasilania

pp - ) ma prawidtowe uziemienie
i postepowac zgodnie
z wszystkimi instrukcjami.

® Przed przystapieniem do
obstugi narzedzia zapoznac
sie z czedcig ,Zalecenia
bezpieczenstwa dla operatora”.

Niezastosowanie sie do tych instrukgji
moze spowodowac powazne obrazenia
ciata badz Smier¢.

1. Nalezy pamieta¢ o wybraniu narzedzia
odpowiedniego do walcowanej rury. Patrz czes¢
,Parametry znamionowe narzedzia i doboér walcow’,
w ktérej zawarto szczegdtowe informacje.

2. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic¢
sie, ze zostaty wykonane wszystkie odpowiednie

polecenia wymienione w poprzednich czesciach

w tej instrukcji.

3. Wtozy¢ wtyczke napedu elektrycznego do
gniazda elektrycznego z uziemieniem.
INFORMACJA Naped WYMAGA uziemienia.
Zapoznac sie ze wskazowkami okreslonymi przez
producenta napedu, w ramach ktérych przedstawit
on wszystkie wymagane szczegoty.
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4. Ustawic¢ wylacznik napedu w potozeniu, w ktorym
walec wewnetrzny narzedzia VE26 i rura beda obracaty
sie w prawa strone, patrzac od przodu narzedzia.
Ustawi¢ wyfacznik przewidziany na napedzie Victaulic
VPD752 lub Ridgid 300 w potozeniu COFANIA
(REVERSE), co spowoduje, ze walec wewnetrzny

oraz rura beda obracaty sie w prawa strone.

A\ OSTRZEZENIE

Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucigé palce
i dionie.

A\ OSTRZEZENIE

¢ Naped narzedzia NALEZY obstugiwa¢
za pomocg hoznego wylacznika
bezpieczenstwa. Jesli naped nie
jest wyposazony w nozny wytgcznik
bezpieczenstwa, nalezy skontaktowad
sie z jego producentem.

Obstuga narzedzia bez noznego wyltacznika
bezpieczenstwa moze spowodowac
powazne obrazenia.

5. Sprawdzi¢, czy narzedzie dziata prawidtowo,
wciskajac nozny wytacznik bezpieczenstwa. Walec
wewnetrzny musi obracac sie w prawo, patrzac
od przodu narzedzia. Zdja¢ stope z noznego
wyfacznika bezpieczeristwa.

Przed przystapieniem do regulacji
narzedzia nalezy zawsze obrécic¢
wylacznik przewidziany na napedzie

i ustawi¢ go w potozeniu OFF (,Wyt.") lub
odtaczyc¢ przewdd zasilajacy od zrodta
zasilania elektrycznego.

Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymac
rece z dala od walcéw rowkujacych.

Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury
ani nie wychyla¢ sie przez narzedzie
podczas obstugi.

Rure mozna rowkowac tylko
w PRAWA strone.

Nigdy nie nalezy rowkowac rur
o dtugosciach krétszych niz przedstawione
w niniejszej instrukgji.

Nie nosic¢ luznych ubran, bizuterii
ani innych czesci garderoby, ktére
moga wkreci¢ sie w poruszajace sie
elementy narzedzia.
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6. Zatozy¢ rure o prawidtowej $rednicy i grubosci
$cianki na dolny walec. Upewnic sie, ze koniec
rury styka sie catkowicie zdwoma ogranicznikami
konca rury.

7a. Wyciggna¢ walce razem, obracajac nakretke
podawcza w prawo. Nakretke te nalezy obracac
w prawo do momentu, az walce rowkujace zetkng
sie mocno z rurg.

7b. Zdjac dtonie z rury.

A UWAGA

* NIE przekracza¢ parametréw podawania
podanych w niniejszej czesci.

* Nadmierne dokrecenie (nadmierne
podanie) spowoduje skrécenie zywotnosci
tozyska i inne uszkodzenia narzedzia.

* Nadmierne lub niewystarczajace
dokrecenie moze spowodowac ,zejscie”
narzedzia z rury.

Niezastosowanie sie do tych instrukgji
moze spowodowac obrazenia ciata i/lub
zniszczenie mienia.
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8. Wysungc¢ walec rowkujacy, obracajac nakretke
podawcza w prawo. Patrz tabela ,Parametry
znamionowe podawania w przypadku narzedzi
VE26" zamieszczona ponizej. INFORMACJA
Parametry znamionowe podawania w przypadku
narzedzi VE26 zmieniaja sie w zaleznosci od
materiatu i grubosci $cianki rury. NIE przekraczac
parametrow podawania podanych w tej czesci.

PARAMETRY ZNAMIONOWE PODAWANIA
W PRZYPADKU NARZEDZI VE26

Liczba obrotow
nakretki
Narzedzia | Materiat rury Grubos¢ $cianki| podawczej,
cale/mm zalecana do
wysuniecia walcaj
rowkujacego
0’1332 B g? o 4 obrotu
Stal i
\>/EE2266SSS stal 0’1129 B 2’2)34 % obrotu
nierdzewna ! !
0’0165 B 22)1 ? ¥ obrotu
0’13‘%2:2’?6 ¥ obrotu
vezep | Auminium | O1297 03y o
0,065-0,119
17-30 % obrotu
pPvC 0,154 -0,258
VE26P Tworzywo 39-66 % obrotu
sztuczne
0’1322 B 2’&92 V> obrotu
VE26C
VEGEC | Miedz | 09737912 1 2 obroty
VE26AC d !
O’Oﬁ B ?’372 % obrotu
9. Ustawi¢ gtebokosc rowka w sposéb opisany
w czesci,Regulacja gtebokosci rowka”.

10. Nacisnac i przytrzymac nozny wyfacznik
bezpieczenstwa. Rura zacznie obracac sie w prawo.
Zaczg¢ proces rowkowania, gdy rura bedzie sie
obraca¢. Wysuna¢ walec rowkujacy, obracajac
nakretke podawcza w prawo za pomoca korby
dostarczonej wraz z narzedziem. Zapoznac sie

7 tabelg zamieszczong powyzej, w ktérej podano
zalecana liczbe obrotéw nakretki podawczej.
INFORMACJA: Zamiast korby recznej do obstugi
narzedzia mozna uzyc¢ zapadki z gniazdem 1% cala
(32 mm) (niedostarczana)

TM-VE26-POL_26
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11. Kontynuowac rowkowanie, obracajac nakretke
podawcza w celu wysuwania walca rowkujacego
do momentu, az kotnierz ograniczajacy gtebokos¢

15. Aby zwolni¢ rure, nalezy obroci¢ nakretke
podawczg w lewo w celu schowania ramienia
walca i ustawienia go w potozeniu catkowitego

zetknie sie z czopem obrotowym. W tym momencie
dalsze wysuniecie nakretki podawczej nie
bedzie mozliwe.

otwarcia. Wysunac rure z narzedzia.

INFORMACJA

¢ Srednica rowka musi odpowiada¢ danym
technicznym, okreslonym dla srednicy
i grubosci écianki rury. Srednica rowkéw
musi by¢ sprawdzana i w razie potrzeby
regulowana, aby zapewnic¢ zgodnos¢
rowkow z danymi technicznymi.

12. Wykonac od jednego do trzech dodatkowych
obrotéw rurg, aby zapewni¢ kompletne
wykonanie rowka.

13. Zwolni¢ nozny wytacznik bezpieczerstwa
i zdjac z niego stope.

¢ NIE wkiadac rak do rury ani nie trzymac
ich w poblizu walcéw rowkujacych, gdy
rura jeszcze sie obraca.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

14. Jezeli w narzedziu znajduje sie krotka rura,
nalezy podeprzec ja recznie.

\/ctaulud
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KONSERWACJA
h—\ .

)

® Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
przy narzedziu zainstalowanym na napedzie
nalezy obrdci¢ wytacznik przewidziany na
napedzie i ustawi¢ go w potozeniu OFF
(,Wyt) lub odiaczy¢ przewdd zasilajacy od
Zrédta zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia
moze spowodowac powazne obrazenia
ciata badz Smierc.

Niniejsza cze$¢ instrukcji zawiera informacje
dotyczace utrzymania prawidtowego stanu
narzedzia oraz wskazowki dotyczace wykonywania
napraw, jesli okazg sie konieczne. Nalezy pamietac,
ze konserwacje profilaktyczne narzedzia opfacaja
sie pod wzgledem bezpieczenstwa oraz kosztéw
naprawy i eksploatacji.

Czesci zamienne powinny byc¢ zamawiane w firmie
Victaulic, aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

SMAROWANIE

Grease
Oil

./

1. Po kazdych 8 godzinach pracy nasmarowa¢ dwie
smarowniczki fozysk przewidziane na narzedziu
smarem litowym No. 2EP.

Grease

2. Co tydzier nalezy nasmarowac gwinty lekkim
olejem (SAE 10W-30 lub réwnowaznym) w
miejscach, w ktérych $ruba podawcza przechodzi
przez nakretke podawcza. Nasmarowac

olejem $rube podawcza i osie przegubu czopu
obrotowego.

INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMAWIANIA CZESCI

Przedstawione ponizej informacje sa wymagane przez

firme Victaulic podczas zamawiania czesci w celu

realizacji zamowienia i wysytki prawidtowych czesci.

Aby otrzymac szczegodtowe rysunki i wykazy czesci,

nalezy poprosic¢ o Liste czesci zamiennych RP-26.

1. Numer modelu narzedzia - VE26

2. Numer seryjny narzedzia — numer seryjny jest
wybity na korpusie narzedzia
llos¢, numer czesci i opis

4.  Adres, na ktéry maja zostac wystane czesci —
nazwa i adres firmy

5.  Dane osoby odpowiedzialnej po stronie
odbiorcy czesci

6.  Numer zamowienia

Czesci mozna zamowic, dzwoniac pod numer
1-800-PICK VIC.

TM-VE26-POL_28
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AKCESORIA

REGULOWANY STOJAK DO RUR
VICTAULIC VAPS 112

Model Victaulic VAPS 112 to przenos$ny, regulowany
walcowy stojak do rur, ktéry posiada cztery nogi
zapewniajace dodatkowa stabilnos¢. Kulkowe walce
przenoszace, z mozliwoscia regulacji dla rur % do

12 cali, s3 dostosowane do ruchu liniowego oraz
obrotowego. Budowa przypominajaca kotowrot,
utatwiajaca rowkowanie na obu koncach rury.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji nalezy
skontaktowac sie z firma Victaulic.
REGULOWANY STOJAK DO RUR

VICTAULIC VAPS 224

Stojak VAPS 224 firmy Victaulic spetnia podobne
funkcje, jak stojak VAPS 112, jednak jest
przeznaczony do rur o $rednicy 2-24 cali.

W celu uzyskania szczegétowych informacji nalezy
skontaktowac sie z firma Victaulic.

NAPED VPD752

Napedu Victaulic VPD752 mozna uzywac

w potaczeniu z kilkoma réznymi modelami
narzedzi do walcowania rowkow posiadajacymi
odpowiednig ptyte podstawowa. Naped ten
obejmuje uniwersalny silnik 60 Hz oraz wymaga
zasilania 115 V/1 faza, 15 A.W celu umozliwienia
wiasciwej obstugi tego napedu wyposazono go
takze w nozny wytacznik bezpieczenstwa.

W celu uzyskania szczegétowych informacji nalezy
skontaktowac sie z firma Victaulic.

REV_C
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
ROWKOWANIE OGOLNE I,W TERENIE”

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Brak mozliwosci zamkniecia
walcéw na rurze.

Nieprawidtowo wyregulowane kotnierze
ograniczajace glebokosc.

Obréci¢ kotnierze ograniczajace gtebokos¢ i odsunac je od czopu
obrotowego, a nastepnie ponownie ustawic te kotnierze. Patrz czes¢
,Ustawianie gtebokosc rowka"na stronie 18.

Narzedzie nie porusza sie
podczas obracania.

Na zestawie walcow wystepuje rdza lub
zabrudzenie.

Usuna¢ rdze lub nagromadzone zabrudzenia z zestawu walcow
7a pomoca sztywnej drucianej szczotki.

Luzyty zestaw walcow.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia zestawu walcw nie jest
odksztatcona. W razie nadmiernego zuzycia wymieni¢
zestaw walcow.

Narzedzie chwieje sie podczas
obracania.

Roznice w grubosdi $cianek rury lub
niewystarczajace tempo podawania.

Wysunac¢ podajnik zgodnie z opisem zamieszczonym w czesci
Wykonywanie rowkéw"na stronie 20 lub 23.

Brak prowadzenia narzedzia
(narzedzie ,schodzi” lub spada
Z1ury).

Narzedzie nie zostato prawidtowo
ustawione na rurze.

Ustawic narzedzie ponownie, tak aby rura znajdowata sie przy
dwdch ogranicznikach korica rury.

Koniec rury nie jest przyciety pod katem
prostym.

"

Przyciac rure pod katem prostym. Patrz cze$¢, Przygotowanie rur”
nastronie 15.

Nadmierny odpad na rurze spowodowany
korzystaniem z obcinaka do rur

Usuna¢ odpad (zadzior).

Nieprawidtowe tempo podawania.

Wysuna¢ podajnik zgodnie z opisem zamieszczonym w czesci
Wykonywanie rowkéw"na stronie 20 lub 23.

Narzedzie nie rowkuje rury.

Grubos¢ scianki rury przekracza
mozliwosci narzedzia.

Patrz czes¢, Parametry znamionowe narzedzia i dobér walcow”
na stronie 32.

Rura jest zbyt twarda.

Patrz czes¢, Parametry znamionowe narzedzia i dobér walcow”
na stronie 32.

Srednice rowkéw na rurze nie
spefniaja specyfikacji firmy
Victaulic.

Nieprawidtowo wyregulowane kotnierze
ograniczajace gtebokosc.

Patrz czes¢, Ustawianie gtebokosci rowka” na stronie 18.

Grubos¢ Scianki rury przekracza
mozliwosci narzedzia.

Patrz cze$¢, Parametry znamionowe narzedzia i dobér walcow”
na stronie 32.

Lyt gteboki rowek
(zbyt mata Srednica rowka).

Nieprawidtowo wyregulowane kotnierze
ograniczajace glebokosc.

Ponownie ustawic kotnierze ograniczajace gtebokos¢ w sposéb
opisany w czesci,Regulacja gtebokosci rowka” na stronie 18.

Zbyt plytki rowek
(zbyt duza $rednica rowka).

Nieprawidtowo wyregulowane kotnierze
ograniczajace glebokosc.

Ponownie ustawic kotnierze ograniczajace gfebokos¢ w sposdb
opisany w czesci, Regulacja gtebokosci rowka” na stronie 18.

Wymiary gniazda uszczelki
A oraz szerokos¢ rowka,B”
nie spetniajg specyfikadji
firmy Victaulic.

Wybrano narzedzie, ktére nie jest
przeznaczone do materiatu, z jakiego jest
wykonana rura.

Wybrac whasciwe narzedzie, jak opisano w czesci, Parametry
znamionowe narzedzia i dobdr walcéw” na stronie 32.

TM-VE26-POL_30
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW (CIAG DALSZY)
NARZEDZIA INSTALOWANE NA NAPEDZIE

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Rura nie utrzymuje sie
w walcach rowkujacych.

Nieprawidtowe potozenie dtugiej rury.

Patrz czes¢, Rowkowanie rur dfugich” na stronie 17.

Zestaw walcdw i rura nie obracaja sie W prawo.

Ustawi¢ wytacznik przewidziany na napedzie w potozeniu,
w ktérym elementy te beda obracac sie w przeciwng strong.

Rura przestaje sie obracac
podczas rowkowania.

Na zestawie walcow wystepuje rdza
lub zabrudzenie.

Usunac rdze lub nagromadzone zabrudzenia z zestawu walcéw
za pomocg sztywnej drucianej szczotki.

Wewnatrz rury na jej koricu jest zbyt duzo
rdzy i zabrudzer.

Usunac rdze i zabrudzenia po wewnetrznej stronie rury na jej koricu.

Zuzyty zestaw walcow.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia zestawu walcow nie jest odksztatcona.
\W razie nadmiernego zuzycia wymienic zestaw walcow.

Naped zatrzymuje sie z powodu zbyt
duzego wysunigcia walca rowkujacego.

Pamieta¢ o podparciu rury. Zwolnic rure, obracajac nakretke
podawcza w lewo w celu schowania ramienia i walca rowkujacego
oraz ustawienia ich w potozeniu catkowitego otwarcia. Patrz czes¢
,Wykonywanie rowkéw za pomoca narzedzia z napedem”na
stronie 23, aby ponownie rozpocza¢ proces rowkowania.

Nastapito wytaczenie wytacznika
automatycznego lub przepalenie
bezpiecznika w obwodzie elektrycznym
zasilania narzedzia.

Skasowac wyfacznik automatyczny lub wymienic bezpiecznik.

Podczas rowkowania stychac
gtosne skrzypienie w rurze.

Nieprawidtowe potozenie diugiej rury
na wsporniku. Podparcie rury wyprzedza
prowadzenie rury przez narzedzie.

Ponownie ustawic podpore do rur. Patrz czes¢, Rowkowanie rur
dfugich”na stronie 17.

Rura nie ma koricow przycietych pod
katem prostym.

Przycia¢ koniec rury pod katem prostym.

Nadmierne obcieranie rury o dwa
ograniczniki korica rur.

Zdjac rure z narzedzia i nanies¢ cienka warstwe smaru na dwa
ograniczniki korica rur w razie potrzeby.

Podczas rowkowania stychac
gtosne uderzenia i trzaski za
kazdym obrotem rury.

Rura ma wystajacy szew spawalniczy.

Zeszlifowac szwy spawalnicze réwno z powierzchnia rury
wewnatrz i na zewnatrz na dtugosci 2 cali (50 mm) od korica rury.

Rozszerzenie na koricu rury
jest zbyt duze

Podpora do rur jest nieprawidtowo
wyrequlowana dla rur o duzej dtugosci.

Patrz czes¢, Rowkowanie rur dfugich” na stronie 17.

Narzedzie jest przechylone do tytu podczas
rowkowania dtugiej rury

Patrz czes¢, Rowkowanie rur dfugich” na stronie 17.

Nieprawidtowe potozenie diugiej rury
na podporze. Podparcie rury wyprzedza
prowadzenie rury przez narzedzie.

Ponownie ustawic podpore do rur. Patrz czes¢, Rowkowanie rur
dfugich”na stronie 17.

W razie wadliwego dziatania narzedzia, nieprzedstawionego w czesci dotyczacej rozwiagzywania
problemoéw nalezy skontaktowac sie z technikiem firmy Victaulic.

REV_C
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PARAMETRY ZNAMIONOWE NARZEDZIA | DOBOR WALCOW

NARZEDZIE VE26S DO RUR STALOWYCH | ZE STALI NIERDZEWNEJ TYPOSZEREGU 40
NARZEDZIE VE26P DO RUR ALUMINIOWYCH I Z PVC

Srednica rury Wymiary - cale/milimetry
VE26S VE26P
s Rzeczywista
rednica | $rednica TS e S
. Grubosci scianki rury | Grubosci Scianki rury ze | Grubos¢ scianki rury alu-
nom'?alna Zewnelt;zna stalowej stali nierdzewnej (typo- miniowej Grubosci Scianki rury z
cale ca; (typoszereg 5, 10 i 40) szereg 40) (typoszereg 5, 10 i 40) PVC (typoszereg 40)
Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
) 2375 0.065 0.154 0.154 0.154 0.065 0.154 0.154 0.154
60,3 1,7 39 39 39 1,7 39 39 39
2 2875 0.083 0.203 0.203 0.203 0.083 0.203 0.203 0.203
73,0 2,1 52 52 52 2,1 52 5.2 52
3 3.500 0.083 0.216 0.216 0.216 0.083 0.216 0.216 0.216
889 2,1 55 55 55 2,1 55 55 55
4 4.500 0.083 0.120 - - 0.083 0.120 0.237 0.237
1143 2,1 30 - - 2,1 30 6,0 6,0
5 5.563 0.109 0.134 - - 0.109 0.134 0.258 0.258
1413 28 34 - - 2,38 34 6,6 6,6
6 6.625 0.109 0.134 - - 0.109 0.134 - -
1683 28 34 - - 2,8 34 - -

Niniejsza tabela z parametrami eksploatacyjnymi narzedzia ma zastosowanie wylacznie do
instalacji rurowych wedtug norm ANSI i opiera sie na nastepujacych gatunkach materiatow.
W przypadku innych systemow nalezy odnies¢ sie do odpowiednich norm miedzynarodowych.

Stal — twardos$¢ wedtug skali Brinella (BHN) 180 BHN i mniej

Stal nierdzewna — typ 304/304L i 316/316L

Aluminium — ASTM B-210, gatunek 6061-T4 i 6063-T4

PCV, typ I, gatunek | (PVC 1120)

PCV, typ I, gatunek Il (PVC 1220)

PCV, typ Il, gatunek | (PVC 2116)

* Dla wszystkich grubosci scianek podano minimalne i maksymalne wartosci nominalne.

\A:taul.c“



TM-VE26-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

NARZEDZIE VE26SS DO RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ O CIENKICH SCIANKACH

¢ . Nominalna grubos¢ scianki
rednica rury *
cale/mm
stal nierdzewna
(typ 304, 304L,316i 316L)
Rzeczywista Srednica zewnetrz-
Srednica nominalna na
w calach cale/mm Min. Maks.
P 2.375 0.065 0.109
60,3 1,7 28
2.875 0.083 0.120
2 730 21 30
3 3.500 0.083 0.120
889 2,1 30
4 4.500 0.083 0.120
1143 2,1 30
5 5.563 0.109 0.134
1413 2,8 34
6 6.625 0.109 0.134
168,3 28 34

* Dla wszystkich grubosci scianek podano minimalne i maksymalne warto$ci nominalne:

REV_C
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NARZEDZIE VE26C DO CIAGNIONYCH RUR MIEDZIANYCH CTS, ZGODNYCH Z AMERY-
KANSKA NORMA ASTM

. Nominalna grubos¢ scianki
Srednica rury >
cale/mm
L. . Grubo$¢ scianki rur miedzianych t
Rzeczywista Srednica
Srednica nominalna zewnetrzna
w calach cale/mm Min. Maks.
5 2125 0.042 0.083
54,0 11 21
2 2625 0.065 0.095
66,7 1,7 24
3 3.125 0.045 0.109
794 11 28
4 4125 0.058 0.134
104,8 15 34
5 5125 0.072 0.160
130,2 18 41
6 6.125 0.083 0.192
1556 2,1 49

* Dla wszystkich grubosci $cianek podano minimalne i maksymalne warto$ci nominalne.

T rury miedziane ASTM B-306; typ DWV i ASTM B-88; typy K, L, M

NARZEDZIE VE26EC DO CIAGNIONYCH RUR MIEDZIANYCH, ZGODNYCH Z EUROPEJ-
SKA NORMA EN 1057

. Nominalna grubos¢ scianki
Srednica rury >
mm/cale
Grubos¢ scianki rur miedzianych
Srednica nominalna

w milimetrach Min. Maks.

12 2,0
> 0.047 0.079

2,0 2,0
64 0.079 0.079

12 2,0
667 0.047 0.079

1,5 2,0
/6.1 0.059 0.079

20 20
889 0.079 0.079

1,5 2,5
108 0.059 0.098

1.5 30
133 0,059 0.188

INFORMACJA Norma europejska (EN 1057) zastepuje norme brytyjska (BS 2871) i norme DIN (DIN 1786).

Jednak w celu zapewnienia wiasciwego dziatania tacznikow nalezy zapoznac sie z tabelami X i Y w normie brytyjskiej

(BS 2871).

* Dla wszystkich grubosci scianek podano minimalne i maksymalne wartosci nominalne

TM-VE26-POL_34
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NARZEDZIE VE26AC DO CIAGNIONYCH RUR MIEDZIANYCH, ZGODNYCH Z AUSTRALLJ-

SKA NORMA AS 1432

¢ . Nominalna grubos¢ scianki
Srednica rury .
mm/cale
Rzeczywista érednica zewnetrz- Grubos¢ $cianki rur miedzianych
Srednica nominalna na
w milimetrach mm/cale Min. Maks.
50,8 09 16
DN 50 2000 0035 0063
63,5 09 16
DN 65 2500 0035 0063
76,2 12 2,0
DN 80 3.000 0.047 0.079
101,6 12 20
DN 100 4.000 0.047 0.079
127,0 14 2,0
DN 125 5.000 0.055 0.079
1524 16 26
DN 150 6.000 0.063 0.102

* Dla wszystkich grubosci scianek podano minimalne i maksymalne warto$ci nominalne.

+Typ A BiD
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WYJASNIENIE WYMIAROW MAJACYCH KRYTYCZNE ZNACZENIE DLA
WALCOWANIA ROWKOW W PRZYPADKUPRODUKTOW ORIGINAL
GROOVE SYSTEM (OGS)

® W celu uzyskania prawidlowego potaczenia wymiary rury i rowka musza znajdowac sie
w zakresach okreslonych w tabelach umieszczonych na nastepnych stronach.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze by¢ przyczyna awarii potaczenia i spowodowac
obrazenia ciata i/lub zniszczenie mienia.

STANDARDOWY ROWEK WALCOWANY

T
? Proporcje zostaty zmienione w celu

zwiekszenia czytelnosci rysunku

INFORMACJA

DOTYCZY STANDARDOWYCH tACZNIKOW DO CIENKOSCIENNYCH RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ:

* Do wyttaczania rowkéw na cienkosciennych rurach ze stali nierdzewnej pod faczniki
standardowe musza by¢ uzywane walce Victaulic RX.

Srednica zewnetrzna rury — nominalna $rednica rury NPS (ANSI B36.10 i podstawowa srednica
rury metrycznej (ISO 4200) - $rednia zewnetrzna srednica rury nie moze odbiegac od specyfikadji
okreslonej w tabeli na nastepnych stronach. Maksymalna dopuszczalna owalnos¢ rury powinna byc
zgodna z normami ASTM A-999 i API 5. Wieksze odchylenia miedzy $rednica wiekszg i mniejszg beda
powodowac trudnosci w montazu tgcznikdw.

Maks. wymiar,S" |—
Maksymalna dozwolona tolerancja zakonczen rury _»I
NPS przycietej pod katem prostym wynosi: is cala/1,6 mm
dla rozmiaréw 4 do 24 cali/114,3 do 610 mm i ¥52 cala/2,4 mm
dla rozmiaréw 26 cali/660 mm i wigkszych. S3 one odmierzane
od linii poprowadzonej pod katem prostym.

Wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne szwy i sciegi spoiny muszg by¢ zeszlifowane na réwno z powierzchnia
rury. Wewnetrzna $rednica korica rury musi by¢ oczyszczona w celu usuniecia najwiekszych odpaddw
zgorzeliny, zabrudzen i innych obcych materiatdw, ktére moga kolidowac z walcami do rowkowania lub

je uszkodzi¢. Krawedz czota korica rury musi by¢ rowna, bez wklestych/wypuktych powierzchni, ktére
spowoduja nieprawidtowe prowadzenie walca rowkujacego i w nastepstwie tego trudnosci podczas
montazu tacznika.
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Wymiar ,A” - wymiar A" lub inaczej odlegtos¢ od korca rury do rowka, to obszar osadzenia uszczelki. Cata
powierzchnia rury na tym obszarze musi by¢ gtadka, bez karbow i wgniecen (a takze spoin spawalniczych)
i nie moze zawiera¢ oznaczen walcowania, aby zapewnic¢ szczelne przyleganie uszczelki. Obce materiaty,
takie jak luzna farba, zgorzelina, olej, smar, zadziory czy zabrudzenia musza by¢ usuniete.

Wymiar ,B” — wymiar ,B" lub inaczej szeroko$¢ rowka decyduje o wydtuzeniu, kurczeniu i wygieciu
katowym potaczen elastycznych, ktore zaleza od odlegtosci rowka od rury oraz jego szerokosci

w stosunku do szerokosci wypustéw obudowy facznikéw. Z dna rowka musza zostac usuniete wszystkie
obce materiaty, takie jak zabrudzenia, widry, rdza i zgorzelina, ktére moga przeszkadza¢ w prawidtowym
montazu tacznika.

Wymiar,,C” - wymiar,C"to $rednica mierzona na dnie rowka. Srednica musi miescic sie w zakresie
tolerangji i by¢ wspdtosiowa wzgledem $rednicy zewnetrznej (OD) w celu prawidtowego dopasowania
tacznika. Rowek musi miec statg gtebokos¢ na catym obwodzie rury.

Wymiar D" - wymiar D" oznacza normalng gtebokos¢ rowka i stanowi odniesienie jedynie dla,rowka
prébnego”. Zmiany srednicy zewnetrznej rury majg znaczenie dla tego wymiaru i w razie koniecznosci
$rednica musi zosta¢ zmieniona, aby wymiar,C"zostat zachowany w granicach tolerancji. Wymiar rowka
musi by¢ zgodny z okre$lonym powyzej wymiarem,,C".

Wymiar ,F” - maksymalne dopuszczalne rozszerzenie na koricu rury mierzone w najszerszym miejscu
na koncu rury. INFORMACJA Dotyczy to wartosci sredniej (tasmy pi) i odczytu punktéw pojedynczych.

Wymiar ,T” - wymiar,T" stanowi najmniejsza wartos¢ (minimalng grubos¢ nominalng scianki) rury
odpowiednia dla walcowania rowkéw. Rura o sciankach, ktérych grubosc jest mniejsza niz minimalna
grubo$¢ nominalna, dopuszczona do skrawania rowkdw, moze nadawac sie do walcowania rowkow.
Rure te mozna takze dostosowac do facznikdw Victaulic, stosujac tgczniki posrednie Vic-Ring” taczniki
posrednie Vic-Ring mozna stosowac¢ w nastepujacych sytuacjach (skontaktowac sie z firma Victaulic, aby
otrzymac szczegdtowe informacje):

Gdy grubos¢ scianki rury jest mniejsza niz minimalna grubo$¢ nominalna scianki, odpowiednia do
walcowania rowkow.

Gdy $rednica zewnetrzna rury jest zbyt duza do walcowania lub skrawania rowkow.

Gdy rura jest uzywana wraz z czynnikami $ciernymi.

INFORMACJA

* Powtoki nakladane na wewnetrzne powierzchnie tacznikéw do rur z rowkami Victaulic
oraz o gtadkich koncach nie moga przekraczac 0,010 cala/0,25 mm. Dotyczy to takze
stykajacych sie powierzchni zacisku srubowego.

* Dodatkowo grubos¢ powtoki naktadanej na powierzchnie uszczelnien oraz wewnatrz
rowka na zewnetrznej czesci rury nie moga przekraczac 0,010 cala/0,25 mm.
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Narzedzie do walcowania rowkow na rurach VE26
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