INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'VE268'POL

Narzedzie do walcowania rowkow VE268

OGS
0GS-200
EndSeal™

obrazen ciala, zniszczenie mienia i uszkodzenie produktu.

® Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia nalezy przeczytac
@ L wszystkie zalecenia przedstawione w niniejszej instrukgji obstugi i konserwacji

@ O Niezastosowanie sie do instrukgji i ostrzezen moze spowodowac¢ doznanie powaznych
i

oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.

® Podczas pracy z narzedziami przeznaczonymi do przygotowywania rur, nalezy nosi¢ okulary ochronne,
kask, obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu.

* Nalezy przechowywac instrukcje w miejscu dostepnym dla wszystkich operatoréw narzedzia.

Aby otrzymac dodatkowa kopie dowolnej instrukgji lub w przypadku pytan dotyczacych bezpieczenstwa oraz
prawidtowej obstugi narzedzi do obrébki rur, prosimy skontaktowac sie z firma Victaulic, P.O. Box 31, Easton,
PA 18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych
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OZNACZENIA ZAGROZEN

Ponizej przedstawione zostaty definicje réznych
rodzajow zagrozen.

Ten symbol wskazuje wazne komunikaty
dotyczace bezpieczenstwa. Stanowi takze
ostrzezenie o mozliwosci odniesienia

obrazen ciafa. Nalezy uwaznie i ze
zrozumieniem przeczytac¢ komunikat znajdujacy sie
obok tego symbolu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

* Stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO” wskazuje
na bezposrednie niebezpieczenstwo, ktére
w bardzo prawdopodobny sposéb moze
prowadzi¢ do $mierci lub doznania powaznych
obrazen ciata w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji i zalecen.

e Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do doznania
powaznych obrazen ciata lub $mierci
w przypadku nieprzestrzegania instrukgji
i zalecen.

A\ PRZESTROGA

* Stowo ,PRZESTROGA” wskazuje na mozliwe
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do doznania
obrazen ciata lub zniszczenia mienia
w przypadku nieprzestrzegania instrukgji
i zalecen.

UWAGA

* Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne
instrukcje, ktére sg wazne, lecz nie wiaza
sie z niebezpieczenstwem.

ZALECENIA DOT. BEZPIECZENSTWA
DLA OPERATORA

Narzedzie do walcowania rowkow VE268 jest
przeznaczone tylko do walcowania rowkéw na
rurach. Przed przystapieniem do obstugi narzedzia
do rowkowania nalezy przeczytac ze zrozumieniem
instrukcje zawarte w niniejszej dokumentacji.
Instrukcje te opisujg bezpieczna obstuge narzedzia,
jego ustawianie i konserwacje. Nalezy zapoznac sie
z obstuga narzedzia oraz mozliwymi zastosowaniami
i ograniczeniami. SzczegdIng uwage nalezy zwroci¢
na zrozumienie zagrozen i ostrzezeri opisanych

w tych instrukcjach.

Operatorzy zobowigzani sa do przestrzegania wszystkich
stosownych wytycznych OSHA oraz do ukonczenia
szkoleri. Do uzytkowania tego narzedzia wymagana jest
odpowiednia sprawno$¢ i umiejetnosci mechaniczne,

a takze nawyki w zakresie bezpieczenstwa. Mimo, iz
narzedzie to zostato skonstruowane i wyprodukowane
w taki sposdb, aby zapewniato bezpieczeristwo oraz
niezawodnos¢ dziafania, przewidzenie wszystkich
okolicznosci oraz czynnikéw mogacych prowadzi¢ do
wypadkow nie jest mozliwe. W celu zagwarantowania
bezpiecznej obstugi narzedzia nalezy przestrzegac
wyszczegolnionych ponizej zalecer. Operator musi
przede wszystkim przestrzegac zasad bezpiecznej
pracy na kazdym etapie obstugi narzedzia, w tym
podczas jego przygotowywania do pracy i konserwacji.
Do obowigzkdw wiasciciela, dzierzawcy badz
uzytkownika nalezy zapewnienie, aby wszyscy
operatorzy przeczytali te instrukcje i zapoznali sie

Z nig oraz w petni zrozumieli obstuge tego narzedzia.

Niniejsza instrukcja powinna by¢ czytelna i
przechowywana w czystym i suchym miejscu.
Dodatkowe egzemplarze dostepne sg na zamowienie
w firmie Victaulic bagdZ mogg zosta¢ pobrane z witryny
victaulic.com.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

1. Nie uzywac narzedzia w srodowiskach
potencjalnie niebezpiecznych. Nie wystawiac
narzedzia na dziatanie deszczu i nie uzywac go
w mokrych lub wilgotnych miejscach. Nie uzywac
narzedzia ustawionego na pochytej lub nieréwnej
powierzchni. Utrzymywac dobre oswietlenie
miejsca pracy. Zapewni¢ wystarczajaca ilos¢
wolnego miejsca, wymagang do prawidtowej
obstugi narzedzia.

\A:taul-c“
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A\ PRZESTROGA

2.

Przed przystapieniem do serwisowania
narzedzia nalezy odtaczy¢ je od zasilania
elektrycznego. Prace zwigzane z serwisowaniem
narzedzia moze wykonywac wyfacznie upowazniony
do tego personel. Przed przystapieniem do
serwisowania lub regulacji narzedzia nalezy je
odfaczy¢ od zasilania elektrycznego. Prosimy
postepowac zgodnie ze wszystkimi procedurami
oznakowania i zabezpieczenia urzadzenia przed
uruchomieniem na czas naprawy i konserwadji.
Zapobiega¢ mozliwosci niezamierzonego
uruchomienia. Przed podtaczeniem narzedzia
do zasilania elektrycznego, wytgcznik musi zostac
ustawiony w potozeniu ,OFF" (WYL).

A OSTRZEZENIE

Przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych
regulacji lokalnych i krajowych.

Zapobiegac urazom plecéw. Podczas przenoszenia
elementow narzedzia zawsze nalezy przestrzegac
wytycznych OSHA dotyczacych bezpiecznych
technik podnoszenia.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznych ubran,
bizuterii ani innych czesci garderoby, ktére moga
wkrecic sie w poruszajace sie elementy narzedzia.
Podczas pracy z narzedziem nosi¢ srodki
ochrony indywidualnej. Zawsze nosic¢ kask, okulary
ochronne, obuwie ochronne i ochronniki stuchu.

Podczas walcowania dtonie i narzedzia nalezy
trzymac z dala od walcéw rowkujacych i walcow
stabilizatora. Walce rowkujace mogg zmiazdzy¢

lub ucia¢ palce i dtonie. Nalezy uzywac rur o
odpowiedniej dtugosci.

Podczas pracy narzedzia nie siega¢ do wnetrza
rury. Krawedzie rury moga by¢ ostre i moga przecig¢
rekawice lub rekawy koszuli.

Narzedzie nalezy obstugiwac tylko od strony
stacji sterowania. Narzedzie nalezy obstugiwac
za pomocg noznego wytacznika bezpieczenstwa
umieszczonego w miejscu tatwo dostepnym dla
operatora. Nigdy nie siegac¢ po inne przedmioty
ponad poruszajacymi sie czesciami narzedzia.
Nie pochyla¢ sie zbytnio nad narzedziem.
Przez caty czas dbac o dobre podparcie dla stop
i utrzymywac réwnowage. Nozny wytgcznik
bezpieczerstwa musi by¢ zawsze tatwo dostepny
dla operatora.

Nie nalezy dokonywac zadnych przerébek
narzedzia. Nie zdejmowac oston ani zadnych
komponentdw, ktére wptywaja na bezpieczeristwo
lub dziafanie narzedzia.

10.

1.

Narzedzie VE268 przeznaczone jest
WYLACZNIE do walcowania rowkéw na rurach
o okreslonej specyfikacji (Srednica, materiat,
grubos¢ scianki).

Skontrolowac sprzet. Przed wigczeniem narzedzia
sprawdzi¢, czy czesci ruchome nie sg zablokowane.
Komponenty narzedzia powinny by¢ zamontowane
i ustawione zgodnie z czescig ,Przygotowanie
narzedzia”. Zamontowac wiasciwy zestaw walcow

i nasmarowac je.

Zachowac czujnos¢. Nie obstugiwac narzedzia pod
wptywem lekéw (uzywanych w celach leczniczych
lub uzywek rekreacyjnych), narkotykédw, alkoholu lub
w przypadku zmeczenia.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza
trzymac sie z dala od miejsca pracy. Wszyscy
odwiedzajacy powinni zawsze znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od sprzetu oraz powinni
mie¢ mozliwos¢ zapoznania sie z niniejsza instrukdja.
Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Miejsce
pracy wokot narzedzia powinno by¢ wolne od
przeszkdd, ktére moga ogranicza¢ mozliwosc
poruszania sie operatora. Dba¢, aby wszelkie
rozlane ciecze zostaty uprzatniete.

Zabezpieczy¢ obrabiany materiat, narzedzie

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest stabilne.
Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia”.

Podeprze¢ obrabiane rury. Diugie rury umiescic¢
na stojaku zgodnie z czescia ,Rury/przewody rurowe
dtugie”.

Korzysta¢ z urzadzenia zgodnie

z przeznaczeniem. Nie wykorzystywac narzedzia
ani akcesoriéw do wykonywania innych czynnosci
niz te opisane w instrukcjach. Nie przecigza¢
narzedzia.

0 narzedzie nalezy dbac. Aby zapewni¢ wiasciwe
i bezpieczne dziatanie, nalezy zawsze utrzymywac
narzedzie w czystosci. Przestrzegac instrukcji w
zakresie smarowania podzespotdéw narzedzia.
Uzywac tylko czesci zamiennych i akcesoriow
firmy Victaulic. Uzycie innych czesci moze
spowodowac utrate gwarandji, nieprawidtowe
dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji. Prosimy zapoznac sie

z rozdziatami Informacje dotyczace zamawiania
czesci i Akcesoria.

Nie usuwac zadnych etykiet z narzedzia.
Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone

etykiety.
\A:taul-ce
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WSTEP

UWAGA

® W celu zwiekszenia czytelnosci, rysunki
i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji
moga miec zmienione proporcje.

® W niniejszej instrukgji i na produkcie
znajduje sie wiele znakéw towarowych,
opatentowanych rozwigzan i/lub informacji
chronionych prawem autorskim, ktére
stanowia wytgczng whasnos¢ firmy Victaulic.

Narzedzie do walcowania rowkow VE268 to narzedzie
pétautomatyczne z petnym napedem i podawaniem
hydraulicznym do rowkowania rur, ktére stuzg do
przygotowywania rur pod rowkowane produkty
firmy Victaulic. Standardowe narzedzie VE268 zostato
wyposazone w walce do rowkowania rur ze stali

weglowej o rozmiarze od 2 do 12 cali/60,3 do 323,9 mm.

Na walcach narzedzia VE268 znajduje sie oznaczenie,
numer czesci oraz kod kolorystyczny, okreslajacy
materiat rury. W przypadku walcowania rowkow
zgodnie z innymi specyfikacjami i materiatami,
zachecamy do zapoznania sie z tabelg na stronie 45.
Walce do rowkowania rur o innej specyfikacji, innych
rozmiarach i z innych materiatéw nalezy zakupic¢
oddzielnie.

A\ PRZESTROGA

* Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE
do rowkowania rur/przewodéw rurowych
zgodnie ze specyfikacjami zgodnymi z
okreslonymi parametrami.

® Sprawdzi¢, czy walce gérny i dolny pasuja
do siebie.

Niezastosowanie sie do tych zalecen i ostrzezen
moze stac sie przyczyna uszkodzenia i awarii
narzedzia oraz spowodowa¢ powazne obrazenia
ciata, doprowadzi¢ do $smierci lub skutkowaé
szkodami na mieniu.

ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzia VE268 pakowane sg indywidualnie w solidne
pojemniki przeznaczone do wielokrotnej wysytki.
Nalezy zachowac¢ opakowanie w celu dokonania wysytki
zwrotnej wydzierzawionych narzedzi. Ciezar narzedzia
to 735 funtéw/333,4 kg.

Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy upewnic sie,
ze dostarczone zostaty wszystkie niezbedne czesci.
Jesli brakuje jakichkolwiek czesci, nalezy skontaktowac
sie z firma Victaulic.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

llos¢ Opis

Narzedzie do walcowania rowkéw na rurach
VE268

Walec dolny do rury ze stali weglowej o
rozmiarze od 2 do 3 %2 cala/60,3 do 101,6 mm

Walec dolny do rury ze stali weglowej o
rozmiarze od 4 do 6 cali/114,3 do 168,3 mm.

Walec gérny do rury ze stali weglowej o
rozmiarze od 2 do 6 cali/60,3 do 168,3 mm.
Zestaw walcéw do rur ze stali weglowej o
$rednicy od 8 do 12 cali/219,1 do 323,9 mm
zamontowany w narzedziu (jesli przy
zamawianiu nie okreslono inaczej)

1

Podktadka ustawiania ostony

Klin do demontazu dolnego walca

Pokretto ogranicznika ruchu

RN N NS [P

Tasma do mierzenia $rednicy rur

Puszka ze sprayem do zespotéw
mechanicznych

1 Rura odpowietrzania uktadu hydraulicznego

1 Nozny wytacznik bezpieczenistwa

2 Instrukcja obstugi i konserwacji TM-VE268

2 Lista czesci zamiennych RP-VE268

ZWROT LUB UTYLIZACJA NARZEDZIA

Przygotowac narzedzie do wysytki w taki sposob, jak
zostato dostarczone. Upewnic sig, ze z maszyny zostaty
dokfadnie usuniete wiory i zanieczyszczenia oraz
spuszczone zostaty wszystkie ptyny i odfagczone zostato
zasilanie. Narzedzie VE268, a takze spuszczone ptyny i
akcesoria nalezy utylizowac lub poddac recyklingowi
zgodnie z lokalnymi przepisami. W przypadku jakichkolwiek
pytan nalezy skontaktowac sie z firmg Victaulic.

\/ctGU|ch
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WYMAGANE ZASILANIE
A\ NIEBEZPIECZENSTWO

e JEDYNIE
WYKWALIFIKOWANY
ELEKTRYK MOZE
PODLACZAC ZASILANIE
DO NARZEDZIA.

® Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, nalezy sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidtowe uziemienie.

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
lub wykonania konserwacji nalezy zawsze
wylaczac zasilanie. Prosimy postepowacd
zgodnie ze wszystkimi procedurami
oznakowania i zabezpieczenia urzadzenia
przed uruchomieniem na czas naprawy i
konserwacji.

* NIE nalezy w zaden sposé6b przerabia¢ wtyczki.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz
$Smierc.

Narzedzie do walcowania rowkow VE268 przeznaczone
jest do pracy w réznych konfiguracjach elektrycznych.
Dostepna jest wersja 230/460 V, trojfazowa, 60 Hz,

a takze wersja 380/400/415 V, trojfazowa, 50 Hz.

Nalezy upewni¢ sie, ze w zamowieniu okreslone

zostato zapotrzebowanie na moc wraz z towarzyszacym
kodem czesci.

W razie potrzeby narzedzie zasilane napieciem 230 V
mozna przeksztatci¢ w narzedzie zasilane napieciem
460 Vi odwrotnie. W przypadku wersji 50 Hz, narzedzie
380 V mozna przeksztatci¢ w narzedzie 400 V lub 415 V
i odwrotnie.

W celu przekonwertowania narzedzia na inne napiecie,
nalezy wykona¢ nastepujace zmiany:

1. Konfiguracja okablowania silnika
2. Ustawienie przecigzenia silnika

W celu przekonwertowania narzedzia nalezy zapoznac
sie ze schematami elektrycznymi, ujetymi na liscie
czesci do naprawy RP-VE268 oraz z informacjami
wyszczegolnionymi na tabliczce znamionowej
znajdujacej sie na silniku napedowym narzedzia.

Wszystkie podzespoty narzedzia VE268 sg uziemione
do jego ramy. Sprawdzi¢, czy rama jest prawidtowo
uziemiona.

PODLACZANIE ZASILANIA

Kazde narzedzie do walcowania rowkéw VE268
dostarczane jest wraz z etykieta, na ktérej znajduja sie
informacje dotyczace parametréw zasilania narzedzia
(patrz przyktad ponizej). Nalezy zapoznac sie z tg etykieta,
aby zapewni¢ prawidtowa konfiguracje narzedzia.

VE?268 Setaune
NR SERYJNY:' DATA PROD.: I:l

v FAZA Hz PRAD PRZY PELNYM OBCIAiENIU
[ 230 | [ 3 ][ e || 11.5A |
[ a0 | [ 3 ][ e || 6.5A |

SILNIK NAPEDU:

v FAZA Hz PRAD PRZY PELNYM 05C|AiEN|U
[ 230 ][ 3] [ e || 88A |
[ ae0 | [ 3 ][ e || 44A |
ZDOLNOSC PRZERYWANIA ZWARC 5000 AMPEROW TR
+ OLEJ PRZEKLADNIOWY - AGMA 7 ELEKTRYCZNA
s asczuzrcom aasnsy | Y ASINONY |:|
+SMAR DO LOZYSK - Pi TOW) A POZIOM

WERYFIKAC!

Centrala firmy Victaulic rodukowano
N Raadne

C € )g gg o0 el o -Eoo, A 6050

LR CRSTIRISL

Narzedzie zostato wyposazone w sznur przyfaczeniowy
nr 12/4 (trzy wtyki zasilajace, jeden uziemiajacy).

Po prawidtowym podtaczeniu zasilania nalezy sprawdzic,
czy narzedzie obraca sie w prawidtowa strone (patrz
,Sprawdzanie prawidtowosci kierunku obracania rury”
na stronie 8).

TM-VE268-POL REV_I
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA
UWAGA

® W celu zwiekszenia czytelnosci, rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga mie¢

zmienione proporcje.

® W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych rozwigzan
i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia wytaczng wiasnos¢ firmy Victaulic.

| —— Wskaznik Srednicy rury
' Nastawnik glebokosci
Blokada nastawnika gtebokosci

Sruba gérnego walca
Ostony walcow
Walec dolny

Zespot
stabilizatora

\

Wigcznik/wytacznik ——>
Wytacznik trybu ——
impulsowania

Pokretto
stabilizatora

Ustawianie
ostony
Podktadka

Nozny wytgcznik
bezpieczenstwa T~
Przetacznik

Niezastosowanie sig do instrukej ostrzezer moze
spowodowat powaine obrazenia ciala, szkody na mieniu
llub uszkodzenie produktu.

+ Przed przystapieniem do obslugi b serwisowania
narzedzia nalezy przeczytac wszystiie zalecenia podane w.

Kontakt  niebezpiecznym napieciem, ktére
wystepuje za tymi drzwiami moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata badz $mier¢.

- ZAWSZE odlacza¢ narzedzie od zasilania
elektrycznego przed wykonaniem jakichkolwiek
regulagji lub konserwacji.

+ Te drzwi moga otwierac wylacznie
wykwalifikowani pracownicy.

umieszczone na narzediu.
+ Podczas pracy 2 tym narzedziem nalezy nosic okulary.

palce  dlonie.
- Zawsze odlacaat narzgdzie od zaslania
rycenego

.

- Pred ogpocasdem owkowana sprowdi, 038501 fer B [

e o ek o oo PODKLADKE NALEZY ZAWSZE TRZYMACRAZEM Z
NARZEDZIER

rece znajduj sie blsko walcow rowkujacych,

NALEZY UZYWACJEJ DO USTAWIANIA OSLON
ZGODNIE Z INSTRUKCJA OBSLUGH | KONSERWACII

-+ Ny
honstowad 4868.POL Rev D
- Ny 4

ych rekawic

c gar

brar,
i eroby, b faecic
S w poruszajace si clementy nar
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TM-VE268-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

WYMIARY NARZEDZIA | SPECYFIKACJE

35.60in/
905 mm

55.00in/
1397 mm

36.62in/
930 mm

J (
22.75in/705 mm
Otwory
montazowe
30.75in/
781 mm

Cigzar narzedzia to 735 funtéw/333,4 kg.

Poziom cisnienia akustycznego narzedzia wynosi ponizej 70 dB(A).

27.00in/
686 mm

13.75in/
350 mm —»

A

50.00in/
1270 mm

22.00in/559 mm
Otwory
montazowe

24.00in/
610 mm

)

ictaulic



TM-VE268-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA

* NIE podiaczac narzedzia do zasilania bez
wyraznej instrukgji.
* Narzedzie NALEZY wypoziomowac¢ i dobrze

przytwierdzi¢ do betonowej podtogi lub
podstawy.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

1. Wyjac wszystkie elementy z opakowania. Sprawdzi¢,
czy dostarczone zostaty wszystkie niezbedne pozycje.

Patrz cze$¢ ,0dbior narzedzia”.

2. Narzedzie VE268 jest przeznaczone do ciggtej
eksploatacji w jednym miejscu i nalezy umiesci¢
je naréownej podstawie lub posadzce betonowe;.
Po wybraniu odpowiedniego miejsca narzedzie nalezy
wypoziomowac i dobrze przytwierdzi¢ do podfoza.
Niewypoziomowane narzedzie moze wptynac na
prawidtowos¢ rowkowania i bezpieczerstwo. Podczas
sprawdzania wypoziomowania narzedzia nalezy
umiesci¢ poziomnice bezposrednio na ramie narzedzia,
jak pokazano powyzej.
3. Wybrac miejsce dla narzedzia i stojaka do rur, biorac
pod uwage nastepujace czynniki:

a. Wymagane Zrédto zasilania (patrz czes¢
,Wymagania dotyczace zasilania")

b. Wymagana temperatura otoczenia wynosi od
20 °F do 104 °F/od -6,7 °C do 40 °C

c.  Wypoziomowana betonowa podtoga lub
podstawa dla narzedzia i stojaka do rur

d. Wystarczajaca ilos¢ miejsca dla dtugich rur

e. Odpowiednia ilo$¢ wolnego miejsca wokot
narzedzia i zespotu stabilizatora do regulacji
i konserwadji (patrz punkt ,Wymiary narzedzia
i specyfikacje”)

SPRAWDZANIE PRAWIDLOWOSCI KIERUNKU
OBRACANIA RURY

Po podtaczeniu zasilania nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie
obraca sie w prawidtowa strone.

ICATED INSIDE

fons dangereuses
juees a interieur

1. Przetaczy¢ wytacznik zasilania z boku narzedzia do
potozenia ,ON" (Wh).

e Zasilanie silnika moze zosta¢ wtaczone
dopiero po wcisnieciu przycisku ,ENABLE”
(Zatacz).

e Jezeli zasilanie silnika zostanie wiaczone
podczas jego zimnego rozruchu, bez jego
poczatkowego zalaczenia, nalezy przerwac
korzystanie z narzedzia i skontaktowac sie
z firma Victaulic.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciala.

2. Wcisnac¢ przycisk ,ENABLE" (Zatacz).

\A:t.aulic“
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TM-VE268-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

3. Wcisna¢ nozny wytacznik bezpieczeristwa,
obserwowac kierunek, w jakim obraca sie walec dolny, a
nastepnie zwolni¢ nozny wytacznik bezpieczerstwa.

S

4. Walec dolny musi obracac sie zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, patrzac od przodu narzedzia. W
takim przypadku procedure witaczania zasilania mozna
uznac za zakonczona.

s dangereuses.
b jeur

5. Jesdli dolny walec obraca sie w lewg strone, przetaczy¢
wytacznik z boku narzedzia do potozenia ,OFF" (Wyt) i
wykonac¢ nastepujace czynnosci.

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wytgczac zasilanie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowad powazne obrazenia ciata.

6a. Podnies¢ i zabezpieczy¢ mechanizm blokujacy.

ADANGER

6b. Wyfaczyc zasilanie gtéwne narzedzia (tablica

wytacznika gtéwnego, roztacznik itp.). Zablokowac
wytacznik w potozeniu ,OFF” (WYL), aby uniemozliwi¢
jego przypadkowe zataczenie.

UWAGA: Firma Victaulic nie zapewnia wspomnianego
wyzej mechanizmu blokujacego.

7. Zamieni¢ miejscami dowolne dwa z trzech
przewodow zasilajacych przy zrédle zasilania.

8.  Odfaczy¢ zasilanie gtéwne od narzedzia (tablica
wytacznika gtéwnego, roztacznik itp.).

9.  Sprawdzi¢ kierunek, w jakim obraca sie walec
dolny, wykonujac czynnosci opisane w punktach
od 1 do 3. Jezeli walec ten nie bedzie obracat
sie w prawa strone, nalezy skontaktowac sie z
firma Victaulic. Jezeli walec ten bedzie obracat
sie w prawg strone, procedure wiaczania zasilania
bedzie mozna uznac za zakonczona.

TM-VE268-POL REV_I
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KORZYSTANIE Z WYLACZNIKA AWARYJNEGO

Podczas przygotowywania narzedzia nalezy sprawdzic,
czy funkcja wytaczania awaryjnego dziata prawidtowo.
Przeprowadzi¢ dziatania ,PUSH" (Popychanie),

L,PULL" (Ciagniecie) i ,ENABLE" (Zataczanie) w celu
przetestowania dziatania wytacznika awaryjnego.

3. Wcisna¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa,
potwierdzi¢ dziatanie narzedzia, a nastepnie zwolnic¢
nozny wytacznik bezpieczeristwa.

1. Przefaczy¢ wytacznik zasilania z boku narzedzia do
potozenia ,ON" (WH).

e Zasilanie silnika moze zosta¢ wiaczone
dopiero po wcisnieciu przycisku ,ENABLE”
(Zatacz). 4. Wcisna¢ przycisk wytaczania awaryjnego i

potwierdzi¢, czy to dziatanie spowodowato odciecie

zasilania silnika. Wcisniecie wyfacznika noznego,
przycisku zataczania lub regulacja przetgcznika
wyboru nie powinny wptywac na stan narzedzia.

Wszystkie podzespoty powinny pozosta¢ wytgczone.

e Jezeli zasilanie silnika zostanie wiaczone
podczas jego zimnego rozruchu, bez jego
poczatkowego zataczenia, nalezy przerwac
korzystanie z narzedzia i skontaktowac sie
z firma Victaulic.

spowodowa¢ powazne obrazenia ciata badz
émieré. ® Gdy przycisk wytaczania awaryjnego zostanie

zalaczony, zasilanie silnika nie moze by¢
wiaczone.

e Jezeli mozliwe bedzie wiaczenie zasilania
silnika przy zataczonym przycisku wytaczania

A DANGER ‘ : awaryjnego, nalezy przerwac korzystanie z

3 : narzedzia i skontaktowac sie z firma Victaulic.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

2. Wcisnac¢ przycisk ,ENABLE" (Zatacz).

\A:t.aul-c“
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TM-VE268-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

7. Wcisng¢ nozny wyfacznik bezpieczerstwa,

5. Pociagnac przycisk wylgczania awaryjnego i potwierdzi¢ dziatanie narzedzia, a nastepnie zwolni¢
upewnic sie, ze zasilanie silnika pozostaje wytgczone. nozny wylacznik bezpieczerstwa.
Wecidniecie wytacznika noznego, przycisku zataczania
lub regulacja przefacznika wyboru nie powinny
wptywac na stan narzedzia. Wszystkie podzespoty
powinny pozosta¢ wytgczone.

e Zasilanie silnika moze zosta¢ wiaczone
dopiero po wci$nieciu przycisku ,ENABLE”
(Zatacz).

® Jezeli zasilanie silnika zostanie wtaczone

po wytaczeniu awaryjnym, bez jego 8a. Przetaczy¢ przetacznik wyboru z boku narzedzia do
poczatkowego zataczenia, nalezy przerwac potozenia ,NORMAL" (Normalne). Wcisniecie wytacznika
korzystanie z narzedzia i skontaktowac sig noznego powinno spowodowac opuszczenie glowicy
z firma Victaulic. narzedzia, natomiast jego zwolnienie powinno

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac podniesienie sig glowicy.

spowodowac powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

8b. Przefaczy¢ przetacznik wyboru z boku narzedzia do
potozenia ,JOG" (Impulsowanie). Wcisniecie wytacznika
noznego powinno spowodowac opuszczenie gtowicy
narzedzia oraz jej pozostanie w tej pozycji réwniez po
jego zwolnieniu.

6. Wcisnac przycisk ,ENABLE" (Zatacz).

8c. Przefaczenie przetacznika wybierakowego z potozenia
,JOG" (impulsowanie) do potozenia ,NORMAL"
(normalne) powinno spowodowac podniesienie
gtowicy i ustawienie jej w potozeniu spoczynkowym.

9. Jezeli narzedzie nie bedzie dziatato w przedstawiony
sposob, nalezy zapoznac sie z punktem

,Rozwiagzywanie probleméw”.
\A:taulic“
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PRZYGOTOWANIE RURY
DO ROWKOWANIA

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia oraz
wykonywanie prawidtowych rowkéw zgodnych

ze specyfikacja firmy Victaulic, nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecer w zakresie przygotowywania rur.

Produkty firmy Victaulic z rowkowanymi koricami
wymagaja stosowania rur z koncami przycietymi pod
katem prostym. Na rurach przycietych pod katem
prostym NALEZY stosowac uszczelki Victaulic FlushSeal®
i EndSeal®. W przypadku rur 12 cali/3239 mmii
mniejszych mozna stosowac rure ze skosnym koricem
wraz z uszczelkami standardowymi i Vic-Flange

firmy Victaulic, pod warunkiem ze ma ona scianke

o standardowej grubosci (ANSI B36.10) lub ciersza,

a skos jest zgodny z norma ANSI B16.25 (37 4 °) lub
ASTM A-53 (30 °). UWAGA: Walcowanie rowkéw

na rurach ze skosnym koricem moze prowadzi¢ do
niedopuszczalnego rozszerzenia rury na jej koncu.

1. Dlaruroérednicy do 12in/323,9 mm wewnetrzny
i zewnetrzny $cieg albo szew spoiny muszg by¢
spifowane na ptasko z powierzchnia rury na
dtugosci 2 in/50 mm od konca rury.

2. Konce rur, zarowno od wewnatrz, jak i z zewnatrz,
musza zosta¢ oczyszczone ze zgorzeliny,
zabrudzer i innych obcych materiatéw.

A\ PRZESTROGA

* Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwato$¢ walcéw,
nalezy usuwac obce materiaty z koncéw rury
zaréwno od wewnatrz, jak i zzewnatrz.

Rdza stanowi materiat $cierny, ktéry
spowoduje zuzycie powierzchni walcéw.

® Walce rowkujace nalezy wymieni¢, jesli
wykazuja oznaki zuzycia, uszkodzenia,
odksztatcenia lub inne wady.

Obce materiaty moga kolidowa¢ z walcami

lub je uszkodzi¢ i spowodowac znieksztatcenie
rowka lub wykonanie rowkéw niezgodnych

ze specyfikacjami firmy Victaulic.

WYMAGANIA DOTYCZACE
DLUGOSCI RUR

Narzedzia VE268 mogg stuzy¢ do rowkowania krétkich
odcinkéw rur bez koniecznosci uzywania stojaka do

rur. W tabeli 1 pokazano minimalne dtugosci, ktore
mozna rowkowac bezpiecznie za pomoca narzedzi do
rowkowania Victaulic. Oprécz tego w tabeli tej pokazano
maksymalne dtugosci, ktére mozna rowkowac bez uzycia
stojaka do rur. Patrz czes¢ ,Rowkowane krétkich rur”, aby
uzyskac informacje na temat rowkowania krétkich rur.
UWAGA: Firma Victaulic oferuje rowniez ztaczki rurowe
krotsze od tych przedstawionych w tabeli 1.

Rury o dtugosci wiekszej niz wymienione w tabeli 1

(do 20 ft/6 m) musza by¢ podparte za pomoca stojaka
do rur. Rury o dtugosci 20 stép/6 m do ok. 40 stép/12 m
musza by¢ podparte za pomoca dwdch stojakow do
rur. Patrz cze$¢ ,Rowkowanie dtugich rur”, aby uzyskac
informacje na temat rowkowania dtugich rur.

Jesli wymagane jest wykonanie rowkéw na rurze, ktéra
jest krotsza niz minimalna dtugos¢ okreslona w tabeli 1,
nalezy skréci¢ przedostatnia rure, tak aby ostatnia rura
byta co najmniej tak dtuga (lub dtuzsza) niz wskazana
dtugos¢ minimalna.

PRZYKLAD: Sekcje powinna konczyc rura stalowa o
dtugosci 20 stop i 4 cali/6,2 m i srednicy 10 cali, jednak
dostepne sa tylko dtugosci 20 stép/6,1 m. Zamiast
walcowac rure stalowa o dtugosci 20 stoép/6,1 m i rure
stalowg o dtugosci 4 cali/102 mm, nalezy wykonac
nastepujace kroki:

1. Odczytac¢ z tabeli 1 minimalng dtugos¢ rury, na
ktérej mozna walcowac rowki. Dla srednicy 10 cali
minimalna dtugos¢ wynosi 10 cali/255 mm.

2. Wykonac rowek na rurze o dtugosci 19 stop
i 6 cali/59 m oraz na rurze o dtugosci
10 cali/255 mm. Patrz czes¢ ,Rowkowanie
dtugich rur”.

\/ctGU|ch
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TABELA 1 - DLUGOSCI RUR ODPOWIEDNIE

DO ROWKOWANIA

Srednice rur ze stali,
stali nierdzewnej,
aluminium i PVC Dtugos¢ - cale/mm
Nominalna $rednica
rury w
calach/mm Min. Maks.

Ya 8 36
20 205 915

1 8 36
25 205 915
1% 8 36
32 205 915
1% 8 36
40 205 915

2 8 36
50 205 915
2% 8 36
65 205 915

3 8 36
80 205 915
3% 8 36
90 205 915

4 8 36
100 205 915

5 8 32
125 205 815

6 10 28
150 255 715

8 10 24
200 255 610
10 10 20
250 255 510
12 12 18
300 305 460

TM-VE268-POL REV_I
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SPRAWDZENIE | REGULACJA
NARZEDZIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO
ROWKOWANIA

Kazde narzedzie do walcowania rowkédw firmy Victaulic
jest sprawdzane, regulowane i testowane w fabryce
przed wysytka. Jednak przed przystapieniem do obstugi
narzedzia nalezy wykona¢ nastepujace kontrole i
regulacje, aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wytgcza¢ zasilanie.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowa¢ powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

WALCE ROWKUJACE

Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw walcow
odpowiedni do rozmiaru i materiatu walcowanej rury.
Na walcach znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur,

numer czesci oraz kod kolorystyczny, odpowiadajacy
materiatowi rury. Prosimy o zapoznanie sie z tabelami

na stronie 46. Jesli prawidtowe walce nie sg zatozone

na narzedziu, patrz czes¢ ,Zmiana walcow”.

A\ PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy sruby i nakretki mocujace
sg dokrecone.
Luzne $ruby mocujace walcéw i nakretki moga

spowodowac uszkodzenie narzedzia oraz
samych walcéw.

REGULACJA OGRANICZNIKA SREDNICY ROWKA/
USTAWIENIE ZAWORU ROZDZIELCZEGO

Dla rury o kazdej srednicy lub w przypadku zmiany
grubosci $cianki konieczne jest wyregulowanie
ogranicznika $rednicy rowka. Srednica rowka, oznaczona
jako wymiar ,C" (zachecamy do skorzystania z linkow
dotyczacych odnosnych specyfikacji rowkéw, ktére
znajduja sie na stronie 47). Oprécz tego na narzedziu
znajduje sie etykieta, na ktérej podano wymiary ,C".

UWAGA

* Aby przeprowadzi¢ niezbedna regulacje,
firma Victaulic zaleca uzycie kilku krétkich
odpaddw rur z odpowiedniego materiatu, o

wiasciwej srednicy i grubosci do rowkowania.
Pamietac, aby odcinki odpadéw rur spetniaty
wymogi dotyczace dtugosci, ktére okreslono
w tabeli 1.

Aby ustawi¢ prawidtowa srednice:

1. Ustali¢ $rednice i grubos¢ $cianki rury, ktéra ma
by¢ rowkowana.

Wskaznik
Srednicy rury

Nastawnik
gtebokosci
Blokada
nastawnika
gtebokosci

2. Ustali¢ odpowiednig $rednice i grubos$c scianki
rury, ktéra ma byc¢ rowkowana na wskazniku
rozmiaru rury. Korpus tego wskaznika mozna

obraca¢, aby utatwi¢ przegladanie jego wartosci.

\/ct.auluc“
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4.  Ustawi¢ zawor rozdzielczy z przodu narzedzia

3a.  Wyjac nastawnik gtebokosci z blokady tego zgodnie z kolorem odpowiadajacym rozmiarowi
nastawnika. i typoszeregowi rury (CZERWONY lub CZARNY)
3b.  Ustawi¢ gérng krawedz nastawnika glebokosci podanym na etykiecie wskaznika rozmiaru rury.

réwno z najnizsza linig oznaczen dla prawidtowej

srednicy i typu (typoszereg). UWAGA

3c.  Przytrzymac nastawnik gtebokosci, aby ® Zawor rozdzielczy oddziatuje tylko na
uniemozliwi¢ jego obracanie. ci$nienie maksymalne, przy jakim walce gérne

formuja rowek. Nie oddziatuje on na szybkos¢,

z jaka gorny walec przesuwa sie do rury

na poczatku rowkowania, ani na szybkos¢,

z jaka walec odsuwa sie od rury po wykonaniu

3d. Obroécic blokade nastawnika gtebokosci w lewo,
aby zablokowac nastawnik gtebokosci w tym
potozeniu. Cofnac blokade nastawnika gtebokosci.
Ustawi¢ nastawnik gtebokos$ci odpowiednio do

wiasciwej Srednicy i grubosci scianki rury, ktora rowka.

ma by¢ rowkowana na wskazniku rozmiaru rury. e Cisnienie ttoka podczas formowania
Zablokowa¢ nastawnik gtebokosci w ustawionym rowka moze wywieraé znaczny wptyw
potozeniu, uzywajac jego blokady. na rozszerzenie na korcu rury. Zalecane

ustawienia zapewnia dokfadne rowkowanie
UWAGA w wigkszosci sytuacji. Jezeli podczas pracy
w warunkach wysokiego ci$nienia ttoka lub
ustawienia koloru ,CZERWONEGO” wystapi
nadmierne rozszerzenie na koncu rury lub
zgasnie silnik napedowy, zmieni¢ ustawienie
* Oznakowania stuza do przyblizonej regulacji zaworu rozdzielczego na niskie cisnienie
Srednicy rowka i nie wyznaczaja doktadnie thoka lub ustawi¢ kolor ,CZARNY”.
tej srednicy. Zmiany Srednicy zewnetrznej
i grubosci $cianki rury uniemozliwiaja
dokfadna kalibracje ogranicznika srednicy
rowka.

® Obracanie nastawnika gtebokosci, gdy jest
on zablokowany, spowoduje przedwczesne
zuzycie gwintu nastawnika i tloka sitownika.

* Wyregulowac wstepnie (na dolng krawedz
oznaczenia), wykona¢ prébny rowek na
kawatku rury, a nastepnie wykonac ostatecznag
regulacje.

\A:taul-c"
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5. Nafozy¢ rure na dolny walec, tak aby koniec rury
dotknat tylnego kotnierza ograniczajacego dolnego
walca.

Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce
i dtonie.

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia nalezy
zawsze wytgczac zasilanie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcéw. Trzyma¢é
rece z dala od walcéw rowkujacych i rolki
stabilizatora podczas pracy.

¢ Nigdy nie siegac¢ do wnetrza rury ani nie
wychyla¢ sie przez narzedzie podczas
obstugi narzedzia.

® Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA
strone.

* Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach
krétszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

® Nie nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani innych
czesci garderoby, ktére moga wkrecic sie
w poruszajace sie¢ elementy narzedzia.

6.  Wykonac rowek probny. Patrz odpowiednia czes¢
Wykonywanie rowkow".

Po wykonaniu rowka prébnego i wyjeciu rury
z narzedzia, doktadnie sprawdzi¢ $rednice
rowka (wymiar ,C"). Prosimy o zapoznanie sie z

odnosnymi specyfikacjami rowkdw znajdujacymi
sie na stronie 47. Standardowa tasma do mierzenia
rur, dostarczana wraz z narzedziem, to najlepszy
sposob sprawdzania wymiaru ,C". Do sprawdzania
tego wymiaru w dwdéch miejscach (z rozstawem
90 °) w obrebie rowka mozna réwniez uzy¢
suwmiarki lub waskiego mikrometru. Srednia
warto$¢ odczytu musi miescic sie w ramach
wymaganej specyfikacji srednicy rowka.

A\ PRZESTROGA

* Aby uzyska¢ prawidtowe potaczenie rurowe,
wymiar ,C” (Srednica rowka) musi sie¢ zawsze
zgadzac ze specyfikacjami firmy Victaulic.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze by¢
przyczyna uszkodzenia potgczenia i spowodowac
obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

\A:t.aul-c“
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8a. Jedli srednica rowka (wymiar ,C") nie miesci sie
w specyfikacji firmy Victaulic, nalezy wyregulowac
ogranicznik srednicy.

8b. Wyjac nastawnik gtebokosci z blokady tego
nastawnika.

8c. Aby ustawi¢ mniejsza Srednice rowka, obracac
nastawnik gtebokosci w lewo (patrzac z goéry
narzedzia). Obrécic blokade nastawnika gtebokosci
w lewo, aby zablokowa¢ nastawnik gtebokosci
w tym potozeniu.

8d. Aby ustawi¢ wiekszg srednice rowka, obracac
nastawnik gtebokosci w prawo (patrzac z gory
narzedzia). Obrécic blokade nastawnika gtebokosci
w lewo, aby zablokowac¢ nastawnik gtebokosci
w tym potozeniu.

UWAGA: ¢wier¢ obrotu w dowolna strone spowoduje
zmiane srednicy rowka o 0.031 cala/0,79 mm. Caty obrot
w dowolng strone spowoduje zmiane $rednicy rowka o
ok. 0.125 cala/3,2 mm.

UWAGA

® Obracanie nastawnika gtebokosci, gdy jest
on zablokowany, spowoduje przedwczesne
zuzycie gwintu nastawnika i tloka sitownika.

9.  Wykonac kolejny rowek probny i sprawdzic¢
srednice rowka (wymiar ,C"), jak opisano w
poprzednich krokach. W razie potrzeby powtarza¢
te kroki, az srednica rowka bedzie miescic sie
w podanej specyfikacji.

REGULACJA OSLON WALCOW

Ostony narzedzia VE268 musza byc¢ regulowane po
kazdej wymianie walcow oraz w przypadku zmiany
$rednicy badz grubosci $cianki rowkowanej rury.

1. Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw
walcow odpowiedni do rozmiaru i materiatu
walcowanej rury. Na walcach znajduja sie
Oznaczenia rozmiaru rur, numer czesci oraz kod
kolorystyczny, odpowiadajacy materiatowi rury.
Prosimy o zapoznanie sie z tabelami na stronie 46.

2. Poluzowac nakretki skrzydetkowe i przesunac
regulowane ostony maksymalnie do gory.
Dokreci¢ nakretki skrzydetkowe.

3. Ustawic¢ ogranicznik $rednicy rowka stosownie
do srednicy rury i grubosci $cianki (typoszereg)
rury, ktéra ma by¢ rowkowana, odsuwajac
blokade nastawnika gtebokosci i ustawiajac
nastawnik gtebokosci stosownie do Srednicy rury
i zaznaczonej grubosci. Zablokowac nastawnik
gtebokosci w ustawionym potozeniu, uzywajac
jego blokady.

TM-VE268-POL REV_I
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_ WAZARDOUS VOLTAGES
'ARE LOCATED INSIDE

Walce rowkujace moga zmiazdzy¢

lub ucigé palce i dtonie.
u ® Podczas zaktadania i
O) zdejmowania rury rece
\s znajduja sie blisko walcéw.
Trzymac rece z dala od

walcéw rowkujacych i rolki
stabilizatora.

4. Odsunac¢ stabilizator rury, w zaleznosci od
potrzeby, aby zatozy¢ rure na walec dolny,
poluzowujac dZzwignie blokujgca i odsuwajac
walec stabilizatora za pomoca pokretta.

5.  Zatozyc rure o prawidtowej Srednicy iz
odpowiedniego typoszeregu na dolny walec.
Sprawdzi¢, czy koniec rury dotyka tylnego
kotnierza ograniczajacego dolnego walca. Rura
musi spoczywac bezposrednio na gornej czesci
walca i nie moze by¢ potozona na ukos w jedng
lub druga strone.

Przefaczy¢ wytacznik zasilania z boku narzedzia
do potozenia ,ON" (WH). Przetaczy¢ przetacznik
wyboru z boku narzedzia do potozenia ,JOG"
(Impulsowanie).

Gdy operator bedzie znajdowat sie po stronie
narzedzia, po ktérej przewidziany bedzie nozny
wytacznik bezpieczenstwa, uzy¢ tego wytgcznika,
aby wiaczy¢ zasilanie silnika narzedzia i opuscic¢
walec gérny tak, aby zetknat sie mocno z rura.
Zdja¢ stope z noznego wytacznika bezpieczenstwa.

— -

Zdjac¢ podkfadke ustawiania ostony z haka do jej
przechowywania. Przytrzymac¢ mocno podktadke
ustawiania ostony przy rurze, jednoczesnie
wciskajac ja pod regulowane ostony do momentu,
az zetknie sie z walcem gérnym.

\A:t.aul-c“
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9.  Poluzowac nakretki skrzydetkowe i wyregulowac
kazda ostone, tak aby byfa ustawiona zgodnie z
podktadka i lekko dociskata ja do rury. Dokreci¢
nakretki skrzydetkowe, aby unieruchomic ostony
w wyregulowanym potozeniu. Zdja¢ podkfadke
ustawiania ostony.

10. Umiesci¢ ponownie podktadke ustawiania ostony
na haku do jej przechowywania.

11.  Przygotowac sie do podparcia rury. Przetaczyc
przetacznik wyboru z boku narzedzia do
potozenia ,NORMAL" (Normalne). Ramie/zespot
walca gérnego wréci do najwyzszego pofozenia
i nastapi zwolnienie rury.

A\ PRZESTROGA

* Trybu ,JOG” (Impulsowanie) nalezy uzywacé
tylko do regulacji narzedzia oraz zmiany
walcéw. Pozostawienie narzedzia w trybie
»JOG” (Impulsowanie) przy wigczonym
zasilaniu spowoduje stopniowe zwalnianie
rury, az wypadnie ona z narzedzia.

® Po zakonczeniu regulacji narzedzia
przetacznik wyboru nalezy zawsze przetaczy¢
do potozenia ,NORMAL" (Normalne).

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata i zniszczenie
mienia.

REGULACJA STABILIZATORA RURY

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wytgczac zasilanie.

* NIE nalezy siegac ani wychylac sie przez rure
w trakcie wykonywania regulacji.

* NIE nalezy wykonywac¢ regulacji, gdy
narzedzie pracuje lub rura jest w ruchu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowad powazne obrazenia ciala.

Stabilizator rury, przewidziany dla narzedzia VE268, stuzy
do zapobiegania kotysaniu sie krétkich i dtugich rur o
$rednicy od 8 do 12 cali/219,1 do 323,9 mm. Stabilizator
ten jest wymagany podczas rowkowania rury ze stali
nierdzewnej z cienka $cianka i rur miedzianych o
rozmiarze 8 cali/206,4 mm.

Jezeli stabilizator rury bedzie wyregulowany
odpowiednio do wybranego rozmiaru i grubosci $cianki
rury, nie bedzie wymagat dalszej regulacji, chyba ze
rowkowana bedzie rura o innym rozmiarze i grubosci
Scianki. Rure o takim samym rozmiarze i grubosci scianki
mozna wsuwac do narzedzia i wysuwac z niego bez
cofania stabilizatora.

TM-VE268-POL REV_I
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1. Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw
walcow odpowiedni do rozmiaru i materiatu walcowanej
rury. Na walcach znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur,
numer czesci oraz kod kolorystyczny, odpowiadajacy
materiatowi rury. Prosimy o zapoznanie sie z tabelami

na stronie 46.

2a.
2b.

Poluzowac¢ dzwignie blokujaca stabilizatora.

Uzywajac pokretta stabilizatora, wsuna¢ rolke
stabilizatora, aby odstoni¢ rure podczas naktadania
jej na dolny walec.

Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce

i dionie.
0 ® Podczas zaktadania i

\\ zde{'mc?wa.nia r'ury rece )

znajduja sie blisko walcow.
Trzymac rece z dala od
walcéw rowkujacych i rolki
stabilizatora.

Zatozyc rure o prawidtowej Srednicy iz
odpowiedniego typoszeregu na dolny walec.
Sprawdzi¢, czy koniec rury dotyka tylnego
kotnierza ograniczajacego dolnego walca. Rura
musi spoczywac bezposrednio na gornej czesci
walca i nie moze by¢ potozona na ukos w jedng
lub druga strone.

A\ PRZESTROGA

* NIE regulowac walca stabilizatora, aby
popchnac rure w lewa strone i odsunac ja od
Srodka walcéw. W przeciwnym razie na koricu
rury bedzie wystepowac wieksze rozszerzenie,
a zywotnos¢ walcow ulegnie skréceniu.

® NIE wychylac sie przez rure w celu regulacji
stabilizatora.

* NIE nalezy wykonywac regulacji stabilizatora,
gdy rura jest w ruchu.

® Zaktadanie tgcznikéw na rurze, ktérej
rozszerzenie na koncu przekracza
maksymalne wymiary, moze uniemozliwi¢
prawidtowe zetkniecie sie powierzchni
zaciskow srubowych obudowy i spowodowacé
uszkodzenie uszczelki.

Nieprzygotowanie rury wedtug instrukgji

moze by¢ przyczyna uszkodzenia potaczenia

i spowodowac obrazenia ciata badz zniszczenie
mienia.

\A:taul-c“
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HAZARDOUS VOLTAGES
'ARE LOCATED INSIDE

4.  Przetaczy¢ wylgcznik zasilania z boku narzedzia
do potozenia ,ON" (W4). Przefaczy¢ przetacznik
wyboru z boku narzedzia do potozenia ,JOG”
(Impulsowanie).

5.  Gdy operator bedzie znajdowat sie po stronie
narzedzia, po ktérej przewidziany bedzie nozny
wytacznik bezpieczeristwa, uzy¢ tego wytacznika,
aby wigczy¢ zasilanie silnika i opusci¢ walec gérny
tak, aby zetkna¢ go mocno z rura. Zdjac stope z
noznego wytacznika bezpieczenstwa.

(©) e ) ¢
@
| /0 o
{ ‘ - { / :
| L]
| / |
| [
© ©
[ ] [ ]
PRAWIDLOWO NIEPRAWIDLOWO

6.  Uzywajac pokretta stabilizatora, przesunac
walec stabilizatora do wewnatrz, ustawiajac
go w prawidtowym potozeniu (jak pokazano
na powyzszym schemacie). Dokreci¢ dzwignie
blokujaca.

)

7. Przygotowac sie do podparcia rury. Przetaczy¢
przetacznik wyboru z boku narzedzia do potozenia
,/NORMAL" (Normalne). Ramie/zespot walca
goérnego wréci do najwyzszego potozenia i
nastgpi zwolnienie rury.

TM-VE268-POL REV_I
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A\ PRZESTROGA

® Trybu ,JOG” (Impulsowanie) nalezy uzywac
tylko do regulacji narzedzia oraz zmiany
walcéw. Pozostawienie narzedzia w trybie
»JOG” (Impulsowanie) przy wiaczonym
zasilaniu spowoduje stopniowe zwalnianie
rury, az wypadnie ona z narzedzia.

® Po zakonczeniu regulacji narzedzia
przetacznik wyboru nalezy zawsze przetgczyé
do potozenia ,NORMAL" (Normalne).

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata i zniszczenie
mienia.

8.  Zakonczy¢ wszystkie regulacje i przeprowadzi¢
rowkowanie na rurze. Patrz odpowiednia cze$¢
Wykonywanie rowkéw”. Obserwowac walec
stabilizatora podczas rowkowania. Walec ten
powinien caty czas stykac sie z rurg, a rura
powinna obracac sie ptynnie, bez kotysania sie na
boki. Jezeli rura nie bedzie poruszac sie ptynnie
lub bedzie kotysac sie na boki, nalezy przerwac
rowkowanie i przeprowadzi¢ dalszg regulacje
walca stabilizatora. Kontynuowa¢ rowkowanie
i przeprowadzac dalsze regulacje zgodnie z
potrzeba. NIE przesuwac walca stabilizatora za
daleko do wewnatrz, poniewaz spowoduje to
przekrzywienie rury w lewa strone i odsuniecie jej
od srodka, w wyniku czego na jej korcu wystapi
wieksze rozszerzenie.

USTAWIANIE ZAWORU REGULACJI PREDKOSCI TLOKA

Zawor sterujacy predkoscia ttoka jest ustawiony
fabrycznie tak, aby umozliwiat walcowanie rowkéw na
wiekszosci rur, jakie sg obstugiwane przez narzedzie.
W przypadku nadmiernego rozszerzenia na koricu
rury lub ,gasniecia” narzedzia, konieczne moze byc
wyregulowanie predkosci ttoka.

1. Przefaczy¢ wylacznik z boku narzedzia do
potozenia ,OFF" (Wyt).

T OrTY T

2. Obrdci¢ pokretto zaworu sterujacego predkoscia
ttoka 2-3 obroty zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby zmniejszy¢ przeptyw.

UWAGA: Zawdr sterujacy predkoscia ttoka ma zaréwno
oznakowanie kolorystyczne, jak i liczbowe, utatwiajace
sprawdzanie jego ustawienia.

\/ct.auluc“
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HAZARDOUS VOLTAGES.
'ARE LOCATED INSIDE

3. Przefaczy¢ wytacznik zasilania z boku narzedzia
do potozenia ,ON" (Wh). Przefaczy¢ przetacznik
wyboru z boku narzedzia do potozenia ,NORMAL"
(Normalne).

4. Wykona¢ probny rowek zgodnie z czgécig
,Rowkowanie".

5.  Jezeli rozszerzenie na koricu rury nadal bedzie
za duze lub narzedzie nadal bedzie gasna¢,
nalezy ponownie wykonac¢ czynnosci opisane
w punktach od 1 do 5.

UWAGA: Zawor sterujacy predkoscia ttoka wptywa

na predkos¢, z jaka walec gorny formuje rowek oraz
wysuwa sie w celu zetkniecia sie z rura. Predkos¢
odsuwania sie walca gérnego od rury pozostanie
niezmieniona. Korzystanie z pokretta ogranicznika ruchu
minimalizuje odlegtos¢ i czas wymagane do opuszczenia
walca gérnego w celu wykonania rowka na rurze oraz
ogranicza zakres cofania tego walca.

A\ PRZESTROGA

W celu uniknigcia uszkodzenia uktadu
hydraulicznego narzedzia:

* Nigdy nie korzystac z narzedzia przy
catkowicie zamknietym zaworze sterujacym
przeptywem.

¢ Nigdy nie probowa¢ walcowac rowka na
rurze podczas regulacji zaworu sterujagcego
przeptywem.

* Nigdy nie regulowac zaworu sterujacego
przeptywem, gdy w narzedziu wystepuje
cisnienie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze

spowodowac obrazenia ciata i uszkodzenie

narzedzia.

ROWKOWANIE RUR O MALE)J
DLUGOSCI

A\ PRZESTROGA

* Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE
do rowkowania rur zgodnie ze specyfikacjami
zgodnymi z okreslonymi parametrami.

* Sprawdzi¢, czy walce goérny i dolny pasuja
do siebie.
Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze

przyczynic sie do uszkodzenia produktu, a tym
samym do zniszczenia mienia lub obrazen ciata.

1. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic¢
sie, ze zostaty wykonane wszystkie polecenia
wymienione w poprzednich rozdziatach niniejszej
instrukgji.

2. Odfaczy¢ zasilanie gtéwne od narzedzia (tablica
wytacznika gtéwnego, roztacznik itp.).

A DANGER

WAZARDOUS VOLTAGES
'ARE LOCATED INSIDE

3. Przefaczy¢ wytacznik zasilania z boku narzedzia do
potozenia ,ON" (Wt). Upewnic sig, ze przetacznik
wyboru z boku narzedzia jest ustawiony w
potozeniu ,NORMAL" (Normalne). Ramie/zespot
walca gérnego wréci do najwyzszego potozenia.

4. Wcisnac na chwile nozny wytgcznik
bezpieczenstwa, aby sprawdzi¢, czy narzedzie
dziata. Zdja¢ stope z wytacznika.

TM-VE268-POL REV_I
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Walce rowkujace moga

zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce

i dlonie.

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia nalezy
zawsze wylaczac zasilanie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcéw. Trzyma¢é
rece z dala od walcéw rowkujacych i rolki
stabilizatora podczas pracy.

* Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
wychyla¢ sie przez narzedzie podczas
obstugi narzedzia.

® Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA
strone.

¢ Nigdy nie nalezy rowkowac¢ rur o dtugosciach
krétszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

* Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby, ktére
moga wkrecic sie¢ w poruszajace sie elementy
narzedzia.

5. Zatozy¢ rure o prawidtowej srednicy i grubosci scianki
na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury styka
sie catkowicie z tylnym kotnierzem ograniczajagcym
dolnego walca.

Podtrzymujac rure recznie, wcisnac i przytrzymac
nozny wytacznik bezpieczenstwa. Walec gorny
wysunie sie i zetknie sie z rura. Zdja¢ dtonie z rury.
Operator powinien sie ustawi¢ tak, jak pokazano
to na rysunku.

Kontynuowa¢ proces rowkowania do momentu,
az blokada nastawnika gtebokosci zetknie sie z
gorng czescig korpusu narzedzia. Wykonac od
jednego do dwoch dodatkowych obrotéw rura,
aby zapewni¢ kompletne wykonanie rowka.

Zdjac stope z noznego wytacznika
bezpieczenstwa.

Przygotowac sie do podparcia rury, gdyz narzedzie
zwolni rure automatycznie. Wyjac rure z narzedzia.

\A’:taul-c“
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10. Jezeli przez chwile nie beda walcowanie kolejne
rowki, przetaczy¢ wytgcznik z boku narzedzia do
potozenia ,OFF" (Wyt.).

1. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest wypoziomowane.
Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia”, aby
uzyskac informacje na temat wymagan dot.
poziomowania.

03
narzedzia
oy (poziom)

rury
! %°t01°
‘ 2do 4 cali/

UWAGA

¢ Srednica rowka musi odpowiada¢ danym
technicznym, okreslonym dla srednicy i
grubosci $cianki rury. Srednica rowkéw
musi by¢ sprawdzana i w razie potrzeby
regulowana, aby zapewni¢ zgodnos¢ rowkow
z danymi technicznymi.

ROWKOWANIE DtUGICH RUR

A\ PRZESTROGA

* W przypadku dtugich rur nalezy upewnic sie,
ze stojak do rur jest prawidtowo ustawiony w
celu zmniejszenia rozszerzenia na koncu rury.

* NIE nalezy montowac tacznikéw na rurach, w
ktérych rozszerzenie na koncu rury przekracza
maksymalna dopuszczalng wartosc.

* Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE
do rowkowania rur zgodnie ze specyfikacjami
zgodnymi z okreslonymi parametrami.

® Sprawdzi¢, czy walce goérny i dolny pasuja do
siebie.

* Prosimy o zapoznanie si¢ zodnosnymi
specyfikacjami rowkéw znajdujacymi sie na
stronie 47.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze

przyczynic sie do uszkodzenia produktu, a tym
samym do zniszczenia mienia lub obrazen ciata.

Rowkowanie rur, ktérych dtugos¢ przekracza wartosci
podane w tabeli 1, wymaga uzycia stojaka rolkowego do
rur. Stojak rolkowy musi mie¢ no$no$¢ odpowiednia dla
ciezaru rury i umozliwia¢ swobodne obracanie rury.

50do 100 mm

|
10ft+1ft-0ft/—>]
3m+03m-0m

Rura o dtugosci 20 stop/6 m
2. Ustawic stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej

od narzedzia niz potowa dtugosci rury. Patrz
powyzszy rysunek.

08 narzedzia Maks. 0° do %°
Maks. od 0do 2 cali/

[€———— Rura o dtugosci 20 stop/6 m ———>1

3. Ustawic stojak do rur pod katem prowadzenia
wynoszacym okoto 0 do V2 stopnia. Patrz powyzszy
rysunek. UWAGA: W przypadku nadmiernego
rozszerzenia na koncu rury nalezy ograniczy¢ do
minimum prowadzenie rury od prawej do lewej
strony. Moze by¢ konieczne zachowanie kata
prowadzenia mniejszego niz ¥ stopnia.

4.  Jeslinarzedzie jest prawidtowo ustawione w
poziomie, a mimo to tylny koniec rury znajduje
sie wyzej niz rowkowany koniec, moze nie
wystepowac prowadzenie rury. Oprocz tego na
koncu rury moze wystapi¢ nadmierne rozszerzenie.
Patrz cze$¢ ,Przygotowanie narzedzia” i powyzsze
rysunki, aby znalez¢ wiecej informacji na temat
ustawienia narzedzia i wymaganego potozenia rur.

5. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic¢
sie, ze zostaty wykonane wszystkie polecenia
wymienione w poprzednich czesciach w tej
instrukgji.

6.  Odfaczyc zasilanie gtéwne od narzedzia (tablica
wytacznika gtéwnego, roztacznik itp.).

TM-VE268-POL REV_I

\/Ctaulud

25



TM-VE268-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

7. Przetaczy¢ wylgcznik zasilania z boku narzedzia do
potozenia ,ON" (Wh). Upewni¢ sie, ze przetacznik
wyboru z boku narzedzia jest ustawiony w
potozeniu ,NORMAL" (Normalne).

8.  Wcisnac przycisk ,ENABLE" (Zatacz).

9. Wcisna¢ na chwile nozny wytacznik
bezpieczenstwa, aby sprawdzi¢, czy narzedzie

dziafa.

Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce
i dlonie.

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia nalezy
zawsze wylaczac zasilanie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymac
rece z dala od walcéw rowkujacych i rolki
stabilizatora podczas pracy.

* Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
wychyla¢ sie przez narzedzie podczas
obstugi narzedzia.

® Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA
strone.

* Nigdy nie nalezy rowkowac¢ rur o dtugosciach
krétszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

* Nie nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani innych
czesci garderoby, ktére moga wkrecic sie
w poruszajace sie elementy narzedzia.

9. Zatozyc rure o prawidtowej srednicy i grubosci scianki
na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury styka
sie catkowicie z tylnym kotnierzem ograniczajacym
dolnego walca. Zdja¢ dtonie z rury.

\A:taulic“
26

TM-VE268-POL REV_I



TM-VE268-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

10.

Operator powinien sie ustawi¢ tak, jak pokazano
to na rysunku.

Wcisnac i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa, aby rozpocza¢ rowkowanie.
Spowoduje to wysuniecie walca gérnego i
zetkniecie go z rura. Walec dolny zacznie sie
obracac i rozpocznie sie formowanie rowka.

Podczas rowkowania sprawdzi¢ wzrokowo
prowadzenie obracajacej sie rury. Sprawdzi¢, czy
rura dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego
dolnego walca. Jesli rura nie bedzie przez caty
czas stykac sie z kotnierzem ograniczajacym
dolnego walca, wytaczy¢ narzedzie, zdejmujac
stope z noznego wytacznika bezpieczenstwa.
Upewnic sie, Ze rura jest prawidtowo ustawiona
(patrz czes¢ ,Rowkowanie dtugich rur”).
Powtorzy¢ kroki od 10 do 12.

13a. Kontynuowac proces rowkowania do momentu,
az blokada nastawnika gtebokosci zetknie sie
7 gorng czescia korpusu narzedzia. Wykonac
kilka dodatkowych obrotéw rurg, aby zapewnic
kompletne wykonanie rowka.

13b. Zdjac stope z noznego wytgcznika
bezpieczenstwa.

13c. Wyjac rure z narzedzia.

s dangereuses.
Vinterieur

13d. Jezeli przez chwile nie beda walcowanie kolejne
rowki, przetaczy¢ wytacznik z boku narzedzia do
potozenia ,OFF" (Wyt).

UWAGA

¢ Srednica rowka musi odpowiada¢ danym
technicznym, okreslonym dla $rednicy i
grubosci $cianki rury. Srednica rowkéw
musi by¢ sprawdzana i w razie potrzeby
regulowana, aby zapewni¢ zgodnos¢ rowkow
z danymi technicznymi.

TM-VE268-POL REV_I
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ZMIANA WALCOW

Narzedzia do walcowania rowkéw VE268 sg
przystosowane do rowkowania rur o pewnym zakresie
srednic, co eliminuje potrzebe czestej wymiany walcow.

Jesli zajdzie potrzeba rowkowania rur o innych
rozmiarach lub z innych materiatéw, nalezy wymienic
goérne i dolne walce. W celu dokonania prawidtowego
wyboru walcéw, prosimy o zapoznanie sie z
informacjami zawartymi na stronach 46.

DEMONTAZ POKRETLA OGRANICZNIKA RUCHU
Dotyczy nastepujacych rozmiaréw:

% cala/26,9 mm NPS

1-1%cala/33,7 - 48,3 mm NPS

2 -3 cala/60,3 - 101,6 mm NPS

2 -6 cala/54,0 — 155,6 mm (rury miedziane)

W przypadku zainstalowania pokretta ogranicznika
ruchu dla rur o podanych powyzej rozmiarach ruch
ramienia/zespotu walca gérnego bedzie ograniczony.
Przed podjeciem préby wymiany walcéw nalezy
zdja¢ pokretto ogranicznika ruchu, aby mozliwe byto
obroécenie ramienia/walca gérnego i ustawienie go
w najwyzszym potozeniu.

3. Wcisng¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa i
przytrzymac¢ go do momentu, az ramie/zespot
walca gérnego przestanie stykac sie z gwintowang
czescig pokretta ogranicznika ruchu. Zdjac stope
z noznego wytacznika bezpieczenstwa.

1. Odtaczyc zasilanie gtéwne od narzedzia (tablica
wytacznika gtéwnego, roztacznik itp.).

4.  Odkreci¢ pokretto ogranicznika ruchu od korpusu
narzedzia, obracajac je w lewa strone. Schowac
pokretto ogranicznika ruchu do szafy narzedzia.

2. Przetaczy¢ wylgcznik zasilania z boku narzedzia
do potozenia ,ON" (W1). Przetaczy¢ przetgcznik
wyboru z boku narzedzia do potozenia ,JOG"
(Impulsowanie).

\A’:taul-c“
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5a. Przefaczy¢ przetacznik wyboru z boku narzedzia
do potozenia ,NORMAL" (Normalne). Ramie/zespo6t
walca gérnego wrdci do najwyzszego potozenia.

s dangereuses
pesa linterieur

5b. Przefaczy¢ wytacznik z boku narzedzia do
potozenia ,OFF" (Wyt).

DEMONTAZ WALCA DOLNEGO DLA RUR O
ROZMIARACH % CALA/26,9 MM ORAZOD 1
DO 1% CALA/33,7 DO 48,3 MM

® Przed przystapieniem do wymiany walcow
nalezy zawsze wytgczac zasilanie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

s dangereuses
pesa linterieur

1. Przefaczy¢ wytacznik z boku narzedzia do
potozenia ,OFF" (Wyt).

UWAGA

e Zespo6t walca dolnego do rur o rozmiarze
% cala/26,9 mm orazod 1 do 12 cala/
33,7 do 48,3 mm mocuje sie za pomoca

gwintéw lewych i w celu jego poluzowania
nalezy obraca¢ go w prawa strone.

2. Zatozy¢ klucz na kwadratowe zakoriczenie zespotu
walca dolnego i odkreci¢ go oraz zdja¢, obracajac
go zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Schowac zespot walca dolnego do szafy narzedzia.

TM-VE268-POL REV_I
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DEMONTAZ WALCA DOLNEGO DO RUR O
ROZMIARZE 2 CALI/60,3 MM | WIEKSZYCH

® Przed przystapieniem do wymiany walcéw
nalezy zawsze wytaczac zasilanie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

1. Przetaczy¢ wylacznik z boku narzedzia do
potozenia ,OFF" (Wyt.).

2. Uzywajac klucza, odkreci¢ duzg nakretke
przewidziang na trzpieniu i cofna¢ go o
Va cala/6 mm. NIE zdejmowac duzej nakretki.

* W celu zdjecia walca
dolnego nalezy uzy¢ tylko
aluminiowego klina i

J miekkiego mtotka.

Nie nalezy nigdy uderza¢

bezposrednio w walec dolny

\ z jakiegokolwiek powodu.

® Podczas korzystania z klina
aluminiowego nalezy zawsze
nosic¢ ochrone oczu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciala.

3. Uzy¢aluminiowego klina dostarczonego wraz
z narzedziem, aby poluzowac walec dolny na
trzpieniu stozkowym. Umiesci¢ klin za walcem
dolnym i uderza¢ w niego miekkim mtotkiem, aby
odczepi¢ walec dolny do trzpienia. NIE uderzac
mtotkiem bezposrednio w walec dolny.

4.  Zdjac nakretke, podktadke i walec dolny. Schowa¢
te elementy do szafy narzedzia.

\A’:taul-c“
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DEMONTAZ TRZPIENIA DO RUR O ROZMIARZE
2 CALI/60,3 MM | WIEKSZYCH

1. Zdjac¢ walec dolny z narzedzia, postepujac

w sposdb opisany w czesci ,Demontaz walca
dolnego do rur o rozmiarze 2 cali/60,3 mm i
wiekszych”.

T E

2. Przytrzymujac klucz zatozony na srube z tbem
zmniejszonym, bedaca czescia Sruby dwustronnej,
odkreci¢ srube dwustronng, obracajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Podczas odkrecania sruby dwustronnej
trzpien powinien przesuwac sie na zewnatrz.

3. Gdy $ruba dwustronna przestanie wysuwac
trzpien na zewnatrz, wyciagnac¢ zespot tego
trzpienia z watka gtéwnego narzedzia. Schowac
zespdt trzpienia do szafy narzedzia.

UWAGA

® W przypadku niewystarczajagcego smarowania
zdjecie trzpienia z watka gtéwnego moze byc¢
utrudnione. Trzpien ma trzy otwory stozkowe
¥a — 20 UNC, umozliwiajace zdjecie go za
pomoca srub podnoszacych.

A\ PRZESTROGA

* Nie nalezy nigdy korzystac z narzedzia, gdy

w trzpien wkrecone sg sruby podnoszace.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze by¢
przyczyna obrazen ciata i uszkodzenia produktu.

DEMONTAZ WALCA GORNEGO - WSZYSTKIE
ROZMIARY

1. Zapomoca klucza odkrecic i wyjac $rube walca
gornego. Gérny walec pofozyc¢ w bezpiecznym
miejscu.

2. Wymontowac zespot gornego walca, wyciagajac
go prosto z narzedzia. Schowac zespét walca
gornego do szafy narzedzia.

TM-VE268-POL REV_I
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MONTAZ WALCA GORNEGO - WSZYSTKIE 3. Ostroznie nasuna¢ zespot walca gérnego na watek
ROZMIARY gorny tak, aby czerwona ptytka byta skierowana
na zewnatrz. Poluzowac ostony walca, jezeli bedzie
to konieczne, aby utatwi¢ instalacje. Sprawdzi¢,
czy czerwona ptytka pofaczyta sie zdwoma
kotkami przewidzianymi na ramieniu oraz czy
styka sie z przednia czescig watka gérnego.
—vo -

1.  Przed zamontowaniem walca oczysci¢ wszystkie
powierzchnie watka i otwory walca, aby usunac
wszelkie zabrudzenia i zgorzeline.

T

4.  Wiozy¢ $rube walca gérnego i dokrecic ja mocno
kluczem.

2. Sprawdzi¢, czy znajdujace sie w walcu
gérnym fozysko wateczkowe jest prawidtowo
nasmarowane i obraca sie we witasciwy sposob.
Sprawdzi¢ ostony walca pod katem zuzycia i

swobody ruchu. Naprawi¢ lub wymienic¢ wszelkie
uszkodzone podzespoty, w zaleznodci od potrzeb. 5. Nasmarowac fozysko walca gbrnego. Zalecany

srodek smarny podano w punkcie ,Konserwacja”.

\A:taul.c“
32

TM-VE268-POL REV_I



TM-VE268-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

MONTAZ ZESPOtU WALCA DOLNEGO DLA RUR O
ROZMIARACH % CALA/26,9 MM ORAZ OD 1 DO
1% CALA/33,7 DO 48,3 MM

1. Wyczysci¢ otwor watka gtownego i zespot walca
dolnego, uzywajac miekkiej szmatki.

2. Nanie$¢ cienka warstwe sprayu do zespotow
mechanicznych (dostarczony z narzedziem)
na zespot walca dolnego.

3a. Ostroznie wiozy¢ zespot walca dolnego w watek
gtéwny tak, aby osadzi¢ go catkowicie. Konieczne
moze byc¢ obrécenie zespotu walca dolnego w
celu wyréwnania jest kwadratowego zakonczenia

z watkiem gtownym.

3b. Zatozyc klucz na kwadratowe zakonczenie zespotu
walca dolnego i dokreci¢ go, obracajac go w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

PROCEDURA MONTAZU TRZPIENIA DO RUR
O ROZMIARZE 2 CALI/60,3 MM | WIEKSZYCH

1. Wyczyscic¢ otwor watka gtéwnego i trzpien,
uzywajac miekkiej szmatki.

2. Nanie$c¢ cienkg warstwe sprayu do zespotow
mechanicznych (dostarczony z narzedziem) na
zespot walca dolnego.

3a. Ostroznie whozy¢ trzpien w watek gtowny tak,
aby osadzi¢ go catkowicie. Konieczne moze by¢
obrécenie trzpienia w celu wyréwnania jest
kwadratowego zakonczenia z watkiem gtéwnym.

3b. Przytrzymujac klucz zatozony na srube z tbem
zmniejszonym, bedaca czescia sruby dwustronnej,
dokreci¢ srube dwustronna, obracajac ja w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Podczas dokrecania sruby dwustronnej
trzpien powinien przesuwac sie do wewnatrz.

TM-VE268-POL REV_I
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MONTAZ WALCA DOLNEGO DO RUR O ROZMIARZE
2 CALI/60,3 MM | WIEKSZYCH

UWAGA

® Przed montazem walcéw dolnych do rur o
rozmiarze 2 in/60,3 mm i wiekszych nalezy
najpierw zamontowac trzpien. Patrz czes¢
~Procedura montazu trzpienia do rur o
rozmiarze 2 cali/60,3 mm i wigkszych”.

1. Zamontowa¢ walec dolny na trzpieniu. Ustawic¢
odpowiednio ostony walca, jezeli bedzie to
konieczne, aby utatwi¢ montaz. Wyréwnac
kwadratowy element walca dolnego z
kwadratowym elementem trzpienia.

2. Zatozy¢ podktadke ptaska i duza nakretke na
gwintowang $rube dwustronna trzpienia. Dobrze
przykreci¢ duza nakretke, uzywajac klucza, aby
zamocowac walec dolny. NIE przekreci¢ duzej
nakretki.

3. Teraz zestaw walcéw jest zamontowany. Przed
przystapieniem do wykonywania rowkow
upewnic sie, ze zostaty wykonane wszystkie
polecenia wymienione w poprzednich czesciach
w tej instrukgji obstugi (tj. regulacja oston walcow,
regulacja ogranicznika $rednicy rowkowania).

INSTALACJA POKRETLA OGRANICZNIKA RUCHU

Dotyczy nastepujacych rozmiaréw:

% cala/26,9 mm NPS

1 do 1% cala/33,7 do 48,3 mm NPS

2 do 3 V2 cala/60,3 do 101,6 mm NPS

2 do 6 cali/54,0 do 155,6 mm (rury miedziane)

UWAGA

® W przypadku walcowania rowkow na rurach
o rozmiarach innych niz wymienione powyzej
nie mozna uzywac pokretta ogranicznika
ruchu. Schowac¢ nieuzywane pokretto
ogranicznika ruchu do szafy narzedzia.

* Pokretto ogranicznika ruchu 3 - 16 UNC nie
moze nigdy zastepowac sruby z gniazdowym
tbem zmniejszonym %2 - 13 UNC, ktéra
ogranicza ruch powrotny ramienia/zespotu
walca gérnego.

Pokretto ogranicznika ruchu stuzy do ograniczania
cofania ramienia/zespotu walca gérnego, co powoduje
zminimalizowanie odlegtosci ruchu walca gérnego

i poprawia wydajnos¢ rowkowania.
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Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucigé palce

i dtonie.
® Podczas zaktadania i

\\ zdej:mo.wa.nia r:ury rece )

znajduja sie blisko walcow.
Trzymac rece z dala od
walcéw rowkujacych i rolki
stabilizatora.

3. Gdy operator znajdzie sie po stronie narzedzia,
po ktoérej przewidziany jest nozny wytacznik
bezpieczenstwa, recznie podtrzymac rure.
Nacisna¢ i przytrzymac nozny wytgcznik
bezpieczenstwa. Walec gorny wysunie sie i zetknie
1. Zatozy¢ rure o odpowiedniej dtugosci od %do 3 sig Z rurg. Puscic rure i zdjac stopg z noznego
V2 cala/26,9 do 101,6 mm i wiasciwej grubosci na wytgcznika bezpieczeristwa.
walec dolny. Sprawdzi¢, czy koniec rury styka sie 2
catkowicie z tylnym kotnierzem ograniczajacym
dolnego walca.

4.  Sprawdzi¢, czy ostony walcow sg prawidtowo
wyregulowane. Patrz czes¢ ,Regulacja oston

2. Przefaczy¢ przetacznik wyboru z boku narzedzia walcow”

do potozenia ,JOG" (Impulsowanie).
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Y —

5. Whkreci¢ aluminiowe pokretto ogranicznika ruchu
w otwor gwintowany % — 16 UNC, przewidziany
na powierzchni czotowej slizgu.

6a. Przygotowac sie do podparcia rury. Przetaczyc
przetacznik wyboru z boku narzedzia do pofozenia
,NORMAL" (Normalne). Ramie/zespot walca
gérnego wréci do najwyzszego potozenia
i nastapi zwolnienie rury.

s dangereuses
pesa linteriew

6b. Przeftaczy¢ wytacznik z boku narzedzia do
potozenia ,OFF" (Wyt).

KONSERWACJA
A\ NIEBEZPIECZENSTWO

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia lub
wykonania konserwacji
nalezy zawsze wytgczaé
zasilanie.

Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia moze
spowodowac¢ powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

Niniejsza czes$¢ instrukgji zawiera informacje dotyczace
utrzymania prawidtowego stanu narzedzia oraz
wskazoéwki dotyczace wykonywania napraw, jesli
okaza sie konieczne. Nalezy pamietac, ze konserwacje
profilaktyczne narzedzia optacaja sie pod wzgledem
bezpieczenstwa oraz kosztow naprawy i eksploatacji.

Czeéci zamienne powinny by¢ zamawiane w firmie
Victaulic, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

SMAROWANIE

Narzedzie nalezy smarowac po kazdych 8 godzinach

pracy. tozyska goérnego walca nalezy smarowac zawsze
podczas wymiany walcow.

1. Smarowac tozyska gornego walca zawsze
podczas wymiany walcoéw oraz po kazdych 8
godzinach pracy. Smarowniczke pokazano na
powyzszym rysunku. Patrz odpowiednia tabela
,Zalecane $rodki smarne”, aby uzyskac informacje
o prawidtowym smarze.
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Nasmarowac tozyska watka gtéwnego przez
smarowniczke przewidziana z boku narzedzia,
jak pokazano powyzej. Patrz odpowiednia tabela
,Zalecane $rodki smarne’, aby uzyskac¢ informacje
o prawidtowym smarze.

5a.
5b.
5c.

Nasmarowac mechanizmy potfaczenia, punkt

obrotu ramienia i powierzchnie $lizgowe ramienia.

Mozna uzy¢ srodka smarnego do ciezkich

zastosowan w sprayu lub nanies¢ smar recznie. 5d

Patrz odpowiednia tabela ,Zalecane srodki smarne”,
aby uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

Nasmarowac kofo stabilizatora za pomoca

smarowniczki, jak pokazano powyzej. Patrz
odpowiednia tabela ,Zalecane $rodki smarne”,
aby uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

Po kazdych 40 godzinach pracy nalezy wyczysci¢
i nasmarowac zespoty walcéw dolnych % cala/26,9
i1do 1% cala/33,7 do 483 mm.

Wykreci¢ sruby z tbem zmniejszonym i
zdemontowac kotnierz dwuczesciowy.
Zdjac kotnierz, fozysko igietkowe oraz podktadki.

Zdja¢ walec dolny z trzpienia. Wyczysci¢
walec dolny % cala/26,9i 1 do 1 2 cala/33,7
do 48,3 mm i delikatnie nasmarowac go
odpowiednim srodkiem smarnym (spray do
zespotéw mechanicznych, dostarczany wraz
z narzedziem i dostepny w firmie Victaulic).

Zamontowac ponownie zesp6t walca dolnego
% cala/26,91 1 do 1 V2 cala/33,7 do 48,3 mm.
Nasmarowac tozysko igietkowe.

TM-VE268-POL REV_I
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SPRAWDZANIE POZIOMU | UZUPELNIANIE OLEJU 5.
HYDRAULICZNEGO

1. Co miesigc lub co 50 roboczogodzin nalezy
skontrolowa¢ poziom oleju hydraulicznego — w
zaleznosci od tego, ktére nastapi wczesniej. Poziom 7.
oleju hydraulicznego najlepiej sprawdzac przed
uruchomieniem narzedzia. Poziom nie powinien
by¢ nizszy niz % in/19 mm od gory zbiornika. Dolac
zalecanego oleju hydraulicznego do poziomu
siegajacego maksymalnie %2 in/13 mm od goéry
zbiornika. ¥2 in/13 mm wolnego miejsca jest
wymagane ze wzgledu na rozprezanie sie oleju

Napetni¢ nowy filtr oleju olejem hydraulicznym
i zainstalowac go, dokrecajac go recznie.

Zatozyc korek spustowy na przewod hydrauliczny
przewidziany obok zbiornika.

Dola¢ zalecanego oleju hydraulicznego do
poziomu siegajacego maksymalnie V2 cala/13 mm
od gory zbiornika. Patrz tabela ,Zalecane $rodki
smarne”, aby uzyskac informacje o prawidtowym
oleju hydraulicznym.

Postepowac zgodnie z instrukcjami w czesci
,Odpowietrzanie”.

hydraulicznego. Patrz tabela ,Zalecane $rodki
smarne”, aby uzyskac informacje o prawidtowym

UWAGA

oleju hydraulicznym.

WYMIANA OLEJU HYDRAULICZNEGO I FILTRA

Olej hydrauliczny i filtr oleju hydraulicznego nalezy

® Konieczne jest zapoznanie sie z przepisami
lokalnymi dotyczacymi prawidtowego
usuwania oleju hydraulicznego.

wymieniac co roku lub co 2000 godzin pracy, w
zaleznosci od tego, ktére nastapi wczesnie).

1.

ODPOWIETRZANIE

Sprawdzi¢, czy poziom oleju hydraulicznego siega
maksymalnie ¥2 in/13 mm od géry zbiornika.

1. Zdjac¢ korek odpowietrznika hydraulicznego
przewidziany na gérze zbiornika hydraulicznego.

Zdja¢ korek z tréjnika znajdujacego przy sitowniku
hydraulicznym.

2. Zdja¢ korek spustowy z przewodu hydraulicznego
przewidzianego obok zbiornika. Zaczekac, az
olej sptynie do pojemnika, ktérego pojemnosc
powinna wynosi¢ przynajmniej 1 %2 gal/6 |.

3. Odkrecic filtr oleju, uzywajac klucza do filtréw.
Zdjac filtr oleju recznie.

4. Delikatnie nasmarowac uszczelke filtra oleju
olejem hydraulicznym.

Zainstalowac przezroczysta rurke do
odpowietrzania, dostarczong wraz z narzedziem,
wkrecajac ja recznie w tréjnik.

\A:taul-c“
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4.  Po zdjeciu korka odpowietrznika hydraulicznego,
przewidzianego na gérze zbiornika hydraulicznego,
wiozy¢ koniec przezroczystej rurki do odpowietrzania
do zbiornika hydraulicznego, zanurzajac jg w ptynie
hydraulicznym.

5. Podtaczyc narzedzie do odpowiedniego zasilania.

| wazaroous voLTaGES
| "ARe LocaTeD iNsioE

6.  Przefaczy¢ wytacznik zasilania z boku narzedzia do
pofozenia ,ON" (W1). Przetaczyc¢ przetacznik wyboru
z boku narzedzia do potozenia ,JOG" Impulsowanie).

¢ Gdy nozny wylacznik bezpieczenstwa zostanie
wcisniety, walec dolny bedzie sie obracat.

e Unika¢ kontaktu z obracajacym sie walcem
dolnym.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

. Wcisna¢ nozny wyfacznik bezpieczeristwa i obserwowac

ptyn hydrauliczny przeptywajacy przez przezroczysta
rurke do odpowietrzania. Ptyn ten powinien zawiera¢
pecherzyki powietrza. Kontynuowac przeptyw ptynu
przez rurke do odpowietrzania przez przynajmniej

piec¢ minut. W tym czasie nalezy delikatnie stuka¢ we
wszystkie stalowe przewody hydrauliczne, aby uwolni¢
powietrze zakleszczone na $cianach wewnetrznych.
Recznie $cisnac i zwolni¢ waz hydrauliczny kilka razy, aby
uwolni¢ powietrze zakleszczone w sitowniku. Obréci¢
zawor rozdzielczy, aby uwolni¢ powietrze wystepujace
w kazdym przewodzie. Gdy przez przezroczysta rurke do
odpowietrzania bedzie przeptywac ptyn hydrauliczny
bez pecherzykéw powietrza, pozostawi¢ uruchomione
narzedzie na przynajmniej trzy minuty. Zwolni¢ nozny
wytacznik bezpieczenstwa.

Wyjac przezroczysta rurke do odpowietrzania z
trjnika i zbiornika hydraulicznego. Zainstalowac
korek na tréjniku. Uwazac, aby podczas instalacji
korka nie doszto ponownie do zapowietrzenia
przez tréjnik.

TM-VE268-POL REV_I
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Dola¢ zalecanego oleju hydraulicznego do
poziomu siegajacego maksymalnie V2 cala/13 mm
od gory zbiornika. Patrz tabela ,Zalecane $rodki
smarne”, aby uzyskac informacje o prawidtowym
oleju hydraulicznym. Zainstalowac korek
odpowietrznika hydraulicznego na gorze zbiornika
hydraulicznego.

10.

Ustawi¢ blokade nastawnika gtebokosci na
narzedziu tak, aby uzyskac szczeling % in/6 mm
miedzy tg blokadg a korpusem narzedzia.

1.

Ustawi¢ zawor rozdzielczy z przodu narzedzia
w potozeniu ,BLACK” (Czarne).

12.  Przetaczyc¢ przetacznik wyboru z boku narzedzia
do potozenia ,NORMAL" (Normalne).

e Gdy nozny wytacznik bezpieczenstwa zostanie
wcisniety, walec dolny bedzie sie obracat.

® Unikac kontaktu z obracajacym sie walcem
dolnym.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

13.  Wcisnac¢ i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa oraz obserwowac ruch
sitownika hydraulicznego. Sitownik ten powinien

gwattownie opuscic sie o ¥4 cala/6 mm.
Zwolni¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa. Ttok
hydrauliczny powinien powréci¢ do swojego
petnego potozenia gornego. Powtorzyc te
procedure kilka razy.

14.  Ustawi¢ zawor rozdzielczy z przodu narzedzia
w potozeniu ,RED" (Czerwone) i powtdrzyc
czynnosci opisane w punkcie 13.

15.  Jezeli suwak nie przesunie sie natychmiast
w dot, wykona¢ ponownie czynnosci opisane
w punktach od 2 do 14.

\A:t.aul-c“
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s dangereuses.
pesa linterieur

16. Przetaczy¢ wytacznik z boku narzedzia do
potozenia ,OFF" (Wyt).

SPRAWDZANIE POZIOMU OLEJU W PRZEKLADNI
REDUKCYJNEJ

—

Korek napetniania

@{Foleju
|- Poziom oleju

( ]

1. Zdjac korek wlewu oleju znajdujacy sie z boku
przektadni redukcyjnej. Poziom oleju powinien
byc¢ réwny ze spodem otworu.

2. Jezeli poziom oleju bedzie nieprawidtowy,

ZALECANE SRODKI SMARNE

SMAR DO tOZYSK | ELEMENTOW SLIZGOWYCH

(uniwersalny smar EP na bazie litu)

Producent Produkt
BP Amoco Energrease LC-EP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP nr 2
Lubriplate Nr 630-2
Mobil Oil Corp. Mobilux EP2
Pennzoil Products Co. Pennlith EP 712 Lube
Shell Oil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2

OLEJ PRZEKLADNIOWY
Patrz etykieta umieszczona na przektadni redukcyjnej.

OLEJ HYDRAULICZNY

(olej hydrauliczny do zastosowar wysokocisnieniowych
z dodatkami przeciwzuzyciowymi i przeciwpienigcymi
klasy 32 wedtug normy ISO)

Producent Produkt
BP Amoco Energol HLP-HM32
Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW
Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32
Lubriplate HO-o
Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24

Pennzoil Products Co. Pennzbell AW32

uzupeti¢ go do spodu otworu, dolewajac Shell Oil Co. Tellus 32
odpowiedniego oleju. Odpowiedni olej podano . N
. . . Sun Refining Survis 832
na przywieszce zamocowanej na przekfadni
redukcyjnej. UWAGA: Pojemnos¢ przektadni Texaco Inc. Rando
redukcyjnej wynosi 60 uncji ptynu/1774 mililitry.
ictaulic
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STARSZE CECHY NARZEDZIA

TRZPIENIE BEZ KLINA | UNIWERSALNE
WALCE DOLNE

W latach 90. XX w. firma Victaulic wprowadzita
,pozbawiong klina” metode przenoszenia sity podczas
walcowania miedzy trzpieniem a walcem dolnym.

Ta ,pozbawiona klina” konstrukcja jest wykorzystywana
tylko w przypadku trzpienia i walcow dolnych. Wszystkie
dotychczasowe zestawy walcow goérnych sg zgodne

z walcami dolnymi wszelkiego typu, jak opisano w
niniejszej czesci. Dzieki metodzie ,pozbawionej klina”
mozliwos¢ utraty lub $ciecia klindw czétenkowych
zostafa wyeliminowana.

,Pozbawione klina" dolne walce rowkujace nadal
umozliwiaja automatyczne rowkowanie krétkich rur, jak
podano w czesci ,Wymagania dotyczace dtugosci rur”.

1. Wazne jest okreslenie typu trzpienia dostepnego
dla narzedzia.

Trzpien klinowy jest wyposazony w klin czétenkowy
i mozna stosowac go wraz z nowymi uniwersalnymi
walcami dolnymi oraz starszymi walcami dolnymi.

Trzpiert pozbawiony klina zawiera kwadratowy
element, przez co mozna uzywac go TYLKO z nowymi

uniwersalnymi walcami dolnymi.

2. Wazne jest okreslenie typu walcéw dolnych
dostepnych dla narzedzia.

Walce dolne w wersji ,tylko do mocowania klinowego”,
pokazane na powyzszym zdjeciu, majg okragty otwor

i mozna uzywac ich TYLKO z trzpieniami klinowymi z
klinem czétenkowym. Trzpien klinowy pokazano na
zdjeciu zamieszczonym w poprzedniej kolumnie.

JUniwersalne” walce dolne, pokazane na powyzszym
zdjeciu, majg kwadratowy otwor, ktéry umozliwia
zainstalowanie ich na trzpieniu ,pozbawionym klina”.
Oprécz tego ,uniwersalne” walce dolne majg rowek,
dzieki ktéremu mozna uzywac ich wraz z trzpieniami
klinowymi.

A\ PRZESTROGA

* NIE prébowac¢ instalowac¢ walca dolnego
w wersji ,tylko do mocowania klinowego” na
narzedziu z trzpieniem ,pozbawionym klina”.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac uszkodzenie trzpienia i walca
dolnego.

\/ctaulic‘
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AKCESORIA

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS112 FIRMY
VICTAULIC

Stojak do rur VAPS112 firmy Victaulic to przeno$ny,
regulowany stojak do walcowania rur z czterema
nogami zapewniajagcymi dodatkowa stabilnos¢. VAPST12
obstuguje rury w rozmiarach od % do 12 cali/

26,9 do 323,9 mm (od 1 % stopy/0,5 metra do petnych,
pojedynczych dtugosci standardowych wynoszacych
20 stép/6 metréw), a jego no$nos¢ wynosi

1075 funtow/490 kilograméw. Budowa przypominajaca
kotowrét, utatwia rowkowanie na obu koncach rury.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji, zachecamy
do kontaktu z firma Victaulic.

WALCE OPCJONALNE

Prosimy o zapoznanie sie z tabelami na stronie 46,
zawierajacymi informacje na temat réznych materiatow,

z ktérych rury s wykonywane oraz specyfikacji rowkow.

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS224 FIRMY
VICTAULIC

Stojak do rur Victaulic VAPS224 oferuje funkcje podobne
do VAPS112, lecz obstuguje rury o rozmiarach od 2 do
24 cali/60,3 do 610,0 mm (1 %2 stopy/0,5 metra do
petnych, pojedynczych dtugosci standardowych

20 stop/6 metrdw), a jego nosnosc wynosi 1800 funtdw/
817 kilogramow. W celu uzyskania szczegdtowych
informacji zachecamy do kontaktu z firma Victaulic.

INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMAWIANIA CZESCI

Przedstawione ponizej informacje s3 wymagane przez
firme Victaulic podczas zamawiania czesci w celu
realizacji zamowienia i wysytki prawidtowych czesci.
Aby otrzymac szczegdtowe rysunki i wykazy czesci,
nalezy poprosic¢ o Liste czesci zamiennych RP-VE268.
1. Numer modelu narzedzia — VE268

2. Numer seryjny narzedzia — numer seryjny mozna
znalez¢ tam, gdzie znajduije sie tabliczka danych
narzedzia.

llos¢, numer czesci i opis

4.  Adres, na ktéry majg zosta¢ wystane
czesci — nazwa i adres firmy

5. Dane osoby odpowiedzialnej po stronie
odbiorcy czesci

6. Numer zamowienia
7. Adres do faktury

Czesci mozna zamdéwi¢, dzwonigc pod numer
1-800-PICK VIC.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Rura nie utrzymuje Nieprawidfowe potozenie dtugiej rury. Patrz czes¢,Rury dtugie”.
slew Wa‘caCh Dolny walec i rura nie obracajg sie w prawo. Patrz cze$¢,Podtaczenie zasilania i sprawdzenie
rowkujacych.

prawidtowosci kierunku obracania rury”.

Rura przestaje sie
obraca¢ podczas
rowkowania.

Na dolnym walcu wystepuje rdza lub
zabrudzenie.

Wewnatrz rury na jej koficu jest zbyt duzo rdzy
i zabrudzen.

Nadmierne cisnienie ttoka

Thok nie jest prawidfowo ustawiony.
Zuzyte walce rowkujace.

Nastgpito wyzwolenie wytacznika gtéwnego i/
lub termicznych zabezpieczen przeciazeniowych
w rozruszniku silnika.

Ztamane kliny czétenkowe lub ich brak.

Usuna¢ rdze lub nagromadzone zabrudzenia z dolnego
walca za pomocg sztywnej drucianej szczotki.

Usuna¢ rdze i zabrudzenia po wewnetrznej stronie rury

na jej kofcu.

Zmniejszy¢ cisnienie tloka, ustawiajac zawdr rozdzielczy

z przodu narzedzia w potozeniu,BLACK" (Czarne).

Patrz cze$¢,Regulacja zaworu sterujgcego predkoscia toka”
Sprawdzi¢, czy powierzchnia dolnego walca nie jest
odksztatcona. W razie nadmiernego zuzycia wymieni¢

dolny walec.

Zresetowac wytgcznik i/lub jednostki termiczne rozrusznika
silnika.

Zdja¢ walec dolny i wtozy¢ punktak w otwor (otwory) do
usuwania klina. Wycisna¢ zlamany klin i zainstalowac¢ nowy
(dostarczony wraz z narzedziem). Zamontowac walec dolny.

Podczas rowkowania
stychac gtosne
skrzypienie w rurze.

Nieprawidfowe potozenie dtugiej rury. Podparcie
rury wyprzedza prowadzenie rury przez
narzedzie.

Rura nie ma koricéw przycietych pod katem
prostym.

Rura zbyt mocno trze o kotnierz ogranicznika
dolnego walca.

Thok nie jest prawidfowo ustawiony.

Przesunac¢ podpore do rur w prawa strone. Patrz czes¢
JRury dtugie”

Przycia¢ koniec rury pod katem prostym.
Zdjac rure z narzedzia i nanies¢ powtoke wosku do pilarek

na czoto konca rury.
Patrz cze$¢,Regulacja zaworu sterujgcego predkoscia toka”

Podczas rowkowania
stychac gtosne
uderzenia i trzaski za
kazdym obrotem rury.

Na rurze znajduje sie wystajacy szew spawalniczy.

Dla rur o $rednicy do 121in/323.9 mm wewnetrzny i
zewnetrzny scieg albo szew spoiny muszg by¢ spitowane
na pfasko z powierzchnig rury na dtugosci 2 in/50 mm od
korca rury.

Rozszerzenie na
kofcu rury jest

Podparcie rury jest ustawione zbyt wysoko
w przypadku rur o duzej diugosci.

Patrz cze$¢,Rury diugie”

Srednicy kolyszg sie lub
wibruj.

zbytduze. Narzedzie jest przechylone do przodu Patrz czeé¢,Przygotowanie narzedzia”
(niewypoziomowane) podczas rowkowania
dtugich rur.
Nieprawidtowe potozenie diugiej rury Przesuna¢ podpore do rur w prawg strone. Patrz czes¢
na wsporniku. Podparcie rury wyprzedza JRury dtugie”
prowadzenie rury przez narzedzie.
Stabilizator rury jest zbyt mocno przesuniety Wycofac stabilizator rury do najdalszego potozenia, ktore
do srodka. zapewnia skuteczng stabilizacje rury.
Ttok nie jest prawidtowo ustawiony. Patrz cze$¢,Regulacja zaworu sterujgcego predkoscia thoka”
Nadmierne cisnienie ttoka Zmniejszy¢ ci$nienie tloka, ustawiajac zawor rozdzielczy
z przodu narzedzia w potozeniu,BLACK" (Czarne).
Rury o wiekszej Nieprawidfowe wyregulowanie stabilizatora rury. | Przesun stabilizator rury do srodka lub na zewnatrz, az rura

zacznie pfynnie sie obracac.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW (CD.)

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Narzedzie nie walcuje
rowkéw na rurze

lub osigga cisnienie
robocze bardzo
powoli.

W ukfadzie hydraulicznym wystepuje powietrze,

Rura ma scianke o zbyt duzej grubosci lub
granica plastycznosci rury przekracza mozliwosci
narzedzia.

Patrz cze$¢,Odpowietrzanie”.

Prosimy o zapoznanie sie z tabelami na stronie 45.

Srednice rowkéw nie
spetniaja specyfikacji
firmy Victaulic.

Ogranicznik srednicy rowka nie jest prawidtowo
wyregulowany.

Rura ma scianke o zbyt duzej grubosci lub
granica plastycznosci rury przekracza mozliwosci
narzedzia.

Patrz czes¢,Regulacja ogranicznika $rednicy rowka”

Prosimy o zapoznanie sie z tabelami na stronie 45.

Wymiary gniazda
uszczelki,A"oraz
szeroko$¢ rowka,B”
nie spefniaja
specyfikacji firmy
Victaulic.

tozysko gornego walca nie jest odpowiednio
nasmarowane.

Do narzedzia zamontowano nieprawidfowy
gorny lub dolny walec badZ oba walce na raz

Rura nie jest catkowicie natozona na dolny walec
lub prowadzenie rury nie jest prawidtowe.

Patrz czes¢, Konserwacja”

Zamontowac prawidtowe walce. Prosimy o zapoznanie
sie z tabelami na stronie 46.

Sprawdzi¢, czy rura dotyka tylnego kotnierza
ograniczajacego dolnego walca. Patrz czes¢,Rowkowanie
dhugich rur’, aby uzyskac informacje o prawidtowym
umieszczeniu stojaka do rur.

nalezy skontaktowac sie z firmga Victaulic.

W razie wadliwego dziatania narzedzia, ktére nie zostato omoéwione w czesci dotyczacej rozwigzywania probleméw,

UWAGA

« Ponizsza tabela ,Maksymalny rozmiar rury i grubosc scianki” jest zgodna z data
wydrukowana na tylnej oktadce niniejszej instrukgji. Najbardziej aktualne informacje
mozna znalez¢ w publikacji Victaulic 24.01, z ktéra mozna sie zapoznad/pobrac,
skanujac tacze mobilnego kodu QR, znajdujacego sie po prawej stronie lub klikajac
to tacze na pulpicie: https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

WARTOSCI ZNAMIONOWE VE268 - MAKSYMALNY ROZMIAR RURY | GRUBOSC SCIANKI

(OGS 1 0GS-200)

Nominalna $rednica rury (w calach/mm)

Materiat %1 (1|1 2 2%| 3 [3%| 4|5 |6 8 10 12
Model rury Uwagi| 20 [ 25| 32 | 40 50 65 | 80 | 90 | 100125150 200 250 300
Stal Typoszer.5 - 40 Typoszer.5 - 20
1,7-82mm 34-64mm
Stal Typoszer. 40 - 80 Typoszer. 40
(0GS-200) 39-76mm 6,0-7,1mm
Stal Typoszer. 40S
nierdzewna 29-82mm
Nierdzewna Typoszer. 40S
VE268 (0GS-200) 39-7,1mm
Cienkoscienna Typoszereg 55 - 10S
stal nierdz. 1,7-46mm
- Typoszer.5 - 40 Typoszer.5 - 20
Aluminium 1 1,7-82mm 3,4-64mm
PCW Typoszereg 40 Typoszereg 40 - 80 Typoszereg 40
39mm 52-11,0mm 82mm
Miedz K, L, MiDWV

! Nalezy zastosowac stop 6061-T4 lub 6063-T4.

TM-VE268-POL REV_I
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ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURY STALOWE ORAZ RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ

O TYPOSZEREGU 40 - KOD

BARWNY: CZARNY

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURA ALUMINIOWA | PLASTIKOWA PCW -

KOD BARWNY: ZOLTY OCYNKOWANY

(W celu uzyskania informacji dotyczacych rur ze stali Rozmiar rury Numery katalogowe
nierdzewnej o cienkich $ciankach, zachecamy do cale/mm walcow
zapoznania sie z oddzielng tabelg na tej stronie). Walec dolny
_ RP02272L03
Rozmiar rury Numery kat'alogowe 2%_31 Walec gérny
cale/mm walcéw 50 - 90 RPA2272U06
Walec dolny Zestaw walcow
R900268LA1 RP02272003
K Walec gorny Walec dolny
20 R9A0268U02 RP04272L06
Zestaw walcow 4-6 Walec gérny
R900268001 100 - 150 RPA2272U06
Walec dolny Zestaw walcow
R901268LA2 RP04272006
1-1% Walec gorny Walec dolny
25-40 R9A0268U02 RP08272L12
Zestaw walcow 8-12 Walec gérny
R900268002 200 - 300 RPA8272U12
Walec dolny Zestaw walcow
R902272L03 RP08272012
2-3% Walec gorny * Numer czeéci RP02272L02 - Specjalny walec dolny
50-90 R9A2272U06 przeznaczony wytacznie do rowkowania rur PCW
Z%—"gtg;"z;’;éggw 2-calowych/50 mm o typoszeregu 80
Walec doiny ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
R904272L06 NUMERY KATALOGOWE WALCOW
4-6 Walec gérny RURA ZE STALI NIERDZEWNEJ TYPOSZEREGU
100 - 150 R9A2272U06 55110S - KOD BARWNY: SREBRNY
Zestaw walcow -
R904272006 Rozmiar rury Numery katalogowe
Walec dolny cale/mm walcow
R908272L12 Walec dolny
8-12 Walec gérny , RX02272L03
200 - 300 ROA8272U12 2-3% Walec gérny
Zestaw walcow 50 -90 RXA2272U06
R908272012 Zestaw walcow
4 RX02272003
NUMERY KATALOGOWE WALCOW Walec dolny
ENDSEAL ,ES” RX04272L06
RURA STALOWA - KOD KOLORYSTYCZNY: CZARNY 4-6 Walec gorny
. 100 — 150 RXA2272U06
Rozmiar rury Numery katalogowe Zestaw walcow
cale/mm walcow RX04272006
Walec dolny Walec dolny
RZ02272L03 RX08272L12
2-3% Walec gérny 8-12 Walec gorny
50-90 RZA2272U03 200 - 300 RXA8272U12
Zestaw walcow Zestaw walcow
RZ02272003 RX08272012
alec dolny ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
4-6 Walec gérny NUMERY KATALOGOWE WALCOW
100 - 150 RZA4272U06 RURY MIEDZIANE CIAGNIONE CTS US W
Zestaw walcow STANDARDZIE ASTM - KOD BARWNY: MIEDZIANY
RZ04272006 n
Walec dolny Rozmiar rury Numery katalogowe
RZ08272L12 (cale) walcéw
8-12 Walec gérny Walec dolny
200 - 300 RZA8272U12 RR02272L06
Zestaw walcow 2-6 Walec gorny
RZ08272012 RRA2272U08
Zestaw walcow
RR02272006
Walec dolny
8 RR08272L08
Walec gérny
RRA2272U08
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SPECYFIKACJE ROWKOW OGS

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkéw OGS,
zachecamy do zapoznania sie z biezaca wersjg publikacji Victaulic 25.01, z ktéra mozna sie zapoznac/
pobra¢, skanujac facze mobilnego kodu QR lub klikajac to facze na pulpicie:
https:/www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPECYFIKACJE ROWKOW ENDSEAL ,ES”

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji rowkéw ,ES’, zachecamy do
zapoznania sie z biezaca wersja publikacji Victaulic 25.02, z ktérg mozna sie zapoznad/pobrac, skanujac
fgcze mobilnego kodu QR lub klikajac to facze na pulpicie:
https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf

SPECYFIKACJE MIEDZIANYCH RUR WALCOWANYCH

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkow rur miedzianych, — [m]5gf
zachecamy do zapoznania sie z biezaca wersjg publikacji Victaulic 25.06, z ktéra mozna sie zapoznac/pobrac, it
skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze na pulpicie: L
https./www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

DODATKOWE ZASOBY

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat 24-calowych/DN600 i mniejszych mechanicznych
produktéw Victaulic do rur ze stali weglowej, stali nierdzewnej, aluminium i CPVC/PCW, zachecamy do
zapoznania sie z aktualna wersja podrecznika instalacji I-100, ktéry mozna obejrze¢/pobrac, skanujac
mobilne facze z kodem QR znajdujace sie po prawej stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat produktéw do potaczen miedzianych firmy Victaulic,
zachecamy do zapoznania sie z aktualng wersjg podrecznika instalacji I-600, ktory mozna obejrze¢/pobrac,
skanujac mobilne facze z kodem QR znajdujace sie po prawej stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https.//www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf
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https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf

EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L ape dr

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: November 20, 2019

MD_DoC_RGT_008_112019_en.docx

VE268, VE269
Refer to Machinery Nameplate

Pipe Roll Grooving Tool

2006/42/EC, Annex |

EN SO 12100 : 2010
EN IEC 60204-1:2006+A1:2009
EN ISO 13857 : 2008

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VIl (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

VICTAULIC IS A REGISTERED TRADEMARK OF VICTAULIC COMPANY. ©2013 VICTAULIC COMPANY. ALL RIGHTS RESERVED. 1 cta u I 1 c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: VE268

VE269
Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Pipe Roll Grooving Tool
Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN ISO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN ISO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L u e Ao

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 14, 2021

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \/cta u I 1C



INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'VE268'POL

Narzedzie do walcowania rowkow VE268

TM-VE268-POL 2468 REV | AKTUALIZACJA 12/2022 RM00268000

VICTAULIC JEST ZAREJESTROWANYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC I/LUB

PODMIOTOW STOWARZYSZONYCH W STANACH ZJEDNOCZONYCH I/LUB INNYCH KRAJACH. \A:taul-c"
© 2022 VICTAULIC COMPANY. WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE.



