PRISTROJ PRO DRAZKOVANI TRUBEK VALCOVANIM

VYSTRAHA A

@ Pokud nedodrzite pokyny a vystrahy, mize to zpusobit tézké

A\ VYSTRAHA

zranéni osob.

* Pred instalovanim, provozem nebo tidrzbou pfistroje
L VE270FSD si prostudujte tuto pfirucku a vSechny vystrazné
C stitky na pfristroji.

® Vzdy pouzivejte ochranné bryle a ochrannou obuv.

Pokud potiebujte dalsi kopie pFirucky, nebo mate néjaké dotazy, tykajici se bezpe¢ného
pouzivani tohoto pfistroje, kontaktujte spolec¢nost Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA
18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.
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TM-VE270FSD-CZE

IDENTIFIKACE NEBEZPECIi

Definice pro identifikovani rznych dGrovni
nebezpeci jsou uvedeny nize.

Tento symbol bezpecnostniho
upozornénf oznacuje dllezité
bezpecnostni pokyny. Kdyz uvidite

tento symbol, méjte se na pozoru
pred moznosti zranéni. Peclivé si prostudujte
sdélenti, kterd jsou uvedena nize, a dokonale
jim porozuméjte.

¢ Pouziti slova “NEBEZPECI” identifikuje
pfitomnost bezprostiedniho nebezpeci
s pravdépodobnosti imrti nebo tézkého
zranéni v pfipadé, ze nebudou dodrzeny
uvedené pokyny, véetné doporucenych
bezpecnostnich opatfeni.

A\ VYSTRAHA

® Pouziti slova “VYSTRAHA” identifikuje
pfitomnost nebezpeci nebo nebezpecnych
postupu, které by mohly vést k umrti
nebo tézkému zranéni osob, pokud
nebudou dodrzeny uvedené pokyny,
véetné doporucenych bezpecnostnich
opatieni.

A\ UPOZORNEN(

¢ Pouziti slova “UPOZORNENI” identifikuje
pfitomnost mozného nebezpeci nebo
nebezpeénych postupu, které by mohly
vést ke zranéni osob a poskozeni
vyrobku nebo majetku, pokud nebudou
dodrzeny uvedené pokyny, véetné
doporucenych bezpecnostnich opatfeni.

POZNAMKA

® Pouziti slova “POZNAMKA” oznaéuje
pokyny, které jsou dilezité, ale nijak
nesouvisi s nebezpecim.

www.victaulic.com
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TM-VE270FSD-CZE

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO
OPERATORA

Tento pfistroj je urcen pouze pro drazkovanf trubek
valcovanim. Pro spravné vyurziti jeho funkce je
nutné vynalozeni jisté obratnost a mechanické
zru¢nosti, stejné jako spravnych bezpecnych
postupd. | kdyz je tento pfistroj vyrabén tak, aby
umoznil bezpecné a spolehlivé pouziti, nelze
predpokladat veskeré kombinace okolnosti, které
by mohly nastat a zpUsobit nehodu. Nésledujici
pokyny predstavuji doporucené postupy pro
bezpecnou obsluhu pfistroje. Operator je varovan,
aby pri praci mél vzdy na paméti upozornénf
“Bezpecnost predevsim”, béhem kazdé faze
pouziti zafizeni, v€etné jeho nastaveni a Udrzby.

V odpovédnosti vlastnika, pronajimatele
nebo uzivatele je zajistit, aby kazdy operator
obdrzel, prostudoval si a porozumél této
pfirucce a aby byl vyskolen v obsluze tohoto
pfistroje.

OBECNE

1. Pfed pouzivanim tohoto pfistroje nebo
provadénim jeho udrzby si prostudujte
tuto pfirucku a porozuméjte jejimu
obsahu. Seznamte se s ovlddanim pristroje,
jeho pouzitim a omezenimi. Uvédomte si, jaka
specifickd nebezpeci predstavuje. UlozZte si tuto
prirucku v cistém prostredi tak, aby byla vzdy
pohotové dostupnd. Dalsi kopie jsou k dispozici
zdarma na vyzadani pisemné nebo telefonicky
u spolec¢nosti Victaulic.

2. Pouzivejte pouze doporucené
prislusenstvi. Pouzivéani nespravného
prislusenstvi mize byt nebezpecné. Viz
Prislusenstvi na strané 27.

3. Tento pfistroj je uréen POUZE pro
drazkovani trubek valcovanim a to pro
takové velikosti trubek, materialy a
tloustky stény, jak je uvedeno v ¢asti
Stanoveni parametru pfistroje a vybér
valcq, strana 30 a 31.

NASTAVENI PRISTROJE

1. Uzemnéte hnaci motor. Ujistéte se,
Ze hnaci motor je pfipojen k vnitiné
uzemnénému elektrickému systému.

2. Vyhnéte se nebezpecnym prostiedim.
Nepouzivejte stroj ve vihkém nebo mokrém
prostredi. Nepouzivejte pfistroj na sklonéné
nebo nerovné zemi nebo podlaze. Udrzujte
pracovisté radné osvétlené. Ponechte
dostate¢ny prostor pro fadnou obsluhu
pfistroje a pfislusenstvi a pro to, aby okolo
mohly bezpecné prochéazet ostatni osoby.

3. Zabrante zranéni zad. Béhem nastaveni
pristroje je nutné pouzivat zvedak pro
manipulaci a ustaveni polohy pfistroje.

OBSLUHA PRISTROJE

1. Zkontrolujte zafizeni. Pfed uvedenim pfistroje
do chodu zkontrolujte pohyblivé soucasti, zda
jejich volny pohyb nenf zablokovén. Ujistéte
se, ze ochranné kryty a soucasti pfistroje jsou
fadné namontovany a sefizeny.

2. Zabrante nahodnym spusténim.

3. Zarizeni ovladejte pouze pomoci
nozniho spinace. Pristroj VE270FSD musf
byt obsluhovan pomoci bezpec¢nostniho
nozniho spinace, ktery je umfistén tak, aby k
nému mél operdtor snadny pfistup. Spinac by
mél byt pro operatora vzdy volné pfistupny.

4. Béhem drazkovani udrzujte ruce mimo
drazkovaciho valce a kliky stabilizatoru.
Drazkovaci valce mohou rozdrtit nebo
useknout prsty ¢i ruce.

5. Nikdy béhem provozu pfistroje
nesahejte dovniti koncti trubek.

6.  Nenaklanéjte se. \VZdy udrzujte spravny
a pevny postoj a rovnovahu. Ujistéte se, 7ze
vzdy muzete bezpecné dosadhnout na nozni
spinac. Nesahejte pres trubku nebo pfistroj.
Udrzujte ruce a volné polozené pristroje
mimo dosah pohybuijicich se soucasti.

7. Pouzivejte ochranné bryle a ochrannou
obuv.

8. Udrzujte pracovisté v cistoté. Neporadek
na pracovisti, stole a kluzka podlaha usnadnuji
vyskyt nehod.

9. Pouzivejte ochranu sluchu, pokud
jste dlouhodobé vystaveni hluénému
provozu v dilnach.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU

TM-VE270FSD-CZE

10.  Udrzujte navstévniky mimo dosah.
Vsichni navstévnici by mély byt v bezpecné
vzdélenost od pracovisté.

11.  Bud'te vzdy pozorni. Neobsluhujte pfistroj,
pokud jste nemocni, nebo otupéli po uziti
lékd nebo v pfipadé Unavy. Vyhnéte se
"dovadeéni” okolo pristroje a udrzujte
okolostojici osoby v bezpecné vzdalenosti
od pristroje a drazkovanych trubek.

12.  Pouzivejte vhodny odév. Nikdy
nepouzivejte odév s volnymi ¢astmi
(rozepnuté kabdty nebo volné rukavy),
volné rukavice nebo ozdoby, které by mohly
byt zachyceny pohyblivymi souc¢astmi.

13.  Nepisobte na pfistroj silou. Bude pracovat
lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou byl
konstrukéné uzpUsoben.

14. Zabezpecte pracovisté, pFistroj i jeho
prislusenstvi. Ujistéte se, Ze pfistroj je
stabilni. Viz také “Nastaveni pfistroje”, kde je
popsano upevnéni k podlaze nebo plosiné.

15. Podepfiete obrobek. Podepiete dlouhou
trubku pomocf stojanu na trubky, ktery
je upevnén k podlaze nebo plosiné.

16.  Nepouzivejte pFistroj nespravnym
zpusobem. Provadéjte s nim pouze
takové funkce, pro které je urcen. Pristroj
nepfetézujte.

UDRZBA PRISTROJE

1. Pfed udrzbou odpojte napajeci kabel.
Opravy by mél provadét pouze opravnény
persondl. Pfed udrzbou vzdy pfistroj odpojte.

2. Udrzujte pfistroj ve Spickovém stavu.
Udrzujte pfistroj v Cistoté, dosahnete tak
nejlepsiho a nejbezpecnéjsiho vykonu.
Postupujte podle pokynl pro mazani.

3. Pouzivejte pouze originalni nahradni
soucasti od spole¢nosti Victaulic,
zajistite tak spravnou a bezpe¢nou
funkci pristroje.

POZNAMKA

® Vykresy nebo obrazky v této pfirucce
mohou byt z diivodi vétsi prehlednosti
zvelicené.

uvobD

Veskeré pifstroje spole¢nosti Victaulic Vic-Easy®
fady 270FSD jsou poloautomatické pfistroje s
hydraulickym pfisuvem, uréené pro drazkovani
trubek a jejich pfipravu pro montaz se spojkami
pro drézkované trubky Victaulic. Model VE270FSD
je zcela samostatna jednotka s pfevodovym
motorem, bezpecnostnim noznim spinacem a
napéajecim kabelem/zastrekou. Pristroj VE270FSD
je ur¢en pro drazkovéni valcovanim u trubek z
rdznych material¥ a tloustek stén (viz také tabulky
v kapitole Stanoveni parametrd pfistroje a vybér
valcl na stranach 30 a 31.)

Tento pfistroj a jeho pfirucka obsahuji ochranné
znamky, funkce/prvky chranéné autorskymi pravy
nebo patentovymi pravy, které jsou vyhradnim
vlastnictvim spolecnosti Victaulic Company of
America.

A\ UPOZORNENI

¢ Tento pristroj byste méli pouzivat pouze
pro drazkovani trubek valcovanim a to
takovych typu, které jsou uvedeny v
tabulkach kapitoly Stanoveni parametrt
pristroje a vybér valcti na strané 30 a 31.

* Pouziti pfistroje pro jiné tcely, nebo
pifekroceni maximalnich tloustek trubek,
povede k pietézovani pristroje, zkraceni
jeho zivotnosti a mtiZe zpUsobit jeho
poskozeni.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU TM'VE270FS D'CZE

POZADAVKY NA NAPAJENI Parametry
o o . } 3 pfistroje Délky kabelu
Napajeni musi byt pfivedeno pres bezpec¢nostni
nozni spinac, pouze tak bude zajistén bezpecny Pristroj Volty/Ampéry
provoz. Ujistéte se, Ze pfistroj je fadné uzemneén, VE270FSD 115/15 12 12 10

v souladu s ¢lankem 250 National Electrical Code.
Pokud poutzijete prodluzovaci kabel, informujte
se v kapitole Pozadavky na prodluzovaci kabel,
kde jsou doporucené rozméry kabelu.

e Zkontrolujte, zda je
-2 napajeci elektricky

\ zdroj fadné uzemnény,
snizite tak riziko tGrazu
elektrickym proudem a

postupujte podle nize
uvedenych pokynu.

e Pied provadénim
jakékoliv udrzby nebo
oprav odpojte pfistroj
od zdroje elektrického
napajeni.

Pokud tak neuéinite, mize to zpusobit
uamrti nebo tézké zranéni osob.

POZADAVKY NA PRODLUZOVACI KABEL

Kdyz nejsou k dispozici zapojené sftové zasuvky

a je nutné pouzit prodluzovaci kabel, je dllezité
pouzivat kabel spravnych rozmérd (napf. kabel s
velikosti vodice stanovenou podle standardu AWG
(American Wire Gauge)). Vybér rozméru kabelu je
zaloZen na proudové hodnoté (ampéry) a délce
kabelu (stopy). Pouziti kabelu o mensim rozméru,
nez se vyzaduje, zpUsobi vyrazny napétovy pokles
na prfevodovém motoru za provozu pfistroje. Pokles
napéti mize zplsobit poskozeni prevodového
motoru a v dUsledku toho poruchu funkénosti
pristroje. Pouziti kabelu rozmérd vétsich, nez se
pozaduje, je prijatelné.

V tabulce nize jsou uvedeny doporucené rozmeéry
kabelu pro délky do 100 stop, v¢etné. Je nutné se
vyhnout pouZziti kabell v délkach presahujicich
100 stop.

www.victaulic.com \/ . e
VICTAULIC JE REGISTROVANA OBCHODNI ZNAMKA SPOLECNOSTI VICTAULIC COMPANY. ictaulic

REV_B TM-VE270FSD-CZE_5
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NOMENKLATURA PRISTROJE

POZNAMKA

e Vykresy nebo obrazky v této pfiru¢ce mohou byt z divodii vétsi prehlednosti zveli¢ené.

¢ Tento pfistroj a tato pfirucka pro provoz a udrzbu obsahuji obchodni znamky, funkce/
prvky chranéné autorskymi pravy nebo patentovymi pravy, které jsou vyhradnim
vlastnictvim spolecnosti Victaulic.

i Ukazatel velikosti trubky

Sefizovac hloubky

Zamek sefizovace hloubky

Hornf valec
Motor/Pohon

Ochranné kryty

Hydraulicka
pumpa

Stavéci podlozka
ochranného krytu
Dolnf vélec

Nozni spina¢ ———>

&)

VZDY UDRZUJTE TUTO

PODLOZKU S PRISTROJEM,

POUZIJTE JI K NASTAVENI <~

OCHRANNEHO KRYTU V

SOULADU S PRIRUCKOU PRO

PROVOZ A UDRZBU Drazkovaci valce mohou rozdrtit

nebo useknout prsty i ruce.

@ o Pied sefizovanim ochranného krytu vzdy

odpojte napajeci kabel
o Nezapomente spravné pred drazkovanim
trubky nastavit ochranny kryt.

Nedodrzeni zde uvedenych pokyndi a vystrah o Udrzujte ruce mimo drazkovaciho valce

m\"t.ie Izpﬁso:it téiké’zranéfli os?b, ‘poﬁkozem' 2 kola stabilizdtoru.
nebo o Nikdy za provozu nesahejte do konce trubky
® Pred i anim, p nebo tdrzb nebo pres pfistroj ¢i trubku.
tohoto pfistroje si prostudujte p¥iru¢ku pro o Nikdy nedrézkujte trubku kratsi, nez je
provoz a Gidrzbu a viechny vystrazné stitky na doporucovano.
pfistroji. o Nikdy nepouzivejte volné odévni soucdsti,
” e P volné rukavice nebo ozdoby, pokud
'l\,lzdy pouzivejte ochranné bryle a ochrannou obsluhujete pfistroj.
obuv

2244 Rev 398 RO07276181L

Pokud mate jakékoliv otézky ohledné bezpeéného pouzivani
tohoto pistroje, kontaktujte spole¢nost Victaulic Tool Company, P.O
Box 31, Easton, PA 18044-0031, 610-559-3300.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU

TM-VE270FSD-CZE

PRIJEM PRISTROJE

Pristroje VE270FSD jsou dodéavany samostatné

na paleté, zakryté obalem z kartonu, ktery Ize
opakované pouzit.

POZNAMKA: Nezapomeiite si uschovat originalnf
prepravni kontejner pro vraceni v piipadé pronajatého
pfistroje.

OBSAH KONTEJNERU VE270FSD

Po pfijeti pfistroje se ujistéte, ze vsechny potfebné
soucasti byly dodany. Pokud nékteré ¢asti chybi,
informujte svého distributora spole¢nosti Victaulic
nebo jejiho zastupce.

=

1. Hlava pfistroje s upeviovacim stolem a
prevodovym motorem, (4) stojiny a nozni spinac
s kabelem, sestava pumpy/podpéry pumpy.

2. Vélce pro ocelovou trubku 1 - 1", 2 - 314",
4-6"a8-12" Valce 8- 12" se montuji na
sestavu hlavy.

3. Dvé (2) pfirucky pro provoz a udrzbu pfistroje
VE270FSD.

4. Stavéci podlozka ochranného krytu.
Demontéazni klin dolniho valce.

6.  Stabilizator s upevnovacim materidlem,
pokud je objednan.

7. Nahradni Woodruffova pera.

8. Jedna plechovka (1) 11 oz. montazniho spreje
Dow-Corning G-n.

Standardnf pfistroje fady VE270FSD se dodavaji s
drazkovacim vélcem pro trubku z uhlikové oceli 1 -
12". Vélce jsou oznaceny velikosti a ¢islem soucasti
a barevnym kédem materidlu trubky, aby bylo
snazsi je rozeznat. Drazkovani podle jinych speci-
fikaci a jiné materidly jsou popsény v tabulkach

v kapitole Stanoveni parametrd pfistroje a vybér
valcd na stranach 30 a 31. Drazkovaci vélce pro jiné
specifikace, velikosti a dal3i typy materidld musi byt
zakoupeny samostatné.

NASTAVENI PRISTROJE

* Nepripojujte napajeni pristroje, dokud k
tomu nedostanete pokyn.

Nahodné spusténi pristroje miize zpUsobit

tézké zranéni osob.

1. Vyjméte viechny soucasti z kontejnerl a
zkontrolujte, zda jsou soucasti dodavky
viechny dily. Viz také seznam v kapitole
“Ptijem pfistroje”.

2. Zvolte umisténi pfistroje a stojanu pro trubky.
Zvolte umisténti, které odpovida nasledujicim
pozadavkdm:

a.  Pozadované napéjeni. Informujte se v kapi-
tole Pozadavky na napéjeni na strané 5.
b.  Prostor potfebny pro manipulaci s trubka-
mi, na kterych maji byt vytvoreny drazky.
¢.  Rovny povrch pro pfistroj, stojan pro
trubky a stojiciho operatora.

Béhem nastaveni pfistroje s nim nemiize

bezpecné manipulovat pouze jedina osoba,
protoze cely pfistroj vazi 375 liber. Pokud je
k dispozici zvedak, pouzijte jej pro zvednuti
sestavy hlavy pfistroje do potiebné polohy.

Pokud nedodrzite tento pokyn, miiZe to
zpusobit tézké zranéni osob.

3. Postavte pfistroj na rovnou podlahu nebo
plosinu. Pouzijte otvory ve stojindch a
zajistéte pristroj k plosiné nebo podlaze.
Stojiny pfistroje jsou délkové stavitelné, aby
bylo mozné kompenzovat nerovnomérny
povrch. Nastavte podle potteby tak, aby bylo
zachovano vyrovnani pfistroje.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU
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4. Vyrovnejte pfistroj ve sméru zepfedu dozadu.
Horni strana hydraulického vélce je vhodnym
mistem pro zméfeni “vodorovnosti” pfistroje.

'.‘A-_ ¥ .o‘.

5. Vlozte rukojet ru¢ni pumpy do ramene péky.
Umistéte rukojet drzadlem dold. Zajistéte
rukojet v této poloze dodanym stavécim
Sroubem nebo matici se Sroubem.

6.  Pripojte hydraulické potrubi od pumpy k valci
pomoci dodanych spojek.

Nastaveni pfistroje VE270FSD je dokonceno.

NASTAVENI PRED UVEDENIM DO
PROVOZU

Kazdy pfistroj fady Vic-Easy je zkontrolovan, nastaven
a otestovan ve vyrobnim zavodé jesté pred jeho
odeslanim. Pfed drazkovanim je viak presto nutné
provést nasledujici sefizeni v uvedeném pofadi a
ujistit se o spravné funkci nastroje.

¢ Pied provadénim jakychkoliv nastaveni
vzdy odpojte napajeci kabel, pokud neni
uvedeno jinak.

Nahodné spusténi pristroje miize zpusobit
tézké zranéni osob.

DRAZKOVACI ROLNY

Zkontrolujte, zda je v pfistroji ustavena spravna
sada valcl pro danou velikost potrubi a material
trubky, kterd mé byt drazkovéana. Trubky jsou
oznaceny velikostf, ¢islem soucdsti a barevnym
kodem podle typu materidlu, ktery ma byt
drézkami opatfen. Viz také Stanoveni parametrd
pristroje a vybér vélcd na strandch 30 a 31. Pokud
v pfistroji nejsou namontovany spravné valce, viz
také kapitola Vymeéna vélce na strané 19.

A\ UPOZORNENI

o Ujistéte se, Ze upeviiovaci Srouby a matice
valch jsou Fadné dotazeny.

Uvolnéné upeviovaci Srouby nebo matice
mohou tézce poskodit pristroj a valce.

PRIPRAVA TRUBKY

Pro spravnou funkci pfistroje a vyrobu spravnych
trubek s drazkami peclivé dodrzujte nasledujici tipy
pro pfipravu trubek.

1. Konce trubek by mély byt odfiznuty kolmo,
v souladu s pozndmkou pro sloupec 2 v
prislusné tabulce Specifikace vélcované
drdzky, strany 32 — 35.

Sev svaru musf byt obrousen do roviny
s povrchem trubky, a to do vzdalenost 2"
od zadniho konce trubky.

3. Konec trubky na vnéjsi a vnitfni strané musi
byt zbaven volné koroze, hrubych okuljf,
necistot a dalsiho ciziho materialu.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU

TM-VE270FSD-CZE

A\ UPOZORNENI

Pro dosazeni maximalni Zivotnosti
drazkovaciho valce odstrante cizi material
a volnou korozi.

e Cizi material, jako napftiklad hrubé okuje
nebo necistoty, mohou narusovat funkci
drazkovacich valci nebo je poskozovat,
pripadné deformovat drazku. Zkorodované
castice kovu predstavuji abrazivni material,
ktery bude mit tendenci odirat povrch
drazkovacich valcu.

4. Spole¢nost Victaulic doporucuje, aby trubka
byla ufiznuta kolmo. Pfi pouzivani sikmo
sefiznutych trubek, se standardnf tloustkou
stény nebo mensi, by zkoseni nemélo
prekrocit Uhel 3774°. Kolmo zafiznuty konec
musi byt pouzit s tésnénimi FlushSeal® a
EndSeal”. U trubek se vétsi tloustkou stény
se vyzaduje kolmo ufiznuty konec.

DELKY TRUBEK, KTERE LZE DRAZKOVAT

Pristroj VE270FSD je schopen vytvofit drazku
na kratké trubce bez pouziti stojanu trubek (viz
Tabulka 1 na této strané), nebo na dlouhé trubce,

az do priblizné 40 stop s pouZitim vhodného stojanu.

KRATKE KUSY TRUBEK

Tabulka 1 zobrazuje minimdlni a maximalni délky
trubek, které Ize opatfit drazkami bez nutnosti
pridrzovani rukama a pouziti stojanu trubek.
Béhem drazkovani trubek je nemusite ru¢né vést.
U trubek delsich nez je uvedeno v Tabulce 1,

viz také Dlouhé kusy trubek, vpravo.

A\ VYSTRAHA

Drazkovaci valce mohou

rozdrtit nebo useknout prsty

diruce.

™™ | ¢ Vkladani trubek do stroje
nebo jejich vytahovani
vyzaduje umisténi rukou
do blizkosti valct.

* Nikdy nedrazkujte trubky

kratsi, nez je hodnota
doporucena v Tabulce 1 nize.

TABULKA 1
DELKY TRUBEK, KTERE LZE DRAZKOVAT
NA PRiISTROJI VE270FSD

ROZMERY - (palce/mm)

Mini- | Maxi- Mini-

malni | malni | Jmenovity | malni

délka | délka rozmér délka
15

Jmenovity
rozmér

% 8 36 o R
20 | 2032 9144 2032 8128
! 8 36 5 8 2
25 2032 9144 | 125 | 2032 8128
" 8 36 10 30
) 2032 9144 | 69D | 2540 7620
" 8 36 6 0 28
40 | 2032 9144 150 | 2540 7112
2 8 36 0 2
50 2032 9144 | 89D 2540 6096
W 8 36 8 0
65 2032 9144 | 200 | 2540 6096
3 8 36 10 0 20
80 |2032 9144| 250 | 2540 5080
3 8 36 12 28
90 | 2032 9144| 300 | 3048 4572
4 8 36

100 | 2032 9144

Pokud poutZijte trubku kratsi nez je minimalni
hodnota, uvedend v Tabulce 1, pokud to je mozné,
zkratte trubku pred poslednim kusem trubky tak,
aby posledni kus trubky byl tak dlouhy (nebo delsi),
nez je minimalni délka uvedend v Tabulce 1. Viz
priklad vpravo.

POZNAMKA

Vsuvky trubky kratsi nez hodnoty uvedené
v Tabulce 1 jsou k dispozici u spole¢nosti
Victaulic.

Priklad: Potfebujete trubku délky 20" 4" o prdméru
10" k dokoncenf sekce, mate vsak k dispozici pouze
trubky v délkdch 20" Namisto drazkovani kusu

o délce 20" a dalsiho kusu o délce 4", postupujte
podle nasledujiciho ndvodu:

1. Informujte se v Tabulce 1 a poznamenejte
si, ze trubka prdmeéru 10" opatfena drazkami
ma myt minimalni délku 10",

2. Opatfete drézkou trubku o délce 19'6" a dalsi
kus o délce 10". Viz také Dlouhé kusy trubek niZe.

DLOUHE KUSY TRUBEK

Pokud trubka prekracuje maximalni délku uvedenou
v Tabulce 1, musite pouZit véleckovy stojan trubek.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU

TM-VE270FSD-CZE

POZNAMKA

Obrazek 1 zobrazuje stavitelny stojan trubek
Victaulic (VAPS 112). VAPS 112 je vhodny pro
trubku 34" az 12”. K dispozici je také model
Victaulic VAPS 224, vhodny pro velikosti 2”
az 24", Viz Pfislusenstvi na strané 27.

1. Umistéte trubku a stojan pro trubky podle
Obrazkd 1a 2.

Stfedova
osa pfistroje

Uhel trubky je
(rovina)

pfehnany, aby
byl nazornéjsf

«—— 20 stop, Délka trubky —>

PODEPRENI TRUBKY
OBRAZEK 1

Stfedova osa

Uhel trubky je prehnany,
nastroje

aby byl ndzornéjsi

0° az 12° Max.
(0az2")

trubky

|«———  20stop, Délka trubky ———>|

A\ UPOZORNENI

Poloha trubky ovlivni jeji rozvalcovani.

* Pokud bude rozvalcovani konce trubky
nadmérné, musi byt vedeni polohy zprava
doleva udrzeno v minimélnich tolerancich.

nez s stupné.

Ujistéte se, Ze nastroj je vyrovnan (viz také
Nastaveni pristroje).

* Pokud je trubka drazkovana se zadnim
koncem trubky (konec trubky mimo
nastroj) ve vyssi poloze, nez je konec
drazkovany, nemusi byt trubka jet
spravné ve vedeni a muze dojit ke vzniku
nadmérného rozvalcovani konce.

® Montaz spojek na trubku pirekracujici
Maximalnipovolené rozvalcovani, sloupec
8 v tabulkach Specifikace valcované
drazky, strany 32 - 35, miize zabranit
uzavieni spojek doraz na doraz,
coz umozni pozdéjsi oddélni trubek
a pfipadné poskozeni majetku.

e V dusledku nadmérné deformace nebo
poskozeni tésnéni mize také dojit
k netésnosti spoje.

POZNAMKA

Dalsi informace o stojanech pro trubky viz
také Pfirucka pro obsluhu, ktera se dodava
ke stojanu pro trubky.

VEDENI NASTAVENEHO UHLU
OBRAZEK 2

A\ VYSTRAHA

* Umisténi stojanu pro trubky ovlivni jeji
vedeni.

* Nespravna poloha stojanu pro trubky
muze zpusobit, Ze trubka bude vytlaéena
zvalct a vypadne.

Nespravné umisténi trubky a stojanu podle
Obrazku 1 a 2 (zobrazeno na této strané)
miiZe zpUsobit tézké zranéni osob nebo
poskozeni majetku.

NASTAVENI OCHRANNEHO KRYTU ROLNY

Ochranné kryty pfistroje VE270FSD musi byt
nastaveny vzdy, kdyz ménite valce, nebo se velikost
trubky nebo tloustka stény trubky lisi od pfedchozi
drazkované trubky.

A\ VYSTRAHA

* Pfed provadénim jakychkoliv nastaveni
ochranného krytu valcii vzdy odpojte
napajeci kabel.

Nahodné spusténi pristroje miize zpusobit

tézké zranéni osob.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU

TM-VE270FSD-CZE

1.

Zkontrolujte, zda je v pfistroji ustavena spravna
sada vélcl pro danou velikost potrubf a materidlu
trubky, kterd ma byt drazkovana. Valce jsou
oznaceny velikostf trubky, ¢islem soucasti a
barevnym kédem materidlu trubky, aby bylo
snazsi je rozeznat. Viz také Stanoveni parametrQ
piistroje a vybér vélcd na strandch 30 a 31. Pokud
Vv pfistroji nejsou namontovany spravné valce,
viz také kapitola Vyména valct na strané 19.

2.

Povolte kfidlové matice a presunte stavitelné
ochranné kryty do maximalni horn{ polohy.
Dotéhnéte kiidlové matice.

Nastavte prlimeér dorazu drazkovani podle
velikosti trubky a planu/tloustky, kterd se mé
drdzkovat. To provedete tak, ze povolite zamek
sefizovace hloubky, vyrovnéte sefizovac
hloubky se spravnym priimérem a tloustkou.

Nyni zajistéte sefizovac hloubky v dané
poloze pomoci zamku.

V pipadé potreby zasunte stabilizator
(je-li jim pristroj vybaven) a vlozte trubku.

To provedete tak, Ze povolite aretacni rukojet
a zasunete stabilizacnf valec ru¢nim kolem
tak, aby se uvolnila draha trubky pfi zasouvani
na dolni valec.

Drazkovaci valce mohou
rozdrtit nebo useknout
prsty i ruce.

e Vkladani trubek do
stroje nebo jejich
vytahovani vyzaduje
umisténi rukou do
blizkosti valci.

* Nikdy nedrazkujte
trubky kratsi, nez je
hodnota doporucena v
Tabulce 1 na strané 9.

Zasunte kus trubky spravné velikosti a planu/
tloustky, kterou chcete drazkovat, na dolni

valec tak, aby konec trubky byl usazen proti
dorazové prirubé dolniho vélce. Viz Priprava

trubky na strané 8.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU

TM-VE270FSD-CZE

7. Pumpuijte, az horni vélec sjede doll a dotkne
se trubky.

8. Vyjméte stavéci podlozku ochranného krytu
z odkladdaciho hdku pod podpérou pumpy.
Podrzte stavéci podlozku ochranného krytu
pevné v dolni poloze, proti trubce, a zatlacte
ji pod stavitelny ochranny kryt do jedné
roviny s cervenou deskou.

9. Povolte kridlové matice a nastavte kazdy
ochranny kryt tak, aby odpovidal poZzadované
poloze, a mimé pfitisknéte podlozku proti
trubce. Dotdhnéte kiidlové matice a zajistéte
ochranny kryt v dané poloze.

10.  Odstrante staveci podlozku ochranného
krytu. Ulozte zadnf ¢ast podlozky na hdk pod
zakladnou pumpy.

NASTAVENI STABILIZATORU TRUBKY

(Plati pouze pro pristroje vybavené volitelnym
stabilizdtorem.)

Stabilizgtor trubky pfistroje fady VE270FSD
(volitelné) je navrzen tak, aby zabranil houpani
trubky IPS o jmenovitém prdmeéru 8" az 12". To plati
pro kratké i dlouhé trubky. Jakmile je stabilizator
sefizen pro vybranou velikost trubek a tloustku
stény, nevyzaduje dalsi nastaveni pro danou
velikost a tloustku. Trubka stejné velikosti muize
byt pfesunuta dovnitf a ven z pfistroje, aniz by byl
stabilizator zasunuty.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU

TM-VE270FSD-CZE

A\ VYSTRAHA

* Odpojte napdjeci kabel, pokud neni
uvedeno jinak.

Nahodné spusténi pristroje mize zpusobit

tézké zranéni osob.

1. Zkontrolujte, zda je v pfistroji ustavena
spravnd sada valct pro danou velikost potrub
a materidl trubky, ktery mé byt drazkovan.
Vélce jsou oznaceny velikosti trubky, ¢islem
soucasti a barevnym kodem materidlu trubky,
aby bylo snazsi je rozeznat. Viz také Stanoveni
parametr( pristroje a vybér valcl na stranach
30a3.

2. Povolte areta¢ni rukojet. Pomoci ru¢niho kola
zasunte stabilizacni vélec tak, aby se uvolnila
draha trubky pfi zasouvani na dolni vélec.

e |

3. Zasunte kus trubky spravné velikosti a planu,
kterou chcete drazkovat, na dolnf vélec tak,
aby konec trubky byl usazen proti dorazové
prirubé dolniho vélce.

4. Uzavrete ventil ru¢ni pumpy a pumpuijte, az
vélec sjede dolll a dotkne se pevné trubky.

5. Ujistéte se, ze ochranné kryty jsou fadné
nastaveny podle kapitoly Nastavenf
ochranného krytu vélct na strané 10.

6. Posunte stabiliza¢ni valec dovnitf pomoci
ru¢niho kola do polohy uvedené na Obrazku
3 nize, pak dotdhnéte areta¢ni rukojet.

A\ UPOZORNENI

Nenastavujte stabilizator, ani natlacte
trubku doleva a mimo stied valct (viz
Obrazek 4 vpravo). Mohlo by to zpusobit
zvysSenou miru rozvalcovani konce trubky
a zkraceni zivotnosti valce.

* Montaz spojek na trubku prekracujici
MaximalniPovolené rozvalcovani,
sloupec 8 v tabulkach Specifikace
valcované drazky, strany 32 - 35, mlze
zabranit uzavieni spojek doraz na doraz,
coz umozni pozdéjsi oddéleni trubek
a pfripadné poskozeni majetku.

¢ V disledku nadmérné deformace nebo
poskozeni tésnéni mize také dojit k
netésnosti spoje.

7. Dokoncete Nastaveni pfed uvedenim do
provozu a provedte drazkovani trubky (viz
Drazkovani, strany 16 — 19.) Pri drazkovani
sledujte stabiliza¢ni valec. Mél by vétsinu
doby zUstat ve styku s trubkou a trubka
by se méla otacet plynule bez toho, ze by
se pohybovala ze strany na stranu. Pokud
tomu tak nenf, posunte stabiliza¢ni valec
ddle dovnitf. Znovu provedte test a v pfipadé
potfeby dalsi nastaveni. Nezapomerite, Ze
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nesmite nastavovat stabilizator pfilis daleko
dovnitt, protoze by doslo k vychylenf trubky
doleva a pfipadnému nadmérnému
rozvalcovani konce trubky.

POZNAMKA

Chcete-li provadét nasledujici nastaveni,
pouzijte nékolik kratkych vyfazenych
sekci trubky (ale nikoliv kratsi, nez je
doporucovano v Tabulce 1, strana 9) ze
spravného materialu, spravného priiméru

a tloustky pro drazkovani.

“SPRAVNE”
OBRAZEK 3

Pro dosazZeni spravného praméru:

1. Stanovte primér a tloustku trubky, kterou
chcete drdzkovat. (Viz tabulky Rozmérl na
strané 36 a 37)

2. Vyhledejte spravny priimér a tloustku na uka-
zateli velikosti trubky na dorazu hloubky. Pro
snadné prohlizeni jej Ize otacet.

3. Povolte zdmek sefizovace hloubky. Vyrovnejte
sefizovac hloubky se spravnym primeérem
a tloustkou, jak je znazornéno. Nyni zajistéte
sefizovac hloubky v dané poloze pomoci
zamku.

POZNAMKA

“NESPRAVNE”
OBRAZEK 4

NASTAVENI DORAZU PRUMERU DRAZKY

Doraz prdméru drazky musi byt nastaven pro
kazdou velikost trubky nebo zménu tloustky

stény. Primér drazky, oznaceny pro kazdou velikost

trubky rozmérem “C", je uveden ve Specifikacich
valcované drdzky, strany 32 — 35. Pro vétsi
prehlednost je tabulka prdméru “C" pro ocelové
trubky rovnéz uvedena na pfistroji.

Znacky poskytuji moznost ptiblizného
sefizeni priiméru drazky a nejsou piesnym
nastavenim priméru drazky. Kolisani
skutec¢ného vnéjsiho priméru trubky

a tloustky stény umoziiuje pfesné
kalibrovani dorazu priméru.
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4. Zasunte trubku na dolni vélec s koncem
trubky proti dorazové pffrubé dolniho vélce.

Drazkovaci valce mohou
rozdrtit nebo useknout
prsty ¢i ruce.

\s e Pred sefizovanim
ochranného krytu vzdy
odpojte napajeci kabel.

6.  Povytvoreni zkusebni drazky a vyjmuti trubky
z pristroje peclivé zkontrolujte prameér drazky
(rozmér “C"), jak je uvedeno v tabulce na

* Nezapomeite pied stranach 32 — 35 v kapitole Specifikace valco-
drazkovanim trubky vané drazky. Rozmér “C” se nejlépe kontroluje
spravné nastavit pomoci méfici pasky Pi. Kontrolu je také
ochranny kryt. mozné provést pomoci posuvného méritka

nebo mikrometru s Uzkymi doteky ve dvou
mistech, otocenych od sebe 0 90 stupid, po
obvodu drazky. Primérny odecet musf byt v

e Udrzujte ruce mimo drazkovaci valce
a kola stabilizatoru.

* Nikdy za provozu nesahejte do konce rozsahu pozadovaného prameéru drazky.
trubky nebo pres pFistroj ¢i trubku. —

* Nikdy nedrazkujte trubku kratsi, A UPOZORNENI
nez je doporucovano. e Rozmér “C” (primér drazky) musi vzdy

¢ Nikdy nepouzivejte volné odévni odpovidat stanovenym hodnotam podle
soudasti, volné rukavice, ani nenoste Specifikace valcované drazky, strany 32
ozdoby, pokud pFistroj obsluhujete. - 35, aby byla zaji$téna spravna funkce

spoje.

Pokud nebudete uvedené pokyny dodrzovat,
miuiZe to zplisobit zranéni osob, poskozeni
majetku, nespravnou instalaci, netésnost
spoje nebo zavadu spoje.

5. Pripravte si zkusebni drazku. To provedete
podle postupu Drazkovani, popsaného na
strandch 16 - 19.

7. Pokud primeér drazky (rozmér “C") nebude
v rdmci tolerance, doraz prdméru musi byt
sefizen tak, aby bylo dosazeno spravného
rozméru. Chcete-li nastavit mensi pramér
drazky, otocte sefizovac hloubky a zdmek
sefizovace hloubky proti sméru hodinovych
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rucic¢ek. Chcete-li nastavit vétsi primér
drazky, otocte sefizovac hloubky a zdmek
sefizovace hloubky po sméru hodinovych
ruéiéek. Ctvrt otacky v kazdém sméru zmeéni
nastaveni priméru drazky 0 0.031” (0.125" na
celou otéacku).

8. Zhotovte dalsi zkusebni drézku a zkontrolujte
znovu jeji prameér. Opakujte kroky 6 a 7, dokud
nebude prdmér drazky v rdmci specifikaci.

DRAZKOVANI

A\ UPOZORNENI

® Zkontrolujte, zda je
[ ) napajeci elektricky
\ zdroj fadné uzemnény,
snizite tak riziko Grazu
elektrickym proudem
a postupujte podle nize
uvedenych pokyni.
Pokud tak neucinite, mtze

to zpisobit umrti nebo
tézké zranéni osob.

® Pristroje Vic-Easy fady VE270FSD jsou
urcéeny POUZE pro drazkovani trubek
valcovanim a to pro takové velikosti
trubek, materialy a tloustky stény, jak
je uvedeno v ¢asti Stanoveni parametru
pristroje a vybér valct, strana 30 a 31.

Drazkovani jinych trubek, nez jsou
doporucené, povede k nespravné konfiguraci
konce trubek nebo nespravnym rozmérim
drazky, které neumozni pouziti zamyslenych
vyrobki spole¢nosti Victaulic.

Pripojte pfistroj VE270FSD k interné
uzemnénému zdroji elektrického napéjeni.
Ujistéte se, Ze motor je uzemnén.

Aktivujte bezpecnostni nozni spinac sesldpnutim
pedalu a ujistéte se tak, ze pfistroj je funkeni,
napdjeni je k dispozici a ze dolni vélec se otaci
po sméru hodinovych rucicek pfi pohledu
zepredu. Uvolnéte seslapnuti nozniho spinace.

Pred drazkovanim se ujistéte, Ze jsou dodrzeny
vsechny pokyny uvedené v nasledujicich kapitolach:

® “Nastaveni pfistroje” na strané 3

®  “Drazkovaci vdlce" na strané 8

e “Priprava trubky” na strané 8

o “Délky trubek, které Ize drazkovat” na strané 9
e “Nastavenf ochranného krytu vélce” na strané 10
e “Nastaveni stabilizatoru trubky” na strané 12

e “Nastaveni dorazu prdmeéru drazky” na strané 14

A\ VYSTRAHA

¢ Pied obsluhou pfistroje
N si prostudujte také

= vSechna bezpecnostni
opatfeni na strané 3.

@ Pokud tak neuéinite, mGze
to vést k tézkému zranéni.

Oteviete tlakovy odlehc¢ovaci ventil hydraulické
pumpy jeho otocenim proti sméru hodinovych
rucicek. Tim umoznite presunuti horniho
valce a ramene do hornf meznf polohy.

www.victaulic.com
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Drazkovaci valce mohou
rozdrtit nebo useknout
prsty ¢i ruce.

* Pied sefizovanim
‘\ ochranného krytu vzdy
odpojte napajeci kabel.
¢ Nezapomeiite pied
drazkovanim trubky
spravné nastavit ochranny

— I.(ryt. — — 5. Uzavfete tlakovy odlehcovaci ventil na
¢ Udrzujte ruce mimo drazkovaci valce pumpé jeho oto¢enim po sméru hodinovych
a kola stabilizatoru. rucicek.

¢ Nikdy za provozu nesahejte do konce
trubky nebo pres pFistroj ¢i trubku.

* Nikdy nedrazkujte trubku kratsi,
nez je doporucovano.

* Nikdy nepouzivejte volné odévni
soucasti, volné rukavice, ani nenoste
ozdoby, pokud pfistroj obsluhujete.

6.  Operdtor by mél stat v poloze uvedené
na obrazku

4. Zasunte kus trubky spravné velikosti a
tloustky, kterou chcete drazkovat, na dolni
valec tak, aby konec trubky byl usazen kolmo
proti dorazové prirubé dolniho valce. Pokud
je drazkovana trubka podeprena stojanem, 7
sejméte z trubky ruce.

Nékolikrat zapumpuijte a pfesunte horni vélec
do mirného, ale pevného kontaktu s trubkou.

8. Pokud drazkujete kratkou trubku (viz Tabulka
1, strana 9), sejméte z ni ruce.

www.victaulic.com \/ & Lo
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Drazkovaci valce mohou
rozdrtit nebo useknout
prsty ¢i ruce.

\\ * Nepokladejte ruce
dovniti konce trubky
vné pfistroje, ani do
prostoru drazkovacich
valcii nebo
stabilizaénich valca.

9. Sesldpnéte a podrzte bezpecnostni nozni
spinac. Trubka se za¢ne otacet po sméru
hodinovych ru¢ic¢ek. Kdy? se trubka otai, 12. Pokud drazkujete kratkou trubku, podeprete ji
zacnéte drazkovat pomalym pumpovanim za rukama.
rukojet pumpy.
POZNAMKA

Nepumpujte p¥ilis rychle, ale s dostate¢nou
frekvenci, aby se vytvarela na trubce drazka
a poslechové bylo udrzovano stiedni az
silné zatizeni prevodového motoru.

13.  Oteviete odlehcovaci ventil hydrauliky a
trubku uvolnéte. Vyjméte trubku z pfistroje.

POZNAMKA

Pramér drazky by mél byt spravny pro
pramér a tloustku stény trubky, jak bylo
nastaveno v parametru Nastaveni dorazu
priméru drazky. Pramér drazky by mél byt
pravidelné ovéfovan a nastavovan podle
10.  Pokracujte s drézkovéanim, dokud pfistroj potieby, aby drazky byly v ramci speci-

nedojede na hloubkovy dorazu, pevné fikaci.

ve styku s hornf &asti pfistroje. Pokracujte

v otaceni trubky o jednu (1) az tfi (3) otacky

a zajistéte dokonceni drazky.

11. Uvolnéte bezpecnostni nozni spinac
a uvolnéte z néj nohu.
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VYMENA VALCE DOLNI VALEC - VELIKOST 2” A VETS(

1. Otevrete odlehcovaci ventil ru¢ni pumpy
(otocte ovladac¢em proti sméru hodinovych

rucicek) a rameno se presune do zcela
e Pied vyménou valcii vzdy odpojte oteviené polohy.

napajeci kabel.

Nahodné spusténi pristroje miize zpusobit
tézké zranéni osob.

Drazkovaci pfistroj Vic-Easy fady 270FSD jsou
zkonstruovany pro rychlé a snadné drazkovan.
Vélce mohou pracovat s nékolika velikostmi trubek
(viz také tabulky Stanoveni parametr( pfistroje a vybér
vélce na stranach 30 a 31) a odstranujf tak potfebu
¢astych vymeén. Kdyz je nutné pouzit jiny rozsah
velikosti nebo tvaru drdzky, je nutné drazkovaci
vélce vyménit a provést Nastavenim pfed uvedenim 2. Klicem povolte a demontujte (tenkou)
do provozu. Rovnéz odlisny materidl trubek mize pojistnou matici, zajistujici velkou matici
vyzadovat vymeénu valcd. Viz také Stanoveni na hfideli doIniho vélce.

parametr( pfistroje a vybér valcd na stranach
30 a 31, kde jsou spravné parametry pro vybeér.

POSTUP DEMONTAZE VALCU
DOLNIi VALEC - VELIKOSTI %" a 1- 1"

1. Otevrete odlehcovaci ventil ru¢ni pumpy
(otocte ovladacem proti sméru hodinovych
rucicek) a rameno se presune do zcela
oteviené polohy.

3. Klicem povolte velkou matici na dolnim

2. Klicem nasazenym na ctyrhranny konec dolniho
valce uvolnéte a demontuijte dolni vélec jako
sestavu a to otoc¢enim po sméru hodinovych
rucicek. Ulozte dolInf vélec na cistém misté.

4 Pro povoleni dolniho vélce z kuzelového

POZNAMKA hridele pouzijte hlinikovy klin, dodany
Sestava dolniho valce %" a 1 - 1,"je s nastrojem. Umistéte klin za dolni vélec,
udrzovana v poloze levostrannym zavitem udefte kladivem a uvolnéte vélec z kuzele.
a musi byt povolena otaéenim po sméru Netlucte kladivem pfimo na valec.
hodinovych rucicek.
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Pokud byste udefili

,V kladivem pfimo na valec,
mohlo by to zpusobit
zranéni osob v disledku
N odstipnuti materialu.

HORNI VALEC - VSECHNY VELIKOSTI

. | ® Vzdy pouzivejte
ochranu zraku.

e Vzdy pro demontaz
valci pouzivejte
dodany hlinikovy klin.

1. Klicem povolte a sejméte sroub horniho

® Vzdy ve spojeni s hlinikovymi kliny valce. UloZte jej na Cisté misto.
pouzivejte kladivo/palicku s mékkym
celem.

¢ Nikdy zZadného diivodu netlucte pfimo
na vélec.

2. Stédhnéte sestavu horniho vilce. Ulozte
je na cistém misté.

POSTUP DEMONTAZE VRETENA HRIDELE

Viz také tabulky Stanoveni parametr( pfistroje a

vybér valcl na strandch 30 a 31, kde jsou informace
o dostupnych drdzkovacich Valcich.

5. Demontujte matici, podlozku a valec a ulozte
je na cistém misté.

POZNAMKA

Bud'te opatrni, abyste neuvolnili
Woodruffova pera. Mély by ztistat ve
vietenu 2 - 12. Zkontrolujte Woodruffova
pera a v pripadé poskozeni je vyménte.
Nahradni Woodruffova pera jsou uvedena
v uzivatelské prirucce.

1. Sejméte sadu valc z pfistroje. Viz také Postup
vymeén valct pro velikosti 2" a vétsi, na strané 19.

www.victaulic.com \/ e
VICTAULIC JE REGISTROVANA OBCHODNI ZNAMKA SPOLECNOSTI VICTAULIC COMPANY. fictaulic

TM-VE270FSD-CZE_20 REV_B



PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU TM-VE270FS D-CZE

POSTUP MONTAZE VALCU

Viz také tabulky Stanoveni parametrl pristroje a
vybér vélcd na strandch 30 a 31, kde jsou informace
o dostupnych drazkovacich Valcich.

HORNI VALEC - VSECHNY VELIKOSTI

2. Klicem nasazenym na volnou Sestihrannou
¢ast ¢epu zcela uvolnéte Cep otacenim

po sméru hodinovych rucicek. Hridel by se

mél postupné vysouvat ven, jak bude ¢ep

povolovan.

’ B 7 1 : :
I' i - 1. Vycistéte povrchy hiidelf a vyvrty vélcC a

zbavte je pfed montazi vsech necistot a okuji.

3. Jakmile se ¢ep prestane pohybovat vietenem
smérem ven, vytahnéte vieteno hfidele a
sestavu ¢epu ven a ulozte ji na ¢istém misté.

1 2. Kdyzje hornf vélec sejmut z pfistroje,
POZNAMKA zkontrolujte véleckové loZisko uvnitf, zda nenf
V pfipadé nedostateéného promazéni bude znecisténo, zda je spravné namazano a zda se
obtiZné sejmout vieteno hiidele z hlavniho volné pohybuje. Rovnéz zkontrolujte ochranné
htidele. Vieteno htidele je opatieno tiemi kryty, zda nejsou opotfebované a Ize je volné
(3) zavitovymi otvory '4” - 20 UNC tak, nastavit. V pfipadé potieby provedte opravu
aby bylo mozné pouzit zvedaci Srouby nebo vymérite.

a vytlacit vieteno htidele ven.

A\ UPOZORNEN(

¢ Nikdy nepouzivejte pfistroj se zvedacimi
Srouby nasazenymi do vietena hridele.

Nedodrzeni tohoto pokynu miize zpUsobit
tézké zranéni osob, vyrobku nebo
poskozeni majetku.
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DOLNI VALCE - VELIKOSTI %4” a 1 - 1"

3. Opatrné nasunte sestavu pozadovanych
hornich valct na horni hidel, ¢ervenou 1. Vycistéte vyvrt hlavniho hfidele a soucésti
deskou smérem ven. V pfipadé potieby sestavy valcl mékkym hadrem.
povolte ochranné kryty, aby byla montaz L
snazsi. Ujistéte se, Ze Cervend deska dosedne | &8
na dva koliky na rameni a ze bude ve styku
s celem hiidele hornfho valce.

2. Lehce promazte soucasti sestavy valct
spravnym mazivem (montazni sprej Dow
Corning G-n, dodany s pfistrojem a k dispozici
od spolec¢nosti Victaulic)

4. Vlozte Sroub horniho vélce a peclivé
dotdhnéte klicem.

3. Peclivé zasunte sestavu dolnich vélct a
adaptéru na hlavni hiidel a ujistéte se,
Ze fadné dosedne. Mlze byt nutné otocit

5. Promazte lozisko horniho vélce. Dalst adaptér tak, aby jeho ¢tyrhranny zadni konec
informace viz ¢ast Udrzba. byl vyrovnén s hlavnim hridelim. Dotédhnéte
dolni vélec otocenim proti sméru hodinovych
rucicek.
www.victaulic.com \/ L
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POSTUP MONTAZE VRETENA HRIDELE POSTUP MONTAZE VALCU
VELIKOST 2” A VETSI DOLNI{ VALEC - VELIKOST 2” A VETSIi

POZNAMKA

Vieteno hfidele musi byt namontovano

pfed montazi dolnich valci velikosti 2”
a vétsich. Viz pokyny vlevo.

1. Vydistéte vyvrt hlavniho hfidele a soucasti
sestavy vietenového hridele mékkym
hadrem.

1. Ulozte vélec na vieteno hridele. V pfipadé
potreby premistéte ochranné kryty, aby
montdaz byla snazsi. Ujistéte se, ze dolnf
vélec dosedne Uplné na vieteno hridele

2. Lehce promaZte soucdsti vietena hiidele
spravnym mazivem (montazni sprej Dow
Corning G-n, dodany s pfistrojem a k dispozici
od spolec¢nosti Victaulic.)

2. Nasadte plochou podlozku a velkou matici
na Cep vretena, pfed dolni valec, a peclivé
dotahnéte klicem.

3. Opatrné nasadte sestavu vietena hiidele na
hlavni hfidel a ujistéte se, Ze je fadné usazen.
MUzZe byt nutné otocit adaptér tak, aby
jeho ¢tythranny zadni konec byl vyrovnan
s hlavnim hridelim. Dotdhnéte zbyvajici ¢ep
otocenim volné pristupné sestihranné ¢asti
¢epu po sméru hodinovych rucicek.
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MAZANI

Po kazdych 8 hodinach provozu stroj promazte.
Vzdy promazévejte loziska hornich vélcd, pokud
valce ménite.

3. Namontujte (tenkou) pojistnou matici na
zavitovy Cep vietena a peclivé dotdhnéte
klicem proti velké matici.

Instalace valce je dokoncena. Pfed drdzkovanim se
ujistéte, e jste si prostudovali vsechna Nastaveni

pred uvedenim do provozu a dodrzujete je. 1. Promazte loziska hornich valc pomoci

i . namontovanych maznic, jak je uvedeno,
UDRZBA pomoci lithiového mazaciho tuku ¢. 2EP.

OBECNE

Tato prirucka poskytuje informace o udrzeni
pristroje v nejlepsim provoznim stavu a pokyny
pro opravy, pokud budou nékdy nutné.

Nahradni soucasti, pouzitelné pouze pro tyto
pristroje, byste si méli objednat od spolec¢nosti
Victaulic, aby byla zajisténa spravna funkce
pristroje. VSechny soucasti jsou expedovana

z mésta Easton, stat Pensylvanie, za cenu platnou
v okamziku objednavant.

— 2. Promazte loziska hlavniho hridele pomoci

POZNAMKA maznic a lithiového mazaciho tuku ¢. 2EP.
Uvédomte si, Ze preventivni udrzba béhem
provozu stroje se vyplati z hlediska uspor
na opravach a provozu.

e Pied provadénim

b N o jakychkoliv oprav nebo
udrzby odpojte pristroj
od zdroje elektrického
napajeni, zabranite tak
nahodnému spusténi

3. PromaZte mechanismus pakovi, oto¢ny ¢ep

pfistroje. ) o
ramene a kluzné povrchy ramene. Mzete
Pokud tak neucinite, miize pouzit mazivo ve spreji pro vysoké zatizeni,
to zpusobit umrti nebo nebo nanést mazaci tuk rukou.

tézké zranéni osob.
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8. Sestavte dolnivalce %" a 1 — 112" a promazte
také jehlové loZisko.

HYDRAULICKE SYSTEMY

Hladina hydraulické kapaliny v pumpé musi byt
kontrolovéna kazdych Sest mésicl nebo v pfipadé,
Ze chovéani pumpy pfi ¢erpani je “houbovité”.
PLNENi A KONTROLA

1. Otevrete odlehcovaci ventil Cerpadla jeho

otoc¢enim Uplné proti sméru hodinovych
rucicek.

4. Promazte kolo volitelného stabilizétoru
pomoci lithiového mazaciho tuku ¢. 2EP.

5. Pokazdych 40 hodinach provozu vycistéte a
promazte soupravu dolnich valcd 34" a 1 - 15"

2. Sejméte pumpu a podpéru pumpy ze zakladny

pristroje.
3. Povolte, ale nedemontujte plnici zaslepku
6. Demontuijte Srouby s hlavou a dale demontujte hydrauliky/ponornou mérku na zadnf strané
dvoudilnou objimku. Sejméte objimku a pumpy.

demontujte jehlové loZisko a podlozky.

7. Demontujte dolni vélec z vietena. Vycistéte
dolnf vélce %" a 1 - 1%4" a lehce promazte
sprdvnym mazivem (montazni sprej Dow
Corning G-n, dodany s pfistrojem a k dispozici
od spolec¢nosti Victaulic.)
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Podrzte pumpu tak, aby konec plnici zatky
byl NAD hydraulickym vélcem. Tim zabranite
vyplachovéni oleje z hydraulického valce
skrze pumpu.

Zkontrolujte hladinu kapaliny. Doplrite

olej hydraulického zvedaku podle potreby.
U modeld nevybavenych ponornou mérkou
sejméte krytku; hladina oleje by méla
dosahovat asi 14" az 1" od konce.

ODVZDUSNENI

Chcete-li systém odvzdusnit, podrzte celou
pumpu nad hydraulickym véalcem. Otocenim
po sméru hodinovych rucicek uzavrete
odleh¢ovaci ventil pumpy. Otevrete plnici
zaslepku o jednu celou otdcku.

Nékolikrat zapumpujte pakou pumpy
a vytvorte tlak.
Otevrete odlehcovaci ventil jeho otocenim

proti sméru hodinovych rucicek a nechte
vzduch uniknout.

Opakujte nékolikrat kroky 1 — 3 a odvzdusnéte
veskery vzduch ze systému.

Zkontrolujte hladinu oleje a v pfipadé potreby
jej doplnte.

Drzte déle pumpu nad hydraulickym vélcem
a uzavrete plnici zatku.

Namontujte pumpu a sestavu podpéry
pumpy peclivé na stranu pfistroje.
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INFORMACE O OBJEDNAVANI
SOUCASTI

Pfi objednédvani soucasti jsou pro spole¢nost
Victaulic dulezité nasledujici informace, aby bylo
mozné objedndvku rychle zpracovat a odeslat
spravné soucasti. Vyzadejte si katalog soucasti
modelu RP-270FSD, kde jsou podrobné vykresy
a seznam soucasti.

1. Modelové ¢islo pristroje, VE270FSD.
2. Sériové Cislo pristroje. Sériové ¢islo pfistroje
je vyrazené na téle pfistroje.

3. Mnozstvi, ¢islo soucasti a jeji popis. Napfiklad:

Soucést ¢. NK01060900, Woodruffovo pero.

4. Kam soucasti zaslat.
Nézev spole¢nosti
Adresa

5. Ke komu soucasti zaslat (kontaktni osoba).
Jméno osoby

6. Cislo ndkupni objednévky

Objednévejte si ndhradnf soucasti od nejblizsiho
prodejniho zastoupeni spole¢nosti Victaulic.
Informace o nejblizsim prodejnim zastoupenti

spolecnosti Victaulic naleznete na adrese
www.victaulic.com.

PRISLUSENSTVI

NASTAVITELNE STOJANY PRO TRUBKY
VICTAULIC

VAPS 112

e

e

Victaulic Model 112 predstavuje pfenosny, stavitelny,
valeckovy stojan pro trubky se ¢tyfmi stojinami,
ktery je urcen pro valcovaci drazkovaci pfistroje
Victaulic fady VE270FSD a dalsi, a je k dispozici od
spolecnosti Victaulic. Pfepravni vélce, stavitelné pro
trubku od % — 12", zajistuji linedrni a oto¢ny pohyb.
Konstrukce ve formé oto¢ného stojanu umoznuje
snadné otaceni pro drazkovani obou konct trubek.
Podrobnosti vam poskytne spolecnost Victaulic.

VAPS 224

K dispozici je také Victaulic Model 224. Ten ma
podobné funkce jako Model 112. Je vhodny pro
velikosti trubek od 2 - 24". Podrobnosti vdam
poskytne spole¢nost Victaulic.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU TM'VE27OFS D'CZE

SESTAVA STABILIZATORU

Pro pristroje fady VE270FSD je k dispozici stabilizator
trubky. Je zkonstruovan tak, aby zabrarioval
naklanéni trubek IPS jmenovitych velikosti 8 - 12".
Podrobnosti vdm poskytne spole¢nost Victaulic.

VOLITELNE VALCE

Viz také tabulky Stanoveni parametr( pfistroje a
vybér valcl na strandch 30 a 31, kde jsou informace
o rliznych materidlech a specifikace drazek.

www.victaulic.com \/ . e
VICTAULIC JE REGISTROVANA OBCHODNI ZNAMKA SPOLECNOSTI VICTAULIC COMPANY. /ictaulic

TM-VE270FSD-CZE_28 REV_B



PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU

TM-VE270FSD-CZE

ODSTRANOVANI PORUCH

PROBLEM

Trubka nezfistava v drdzkovacich
vdlcich.

Trubka se béhem drdzkovdni piestane
otdcet.

Pi drdzkovani se ozyvé velky hluk
prenaseny skrze trubku.

Béhem drdzkovani pfi kazdé otacce
trubky dochdzik hlasitym rdzim.
Rozvélcovéni trubky je nadmémé.

Trubka se vychyluje nebo vibruje
Ze strany na stranu.

Pistroj nedrdzkuje trubky.

MOZNA PRICINA
Nespravnd poloha dlouhé trubky.

Koroze nebo necistoty na dolni rolné.

Nadmérnd koroze nebo necistoty uvnit konce
trubky.

Opotfebované drdzkovaci vélce.

Woodruffova pera pro dolni vélec mensi nez 2"
a Vétsi jsou praskld nebo chybi.

Motor se zastavil v dlisledku nadmérného
pumpovani.

Vypadl jistic nebo se spdlila pojistka
elektrického obvodu napdjeni motoru.
Nespravnd poloha podpéry dlouhé trubky,
trubka je vedena nespravné.

Trubka nenf odfiznuta kolmo.

Trubka se nadmémé odird o pfirubu dolniho
vdlce.

Trubka md Svovy svar.

Podpéra trubky je pro dlouhé trubky nastavena
piflis vysoko.

Pistroj je pfi drdZkovani trubek naklonén
dopredu.

Nespravnd poloha podpéry dlouhé trubky,
trubka je vedena nesprdvné.

Stabilizétor je nastaven piflis daleko dovnitf.
Nespravné nastaveni stabilizatoru.

Nebyl zakoupen, namontovdn a pouZit volitelny
stabiliztor trubek.

Ventil rucni pumpy neni zcela uzavien.
Ru¢nf pumpa md nedostatek oleje.
Zavzdusnény hydraulicky systém.

Trubka md tloustku, kterd presahuje
schopnosti pfistroje.

RESENI
Viz kapitola “Podpéra trubky”

(Odstrante ndnosy na dolnim vdlci tunym drdténym
kartacem.

Odstrante silnou korozi nebo ndnosy necistot uvnitf konce
trubky. Viz kapitola “Pfiprava trubky”.

Zkontrolujte dolni vlec, zda nevykazuje opotiebovani,
v takovém pfipadé vyméiite.

Sejméte dolnf vdlec a vlozte do demontaZniho otvoru
razidlo. Vytlacte zbytky pera a namontujte nové
Woodruffovo pero #605 nebo #608. Namontujte dolni
vdlec, vizVyména vélcl.

Otevrete odlehcovaci ventil, uvolnéte trubku, poté
uzaviete odlehcovacf ventil a pokracujte v drazkovani,
pficemZ pumpuijte stiednf rychlosti.

Resetujte jistic nebo vyméfite pojistku.

Presurite podpéru trubky doprava. Viz kapitola“Dlouhé
kusy trubek”.

(Odffznéte konec trubky kolmo.

Sejméte trubku z pfistroje a neneste tenky film mazaciho
tuku na Celo pfiruby dolniho valce, podle potieby.
Obruste Svy svaru do jedné roviny s povrchem trubky
uvnitf a venku, do vzddlenosti 2" od konce trubky.

Viz kapitola “Dlouhé kusy trubek”

Viz kapitola “Nastaveni pfistroje”.

Presurite podpéru trubky doprava. Viz kapitola“Dlouhé
kusy trubek”.

Uvolnéte a posurite stabilizator zpét do nejzazstho bodu,
kde tcinné stabilizujete trubku.

Presunite stabilizator dovnitf nebo ven, az se bude trubka
otacet plynule.

Zakupte si, namontujte a pouzivejte volitelny stabilizétor
trubek.

Uzavrete ventil.
Viz"Udrzba”
Viz"Udrzba”

Viz"Stanoveni parametr(l pristroje a vybér vdlci”
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU TM-VE27O FS D-CZE

STANOVENI PARAMETRU PRISTROJE A VYBER VALCU

STANDARDNI VALCE A VALCE “ES” - CERNY BAREVNY KOD

VELIKOST Standardni
TRUBKY valec Valce “ES”

Jmenovvity' Trubka z nerezov Plastova trul
FOZmeny; Ocelova trubka Y HI 4 (PVC)
palcich Tloustka stény Tloustka st & Tloustka stény

o [ win [ wox | in T wax | win | wax | win [ o |_cisa

%4 0065 0113 0065 0113 = 0065 0113 0.13 0113 Dolnivalec
26,9 1,7 29 17 2, 17 2, 29 29 R900268L013  NELZE
Horni véalec pouZIT
ROA0268U024
1 0065 0133 0065 0133 0065 0133 = 0133 0133 .
337 17 34 17 34 17 34 34 34 RDogr%lvaLlezc4
1 0065 0140 0065 0140 0065 0140 0140  oj40 001268L0 NELZE
04 17 36 17 36 17 36 36 36 Lomivalec  POUZT
1% 0065 0145 = 0065 0145 0065 0145 = 0145 045 ROA0268U024
483 17 37 17 37 17 37 37 37
2 0065 0154 0154 0154 0065 0154 0154 0154
60,3 17 30 30 39 17 39 30 30
Dolnivalec  Dolni valec
Ao | 098 0203 0208 0208 0083 0205 0205 026 Rog72103 RZ02272L03
3 0.083 0.216 0.216 0.216 0.083 0.216 0.216 0.300 Horni valec  Hornf vélec
889 21 55 , 55 i 55 55 76 R9A2272U06 RZA2272U03
31 0083 0226 0226 0226 0083 0226 0226 0318
1016 2 57 57 57 2 57 57 81
4 0083 0237 0237 0237 0083 0237 0237 0337
14,3 21 6,0 6,0 6,0 2,1 6,0 6,0 86
4% 0095 0237 0237 0237 0095 0237 - - o o
1270 24 6,0 6,0 6,0 24 6,0 - - RDg%lné v2alL%c6 RDz%mﬁ VEIL%%
5 0109 0258 0258 0258 0109 0258 0258 0375 427 427
1413 28 66 ! 66 28 66 66 9> Horni vélec  Horni vélec
60D. | 0109 0258 0258 0258 0109 0258 - - ROA2272U06 RZA4272U06
1524 28 6,6 ! 6,6 28 6,6 - -
6 0109 0280 0280 0280 0109 0280 0280 = 0432
168,3 28 71 7 7] 28 7 A 1,
80D. | 0109 0322 0250 0322 0109 0322 0322 0322
2032 28 82 64 82 28 82 2 !
Dolnivalec  Dolni valec
o MY % 020 0332 0J99 0832 0832 0322 popgazali2 Rz08272L12
10 0134 0250 0250 0250 0134 0250 0365 0365 (V4 V4
2730 32 64 64 [ 34 4 33 43 R@gfgz';;'@g RHZCXQgSﬂ%
12 0156 = 0250 0250 250 0156 0250 0406 0406
3239 40 6,4 64 64 40 64 3 10,

POZNAMKY PRO STANDARDNI VALCE A VALCE “ES”:

SLOQPEC 1: MaximalIni hodnoty pro ocel jsou omezeny na trubku s tvrdosti 180 BHN (tvrdost podle Brinnela)
améné.

SLOUPEC 2: Typy 304/304L a 316/316L

SLOUPEC 3: Slitiny 6061-T4 a 6063-T4

SLOUPEC 4: PVC typ |, tfida | - PVC1120; PVC typ |, tfida I - PVC1220; PVC typ I, tfida | - PVC2116

V8echny tloustky stén jsou jmenovité minimalni a maximalni.

Rovnéz je mozné drdzkovat trubky vélcovanim, pokud maji nasledujici vnéjsi primeér: 3", 44", 574", 5%2", 6Y4"
6Y2",8"a 12". Podrobnosti vém poskytne spolec¢nost Victaulic.
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TM-VE270FSD-CZE

PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU

VALCE PRO TRUBKY Z NEREZOVE OCELI, PLAN 55 A 10S
(ROLNY RX) - STRIBRNY BAREVNY KOD

VELIKOST Jmenovité rozméry - palce/mm VALCE RX

Trubka z nerezové oceli
Tloustka stény

Jmenovity rozmér
e mm

Skuteény mm

2 0.065 0.109

60,3 17 28

2% 0.083 0120 Dolni valec

730 21 30 RX02272L03

3 0.083 0.120 Horni valec

889 2] 30 RXA2272U06

3% 0.083 0.120

101,6 2] 3,0

4 0.083 0.120

14,3 2, 30 Dolni vélec

5 0109 0134 RX042721.06

141,3 2,8 34 Lo
Horni vélec

6 0.109 0.134 RXA2272U06

168,3 2,8 34

8 0.109 0.148

2191 2,8 38 Dolni vélec

10 0134 0.165 RX08272L12

273,0 34 4,2 Lo
Horni vélec

12 0.156 0.180 RXA8272U12

3239 4,0 4,6

Vsechny tloustky stén jsou jmenovité minimalni a maximalni.

+ Typy 304/304L a 316/316L.

Rovnéz je mozné drazkovat trubky vélcovanim, pokud maji nasledujici vnéjsi prameér: 3", 4%4", 5%4", 54", 6",
6%" O.D, 62", 8" a 12". Podrobnosti vdm poskytne spole¢nost Victaulic.

VALCE PRO MEDENE TRUBKY - MEDENY BAREVNY KOD t

VELIKOST Jmenovité rozméry - palce/mm Valce pro méd'
Jmenovity,rozmér W Tloustka stény médénych trubek
palcich
Siuteénymm | min. | wax____|
2 0.042 0.083
60,3 11 2]
2> 0.065 0.095
73,0 1.7 24
3 0.045 0.109 Dolni valec
889 11 28 RR02272L06
3% 0.058 0.134 Hornf vélec
1016 15 34 RRA2272U06
4 0.072 0.160
14,3 1.8 4]
5 0.083 0.192
141,3 2,1 49
6 0.109 0.271 Dolnf valec Horni vélec
168,3 2,8 6,9 RRO8272L08 RRA8272U08

+ Protahované médéné trubky — DWV, ASTM B306 - typ “M’, ASTM B8S — typ "L’, ASTM B88 — typ 'K,
ASTM B8S.

VSechny tloustky stén jsou jmenovité minimdlni a maximalni.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU TM-VE27O FS D-CZE

SPECIFIKACE VALCOVANE DRAZKY

OCELOVA TRUBKA A VSECHNY MATERIALY DRAZKOVANE SE STANDARDNIM
VALCEM A VALCEM RX

VELIKOST
Jmenovity o Sedlo
palcich A az tloustka
Skuteény Tolerance +0.03 D stény covani
mm + - +0.76 T Pramér
Ya 1.050 0.010 0.010 0.625 0.281 0.938 -0.015 0.056 0.065 1.15
269 26,9 0,25 0,25 15,88 714 23,83 -0,38 1,42 1,65 29,2
1 1.315 0.013 0.013 0.625 0.281 1.190 -0.015 0.063 0.065 143
337 337 0,33 0,33 15,88 714 30,23 -0,38 1,60 1,65 36,3
1Ya 1.660 0.016 0.016 0.625 0.281 1.535 -0.015 0.063 0.065 1.77
424 424 041 041 15,88 714 38,99 -0,38 1,60 1,65 45,0
1% 1.900 0.019 0.019 0.625 0.281 1.775 -0.015 0.063 0.065 2.01
48,3 483 048 048 15,88 714 45,09 -0,38 1,60 1,65 511
2 2.375 0.024 0.024 0.625 0.344 2.250 -0.015 0.063 0.065 248
60,3 60,3 0,61 0,61 15,88 8,74 5715 -0,38 1,60 1,65 63,0
22 2.875 0.029 0.029 0.625 0.344 2.720 -0.018 0.078 0.083 298
73,0 73,0 0,74 0,74 15,88 8,74 69,09 -0,46 1,98 2N 75,7
300D. 3.000 0.030 0.030 0.625 0.344 2.845 -0.018 0.078 0.083 310
76,1 76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,26 -0,46 1,98 2N 78,7
3 3.500 0.035 0.031 0.625 0.344 3.344 -0.018 0.078 0.083 3.60
889 889 0,89 0,79 15,88 8,74 84,94 -0,46 1,98 2N 914
3% 4.000 0.040 0.031 0.625 0.344 3.834 -0.020 0.083 0.083 410
101,6 101,6 1,02 0,79 15,88 8,74 97,38 -0,51 2N 2N 1041
4% O.D. 4.250 0.043 0.031 0.625 0.344 4.084 -0.020 0.083 0.083 4.35
108,0 108,0 1,04 0,79 15,88 8,74 103,73 -0,51 2N 2N 10,5
4 4.500 0.045 0.031 0.625 0.344 4334 -0.020 0.083 0.083 4.60
14,3 14,3 1,14 0,79 15,88 8,74 110,08 -0,51 2N 2N 116,8
4% 5.000 0.050 0.031 0.625 0.344 4.834 -0.020 0.083 0.095 5.10
127,0 1270 1,27 0,79 15,88 8,74 122,78 -0,51 2N 24 1295
5% O.D. 5.250 0.053 0.031 0.625 0.344 5.084 -0.020 0.083 0.109 535
133,0 133,0 1,34 0,79 15,88 8,74 12913 -0,51 2N 2,77 1359
5% O.D. 5.500 0.056 0.031 0.625 0.344 5334 -0.020 0.083 0.109 5.60
1397 1397 1,42 0,79 15,88 8,74 135,48 -0,51 2N 2,77 142,2
5 5.563 0.056 0.031 0.625 0.344 5.395 -0.022 0.084 0.109 5.66
1413 1413 1,42 0,79 15,88 8,74 137,03 -0,56 2,13 2,77 143,8
6 O.D. 6.000 0.056 0.031 0.625 0.344 5.830 -0.022 0.085 0.109 6.10
1524 1524 1,42 0,79 15,88 8,74 148,08 -0,56 2,16 2,77 1549
6% O.D. 6.250 0.063 0.031 0.625 0.344 6.032 -0.030 0.085 0.109 6.35
159,0 159,0 1,60 0,79 15,88 8,74 153,21 -0,56 2,16 2,77 161,3
6% O.D. 6.500 0.063 0.031 0.625 0.344 6.330 -0.022 0.085 0.109 6.60
165,1 165,1 1,60 0,79 15,88 8,74 160,78 -0,56 2,16 2,77 167,6
6 6.625 0.063 0.031 0.625 0.344 6.455 -0.022 0.085 0.109 6.73
168,3 168,3 1,60 0,79 15,88 8,74 163,96 -0,56 2,16 2,77 1709

Tabulka pokracuje na nésledujici strané.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU TM'VE270FS D'CZE

5
VELIKOST Rozméry - palce/mm
Jmenovity L Sedlo
palcich A B tloustka | rozval-
Skuteény Tolerance +0.03 H Y D stény covani
mm + - +0.76 b T Pramér
8 0.D. 8.000 0.063 0.031 0.750 0469 7.816 -0.025 0.092 0.109 8.17
203,2 203,2 1,60 0,79 19,05 191 198,53 -0,64 2,34 2,77 207,5
8 8.625 0.063 0.031 0.750 0469 8441 -0.025 0.092 0.109 8.80
2191 2191 1,60 0,79 19,05 191 214,40 -0,64 2,34 2,77 2235
10 O.D. 10.000  0.063 0.031 0.750 0469 9.812 -0.027 0.094 0.134 1017
254,0 254,0 1,60 0,79 19,05 191 249,23 -0,69 2,39 3,40 2583
10 10.750 0.063 0.031 0.750 0469 10.562 -0.027 0.094 0.134 10.92
273,0 273,0 1,60 0,79 19,05 191 268,28 -0,69 2,39 3,40 2774
12 0.D. 12.000 0.063 0.031 0.750 0469 11.781 -0.030 0.109 0.156 1217
304,8 304,8 1,60 0,79 19,05 191 299,24 -0,76 2,77 3,96 3091
12 12.750 0.063 0.031 0.750 0469 12.531 -0.030 0.109 0.156 1292
3239 3239 1,60 0,79 19,05 191 318,29 -0,76 2,77 3,96 328,2

POZNAMKY KE SPECIFIKACIM STANDARDNI DRAZKOVACIHO VALCE (ZE STRANY 32):

SLOUPEC 1: Jmenovita velikost trubky IPS.

SLOUPEC 2: Vnéjsi priimér IPS: Vnéjsi primér drazkované trubky se nesmi lisit o vice, nezZ je uvedena
tolerance. Pro trubku IPS je maximalni povolend tolerance od kolmo ufiznutého konce 0.030" pro trubky
vnéjsich primérd % — 314" 0.045" pro 4 - 6"; a 0.060" pro 8" a vétsi, méfeno od skutecné kolmice.
SLOUPEC 3: Sedlo tésnéni: Povrch trubky musi byt zbaven vryp(, stop po valcovani a vycnélkl od
konce trubky k drdzce, aby bylo zajisténo dokonalé utésnénf spoje. Veskerd volna barva, okuje, necistoty,
mazacf tuk a koroze musi byt odstranény. Spole¢nost Victaulic dirazné doporucuje, aby trubka byla
ufiznuta kolmo. Pokud pouzivéte Sikmo ufiznuté trubky, kontaktujte spole¢nost Victaulic a pozadejte o
podrobnosti. Kolmo zafiznuty konec musi byt pouZit s tésnénimi FlushSeal® a EndSeal®. Sedlo tésnéni A"
je méfeno od konce trubky. DULEZITE UPOZORNENI: Drazkovani trubek valcovanim na zeikmeném konci
trubek mdZe vést k nepfijatelnému rozvalcovani konce trubky. Viz sloupec 8.

SLOUPEC 4: Sitka drazky: Dno drazky musi byt zbaveno volné necistoty, tfisek, koroze a okuji, které by
mohly narusovat spravné sestaveni spojky. Valce na dné drazky musi byt opatfeny zabolenim. Pro ocelové
trubky IPS, 0.06R pro % — 14", 0.08R pro 2 — 6", 0.05R pro 8" a vyssi.

SLOUPEC 5: Vnéjsi pramér drazky: Drazka musi byt rovhomérné hluboka po celém obvodé trubky.
Drazka musi byt udrzovéna v rdmci uvedeného tolerovaného prameéru “C".

SLOUPEC 6: Hloubka drazky: Pouze reference. Drazka musi odpovidat uvedenému prdmeéru drazky “C".
SLOUPEC 7: Minimalni povolena tloustka stény: Toto je minimalni tloustka stény, kterou je mozné
drazkovat vélcovanim — krome PVC.

SLOUPEC 8: Maximalni povoleny primér rozvalcovani konce trubky: Méreno na konci trubky,
prmeér kolmého konce nebo zesikmeného konce.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU TM'VE27OFS D'CZE

PROTAHOVANE MEDENE TRUBKY

‘H(— T

ey

Zvelicené z divodii
vtsipiehlednosti D

Palce/mm Rozméry - palce/mm

Minimalni

Sedlo tésnéni | Sitka drazky Pramér Hloubka povolena

A B drazky drazky Tloustka

+0.03 +0.03/-0.00 C (reference) e
Tolerance +0,76 +0,76/-0,00 +0.00 D

2 2125 +0.002 0.610 0.300 2.029 0.048 0.064 2220
54,0 54,0 +0,05 15,5 76 515 12 16 56,4
2> 2.625 +0.002 0.610 0.300 2.525 0.050 0.065 2.720
66,7 66,7 +0,05 15,5 76 64,1 12 1,7 69,1
3 3125 +0.002 0.610 0.300 3.025 0.050 DWV 3.220
794 794 +0,05 15,5 76 76,8 12 81,8
4 4125 +0.002 0.610 0.300 4.019 0.053 DWV 4.220
104,8 104,8 +0,05 15,5 76 1021 14 107,2
5 5125 +0.002 0.610 0.300 4999 0.053 DWV 5.220
130,2 130,2 +0,05 15,5 76 1270 14 132,6
6 6.125 +0.002 0.610 0.300 5999 0.063 DWV 6.220
155,6 155,6 +0,05 15,5 76 152,3 16 158,0
8 8125 * 0.610 0.300 7959 0.083 DWV 8.220
206,4 206,4 * 15,5 76 202,2 2] 208,8

*Tolerance pro 8" (206,4 mm) jsou: +0,002 (0,05 mm, —0,004/ (=0,10 mm).

POZNAMKY PRO SPECIFIKACE MEDENEHO VALCOVANEHO POTRUBI:

SLOUPEC 1: Jmenovity rozmér médénych protahovanych trubek ASTM B-88.

SLOUPEC 2: Vnéjsi pramér: Vnéjsi pramér drazkované trubky se nesmi lisit o vice, neZ je uvedend tolerance.
Maximalni povolena tolerance od kolmo ufiznutého konce je 0.0307/0,8 mm pro 2 — 3"/54,0 — 794 mm;
0.045"/1,1 mm pro 4 - 6/104,8 — 155,6 mm, méfeno od skute¢né kolmice.

SLOUPEC 3: Sedlo tésnéni: Povrch trubky musi byt zbaven vrypd, stop po vélcovéani a vycnélkd od konce
trubky k drdzce, aby bylo zajisténo dokonalé utésnéni spoje. Veskeré okuje, necistoty, mazaci tuk a koroze
musi byt odstranény.

SLOUPEC 4: Sitka drazky: Dno drazky musf byt zbaveno volné necistoty, tifsek a okuji, které by mohly
narusovat spravné sestaveni spojky.

SLOUPEC 5: Vnéjsi pramér drazky: Drazka musi byt rovnomérné hluboké po celém obvodé trubky.
Drazka musi byt udrzovana v ramci uvedeného tolerovaného praméru “C”,

SLOUPEC 6: Hloubka drazky: Pouze reference. Drazka musi odpovidat uvedenému praméru drazky “C".
SLOUPEC 7: Minimalni povolena tloustka stény: Odpad a odvétrani ASTM B-306 (DWV) je minimalni
tloustka stény médéného potrubf, kterou Ize drazkovat.

SLOUPEC 8: Maximalni povoleny primér rozvalcovani konce: Méfeno na meznim konci prdmeéru trubky.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU TM'VE270FS D'CZE

OCELOVA TRUBKA A VSECHNY MATERIALY
DRAZKOVANE SE STANDARDNi VALCEM A VALCEM “ES”

VELIKOST

Vnéjsi pramér trubky

Jmenovity|
rozmér
v palcich tloustka
Skuteény H stény
mm D T

2 2375 40024 -0.024 0572 -0.020 0.250 +0.015 2250 -0.015 0.063 0.065 248
60,3 603  +061 -061 1453  -051 635 4038 5715 -038 1,60 1,65 63,0

2% 2875 +0.029 -0.029 0572 -0.020 0.250 +0.015 2720 -0018 0078  0.083 298

73,0 730  +074 -074 1453 -0,51 635 4038 6909 -046 198 2,11 757
3 3,500 +0.035 -0.031 0572  -0.020 0.250 +0.015 3344 -0.018 0.078 0.083 3.60
889 889  +089 -079 1453 -0,51 635 4038 8494 -046 198 2,11 914
4 4500 +0.045 -0.031 0.610 -0.020 0300 +0.020 4334 -0.020 0.083 0.083 4.60
14,3 143  +1,14 =079 1549  -051 762 +051 110,08 -0,51 2,11 2,11 116,8
6 6.625 +0.063 -0.031 0610 -0.020 0300 +0.020 6455 -0.022 0.085 0.109 6.73
168,3 1683  +1,60 -079 1549  -051 762 +051 16396 -0,56 2,16 2,77 1709
8 8.625 +0.063 -0.031 0719 -0.020 0390 +0.020 8441 -0.025 0.092 0.109 8.80

2191 2191 +1,60  -0,79 18,26 -0,51 991 +0,51 21440 -0,64 2,34 2,77 2235

10 10.750 +0.063 -0.031 0719 = -0.020 0.390 +0.020 10.562 -0.027  0.094 0.134 1092
273,0 2730 4160 -079 1826  -051 991 +0,51 268,28 -0,69 2,39 3,40 2774

12 12750 +0.063 -0.031 0719  -0.020 0390 +0.020 12531 -0.030 0.109 0.156 1292
3239 3239 4160 -079 1826  -051 991 +0,51 31829 -0,76 2,77 3,96 3282

POZNAMKY KE SPECIFIKACIM VALCOVANE DRAZKY “ES”

SLOUPEC 1: Jmenovita velikost trubky IPS.

SLOUPEC 2: Vnéjsi praimér IPS. Metricky (ISO) vnéjsi pramér: Vnéjsi primeér drézkované trubky se nesmf
isit o vice, neZ je uvedena tolerance. Pro trubku IPS je maximalnf povolena tolerance od kolmo ufiznutych
koncd trubky 0.030" pro % — 3'4"/26,9 - 101,6 mm; 0.045: pro 4 - 6"/114,3 - 168,3 mm; a 0.060" pro trubky
vnéjsiho priiméru 87203,2 mm a vyse, méfeno od skutecné kolmice. Pro metrické trubky (ISO) je maximalni
povolend tolerance od kolmo ufiznutych koncl 0,76 mm pro velikosti 26,9 mm - 889 mm; 1,14 mm pro
velikosti 114,3 mm - 168,33 mm; a 1,52 mm pro velikosti 219, mm a vyse, méfeno od skutecné kolmice.
SLOUPEC 3: Sedlo tésnéni: Povrch trubky musi byt zbaven vrypd, stop po vélcovani a vycnélkd od
konce trubky k drézce, aby bylo zajisténo dokonalé utésnéni spoje. Veskerd volna barva, okuje, necistoty,
mazacf tuk a koroze musi byt odstranény. Kolmo zafiznuty konec musi byt pouzit s tésnénimi FlushSeal®
a EndSeal®. Sedlo t&snénf “A” je méfeno od konce trubky. DULEZITE UPOZORNENI: Drazkovani trubek
valcovanim na zesikmeném konci trubek muze vést k nepfijatelnému rozvélcovani konce trubky. Viz
sloupec 8.

SLOUPEC 4: Sitka drazky: Dno drazky musf byt zbaveno volné necistoty, tfisek, koroze a okuji, které by
mohly narusovat spravné sestaveni spojky. Rohy na dné valcované drazky musi byt opatfeny zabolenim. Pro
trubku IPS, 0.04R pro 12 — 12'748,3 = 3239 mm. Pro metrickou trubku (ISO), 1,2R mm pro 26,9 — 3239 mm.
SLOUPEC 5: Vnéjsi pramér drazky: Drazka musi byt rovnomeérné hluboka po celém obvodé trubky.
Drazka musi byt udrzovéna v rdmci uvedeného tolerovaného prameéru “C".

SLOUPEC 6: Hloubka drazky: Pouze reference. Drazka musf odpovidat uvedenému priméru drazky “C".
SLOUPEC 7: Minimalni povolena tloustka stény: Toto je minimalni tloustka stény, kterou je mozné drazkovat.

SLOUPEC 8: Maximalni povoleny priimér rozvalcovani konce trubky: Méreno na konci trubky, prameér
kolmého konce nebo zesikmeného konce.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU TM-VE27O FS D-CZE

ROZMERY
BEZESVE A SVAROVANE OCELOVE TRUBKY*

Vnéjsi pramér

VELIKOST trubky Jmenovita tloustka stény - palce/mm
Jmenovity
rozmér
v palcich
Skutecny mm| Plén 40 Plan STD Pléan 80
% 1.050 0065 0083 0113 0.113 0.154
26,7 26,7 29 39
1 1.315 0.065 0.109 o o 0133 0.133 0.179
334 334 17 2,8 34 34 45
1% 1.660 0.065 0.109 o o 0.140 0.140 0.191
42,2 42,2 17 2,8 3,6 3,6 49
1% 1.900 0.065 0.109 o o 0.145 0.145 0.200
48,3 48,3 17 2,8 37 37 51
2 2.375 0.065 0.109 o o 0.154 0.154 0.218
60,3 60,3 17 2,8 39 39 55
2% 2.875 0.083 0.120 0.203 0.203 0.276
73,0 73,0 2, 30 - - 52 52 70
3 3.500 0.083 0.120 o o 0.216 0.216 0.300
889 88,9 2,1 30 55 55 76
3% 4.000 0.083 0.120 o o 0.226 0.226 0.318
101,6 101,6 2,1 30 57 57 8,1
4 4.500 0.083 0.120 o o 0.237 0.237 0.337
14,3 14,3 2,1 30 6,0 6,0 8,6
5 5.563 0.109 0.134 o o 0.258 0.258 0.375
141,3 141,3 2,8 34 6,6 6,6 95
6 6.625 0.109 0.134 o o 0.280 0.280 0432
168,3 168,3 2,8 34 71 71 11,0
8 8.625 0.109 0.148 0.250 0.277 0.322 0.322 0.500
2191 2191 2,8 38 6,4 7.0 8,2 8,2 12,7
10 10.750 0.134 0.165 0.250 0.307 0.365 0.365 0.594
2730 273,0 34 4,2 6,4 7.8 93 93 15,1
12 12.750 0.156 0.180 0.250 0.330 0.406 0.375 0.688
3239 3239 4,0 4,6 6,4 84 10,3 95 174

*Pouze reference. Model VE268 nem(ize drazkovat veskeré plany ocelovych trubek v tabulce.
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PRIRUCKA PRO PROVOZ A UDRZBU TM-VE270FS D-CZE

PROTAHOVANE MEDENE TRUBKY

Vnéjsi pramér

VELIKOST trubky Jmenovita tloustka stény - palce/mm
Jmenovity rozmér
v palcich DWV Typ “M” Typ “L” Typ “K”
Skuteény mm ASTM B-306 ASTM B-88 ASTM B-88 ASTM B-88
2 2125 0.042 0.058 0.070 0.083
54,0 54,0 11 15 1.8 2,1
22 2.625 o 0.065 0.080 0.095
66,7 66,7 17 2 24
3 3125 0.045 0.072 0.090 0.109
794 794 11 1,8 23 2,8
4 4125 0.058 0.095 0.110 0134
104,8 104,8 15 24 2,8 34
5 5125 0.072 0.109 0.125 0.160
130,2 130,2 1.8 2,8 32 41
6 6.125 0.083 0.122 0.140 0.192
155,6 155,6 2] 31 36 49
8 8.125 0.109 0.170 0.200 0.271
2064 2064 2,8 4,3 51 6,9
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PRISTROJ PRO DRAZKOVANI TRUBEK VALCOVANIM
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