
 

 FIGYELMEZTETÉS

Ezen utasítások vagy figyelmeztetések be nem tartása jelentős 
személyi sérüléseket okozhat.

•	 	Mielőtt a VE270FSD szerszámot felszerelné, működtetné vagy 
karbantartaná, olvassa el a jelen kézikönyvet és a szerszámon 
található összes figyelmeztető címkét.

•	 	Mindig viseljen védőszemüveget és lábvédőt.

Ha szüksége van a kézikönyv pótmásolatára, vagy bármilyen kérdése van a szerszám 
biztonságos működtetésével kapcsolatosan, vegye fel a kapcsolatot a Victaulic-kal, P.O. 
Box 31, Easton, PA 18044-0031, USA, telefon: 1-800 PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.
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VESZÉLYAZONOSÍTÁS
A különböző veszélyszintek azonosítására szolgáló 
értelmezések alább találhatóak.

Ez a biztonsági figyelmeztető jel fontos 
biztonsági üzenetet jelöl. Amikor ezt a 
szimbólumot látja, ez lehetséges személyi 
károkra figyelmezteti.  

Alaposan olvassa, el és teljesen értse meg az azt 
követő üzenetet.

 VESZÉLY
•	 	A „VESZÉLY” szó azonnali veszélyt jelöl, 

amely halálos vagy nagyon súlyos személyi 
károkhoz vezethet, amennyiben nem 
tartják be az utasításokat, beleértve  
az ajánlott elővigyázatosságot is.

 FIGYELMEZTETÉS
•	 	A “FIGYELMEZTETÉS” szó veszélyt vagy 

nem biztonságos tevékenységet jelöl,  
amely halálhoz vagy nagyon súlyos  
személyi sérülésekhez vezethet,  
amennyiben nem tartják be az  
utasításokat, beleértve az ajánlott 
elővigyázatosságot is.

 VIGYÁZAT
•	 	A “VIGYÁZAT” szó lehetséges veszélyre 

vagy nem biztonságos műveletre hívja fel 
a figyelmet, amely személyi sérüléseket 
és a termék károsodását, illetve anyagi 
károkat okozhat, hogyha nem tartják 
be az utasításokat, beleértve az ajánlott 
elővigyázatosságot is.

MEGJEGYZÉS
•	 	A „MEGJEGYZÉS” szó különleges 

utasításokat jelöl, amelyek fontosak, 
viszont nem vonatkoznak veszélyekre.

TM-VE270FSD-HUN_2

TM-VE270FSD-HUNKEZELÉSI ÉS KARBANTARTÁSI KÉZIKÖNYV

www.victaulic.com
VICTAULIC A VICTAULIC CÉG BEJEGYZETT VÉDJEGYE.

REV_B



BIZTONSÁGI UTASÍTÁSOK  
A KEZELŐ SZÁMÁRA
Ezt a szerszámot kizárólag a csövek hornyolására 
tervezték. A feladat elvégzéséhez bizonyos  
kézügyesség és gépészeti gyakorlat szükséges, 
továbbá zajvédelmi felszerelés. Annak ellenére, 
hogy ez a szerszám biztonságos, megbízható  
termék, lehetetlen előre látni a körülmények összes 
kombinációját, amelyek esetleges baleset vezethetnek. 
A következő műveletek ajánlottak szerszám biztonságos  
használatához. Felhívjuk a kezelő figyelmét, hogy 
mindig a „biztonság a legfontosabb” elv szerint  
járjon el, a beállítástól a karbantartásig. A tulajdonos, 
bérlő vagy felhasználó felelőssége, hogy 
megbizonyosodjon arról, hogy az összes  
felhasználó kézhez kapta, elolvasta és 
megértette a kézikönyvet, és teljesen ki  
van képezve a szerszám kezelésére.

ÁLTALÁNOS TUDNIVALÓK

1. A szerszám használata vagy karbantartása 
előtt olvassa el, és értse meg ezt a 
kézikönyvet. Ismerkedjen meg a szerszám 
működésével, alkalmazásaival és korlátaival. 
Szenteljen különösen nagy figyelmet a jellegzetes 
veszélyeknek. E kézikönyvet tartsa tiszta és 
mindig elérhető helyen. Pótmásolatokat ingyen 
kérhet írásban vagy telefonon a Victaulic-tól.

2. Kizárólag ajánlott tartozékokat használjon. 
Nem megfelelő tartozékok használata kockázatos 
lehet. A Tartozékokat lásd a 27. oldalon.

3. Ezt a szerszámot KIZÁRÓLAG A szerszám 
használatának határai és a görgő 
kiválasztása fejezetben, a 30. és 31.  
oldalon megadott csőméretek, anyagok 
és falvastagság görgős hornyolására  
tervezték.

A SZERSZÁM BEÁLLÍTÁSA

1. Földelje le a hajtómotort. Bizonyosodjon 
meg arról, hogy a hajtómotor egy belső földelt 
rendszerhez van csatlakoztatva.

2. Kerülje a veszélyes környezetet. A gépet 
ne használja nyírkos vagy nedves helyen.  
A szerszámot ne használja ferde vagy  
egyenetlen talajon vagy padlón. Biztosítsa 
a munkahely jó megvilágítását. Hagyjon 
elegendő helyet a szerszám és tartozékok 
megfelelő használatához, valamint mások 
biztonságos közlekedéséhez.

3. Előzze meg háta túlterhelését. A szerszám 
beállításának ideje alatt használjon emelőt a 
szerszám kezeléséhez és pozicionálásához.

A SZERSZÁM KEZELÉSE

1. Ellenőrizze a berendezést. Mielőtt elindítaná 
a szerszámot, ellenőrizze le a mozgó alkatrészek 
akadálytalan mozgását. Bizonyosodjon meg 
róla, hogy a védőberendezések és a szerszám 
alkatrészei megfelelően fel vannak szerelve és 
be vannak állítva.

2. Előzze meg a véletlen indítást. 

3. Kizárólag a pedállal működtesse a gépet. 
A VE270FSD-t biztonsági pedállal kell működtetni, 
amelyet a kezelő számára könnyen elérhető 
helyre kell tenni. A pedálnak a kezelő számára 
állandóan elérhetőnek kell lennie.

4. A hornyolás alatt kezeit tartsa távol 
a hornyoló görgőktől és stabilizáló 
kerekektől. A hornyológörgők összezúzhatják 
vagy levághatják ujjait vagy kezét.

5. Soha ne érintse meg a cső végének 
belsejét a művelet végzése alatt.

6. Ne nyúljon át felette. Mindig figyeljen lábainak 
megfelelő pozíciójára és az egyensúlyára. Mindig 
legyen biztonságosan elérhető a pedál. Ne 
nyúljon át a szerszámon vagy csövön. A kezeit 
és szabadon levő szerszámait tartsa távol a 
mozgó alkatrészektől.

7. Viseljen biztonsági szemüveget és cipőt.

8. A munkahelyet tartsa tisztán. A zsúfolt 
felületek, munkapadok és csúszós padlók 
balesetekhez vezethetnek.

9. Viseljen fülvédőt, ha huzamosabb ideig 
ki van téve nagyon hangos munkahelyi 
műveleteknek.

10. A látogatókat tartsa távol. Minden 
látogatónak be kell tartania a munkahelyhez 
viszonyított biztonsági távolságot.

11. Legyen állandóan készenlétben. 
Ne használja a szerszámot, hogyha beteg, 
gyógyszertől kábult vagy fáradt. Kerülje a 
játékot a szerszám körül, és a nézelődőket 
tartsa biztonságos távolságban a szerszámtól 
és a hornyolás alatt levő csőtől.
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12. Viseljen megfelelő ruházatot. Soha ne 
viseljen laza ruhát (be nem gombolt dzsekit, 
kigombolt mandzsettát) bő kesztyűt vagy ékszert, 
amelyet a mozgó alkatrészek becsíphetnek.

13. Ne erőltesse a szerszámot. A munkát 
jobban és biztonságosabban végzi azon  
a sebességen, amelyre tervezve volt.

14. Rögzítse a munkadarabot, szerszámot 
és a tartozékokat. Bizonyosodjon meg 
arról, hogy a szerszám stabilan áll. Lásd a 
„Szerszám beállítását” a szerszám padlóhoz 
való rögzítéséhez.

15. Támassza meg a munkadarabot. A hosszú 
csöveket támassza alá egy, a padlón vagy 
földön stabilan álló állvánnyal.

16. Ne használja helytelenül a szerszámot! 
Csak olyan műveleteket végezzen, amelyre  
a szerszámot tervezték! Ne terhelje túl  
a szerszámot. 

A SZERSZÁM KARBANTARTÁSA

1. A szervizelés elkezdése előtt kapcsolja 
ki az elektromos betáplálást. Javításokat 
csak erre felhatalmazott személyek végezhetnek. 
Mindig szakítsa meg az elektromos betáplálást, 
mielőtt szervizelné a gépet.

2. A szerszámot tartsa a legjobb állapotában. 
A legjobb és legbiztonságosabb felhasználás 
érdekében a szerszámot tartsa tisztán. Tartsa 
be a kenési előírásokat.

3. A szerszám megfelelő és biztonságos 
működése érdekében kizárólag csak 
eredeti Victaulic pótalkatrészeket 
használjon.

MEGJEGYZÉS
•	 	A kézikönyvben található rajzok és/vagy 

képek a jó láthatóság kedvéért túlzottak 
lehetnek.

BEVEZETŐ
Az összes 270FSD sorozatú Victaulic Vic-Easy® 
szerszám félautomata hidraulikus szerszám, és 
a csövek görgős hornyolására való a Victaulic 
hornyolt csőkötések számára. A VE270FSD egy 
hajtóműves motorral, biztonsági pedállal és hálózati 
csatlakozókábellel ellátott teljesen önálló egység.  
A VE270FSD szerszámot különböző anyagból 
készült különböző falvastagságú csövek görgős 
hornyolására tervezték (lásd Szerszám beállítása és 
a görgő kiválasztása táblázatot a 30. és 31. oldalon.)

Ezen szerszám és kézikönyv védjegyeket, szerzői 
jogokat és/vagy szabadalmazott szerkezeteket  
tartalmaz, amelyek az amerikai Victaulic cég 
kizárólagos tulajdonát képezik.

 VIGYÁZAT
•	 	Ezt a szerszámot csak a 30. és 31. oldalon 

levő Szerszám beállítása és a görgő 
kiválasztása című táblázatban leírt 
csövek görgős hornyolására tervezték.

•	 	A szerszám más célokra való használata, 
valamint a cső maximális vastagságának 
meghaladása túlterheli a szerszámot, 
lerövidíti a szerszám élettartamát,  
és a szerszám károsodásához vezethet.
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TÁPFESZÜLTSÉGRE VONATKOZÓ ELŐÍRÁSOK

A biztonságos működés érdekében a szerszám 
áramellátása csak a biztonsági pedáltól történhet. 
Bizonyosodjon meg arról, hogy a szerszám a Nemzeti 
Elektromos Törvényeknek 250. cikkelye előírásainak 
megfelelően van földelve. Ha hosszabbító kábel 
használata szükséges, akkor tekintse meg  
A hosszabbító kábel követelményeit a kábel 
méreteire vonatkozóan.

 VESZÉLY
•	 	Az áramütésveszély 

csökkentése érdekében 
ellenőrizze az áramforrás 
megfelelő földelését,  
és kövesse az alábbi 
utasításokat.

•	 	Bármilyen javítási és 
karbantartási munkálat 
végzése előtt szakítsa 
meg az elektromos 
betáplálást.

Ennek elmulasztása halált vagy jelentős 
személyi sérüléseket okozhat.

A HOSSZABBÍTÓ KÁBEL KÖVETELMÉNYEI

Amikor nincs elérhető előhuzalozott csatlakozóaljzat, 
és hosszabbító kábelt kell használni, akkor nagyon 
fontos a megfelelő méretű kábel használata (pl. AWG 
szerinti kábelvastagság). A kábel vastagságának 
kiválasztása a szerszám teljesítményétől (Amper) 
és a kábel hosszától függ (méter). A szükségesnél 
kisebb keresztmetszetű kábel használata jelentős 
feszültségesést okozhat a hajtóműves motornál 
a szerszám működése közben. A feszültségesés 
károsíthatja a hajtóműves motort, és gátolhatja a 
szerszám megfelelő működését. A szükségesnél 
nagyobb keresztmetszetű kábel használata 
elfogadható.

Az alábbi táblázatban fel vannak sorolva az ajánlott 
kábel keresztmetszetek egészen a 30,5 m hosszú 
kábelekkel bezárólag. A 30,5 m-nél hosszabb kábelek 
használata kerülendő.

Szerszám

A szerszám  
teljesítménye Kábelhosszúságok

Volt/Amper 25’ 50’ 100’

VE270FSD 115/15 12 12 10
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SZERSZÁM-JEGYZÉK

MEGJEGYZÉS
•	 	A kézikönyvben található rajzok és/vagy képek a jó láthatóság kedvéért túlzottak lehetnek.

•	 	A szerszám a kezelési és karbantartási kézikönyvvel együtt védjegyeket, szerzői
jogokat és/vagy szabadalmazott szerkezeteket tartalmaz, amelyek a Victaulic kizárólagos 
tulajdonát képezik.

Pipe Size Indicator

Depth Adjuster

Hydraulic Cylinder

Hydraulic Pump

Guard Setting Pad

Lower Roll

Foot Switch

Legs

Depth Adjuster Lock

Upper Roll

Motor/Drive

Guards

�

�

�➂

➀

➁

Grooving rolls can crush or cut 
fingers and hands.

• Always unplug the power cord before  
  adjusting guard.

• Be sure guard is properly adjusted
  before grooving pipe.

• Keep hands away from grooving 
  rolls and stabilizer wheel.

• Never reach inside pipe end or across 
  the tool or pipe during operation.

• Never groove pipe shorter than what 
  is recommended.

• Never wear loose clothing, loose  
  gloves or jewelry while operating tool.
2244 Rev.B         3/98                                                                R007276LBL

A LEMEZT MINDIG TARTSA A  
SZERSZÁMON, A VÉDŐK BEÁLLÍTÁSÁHOZ 
KELL HASZNÁLNI A SZERSZÁM KEZELÉSI 
ÉS KARANTARTÁSI KÉZIKÖNYVE SZERINT

①

③

FIGYELMEZTETÉS
Ezen utasítások vagy figyelmeztetések be nem 
tartása jelentős személyi sérüléseket, anyagi 
károkat és a telepítés meghiúsulását okozhatja.

•  Mielőtt a szerszámot felszerelné, működtetné 
vagy karbantartaná

olvassa el a jelen kézikönyvet és a szerszámon 
található összes figyelmeztető címkét.

• Mindig viseljen védőszemüveget és lábvédőt
Ha bármilyen kérdése van a szerszám biztonságos működtetésével 
kapcsolatosan, vegye fel a kapcsolatot a Victaulic-kal, P.O. Box 31, 
Easton, PA 18044-0031, 610-559-3300.

②

Hidraulikus henger

Hidraulikus 
szivattyú

Védőberendezés 
beállító lemeze

Alsó görgő

A cső átmérőjének jelzése

Mélységállító

Mélységállító rögzítő

Felső görgő

Motor/meghajtás

Védők

Pedál

Lábak

FIGYELMEZTETÉS

A hornyoló görgők összezúzhatják 
vagy levághatják ujjait és kezét.
•	 	A	védő	beállítása	előtt	mindig	húzza	 

ki a tápkábelt a csatlakozóból.
•	 	Mielőtt	a	csövet	hornyolná,	bizonyosodjon	

meg róla, hogy a védők megfelelően be 
vannak állítva.

•	 	A	kezeit	mindig	tartsa	távol	a	hornyoló	
görgőktől és stabilizáló kerekektől.

•	 	Soha	ne	nyúljon	be	a	csővég	belsejébe	
vagy át a szerszámon vagy a csövön  
a művelet végzése közben.

•	 	Soha	ne	hornyoljon	a	megadott	hossznál	
rövidebb csövet.

•	 	Soha	ne	viseljen	bő	ruhát,	bő	kesztyűt,	
vagy ékszereket a szerszám használata 
közben.
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A SZERSZÁM ÁTVÉTELE
A VE270FSD szerszámok egyenként be vannak  
palettázva és kartonnal borítva, alkalmasak az  
átrakodó eszközök használatára.

MEGJEGYZÉS: Bérelt szerszámok visszaküldéséhez 
őrizze meg az eredeti konténert.

VE270FSD KONTÉNER TARTALMA

A szerszám átvételekor, ellenőrizze le, hogy az összes 
szükséges részegység megvan-e. Ha bármelyik  
alkatrész hiányzik, értesítse a Victaulic forgalmazóját 
vagy képviseletét.

 

1. A szerszám feje szerelőlappal és hajtóműves 
motorral, (4) lábak és pedál kábellel és szivattyú/ 
szivattyútartó részegység.

2. Görgők 1 – 1½”-os, 2 – 3½”-os, 4 – 6”-os és  
8 – 12”-os acél csövekhez. A 8 -12”–os görgők 
a fej részegységbe vannak szerelve.

3. Két (2) VE270FSD Kezelési és karbantartási 
kézikönyv.

4. Védőberendezés beállító lemeze.

5. Ék az alsó görgő levevéséhez.

6. Stabilizátor szerelőszerkezettel, ha rendelve volt.

7. Tartalék íves reteszek.

8. Egy (1) 311,84 g –os Dow-Corning G-n 
gépészeti spray.

A standard VE270FSD sorozatú szerszámokat 1 -12–os 
acél csövekhez való görgőkkel szállítjuk. A görgőken 
a könnyebbség kedvéért fel van tüntetve a méret 
és az cikkszám, és a cső anyagának megfelelő 
színkóddal vannak ellátva. Más előírások szerinti 
hornyolást és más anyagokat lásd a 30. és 31. oldalon 
a Szerszám beállítása és görgőkiválasztás táblázatban. 
Más műszaki adatokkal rendelkező, más méretű vagy 
más anyaghoz való görgőket külön kell beszerezni.

A SZERSZÁM BEÁLLÍTÁSA
 FIGYELMEZTETÉS

•	 Addig ne kapcsolja be az elektromos 
feszültséget, míg nincs erre külön utasítva.

A szerszám véletlen indítása súlyos személyi 
sérüléseket okozhat.

1. Vegye ki az összes alkatrészt és biztonság ked-
véért ellenőrizze le, hogy minden meg van-e. 
Lásd a „Szerszám átvételé”-nél levő jegyzéket.

2. Válassza ki a szerszám és a csőállvány helyét. 
Válasszon egy olyan helyet, amelynél megvan:

a.  Az előírt tápfeszültség. Tanulmányozza 
a Tápfeszültségre vonatkozó előírásokat 
az 5. oldalon.

b. A hornyolandó cső megfelelő kezelé-
séhez szükséges tér.

c. Egy vízszintes és sima felület a szerszám, 
a csőállvány és a talp elhelyezéséhez.

 FIGYELMEZTETÉS
A szerszám beállítása alatt a biztonságos 
kezeléshez nem elegendő egy személy, 
mivel a szerszám súlya 171 kg. Ha van 
emelőszerkezet, akkor használja azt a fej 
részegység megfelelő pozícióba való 
emeléséhez.

Ezen utasítás be nem tartása jelentős személyi  
sérüléseket és dologi károkat okozhat.

3. Helyezze a szerszámot vízszintes padlóra vagy 
talapzatra. A talpon lévő lyukak segítségével 
rögzítse a szerszámot az talapzathoz vagy a 
padlóhoz. A szerszám talpainak magassága 
állítható, hogy ellensúlyozni lehessen az  
egyenetlen felületeket. Állítson rajtuk, ha 
szükséges, hogy a szerszám vízszintesen álljon.
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4. Állítsa be vízszintesre a szerszámot, az elejét 
a hátához igazítva. A hidraulikus dugattyú 
teteje megfelelő hely a “vízszint” méréséhez.

 

5. Helyezze be a kéziszivattyú fogantyúját  
a szivattyú emelőkarjához. Állítsa a fogantyút  
a markolattal lefele. A beállító csavar vagy 
csavaranya és csap segítségével rögzítse  
a fogantyút ebben a pozícióban.

 

6. A mellékelt csatlakozó segítségével a szivattyú 
hidraulikus vezetékét csatlakoztassa  
a munkahengerhez.

A VE270FSD szerszám beállítása készen van.

MŰKÖDTETÉST MEGELŐZŐ 
BEÁLLÍTÁSOK
Kiszállítás előtt minden egyes Vic-Easy szerszám le 
van ellenőrizve, be van állítva, és gyárilag tesztelve 
van. Mindamellett, a hornyolás előtt, a szerszám 
biztonságos működése érdekében a következő 
beállítást kell elvégezni:

 FIGYELMEZTETÉS
•	 	Mindig kapcsolja ki az elektromos áramot, 

amikor állításokat végez a szerszámon, 
kivéve, ha az utasítások másképp nem írják 
elő.

A szerszám véletlen indítása súlyos személyi 
sérüléseket okozhat.

HORNYOLÓ GÖRGŐ

Bizonyosodjon meg arról, hogy a cső méretének és 
anyagának megfelelő görgőkészlet van a szerszámon. 
A görgőkön fel van tüntetve a cső mérete, a cikkszám, 
és a hornyolandó cső anyagának megfelelő 
színkóddal vannak ellátva. Tanulmányozza a 30.  
és 31. oldalon található Szerszámbeállítás és 
görgőkiválasztás című táblázatot. Ha nem megfelelő 
görgők vannak a szerszámra szerelve, lásd a Görgők 
cseréjét a 19. oldalon.

 VIGYÁZAT
•	 	Ellenőrizze le, hogy a görgőt rögzítő 

csavarok és anyák szorosak-e.

A laza rögzítő csavarok és anyák a szerszám és 
a görgők súlyos megrongálódását okozhatják.

A CSŐ ELŐKÉSZÍTÉSE

A szerszám megfelelő működéséhez és a megfelelő 
hornyok készítése érdekében figyelmesen olvassa 
el a cső előkészítésének alábbi javaslatait.

1. A cső végét derékszögben kell levágni a 32. – 35. 
oldalon levő a Görgős hornyolás előírásai  
táblázat 2. oszlopának megjegyzése szerint.

2. A cső végétől számított 2” hosszon minden 
belső és külső hegesztési göböt vagy varratot 
le kell csiszolni a cső felületéig.

3. A cső vége kívül és belül is meg kell legyen 
tisztítva a rozsdától, durva lerakódástól, 
szennyeződéstől és más idegen anyagtól.
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 VIGYÁZAT
A hornyoló görgő maximális élettartama 
érdekében távolítson el minden idegen 
anyagot és rozsdát.

•	 	Az idegen anyagok, mint például a durva 
lerakódás vagy szennyeződés, zavarhatja, 
vagy károsíthatja a hornyoló görgőket, 
vagy deformálhatja a hornyot. A rozsda 
csiszoló hatású anyag, és el fogja koptatni 
a hornyoló görgő felületét.

4. A Victaulic azt ajánlja, hogy a cső vége legyen 
merőlegesre vágva. Ha leszúrt végű csövet 
használ, standard vagy annál vékonyabb fallal, 
a ferdeség nem szabad meghaladja a 37½°-ot.  
A merőleges végű csöveket FlushSeal® és 
EndSeal® tömítéssel kell használni. Vastagabb 
falú csöveknél a merőleges csővég követelmény.

HORNYOLHATÓ CSŐHOSSZ

A VE270FSD-vel rövid csöveket csőtámasz nélkül 
lehet hornyolni (lásd lennebb az 1 . táblázatot), a 
hosszú csövekhez, egészen két szál hosszig (körül-
belül 12 m), megfelelő állványt kell használni.

RÖVID CSŐHOSSZ

Az 1. táblázatban találhatóak azok a minimális és 
maximális csőhosszak, amelyeknél a csövet még 
befogás és csőállvány nélkül hornyolni lehet. Nem 
kell manuálisan irányítani a csövet a hornyolás alatt. 
Az 1. táblázatban megadott értéknél nagyobb 
hosszak esetén lásd a jobb oldalon a Hosszú csöveket.

 FIGYELMEZTETÉS
A hornyoló görgők összezú-
zhatják vagy levághatják ujjait 
és kezét.

•	 	A cső be- és kirakásánál 
a keze közel kerül  
a görgőkhöz.

•	 	Soha nem hornyoljon 
rövidebb csövet, mint  
az alábbi 1. táblázatban 
megadott hossz.

1. TÁBLÁZAT 
VE270FSD HORNYOLHATÓ CSŐHOSSZ

MÉRETEK – (coll/mm)
Névleges 

méret. 
Méret

Min. 
hossz

Max.  
hossz

Névleges 
méret. 
Méret

Min. 
hossz

Max.  
hossz

3/4 8 36 4½ 8 32
20 203,2 914,4 115 203,2 812,8

1 8 36 5 8 32
25 203,2 914,4 125 203,2 812,8

1½ 8 36 6 – as külső 
átmérő

10 30
32 203,2 914,4 254,0 762,0

1½ 8 36 6 10 28
40 203,2 914,4 150 254,0 711,2

2 8 36 8 – as külső 
átmérő

10 24
50 203,2 914,4 254,0 609,6

2½ 8 36 8 10 24
65 203,2 914,4 200 254,0 609,6

3 8 36 10 10 20
80 203,2 914,4 250 254,0 508,0

3½ 8 36 12 12 18
90 203,2 914,4 300 304,8 457,2

4 8 36
100 203,2 914,4

Hogyha a cső rövidebb, mint az 1. táblázatban 
megadott minimális hossz, amennyiben lehetséges, 
rövidítse meg a következő darabot annyival, hogy az 
utolsó darab hossza megegyezzen az 1. táblázatban 
megadott értékkel, vagy hosszabb legyen annál. 
Lásd a jobb oldali példákat.

MEGJEGYZÉS
A Victaulic-nál az 1. táblázatban megadottnál 
rövidebb csőcsonkok is kaphatóak.

Példa: 20’ 4” hosszúságú és 10”-os átmérőjű cső 
szükséges egy szakasz befejezéséhez, önnek mind-
össze 20’ hosszúságú áll rendelkezésére. Ahelyett, 
hogy egy 20’–as csődarabot és egy 4”–os csődarabot 
hornyolna, kövesse a következő lépéseket:

1. Tekintsen az 1. táblázatra, amelyből észreveheti, 
hogy 10” átmérőjű cső esetében a minimális 
hornyolható hossz 10”.

2. Hornyoljon egy 19’ 6”–os csődarabot és egy 
10”–os csődarabot. Lásd a Hosszú csődarabok 
fejezetet alább.

HOSSZÚ CSŐDARABOK

Az 1. táblázatban megadott maximális hosszat 
meghaladó csöveknél görgős típusú csőállványt 
kell használni.
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MEGJEGYZÉS
Az 1. ábrán az állítható Victaulic csőállvány 
látható (VAPS 112). A VAPS112 ľ” és 12” közötti 
csövekhez alkalmazható. Kapható még a 
VAPS 224 Victaulic modell is, amely 2” és 
24” közötti csövekhez alkalmazható. A 
Tartozékoket lásd a 27. oldalon.

1. Pozícionálja a csövet és a csőállványt az 1.  
és 2. ábra szerint.

10' +1' -0

A szerszám
középvonala

(szint)
½º től 1°
(2-től 4”-ig)

Cső
középvonala

(A jól láthatóság
kedvéért a dőlésszög

el van túlozva)

20 láb csőhossz

A CSŐ ALÁTÁMASZTÁSA 
1. ÁBRA

Cső középvonala

A cső középvonala 
0° tól ½°-ig max.

(0 to 2")

20 láb csőhossz

(A jól láthatóság
kedvéért a dőlésszög

el van túlozva)

A DŐLÉSSZÖG 
2. ÁBRA

 FIGYELMEZTETÉS
•	 	A csőállvány helyzete befolyásolja 

a cső dőlését.

•	 	A csőállvány helytelen pozíciója 
oda vezethet, hogy a cső kinyomódik  
a görgőkből és leesik.

A cső és csőállvány nem az (ezen az oldalon 
található) 1. és 2. ábra szerint végzett  
elhelyezése súlyos személyi és anyagi 
károkat okozhat.

 VIGYÁZAT
A cső helyzete befolyásolja a csővég 
átmérőjének tágulását.

•	 	Ha a cső vége átmérőjének tágulása 
túl nagy, a jobbról balra való dőlést  
minimálisra kell csökkenteni. Szükséges 
lehet ½ foknál kisebb érték használata.

Bizonyosodjon meg arról, hogy a szerszám 
szintezve van (lásd a szerszám beállítását).

•	 	Hogyha a cső hátsó vége (az a vége, 
amelyik nincs a szerszámban) magas-
abban van, mint a hornyolt vége, a cső 
eldőlhet, ami a cső végének túl nagy 
kitágulásához vezethet.

•	 	A maximális megengedett tágulásnál 
jobban kitágult csövek csatlakoztatása – a 
Görgőzött horny adatok 8. oszlopa a 32- 35 
oldalakon – megakadályozhatja a csőkötő 
kuplungok váll-váll összezáródását, 
lehetővé téve a csővégek letávolodását, 
amely anyagi károkat okozhat.

•	 	Ugyanakkor a csőkötés szivárgását a 
tömítés túl nagy deformálódása/sérülése 
is okozhatja.

MEGJEGYZÉS
A csőállványra vonatkozó kiegészítő 
információkért lásd a csőállvány Kezelési 
utasításait.

A GÖRGŐ VÉDŐJÉNEK BEÁLLÍTÁSA

A VE270FSD védőjét minden egyes görgőcserénél 
be kell állítani, és minden alkalommal, ha a cső 
mérete vagy falvastagsága különbözik az előző 
hornyolt csőétől.

 FIGYELMEZTETÉS
•	 	A görgő védőjének beállítása előtt mindig 

húzza ki a tápkábelt a csatlakozóból.

A szerszám véletlen indítása súlyos személyi 
sérüléseket okozhat.
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1. Bizonyosodjon meg arról, hogy a cső méretének 
és anyagának megfelelő görgőkészlet van 
a szerszámon. A görgőkön, a könnyebbség 
kedvéért, fel van tüntetve a csőméret és 
a cikkszám, és a cső anyagának megfelelő 
színkóddal vannak ellátva. Tanulmányozza a 30. 
és 31. oldalon található Szerszám beállítása 
és görgőkiválasztás című táblázatot. Ha 
nem megfelelő görgők vannak a szerszámra 
szerelve, lásd a Görgők cseréjét a 19. oldalon.

 

2. Lazítsa meg a pillangóanyát, és vigye a védőt 
teljesen felfele. Húzza meg a pillangóanyát.

 

3. Állítsa a hornyolási átmérő határolóját a cső 
méretére, valamint a hornyolandó típusra/
vastagságra. Ennek érdekében húzza vissza a 

mélységállító zárját, állítsa be a mélységállítót a 
megfelelő átmérőre és vastagságra. Rögzítse 
a mélységállítót a mélységállító rögzítőjével  
a megfelelő pozícióban.

 

4. Ha szükséges, a cső behelyezéséhez húzza 
vissza a stabilizálót (ha az fel van szerelve). 
Ennek érdekében lazítsa meg a zárókart, 
és húzza vissza a kézi kerékkel a stabilizáló 
görgőt, így biztosítva elegendő helyet a cső 
alsó görgőre való behelyezéséhez.

 FIGYELMEZTETÉS
A hornyoló görgők 
összezúzhatják vagy 
levághatják ujjait és kezét.

•	 	A cső be- és kirakásánál 
a keze közel kerül  
a görgőkhöz.

•	 	Soha nem hornyoljon 
rövidebb csövet, mint a 9. 
oldalon az 1. táblázatban 
megadott hossz.

 

5. Helyezzen egy megfelelő méretű és kivitelű/
falvastagságú csődarabot az alsó görgőre, a 
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cső végét az alsó görgő hátsó megállító  
karimájának nyomva. Lásd a Cső előkészítését 
a 8. oldalon

 

6. Zárja be a kéziszivattyú szelepét.

 

7. Pumpálja le a felső görgőt, amíg közvetlen 
érintkezésbe kerül a csővel.

 

8. Akassza le a védő beállító lapját a szivattyú 
tartója alatti akasztójáról. Szorítsa erősen le 
a védő beállító lapját a csőre és csúsztassa 
be az állítható védő alá, hogy egy vonalban 
legyen a vörös lappal.

 

 

9. Lazítsa meg a pillangóanyát és állítson minden 
védőt a lap szerint úgy, hogy a lapot a csőhöz 
szorítsa. Szorítsa meg a pillangóanyát a védő 
rögzítéséhez a megfelelő pozícióba.

10. Távolítsa el a védőberendezés beállító lemezét. 
Akassza vissza a lemezt a szivattyú alatt található 
horogra.

A CSŐ STABILIZÁTORÁNAK BEÁLLÍTÁSA

(Csak az opcionális stabilizátorral ellátott 
szerszámokra vonatkozik.)

A VE270FSD sorozat (opcionális) csőstabilizátora 
arra van tervezve, hogy megelőzze a 8”-tól 12”-ig 
tartó névleges IPS csőméreteknél a cső kibillenését. 
Ez rövid és hosszú csöveknél egyaránt alkalmazható. 
Amint a stabilizátor be van állítva a kiválasztott 
csőátmérőre és falvastagságra, nincs szükség  
a méret és vastagság további állításaira. Azonos 
átmérőjű és falvastagságú csöveket anélkül lehet 
a szerszámból kivenni és betenni, hogy szükséges 
lenne a stabilizátor visszahúzása.
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 FIGYELMEZTETÉS
•	 Kapcsolja ki az elektromos betáplálást, 

hacsak másképp nem utasították.

A szerszám véletlen indítása súlyos személyi 
sérüléseket okozhat.

1. Bizonyosodjon meg róla, hogy a cső méretéhez 
és anyagához megfelelő görgőkészlet található 
a szerszámon. A görgőkön a könnyebbség 
kedvéért fel van tüntetve a csőméret és  
a cikkszám, és a cső anyagának megfelelő 
színkóddal vannak ellátva. Lásd a Szerszám 
beállítás és görgő kiválasztás táblázatot a 30. 
és 31. oldalon.

 

2. Lazítsa meg a rögzítő kart. Húzza vissza a kézi 
kerékkel a stabilizáló görgőt, így biztosítva 
elegendő helyet a cső alsó görgőre való 
behelyezéséhez.

 

3. Helyezzen egy megfelelő méretű és kivitelű 
csődarabot az alsó görgőre, a cső végét az 
alsó görgő hátsó megállító karimájának nyomva.

 

4. Zárja be a kéziszivattyú szelepét, és pumpálja 
le a felső görgőt, amíg közvetlen érintkezésbe 
kerül a csővel.

5. Bizonyosodjon meg arról, hogy a védők 
megfelelően be vannak állítva a 10. oldalon 
levő Görgő védőjének beállítási eljárása szerint.

6. A kézi kerékkel mozgassa a stabilizáló görgőt 
a 3. ábrán feltüntetett pozícióba, majd pedig 
szorítsa meg a rögzítőkart.

 VIGYÁZAT
A stabilizátort ne állítsa úgy, hogy elnyomja 
a csövet balra és a görgők közül középről 
(lásd jobbról a 4. ábrát) Ellenkező esetben 
megnövekszik a csővég kitágulása és  
lecsökken a görgő élettartama.

•	 	A maximális megengedett tágulásnál 
jobban Megengedhető csővég-átmérő 
növekedés – a Görgőzött horony adatok 
8. oszlopa a 32 – 35 oldalakon – mega-
kadályozhatja a csőkötő kuplungok 
váll-váll összezáródását, lehetővé téve 
a csővégek eltávolodását, amely anyagi 
károkat okozhat.

•	 	Ugyanakkor a csőkötés szivárgását a 
tömítés túl nagy deformálódása/sérülése 
is okozhatja.

7. Fejezze be a műveletet megelőző beállítást 
és a cső hornyolását (lásd a Hornyolási műveletet 
a 16.-19. oldalon.) A hornyolás alatt figyelje a 
stabilizáló görgőt. Szinte állandóan érintkezésben 
kell maradjon a csővel és a cső finoman, egyik 
oldalról a másikra való kilengések nélkül kell 
forogjon. Ha ez nem így történik, a stabilizáló 
görgőt vigye beljebb. Újra próbálja ki és állítsa 
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tovább, hogyha szükséges. Ne felejtse el: ne 
állítsa túlságosan be a stabilizáló görgőt, mivel 
balra ferdíti a csövet, ami a csővég túlzott 
kitágulásához vezethet.

 

“HELYES” 
3. ÁBRA

 

“HELYTELEN” 
4. ÁBRA

A HORONYÁTMÉRŐ HATÁROLÓJÁNAK 
BEÁLLÍTÁSA

A hornyolási átmérő határolóját minden 
átmérőváltozás vagy falvastagság változás után 
be kell állítani. A hornyolási átmérő, amelyet a 
cső méretének „C” értékével azonosítunk minden 
csőátmérő esetén, a Görgőzött horony adatok-

nál található a 32 – 35. oldalon. Az ön kényelme 
érdekében az acél csövekre vonatkozó “C” átmérő 
táblázata a szerszámon is megtalálható.

MEGJEGYZÉS
A következő beállításokhoz használjon  
a hornyoláshoz néhány rövid csővéget  
(de ne rövidebbet, mint a megengedett, 
lásd a 9. oldalon az 1. táblázatban)  
a megfelelő anyagból, megfelelő átmérővel 
és vastagsággal.

A megfelelő átmérő eléréséhez:

1. Határozza meg a hornyolandó cső átmérőjét 
és falvastagságát. (Lásd a mérettáblázatot a 
36. és 37. oldalon)

2. Keresse meg a megfelelő átmérőt és vastagságot 
a csőméret jelzőnél a mélységmegállítón, 
amely a könnyebbség kedvéért forgatható.

 

3. Húzza vissza a mélységállító rögzítőjét. Állítsa 
a mélységállítót a jelzett megfelelő átmérőre 
és falvastagságra. Rögzítse a mélységállítót 
a mélységállító rögzítőjével a megfelelő 
pozícióban.

MEGJEGYZÉS
A megjelölések a körülbelüli hornyolási 
átmérőt jelzik és nem pontos hornyolási 
átmérő beállítások. A cső tényleges külső 
átmérőjének változásai lehetetlenné teszik 
az átmérő megállító pontos kalibrálását.
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4. Helyezze a csövet az alsó görgőre úgy, hogy  
a cső vége az alsó görgő hátsó megállító 
peremén legyen.

 FIGYELMEZTETÉS
A hornyoló görgők 
összezúzhatják vagy 
levághatják ujjait és kezét.

•	 	A védő beállítása 
előtt mindig húzza  
ki a tápkábelt  
a csatlakozóból.

•	 	Mielőtt a csövet horny-
olná, bizonyosodjon 
meg róla, hogy a védők 
megfelelően be vannak 
állítva.

•	 	A kezeit mindig tartsa távol a hornyoló 
görgőktől és stabilizáló kerekektől.

•	 	Soha ne nyúljon csővég belsejébe vagy 
át a szerszámon vagy a csövön a művelet 
végzése alatt.

•	 	Soha nem hornyoljon a megadott 
hossznál rövidebb csövet.

•	 	Soha ne viseljen bő ruhát, bő kesztyűt, 
vagy ékszereket a szerszám használata 
közben.

5. Készítsen egy próba hornyot. Ehhez kövesse  
a Hornyolási művelet eljárásait, amelyek az 
16.-19. oldalakon találhatóak.

 

6. A próbahorony elkészítése után vegye ki a 
csövet a szerszámból, figyelmesen ellenőrizze 
le a hornyolási átmérőt („C” méret), amint az a 
Görgözőtt horony adatok-nál fel van tüntetve 
a 32 – 35 oldalakon. A „C” méretet legjobban 
egy csőmérő szalaggal lehet ellenőrizni. Le 
lehet ellenőrizni egy tolómérővel is vagy egy 
keskeny pofájú mikrométerrel, két helyen, 
egymáshoz viszonyítva 90 fokban, a horony 
körül. Az leolvasott érték átlaga meg kell 
feleljen az előírt horonyátmérő adatoknak.

 VIGYÁZAT
•	 A „C” méret (horonyátmérő) mindig meg 

kell feleljen a Görgőzött horony adatok-nál 
található előírásoknak a 32. – 35. oldalon 
a megfelelő illesztési eredmény biztosítása 
érdekében.

Ennek be nem tartása jelentős személyi 
és anyagi károkat okozhat, a csőkötés 
szivárgásához és/vagy meghiúsulásához 
vezethet.

7. Hogyha a horony átmérője (“C” méret) nem 
illeszkedik a tűrésbe, a megfelelő átmérő elérése 
érdekében az átmérő határolóját be kell állítani. 
Kisebb horonyátmérő beállítása érdekében 
a mélységállítót és a mélységállító rögzítőjét 
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forgassa az óramutató járásával ellenté-
tesen. Nagyobb horonyátmérő beállítása 
érdekében a mélységállítót és a mélységállító 
rögzítőjét forgassa az óramutató járásával 
megegyezően. Egy negyed fordulat a horony 
átmérőjét 0,031” –al változtatja meg. (0,125” 
–al fordulatonként). 

8. Készítsen még egy próbahornyot és ellenőrizze 
le még egyszer a horony átmérőjét. Ismételje 
meg a 6. és 7. lépést addig, míg a horony 
átmérője eleget tesz a követelményeknek.

A HORNYOLÁSI MŰVELET

 VIGYÁZAT
•	 	A VE270FSD sorozatú Vic-Easy szerszámot 

KIZÁRÓLAG A szerszám használatának 
határai és a görgő kiválasztása fejezetben,  
a 30. és 31. oldalon megadott csőméretek, 
anyagok és falvastagság görgős hornyo-
lására tervezték.

Az ajánlottól eltérő csövek hornyolása nem 
megfelelő csővéget fog eredményezni vagy 
a Victaulic termékek alkalmazásához nem 
megfelelő horonyméreteket.

Hornyolás előtt bizonyosodjon meg róla, hogy 
betartotta az összes utasítást:

• “Szerszám beállítás” a 3. oldalon

• “Hornyoló görgők” a 8. oldalon

• “Cső előkészítése” a 8. oldalon

• “Hornyolható csőhossz” a 9. oldalon

• “A görgő védőjének beállítása” a 10. oldalon

• “A cső stabilizátorának beállítása” a 12. oldalon

• “A horonyátmérő határolójának beállítása” 
a 14. oldalon

 FIGYELMEZTETÉS
•	 	A szerszám használata 

előtt ismét nézze át a 3. 
oldalon levő biztonsági 
megelőző tevékenysé-
geket.

Ennek elmulasztása halált 
vagy jelentős személyi 
sérüléseket okozhat.

 VESZÉLY
•	 	Az áramütésveszély 

csökkentése érdekében 
ellenőrizze az áramfor-
rás megfelelő földelé-
sét, és kövesse az alábbi 
utasításokat.

Ennek elmulasztása halált 
vagy jelentős személyi 
sérüléseket okozhat.

1. Csatlakoztassa a VE270FSD-t egy belső földelt 
áramforráshoz. Bizonyosodjon meg arról, 
hogy a motor földelve van.

2. Indítsa el a biztonsági pedált megnyomva 
azt, hogy megbizonyosodjon arról, hogy  
a szerszám működőképes, áramot kap,  
és az alsó görgő elölről nézve az óramutató 
irányába forog. Vegye le a lábát a pedálról.

 

3. Nyissa ki a hidraulikus szivattyú 
nyomáscsökkentő szelepét az óramutatóval 
ellentétes irányba forgatva azt. Ez lehetővé 
teszi a felső görgő és kar legfelső pozícióba 
való elmozdulását.
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 FIGYELMEZTETÉS
A hornyoló görgők 
összezúzhatják vagy 
levághatják ujjait és kezét.

•	 	A védő beállítása 
előtt mindig húzza  
ki a tápkábelt  
a csatlakozóból.

•	 	Mielőtt a csövet 
hornyolná, bizonyosodjon 
meg róla, hogy a védők 
megfelelően be vannak 
állítva.

•	 	A kezeit mindig tartsa távol a hornyoló 
görgőktől és stabilizáló kerekektől.

•	 	Soha ne nyúljon csővég belsejébe vagy 
át a szerszámon vagy a csövön a művelet 
végzése alatt.

•	 	Soha nem hornyoljon a megadott 
hossznál rövidebb csövet.

•	 	Soha ne viseljen bő ruhát, bő kesztyűt, 
vagy ékszereket a szerszám használata 
közben.

 

4. Helyezzen egy megfelelő méretű és vastagságú 
csődarabot az alsó görgőre, a cső végét 
az alsó görgő hátsó megállító karimájára 
merőlegesen rányomva. Csőállvánnyal  
alátámasztott csövek hornyolásakor vegye  
le a kezeit a csőről.

 

5. Csukja be a szivattyú nyomáscsökkentő  
szelepét az óramutató irányába forgatva azt.

 

6. A kezelőnek az ábrán látható módon  
kell elhelyezkednie.

 

7. Pumpálja meg a kart néhányszor, hogy a felső 
görgő finoman, de biztosan érintkezésbe 
kerüljön a csővel.

8. Rövid csövek hornyolásakor (lásd a 9. oldalon 
található 1. táblázatot) vegye le a kezeit a csőről.
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9. Nyomja meg, és tartsa lenyomva a biztonsági 
pedált. A cső elkezd forogni az óramutató 
irányába. Ha a cső forog, kezdje el a hornyolást 
lassan pumpálva a szivattyú karját.

MEGJEGYZÉS
Ne pumpálja túl gyorsan, hanem csak annyira, 
hogy lehetővé tegye a cső hornyolását, és 
megőrizze a hajtóműves motor hallható 
mérsékelt - nagy terhelését.

 

10. Folytassa a hornyolást mindaddig, míg a 
mélységmegállító teljes, állandó érintkezésbe 
kerül a szerszám testének tetejével. Folytassa 
a cső forgatását még egytől (1) három (3)  
fordulat erejéig, hogy a horony biztosan  
kész legyen.

11. Engedje fel a biztonsági pedált, és vegye  
le róla a lábát.

 FIGYELMEZTETÉS
A hornyoló görgők 
összezúzhatják vagy 
levághatják ujjait és 
kezét.

•	 	Ne dugja kezét/kezeit 
a cső végébe annak 
érdekében, hogy a 
csövet kitaszítsa a 
szerszámból é ne tegye 
a kezét a hornyoló 
görgők vagy stabilizáló 
görgő közelébe.

12. Rövid cső hornyolásakor támassza meg 
manuálisan a csövet.

 

13. Nyissa ki a hidraulikus leeresztő szelepet, 
hogy elengedje a csövet. Vegye ki a csövet  
a szerszámból.

MEGJEGYZÉS
A hornyolási átmérő helyes kell legyen a  
hornyolási átmérő határolójának állításánál 
beállított átmérőjére és falvastagságára. 
A hornyolási átmérőt időnként le kell 
ellenőrizni, és szükség esetén be kell 
állítani annak érdekében, hogy a horony 
eleget tegyen a követelményeknek.
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GÖRGŐCSERE

 FIGYELMEZTETÉS
•	 	A görgők cseréje előtt mindig húzza 

ki a tápkábelt a csatlakozóból.

A szerszám véletlen indítása súlyos  
személyi sérüléseket okozhat.

A 270FSD sorozatú Vic-Easy görgők gyors, könnyű 
hornyolásra vannak tervezve. A görgő több 
csőmérethez alkalmazható (lásd A szerszám 
használatának határai és a görgő kiválasztása  
táblázatot a 30. és 31. oldalon), ezáltal kiküszöbölve 
a gyakori görgőcserét. Hogyha más méretsávra 
vagy más horonytípusra van szükség, a görgőket 
ki kell cserélni és újra el kell végezni a Műveletet 
megelőző beállítást. Hasonlóképpen, más csőanyag 
is szükségessé teheti a görgő cseréjét. Lásd  
a Szerszám használatának határai és a görgő 
kiválasztásának táblázatát a 30. és 31. oldalakon,  
így biztosítva a görgő megfelelő kiválasztását.

A GÖRGŐ KISZERELÉSI FOLYAMATA
3/4” & 1 - 1½” MÉRETŰ ALSÓ GÖRGŐ
1. Nyissa ki a kézi szivattyú leeresztő szelepét 

(forgassa a gombot az óramutató járási 
irányával ellentétes irányba) és a kar a teljesen 
nyitott pozícióba fog kerülni.

 

2. A kulcsot ráhelyezve az alsó görgő négyzetes 
végére, lazítsa meg és részegységként vegye 
le a görgőt azt az óramutató járásával 
megegyező irányba forgatva. Az alsó görgőt 
egy tiszta helyen tárolja.

MEGJEGYZÉS
Az 3/4” és1 – 1½” –os alsó görgő részegységet 
egy balos menet tartja a helyén és az óra-
mutató irányával megegyező irányban kell 
meglazítani.

ALSÓ GÖRGŐ – 2” –OS ÉS NAGYOBB MÉRET

1. Nyissa ki a kézi szivattyú leeresztő szelepét 
(forgassa a gombot az óramutató járási 
irányával ellentétes irányba) és a kar a teljesen 
nyitott pozícióba fog kerülni.

 

2. Egy kulccsal lazítsa meg és vegye le a (keskeny) 
rögzítő anyát, amely a görgő alsó szárán levő 
széles anyát biztosítja.

 

3. Egy kulccsal lazítsa meg a széles csavaranyát 
az alsó száron és húzza vissza körülbelül ¼”-al, 
anélkül, hogy levenné.

 

4 Lazítsa meg az alsó görgőt a kúpos 
görgőszáron, használja a szerszámmal  
szállított alumínium éket. Helyezze az éket az 
alsó görgő mögé és egy kalapáccsal megütve 
lazítsa le a görgőt a kúpról. A görgőt ne üsse 
kalapáccsal.
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 FIGYELMEZTETÉS
A görgő megütése 
kalapáccsal a széttöredezés 
miatt súlyos személyi 
károkat okozhat.

•	 	Mindig viseljen 
védőszemüveget.

•	 	A görgő levételéhez 
mindig használjon 
alumínium éket.

•	 	Az alumínium ékhez mindig használjon 
kisfejű kalapácsot.

•	 	Soha, semmilyen okból ne üsse meg 
a görgőt.

 

5. Vegye le az anyát, alátétet és a görgőt,  
s ezeket egy tiszta helyen tárolja.

 

MEGJEGYZÉS
Vigyázzon, hogy ne lazítsa meg az íves 
reteszeket. Ezeket a 2 – 12” –os tengelyen 
kell maradjanak. Vizsgálja meg az íves 
reteszeket és szükség esetén cserélje ki 
azokat. A tartalék íves ékek a kezelési 
kézikönyvben vannak.

FELSŐ GÖRGŐ – MINDEN MÉRET

 

1. Egy kulccsal lazítsa meg és vegye le a felső 
görgő csavarját. Tegye egy tiszta felületre.

 

2. Húzza le a felső görgő részegységet. Tárolja 
egy tiszta helyen.

A TENGELYVÉG LESZERELÉSI ELJÁRÁSA

A hornyoló görgőkre vonatkozó információkért 
lásd a Szerszám használatának határai és a görgő 
kiválasztása táblázatot a 30. és 31. oldalon.

 

1. Vegye ki a görgőkészletet a szerszámból. 
A görgő leszerelési eljárását 2”-os és annál 
nagyobb méretekre lásd a 19-ik oldalon.
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2. A csap hatlapú végére felszerelt kulccsal 
teljesen lazítsa meg a csapot, azt az óramutató 
forgásával ellentétes irányban forgatva.  
A tengely kifele kell mozduljon, ahogy  
a csap meglazul.

 

3. Ahogy a csap megállítja a tengely kifele 
mozgását, húzza ki a tengelyvéget és a csap 
részegységet és tárolja egy tiszta helyen.

MEGJEGYZÉS
Elégtelen kenés esetén megtörténhet, 
hogy a tengely végét nehezen lehet 
leszerelni a főtengelyről. A tengely vége 
három (3) ¼” – 20 UNC kúpos lyukkal van 
ellátva, így egy csapszeggel ki lehet ütni  
a tengelyvéget.

 VIGYÁZAT
•	 	Soha ne működtesse a gépet a tengely 

végére felszerelt csapszegekkel.

Ezen utasítás be nem tartása jelentős  
személyi sérüléseket és dologi károkat 
okozhat vagy károsíthatja a terméket.

A GÖRGŐ FELSZERELÉSI FOLYAMATA

A hornyoló görgőkre vonatkozó információkért 
lásd a Szerszám használatának határai és a görgő 
kiválasztása táblázatot a 30. és 31. oldalon.

FELSŐ GÖRGŐ – MINDEN MÉRET

 

1. Szerelés előtt tisztítsa meg az összes csavar  
és furat felületét minden szennyeződéstől  
és/vagy lerakódástól.

 

2. Amíg a felső görgő le van szerelve a 
szerszámról, ellenőrizze le belülről a görgő 
csapágyazását, hogy szennyeződött-e, 
megfelelő-e a kenése és hogy mozog-e. 
Továbbá ellenőrizze a védők kopását és 
akadáymentes állíthatóságát. Amennyiben 
szükséges, végezze el a javításokat/cseréket.
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3. Óvatosan csúsztassa, a vörös lappal kifele, 
a kívánt felső görgő részegységet a felső 
csavarra. A felszerelés megkönnyítéséhez, 
ha szükséges lazítsa meg a védőket. 
Bizonyosodjon meg róla, hogy a vörös lap 
beleakad a karon levő tüskékbe és érintkezik  
a felső görgő tengelyének elejével.

 

4. Helyezzen fel egy felső görgő csavart  
és a kulccsal húzza meg biztonságosan.

 

5. Kenje meg a felső görgő csapágyazását. 
Részletes ismertetést a Karbantartás fejezetben 
talál.

3/4” & 1 - 1½” MÉRETŰ ALSÓ GÖRGŐK

 

1. Egy puha ronggyal törölje le a főtengelyt  
és a görgő részegység alkatrészeit.

 

2. Finoman kenje be a görgő részegység  
alkatrészeit a megfelelő kenőanyaggal  
(Dow Corning G-n gépészeti spray, amelyet  
a szerszámmal szállítottunk, és amelyet  
a Victaulic-tól szerezhet be.)

 

3. Gondosan helyezze az alsó görgőt és 
az adapter részegységet a főtengelyre, 
ellenőrizve, hogy az teljesen tömített legyen. 
Szükséges lehet az adaptert forgatni, hogy 
annak négyzetes hátsó vége illeszkedjen  
a főtengellyel. Az óramutató járásával  
ellentétesen húzza meg az alsó görgőt.
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A TENGELYVÉG FELSZERELÉSI FOLYAMATA

2” ÉS ANNÁL NAGYOBB MÉRET

 

1. Egy puha ronggyal törölje le a főtengelyt  
és a tengelyvég alkatrészeit.

 

2. Finoman kenje be a tengelyvég alkatrészeit  
a megfelelő kenőanyaggal (Dow Corning  
G-n gépészeti spray, amelyet a szerszámmal 
szállítottunk, és amelyet a Victaulic-tól  
szerezhet be.)

 

3. Óvatosan helyezze a tengelyvéget a főtengelybe, 
ellenőrizve, hogy teljesen illeszkedik. Szükséges 
lehet az adaptert forgatni, hogy annak 
négyzetes vége ileszkedjen a főtengellyel. 
A megmaradt csapot szorítsa meg a kiálló 
hatlapú rész forgatásával az óramutató 
forgásával megegyező irányban.

A GÖRGŐ FELSZERELÉSI FOLYAMATA

ALSÓ GÖRGŐ – 2” –OS ÉS NAGYOBB MÉRET

MEGJEGYZÉS
A tengelyvéget azelőtt kell felszerelni, 
hogy a 2”- os vagy nagyobb méretű görgőt 
felszerelné. Lásd a bal oldalon levő  
utasításokat.

 

1. Helyezze az alsó görgőt a tengelyvégre.  
A felszerelés megkönnyítéséhez, ha szükséges 
helyezze át a védőket. Ellenőrizze le, hogy  
az alsó görgő teljesen illik a tengely végére  
és egyvonalban van a retesszel és a 
reteszhoronnyal. 

 

2. Szereljen egy lapos alátétet és egy széles  
csavart a tengely csapjára, az alsó görgő elé, 
és kulccsal húzza meg.
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3. Szerelje a keskeny rögzítő anyát a tengely 
menetelt csapjára és kulccsal húzza meg,  
a széles anya ellenébe.

A görgő felszerelése ezzel befejeződött. Mielőtt 
hornyolna, ellenőrizze le, hogy az összes Műveletet 
megelőző beállítást átnézte és betartotta.

KARBANTARTÁS
ÁLTALÁNOS TUDNIVALÓK

Ez a kézikönyv információkat nyújt arról, hogy  
a szerszámot hogyan lehet a legjobb állapotban 
tartani és segítséget nyújt a javításoknál, ha azokra 
szükség lesz.

A szerszám megfelelő működésének biztosítása 
érdekében a csak erre a szerszámra alkalmazható 
pótalkatrészeket meg kell rendelnie a Victaulic-tól. 
Az összes alkatrész FOB Easton, Pennsylvania,  
a megrendelés pillanatában érvényes áron.

MEGJEGYZÉS
Ne felejtse, hogy a működés közben végzett 
megelőző karbantartás kifizetődő a biz-
tonság, javítás és működés szempontjából.

 VESZÉLY
•	 	Mielőtt bármilyen 

javítást és karbantartást 
végezne, húzza ki a 
gépet az elektromos 
hálózatból, ezzel 
megelőzve a szerszám 
véletlen újraindulását.

Ennek elmulasztása halált 
vagy jelentős személyi 
sérüléseket okozhat.

KENÉS

Minden 8 óra működés után kenje meg a gépet. 
Mindig kenje meg a felső görgő csapágyát, amikor 
görgőt cserél.

 

1. A felső görgő zsírzása a felszerelésnél 2EP 
számú lítium alapú zsírral történik.

 

2. Zsírozza be a főtengely csapágyát a zsírzónál 
a 2EP számú lítium alapú zsírral.

 

3. Kenje meg a csuklómechanizmust, a kar 
támasztási elfordulási pontját és a kar csúszó 
felületeit. Használjon egy nagyterhelésű 
kenőanyagspray-t vagy végezze kézzel  
a kenést.
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4. Az opcionális stabilizáló kereket kenje a 2EP   
számú lítium alapú zsírral.

 

5. Minden 40 óra működés után, tisztítsa meg 
és kenje be 3/4” -os és 1 - ½” –os alsó görgő 
készletet.

 

6. Szerelje le a zárcsavarokat és szerelje szét 
a két darabos gyűrűt. Vegye le a gyűrűt, a 
tűcsapágyakat és az alátétet.

7. Vegye le az alsó görgőt a tengelyről. Tisztítsa 
meg a 3/4” -os és 1 – 1½” –os alsó görgőt és 
finoman kenje be megfelelő kenőanyaggal 
(Dow Corning G-n gépészeti spray, amelyet 
a szerszámmal szállítottunk, és amelyet a 
Victaulic-tól szerezhet be.)

 

8. Szerelje ismét vissza a 3/4” és 1 – 1½” –os alsó 
görgőt és kenje meg a tűcsapágyakat.

HIDRAULIKUS RENDSZER

A szivattyú hidraulikus olaj szintjét félévente  
kell ellenőrizni illetve, valahányszor a szivattyúzás 
gyengének tűnik.

FELTÖLTÉS ÉS ELLENŐRZÉS

1. Nyissa ki teljesen a szivattyú leeresztő szelepét, 
az óramutató forgásával ellentétes irányba 
forgatva.

 

2. Szerelje le a szivattyút és a szivattyú tartóját  
a szerszám alvázáról.

3. Lazítsa meg, de ne vegye le a hidraulikus olaj 
betöltőnyílásának dugóját/szintjelző pálcáját 
a szivattyú hátsó végéről.
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4. Tartsa úgy a szivattyút, hogy a betöltőnyílás 
dugójának vége legyen a hidraulikus henger 
FÖLÖTT. Ez megakadályozza a hidraulikus  
olaj kiszivárgását a hidraulikus hengerből  
a szivattyún keresztül.

5. Ellenőrizze az folyadékszintet. Töltsön hozzá 
hidraulikus emelőbe való olajt a megfelelő szint 
eléréséig. A szintjelző pálca nélküli modelleknél 
vegye le a dugót, az olaj körülbelül ½” - 1” 
távolságra kell kegyen a szélétől.

LÉGTELENÍTÉS

 

1. A rendszer légtelenítése érdekében tartsa  
az egész szivattyút a hidraulikus henger fölé. 
Zárja el a szivattyú leeresztő szelepét azt az 
óramutató forgásával megegyező irányba 
forgatva. A betöltőnyílás dugóját egy egész 
fordulattal nyissa ki.

2. A nyomás létrehozása érdekében szivattyúzzon 
egy párszor a szivattyú karjával.

3. Nyissa ki a leeresztő szelepet, azt az  
óramutatóval ellentétes irányba forgatva  
és engedje ki a levegőt.

4. Az 1 – 3 lépést ismételje meg egy párszor, 
míg az összes levegő távozik a rendszerből.

5. Ellenőrizze le az olajszintet, és ha szükséges, 
töltsön utána olajt.

6. A szivattyút tartsa továbbra is a hidraulikus 
henger fölé és zárja el a betöltő nyílás dugóját.

7. A szivattyúból és szivattyú tartóból álló  
részegységet biztonságosan szerelje fel  
a szerszám oldalára.
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ALKATRÉSZRENDELÉSI 
INFORMÁCIÓK
Alkatrészrendelésnél a Victaulic-nak a következő 
információkra van szüksége annak érdekében, 
hogy a megrendelés fel tudja dolgozni és a 
megfelelő alkatrésze(ke)t szállítani tudja. A részletes 
rajzokhoz és alkatrészjegyzékhez kérje a RP-270FSD 
alkatrész-kézikönyvet.

1. A szerszám modell-száma, VE270FSD.

2. A szerszám sorozatszáma. A sorozatszám  
a szerszám házára van pecsételve.

3. Mennyiség, cikkszám, alkatrészleírás. Például: 
A # NK01060900 cikkszámú alkatrész, íves 
retesz.

4. Hova legyen(ek) az alkatrész(ek) küldve. 
Cégnév 
cím

5. Akinek a nevére az alkatrésze(ke)t küldeni kell. 
A személy neve

6. Megrendelésszám

Az alkatrészeket a legközelebbi Victaulic eladási 
képviselettől rendelje. A legközelebbi Victaulic 
eladási képviseletet a www.victaulic.com  
webhelyen találja meg.

TARTOZÉKOK
VICTAULIC ÁLLÍTHATÓ CSŐÁLLVÁNY

VAPS 112

 

A Victaulic-nál kapható a 112-es Victaulic modell, 
hordozható, görgős típusú, négylábú csőállvány 
a VE270FSD sorozatú és más Victaulic görgős 
hornyoló szerszámokkal való használatra. Golyós 
transzfer görgő, 3/4 – 12”-os csőátmérőkre állítható, 
illeszkedik a tengelyírányú és a forgó mozgáshoz. 
A forgó kivitel lehetővé teszi a mindkét csővég 
hornyolásához való forgatást. Részletekért vegye  
fel a kapcsolatot a Victaulic-kal. 

VAPS 224

 

Ugyancsak rendelkezésre áll a 224-es Victaulic 
modell is. Hasonló jellemzői vannak, mint a 112-es 
modellnek. 2 – 24”-os csőátmérőkre alkalmazható. 
Részletekért vegye fel a kapcsolatot a Victaulic-kal. 
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STABILIZÁLÓ RÉSZEGYSÉG

 

A VE270FSD sorozatú szerszámok számára 
csőstabilizátor is kapható. Ezt arra tervezték, hogy 
megelőzze a 8”-12”-os névleges IPS csőméreteknél 
a cső kibillenését. Részletekért vegye fel a kapcsolatot 
a Victaulic-kal. 

OPCIONÁLIS GÖRGŐK

A más anyagokhoz való görgőkért és más hornyolási 
követelményekhez lásd a Szerszám használatának 
határai és a görgő kiválasztása táblázatot a 30. és 31. 
oldalakon.
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HIBAELHÁRÍTÁS

PROBLÉMA LEHETSÉGES OK MEGOLDÁS
A cső nem marad a hornyoló görgőn. Nem megfelelő csőpozíció hosszú csöveknél. Lásd a „Csőállványt”.

A cső forgása megáll hornyolás 
közben.

Rozsda vagy szennyeződés rakódott az alsó 
görgőre.

Távolítsa el a lerakódásokat az alsó görgőről egy 
drótkefével.

A rozsda vagy a piszok túl vastag a cső 
végén belül.

Távolítsa el a vastag rozsdát a cső vége belső feléről. 
Lásd a „A cső előkészítését”.

Elkopott hornyoló görgők. Ellenőrizze az alsó görgő kopási nyomait, ha kopott cserélje ki.

A 2”-os vagy nagyobb görgő alatt az íves 
retesz(ek) eltörött (eltörtek) vagy hiányzik 
(hiányzanak).

Vegye le az alsó görgőt és tegyen egy pontozót a 
retesz kibillentő lyukába (lyukaiba) Nyomja ki a törött 
reteszek(ek) maradékát és szereljen be egy új #605-ös 
és/vagy #608-as íves reteszt. Szerelje fel az alsó görgőt, 
lásd a Görgőcsere fejezetet.

A motor túl lelassul a túl sok kézi szivattyúzás 
miatt.

Nyissa ki a leeresztő szelepet a cső kiszabadítása érdekében, 
zárja vissza a leeresztő szelepet és folytassa a hornyolást, 
mérsékelt sebességgel való szivattyúzás mellet.

Az áramkör megszakító kioldott vagy kiütötte 
a motor tápáramkörének biztosítékát.

Reszetelje az megszakítót vagy cserélje ki a biztosítékot.

A hornyolás alatt hangos nyikorgás 
visszhangzik a csövön keresztül.

A csőállvány helytelen pozícióban van a hosszú 
csövek számára, a cső „túl meg van dőlve”

Mozgassa a csőállványt jobbra. Lásd a „Hosszú csövek 
hossza”.

A cső nincs merőlegesen vágva. Vágja merőlegesre a cső végét.

A cső túl keményen rugózik az alsó görgő 
karimáján.

Vegye ki a csövet a szerszámból és kenjen szükség szerint 
egy vékony réteg zsírt az alsó görgő karimájának felszínére.

A hornyolás alatt, hangos puffanások 
és ütések hallatszanak a cső minden 
egyes fordulatánál.

A csőnek kiemelkedő hegesztési varrata van. A cső végétől számított 2” hosszon, kívül és belül 
csiszolja le a varratot, hogy az egy szintbe kerüljön a 
cső felületével.

A csővég átmérője túl megnő A csőtámasz hosszú csöveknél túl magasra 
van állítva.

Lásd a „Hosszú csövek hossza”.

A szerszám hosszú csövek hornyolásánál túl 
előre van döntve.

Lásd a „Szerszám beállítást”.

A csőállvány helytelen pozícióban van a hosszú 
csövek számára, a cső „túl meg van dőlve”.

Mozgassa a csőállványt jobbra. Lásd a „Hosszú csövek 
hossza”.

A stabilizátor túl előre van állítva. Húzza vissza a stabilizátort a legtávolabbi pontig, ahol 
még hatékonyan stabilizálja a csövet.

A cső az egyik feléről a másikra leng 
vagy vibrál

A stabilizátor helytelen beállítása. Mozgassa a stabilizátort befele vagy kifele, míg a cső 
simán szalad.

Az opcionális stabilizátor nem volt beszerezve, 
felszerelve és használva.

Szerezze be, szerelje fel és használja az opcionális 
stabilizátort.

A szerszám nem akarja hornyolni 
a csövet.

A kézi szivattyú szelepe nincs szorosan bezárva. Szorítsa meg a szelepet.

A kézi szivattyúban kevés az olaj. Lásd a „Karbantartást”.

Levegő van a hidraulikus rendszerben. Lásd a „Karbantartást”.

A cső meghaladja a szerszám számára 
elfogadható falvastagságot.

Lásd a „Szerszám használatának határai és a görgő 
kiválasztását”.
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A SZERSZÁM HASZNÁLATÁNAK HATÁRAI ÉS A GÖRGŐ KIVÁLASZTÁSA
SZABVÁNYOS ÉS „ES” GÖRGŐK – FEKETE SZÍNKÓD

A CSŐ ÁTMÉRŐJE 1 2 3 4
Standard 

görgő „ES” görgő.

Névleges méret.  
Coll

Tényleges 
 mm

Névleges méret - coll/mm

Ha nincs 
másként 
előírva

Ha nincs 
másként 
előírva

Acélcső
Falvastagság

Rozsdamentes 
acélcső

Falvastagság
Alum. Cső

Falvastagság
PVC műanyag cső

Falvastagság

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

3/4 0.065 0.113 0.065 0.113 0.065 0.113 0.113 0.113 Alsó görgő
R900268L013 NEM 

ALKALMAZHATÓ
26,9 1,7 2,9 1,7 2,9 1,7 2,9 2,9 2,9

Felső görgő
R9A0268U024

1 0.065 0.133 0.065 0.133 0.065 0.133 0.133 0.133
Alsó görgő

R901268L024

Felső görgő
R9A0268U024

NEM 
ALKALMAZHATÓ

33,7 1,7 3,4 1,7 3,4 1,7 3,4 3,4 3,4

1¼ 0.065 0.140 0.065 0.140 0.065 0.140 0.140 0.140
42,4 1,7 3,6 1,7 3,6 1,7 3,6 3,6 3,6

1½ 0.065 0.145 0.065 0.145 0.065 0.145 0.145 0.145
48,3 1,7 3,7 1,7 3,7 1,7 3,7 3,7 3,7

2 0.065 0.154 0.154 0.154 0.065 0.154 0.154 0.154

Alsó görgő
R902272L03

Felső görgő
R9A2272U06

Alsó görgő
RZ02272L03

Felső görgő
RZA2272U03

60,3 1,7  3,9 3,9 3,9 1,7  3,9  3,9 3,9

2½ 0.083 0.203 0.203 0.203 0.083 0.203 0.203 0.276
73,0 2,1 5,2 5,2 5,2 2,1 5,2 5,2 7,0

3 0.083 0.216 0.216 0.216 0.083 0.216 0.216 0.300
88,9 2,1 5,5 5,5 5,5 2,1 5,5 5,5 7,6

3½ 0.083 0.226 0.226 0.226 0.083 0.226 0.226 0.318
101,6 2,1 5,7 5,7 5,7 2,1 5,7 5,7 8,1

4 0.083 0.237 0.237 0.237 0.083 0.237 0.237 0.337

Alsó görgő
R904272L06

Felső görgő
R9A2272U06

Alsó görgő
RZ04272L06

Felső görgő
RZA4272U06

114,3 2,1 6,0 6,0 6,0 2,1 6,0 6,0 8,6

4½ 0.095 0.237 0.237 0.237 0.095 0.237 – –
127,0 2,4 6,0 6,0 6,0 2,4 6,0 – –

5 0.109 0.258 0.258 0.258 0.109 0.258 0.258 0.375
141,3 2,8 6,6 6,6 6,6 2,8 6,6 6,6 9,5

6 –as külső átmérő. 0.109 0.258 0.258 0.258 0.109 0.258 – –
152,4 2,8 6,6 6,6 6,6 2,8 6,6 – –

6 0.109 0.280 0.280 0.280 0.109 0.280 0.280 0.432
168,3 2,8 7,1 7,1 7,1 2,8 7,1 7,1 11,0

8 –as külső átmérő 0.109 0.322 0.250 0.322 0.109 0.322 0.322 0.322

Alsó görgő
R908272L12

Felső görgő
R9A8272U12

Alsó görgő
RZ08272L12

Felső görgő
RZA8272U12

203,2 2,8 8,2 6,4 8,2 2,8 8,2 8,2 8,2

8 0.109 0.322 0.250 0.322 0.109 0.322 0.322 0.322
219,1 2,8 8,2 6,4 8,2 2,8 8,2 8,2 8,2

10 0.134 0.250 0.250 0.250 0.134 0.250 0.365 0.365
273,0 3,4 6,4 6,4 6,4 3,4 6,4 9,3 9,3

12 0.156 0.250 0.250 0.250 0.156 0.250 0.406 0.406
323,9 4,0 6,4 6,4 6,4 4,0 6,4 10,3 10,3

MEGJEGYZÉSEK A SZABVÁNYOS ÉS „ES” GÖRGŐKHÖZ

1. OSZLOP: Az acél maximális keménysége csöveknél 180 HB (Brinnel keménység)-re vagy annál kevesebb.
2. OSZLOP: 304/304L és 316/316L típus
3. OSZLOP: 6061-T4 és 6063-T4 ötvözet
4. OSZLOP: PVC I. Típus, I. osztály - PVC1120; PVC I. Típus, II. osztály - PVC1220; PVC II. Típus, I. osztály - PVC2116
Az összes falvastagság névleges minimum és maximum.
A következő külső átmérőjű csöveket szintén lehet hornyolni. 3” –os külső átmérőjű., 4¼”-os külső átmérőjű, 
5¼” –os külső átmérőjű., 5½” –os külső átmérőjű., 6¼” -os külső átmérőjű., 6½” -os külső átmérőjű., 8” –os 
külső átmérőjű és 12” –os külső átmérőjű. Részletekért vegye fel a kapcsolatot Victaulic-kal.
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GÖRGŐK 5S ÉS 10S KIVITELŰ ROZSDAMENTES ACÉL CSÖVEK SZÁMÁRA 
(RX GÖRGŐK) – EZÜST SZÍNKÓD

MÉRET Névleges méret - coll/mm RX görgők

Névleges méret collban
Tényleges mm

Rozsdamentes acél cső †
Falvastagság

Ha nincs másként előírva5S kivitel 10S kivitel

2 0.065 0.109

Alsó görgő
RX02272L03

Felső görgő
RXA2272U06

60,3 1,7 2,8
2½ 0.083 0.120

73,0 2,1 3,0
3 0.083 0.120

88,9 2,1 3,0
3½ 0.083 0.120

101,6 2,1 3,0
4 0.083 0.120

Alsó görgő
RX04272L06

Felső görgő
RXA2272U06

114,3 2,1 3,0
5 0.109 0.134

141,3 2,8 3,4
6 0.109 0.134

168,3 2,8 3,4
8 0.109 0.148

Alsó görgő
RX08272L12

Felső görgő
RXA8272U12

219,1 2,8 3,8
10 0.134 0.165

273,0 3,4 4,2
12 0.156 0.180

323,9 4,0 4,6

Az összes falvastagság névleges minimum és maximum.
†304/304L és 316/316L típus.
A következő külső átmérőjű csöveket szintén lehet hornyolni. 3” –OS KÜLSŐ ÁTMÉRŐ, 4¼” –OS KÜLSŐ ÁTMÉRŐ, 
5¼” –OS KÜLSŐ ÁTMÉRŐ, 5½” –OS KÜLSŐ ÁTMÉRŐ, 6” –OS KÜLSŐ ÁTMÉRŐ, 6¼” –OS KÜLSŐ ÁTMÉRŐ, 6½” 
–OS KÜLSŐ ÁTMÉRŐ, 8”  –OS KÜLSŐ ÁTMÉRŐ és 12” –OS KÜLSŐ ÁTMÉRŐ. Részletekért vegye fel  
a kapcsolatot a Victaulic-kal.

RÉZCSÖVEKHEZ VALÓ GÖRGŐK – VÖRÖS SZÍNKÓDÚ RÉZ †

MÉRET Névleges méret - coll/mm Réz görgő

Névleges méret collban
Tényleges mm

A rézcsövek falvastagsága

Ha nincs másként előírvaMin. Max.

2 0.042 0.083

Alsó görgő
RR02272L06

Felső görgő
RRA2272U06

60,3 1,1 2,1

2½ 0.065 0.095
73,0 1,7 2,4

3 0.045 0.109
88,9 1,1 2,8

3½ 0.058 0.134
101,6 1,5 3,4

4 0.072 0.160
114,3 1,8 4,1

5 0.083 0.192
141,3 2,1 4,9

6 0.109 0.271  Alsó görgő Felső görgő
 RRO8272L08 RRA8272U08168,3 2,8 6,9

† Húzott rézcső – DWV, ASTM B306 - “M” típus, ASTM B88 – “L” típus, ASTM B88 – “K” típus, ASTM  B88.
Az összes falvastagság névleges minimum és maximum.
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A HORNYOLÓ GÖRGŐ KÖVETELMÉNYEI

STANDARD ÉS RX GÖRGŐKKEL HORNYOLT ACÉL ÉS BÁRMELY MÁS ANYAGBÓL KÉSZÜLT CSÖVEK

1 2 3 4 5 6 7 8

MÉRET Méretek – collban/milliméterben

Névleges méret. 
Coll

Tényleges mm

A cső külső 
átmérője

A tömítés 
fészke 

A
±0.03
±0,76

A horony 
szélessége 

B
±0.03
±0,76

A horony átmérője 
C

Horonymélység
D

(Referencia)

Minimális 
megengedett 
Falvastagság

T

Maximális 
megenge-

dett
Kitágulás

ÁtmérőAlap
Tűrés

+      – Alap

Tűrés
+0.000
+0,00

3/4 1.050 0.010 0.010 0.625 0.281 0.938 –0,015 0.056 0.065 1.15
26,9 26,9 0,25 0,25 15,88 7,14 23,83 –0,38 1,42 1,65 29,2

1 1.315 0.013 0.013 0.625 0.281 1.190 –0,015 0.063 0.065 1.43
33,7 33,7 0,33 0,33 15,88 7,14 30,23 –0,38 1,60 1,65 36,3

1¼ 1.660 0.016 0.016 0.625 0.281 1.535 –0,015 0.063 0.065 1.77
42,4 42,4 0,41 0,41 15,88 7,14 38,99 –0,38 1,60 1,65 45,0

1½ 1.900 0.019 0.019 0.625 0.281 1.775 –0,015 0.063 0.065 2.01
48,3 48,3 0,48 0,48 15,88 7,14 45,09 –0,38 1,60 1,65 51,1

2 2.375 0.024 0.024 0.625 0.344 2.250 –0,015 0.063 0.065 2.48
60,3 60,3 0,61 0,61 15,88 8,74 57,15 –0,38 1,60 1,65 63,0

2½ 2.875 0.029 0.029 0.625 0.344 2.720 –0,018 0.078 0.083 2.98
73,0 73,0 0,74 0,74 15,88 8,74 69,09 –0,46 1,98 2,11 75,7

3-as külső átmérő 3.000 0.030 0.030 0.625 0.344 2.845 –0,018 0.078 0.083 3.10
76,1 76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,26 –0,46 1,98 2,11 78,7

3 3.500 0.035 0.031 0.625 0.344 3.344 –0,018 0.078 0.083 3.60
88,9 88,9 0,89 0,79 15,88 8,74 84,94 –0,46 1,98 2,11 91,4

3½ 4.000 0.040 0.031 0.625 0.344 3.834 –0,020 0.083 0.083 4.10
101,6 101,6 1,02 0,79 15,88 8,74 97,38 –0,51 2,11 2,11 104,1

4¼ -es külső átmérő 4.250 0.043 0.031 0.625 0.344 4.084 –0,020 0.083 0.083 4.35
108,0 108,0 1,04 0,79 15,88 8,74 103,73 –0,51 2,11 2,11 110,5

4 4.500 0.045 0.031 0.625 0.344 4.334 –0,020 0.083 0.083 4.60
114,3 114,3 1,14 0,79 15,88 8,74 110,08 –0,51 2,11 2,11 116,8

4½ 5.000 0.050 0.031 0.625 0.344 4.834 –0,020 0.083 0.095 5.10
127,0 127,0 1,27 0,79 15,88 8,74 122,78 –0,51 2,11 2,41 129,5

5¼ -es külső átmérő 5.250 0.053 0.031 0.625 0.344 5.084 –0,020 0.083 0.109 5.35
133,0 133,0 1,34 0,79 15,88 8,74 129,13 –0,51 2,11 2,77 135,9

5½ -es külső átmérő 5.500 0.056 0.031 0.625 0.344 5.334 –0,020 0.083 0.109 5.60
139,7 139,7 1,42 0,79 15,88 8,74 135,48 –0,51 2,11 2,77 142,2

5 5.563 0.056 0.031 0.625 0.344 5.395 –0,022 0.084 0.109 5.66
141,3 141,3 1,42 0,79 15,88 8,74 137,03 –0,56 2,13 2,77 143,8

6 -es külső átmérő 6.000 0.056 0.031 0.625 0.344 5.830 –0,022 0.085 0.109 6.10
152,4 152,4 1,42 0,79 15,88 8,74 148,08 –0,56 2,16 2,77 154,9

6¼ -es külső átmérő 6.250 0.063 0.031 0.625 0.344 6.032 –0,030 0.085 0.109 6.35
159,0 159,0 1,60 0,79 15,88 8,74 153,21 –0,56 2,16 2,77 161,3

6½ -es külső átmérő 6.500 0.063 0.031 0.625 0.344 6.330 –0,022 0.085 0.109 6.60
165,1 165,1 1,60 0,79 15,88 8,74 160,78 –0,56 2,16 2,77 167,6

6 6.625 0.063 0.031 0.625 0.344 6.455 –0,022 0.085 0.109 6.73
168,3 168,3 1,60 0,79 15,88 8,74 163,96 –0,56 2,16 2,77 170,9

A táblázat folytatódik a következő oldalon.

A B

D

B

T

COD F

E
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1 2 3 4 5 6 7 8

MÉRET Méretek – collban/milliméterben

Névleges 
méret. Coll

Tényleges mm

A cső külső átmérője
A tömítés 

fészke 
A

±0.03
±0,76

A horony 
szélessége 

B
±0.03
±0,76

A horony átmérője 
C

Horonymélység
D

(Referencia)

Minimális 
megen-
gedett 

Falvastagság
T

Maximális 
megen-
gedett

Kitágulás
ÁtmérőAlap

Tűrés
+      – Alap

Tűrés
+0.000
+0,00

8 –as külső átmérő 8.000 0.063 0.031 0.750 0.469 7.816 –0,025 0.092 0.109 8.17
203,2 203,2 1,60 0,79 19,05 11,91 198,53 –0,64 2,34 2,77 207,5

8 8.625 0.063 0.031 0.750 0.469 8.441 –0,025 0.092 0.109 8.80
219,1 219,1 1,60 0,79 19,05 11,91 214,40 –0,64 2,34 2,77 223,5

10 -es külső átmérő 10.000 0.063 0.031 0.750 0.469 9.812 –0,027 0.094 0.134 10.17 
254,0 254,0 1,60 0,79 19,05 11,91 249,23 –0,69 2,39 3,40 258,3

10 10.750 0.063 0.031 0.750 0.469 10.562 –0,027 0.094 0.134 10.92 
273,0 273,0 1,60 0,79 19,05 11,91 268,28 –0,69 2,39 3,40 277,4

12-es külső átmérő 12.000 0.063 0.031 0.750 0.469 11.781 –0,030 0.109 0.156 12.17 
304,8 304,8 1,60 0,79 19,05 11,91 299,24 –0,76 2,77 3,96 309,1

12 12.750 0.063 0.031 0.750 0.469 12.531 –0,030 0.109 0.156 12.92 
323,9 323,9 1,60 0,79 19,05 11,91 318,29 –0,76 2,77 3,96 328,2

MEGJEGYZÉS A SZABVÁNYOS GÖRGŐVEL KÉSZÍTETT HORONY KÖVETELMÉNYEIHEZ  
(a 32. OLDALRÓL)

1. OSZLOP: Névleges IPS csőméret.
2. OSZLOP: IPS külső átmérő: A görgővel hornyolt cső külső átmérőjének eltérése nem szabad nagyobb 
legyen mint a felsorolt tűrés. Az IPS csöveknek a maximális megengedett tűrés a merőlegesre vágott 
végen 0.030” 3/4 – 3½” közötti átmérőnél, 0.045” a 4 – 6” átmérőnél, és 0.060“ 8”-os külső átmérőnél 
nagyobb átmérő esetén, a valódi átmérőtől mérve.
3. OSZLOP: A tömítés üléke: A cső felülete a cső végétől a horonyig sima és mélyedésektől, 
kiemelkedésektől és görgőnyomoktól mentes kell legyen annak érdekében, hogy a tömítés 
szivárgásmentes-légmentes zárását biztosítsa. El kell távolítani bármiféle fellazult festéket, lerakódást, 
szennyeződést, forgácsot, zsírt vagy rozsdát. A Victaulic továbbra is elsősorban azt ajánlja, hogy a 
csövek végét merőlegesen kell levágni. Hogyha leszúrt végű csőveket használ, vegye fel a kapcsolatot 
a Victaulic-kal. A merőleges végű csöveket FlushSeal® és EndSeal® tömítéssel kell használni. A tömítés 
ülékének „A” mérete a cső végétől van mérve. FONTOS: A leszúrt végű cső használata görgős hornyolással 
elfogadhatatlan csővégi kitágulást okozhat. Lásd 8. oszlopot
4. OSZLOP: A horony szélessége: A horony feneke mentes kell legyen bármiféle idegen anyagtól, 
forgácstól, rozsdától és lerakódástól, amelyek akadályozhatják a megfelelő csőcsatlakozás összeszerelését. 
A horony fenekén a sarkok le kell legyenek kerekítve. IPS acélcsövek számára, R0,06 a 3/4 – 1½”-os 
átmérőnél, R0,08 a 2 – 6”-os, R0,05 a 8”-os és annál nagyobb átmérő esetén.
5. OSZLOP: A horony külső átmérője: A horony egyenletesen mély kell legyen a cső teljes kerületén. 
A horony be kell illeszkedjen a feltüntetett „C” átmérő tűrésébe.
6. OSZLOP: Horonymélység: Csak referenciaként. A horony meg kell feleljen a feltüntetett „C” átmérő 
értékeinek.
7. OSZLOP: Minimális megengedett falvastagság: Ez a minimális falvastagság, amelyet még szabad 
hornyolni – kivétel a PVC.
8 OSZLOP: Maximális megengedett csővég kitágult átmérő: A cső legkülső átmérőjénél mérik, 
derékszögű vagy leszúrt végű csőveknél egyaránt.
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HÚZOTT RÉZCSŐ

Exaggerated for Clarity

A B

OD C

B

D

T

F

1 2 3 4 5 6 7 8

MÉRET
A cső külső átmérője

coll/mm Méretek – collban/milliméterben

Névleges 
méret. 

Collban
Tényleges 

mm Alap Tűrés

A tömítés 
fészke 

A
±0,03
±0,76

A horony széles-
sége 

B
+0,03/-0,00
+0,76/-0,00

A horony 
átmérője 

C
+0.00

Horonymélység
(Referencia)

D

Minimális 
megengedett 
Falvastagság

T

Maximális 
megengedett

Kitágulás
Átmérő

2 2.125 ±0,002 0.610 0.300 2.029 0.048 0.064 2.220
54,0 54,0 ±0,05 15,5 7,6 51,5 1,2 1,6 56,4

2½ 2.625 ±0,002 0.610 0.300 2.525 0.050 0.065 2.720
66,7 66,7 ±0,05 15,5 7,6 64,1 1,2 1,7 69,1

3 3.125 ±0,002 0.610 0.300 3.025 0.050 Szennyvíz 3.220
79,4 79,4 ±0,05 15,5 7,6 76,8 1,2 81,8

4 4.125 ±0,002 0.610 0.300 4.019 0.053 Szennyvíz 4.220
104,8 104,8 ±0,05 15,5 7,6 102,1 1,4 107,2

5 5.125 ±0,002 0.610 0.300 4.999 0.053 Szennyvíz 5.220
130,2 130,2 ±0,05 15,5 7,6 127,0 1,4 132,6

6 6.125 ±0,002 0.610 0.300 5.999 0.063 Szennyvíz 6.220
155,6 155,6 ±0,05 15,5 7,6 152,3 1,6 158,0

8 8.125 * 0.610 0.300 7.959 0.083 Szennyvíz 8.220
206,4 206,4 * 15,5 7,6 202,2 2,1 208,8

* Tűrések 8” (206,4 mm) esetén: +0,002 (0,05 mm, –0,004/ (–0,10 mm).

MEGJEGYZÉSEK A RÉZCSÖVEK GÖRGŐS HORNYOLÁSÁNAK KÖVETELMÉNYEIHEZ:

1. OSZLOP: Névleges ASTM B-88 húzott rézcső méret.
2. OSZLOP: Külső átmérő: A görgővel hornyolt cső külső átmérőjének eltérése nem szabad nagyobb 
legyen, mint a felsorolt tűrés. A maximális megengedett tűrés a merőlegesen vágott csővégre 0.030”/ 
0,8 mm a 2 – 3”-os/54,0– 79,4 mm-es csövekre; 0.045”/1,1 mm a 4 – 6”-os/104,8 – 155,6 mm-es csövekre  
a valódi merőleges vonalon mérve. 
3. OSZLOP:A tömítés üléke: A cső felülete a cső végétől a horonyig sima és mélyedésektől, 
kiemelkedésektől és görgőnyomoktól mentes kell legyen annak érdekében, hogy a tömítés 
szivárgásmentes-légmentes zárását biztosítsa. El kell távolítani bármiféle fellazult lerakódást, 
szennyeződést, forgácsot vagy zsírt.
4. OSZLOP: A horony szélessége: A horony feneke mentes kell legyen bármiféle idegen anyagtól, 
forgácstól és lerakódástól, amelyek akadályozhatják a csőcsatlakozás megfelelő összeszerelését. 
5. OSZLOP:A horony külső átmérője: A horony egyenletesen mély kell legyen a cső teljes kerületén. 
A horony be kell illeszkedjen a feltüntetett „C” átmérő tűrésébe.
6. OSZLOP: Horonymélység: Csak referenciaként. A horony meg kell feleljen a feltüntetett „C” átmérő 
értékeinek.
7. OSZLOP: A minimális megengedett falvastagság: ASTM B-306 szennyvízvezeték minimális 
falvastagsága réz-Csövekre, amelyet még hornyolni lehet.
8. OSZLOP: Maximális megengedett csővég kitágult átmérő: A cső legkülső átmérőjénél mérik.

A jól láthatóság kedvéért 
fel van nagyítva
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„ES” GÖRGŐKKEL HORNYOLT ACÉL  
ÉS MINDEN MÁS ANYAGBÓL KÉSZÜLT CSÖVEK

A B

D

B

T

COD F

E

1 2 3 4 5 6 7 8

MÉRET Méretek – coll/mm

Névleges 
méret. 

Collban
Tényleges 

mm

A cső külső átmérője
A tömítés fészke 

A

A horony  
szélessége 

B
Horony átm.

C Horony 
mélység

(Referencia)
D

Minimális 
megengedett 
falvastagság

T

Maximális 
megen-
gedett

Kitágulás
ÁtmérőAlap

Tűrés

+ – Alap

Tűrés
+0.000
+0.00 Alap

Tűrés
-0.000
-0.00 Alap

Tűrés
+0.000
+0.00

2 2.375 +0.024 –0,024 0.572 –0,020 0.250 +0.015 2.250 –0,015 0.063 0.065 2.48
60,3 60,3 +0,61 –0,61 14,53 –0,51 6,35 +0,38 57,15 –0,38 1,60 1,65 63,0
2½ 2.875 +0.029 –0,029 0.572 –0,020 0.250 +0.015 2.720 –0,018 0.078 0.083 2.98

73,0 73,0 +0,74 –0,74 14,53 –0,51 6,35 +0,38 69,09 –0,46 1,98 2,11 75,7
3 3.500 +0.035 –0,031 0.572 –0,020 0.250 +0.015 3.344 –0,018 0.078 0.083 3.60

88,9 88,9 +0,89 –0,79 14,53 –0,51 6,35 +0,38 84,94 –0,46 1,98 2,11 91,4
4 4.500 +0.045 –0,031 0.610 –0,020 0.300 +0.020 4.334 –0,020 0.083 0.083 4.60

114,3 114,3 +1,14 –0,79 15,49 –0,51 7,62 +0,51 110,08 –0,51 2,11 2,11 116,8
6 6.625 +0.063 –0,031 0.610 –0,020 0.300 +0.020 6.455 –0,022 0.085 0.109 6.73

168,3 168,3 +1,60 –0,79 15,49 –0,51 7,62 +0,51 163,96 –0,56 2,16 2,77 170,9
8 8.625 +0.063 –0,031 0.719 –0,020 0.390 +0.020 8.441 –0,025 0.092 0.109 8.80

219,1 219,1 +1,60 –0,79 18,26 –0,51 9,91 +0,51 214,40 –0,64 2,34 2,77 223,5
10 10.750 +0.063 –0,031 0.719 –0,020 0.390 +0.020 10.562 –0,027 0.094 0.134 10.92

273,0 273,0 +1,60 –0,79 18,26 –0,51 9,91 +0,51 268,28 –0,69 2,39 3,40 277,4
12 12.750 +0.063 –0,031 0.719 –0,020 0.390 +0.020 12.531 –0,030 0.109 0.156 12.92

323,9 323,9 +1,60 –0,79 18,26 –0,51 9,91 +0,51 318,29 –0,76 2,77 3,96 328,2

MEGJEGYZÉSEK AZ “ES” A HORNYOLÓ GÖRGŐ KÖVETELMÉNYEIHEZ
1. OSZLOP: Névleges IPS csőméret.
2. OSZLOP: IPS külső átmérő. Metrikus (ISO) külső átmérő: A görgővel hornyolt cső külső átmérőjének 
eltérése nem szabad nagyobb legyen, mint a felsorolt tűrés. IPS csöveknél a maximális megengedett  
tűrés a merőlegesre vágott végnél 0.030” a 3/4 – 3½”-os/26,9 – 101,6 mm -es csöveknél, 0.045: a 4 – 6”-os/ 
114,3 – 168,3 mm-es csöveknél, és 0.060” a 8”-nál/203,2 mm-nél vastagabb csöveknél, a valódi merőleges 
vonaltól mérve. A metrikus (ISO) csöveknél, a maximális megengedett tűrés a merőleges vágásra 0,76 mm  
a 26,9 mm – 88,9 mm-es csöveknél, 1,14 mm a 114,3 mm – 168,3 mm-es csöveknél és 1,52 mm a 219,1 mm-nél 
vastagabb csöveknél, a valódi átmérőtől mérve.
3. OSZLOP: A tömítés üléke: A cső felülete a cső végétől a horonyig sima és mélyedésektől, kiemelkedésektől 
és görgőnyomoktól mentes kell legyen annak érdekében, hogy a tömítés szivárgásmentes-légmentes 
zárását biztosítsa. El kell távolítani bármiféle fellazult festéket, lerakódást, szennyeződést, forgácsot, zsírt 
vagy rozsdát. A merőleges végű csöveket FlushSeal® és EndSeal® tömítéssel kell használni. A tömítés 
ülékének „A” mérete a cső végétől van mérve. FONTOS: A leszúrt végű cső használata görgős hornyolással 
elfogadhatatlan csővégi kitágulást okozhat. Lásd 8. oszlopot
4. OSZLOP: A horony szélessége: A horony feneke mentes kell legyen bármiféle idegen anyagtól, 
forgácstól, rozsdától és lerakódástól, amelyek akadályozhatják a megfelelő csőcsatlakozás összeszerelését. 
A horony fenekén a sarkok le kell legyenek kerekítve. IPS csöveknél, R0,04 az 1½ – 12”-os/48,3 – 323,9 mm-es 
átmérőkre. Metrikus (ISO) csövekre, 1,2R mm a 26,9 – 323,9 mm-es átmérőjű csövekre.
5. OSZLOP: A horony külső átmérője: A horony egyenletesen mély kell legyen a cső teljes kerületén. 
A horony be kell illeszkedjen a feltüntetett „C” átmérő tűrésébe.
6. OSZLOP: Horonymélység: Csak referenciaként. A horony meg kell feleljen a feltüntetett „C” átmérő értékeinek.
7. OSZLOP: Minimális megengedett falvastagság: Ez a minimális falvastagság, amelyet még szabad hornyolni.
8. OSZLOP: Maximális megengedett csővég kitágult átmérő: A cső legkülső átmérőjénél mérik, 
derékszögű vagy leszúrt végű csőveknél egyaránt.
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MÉRETEK
VARRAT NÉLKÜLI ÉS HEGGESZTETT ACÉLCSŐ

MÉRET Cső külső átmérő Névleges falvastagság – coll/mm

Névleges 
méret. 

Collban
Tényleges 

mm
Coll
Mm

5S  
kivitelezés

10S  
kivitelezés

20-as  
kivitelezés

30-as  
kivitelezés

40-es 
 kivitelezés

Standard 
kivitel

80-as  
kivitelezés

3/4 1.050 0.065 0.083 — — 0.113 0.113 0.154
26,7 26,7 1,7 2,1 2,9 2,9 3,9

1 1.315 0.065 0.109 — — 0.133 0.133 0.179
33,4 33,4 1,7 2,8 3,4 3,4 4,5

1¼ 1.660 0.065 0.109 — — 0.140 0.140 0.191
42,2 42,2 1,7 2,8 3,6 3,6 4,9

1½ 1.900 0.065 0.109 — — 0.145 0.145 0.200
48,3 48,3 1,7 2,8 3,7 3,7 5,1

2 2.375 0.065 0.109 — — 0.154 0.154 0.218
60,3 60,3 1,7 2,8 3,9 3,9 5,5

2½ 2.875 0.083 0.120 — — 0.203 0.203 0.276
73,0 73,0 2,1 3,0 5,2 5,2 7,0

3 3.500 0.083 0.120 — — 0.216 0.216 0.300
88,9 88,9 2,1 3,0 5,5 5,5 7,6

3½ 4.000 0.083 0.120 — — 0.226 0.226 0.318
101,6 101,6 2,1 3,0 5,7 5,7 8,1

4 4.500 0.083 0.120 — — 0.237 0.237 0.337
114,3 114,3 2,1 3,0 6,0 6,0 8,6

5 5.563 0.109 0.134 — — 0.258 0.258 0.375
141,3 141,3 2,8 3,4 6,6 6,6 9,5

6 6.625 0.109 0.134 — — 0.280 0.280 0.432
168,3 168,3 2,8 3,4 7,1 7,1 11,0

8 8.625 0.109 0.148 0.250 0.277 0.322 0.322 0.500
219,1 219,1 2,8 3,8 6,4 7,0 8,2 8,2 12,7

10 10.750 0.134 0.165 0.250 0.307 0.365 0.365 0.594
273,0 273,0 3,4 4,2 6,4 7,8 9,3 9,3 15,1

12 12.750 0.156 0.180 0.250 0.330 0.406 0.375 0.688
323,9 323,9 4,0 4,6 6,4 8,4 10,3 9,5 17,4

*Csak referenciaként A VE268 nem tudja hornyolni az összes acélcső kivitelt, amely a táblázatban van.
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HÚZOTT RÉZCSŐ

MÉRET Cső külső átmérő Névleges falvastagság – coll/mm

Névleges méret 
collban

Tényleges mm
Coll
Mm

Szennyvíz
ASTM B-306

„M” típus
ASTM B-88

“L” típus
ASTM B-88

“K” típus
ASTM B-88

2 2.125 0.042 0.058 0.070 0.083
54,0 54,0 1,1 1,5 1,8 2,1

2½ 2.625 — 0.065 0.080 0.095
66,7 66,7 1,7 2 2,4

3 3.125 0.045 0.072 0.090 0.109
79,4 79,4 1,1 1,8 2,3 2,8

4 4.125 0.058 0.095 0.110 0.134
104,8 104,8 1,5 2,4 2,8 3,4

5 5.125 0.072 0.109 0.125 0.160
130,2 130,2 1,8 2,8 3,2 4,1

6 6.125 0.083 0.122 0.140 0.192
155,6 155,6 2,1 3,1 3,6 4,9

8 8.125 0.109 0.170 0.200 0.271
206,4 206,4 2,8 4,3 5,1 6,9
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A teljes információkért látogassa meg a honlapot.
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