
 경고

설명서와 경고에 따르지 않을 경우, 심각한 신체적 부상, 재산상의 
손실 및 제품 손상이 발생할 수 있습니다.

•• 전조식 그루브 가공 공구를 작동 또는 정비하기 전에 본 
매뉴얼에 있는 지침과 공구에 부착된 경고문을 모두 읽고 
숙지하시기 바랍니다.

•• 공구 주위에서 작업하는 동안에는 보안경, 안전모, 안전화 및 
청각 보호 장구를 착용하십시오.

•• 본 작동 및 유지보수 매뉴얼을 잘 보관해 두십시오.

매뉴얼의 추가 사본이 필요하거나 공구의 안전 및 올바른 작동에 관해 질문이 있을 경우 
Victaulic에 문의하시기 바랍니다. 서울특별시 서초구 서초동 1430-5 서일빌딩4층,  
전화: 82-2-3476-5741/2, 이메일: jlee@victaulic.com.

경고

VE270FSD 및 VE271FSD
배관 전조식 그루브 가공 공구
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위험 요소 확인
위험도의 수준은 아래와 같이 정의되며, 이를 
통해 위험도의 경중을 식별할 수 있습니다.

이 안전 경고 기호는 중요한 안전 
관련 메시지를 나타냅니다. 이러한 
기호가 보일 때에는 신체적 상해의 
가능성에 주의해야 합니다. 안전 

경고 기호 아래의 메시지를 주의하여 읽고 
숙지하십시오.

 위험

•• “위험”이라는 단어는 만일 주의사항 
및 지침에 따르지 않을 경우, 사망 또는 
심각한 신체적 상해를 입을 가능성이 
있는 즉각적 위험이 있음을 나타냅니다.

 경고

•• “경고”라는 단어는 만일 주의사항 및 
지침에 따르지 않을 경우, 사망 또는 
심각한 신체적 상해로 이어질 수 있는 
위험이 있거나 안전하지 못한 방식이 
사용되고 있다는 것을 나타냅니다.

 주의

•• “주의”라는 단어는 만일 주의사항 및 
지침에 따르지 않을 경우, 신체적 상해 
및 제품 또는 재산의 손상으로 이어질 
수 있는 위험하거나 안전하지 못할 수 
있는 방식이 사용되고 있다는 것을 
나타냅니다.

유의사항
•• “유의”라는 단어는 중요하지만 

위험과는 관계 없는 특별 지침을 
나타냅니다.

조작자 안전 지침
VE270FSD 공구는 전조식 그루브 배관 
전용으로 설계되어 있습니다. 공구를 
조작하려면 철저한 안전 습관뿐만 아니라 
기계적 이해가 필요합니다. 본 공구는 
안전하게 작동하도록 제작되었지만 예기치 
못한 사고가 발생할 수 있다는 점을 유념하여 
주시기 바랍니다. 안전한 공구 작동을 위해 
다음 지침을 준수하시기 바랍니다. 조작자는 
본 제품의 설치 및 유지보수를 포함하여 
각각의 사용 단계에서 주의하여 항상 “안전 
우선”이라는 작업 태도를 견지해야 합니다. 
모든 조작자가 본 매뉴얼을 수령하여 읽고 
숙지하고 공구 작동법을 완전히 익히도록 하는 
것은 공구의 소유자, 대여자 또는 사용자의 
책임입니다.

공구를 작동하거나 유지보수를 수행하기 전에 
본 매뉴얼을 읽고 숙지하십시오. 공구의 작동, 
응용 및 사용 범위에 익숙해져야 합니다. 특히 
공구와 관련된 위험 요소를 파악해야 합니다. 
본 매뉴얼을 깨끗하고 언제든지 사용할 수 
있는 장소에 보관하십시오. Victaulic에 서면 
혹은 전화로 요청하면 추가 매뉴얼을 무료로 
받을 수 있습니다.

1.	 VE270FSD 공구는 ‘공구 등급 및 롤 
선택’ 부분에 명시된 규격, 소재 및 
두께를 지닌 배관의 전조식 그루브 가공 
전용으로 설계되어 있습니다.

2.	 공구를 위험한 환경에서 사용하지 
마십시오. 공구를 비에 노출시킨다든지 
물기가 있거나 습한 장소에서 사용하지 
마십시오. 경사지거나 평평하지 않은 
장소에서 공구를 사용하지 마십시오. 
작업장 조명은 항상 밝게 유지하십시오. 
공구를 올바르게 작동하기에 충분한 
공간을 확보하십시오.

3.	 조작자의 감전 방지를 위해 모터/
구동기를 접지하십시오. 모터/구동기는 
반드시 내부 접지된 전원에 연결해야 
합니다.

4.	 등 부상을 예방하십시오. 공구 등을 
들어올릴 때에는 항상 안전한 방법을 
사용하십시오.
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5.	 장비 점검. 공구 사용 전에 움직이는 부품에 
대해 장애물이 있는지 점검하십시오. 가드 
및 공구 부품이 올바르게 설치 및 조정되어 
있는지 확인해야 합니다.

6.	 갑작스러운 작동을 예방하십시오. 공구를 
사용하지 않을 때에는 전원에서 공구를 
분리해야 합니다.

7.	 적절한 작업복을 착용하십시오. 느슨한 
옷, 장신구 또는 움직이는 부품에 걸릴 수 
있는 것은 모두 착용을 금지해야 합니다.

8.	 공구로 작업할 때에는 보호 장구를 
착용하십시오. 항상 보안경, 안전모, 안전화 
및 청각 보호 장구를 착용해야 합니다.

9.	 항상 주의를 기울이십시오. 약물 복용이나 
피로로 인해 졸릴 경우에는 공구를 
작동하지 마십시오. 장비 주위에서 
산만한 행동은 금해야 합니다.

10.	 방문객들이 직접적인 작업 영역으로 
들어오게 해서는 안 됩니다. 모든 
방문객은 항상 장비로부터 안전 거리를 
유지해야 합니다.

11.	 작업 구역을 청결하게 유지하십시오. 
공구 주변의 작업 구역 내에 작업자의 
이동을 제한할 수 있는 장애물이 없도록 
하십시오. 바닥에 흘린 기름 및 기타 누수 
물질은 모두 청소하십시오.

12.	 가공물, 공구 및 부속품을 단단히 
고정하십시오. 공구가 안정적으로 
설치되었는지 확인하십시오. ‘공구 
설치’ 부분을 참조하시기 바랍니다.

13.	 가공물을 지지하십시오. 긴 배관은 파이프 
스탠드를 바닥이나 지면에 고정시켜 
지지하십시오.

14.	 공구는 안전 풋스위치로만 작동하십시오. 
모터/구동기는 반드시 조작자가 쉽게 
접근할 수 있는 안전 풋스위치로 
작동해야 합니다. 절대 움직이는 부품을 
지나쳐 손을 뻗지 마십시오. 공구에 
안전 풋스위치가 없는 경우 Victaulic에 
문의하시기 바랍니다.

15.	 그루브 작업 동안 그루브 가공 롤 
및 파이프 고정기 롤러에서 손을 
멀리하십시오. 그루브 가공 롤로 인해 
손가락 및 손이 압착되거나 절단될 수 
있습니다.

16.	 공구 작동 중 배관 끝단 안으로 손을 넣지 
마십시오. 배관 끝단이 날카로워 장갑, 
손 및 셔츠 소매가 찢어질 수 있습니다. 
손가락 및 손이 파이프와 하부 롤러 
사이에 끼여 압착될 수도 있습니다.

17.	 과도하게 다가서지 마십시오. 항상 적절한 
발디딤 자세와 균형을 유지하십시오. 안전 
풋스위치가 조작자가 쉽게 사용할 수 
있는 위치에 있는지 확인하십시오.

18.	 공구에 힘을 가하지 마십시오. 성능을 
넘어서는 기능을 수행하기 위해 공구나 
부속품에 힘을 가하지 마십시오. 공구에 
과부하를 걸지 마십시오.

19.	 풋스위치 코드를 무리하게 다루지 
마십시오. 코드를 열, 기름 및 날카로운 
물건과 접촉하게 하지 마십시오. 

20.	 공구를 정비하거나 조정하기 전에 반드시 
공구를 전원에서 분리하십시오. 인가를 
받은 사람만이 공구의 유지보수 작업을 
수행해야 합니다.

21.	 공구의 유지보수 작업은 신중을 기해 
수행하십시오. 올바르고 안전한 성능을 
위해 공구를 항상 청결하게 유지하십시오. 
지침에 따라 공구 부품의 윤활 작업을 
수행하십시오.

22.	 Victaulic의 교체 부품 및 부속품만을 
사용하십시오. 다른 부품을 사용할 경우 
제품보증 무효, 부적절한 작동 및 위험한 
상황이 발생할 수 있습니다.

23.	 공구에서 어떤 라벨도 제거하지 마십시오, 
손상되거나 마모된 라벨은 교체하십시오.
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서문

유의사항
•• 본 매뉴얼의 도면 또는 그림은 설명을 
위해 확대 표시되어 있을 수 있습니다.

•• 본 공구 제품 및 제품의 작동 및 
유지보수에 관한 매뉴얼에는 Victaulic
의 독점 재산인 등록상표, 저작권 및 
특허권이 포함되어 있습니다.

VE270FSD 전조식 그루브 가공 공구는 전조식 
그루브 가공 배관을 Victaulic의 그루브형 
배관 제품에 장착할 때 사용하는 반자동 
유압식 공구입니다. 표준형 VE270FSD 공구는 
2 - 12 inch/60.3 - 323.9 mm 규격의 
탄소강관 그루브 가공용 롤과 함께 공급됩니다. 
VE270FSD 롤에는 규격 및 부품 번호와 색상 
코드가 표시되어 있어 배관 재질을 확인할 수 
있습니다. 기타 사양 및 재질의 전조식 그루브 
가공에 대해서는 ‘공구 등급 및 롤 선택’ 
부분을 참조하시기 바랍니다. 다른 사양, 규격 
및 재질용 그루브 가공 롤은 반드시 별도 
구매해야 합니다.

 주의

•• 본 공구는 ‘공구 등급 및 롤 선택’ 
도표에 지정된 배관의 전조식 그루브 
가공용으로만 사용해야 합니다.

그렇게 하지 않을 경우 공구에 과부하가 
발생하여 공구 수명이 단축되거나 공구가 
손상될 수 있습니다.

공구 수령
VE270FSD 공구 제품은 임대 계약인 경우 
기간 만료 후 Victaulic에 반송할 때 사용할 
수 있도록 제작된 판지 상자 및 팔레트에 
개별 포장됩니다. 선택 사양인 롤 세트 및 
배관고정기/장착용 부속품은 별도 컨테이너에 
담아 배송합니다.

공구 수령 시에 필요한 부품이 모두 포함되어 
있는지 확인하십시오. 부품이 누락된 경우, 
Victaulic에 문의하시기 바랍니다.

VE270FSD 포장 내용물

수량 품목

1

마운팅 테이블 및 모터/구동기가 장착된 
VE270FSD 공구 헤드, 공구 다리(4개), 
안전 풋스위치(전원 코드 포함) 및 유압식 
핸드펌프/펌프 지지대 어셈블리

1 하부 롤 - 2 - 31/2 inch/60.3 - 101.6 mm 규격의 
탄소강관용

1 하부 롤 - 4 - 6 inch/114.3 - 168.3 mm 규격의
탄소강관용.

1 상부 롤 - 2 - 6 inch/60.3 - 168.3 mm 규격의
탄소강관용.

1
롤 세트 - 공구에 장착되는 8 - 12 inch/
219.1 - 323.9 mm 규격의 탄소강관용(달리 
주문하지 않는 경우)

2 TM-VE270FSD 작동 및 유지보수 매뉴얼

2 RP-270FSD 수리용 부품 목록

1 가드 설치용 패드

1 하부 롤 제거용 쐐기

1 배관 외경 측정 줄자

1 기계 조립품용 스프레이 캔

1 롤 보관용 백
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공구 명칭

유의사항

•• 본 매뉴얼의 도면 또는 그림은 설명을 위해 확대 표시되어 있을 수 있습니다.

•• 본 공구와 작동 및 유지보수 매뉴얼에는 Victaulic의 독점 자산인 등록상표, 저작권 및/
또는 특허 사항이 포함되어 있습니다.

 

2244 Rev. D R007276LBL
4868 Rev. D R068272LAB

R031272LAB

유압 실린더

유압식 
핸드펌프

가드 설치용 패드

하부 롤

안전 풋 스위치

공구 다리

설명서와 경고에 따르지 않을 경우, 심각한 신체적 부상, 
재산상의 손실 및 제품 손상이 발생할 수 있습니다.

• 배관 가공 공구를 작동하거나 정비할 경우 사전에 본 
    '작동 및 유지보수 매뉴얼'과 공구 상의 라벨에 설명된 
    모든 지침을 읽고 숙지하십시오.

• 공구 주위에서 작업할 때에는 보안경, 안전모, 
    안전화 및 청각 보호 장구를 착용하십시오.

매뉴얼 추가 사본이 필요하거나 배관 가공 공구의 안전하고 올바른 작동에 관해 질문이 있을 경우 
Victaulic에 문의하시기 바랍니다. 서울특별시 서초구 서초동 1430-5 서일빌딩4층, 전화: 
82-2-3476-5741/2, 이메일: jlee@victaulic.com.
0567 Rev. D

경고경고

반드시 이패드를 공구와 함께 
보관하십시오. 가드를 설치할 때 
공구 작동 및 유지보수 매뉴얼에 
따라 패드를 사용하십시오.

그루브 가공 롤로 인해 손가락 및 손이 
압착되거나 절단될 수 있습니다.
• 공구를 조정하기 전에 반드시 
    전에 공구를 전원에서 분리하십시오.

• 배관을 그루브 가공하기 전에 가드가 
    올바르게 조정되었는지 확인하십시오.

• 배관을 공구에 올려놓거나 내릴 때에 
    손이 그루브 가공 롤에 근접하게 
    됩니다. 작동 중에는 그루브 가공 롤 및 
    배관 스테빌라이져 상의 롤러에서 손을 
    멀리 하십시오.
• 작동중에는 절대 배관 끝단 안쪽, 배관 
    또는 공구를 가로질러 만지지 마십시오.

• 작동 및 유지보수 매뉴얼에 명기된 권장 
    길이보다 짧은 배관은 절대 그루브 
    가공을 하지 마십시오.
• 움직이는 부품에 끼일 수 있는 느슨한 
    의류 및 장갑을 절대 착용하지 마십시오.

배관 규격 표시기

깊이 조절기

깊이 조절기 잠금 장치

상부 롤

모터/구동기

롤 가드
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공구 설치

 경고

•• 지시가 있는 경우 이외에는 공구를 
전원에 연결하지 마십시오.

•• 공구는 반드시 수평을 유지해야 하며 
콘크리트 바닥이나 토대에 단단히 
고정해야 합니다.

상기 지침에 따르지 않을 경우 심각한 
신체적 부상을 초래할 수 있습니다.

1.	 포장에서 모든 구성품을 꺼낸 다음 
필요한 품목이 모두 포함되어 있는지 
확인하십시오. ‘공구 수령’ 부분을 
참조하시기 바랍니다.

 

2.	 VE270FSD 전조식 그루브 가공 공구는 
반드시 평평한 콘크리트 바닥이나 토대에 
놓아야 합니다. 적절한 장소를 선택한 
다음 반드시 공구의 전후 수평을 맞추고 
단단히 고정해야 합니다. 비고: 공구 
다리는 공구 수평을 조절할 수 있도록 
조정 가능합니다. 공구를 평평하지 
않게 안착시킬 경우 그루브 작업에 큰 
악영향을 끼칠 수 있습니다. 공구 수평을 
확인할 때에는 그림에서와 같이 유압 
실린더 상단에 수평기를 놓으십시오.

3.	 다음 요소를 고려하여 공구 및 파이프 
스탠드의 설치 위치를 선택하십시오.

3a.	 요구 전원(‘전원 요건’ 부분 참조)

3b.	 주변 온도 요건 (20º F - 104º F/ 
-21ºC - 26º C)

3c.	 공구 및 파이프 스탠드를 설치할 평평한 
콘크리트 바닥 또는 토대

3d.	 배관(길이 방향)을 취급하기에 충분한 
공간

3e.	 조정 및 유지보수 작업에 충분한 공구 
및 고정기 어셈블리(장착된 경우) 주위의 
간격(다음 페이지의 그림 참조)

 

4.	 핸드펌프 핸들을 유압식 핸드 펌프의 레버 
암 안으로 삽입하십시오. 핸들 손잡이가 
아래로 향하도록 핸들을 위치시키십시오. 
이 위치에서 고정나사와 함께 제공된 
볼트/너트로 핸들을 잠급니다.

 

5.	 제공된 커넥터를 사용하여 유압식 
핸드펌프의 유압 라인을 유압 실린더에 
연결하십시오.

VE270FSD 공구 설치가 완료되었습니다.
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전원 요건

 위험

 

•• 감전 위험을 줄이기 위해 
전원이 올바르게 접지되어 
있는지 점검하십시오.

•• 공구의 유지보수 작업을 
수행하기 전에 공구를 
전원에서 분리하십시오.

상기 지침에 따르지 않을 경우 사망 또는 
심각한 부상이 야기될 수 있습니다.

VE270FSD에는 120 VAC 50/60 Hz 규격의 
모터가 장착되어 있습니다. 최대 요구 전류는 
15 A입니다. VE271FSD에는 220 VAC 50/ 
60 Hz 규격의 모터가 장착되어 있습니다. 최대 
요구 전류는 8 A입니다. 아울러 공구에는 해당 
접지 플러그가 장착되어 있습니다.

 

120 VAC 220 VAC

전원은 안전 작동을 위해 반드시 안전 
풋스위치를 통해서만 모터/구동기에 
공급되어야 합니다. 모터/구동기는 
미국전기규정(NEC) 제250조에 준해  
올바르게 접지해야 합니다.

코드의 연장이 필요한 경우, ‘전기코드 연장 
요건’의 코드 규격을 참조하시기 바랍니다. 

(전기)코드연장 요건

사전 준비된 전원 콘센트가 없어 코드의연장을 
해야 하는 경우 올바른 코드 규격(예: 도체 
굵기, 미국전선규격)을 사용해야 합니다. 코드 
규격은 공구 등급(Amp) 및 코드 길이(ft)
를 기준으로 선정합니다. 요구되는 규격보다 
얇은 굵기의 코드를 사용할 경우 공구 
작동 도중 모터/구동기에서 큰 폭의 전압 
강하가 발생하게 됩니다. 전압 강하는 모터/
구동기에 손상을 줄 수 있으며 그로 인해 
공구가 올바르게 작동하지 않을 수 있습니다. 
비고: 요구되는 코드 규격보다 굵은 코드를 
사용하는 것은 허용됩니다.

코드 길이(최대 100 ft/30 m)별로 요구되는 
코드 굵기(게이지)가 아래 표에 수록되어 
있습니다. 100 ft/30 m보다 긴 전기코드의 
연장은 절대 사용해서는 안 됩니다.

모터/구동기
등급 코드 길이

V(A)
25 ft/ 
8 m

50 ft/ 
15 m

100 ft/ 
30 m

115 12 게이지 12 게이지 10 게이지15

220 16 게이지 16 게이지 14 게이지8

VE270FSD의 전체 치수 및 장착용 구멍 위치
 

28.50 inch/724 mm
장착용 구멍*

32.00 inch/
813 mm*

26.50 inch/673 mm
장착용 구멍*

41.50 inch/1054 mm
장착용 구멍*

44.00 inch/
1118 mm*

32.75 inch/
832 mm*

51.00 inch/
1295 mm*

32.00 inch/
813 mm*

15.62 inch/
397 mm

50.00 inch/
1270 mm*
44.00 inch/
1118 mm

*공구다리를 체결시 발생되는 변수를 감안한 대력적인 수치임.

120 VAC
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그루브 가공을 위한 배관 가공
Victaulic 사양에 맞는 올바른 공구 작동 및 
그루브 제작을 위해서는 다음의 배관 가공 
단계를 반드시 준수해야 합니다.

Victaulic은 그루브 방식 및 끝단 미가공 
방식의 제품에 직각 절단 배관을 사용할 
것을 권장합니다. 직각 절단 배관에는 반드시 
Victaulic FlushSeal® 및 EndSeal® 가스켓을 
사용해야 합니다. 배관의 두께가 표준(ANSI 
B36.10) 이하이고 베벨이 ANSI B16.25(371/2°) 
또는 ASTM A-53(30°)을 충족하는 경우, 베벨 
엔드 방식의 배관을 사용할 수도 있습니다. 
비고: 전조식 가공 방식의 베벨형 배관은 
끝단이 벌어져 불량이 발생할 수 있습니다.

1.	 12 inch/323.9 mm 이하 규격의 
배관의 경우, 배관 내부 및 외부 표면의 
돌출된 용접 비드 및 용접 이음매는 
배관 끝단으로부터 2 inch/50 mm 
지점에서부터 끝단 방향으로 반드시 
평평하게 연마해야 합니다.

2.	 거친 조각, 먼지 및 기타 이물질은 배관 
끝단의 내부 및 외부 표면에서 반드시 
제거해야 합니다.

 주의

•• 그루브 가공 롤의 수명 극대화를 위해 
배관 끝단의 내부 및 외부 표면에서 
이물질 및 녹 부스러기를 제거하십시오. 
녹은 그루브 가공 롤의 표면을 
마모시키는 마모성 물질입니다.

이물질은 그루브 가공 롤에 방해 또는 
손상을 일으켜 그루브가 뒤틀리고 
Victaulic 사양에 맞지 않게 될 수 
있습니다.

배관 길이 요건
VE270FSD 공구를 사용하면 파이프 스탠드 
없이도 짧은 길이의 배관을 그루브 가공할 
수 있습니다. 표 1에 Victaulic 그루브 가공 
공구를 사용하여 안전하게 그루브 가공할 
수 있는 최소 배관 길이가 나와 있습니다. 
아울러 표를 참조하면 파이프 스탠드 없이 
그루브 가공할 수 있는 최대 배관 길이를 알 
수 있습니다. 짧은 배관의 그루브 가공 방법에 
관한 설명은 ‘짧은 배관의 그루브 가공’을 
참조하시기 바랍니다. 비고: 표1의 길이보다 
짧은 그루브형 배관 니플은 Victaulic에서 
구입할 수 있습니다.

표 1에 수록된 길이보다 긴 배관(최대 20 ft/ 
6 m)의 경우에는 반드시 파이프 스탠드를 
사용해야 합니다. 20 ft/6 m에서 그 두 배 
길이(약 40 ft/12 m)의 배관은 반드시 파이프 
스탠드 2개로 지지해야 합니다. 긴 배관의 
그루브 가공 방법에 관한 설명은 ‘긴 배관의 
그루브 가공’을 참조하시기 바랍니다.

만일 표 1에 명시된 최소 길이보다 짧은 
배관이 필요한 경우, 다음에 가공할 마지막 
배관이 지정된 최소 길이(또는 그 이상)가 
되도록 마지막 배관 바로 앞 배관의 길이를 
줄이십시오.

예: 하나의 구간을 완성하기 위해 20 ft 
4 inch/6.2 m 길이의 10 inch/250 mm 
직경 강관이 필요한 상황에서 사용할 수 있는 
강관이 20 ft/6.1 m짜리밖에 없다고 가정해 
보기로 합니다. 이러한 경우, 20 ft/6.1 m의 
강관과 4 inch/102 mm 길이의 강관을 전조식 
가공 가공하는 대신 다음의 단계에 따릅니다.

1.	 강관의 직경이 10”라는 점을 감안할 때, 
표1에 의하면 전조식 가공을 해야 할 최소 
길이는 10”/255 mm가 됩니다.

2.	 19’ 6”/5.9 m 배관 하나와 10”/ 
255 mm 배관 하나를 전조식 그루브 
가공합니다(‘긴 배관의 그루브 가공’ 
부분 참조).
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그루브 가공 전 공구 점검 및 
조정
Victaulic의 전조식 가공 공구는 모두 출하 
전에 공장에서 점검, 조정 및 시험을 거칩니다. 
그러나 공구를 작동하기 전에 올바른 공구 
작동을 위해 다음의 점검 및 조정 절차를 
수행하십시오.

 경고

•• 공구 조정 작업 전에 주 전원을 끄고 
공구를 전원에서 분리하십시오.

지침을 따르지 않을 경우, 심각한 신체적 
부상이 야기될 수 있습니다.

그루브 가공 롤

그루브 가공할 배관 규격 및 소재에 적합한 롤 
세트가 공구 위에 놓여 있는지 확인하십시오. 
롤에는 편의상 배관 규격과 부품 번호 및 배관 
소재에 해당하는 색상이 표시되어 있습니다
(‘공구 등급 및 롤 선택’ 참조). 공구 상에 
적합한 롤이 놓여 있지 않은 경우에는  
 ‘롤 교환’을 참조하시기 바랍니다.

 주의

•• 롤 고정 볼트 및 너트가 단단하게 죄어져 
있는지 확인하십시오.

고정 볼트 및 너트가 느슨할 경우 공구 및 
롤에 손상을 초래할 수 있습니다.

배관 규격 길이 – inch/mm

배관 호칭경 
inch 또는 

mm
실제 외경
인치/mm 최소 최대

3/4 1.050 8 36
20 26.9 203.2 914.4

1 1.315 8 36
25 33.7 203.2 914.4

11/4 1.660 8 36
32 42.4 203.2 914.4

11/2 1.900 8 36
40 48.3 203.2 914.4

2 2.375 8 36
50 60.3 203.2 914.4

21/2 2.875 8 36
65 73.0 203.2 914.4

3 3.500 8 36
80 88.9 203.2 914.4

31/2 4.000 8 36
90 101.6 203.2 914.4

108.0 mm 4.250 8 36
108.0 205 915

4 4.500 8 36
114.3 205 915

41/2 5.000 8 32
127.0 205 815

133.0 mm 5.250 8 32
133.0 205 815

139.7 mm 5.500 8 32
139.7 205 815

5 5.563 8 32
141.3 205 815

배관 규격 길이 – inch/mm

배관 호칭경 
inch 또는 

mm
실제 외경
인치/mm 최소 최대

152.4 mm 6.000 10 30
152.4 255 765

159.0 mm 6.250 10 30
159.0 255 765

165.1 mm
6.500 10 30
165.1 255 765

6
6.625 10 28
168.3 255 715

203.2 mm
8.000 10 24
203.2 255 610

216.3 mm
8.516 10 24
216.3 255 610

8 8.625 10 24
219.1 255 610

254.0 mm 10.000 10 20
254.0 255 510

267.4 mm 10.528 10 20
267.4 255 510

10 10.750 10 20
273.0 255 510

304.8 mm 12.000 12 18
304.8 305 460

318.5 mm 12.539 12 18
318.5 305 460

12 12.750 12 18
323.9 305 460

표 1 - 그루브 가공에 적합한 배관 길이
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무키형 아버(KEYLESS ARBOR) 및 범용 하부 롤

Victaulic은 아버와 하부 롤 간의 그루브 가공 
동력 전달에 개선된 ‘무키(keyless)’ 방식을 
도입했습니다. 이 ‘무키’ 방식 설계는 하부 
롤과 아버에만 적용됩니다. 여기에서 설명된 
바와 같이 기존의 상부 롤 세트는 모든 유형의 
하부 롤과 호환됩니다. 우드러프 키의 분실 
혹은 파손 염려가 ‘무키’ 방식 사용으로 
해소됩니다.

특허 등록된 ‘무키’ 방식의 하부 그루브 
가공 롤을 사용하면 본 매뉴얼의 ‘배관 길이 
요건’에 수록된 짧은 길이의 배관을 여전히 
수작업 없이 그루브 가공할 수 있습니다.

1.	 공구에 어떤 유형의 아버를 사용할 수 
있는지 정하는 것이 중요합니다.

 

키형 아버는 우드러프 키를 포함하고 있으며 
신형의 범용 하부 롤 및 기존의 하부 롤과 함께 
사용 가능합니다. 

 

 ‘무키형’ 아버는 사각 드라이브를 포함하고 
있어 신형의 범용 하부 롤하고만 사용할 수 
있습니다.

2.	 공구에 어떤 유형의 하부 롤을 사용할 수 
있는지 정하는 것이 중요합니다.

 

상기 그림의 ‘키 드라이브 전용’ 하부 롤은 
원형 구멍이 있어 우드러프 키를 포함하는 
키형 아버하고만 사용 가능합니다. 키형 아버에 
관해서는 옆 단의 사진을 참조하시기 바랍니다. 

 

상기 그림의 ‘범용’ 하부 롤에는 ‘무키형’ 
아버에 쉽게 장착이 가능한 사각형 구멍이 
있습니다. 또한 ‘범용’ 하부 롤에는 키형 
아버와 사용할 수 있도록 키 홈이 있습니다.

 주의
•• ‘키 드라이브 전용’ 하부 롤을  
‘무키형’ 아버가 장착된 공구에  
설치하지 마십시오.

이에 따르지 않을 경우 아버 및 하부  
롤에 손상이 발생할 수 있습니다.
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그루브 직경 고정 장치 조정

그루브 직경 고정 장치는 각 배관 규격별로 
혹은 배관 두께가 변경되는 경우 반드시 
조정해야 합니다. 그루브 직경(‘C’ 치수로 
표기)은 ‘전조식 그루브 사양’ 아래에 
수록되어 있습니다. 아울러 공구에 부착되어 
있는 라벨에도 ‘C’ 치수가 수록되어 
있습니다. 

유의사항
•• Victaulic은 다음의 조정 작업 시에 
그루브 가공에 적합한 재질, 직경 및 
두께를 지닌 짧은 길이의 파이프 조각을 
사용할 것을 권장합니다. 파이프 조각의 
길이가 표 1에 수록된 길이 요건을 
충족하는지 확인하십시오.

적정 직경 확보 절차:

1.	 그루브 가공할 배관의 직경 및 두께를 
정합니다.

 

배관 규격 
표시기

깊이 
조절기

깊이 
조절기 
잠금 장치

2.	 배관 규격 표시기에 적합한 직경 및 
두께를 설정하십시오. 배관 규격 표시기는 
쉽게 볼 수 있도록 회전이 가능합니다.

 

3.	 깊이조절기 잠금장치에서 깊이조절기를 
해제하십시오. 

3a.	 깊이조절기의 상단 모서리를 적정 규격 및 
배관스케줄 표시의 가장 낮은 선 위치와 
정렬시키십시오.

3b.	 깊이조절기가 회전하지 않도록 
붙잡으십시오.

3c.	 깊이조절기 잠금 장치를 반시계 
방향으로 돌려 이 위치에 깊이조절기를 
잠그십시오. 깊이조절기 잠금 장치를 
뒤로 물립니다. 깊이조절기를 배관 규격 
표시기 상에 표시된 적정 직경 및 두께에 
정렬시킵니다. 깊이조절기 잠금 장치로 
깊이조절기를 제 위치에 잠그십시오.

유의사항
•• 잠겨 있는 상태에서 깊이조절기를 
회전시키면 깊이조절기 및 실린더  
램의 나사가조기 마모됩니다.

•• 표시는 대략적인 그루브 직경 조정치를 
제공하는 것이며 정확한 그루브 직경 
설정치는 아닙니다. 실제 배관 외경 및 
배관 두께에 있어서의 차이로 인해 직경 
고정 장치를 정확하게 보정하는 것은 
불가능합니다.

•• 초기 설정치를 얕게 설정하고(표시의 
하단 모서리) 샘플 배관 조각을 
그루브 가공한 다음 최종적인 설정을 
실시하십시오.

 

4.	 배관 끝단이 하부 롤의 백스톱 플랜지를 
향하도록 한 다음 배관을 하부 롤 위로 
삽입합니다.
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 경고

 

그루브 가공 롤로 인해 
손가락 및 손이 압착되거나 
절단될 수 있습니다.

•• 공구 조정 작업 전에 
반드시 공구로 공급되는 
주 전원을 끄십시오.

•• 배관을 올려놓거나 내릴 때에 
손이롤러에 근접하게 됩니다. 작동 중 
배관고정기 상에 있는 그루브 가공 롤 
및 롤러로부터 손을 멀리 하십시오.

•• 작동 도중 배관 끝단 안으로 손 등을 
넣거나 혹은 공구 또는 배관을 지나지치 
마십시오.

•• 반드시 시계 방향으로 배관을 그루브 
가공해야 합니다.

•• 본 매뉴얼에 수록된 권장 길이보다 짧은 
배관은 절대 그루브 가공하지 마십시오.

•• 느슨한 옷이나 장갑 또는 움직이는 
부품에 걸릴 수 있는 것은절대 착용하지 
마십시오.

5.	 시험 그루브를 준비합니다. ‘그루브 가공 
작업’ 부분을 참조하시기 바랍니다.

 

6.	 시험 그루브를 준비하고 공구에서 배관을 
제거한 후 그루브 직경(‘C’)을 면밀히 
점검합니다. ‘롤 그루브 사양’ 부분을 
참조하시기 바랍니다. 공구와 함께 
제공되는 Victaulic배관 직경 측정 줄자가 
‘C’ 치수 측정에 가장 좋습니다. 또한 
버니어캘리퍼스나 정밀 마이크로미터를 
사용하여 그루브 내 두 지점(90° 간격)의 
C 치수를 측정할 수 있습니다. 평균 검침 

수치가 반드시 요구되는 그루브 직경 사양 
이내여야 합니다.

 주의

•• ‘C’ 치수(그루브 직경)는 적절한 
조인트 성능을 위해 반드시 Victaulic의 
사양을 충족시켜야 합니다.

그렇지 않을 경우, 조인트 체결불량으로 
인한 심각한 신체적 부상 및 재산상의 
손해가 발생할 수 있습니다.

7.	 그루브 직경(‘C’ 치수)이 Victaulic 사양 
이내가 아닌 경우에는 반드시 직경 고정 
장치를 조정해야 합니다.

7a.	 깊이조절기 잠금장치에서 깊이조절기의 
잠금을 해제하십시오. 

7b.	 작은 그루브 직경을 조정할 경우에는 
깊이조절기를 반시계 방향(공구 위에서 
볼 때)으로 돌리십시오. 깊이조절기 
잠금장치를 반시계 방향으로 돌려  
이 위치에 깊이조절기를 잠그십시오.

7c.	 큰 그루브 직경을 조정할 경우에는 
깊이조절기를 시계 방향(공구 위에서 
볼 때)으로 돌리십시오. 깊이조절기 
잠금장치를 반시계 방향으로 돌려  
이 위치에 깊이조절기를 잠그십시오.

비고: 어느 방향으로든 1/4 바퀴 회전시키면 
그루브 직경이 0.031 inch/0.79 mm 
변합니다. 완전히 한 바퀴 회전시키면 
0.125 inch/3.2 mm가 변합니다.

유의사항
•• 잠금 상태에서 깊이조절기를 회전시키면 
깊이조절기 및 실린더 램의 나사가 조기 
마모됩니다.

8.	 이전 단계와 마찬가지로, 다른 시험용 
그루브를 준비하고 그루브 직경(‘C’ 
치수)을 다시 확인합니다. 그루브 직경이 
사양 범위 이내가 될 때까지 필요에 따라 
이 단계들을 반복합니다.
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롤 가드 조정

 경고
•• 롤 가드 조정 작업을 수행하기 전에 
반드시 전원 코드를 분리하십시오.

공구가 갑자기 가동될 경우 심각한 신체적 
부상을 초래할 수 있습니다.

VE270FSD 가드는 롤을 교환하거나 이전에 
그루브 가공한 배관과 배관 규격 또는 두께가 
다른 경우 반드시 매번 조정해야 합니다.

1.	 그루브 가공할 배관 규격 및 소재에 
적합한 롤 세트가 공구 위에 놓여 있는지 
확인하십시오. 롤에는 편의상 배관 규격과 
부품 번호 및 배관 소재에 해당하는 
색상이 표시되어 있습니다. ‘공구 등급 
및 롤 선택’을 참조하시기 바랍니다.

 

2.	 윙 너트를 풀고 조절형 가드를 최대한 
위로 올리십시오. 윙 너트를 죕니다.

 

3.	 그루브 직경 고정 장치를 그루브 가공할 
배관의 규격과 스케줄/두께에 맞게 
설정합니다. 이를 위해서는 깊이조절기의 
잠금 장치를 뒤로 물린 다음 적당한 
직경 및 두께 표시에 깊이조절기를 
정렬시킵니다. 깊이조절기 잠금 장치로 
깊이조절기를 제 위치에 잠그십시오.

 경고

 

그루브 가공 롤로 인해 
손가락 및 손이 압착되거나 
절단될 수 있습니다.

•• 배관을 공구에 올려놓거나 
내릴 때에 손이 롤러에 
근접하게 됩니다. 
배관고정기 상의 그루브 
가공 롤 및 롤러에서 손을 
멀리 하십시오.

 

4.	 공구에 배관고정기(선택 사양)가 장착된 
경우, 필요에 따라 배관고정기를 뒤로 
물린 다음 잠금 핸들을 풀고 핸드휠로 
고정기 롤러를 뒤로 물려 배관을 하부  
롤 위로 삽입합니다.

 

5.	 정확한 규격 및 스케줄의 배관을 하부 
롤 위로 삽입하십시오. 배관 끝단이 
하부 롤의 백스톱 플랜지에 접촉하는지 
확인하십시오. 반드시 배관이 롤 상단에 
바로 놓여 있어야 하며 한쪽과 다른 쪽이 
비스듬히 놓여 있어서는 안 됩니다.
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6.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 시계 방향으로 
돌려 닫습니다. 

 

7.	 유압식 핸드펌프의 핸들을 펌프질하여 
배관과 단단히 접촉하도록 상부 롤을 
아래로 내리십시오. 

 

8.	 가드 설치용 패드를 펌프 지지대 아래의 
보관용 훅에서 꺼냅니다. 가드 설치용 
패드를 배관에 대해 아래로 단단히 
누르고 상부 롤에 닿을 때까지 조절형 
가드 아래로 밉니다,

 

 

9.	 윙 너트를 풀고 배관에 대해 가드 각각을 
조정하여 패드에 맞춘 다음 가볍게 
패드를 끼워 죄도록 합니다. 윙 너트를 
죄어 가드를 제 위치에 고정시킵니다.  
가드 설치용 패드를 제거합니다.

10.	 가드 설치용 패드를 제거하십시오. 패드를 
유압식 핸드펌프의 지지대 아래에 있는 
훅에 보관하십시오.

 

11.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 반시계 
방향으로 돌려 열어 상부 롤 및 암을 
최대한 위로 올리십시오.
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배관고정기 조정

배관고정기(선택 사양)가 장착된 공구에만 
해당됩니다.

 경고

•• 공구 조정 작업 전에 반드시 공구를 
전원에서 분리하십시오.

•• 조정 작업 시에 배관 위로 접근하지 
마십시오. 

•• 공구가 작동/동작 중일 때에는 조정 
작업을 수행하지 마십시오.

상기 지침에 따르지 않을 경우 심각한 
신체적 부상을 초래할 수 있습니다.

VE270FSD용 배관고정기는 8 - 12 inch/ 
219.1 - 323.9 mm 규격의 배관의 요동을 
방지하도록 설계되어 있습니다. 배관 고정기는 
두께가 얇은 스테인레스강관 및 8 inch/ 
206.4 mm 규격의 동관을 그루브 가공할  
때에 필요합니다.

선택된 배관 규격 및 두께에 대해 배관고정기를 
조정할 때에 다른 규격 및 두께의 배관을 
그루브 가공하지 않는 한 추가 조정은 
필요하지 않습니다. 동일 규격 및 두께의 
배관은 고정기를 뒤로 물리지 않고서도  
공구에 넣거나 뺄 수 있습니다.

1.	 그루브 가공할 배관 규격 및 소재에 
적합한 롤 세트가 공구 위에 놓여 있는지 
확인하십시오. 롤에는 편의상 배관 규격과 
부품 번호 및 배관 소재에 해당하는 
색상이 표시되어 있습니다. ‘공구 등급 
및 롤 선택’을 참조하시기 바랍니다.

 

2.	 고정기 잠금 핸들을 푸십시오.

2a.	 하부 롤 위에 배관이 삽입되어 있는 경우 
고정기 핸드휠을 사용하여 고정기 롤러를 
뒤로 물린 다음 배관을 꺼내십시오. 

 경고

 

그루브 가공 롤로 인해 
손가락 및 손이 압착되거나 
절단될 수 있습니다.

•• 배관을 공구에 올려놓거나 
내릴 때에 손이 롤러에 
근접하게 됩니다. 
배관고정기 상의 그루브 
가공 롤 및 롤러에서 손을 
멀리 하십시오.

 

3.	 정확한 규격 및 스케줄의 배관을 하부 
롤 위로 삽입하십시오. 배관 끝단이 
하부 롤의 백스톱 플랜지에 접촉하는지 
확인하십시오. 반드시 배관이 롤 상단에 
바로 놓여 있어야 하며 한쪽과 다른 쪽이 
비스듬히 놓여 있어서는 안 됩니다.

 

4.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 시계 방향으로 
돌려 닫습니다.
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5.	 유압식 핸드펌프의 핸들을 펌프질하여 
배관과 단단히 접촉하도록 상부 롤을 
아래로 내리십시오. 

 주의

•• 배관을 좌측으로 밀어 롤 중앙에서 
벗어나게 고정기를 조정해서는 안 됩니다. 
배관을 중심에서 벗어나 좌측으로 밀 
경우 배관 끝단이 벌어지고 롤 수명이 
단축될 수 있습니다.

•• 배관 고정기 조정 을 위해배관을 
가로질러 만지지 마십시오.

•• 배관이 동작 중일 때에는 배관고정기를 
조정하지 마십시오.

•• 최대 허용치보다 더 과도하게 벌어진 
배관에 커플링을 조립할 경우 커플링 
하우징의 적절한 패드-패드 조립이 
이루어지지 않고 가스켓 변형/손상이 
발생할 수 있습니다.

상기의 지침에 따르지 않을 경우조인트 
고장으로 인한 심각한 신체적 부상 및 
재산상의 손해가 발생할 수 있습니다.

 

“정확한 조정”

 

“부정확한 조정”

6.	 고정기 핸드휠을 사용하여 고정기 롤러를 
안쪽으로 조정하여 정확한 위치(상기 
그림 참조)에 놓습니다. 잠금 핸들을 
조이십시오.

7.	 모든 조정 작업을 완료하고 배관을 그루브 
가공합니다(‘그루브 가공 작업’ 참조). 
그루브 가공 작업을 하는 동안 고정기 
롤러를 관찰하십시오. 고정기 롤러는 
배관과의 접촉 상태를 유지해야 하고 
배관은 옆으로 흔들림이 없이 부드럽게 
회전해야 합니다. 배관이 부드럽게 
회전하지 않거나 옆으로 흔들릴 때에는 
그루브 가공 작업을 멈추고 고정기를 
추가로 조정합니다. 그루브 가공 작업을 
계속하여 필요할 경우 추가 조정 작업을 
다시 실시합니다. 고정기를 너무 안쪽으로 
조정할 경우 배관을 좌측으로 비스듬하게 
하여 배관 끝단이 과도하게 벌어지므로 
그렇게 되지 않도록 주의하십시오.
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짧은 배관의 그루브 가공

 주의

•• 이 공구는 본 매뉴얼의 ‘공구 등급 및 롤 
선택’ 부분에서 지정한 배관의 전조식 
그루브 가공용으로만 사용해야 합니다.

그렇게 하지 않을 경우 공구에 과부하가 
발생하여 공구 수명이 단축되거나 공구가 
손상될 수 있습니다.

1.	 그루브 가공 전에 본 매뉴얼의 이전 
부분들에서 설명되었던 모든 지침에 
따랐는지 확인하십시오. 

2.	 공구를 내부 접지된 전원에 연결하십시오.

 

3.	 안전 풋스위치를 일시적으로 밟아 
공구 작동 가능 여부를 확인하십시오. 
공구 정면에서 봤을 때 하부 롤이 시계 
방향으로 회전하고 있어야 합니다. 
풋스위치에서 발을 떼십시오.

 경고

 

그루브 가공 롤로 인해 
손가락 및 손이 압착되거나 
절단될 수 있습니다.

•• 공구 조정 작업 전에 
반드시 공구로 공급되는 
주 전원을 끄십시오.

•• 배관을 올려놓거나 내릴 때에 
손이롤러에 근접하게 됩니다. 작동 중 
배관고정기 상에 있는 그루브 가공 롤 
및 롤러로부터 손을 멀리 하십시오.

•• 작동 도중 배관 끝단 안으로 손 등을 
넣거나 혹은 공구 또는 배관을 지나지치 
마십시오.

•• 반드시 시계 방향으로 배관을 그루브 
가공해야 합니다.

•• 본 매뉴얼에 수록된 권장 길이보다 짧은 
배관은 절대 그루브 가공하지 마십시오.

•• 느슨한 옷이나 장갑 또는 움직이는 
부품에 걸릴 수 있는 것은절대 착용하지 
마십시오.

 

4.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 반시계 
방향으로 돌려 열어 상부 롤 및 암을 
최대한 위로 올리십시오.
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5.	 정확한 규격 및 두께의 배관을 하부 롤 
위로 삽입하십시오. 배관 끝단이 하부 
롤의 백스톱 플랜지에 완전히 접촉하는지 
확인하십시오.

 

6.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 시계 방향으로 
돌려 닫습니다. 

 

7.	 조작자는 공구 측면의 안전 풋스위치/
유압식 핸드펌프에 위치해야 합니다. 
배관을 손으로 붙잡은 채 유압식 
핸드펌프의 핸들을 펌프질하여 배관과 
단단히 접촉하도록 상부 롤을 아래로 
내리십시오.

7a.	 손을 배관에서 뗍니다.

 

8.	 안전 풋스위치를 누른 채 유지합니다. 
공구 정면에서 봤을 때 배관이 시계 
방향으로 회전하게 됩니다. 배관이 
회전하면 유압식 핸드펌프의 핸들을 
천천히 펌프질하여 그루브를 성형합니다.

유의사항
•• 유압식 핸드펌프의 핸들을너무 빨리 
펌프질해서는 안 되며 배관을 그루브 
가공할 정도의 속도로 하고 모터/
구동기에 걸리는 부하는 중-상을 
유지해야 합니다.

 

9.	 깊이 조절기 잠금 장치가 공구 본체의 
상단과 접촉할 때까지 그루브 가공을 
계속하십시오. 그루브 가공을 확실하게 
마무리하기 위해 배관을 몇 바퀴 더 
회전시킵니다.

9a.	 안전 풋스위치에서 발을 떼고 스위치 
밖으로 꺼냅니다.
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10.	 배관을 지지할 준비를 하십시오. 유압식 
핸드펌프의 밸브를 반시계 방향으로 돌려 
열어 배관을 풉니다. 공구에서 배관을 
꺼내십시오.

11.	 한 동안 전조식 그루브 가공 작업이 없는 
경우 공구를 전원에서 분리하십시오. 

유의사항
•• 그루브 직경은 반드시 사양에 명시된 
배관의 직경 및 두께 범위 이내여야 
합니다. 그루브가 사양 범위 이내에 
오도록 필요할 경우 그루브 직경을  
점검 및 조정합니다.
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긴 배관의 그루브 가공

 주의

•• 긴 배관의 경우 파이프 스탠드가 올바른 
위치에 놓여 배관 끝단이 벌어지지 
않도록 해야 합니다.

•• 허용치보다 과도하게 벌어진 배관에 
커플링을 설치하지 마십시오.

•• 이 공구는 본 매뉴얼의 ‘공구 등급 및 롤 
선택’ 부분에서 지정한 배관의 전조식 
그루브 가공용으로만 사용해야 합니다.

•• 자세한 내용은 항상 ‘전조식 그루브 
사양’ 표를 참조하시기 바랍니다.

상기 지침에 따르지 않을 경우 제품 
고장으로 인한 심각한 신체적 부상 및 
재산상의 손해가 발생할 수 있습니다.

표1에 명시된 최대 길이를 초과하는 배관을 
그루브 가공할 경우, 반드시 롤러형 파이프 
스탠드를 사용해야 합니다. 롤러형 파이프 
스탠드는 반드시 배관의 자유로운 회전을 
가능하게 하는 동시에 배관의 무게를 지탱할 
수 있어야 합니다.

1.	 공구가 평평한지 확인하십시오.  
수평 요건에 관해서는 ‘공구 설치’ 
부분을 참조하시기 바랍니다.

 

설명을 위한 확대도

공구 
중심선
(수평)

½° - 1°
2 - 4 inch ⁄

50 - 100 mm

배관 
중심선

10 ft + 1 ft - 0 ft/
3 m + 0.3 m - 0 m

배관 길이 20 ft/6 m

2.	 파이프 스탠드는 공구에서 배관 길이의 
약 반 정도 거리를 두고 배치합니다(상기 
도면 참조).

 

공구 중심선 설명을 위한 
확대도

최대 0° - ½°
최대 0 - 2 inch/
최대 0 - 50 mm.

배관 중심선

배관 길이 20 ft/6 m

3.	 파이프 스탠드는 트래킹을 고려하여 
좌측으로 약 0 - 1/2 도 기울게 배치합니다 
(상기 도면 참조). 비고: 배관 끝단의 
벌어짐이 과도하면 우-좌 트래킹을 
반드시 최소로 유지해야 합니다. 1/2 °보다 
작은 각도를 적용해야 합니다.

4.	 공구가 수평 위치로 올바르게 
설치되었으나 배관의 뒤 끝단이 그루브 
가공 중인 끝단보다 높을 경우 배관의 
트래킹이 이루어지지 않을 수 있습니다. 
또한 배관 끝단이 과도하게 벌어질 수 
있습니다. 공구 설치 및 배관 위치 선정 
요건에 관해서는 ‘공구 설치’와 상기 
도면을 참조하시기 바랍니다.

5.	 그루브 가공 전에 본 매뉴얼의 이전 
부분들에서 설명되었던 모든 지침에 
따랐는지 확인하십시오. 

6.	 공구를 내부 접지된 전원에 연결하십시오.

 

7.	 안전 풋스위치를 일시적으로 밟아 
공구 작동 가능 여부를 확인하십시오. 
공구 정면에서 봤을 때 하부 롤이 시계 
방향으로 회전하고 있어야 합니다. 
풋스위치에서 발을 떼십시오.
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 경고

 

그루브 가공 롤로 인해 
손가락 및 손이 압착되거나 
절단될 수 있습니다.

•• 공구 조정 작업 전에 
반드시 공구로 공급되는 
주 전원을 끄십시오.

•• 배관을 올려놓거나 내릴 때에 
손이롤러에 근접하게 됩니다. 작동 중 
배관고정기 상에 있는 그루브 가공 롤 
및 롤러로부터 손을 멀리 하십시오.

•• 작동 도중 배관 끝단 안으로 손 등을 
넣거나 혹은 공구 또는 배관을 지나지치 
마십시오.

•• 반드시 시계 방향으로 배관을 그루브 
가공해야 합니다.

•• 본 매뉴얼에 수록된 권장 길이보다 짧은 
배관은 절대 그루브 가공하지 마십시오.

•• 느슨한 옷이나 장갑 또는 움직이는 
부품에 걸릴 수 있는 것은절대 착용하지 
마십시오.

 

8.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 반시계 
방향으로 돌려 열어 상부 롤 및 암을 
최대한 위로 올리십시오.

 

9.	 정확한 규격 및 두께의 배관을 하부 롤 
위로 삽입하십시오. 배관 끝단이 하부 
롤의 백스톱 플랜지에 완전히 접촉하는지 
확인하십시오. 손을 배관에서 뗍니다.

 

10.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 시계 방향으로 
돌려 닫습니다.
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11.	 조작자는 그림에서와 같이 공구 측면의 
안전 풋스위치/유압식 핸드펌프에 
위치해야 합니다. 유압식 핸드펌프의 
핸들을 펌프질하여 배관과 단단히 
접촉하도록 상부 롤을 아래로 내리십시오. 

11a.	안전 풋스위치를 누른 채 유지합니다. 
공구 정면에서 봤을 때 배관이 시계 
방향으로 회전하게 됩니다. 배관이 
회전하면 유압식 핸드펌프의 핸들을 
천천히 펌프질하여 그루브를 성형합니다. 

유의사항
•• 유압식 핸드펌프의 핸들을 너무 빠르게 
펌프질하지 마십시오. 펌프질 속도는 
배관을 그루브 가공하고 모터/구동기에 
중-상의 부하가 유지되는 정도여야 
합니다.

 

12.	 깊이조절기 잠금 장치가 공구 본체의 
상단과 접촉할 때까지 그루브 가공을 
계속하십시오. 그루브 가공을 확실하게 
마무리하기 위해 배관을 몇 바퀴 더 
회전시킵니다.

12a.	안전 풋스위치에서 발을 떼고 스위치 
밖으로 꺼냅니다.

 

13.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 반시계 
방향으로 돌려 열어 배관을 풉니다. 
공구에서 배관을 꺼내십시오.

14.	 한 동안 전조식 그루브 가공 작업이 없는 
경우 공구를 전원에서 분리하십시오. 

유의사항
•• 그루브 직경은 반드시 사양에 명시된 
배관의 직경 및 두께 범위 이내여야 
합니다. 그루브가 사양 범위 이내에 
오도록 필요할 경우 그루브 직경을  
점검 및 조정합니다.
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롤 교환
VE270FSD 전조식 그루브 가공 공구는 다양한 
규격 및 재질의 배관을 가공할 수 있는 롤로 
설계되어 롤을 자주 교환할 필요가 없습니다.

다른 규격 또는 재질의 배관을 그루브 
가공해야 하는 경우, 반드시 상부 및 하부 롤을 
교환해야 합니다. 적절한 롤 선택에 관해서는 
 ‘공구 등급 및 롤 선택’을 참조하시기 
바랍니다.

하부 롤 제거 - 3/4 INCH/26.9 MM 및 
1 – 11/2 INCH/33.7 – 48.3 MM 규격

 경고

•• 롤 교환 작업 전에 반드시 공구를 
전원에서 분리하십시오.

지침을 따르지 않을 경우, 심각한 신체적 
부상이 야기될 수 있습니다.

유의사항

•• 3/4 inch/26.9 mm 및 1 – 11/2 inch/
33.7 – 48.3-mm 규격용 하부 롤 
어셈블리는 왼나사로 고정되어 있으므로 
반드시 시계 방향으로 돌려 풀어야 
합니다.

 

1.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 반시계 
방향으로 돌려 열어 상부 롤 및 암을 
최대한 위로 올리십시오.

 

2.	 렌치가 하부 롤 어셈블리의 사각 끝 
단에 장착되어 있는 상태에서 하부 
롤 어셈블리를 시계 방향으로돌려 
풀어 분리합니다. 하부 롤 어셈블리를 
공구와 함께 제공되는 롤 보관 백에 
보관하십시오.

하부 롤 분리 - 2 INCH/60.3 MM 이상 규격

 경고

•• 롤 교환 작업 전에 반드시 공구를 
전원에서 분리하십시오.

지침을 따르지 않을 경우, 심각한 신체적 
부상이 야기될 수 있습니다.

 

1.	 렌치를 사용하여 아버 상의 큰 너트를 
고정하고 있는 얇은 잼너트를 풀어 
분리합니다.
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2.	 렌치를 사용하여 아버 상의 큰 너트를 
풀고 ¼ inch/6 mm 가량 뒤로 뺍니다.  
큰 너트를 분리하지 마십시오.

 경고

 

•• 하부 롤을 분리할 때에는 
매끄러운 면을 지닌 
망치와 알루미늄 쐐기만을 
사용해야 합니다. 어떤 
이유로도 하부 롤에 직접 
충격을 가하지 마십시오.

•• 알루미늄 쐐기를 사용할 
때에는 반드시 보안경을 
착용하십시오.

상기 지침에 따르지 않을 경우 심각한 
신체적 부상을 초래할 수 있습니다.

 

3.	 공구와 함께 제공된 알루미늄 쐐기를 
사용하여 테이퍼 가공된 아버에서 하부 
롤을 풉니다. 쐐기를 하부 롤 뒤에 두고 
매끄러운 면을 지닌 망치로 쐐기를 
가격하여 테이퍼에서 하부 롤을 빼냅니다. 
망치로 하부 롤에 직접 충격을 가하지 
마십시오.

 

4.	 너트, 와셔 및 하부 롤을 분리합니다. 
분리한 부품들을 공구 캐비닛에 
보관하십시오.

 

키형 아버의 경우: 우드러프 키를 잃어버리지 
않도록 주의하십시오. 우드러프 키는 아버 안에 
남아 있어야 합니다. 우드러프 키를 점검하여 
손상된 경우에는 교체하십시오. 공구 배송 
시에 여분의 우드러프 키가 함께 제공됩니다. 
교체용 우드러프 키는 반드시 아버의 키 
홈에서 빡빡하게 움직일 때까지 줄 또는 
사포로 연마해야 합니다. 교체용 키를 망치를 
사용해서 아버 속으로 억지로 끼워넣어서는 
절대 안 됩니다.
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상부 롤 분리 - 전체 규격

 

1.	 렌치를 사용하여 상부 롤 볼트를 풀어 
분리하십시오. 상부 롤 볼트를 안전한 
장소에 두십시오.

 

2.	 상부 롤 어셈블리를 공구에서 직선으로 
당겨 분리합니다. 상부 롤 어셈블리를 
공구와 함께 제공되는 롤 보관 백에 
보관하십시오.

아버 분리 - 2 INCH/60.3 MM 이상 규격

1.	  ‘하부 롤 분리 - 2 inch/60.3 mm 이상 
규격’ 부문을 참조하여 하부 롤을 
공구에서 분리하십시오. 

 

2.	 렌치를 스터드의 육각 부분에 장착한 
후 반시계 방향으로 돌려 스터드를 
풉니다. 스터드를 풀면 아버가 바깥쪽으로 
움직여야 합니다.

 

3.	 스터드로 인해 아버가 바깥쪽으로 더 이상 
움직이지 않으면 아버 어셈블리를 공구의 
메인 샤프트로부터 당겨 꺼냅니다. 아버 
어셈블리를 안전한 장소에 보관하십시오.

유의사항

•• 윤활제를 충분히 도포하지 않은 경우 
아버를 메인 샤프트로부터 분리하기가 
어려워질 수 있습니다. 아버에는 잭 
볼트를 사용하여 아버 샤프트를 밀어낼 
수 있도록 1/4 “ – 20 UNC 탭 가공된 
구멍이 3개 있습니다.

 주의
•• 잭 볼트가 아버에 설치되어 있는 채로 
공구를 작동해서는 절대 안 됩니다.

이 지침에 따르지 않을 경우, 부상 및 공구 
손상이 발생할 수 있습니다.
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상부 롤 설치 - 전체 규격

 

1.	 설치 전에 샤프트 표면과 롤 보어를 모두 
청소하여 먼지 및 스케일을 제거하십시오.

 

2.	 상부 롤 안에 있는 롤러 베어링의 윤활 및 
움직임 상태를 점검하십시오. 롤 가드가 
마모되었는지 자유롭게 움직이는지 
점검하십시오. 필요할 경우 손상된 부품은 
모두 수리 또는 교체하십시오.

 

3.	 적색 플레이트가 바깥쪽을 향하게 하여 
상부 롤 어셈블리를 상부 샤프트로 
조심스럽게 밀어넣습니다. 필요할 경우 
설치를 쉽게 하기 위해 가드를 느슨하게 
하십시오. 적색 플레이트가 암의 핀 두 
개에 걸리고 상부 롤 샤프트의 전면에 
접촉하는지 확인하십시오.

 

4.	 상부 롤 볼트를 삽입하고 렌치로 단단히 
죄십시오.

 

5.	 상부 롤 베어링에 윤활제를 주입하십시오. 
권장 윤활제에 관해서는 ‘유지보수’ 
부분을 참조하시기 바랍니다.
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하부 롤 어셈블리 설치 - 3/4 INCH/26.9 MM 
및 1 – 11/2 INCH/33.7 – 48.3 MM 규격

 

1.	 메인 샤프트의 보어 및 롤 어셈블리를 
부드러운 천으로 청소하십시오.

 

2.	 기계 조립품용 스프레이(공구와 함께 
제공, Victaulic으로부터 구입 가능)로 
하부 롤 어셈블리를 얇게 도포하십시오.

 

3.	 하부 롤 어셈블리를 메인 샤프트에 
조심스럽게 삽입하고 완전히 안착했는지 
확인하십시오. 하부 롤 어셈블리를 회전시켜 
하부 롤 어셈블리의 뒤쪽 사각 끝단과 메인 
샤프트를 정렬시켜야 할 수도 있습니다.

3a.	 렌치가 하부 롤 어셈블리의 사각 끝 
단에 장착되어 있는 상태에서 하부 
롤 어셈블리를 반시계 방향으로돌려 
조입니다.

아버 설치 절차 - 2 INCH/60.3 MM 이상 규격

 

1.	 메인 샤프트의 보어 및 아버를 부드러운 
천으로 청소하십시오.

 

2.	 기계 조립품용 스프레이(공구와 함께 
제공, Victaulic으로부터 구입 가능)로 
하부 롤 어셈블리를 얇게 도포하십시오.

 

3.	 아버를 메인 샤프트에 조심스럽게 삽입하고 
완전히 안착했는지 확인하십시오. 아버를 
회전시켜 아버의 뒤쪽 사각 끝단과 메인 
샤프트를 정렬시켜야 할 수도 있습니다.

3a.	 렌치를 스터드의 육각 부분에 장착한 후 
시계 방향으로 돌려 스터드를 조입니다. 
스터드를 조이면 아버가 안쪽으로 
움직여야 합니다.
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하부 롤 설치 - 2 INCH/60.3 MM 이상 규격

유의사항

•• 2”/60.3 mm 이상 규격의 하부 
롤을 설치할 경우 사전에 반드시 
아버를 설치해야 합니다. ‘아버 설치 
절차 - 2 inch/60.3 mm 이상 규격’
을 참조하시기 바랍니다.

 

1.	 하부 롤을 아버에 설치하십시오. 필요할 
경우 용이한 설치를 위해 롤 가드 위치를 
조정하십시오. 키형 아버의 경우: 키가 키 
홈과 정렬된 상태에서 하부 롤이 아버에 
완전히 안착했는지 확인하십시오. 무키형 
아버: 하부 롤의 사각 드라이브를 아버의 
사각 드라이브와 정렬시키십시오.

 

2.	 평 와셔 및 큰 너트를 나사형 아버 
스터드에 설치하십시오. 렌치로 큰  
너트를 단단히 조여 하부 롤을 제  
위치에 고정시키십시오. 큰 너트를 
과도하게 조이지 마십시오.

 

3.	 키형 아버의 경우: 얇은 잼 너트를 
나사형 아버 스터드에 설치합니다. 
얇은 잼 너트를 큰 너트에 대고 단단히 
조이십시오.

4.	 이제 롤 세트 설치가 완료되었습니다. 
그루브 가공 전에 본 매뉴얼의 이전 
부분에서 설명했던 모든 지침(예: 롤 가드 
조정, 그루브 직경 조정 등)에 따랐는지 
확인하십시오. 

TM-VE270/271FSD-KOR_28

TM-VE270/271FSD-KOR작동 및 유지보수 매뉴얼

REV_C

www.victaulic.com
VICTAULIC 은 VICTAULIC사의 등록상표입니다.



유지보수

 위험

 

•• 공구 조정 또는 유지보수 
작업 전에 반드시 공구로 
공급되는 주 전원을 
끄십시오.

그렇게 하지 않을 경우, 사망 또는 심각한 
신체적 부상이 발생할 수 있습니다.

여기에서는 공구를 적정 상태로 유지하기 위한 
정보와 필요할 경우의 수리를 위한 지침을 
제공합니다. 사용 중 예방 정비는 수리 및 운용 
비용 절감에 큰 도움이 됩니다.

교체용 부품은 공구의 올바르고 안전한 작동을 
위해 반드시 Victaulic에 주문하시기 바랍니다.

윤활제

작동 시간이 8시간에 이를 때마다 매번 공구를 
윤활하십시오. 롤을 교환할 때 항상 상부 롤 
베어링에 윤활제를 주입하십시오.

 

1.	 롤 교환 시마다 그리고 작동 후 8
시간마다 매번 상부 롤 베어링에  
그리스를 주입하십시오. 그림에서와  
같이 그리스 주입기가 제공됩니다.  
적절한 그리스에 관해서는 ‘권장 
윤활제’ 표를 참조하시기 바랍니다.

 

2.	 그림에서와 같이 그리스 주입기를 
사용하여 공구 측면에 있는 메인 샤프트 
베어링에 그리스를 주입하십시오. 적절한 
그리스에 관해서는 ‘권장 윤활제’ 표를 
참조하시기 바랍니다.

 

3.	 링크 장치, 암의 회전점 및 암의 활주면에 
윤활제를 주입하십시오. 헤비듀티형 
윤활제 스프레이를 사용하거나 손으로 
그리스를 도포합니다. 적절한 그리스에 
관해서는 ‘권장 윤활제’ 표를 
참조하시기 바랍니다.

 

4.	 상기 그림에서와 같이 그리스 주입기를 
사용하여 고정기 휠(장착된 경우)에 
윤활제를 주입하십시오. 적절한  
그리스에 관해서는 ‘권장 윤활제’  
표를 참조하시기 바랍니다.
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5.	 작동 시간이 40시간에 이르면 매번 
3/4 inch/26.9 mm 및 1 - 11/2 inch/
33.7 - 48.3 mm 규격의 하부 롤  
세트를 청소하고 윤활하십시오.

5a.	 캡나사를 제거하고 이체형 칼라를 
분해하십시오. 칼라 및 베어링과  
와셔를 모두 분리하십시오.

5b.	 아버에서 하부 롤을 분리하십시오. 
3/4 inch/26.9 mm 및 1 - 11/2 inch/
33.7 - 48.3 mm 규격의 하부 롤을 
청소하고 적합한 윤활제(공구와 함께 
제공되는 기계 부품용 스프레이, 
Victaulic에서도 구입 가능)로  
가볍게 윤활 처리합니다.

5c.	 3/4 inch/26.9 mm 및 1 - 11/2 inch/
33.7 - 48.3 mm 규격의 하부 롤 
어셈블리를 재조립합니다. 니들 베어링에 
윤활제를 주입하십시오.

유압식 핸드펌프의 유압유 점검 및 충전

유압식 핸드펌프의 유압유 레벨은 반드시 
(공구에 따라) 최소한 매 6개월마다 혹은 
펌프질이 느슨하면 점검해야 합니다.

 

1.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 반시계 
방향으로 돌려 여십시오.

 

유압유 충전 
플러그

2.	 유압식 핸드펌프 뒤끝에 있는 유압유 충전 
플러그를 분리하십시오.

2a.	 유압유 레벨을 확인하십시오. 나사형 포트 
하단까지 유압 잭 오일을 충전하십시오.

2b.	 유압유 충전 플러그를 다시 설치하십시오.

2c.	  ‘공기 제거’의 설명에 따릅니다.
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공기 제거

 

1.	 유압식 핸드 펌프/펌프 지지대 어셈블리를 
공구 베이스에서 분리하십시오.

 

2.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 시계 방향으로 
돌려 닫습니다.

 

3.	 시스템에서 공기를 제거하려면 유압유 
충전 플러그 끝단이 유압 실린더 위에 
오도록 전체 핸드펌프를 붙잡고 있습니다. 
그렇게 하면 오일이 핸드펌프를 통해 유압 
실린더에서 사이폰 효과로 빠져나오는 
것을 방지할 수 있습니다.

4.	 유압유 충전 플러그를 완전히 한 바퀴 
돌려 엽니다.

5.	 유압식 핸드펌프의 핸들을 수회에 걸쳐 
펌프질하여 압력을 형성합니다.

6.	 유압식 핸드펌프의 밸브를 반시계 
방향으로 돌려 여십시오. 공기가 
빠져나가게 합니다.

7.	 시스템에서 공기가 모두 빠져나가도록 
2 - 6 단계를 수회 반복하십시오.

8.	 유압식 핸드펌프를 유압 실린더보다 높은 
위치로 계속 붙잡고 있으면서 충전용 
플러그를 닫으십시오.

9.	 유압식 핸드 펌프/펌프 지지대 어셈블리를 
공구 베이스에 단단히 재설치하십시오.
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권장 윤활제
베어링 및 슬라이드용 그리스

(범용 EP 리튬 베이스 그리스)

제조 업체 제품

BP Amoco Energrease LC-EP2

Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP#2

Lubriplate No. 630-2

Mobil Oil Corp. Mobilux EP2

Pennzoil Products Co. Pennlith EP 712 Lube

Shell Oil Co. Alvania EP2

Sun Refining Sun Prestige 742 EP

Texaco Inc. Multifak EP2

유압유

(고압 내마모성/거품 방지 유압유  
- ISO 등급 32)

제조 업체 제품

BP Amoco Energol HLP-HM32

Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW

Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32

Lubriplate HO-o

Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24

Pennzoil Products Co. Pennzbell AW32

Shell Oil Co. Tellus 32

Sun Refining Survis 832

Texaco Inc. Rando

부품 주문 정보
Victaulic에서 주문을 처리하고 정확한 
부품을 배송하기 위하여 부품 주문 시에 
다음의 정보가 필요합니다. 상세 도면 및 부품 
목록은 ‘RP-270FSD 수리용 부품 목록’을 
참조하시기 바랍니다.

1.	 공구 모델 번호: VE270FSD

2.	 공구 일련번호 - 일련번호는 공구 측면의 
명판에서 확인할 수 있습니다.

3.	 수량, 부품 번호 및 품목

4.	 부품 배송처 - 회사명 및 주소

5.	 부품 수령인

6.	 주문서 번호

7.	 대금 청구 주소

부품 주문은 전화로 가능합니다.
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부속품
VAPS112 VICTAULIC 조절형 
파이프 스탠드

 

Victaulic VAPS112는 롤러 방식의 조절형 
파이프 스탠드로 네 개의 다리를 채택해 
안정성을 강화한 제품입니다. 2 - 12 inch/ 
60.3 - 323.9 mm 배관용으로는 볼 이송 
롤러를, 3/4 - 11/2 inch/26.9 - 48.3 mm 
배관용으로는 ‘V’자 받침대를 채택해 선형 
및 회전 움직임을 수용합니다. 회전문 방식의 
설계를 적용하여 배관 양 끝단의 그루브 
가공이 용이하도록 되어 있습니다. 자세한 
내용은 Victaulic에 문의하시기 바랍니다.

VAPS224 VICTAULIC 조절형 
파이프 스탠드

 

Victaulic VAPS224 제품의 특징은 VAPS112
와 유사하지만 2 – 24 inch/60.3 - 610.0 mm 
규격의 배관에 적합합니다. 자세한 내용은 
Victaulic에 문의하시기 바랍니다.

롤(선택 사양)

다양한 배관 재질 및 그루브 사양에 적합한 
롤이 수록된 ‘공구 등급 및 롤 선택’ 부분을 
참조하시기 바랍니다.

배관 고정기(STABILIZER)

 

VE270FSD용 배관 고정기는 8 - 12 inch/ 
219.1 - 323.9 mm 규격의 배관의 요동을 
방지하도록 설계되어 있습니다. 배관 고정기는 
두께가 얇은 스테인레스강관 및 8 inch/ 
206.4 mm 규격의 동관을 그루브 가공할 
때에 필요합니다. 자세한 내용은 Victaulic에 
문의하시기 바랍니다.
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문제해결

문제점 원인 해결책

배관이 그루브 가
공 롤에서 벗어남

긴 배관의 부정확한  
위치 선정.

 ‘긴 배관의 그루브 가공’을 참조하십시오.

하부 롤 및 배관이 시계 방
향으로 회전하지 않음.

Victaulic에 문의하십시오.

그루브 가공 중에 
배관 회전 정지.

하부 롤에 녹 또는 먼지가 
쌓여 있음.

단단한 와이어브러시로 하부 롤에 쌓여  
있는 먼지 및 녹을 제거하십시오.

배관 끝단 안에 녹 또는 먼
지가 과도하게 많음.

배관 끝단 안에 쌓여 있는 녹 및 먼지를  
제거하십시오.

그루브 가공 롤 마모. 하부 롤에 마모된 돌기가 있는지 점검하
고, 마모 상태가 심할 경우 하부 롤을 교체
하십시오.

모터/구동기가 유압식 핸드
펌프의 과도한 펌프질로 실
속 현상 보임.

유압식 핸드펌프의 밸브를 열어 배관을 방
출하십시오. 유압식 핸드펌프의 밸브를 닫
고 그루브 가공을 계속 실시합니다. 유압식 
핸드펌프를 적정 속도로 펌프질하십시오.

모터/구동기 전기 회로 상
의 주 차단기가 작동하거나 
퓨즈가 나감.

차단기를 초기화하거나 퓨즈를 교체하십
시오.

우드러프 키가 파손되거나 
키를 분실함.

하부 롤을 분리하고 키 제거용 구멍에 펀
치 공구를 삽입. 파손된 키를 눌러 빼낸 다
음 새 키(공구와 함께 제공)를 설치합니다. 
하부 롤을 재설치하십시오.

그루브 가공 도중 
배관에서 삐걱거
리는 소리가 크게 
울림.

긴 배관의 경우 배관 지지
대 위치가 부정확함. 배관
의 ‘과도 트래킹’.

배관 지지대를 우측으로 이동시킵니다 
(‘긴 배관의 그루브 가공’ 참조).

배관이 직각으로 절단되어 
있지 않음.

배관 끝단을 직각으로 절단합니다.

배관이 하부 롤의 백스톱 
플랜지와 과도하게 마찰함.

배관을 공구에서 분리한 다음 띠톱 날용 왁
스를 배관 끝단 표면에 얇게 도포하십시오.

그루브 가공 도중 
배관이 대략 한 번 
회전할 때마다 쿵
쾅거리는 소리가 
크게 발생함.

배관에 용접 이음매(seam)
가 있음

12 inch/323.9 mm 이하 규격의 배관의 
경우, 배관 내부 및 외부의 돌출된 용접 비
드 및 용접 이음매는 배관 끝단으로부터 
2 inch/50 mm 지점에서부터 끝단 방향으
로 평평하게 연마해야 합니다.

배관이 과도하게 
벌어짐.

긴 배관의 경우 배관 지지대
가 너무 높게 조정되어 있음.

 ‘긴 배관의 그루브 가공’을 참조하십시오.

긴 배관을 그루브 가공하는 
도중 공구가 앞으로(수평을 
벗어나) 기울어짐.

 ‘공구 설치’ 부분을 참조하십시오.

긴 배관의 경우 배관 지지
대 위치가 부정확함. 배관
의 ‘과도 트래킹’.

배관 지지대를 우측으로 이동시킵니다 
( ‘긴 배관의 그루브 가공’ 참조).

배관 고정기가 너무 안쪽으
로 조정되어 있음.

배관을 효과적으로 고정시킬 수 있는 가장 
먼 지점으로 고정기를 후퇴시킵니다.
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문제점 원인 해결책

대구경 배관이 옆
으로 흔들리거나 
진동함.

부정확한 배관 고정기  
조정.

배관이 원활하게 회전할 때까지 배관 고정
기를 앞뒤로 조정해 봅니다. 배관 조정기
가 설치되어 있지 않은 경우에는 Victaulic
에 문의하시기 바랍니다.

공구가 배관을 그루
브 가공하지 않음.

유압식 핸드펌프의 밸브가 
단단히 닫혀 있지 않음.

유압식 핸드펌프의 밸브를 조이십시오.

유압식 핸드펌프의 유압유 
레벨이 낮음.

 ‘유압식 핸드펌프의 유압유 점검 및 충
전’ 부분을 참조하십시오.

유압 시스템에 공기 남아 
있음.

 ‘공기 제거’ 부분을 참조하십시오.

배관이 공구의 배관 두께 
또는 배관 항복 강도 용량
을 벗어남.

 ‘공구 등급 및 롤 선택’ 부분을 참조하십
시오.

배관의 그루브 직
경이 Victaulic 사양
을 충족하지 못함.

그루브 직경 고정 장치
가 올바르게 조정되어 있
지 않음.

 ‘그루브 직경 고정 장치 조정’ 부분을 참
조하십시오.

배관이 공구의 배관 두께 
또는 배관 항복 강도 용량
을 벗어남.

 ‘공구 등급 및 롤 선택’ 부분을 참조하십
시오.

 ‘A’ 가스켓 시트 
또는 ‘B’ 그루브 
폭이 Victaulic 사
양에 맞지 않음.

상부 롤 베어링의 윤활이 
적절하지 않음.

 ‘유지보수’ 부분을 참조하십시오.

상부 롤, 하부 롤 또는 둘 
다 공구에 부정확하게 설
치됨.

롤을 정확하게 설치하십시오. ‘공구 등급 
및 롤 선택’ 부분을 참조하십시오.

배관이 하부 롤 위로 완전
히 삽입되지 않았거나 올바
르게 트래킹되지 않음.

배관이 하부 롤의 백스톱 플랜지에 접촉
하는지 확인하십시오. ‘긴 배관의 그루브 
가공’을 참조하여 파이프 스탠드 위치를 
올바르게 설정하십시오. 

문제해결(계속)
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공구 등급 및 롤 선택
기존 그루브 시스템 및 ‘ES’ 롤 - 강관 및 스케줄 40 스테인레스강관(색상 코드 - 흑색)용

(두께가 얇은 스테인레스강관의 경우, 별도 표 참조)

배관 규격
치수

인치/밀리미터
기존 그루브 시

스템 방식 ‘ES’ 방식

호칭 규격 
inch

실제 외경
인치/mm

강관 두께 스테인레스강관 두께

롤 부품 번호 롤 부품 번호최소 최대* 최소 최대

3/4 1.050 0.065 0.113 0.065 0.113
하부 롤

R900268LA1
하부 롤

R9A0268U02
26.9 1.7 2.9 1.7 2.9

1 1.315 0.065 0.133 0.065 0.133

하부 롤
R901268LA2

하부 롤
R9A0268U02

33.7 1.7 3.4 1.7 3.4

11/4 1.660 0.065 0.140 0.065 0.140
42.4 1.7 3.6 1.7 3.6

11/2 1.900 0.065 0.145 0.065 0.145
48.3 1.7 3.7 1.7 3.7

2 2.375 0.065 0.154 0.154 0.154

하부 롤
R902272L03

하부 롤
R9A2272U06

하부 롤
RZ02272L03

하부 롤
RZA2272U03

60.3 1.7 3.9 3.9 3.9

21/2 2.875 0.083 0.203 0.203 0.203
73.0 2.1 5.2 5.2 5.2

3 3.500 0.083 0.216 0.216 0.216
88.9 2.1 5.5 5.5 5.5

31/2 4.000 0.083 0.226 0.226 0.226
101.6 2.1 5.7 5.7 5.7

4 4.500 0.083 0.375 0.237 0.237

하부 롤
R904272L06

하부 롤
R9A2272U06

하부 롤
RZ04272L06

하부 롤
RZA4272U06

114.3 2.1 9.5 6.0 6.0

41/2 5.000 0.095 0.375 0.237 0.237
127.0 2.4 9.5 6.0 6.0

5 5.563 0.109 0.375 0.258 0.258
141.3 2.8 9.5 6.6 6.6

6 6.625 0.109 0.375 0.280 0.280
168.3 2.8 9.5 7.1 7.1

8 8.625 0.109 0.375 0.250 0.322

하부 롤
R908272L12

하부 롤
R9A8272U12

하부 롤
RZ08272L12

하부 롤
RZA8272U12

219.1 2.8 9.5 6.4 8.2

10 10.750 0.134 0.375 0.250 0.365
273.0 3.4 9.5 6.4 9.3

12 12.750 0.156 0.375 0.250 0.375
323.9 4.0 9.5 6.4 9.5

* 최대 등급의 두께 혹은 그에 버금가는 두께를 지닌 배관을 그루브 가공할 때에는, 배관이 
API-5L 등급 ‘B’, ASTM 등급 ‘B’, 150 브리넬 경도 번호(BHN) 최대치의 항복 강도를 초과해서는 절대 
안 됩니다.
Type 304/304L 및 316/316L 스테인레스강관

수록된 배관 두께는 최소 및 최대 호칭 치수입니다

아울러 그루브 가공이 가능한 배관 규격은 76.1 mm, 108.0 mm, 133.0 mm, 139.7 mm, 152.4 mm, 
159.0 mm, 165.1 mm, 203.2 mm, 216.3 mm, 254.0 mm, 267.4 mm, 304.8 mm 및 318.5 mm입니다. 
자세한 내용은 Victaulic에 문의하시기 바랍니다.
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기존 그루브 시스템 롤 - 알루미늄 및 PVC 플라스틱 배관용 (색상 코드: 황색 아연)

배관 규격
치수

인치/밀리미터 RP

호칭 규격 
inch

실제 외경
인치/mm

알루미늄 배관 두께 PVC 플라스틱 배관 두께

롤 
부품 번호최소 최대 최소 최대

2 2.375 0.065 0.154 0.154 0.154

하부 롤
RP02272L03

하부 롤
RPA2272U06

60.3 1.7 3.9 3.9 3.9

21/2 2.875 0.083 0.203 0.203 0.276
73.0 2.1 5.2 5.2 7.0

3 3.500 0.083 0.216 0.216 0.300
88.9 2.1 5.5 5.5 7.6

31/2 4.000 0.083 0.226 0.226 0.318
101.6 2.1 5.7 5.7 8.1

4 4.500 0.083 0.237 0.237 0.337

하부 롤
RP04272L06

하부 롤
RPA2272U06

114.3 2.1 6.0 6.0 8.6

41/2 5.000 0.095 0.237
127.0 2.4 6.0

5 5.563 0.109 0.258 0.258 0.375
141.3 2.8 6.6 6.6 9.5

6 6.625 0.109 0.280 0.280 0.432
168.3 2.8 7.1 7.1 11.0

8 8.625 0.109 0.322 0.322 0.322

하부 롤
RP08272L12

하부 롤
RPA8272U12

219.1 2.8 8.2 8.2 8.2

10 10.750 0.134 0.250
273.0 3.4 6.4

12 12.750 0.156 0.250
323.9 4.0 6.4

알루미늄 합금 6061-T4 및 6063-T4
PVC Type I 등급 I – PVC 1120, PVC Type I 등급 II - PVC1220, PVC Type II 등급 I - PVC2116
수록된 배관 두께는 최소 및 최대 호칭 치수입니다

알루미늄 배관의 경우 그루브 가공할 수 있는 추가 규격은 76.1 mm, 108.0 mm, 133.0 mm, 139.7 mm, 
152.4 mm, 159.0 mm, 165.1 mm, 203.2 mm, 216.3 mm, 254.0 mm, 267.4 mm, 304.8 mm 및 318.5 mm
입니다. 자세한 내용은 Victaulic에 문의하시기 바랍니다.
PVC 배관의 경우 그루브 가공할 수 있는 추가 규격은 76.1 mm, 108.0 mm, 133.0 mm, 139.7 mm, 
159.0 mm, 165.1 mm 및 216.3 mm입니다. 자세한 내용은 Victaulic에 문의하시기 바랍니다.
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기존 그루브 시스템 RX 롤 - 스케줄 5S 및 10S 스테인레스강관용 (색상 코드: 은색)

배관 규격
치수

인치/밀리미터 RX

호칭 규격 
inch

실제 
외경

인치/mm

스테인레스강관 두께

롤 
부품 번호

스케줄 5S  
최소 치수

스케줄 10S 
최대 치수

2 2.375 0.065 0.109

하부 롤
RX02272L03

하부 롤
RXA2272U06

60.3 1.7 2.8

21/2 2.875 0.083 0.120
73.0 2.1 3.0

3 3.500 0.083 0.120
88.9 2.1 3.0

31/2 4.000 0.083 0.120
101.6 2.1 3.0

4 4.500 0.083 0.120

하부 롤
RX04272L06

하부 롤
RXA2272U06

114.3 2.1 3.1

5 5.563 0.109 0.134
141.3 2.8 3.4

6 6.625 0.109 0.134
168.3 2.8 3.4

8 8.625 0.109 0.148

하부 롤
RX08272L12

하부 롤
RXA8272U12

219.1 2.8 3.8

10 10.750 0.134 0.165
273.0 3.1 4.2

12 12.750 0.156 0.180
323.9 4.0 4.6

Type 304/304L 및 316/316L 스테인레스강관. 수록된 배관 치수는 최소 및 최대 호칭 치수입니다.

롤 - CTS 미국 표준형 ASTM B-88 경동관 및 ASTM B-306에 준하는 DWV용 
(색상 코드: 동색)

배관 규격
치수

인치/밀리미터 동

호칭 규격 
inch

실제 
외경

인치/mm

동관 두께 *
롤 

부품 번호최소 최대

2 2.125 0.042 0.083

하부 롤
RR02272L06

하부 롤
RRA2272U08

54.0 1.1 2.1

2½ 2.625 0.065 0.095
66.7 1.7 2.4

3 3.125 0.045 0.109
79.4 1.1 2.8

4 4.125 0.058 0.134
104.8 1.5 3.4

5 5.125 0.072 0.160
130.2 1.8 4.1

6 6.125 0.083 0.192
155.6 2.1 4.9

8 8.125 0.109 0.271
하부 롤

RR08272L08
하부 롤

RRA2272U08
206.4 2.8 6.9

* ASTM B306, Type DWV 및 ASTM B88, Types K, L, M 동관. 기타 표준의 동관을 그루브 가공할 
경우에는 Victaulic에 문의하시기 바랍니다. 수록된 배관 치수는 최소 및 최대 호칭 치수입니다.
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주요 전조식 가공 치수에 관한 설명
배관의 외경 – NPS 배관 호칭 규격(ANSI B36.10) 및 기본 금속 배관 규격(ISO 4200) - 
평균적인 배관의 외경이 다음 페이지의 표에 표시된 규격에서 크게 벗어나서는 안됩니다. 또한 
배관의 난형도가 최대 안전율인 1%를 초과하여 변동해서도 안됩니다. 최대 직경과 최소 직경 
사이의 차이가 이보다 커지면 커플링의 체결이 어려워집니다. IPS 배관의 경우, 직각 절단 배관 
끝단로부터의 최대 허용 오차는 3/4 – 31/2 inch/20 – 90 mm 규격의 경우 0.030 인치/0.8 mm, 
4 – 6 inch/100 – 150 mm 규격의 경우 0.045 inch/1.1 mm, 그리고 8 inch/200 mm 
이상 규격의 경우에는 0.060 inch/1.5 mm입니다. 이러한 수치는 참 직각선을 기점으로 하여 
측정됩니다. 모든 내부 및 외부의 용접 비드 또는 용접 이음매는 배관 표면과 동일 평면을 
이루어야 합니다. 배관 끝단의 내경은 그루브 롤의 작동에 방해되거나 롤을 손상시킬 수 있는 
거친 스케일, 먼지 및 기타 이물질이 없도록 청소해야 합니다.

‘A’ 치수 – 배관의 끝단에서 그루브까지의 거리를 나타내는 ‘A’ 치수는 가스켓이 자리잡는 
구역을 나타냅니다. 가스켓이 누수 없이 기밀 상태를 형성하려면 배관의 끝단에서 그루브까지의 
구역에 굴곡, 돌출(용접 이음매 포함) 및 롤 마크가 없어야 합니다. 페인트 잔여물, 스케일, 기름, 
그리스, 파편, 녹 및 오물 등의 모든 이물질은 제거해야 합니다.

‘B’ 치수 – 그루브 폭을 나타내는 ‘B’ 치수는 파이프로부터 일정 거리를 유지하는 동시에 
커플링 하우징 ‘키’의 폭에 비례하여 일정 폭을 가짐으로써 플렉시블 커플링의 팽창, 수축 및 
회전 변형을 제어합니다. 그루브의 바닥에는 커플링의 정확한 조립을 방해할 수 있는 오물, 파편, 
녹 및 스케일 등의 이물질이 일체 없어야 합니다.

‘C’ 치수 - ‘C’ 치수는 그루브 베이스의 적절한 직경을 나타냅니다. 이 수치는 직경의 오차 
범위 이내이어야 하며, 적합한 커플링 체결 외경과 동심원을 이루어야 합니다. 그루브는 배관의 
전체 원주에 걸쳐 일정한 깊이를 가지고 있어야 합니다.

‘D’ 치수 – ‘D’ 치수는 그루브의 정상적 깊이를 말하며 ‘시험 그루브’용으로만 사용되는 
참조 치수입니다. 배관 외경의 오차는 이 수치에 영향을 미치기 때문에 필요한 경우, ‘C’ 
치수의 안전율 범위 이내로 유지되도록 변경되어야 합니다. 이러한 그루브는 위에 설명된 ‘C’ 
치수를 충족해야 합니다.

‘F’ 치수(기존의 전조식 그루브에만 해당) – 최대 허용 배관 끝단 플레어 직경은 배관의 
최말단부 직경을 측정하여 구합니다.

‘T’ 치수 – ‘T’ 치수는 가장 가벼운 등급(최소의 호칭 배관 두께)의 배관으로서 절삭 
또는 전조 가공에 적합합니다.절삭 가공을 위한 최소 호칭 배관 두께보다 작은 규격의 배관은 
전조 가공 방식으로 가공되거나 Vic-Ring® 어댑터를 이용해 Victaulic 커플링에 연결해야 
합니다. Vic-Ring 어댑터는 다음과 같은 상황에서 사용 가능합니다(자세한 사항은 Victaulic에 
문의하시기 바랍니다).

•	 배관의 두께가 전조식 가공에 적합한 최소 호칭 배관 두께 미만일 경우

•	 배관 외경이 전조식 또는 절삭식 가공을 하기에는 너무 클 경우

•	 배관이 마모성 용도에 사용될 경우
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