INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'VE2 70/27 1 FS D'POL

VE270FSD i VE271FSD

NARZEDZIE DO WALCOWANIA ROWKOW NA RURACH

A

OSTRZEZENIE

Niezastosowanie sie do instrukcji i ostrzezern moze spowodowac powazne
obrazenia ciala, zniszczenie mienia i zniszczenie produktu.
@ @ ® Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia do
przygotowywania rur, nalezy przeczyta¢ wszystkie zalecenia podane w tej
instrukcji oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.
@ ® Podczas pracy z tym narzedziem nalezy nosi¢ okulary ochronne, kask, obuwie

ochronne i srodki ochrony stuchu.

¢ Niniejszg instrukcje nalezy przechowywac w miejscu dostepnym dla wszystkich
operatoréw narzedzia.

Aby otrzymac¢ dodatkowa kopie dowolnej instrukgji lub w przypadku pytan dotyczacych bezpieczenistwa oraz
prawidlowej obstugi tego narzedzia, prosimy o kontakt z firma Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031,
Telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.

Tiumaczenie instrukgji oryginalnych

\/ctauluc‘“

REV_E TM-VE270/271FSD-POL






TM-VE270/271FSD-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

SPIS TRESCI
OznaczeniazagroZeN .......ovvveenevnerneennss 2
Zalecenia dot. bezpieczenstwa dla operatora........ 2
WSEEP covvitiiiiiiiiiiii it 4
Odbidrnarzedzia. ...........cooovviiiiiii 4
Zawarto$C opakowania. ... 5
Wymagane zasilanie ............ooviiiiiiiiiiiinn 6
Wymagania dotyczgce napgdu.................oeee.. 6
Wymagania dotyczace przedtuzacza................... 6
Nazwy elementéw narzedzia ....... .7
Wymiary narzedzia i specyfikacje. .. .8
Przygotowanie narzedzia............cccevvviiinnnn. 9
Wstepna kontrolairegulacja.........cooevvviiiie 10
Walce rowkujgee . ......o.oevvviiiiii 10
Przygotowanie rur ... 10
Wymagane dtugosci rur do wykonania rowkéw ....11
Rury Krotkie. ... n
Rury diugie ... 13
Sprawdzenie i regulacja narzedzia przed
przystapieniem do rowkowania.................. 14
Walce rowkujgce . .......oovvvviiii 14
Regulacja ogranicznika $rednicy rowka............... 14
Regulacja ostonwalcow ..., 17
Reguladja stabilizatora rury ..o, 19
Rowkowanie rur o matej dtugosci.................. 22

Rowkowanie dtugich rur

ZmianawalCoOW. ....ovvvvnniiiiiniiiiiinneeiinnnnes 28
Demontaz dolnego walca dla rozmiaréw
% cala/DN20i 1 -1 cala/DN25-DN40............. 28
Demontaz walca dolnego do rur o rozmiarze
2 cali/DN50 i wiekszych. ... 29
Demontaz walca gornego — wszystkie rozmiary ... 30
Demontaz trzpienia do rur o rozmiarze
2 cali/DN50 i wiekszych. ... 30
Montaz walca gornego — wszystkie rozmiary......... 31

Montaz zespotu walca dolnego dla rur
o rozmiarach % cala/DN20i 1 -1 cala/

DN25-DN40 ..o 32
Procedura montazu trzpienia do rur
o rozmiarze 2 cali/DN50 i wigkszych .................. 33
Montaz walca dolnego do rur o rozmiarze
2-inch/DN50 i wiekszych ... 34
Konserwacja..........coovviiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnnn, 35
SMAIOWANIE ... 35
Sprawdzanie i napetnianie ptynem hydraulicznym
POMPY FTECZNEJ. .. e ettt 37
Odpowietrzanie. .........coooevviiiiiii 37
Zalecane Srodki Smarme............oooveiieiiiiinnn. 38
Informacje dotyczace zamawiania czesci.......... 39
LY el 1 - 39
Rozwigzywanie problemoéw................ooouue 40

Original Groove System (OGS) | numery
katalogowe walcéw ,ES”

Specyfikacje rowkow OGS..........cccvvvinnneennn.
Dodatkowe zasoby.........cceeeeiiiieiiiiiiinnnns
DeklaracjazgodnoSciWE. ............coovvvnniinnes 44
DeklaracjazgodnoSciUKCA.........covvvnveeannnes 45

ictaulic



TM-VE270/271FSD-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

OZNACZENIA ZAGROZEN

Ponizej przedstawione zostaty definicje réznych rodzajow zagrozen.

odniesienia obrazen ciata. Nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczyta¢ komunikat znajdujacy sie obok tego
symbolu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

¢ Stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO"” wskazuje na bezposrednie niebezpieczenstwo, ktére w bardzo
prawdopodobny sposéb moze prowadzi¢ do $mierci lub doznania powaznych obrazen ciata w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

* Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na niebezpieczenstwo lub niebezpieczne czynnosci, ktére moga prowadzi¢
do doznania powaznych obrazen ciata lub $mierci w przypadku nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

A\ PRZESTROGA

® Stowo ,PRZESTROGA” wskazuje na mozliwe niebezpieczeristwo lub niebezpieczne czynnosci, ktére moga
prowadzi¢ do doznania obrazen ciata lub zniszczenia mienia w przypadku nieprzestrzegania instrukcji
i zalecen.

I Ten symbol wskazuje wazne komunikaty dotyczace bezpieczefstwa. Stanowi takze ostrzezenie o mozliwosci

UWAGA

* Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne instrukcje, ktore sa wazne, lecz nie wiaza sie z niebezpieczeristwem.

ZALECENIA DOT. BEZPIECZENSTWA DLA OPERATORA

VE270/271FSD jest przeznaczone tylko do walcowania rowkéw na rurach. Nalezy przeczytac instrukcje i zrozumie¢ je PRZED
rozpoczeciem obstugi narzedzia do rowkowania. Instrukcje te opisuja bezpieczna obstuge narzedzia, jego ustawianie

i konserwacje. Nalezy zapoznac sie z obstuga narzedzia oraz mozliwymi zastosowaniami i ograniczeniami. Szczegolng uwage
nalezy zwrdci¢ na zrozumienie zagrozen i ostrzezen opisanych w tych instrukcjach.

Do uzytkowania tych narzedzi wymagana jest odpowiednia sprawnos¢ i umiejetnoéci mechaniczne, a takze nawyki w zakresie
bezpieczenstwa. Mimo, iz narzedzia te zostaty skonstruowane i wyprodukowane, aby zapewnic bezpieczne i niezawodne
dziatanie, to przewidzenie wszystkich okolicznosci i czynnikéw mogacych doprowadzi¢ do wypadku nie jest mozliwe. W celu
bezpiecznej obstugi narzedzi nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecerl. Operator musi przede wszystkim przestrzegac zasad
bezpiecznej pracy na kazdym etapie obstugi narzedzia, w tym podczas jego przygotowywania do pracy i konserwacji. Do
obowiazkéw dzierzawcy badz uzytkownika nalezy zapewnienie, ze wszyscy operatorzy przeczytali te instrukcje i zapoznali

sie z nig oraz ze w petni rozumieja obstuge tego narzedzia.

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy przechowywac w czystym, suchym i tatwo dostepnym miejscu. Dodatkowe egzemplarze
tej instrukcji s dostepne na zamdwienie w firmie Victaulic.

ictaulic
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

1.

Nie uzywac narzedzia w srodowiskach potencjalnie niebezpiecznych. Nie wystawiac narzedzia na dziatanie
deszczu i nie uzywac go w mokrych lub wilgotnych miejscach. Nie uzywac narzedzia ustawionego na pochytej lub
nieréwnej powierzchni. Utrzymywac dobre o$wietlenie miejsca pracy. Zapewni¢ wystarczajacg ilos¢ wolnego miejsca,
wymagana do prawidtowej obstugi narzedzia.

Uziemic¢ naped, aby chroni¢ operatora przed porazeniem pradem elektrycznym. Naped powinien by¢
podfaczony do gniazda elektrycznego z uziemieniem wewnetrznym.

Przed przystapieniem do serwisowania narzedzia nalezy odtaczyc je od zasilania elektrycznego. Prace
zwigzane z serwisowaniem narzedzia moze wykonywac wytacznie upowazniony do tego personel. Przed
przystapieniem do serwisowania lub regulacji narzedzia nalezy je odtaczy¢ od zasilania elektrycznego. Prosimy
postepowac zgodnie ze wszystkimi procedurami oznakowania i zabezpieczenia urzadzenia przed uruchomieniem
na czas naprawy i konserwadji

Zapobiega¢ mozliwosci niezamierzonego uruchomienia. Przed podtaczeniem narzedzia do zasilania elektrycznego,
wyfacznik musi zostac ustawiony w potozeniu ,OFF" (WYL).

A\ OSTRZEZENIE

Zapobiegac urazom plecéw. NIE prébowac podnosic jakichkolwiek elementéw narzedzia bez uzycia odpowiedniego
sprzetu podnosnikowego.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani innych cze$ci garderoby, ktdre moga wkrecic¢ sie
w poruszajace sie elementy narzedzia.

Podczas pracy z narzedziem nosic¢ srodki ochrony indywidualnej. Zawsze nosi¢ kask, okulary ochronne, obuwie
ochronne i ochronniki stuchu.

Trzymac palce i narzedzia z dala od walcéw rolki stabilizatora podczas walcowania. \Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce i dtonie.

Podczas pracy narzedzia nie siega¢ do wnetrza rury. Krawedzie rury moga by¢ ostre i moga przecia¢ rekawice
lub rekawy koszuli.

Narzedzie nalezy obstugiwac tylko od strony stacji sterowania. Narzedzie nalezy obstugiwac¢ za pomocg noznego
wylacznika bezpieczenstwa umieszczonego w miejscu fatwo dostepnym dla operatora. Nigdy nie siega¢ po inne
przedmioty ponad poruszajacymi sie cze$ciami narzedzia. Jesli narzedzie nie jest wyposazone w nozny wytacznik
bezpieczenstwa, nie nalezy korzystac z niego i wymagany jest kontakt z firma Victaulic.

Nie pochyla¢ sie zbytnio nad narzedziem. Przez caty czas dbac o dobre podparcie dla stdp i utrzymywac
rownowage. Nozny wylacznik bezpieczerstwa zawsze musi by¢ fatwo dostepny dla operatora.

A\ PRZESTROGA

Narzedzie to przeznaczone jest WYLACZNIE do walcowania rowkéw na rurach - rozmiary, materiaty, grubosci
Scianek, okreslono w niniejszej instrukgji.

Skontrolowac wyposazenie. Przed uzyciem narzedzia sprawdzi¢, czy poruszajace sie czesci nie s zablokowane.
Komponenty narzedzia powinny by¢ zamontowane i ustawione zgodnie z czescia ,Przygotowanie narzedzia”.

Zachowac czujnos¢. Narzedzia nie nalezy obstugiwac po zazyciu lekdw powodujacych senno$¢ lub gdy jest sie
zmeczonym.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza trzymac sie z dala od miejsca pracy. Osoby postronne powinny
przebywac w bezpiecznej odlegtosci od sprzetu.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Miejsce pracy wokot narzedzia powinno by¢ wolne od przeszkéd, ktére
mogg ogranicza¢ mozliwos¢ poruszania sie operatora. Dba¢, aby wszelkie rozlane ciecze zostaty uprzatniete.

Zabezpieczyc¢ obrabiany material, narzedzie i akcesoria. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest stabilne. Patrz czes¢
,Przygotowanie narzedzia”.

\A:taul.ce
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A\ PRZESTROGA

7.  Podeprzec¢ obrabiane rury. Diugie rury umiesci¢ na stojaku zgodnie z czedcig ,Rury diugie”.

8.  Korzystac z urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem. Nie wykorzystywac narzedzia ani akcesoridw do wykonywania
innych czynnosci niz te opisane w instrukcjach. Nie przecigza¢ narzedzia.

9.  Onarzedzie nalezy dbac. Aby zapewnic¢ whasciwe i bezpieczne dziatanie, nalezy zawsze utrzymywac narzedzie
w czystosci. Przestrzegac instrukgji w zakresie dopasowania i smarowania podzespotdéw narzedzia.

10. Uzywac tylko czesci zamiennych i akcesoriow firmy Victaulic. Uzycie innych czesci moze spowodowac utrate
gwarandji, nieprawidtowe dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji. Patrz czesci ,Informacje
dotyczace zamawiania czesci” i, Akcesoria”.

11. Nie usuwac zadnych etykiet z narzedzia. Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone etykiety.

WSTEP

UWAGA

® W celu zwigkszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga mie¢ zmienione
proporcje.

* W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych rozwigzan
i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktore stanowia wytaczng wlasnos¢ firmy Victaulic.

Narzedzia do walcowania rowkéw VE270/271FSD zostaty wyposazone w funkcje podawania hydraulicznego w celu
rowkowania rur, umozliwiajac przygotowywanie rur pod rowkowane produkty firmy Victaulic. Standardowe narzedzie
VE270FSD jest wyposazone w walce do rowkowania rur ze stali nierdzewnej o rozmiarze od 2 do 12 in/DN50 — DN300. Walce
narzedzia VE270/271FSD oznaczone sa numerem czesci oraz kodem kolorystycznym, okreslajacym materiat rury. W przypadku
walcowania rowkdw zgodnie z innymi specyfikacjami i materiatami, zachecamy do zapoznania sie ze ,Specyfikacjami rowkow
walcowanych’, na stronie 43. Walce do rowkowania rur o innej specyfikadji, innych rozmiarach i z innych materiatéw nalezy
zakupic¢ oddzielnie.

A\ PRZESTROGA

* To narzedzie jest przeznaczone WYLACZNIE do walcowania rowkow na rurach o specyfikacji przedstawionej
w ,Specyfikacjach rowkéw walcowanych” opisanych w niniejszej instrukgji.

Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia moze spowodowac przecigzenie narzedzia i skrocenie czasu eksploatacji
narzedzia badz jego zniszczenie.

ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzie VE270/271FSD jest indywidualnie zapakowane na palecie i opakowane kartonem, ktéry mozna powtérnie
wykorzysta¢ do transportu. Dodatkowe zestawy walcdw i zespot stabilizatora/osprzet montazowy dostarczane sg w
oddzielnym opakowaniu. Nalezy zachowa¢ oryginalne opakowania w celu prawidtowego odstaniania wydzierzawionych
narzedzi i akcesoridw.

Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy upewnic sie, ze wszystkie niezbedne czesci zostaty dostarczone. Jesli brakuje
jakichkolwiek czesci, nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

\A:taul.ce
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ZAWARTOSC OPAKOWANIA

llos¢ Opis

Zespot gtowicy VE270FSD wraz ze stotem montazowym i silnikiem/napedem, czterema nogami, noznym

! wyfacznikiem bezpieczenstwa z przewodem i hydrauliczng pompa reczna/zespotem wspornika pompy

1 Walec dolny dla rury ze stali weglowej 2 — 3 2 cala/DN50 - DN90

1 Walec dolny dla rury ze stali weglowej 4 — 6 cali/DN100 - DN150

1 Walec gérny dla rury ze stali weglowej 2 — 6 cali/DN50 - DN150.

Zestaw walcdw do rur ze stali weglowej od 8 - 12 cali/DN200 - DN300
C zamontowany w narzedziu (jesli przy zamawianiu nie okreslono inaczej)

2 Instrukcja obstugi i instrukcja konserwacji TM-VE270FSD

2 Lista cze$ci zamiennych RP-270FSD

1 Podktadka ustawiania ostony

1 Klin do demontazu dolnego walca

1 Tasma do mierzenia srednicy rur

1 Puszka ze sprayem do zespotéw mechanicznych

1 Torba do przechowywania walcéw

\/Ctaulud
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WYMAGANE ZASILANIE

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

* Aby zmniejszyc ryzyko porazenia pradem elektrycznym, nalezy sprawdzi¢, czy zrédto zasilania
ma prawidtowe uziemienie.

® Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy
odfaczy¢ narzedzie od zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata badz $mierc.

WYMAGANIA DOTYCZACE NAPEDU

VE270FSD posiada silnik 120 VAC 50/60 Hz. Maksymalny pobdr pradu wynosi 15 amperdw. VE271FSD posiada silnik 120 VAC
50/60 Hz. Maksymalny pobér pradu to 8 amperéw. Dodatkowo, narzedzie to zostato wyposazone w odpowiednig, uziemiong
wtyczke.

120V AC

W celu zagwarantowania bezpiecznej obstugi narzedzia, zasilanie silnika/napedu nalezy doprowadzic¢ za posrednictwem
noznego wytacznika bezpieczeristwa. Nalezy pamietac o whasciwym uziemieniu silnika/napedu, ktére musi by¢ zgodne
z artykutem 250 Krajowego kodeksu elektrycznego.

Jezeli uzywany jest przedtuzacz, patrz cze$¢ Wymagania dotyczace przedtuzacza’, ktéra znajduje sie ponizej i w ktérej
okreslono wymagane $rednice przewoddw.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDLUZACZA

Jedli nie sa dostepne gniazda elektryczne i konieczne jest uzycie przedtuzacza, nalezy zwréci¢ uwage na odpowiednie
pole przekroju zyt przewodu przedtuzacza. Dobor przekroju przewodoéw przedtuzacza nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
parametréw znamionowych narzedzia (@mpery) i dtugosci przedtuzacza (m). Uzycie przewodu o przekroju ($rednicy)
mniejszym niz wymagany moze spowodowac znaczny spadek napiecia napedu podczas pracy narzedzia. Spadki napiecia
moga doprowadzi¢ do uszkodzenia napedu i spowodowac nieprawidtowe dziatanie narzedzia. UWAGA: uzycie przewodu
o przekroju wigkszym niz wymagane jest dopuszczalne.

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagane srednice przewodoéw dla dtugoéci do 100 ft/31 m. Nalezy unika¢ uzywania
przedtuzaczy o dtugosci wiekszej niz 100 ft/31 m.

Dtugosc¢ przewodu
Parametry stopy/metry
Znamionowe
napedu 25 50 100

Model wolty/amp 8 15 31

115 < . P . ¢ .
VE270 15 Srednica 12 | Srednica 12 | Srednica 10

220 ‘ . : . ¢ .
VE271 8 Srednica 16 | Srednica 16 | Srednica 14

ictaulic
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA

UWAGA

proporcje.

® W celu zwiekszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga mie¢ zmienione

* W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych rozwiazan
i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia wytaczna wtasnos¢ firmy Victaulic.

Sitownik hydrauliczny

Reczna pompa
hydrauliczna

Podkfadka ustawiania
ostony

Walec dolny

Nozny wytacznik ————>

bezpieczenstwa

~

Walce rowkujace moga zmiazdzy¢ lub

uciag¢ palce i dionie.

« Przed przystapieniem do jakichkolwiek regulacji
narzedzia, zawsze nalezy odfaczac narzedzie od

-3

Wskaznik srednicy rury
?\/ Nastawnik gtebokosci

P Blokada nastawnika gtebokosci

Walec gérmny

Silnik/naped

Ostony walcow

itdo

flub uszkodzié produkt.

+Przed do obsh narzedzi nalezy przeczytac wszystiie
instrukge obslugi i konserwadoraz wszystke etykiety znajdujace sig na narzedziu

«Zawsze nosic kask, okulary ochronne, obuwie ochronne i ochronniki stuchu.

-Obsluginac narzedzie tyko za pomoca noznego v
nik bezpieczeristwa, sie zfima Victaulc
W przypacku pytart dotyczacych bezpiecanej i

posazon

kontaktowat sie  firma Victaulic
Intemet: victauliccom E-mail: pickvic@victaulic.com Telefon: 1-800-PICK-VIC

RO31272L48

rédfa zasilania.

« Przed rozpoczeciem rowkowania sprawdzic,
czy ostona zostata prawidtowo ustawiona.

« Podczas zaktadania i zdejmowania rury rece
znajduja sie blisko walcéw. Podczas pracy, rece
nalezy trzymac z dala od walcéw rowkujacych
i od rolki na stabilizatorze rury.

« Podczas pracy nie wolno siegac do wnetrza rury
ani w poprzek narzedzia lub rury.

« Nie wolno rowkowac rur krétszych niz zalecane
diugosci podane w instrukgji obstugi i
konserwacji.

«Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych rekawic
ani niczego, co mogtoby zosta¢ pochwycone
przez ruchome czesci.

4RO RerD RO

057-POL RevE

PODKEADKE NALEZY ZAWSZE TRZYMAC RAZEM
INARZEDZIEM. UZY) JEJ DO USTAWIENIA
OSLONY ZGODNIE ZZ KIERUNKIEM PRACY

NARZEDZIA 1 INSTRUKCJA KONSERWACII.
4868-POL Rev D RO68272LAB

REV_E
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WYMIARY NARZEDZIA | SPECYFIKACJE

< 50.00 cali/ >
1270 mm*
< 32.00 cale/ > L 44.00 cale/ >
813 mm* < 1118 mm -
<« 562 cala/. >
‘ 397 mm
I
A
) A i
51.00 cali/
1295 mm*
32.75 cala/
832 mm*
\ 2 J |

28.50 cala/724 mm

o 32.00 cale/
<

¢ Otwory montazowe* )

813 mm*

>
>

-——

< 44.00 cale/ >

26.50 cala/673 mm
Otwory montazowe

41.50 cala/1054 mm >
Otwory montazowe*

1118 mm*

*Wymiary zostaty podane w przyblizeniu z uwagi na zmiany zwiqzane z mocowaniem nég.

Ciezar narzedzia to 340 funtéw/154 kg.

Poziom cisnienia akustycznego wynosi 874 dB(A), natomiast moc akustyczna to 954 dB(A). Wszystkie pomiary wykonano przy

uzyciu napedu Allied Motion 5093.

UWAGA: Pomiar hatasu zalezy od napedu i moze sie rézni¢ w zaleznosci od konfiguradji. Szczegoty sprawdzac

w dokumentadji producenta napedu.

\A:taul.ce
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA

* NIE podtaczac narzedzia do zasilania elektrycznego bez wyraznej instrukgji.

* Narzedzie NALEZY wypoziomowac i dobrze przytwierdzi¢ do betonowej podtogi lub podstawy.
¢ Narzedzie MUSI by¢ podnoszone za pomoca podnosnika. Ciezar narzedzia to 340 funtéw/154 kg.
Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

1. Wyjac¢ wszystkie komponenty z opakowania i sprawdzi¢, czy niczego nie brakuje. Patrz cze$¢ ,Odbidr narzedzia”

2. Narzedzie do walcowania rowkéw VE270FSD musi

zostac¢ umieszczone na réwnej betonowej podfodze lub
podstawie. Po wybraniu odpowiedniego miejsca narzedzie
nalezy wypoziomowac (w kierunku od przodu do tytu)

i dobrze przytwierdzi¢ do podtoza. UWAGA: Nogi narzedzia
mozna regulowac, co utatwia jego wypoziomowanie.
Niewypoziomowane narzedzie moze skutkowac
nieprawidtowym rowkowaniem. Podczas sprawdzania
wypoziomowania narzedzia nalezy umiesci¢ poziomnice

na gérze cylindra hydraulicznego, jak pokazano powyzej.

3. Wybra¢ miejsce dla narzedzia i stojaka do rur, uwzgledniajac nastepujace czynniki:
a. Wymagane zrédto zasilania (patrz cze$¢ Wymagania dotyczace zasilania”)
b. Wymagana temperatura otoczenia od —21°C do 26°C/20°F do 104°F
c. Wypoziomowana betonowa podtfoga lub podstawa dla narzedzia i stojaka do rur
d. Wystarczajaca ilo$¢ miejsca do manipulowania dtugimi rurami

e. Wystarczajaca ilos¢ miejsca wokot narzedzia i zespotu stabilizatora (o ile znajduje sie na wyposazeniu) umozliwiajaca
przeprowadzanie regulacji i konserwadji

4, Zatozyc raczke na ramie dzwigni hydraulicznej pompy recznej, obracajac w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Ustawic raczke pompy recznej tak, aby uchwyt byt skierowany w dot. Zablokowac uchwyt w tej pozycji za pomoca sruby
ustalajacej, jak pokazano powyzej.

\/Ctaulud
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5. Podiaczy¢ waz hydrauliczny z hydraulicznej pompy recznej
do sitownika hydraulicznego za pomoca dostarczonych
szybkoztaczek.

WSTEPNA KONTROLA I REGULACJA

Kazde narzedzie do walcowania rowkéw firmy Victaulic jest sprawdzane, regulowane i testowane w fabryce przed wysytka.
Jednak przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy wykonac nastepujace kontrole i regulacje, aby zapewni¢
prawidtowe dziatanie narzedzia. Ponadto narzedzie powinno zostac sprawdzone pod katem wszelkich uszkodzen, ktére
mogty powstac podczas transportu i przenoszenia.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

-__ 0 * Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek regulacji nalezy odtaczy¢ narzedzie
od zasilania elektrycznego.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze spowodowac $mier¢ lub doprowadzi¢ do doznania
powaznych obrazen ciata.

WALCE ROWKUJACE

Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw walcow odpowiedni do rozmiaru i materiatu walcowanej rury. Na walcach
znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur, numer czesci oraz kod kolorystyczny, odpowiadajacy materiatowi rury. Patrz strona 42.
Jesli prawidtowe walce nie sg zatozone na narzedziu, patrz czes¢ ,Zmiana walcow”.

PRZYGOTOWANIE RUR

Aby zapewni¢ prawidfowe dziatanie narzedzia oraz wykonywanie prawidtowych rowkéw zgodnych ze specyfikacja firmy
Victaulic, nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

1. Firma Victaulic zaleca stosowanie rur odcietych pod katem prostym. Rury odciete prostopadle NALEZY stosowac
z produktami Victaulic zawierajacym uszczelki FlushSeal™ i EndSeal™. Rury odciete ukosnie mozna stosowac
pod warunkiem, ze grubos¢ scianki jest standardowa (ANSI B36.10) lub mniejsza, a skos spetnia wymagania normy

ANSI B16.25 (37 ¥2°) lub ASTM A-53 (30°). UWAGA: Walcowanie rowkdw na rurach ze skosnym koricem moze prowadzi¢
do niedopuszczalnego rozszerzenia rury, przeciekdw lub uszkodzenia potaczenia.

Maks. wymiar ST |
Maksymalna dozwolona tolerancja zakoriczen rury przycietej pod katem prostym wynosi:
52 cala/0,8 mm dla rozmiaréw % — 3 cale/DN20 - DN8O

Y16 cala/1,6 mm dla rozmiaréw 4 cale/DN100 i wiekszych
Jest ona mierzona od rzeczywistej linii prostopadtej.

2. Wszelkie wewnetrzne i zewnegtrzne $ciegi lub szwy spoiny musza zostac spitowane na ptasko z powierzchnia rury
w odlegtosci 2 cali/51 mm od kofAcdw rury.

\/Ctaulud
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3. Wewnetrzna powierzchnia korica rury musi by¢ oczyszczona w celu usuniecia najwiekszych odpaddw zgorzeliny, zabrudzen
i innych obcych materiatéw, ktdre moga kolidowac z walcami do rowkowania lub je uszkodzic¢.

4. Krawed? czofa korica rury musi by¢ réwna, bez wklestych/wypuktych powierzchni, ktére spowoduja nieprawidfowe
prowadzenie walca rowkujacego i w nastepstwie tego trudnosci podczas montazu tacznika.

A\ PRZESTROGA

* Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwatos¢ walcow, nalezy usuwac obce materiaty z koricow rury zaréwno od
wewnatrz, jak i zzewnatrz. Rdza stanowi materiat scierny, ktory spowoduje zuzycie powierzchni walcéw.

Obce materiaty moga kolidowac z walcami lub je uszkodzi¢ i spowodowac znieksztatcenie rowka lub wykonanie
rowkow niezgodnych ze specyfikacjami firmy Victaulic.

WYMAGANE DEUGOSCI RUR DO WYKONANIA ROWKOW

Narzedzie VE270/271FSD moze stuzy¢ do rowkowania krétkich odcinkéw rur bez koniecznosci uzywania stojaka do rur. Patrz
cze$¢ ,Rowkowanie rur krétkich” na tej stronie.

Rury przekraczajace dtugosci wymienione w Tabeli 1 na kolejnej stronie (o dtugosci do 20 stop/6 metréw) beda wymagaty
uzycia stojaka do rur. Patrz czes¢ ,Rury dugie”.

Rury o dtugosci 20 stop/6 m do ok. 40 stdép/12 m wymagaja podparcia za pomoca stojaka do rur.

RURY KROTKIE

® Walce rowkujace moga zmiazdzy¢ lub uciac palce i dtonie.
s \\ Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach krétszych niz przedstawione w niniejszej

instrukgji.

W tabeli 1 pokazano minimalne diugosci, ktére mozna rowkowac bezpiecznie za pomoca narzedzi do walcowania rowkow
Victaulic. Tabela podaje ponadto maksymalne dtugosci rur, w ktérych mozna wykonywac rowki walcowane bez uzycia stojaka
na rure. Patrz cze$¢ ,Rowkowanie”, aby uzyskac informacje na temat rowkowania krétkich rur.

UWAGA

* Firma Victaulic oferuje réwniez ztaczki rurowe krotsze od tych przedstawionych w tabeli 1.

\A:taul-c‘
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TABELA 1 - DLUGOSCI RUR ODPOWIEDNIE DO ROWKOWANIA

. Dtugos¢ . Dtugos¢
Srednica rury cale/mm Srednica rury cale/mm
Rzeczywista Rzeczywista
Nominalny | $rednica Nominalny | $rednica
rozmiar rury zewngtrzna rozmiar rury Zewnetrzna
cale lub DN cale/mm Min. Maks. cale lub DN cale/mm Min. Maks.

% 1.050 8 36 6.000 10 30
DN20 26,9 203,2 914,4 1524 mm 152,4 255 765

1 1.315 8 36 6.250 10 30
DN25 33,7 203,2 914,4 1590 mm 159,0 255 765
1% 1.660 8 36 6.500 10 30
DN32 04 203,2 94,4 165,17 mm 165,1 255 765
1% 1.900 8 36 6 6.625 10 28
DN40 48,3 203,2 9144 DN150 168,3 255 715

2 2.375 8 36 8.000 10 24
DN50 60,3 203,2 914,4 203,2mm 203,2 255 610
2% 2.875 8 36 8.516 10 24
DN65 73,0 203,2 914,4 216,3 mm 216,3 255 610

3 3.500 8 36 8 8.625 10 24
DN80 88,9 203,2 914,4 DN200 2191 255 610
3% 4,000 8 36 10.000 10 20
DN90 101,6 203,2 914,4 2540 mm 254,0 255 510
4.250 8 36 10.528 10 20

108,0 mm 108,0 205 915 2674mm 2674 255 510
4 4,500 8 36 10 10.750 10 20
DN100 114,3 205 915 DN250 273,0 255 510
4 5.000 8 32 12.000 12 18
DN120 1270 205 815 3048mm | 3548 305 460
5.250 8 32 12.539 12 18
133,0mm 133,0 205 815 318,5 mm 3185 305 460
5.500 8 32 12 12.750 12 18
1397 mm 1397 205 815 DN300 3239 305 460

5 5.563 8 32
DN125 141,3 205 815

Jedli wymagane jest wykonanie rowkow na rurze, ktéra jest krétsza niz minimalna dtugo$¢ okreslona w tabeli 1, nalezy skroci¢
przedostatnia rure, tak aby ostatnia rura byta co najmniej tak dtuga (lub dtuzsza) niz wskazana dtugo$¢ minimalna.
PRZYKLAD: Do zakoriczenia sekcji wymagana jest rura ze stali weglowej o dtugosci 20 stop i 4 cali/6,2 m i $rednicy 6 cali/
DN150, lecz dostepne sa jedynie dtugosci 20 stop/6,1 m. Zamiast walcowac rure ze stali weglowej o dtugosci 20 stop/6,1 m

i rure ze stali weglowej o dtugosci 4 cali/102 mm, nalezy wykonac nastepujace kroki:

1. Zgodnie z powyzsza Tabela 1, w przypadku rur ze stali weglowej o $rednicy 6 cali/DN150, minimalna dtugo$¢ zapewniajaca
mozliwos¢ wykonania rowkéw walcowanych wynosi 10 cali/255 mm.

2. Wykonac rowek na rurze o dtugosci 19 stép i 6 cali/59 m oraz na rurze o dtugosci 10 cali/255 mm. Patrz cze$¢ ,Rury diugie”.

ictaulic
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RURY DLUGIE

Rowkowanie rur, ktorych diugos¢ przekracza warto$ci podane w tabeli 1, wymaga uzycia stojaka rolkowego do rur. Stojak
do rur musi posiadac nosno$¢ odpowiednia dla ciezaru rury i umozliwia¢ swobodne obracanie rury.

Narzedzie —
05 (poziom)
— %°do1°

\\ / 2do 4 cali/
50 do 100 mm

10stdp + 1 stopa- 0 stop/ >
3m+03m-0m
€ Rura o dtugosci 20 stop/6 m ————>>1

Kaqt rury zostat zmieniony w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku

RYSUNEK 1: PODPARCIE RURY

1. Upewnic sie, ze narzedzie jest wypoziomowane. Patrz cze$¢
,Przygotowanie narzedzia’, aby uzyskac informacje na temat
wymagan dot. poziomowania. Ustawi¢ wysoko$¢ stojaka do
rur tak, aby uzyskac¢ nachylenie na rurze wynoszace 2 do

1° zdala od narzedzia (patrz Rysunek 1). Ufatwi to prowadzenie
i ograniczy rozszerzanie sie koncéw rur.

2. Rure nalezy trzymac prosto i prostopadle do dolnego
kotnierza walca. Jesli poczatkowe ustawienie nie zapewnia
mozliwosci wystarczajacego prowadzenia, rure mozna
wyregulowac do ¥2° poza jej Srodkiem (patrz Rysunek 2).

W przypadku nadmiernego rozszerzenia na koricu rury, nalezy
ograniczy¢ do minimum prowadzenie rury od prawej do lewej
strony.

3. Podczas montazu tacznikdw na rurze, ktorej rozszerzenie

na koricu przekracza maksymalne dopuszczalne wymiary,
moze nie by¢ mozliwe prawidfowe zetknigcie sie powierzchni
zaciskéw srubowych obudowy i moze wystapic¢ uszkodzenie
uszczelki. Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ na stronie 43.

4. Jesli narzedzie jest prawidtowo ustawione w poziomie, a mimo to tylny koniec rury znajduje sie wyzej niz rowkowany
koniec, moze nie wystepowac prowadzenie rury. W wyniku tego, na koricu rury moze wystapi¢ nadmierne rozszerzenie.
Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia” oraz Rysunek 1 2, aby uzyska¢ wiecej informacji na temat ustawienia narzedzia

i wymaganego potozenia rur.

5. Ustawi¢ stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej od narzedzia niz potowa dtugosci rury. Patrz Rysunek 1.

6. Ustawic stojak do rur pod katem prowadzenia wynoszacym okoto 0 do 2° Patrz Rysunek 2.

Maks. 0° do ¥2°
Maks. od 0 do 2 cali/
O3 maks. 0d 0do 50 mm

[« Rura o dtugosci 20 stop/6 m

Kqt rury zostat zmieniony w celu
zwiekszenia czytelnoscirysunku

RYSUNEK 2: KAT PROWADZENIA

REV_E
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SPRAWDZENIE | REGULACJA NARZEDZIA PRZED PRZYSTAPIENIEM
DO ROWKOWANIA

Kazde narzedzie do walcowania rowkow firmy Victaulic jest sprawdzane, regulowane i testowane w fabryce przed wysytka.
Jednak przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy wykonac nastepujace kontrole i regulacje, aby zapewni¢
prawidtowe dziatanie narzedzia.

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia nalezy zawsze wylgczac zasilanie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.

WALCE ROWKUJACE

Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw walcéw odpowiedni do rozmiaru i materiatu walcowanej rury. Na walcach
znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur, numer czesci oraz kod barwny, odpowiadajacy materiatowi rury. Patrz cze$¢ ,Specyfikacje
rowkow walcowanych” na stronie 43. Jedli prawidtowe walce nie s zatozone na narzedziu, patrz cze$¢ ,Zmiana walcow”.

A\ PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy sruby i nakretki mocujace sg dokrecone.

Luzne Sruby mocujace walcow i nakretki moga spowodowac uszkodzenie narzedzia oraz samych walcéw.

REGULACJA OGRANICZNIKA SREDNICY ROWKA

Dla rury o kazdej srednicy lub w przypadku zmiany grubosci scianki konieczne jest wyregulowanie ogranicznika srednicy
rowka. Srednica rowka, oznaczona jako wymiar (", jest podana w punkcie ,Specyfikacje rowkéw walcowanych’. Oprocz tego
na narzedziu znajduje sie etykieta, na ktérej podano wymiary ,C".

UWAGA

® Aby przeprowadzi¢ niezbedna regulacje, firma Victaulic zaleca uzycie kilku krétkich odpadéw rur
z odpowiedniego materiatu, o wtasciwej srednicy i grubosci do rowkowania. Pamieta¢, aby odcinki odpadéw
rur spetnialy wymogi dotyczace dtugosci, ktdre okreslono w tabeli 1.

Aby ustawic¢ prawidtowa srednice:
1. Ustali¢ srednice i grubosc scianki rury, ktéra ma by¢ rowkowana.

Wskaznik

4 $rednicy

Nastawnik

/ gtebokosci

Blokada
nastawnika

2. Ustali¢ odpowiednia $rednice i grubos¢ scianki rury, ktéra ma by¢ rowkowana na wskazniku rozmiaru rury. Korpus tego
wskaznika mozna obracac, aby utatwic¢ przegladanie jego wartosci.

\A:taul-c‘
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3a. Wyjac nastawnik gtebokosci z blokady tego nastawnika.

3b. Ustawi¢ gorna krawedz nastawnika gtebokosci rowno z najnizsza linig oznaczen dla prawidtowej srednicy i typoszeregu.
3c. Przytrzymac nastawnik gtebokosci, aby uniemozliwic¢ jego obracanie.

3d. Obroci¢ blokade nastawnika gtebokosci w lewo, aby zablokowac nastawnik gtebokosci w tym potozeniu.

UWAGA

® Obracanie nastawnika gtebokosci, gdy jest on zablokowany, spowoduje przedwczesne zuzycie gwintu
nastawnika i ttoka sitownika.

® Oznakowania stuza do przyblizonej regulacji Srednicy rowka i nie wyznaczajq doktadnie tej srednicy. Zmiany
srednicy zewnetrznej i grubosci Scianki rury uniemozliwiajg doktadna kalibracje ogranicznika srednicy rowka.

* Wyregulowac wstepnie (na dolng krawedz oznaczenia), wykonac prébny rowek na kawatku rury, a nastepnie
wykonac ostateczna regulacje.

4. Natozy¢ rure na dolny walec, tak aby koniec rury dotknat
tylnego kotnierza ograniczajacego dolnego walca.

Walce rowkujace moga zmiazdzy¢ lub ucigé palce i dionie.

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia nalezy zawsze wytaczac zasilanie.

® Podczas zakladania i zdejmowania rury rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymac rece z dala od walcow
rowkujacych i rolki stabilizatora podczas pracy.

¢ Nigdy nie siegac¢ do wnetrza rury ani nie wychylac sie przez narzedzie podczas obstugi narzedzia.
® Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA strone.
¢ Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach krétszych niz przedstawione w niniejszej instrukgji.

¢ Nigdy nie nosic¢ luznych ubran, luznych rekawic ani innych czesci garderoby, ktére moga wkrecic sie
w poruszajace si¢ elementy narzedzia.

5. Wykonac rowek probny. Patrz odpowiednia czes¢ ,Wykonywanie rowkéw”.

\A:taulic“
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6. Po wykonaniu rowka prébnego i wyjeciu rury z narzedzia,
doktadnie sprawdzi¢ srednice rowka (wymiar ,C"). Patrz

czes¢ ,Specyfikacje rowkdw walcowanych”. Standardowa
ta$ma do mierzenia rur, dostarczana wraz z narzedziem,

to najlepszy sposéb sprawdzania wymiaru ,C". Do sprawdzania
tego wymiaru w dwéch miejscach (z rozstawem 90°) w
obrebie rowka mozna réwniez uzy¢ suwmiarki lub waskiego
mikrometru. Srednia wartos¢ odczytu musi miescic sie w
ramach wymaganej specyfikacji srednicy rowka.

A\ PRZESTROGA

® Aby uzyskac prawidtowe potaczenie rurowe, wymiar ,C” ($rednica rowka) musi si¢ zawsze zgadzac ze
specyfikacjami firmy Victaulic. Szczegétowe specyfikacje mozna znalez¢ w podreczniku instalacji I-100.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze by¢ przyczyna uszkodzenia potaczenia i spowodowac obrazenia
ciata badz zniszczenie mienia.

7a. Jesli srednica rowka (wymiar ,C") nie miesci sie w specyfikadji firmy Victaulic, nalezy wyregulowac ogranicznik $rednicy.
7b. Wyjac¢ nastawnik glebokosci z blokady tego nastawnika.

7c. Aby ustawi¢ mniejsza srednice rowka, obracac nastawnik gtebokosci w lewo (patrzac z géry narzedzia). Obroci¢ blokade
nastawnika gtebokosci w lewo, aby zablokowa¢ nastawnik gtebokosci w tym potozeniu.

7d. Aby ustawic¢ wieksza srednice rowka, obraca¢ nastawnik gtebokosci w prawo (patrzac z gory narzedzia). Obrdcic¢ blokade
nastawnika gtebokosci w lewo, aby zablokowa¢ nastawnik gtebokosci w tym potozeniu.

UWAGA: Cwier¢ obrotu w dowolng strone spowoduje zmiane $rednicy rowka 0 0.031 cala/0,79 mm lub 0.125 cala/3,2 mm
na petny obrot.

UWAGA

® Obracanie nastawnika gtebokosci, gdy jest on zablokowany, spowoduje przedwczesne zuzycie gwintu
nastawnika i tloka sitownika.

8. Wykonac kolejny rowek prébny i sprawdzi¢ srednice rowka (wymiar ,C"), jak opisano w poprzednich krokach. W razie
potrzeby powtarzac te kroki, az srednica rowka bedzie miescic sie w podanej specyfikacji.
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REGULACJA OSLON WALCOW

® Zawsze, przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji oston walcéw, nalezy odigczy¢ przewdd zasilajacy.
Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

Ostony VE270FSD nalezy regulowac podczas kazdej wymiany walcow lub w przypadku zmiany rozmiaru lub grubosci
$cianki rury.

1. Sprawdzi¢, czy w narzedziu zainstalowany zostat zestaw walcéw odpowiednich do rozmiaru i materiatu walcowanej rury.
Na walcach znajduija sie oznaczenia rozmiaru rur, numer czesci oraz kod kolorystyczny, odpowiadajacy materiatowi rury. Patrz
czes¢ ,Specyfikacje rowkdw walcowanych” na stronie 43.

2. Poluzowac nakretki skrzydetkowe i przesunac regulowane
ostony maksymalnie do géry. Nie probowac dokonywac
demontazu nakretek skrzydetkowych. Zostaty one
przymocowane fabrycznie, aby uniemozliwic ich usuniecie.
Dokreci¢ nakretki skrzydetkowe

3. Ustawi¢ ogranicznik $rednicy rowka stosownie do
$rednicy rury i grubosci scianki (typoszereg) rury, ktéra ma
by¢ rowkowana, odsuwajac blokade nastawnika gtebokosci

i ustawiajac nastawnik gtebokosci stosownie do $rednicy rury
i zaznaczonej grubosci. Zablokowac nastawnik gtebokosci

w ustawionym potozeniu, uzywajac jego blokady.

Walce rowkujace moga zmiazdzy¢ lub ucigé palce i dionie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymac rece z dala
od walcéw rowkujacych i rolki stabilizatora.

4. Jesli narzedzie zostato wyposazone w opcjonalny
stabilizator rury: Odsunac stabilizator rury, w zaleznosci

od potrzeby, aby zatozy¢ rure na walec dolny, poluzowujac
dzwignie blokujaca i odsuwajac walec stabilizatora za pomoca
pokreta.

\A:taulic“
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5. Zatozy¢ rure o prawidtowej srednicy i z odpowiedniego
typoszeregu na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury dotyka
tylnego kotnierza ograniczajacego dolnego walca. Rura musi
spoczywac bezposrednio na gornej czesci walca i nie moze
by¢ potozona na ukos w jednga lub druga strone.

6. Otworzy¢ zawor hydraulicznej pompy recznej, obracajac
go w lewa strone.

7. Pompowac za pomoca raczki hydraulicznej pompy recznej,
az gormny walec nalezycie zetknie sig z rura.

8. Zdja¢ podktadke przeznaczong do ustawiania ostony z haka
do jej przechowywania, znajdujacego sie pod wspornikiem
hydraulicznej pompy recznej. Przytrzymac mocno podktadke
ustawiania ostony przy rurze, jednoczesnie wciskajac ja pod
regulowane ostony do momentu, az zetknie sie z walcem
goérnym.

ictaulic
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9. Poluzowa¢ nakretki skrzydetkowe i wyregulowa¢ kazda ostone, tak aby byta ustawiona zgodnie z podktadka i lekko
dociskata ja do rury. Dokreci¢ nakretki skrzydetkowe, aby unieruchomi¢ ostony w wyregulowanym potozeniu. Zdja¢ podktadke
ustawiania ostony.

10. Zdja¢ podktadke ustawiania ostony. Podkfadke nalezy przechowywac na haku znajdujacym sie pod wspornikiem
hydraulicznej pompy recznej.

11. Otworzyc¢ zawor hydraulicznej pompy recznej, obracajac
go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
umozliwi¢ ruch walca gérnego i ramienia do pozycji catkowicie
podniesionej.

REGULACJA STABILIZATORA RURY

Dotyczy wytacznie narzedzi wyposazonych w opcjonalny stabilizator rury

® Zawsze nalezy odtaczac narzedzie od zasilania elektrycznego przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji.

* NIE nalezy siegac ani wychylac sie przez rure w trakcie wykonywania regulacji.
¢ NIE nalezy wykonywac regulacji, gdy narzedzie pracuje lub rura jest w ruchu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

Stabilizator rury, przewidziany dla narzedzia VE270FSD, stuzy do zapobiegania kotysaniu sie rur o rozmiarach 8 - 12 cali/
DN200 - DN300. Stabilizator ten jest wymagany podczas rowkowania rury ze stali nierdzewnej z cienkg Scianka i rur
miedzianych o rozmiarze 8 cali/DN200.

Jezeli stabilizator rury bedzie wyregulowany odpowiednio do wybranego rozmiaru i grubosci scianki rury, nie bedzie wymagat
dalszej regulacji, chyba Ze rowkowana bedzie rura o innym rozmiarze lub grubosci scianki. Rure o takim samym rozmiarze
i grubosci mozna wsuwac do narzedzia i wysuwac z niego bez cofania stabilizatora.

1. Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw walcéw odpowiedni do rozmiaru i materiatu walcowanej rury. Na walcach
znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur, numer czesci oraz kod kolorystyczny, odpowiadajacy materiatowi rury. Patrz czes¢
,Specyfikacje rowkdw walcowanych” na stronie 43.

\A:taul-c"
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2a. Poluzowac dzwignie blokujacg stabilizatora.

2b. Uzywajac pokretta stabilizatora, wsunac rolke stabilizatora,
aby odstonic¢ rure podczas nakfadania jej na dolny walec.

Walce rowkujace moga zmiazdzy¢ lub ucig¢ palce i dionie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymac rece z dala
od walcéw rowkujacych i rolki stabilizatora.

3. Zatozy¢ rure o prawidtowej srednicy i z odpowiedniego
typoszeregu na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury dotyka
tylnego kotnierza ograniczajacego dolnego walca. Rura musi
spoczywac bezposrednio na gornej czesci walca i nie moze
by¢ potozona na ukos w jedng lub drugg strone.

4. Otworzy¢ zawdr hydraulicznej pompy recznej, obracajac
go w lewa strone.

5. Podtrzymujac recznie rure, pompowac za pomoca
raczki hydraulicznej pompy recznej, az gérny walec pewnie
dotknie rury.

\A:taul-c‘
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A\ PRZESTROGA

* NIE regulowac walca stabilizatora, aby popchnac rure w lewa strone i odsunac ja od srodka walcow.
W przeciwnym razie na koricu rury bedzie wystepowac wigksze rozszerzenie, a zywotnos¢ walcéw ulegnie
skroceniu.

* NIE wychylac sie przez rure w celu regulagji stabilizatora.
* NIE nalezy wykonywac regulacji stabilizatora, gdy rura jest w ruchu.

o Zakladanie facznikow na rurze, ktorej rozszerzenie na koricu przekracza maksymalne wymiary, moze
uniemozliwi¢ prawidtowe zetknigcie si¢ powierzchni zaciskéw srubowych obudowy i spowodowac
uszkodzenie uszczelki.

Nieprzygotowanie rury wedtug instrukcji moze by¢ przyczyna uszkodzenia potaczenia i spowodowac obrazenia
ciata badz zniszczenie mienia.

PRAWIDLOWO NIEPRAWIDLOWO

6. UZzywajac pokretta stabilizatora, przesuna¢ walec stabilizatora do wewnatrz, ustawiajac go w prawidtowym potozeniu
(jak pokazano na powyzszym schemacie). Dokreci¢ dZzwignie blokujaca.

7. Zakoriczy¢ wszystkie regulacje i przeprowadzi¢ rowkowanie na rurze. Patrz odpowiednia cze$¢ ,Wykonywanie rowkow”.
Obserwowac walec stabilizatora podczas rowkowania. Walec ten powinien caty czas stykac sie z rurg, a rura powinna obracac
sie ptynnie, bez kotysania sie na boki. Jezeli rura nie bedzie poruszac sie ptynnie lub bedzie kotysac sie na boki, nalezy przerwac
rowkowanie i przeprowadzic¢ dalsza regulacje walca stabilizatora. Kontynuowac rowkowanie i przeprowadza¢ dalsze regulacje
zgodnie z potrzeba. NIE przesuwac walca stabilizatora za daleko do wewnatrz, poniewaz spowoduje to przekrzywienie rury

w lewa strone i odsuniecie jej od srodka, w wyniku czego na jej koricu wystapi wieksze rozszerzenie.

ictaulic
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ROWKOWANIE RUR O MALEJ DLUGOSCI
A\ PRZESTROGA

* To narzedzie przeznaczone jest WYLACZNIE do walcowania rowkdéw na rurach o specyfikacji przedstawionej
w czesci ,Specyfikacje rowkéw walcowanych”.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac przeciazenie narzedzia i skrocenie czasu eksploatacji
narzedzia badz jego zniszczenie.

UWAGA

* Powtoki rur, w szczeg6lnosci galwaniczne, moga zostac uszkodzone w wyniku radetkowania walca dolnego
oraz powodowac slizganie sie rury podczas procesu rowkowania.

® Konieczne moze by¢ okresowe czyszczenie walca dolnego przy uzyciu drucianej szczotki. Szczeg6ing uwage
nalezy zwrdci¢ na wszelkie dodatkowe warstwy powstate podczas procesu rowkowania, ktére moga mie¢
wplyw na zdolnos¢ do skutecznego oczyszczenia radetkowania.

1. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sie, ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione w poprzednich
czedciach w tej instrukgji.

2. Podfaczy¢ narzedzie do gniazda elektrycznego z uziemieniem wewnetrznym.

3. Wcisna¢ na chwile nozny wytacznik bezpieczenstwa, aby
sprawdzi¢, czy narzedzie dziata. Patrzac od przodu narzedzia,
walec dolny powinien obracac sie zgodnie z ruchem
wskazowek zegara. Zdjac stope z wylacznika.

4. Otworzy¢ zawdr na pompie recznej, obracajac go
w lewa strone. Umozliwi to podniesienie gérnego walca
do maksymalnego gérnego potozenia.

ictaulic
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Walce rowkujace moga zmiazdzy¢ lub ucigé palce i dionie.
® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia nalezy zawsze wylaczac zasilanie.

® Podczas zakladania i zdejmowania rury rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymac rece z dala od walcow
rowkujacych i rolki stabilizatora podczas pracy.

¢ Nigdy nie siegac do wnetrza rury ani nie wychylac sie przez narzedzie podczas obstugi narzedzia.
® Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA strone.
¢ Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach krétszych niz przedstawione w niniejszej instrukgji.

¢ Nie nosic¢ luznych ubran, bizuterii ani innych czesci garderoby, ktére moga wkrecic sie w poruszajace
sie elementy narzedzia.

5. Zatozy¢ rure o prawidfowej srednicy i grubosci $cianki na
dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury styka sie catkowicie
z tylnym kotnierzem ograniczajacym dolnego walca.

6. Otworzyc¢ zawdr hydraulicznej pompy recznej, obracajac
go w lewg strone.

7a. Operator powinien zaja¢ pozycje po stronie noznego
wylacznika bezpieczenstwa i hydraulicznej pompy recznej.
Podtrzymujac recznie rure, pompowac za pomocg raczki
hydraulicznej pompy recznej, az gérny walec pewnie
dotknie rury.

7b. Zdja¢ dfonie z rury.

\A:taul-c‘
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8. Nacisna¢ i przytrzymac nozny wyfacznik bezpieczeristwa.
Patrzac od przodu narzedzia, rura zacznie obracac sie w
kierunku zgodnym z ruchem zegara. Podczas obracania rury
nalezy rozpoczac proces rowkowania, pompujac wolno za
pomoca raczki hydraulicznej pompy recznej.

UWAGA

¢ Nie nalezy pompowac zbyt szybko. Tempo powinno by¢ wystarczajace do rowkowania rury i utrzymania
odgtosu obcigzenia silnika/napedu o poziomie dzwieku od sredniego do duzego.

9a. Kontynuowac proces rowkowania do momentu,

az blokada nastawnika gtebokosci zetknie sie z gorng
czescig korpusu narzedzia. Wykonac od dwaoch do trzech
dodatkowych obrotéw rurg, aby zapewni¢ kompletne
wykonanie rowka.

9b. Zdja¢ stope z noznego wytacznika bezpieczeristwa.

10. Przygotowac sie do podparcia rury. Otworzy¢ zawor
hydraulicznej pompy recznej, obracajac go w lewa strone,
aby zwolnic rure. Wyjac rure z narzedzia.

11. Po zakoriczeniu walcowania rowkéw nalezy odtaczy¢
narzedzie od Zrédta zasilania elektrycznego.

UWAGA

regulacji.

¢ Srednica rowka musi odpowiada¢ danym technicznym, okreslonym dla srednicy i grubosci $cianki rury. W celu
zapewnienia zgodnosci ze specyfikacja nalezy kontrolowac¢ srednice rowkow oraz dokonywac niezbednych

TM-VE270/271FSD-POL_24
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ROWKOWANIE DLUGICH RUR

A\ PRZESTROGA

* W przypadku dtugich rur nalezy upewnic sig, ze stojak do rur jest prawidtowo ustawiony w celu zmniejszenia
rozszerzenia na koncu rury.

* NIE nalezy montowac tacznikéw na rurach, w ktérych rozszerzenie na koricu rury przekracza maksymalna
dopuszczalng wartosc.

* To narzedzie przeznaczone jest WYLACZNIE do walcowania rowkow na rurach o specyfikacji przedstawionej
w czesci ,Specyfikacje rowkéw walcowanych”.

® Zawsze nalezy sprawdzac szczegotowe specyfikacje w odpowiedniej tabeli w czesci ,Specyfikacje rowkéw
walcowanych”.

Niezastosowanie si¢ do tych zalecern moze by¢ przyczyna uszkodzenia produktu i spowodowac zniszczenie
mienia.

UWAGA

® Powtoki rur, w szczegélnosci galwaniczne, moga zostac uszkodzone w wyniku radetkowania walca dolnego
oraz powodowac slizganie sie rury podczas procesu rowkowania.

* Konieczne moze by¢ okresowe czyszczenie walca dolnego przy uzyciu drucianej szczotki. Szczeg6lng uwage
nalezy zwrdci¢ na wszelkie dodatkowe warstwy powstate podczas procesu rowkowania, ktére moga mieé
wptyw na zdolnos¢ do skutecznego oczyszczenia radetkowania.

Rowkowanie rur, ktorych diugos¢ przekracza wartosci podane w Tabeli 1 na stronie 12, wymaga uzycia stojaka rolkowego
do rur. Stojak rolkowy musi mie¢ nosno$¢ odpowiednia dla cigzaru rury i umozliwia¢ swobodne obracanie rury.

1. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest wypoziomowane. Patrz cze$¢ ,Przygotowanie narzedzia’, aby uzyskac informacje na temat
wymagan dot. poziomowania.

Narzedzie -
05 (poziom)
~ %°do1°

N 2do4cali/
e 50do 100 mm

2. Ustawic stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej
od narzedzia niz potowa dtugosci rury. Patrz rysunek.

< 10st6p+1stopa-0s16p )
3m+03m-0m
€ Rura o dfugosci 20 stop/6 m ————>1

Kaqt rury zostat zmieniony w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku

Maks. 0°do %5°
Maks. od 0 do 2 cali/
= maks.od 0do50 mm

3. Ustawic stojak do rur pod katem prowadzenia wynoszacym
okoto 0 - stopnia. Patrz rysunek. UWAGA: W przypadku
nadmiernego rozszerzenia na koficu rury nalezy ograniczy¢
do minimum prowadzenie rury od prawej do lewej strony.
Moze by¢ konieczne zachowanie kata prowadzenia
mniejszego niz V2 stopnia.

[<———— Rura o dtugosci 20 stop/6 m ————>|

Kqt rury zostat zmieniony w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku
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4. Jesli narzedzie jest prawidtowo ustawione w poziomie, a mimo to tylny koniec rury znajduje sie wyzej niz rowkowany
koniec, moze nie wystepowac prowadzenie rury. Oprécz tego na koficu rury moze wystapi¢ nadmierne rozszerzenie.
Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia” i powyzsze rysunki, aby znalez¢ wiecej informacji na temat ustawienia narzedzia

i wymaganego pofozenia rur.

5. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sie, ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione w poprzednich
czesciach w tej instrukgji.

6. Podtaczy¢ narzedzie do gniazda elektrycznego z uziemieniem wewnetrznym.

7. Wcisng¢ na chwile nozny wytacznik bezpieczeristwa, aby
sprawdzi¢, czy narzedzie dziata. Patrzac od przodu narzedzia,
walec dolny powinien obracac sie zgodnie z ruchem
wskazowek zegara. Zdjac stope z wytacznika.

8. Otworzyc¢ zawdr na pompie recznej, obracajac go
w lewa strone. Umozliwi to podniesienie gérnego walca
do maksymalnego gornego potozenia.

Walce rowkujace moga zmiazdzyc¢ lub uciaé palce i dionie.
® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia nalezy zawsze wylgczac zasilanie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury rece znajduja sie blisko walcéw. Podczas pracy trzymac rece z dala
od walcow rowkujacych i stabilizatora rury.

¢ Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie wychylac sie przez narzedzie podczas obstugi narzedzia.
® Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA strone.
¢ Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach krétszych niz przedstawione w niniejszej instrukgji.

® Nie nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani innych czesci garderoby, ktére moga wkrecic sie w poruszajace
sie elementy narzedzia.

ictaulic
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9. Zatozy¢ rure o prawidtowej srednicy i grubosci écianki na
dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury styka sie catkowicie
z tylnym kotnierzem ograniczajacym dolnego walca. Zdjac¢
dionie z rury.

10. Otworzy¢ zawér hydraulicznej pompy recznej, obracajac
go w lewg strone.

11a. Operator powinien zajac¢ pozycje po stronie noznego
wylacznika bezpieczenstwa i hydraulicznej pompy recznej.
Nacisna¢ dzwignie recznej pompy hydraulicznej i zaczac¢
pompowac, aby walec gorny nalezycie zetknat sie z rura.

11b. Nacisna¢ i przytrzymac nozny wytacznik bezpieczenstwa.
Patrzac od przodu narzedzia, rura zacznie obracac sie w
kierunku zgodnym z ruchem zegara. Podczas obracania rury
nalezy rozpocza¢ proces rowkowania, pompujac wolno za
pomoca raczki hydraulicznej pompy recznej.

UWAGA

* Nie nalezy pompowac zbyt szybko. Tempo powinno by¢ wystarczajace do rowkowania rury i utrzymania
odgtosu obcigzenia silnika/napedu o poziomie dzwigku od sredniego do duzego.

12a. Kontynuowac proces rowkowania do momentu, az
blokada nastawnika gtebokosci zetknie sie z gorna czescia
korpusu narzedzia. Wykona¢ od 1 do 3 dodatkowych obrotéw
rura, aby zapewnic¢ kompletne wykonanie rowka.

12b. Zdja¢ stope z noznego wyfacznika bezpieczenstwa.

\A:taul-c‘
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13. Otworzy¢ zawor hydraulicznej pompy recznej, obracajac
go w lewg strone, aby zwolni¢ rure. Wyjac rure z narzedzia.

14. Po zakoriczeniu walcowania rowkéw nalezy odtaczy¢ narzedzie od Zrodia zasilania elektrycznego.

UWAGA

¢ Srednica rowka musi odpowiada¢ danym technicznym, okreslonym dla srednicy i grubosci $cianki rury.
Srednica rowkéw musi by¢ sprawdzana i w razie potrzeby regulowana, aby zapewni¢ zgodnosé rowkéw
z danymi technicznymi.

ZMIANA WALCOW

Narzedzia do walcowania rowkéw VE270FSD przystosowane s do rowkowania rur o pewnym zakresie srednic, co eliminuje
potrzebe czestej wymiany walcow.

Jedli zajdzie potrzeba rowkowania rur o innych rozmiarach lub z innych materiatow, nalezy wymieni¢ gérme i dolne walce.
W celu prawidtowego wyboru walca, patrz czes¢ ,Specyfikacje rowkéw walcowanych” na stronie 43.

DEMONTAZ DOLNEGO WALCA DLA ROZMIAROW 3 CALA/DN20 1 1 -1 %> CALA/DN25 - DN40

e Zawsze przed zmiang walcow nalezy odlaczaé narzedzie od zrodta zasilania elektrycznego.
Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

UWAGA

® Zespot walca dolnego do rur o rozmiarze %cala/DN20i 1 - 1 Y2cala/DN25 - DN40 mocuje si¢ za pomoca
gwintéw lewoskretnych i w celu jego poluzowania nalezy obraca¢ go w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

1. Otworzy¢ zawdr na pompie recznej, obracajac go
w lewa strone. Umozliwi to podniesienie gérnego walca
do maksymalnego gérnego potozenia.

ictaulic
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2. Zatozyc¢ klucz na kwadratowe zakoriczenie zespotu walca
dolnego i odkreci¢ go oraz zdja¢, obracajac go w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Zespdt walca
dolnego nalezy przechowywac w dostarczonej wraz z
narzedziem torbie przeznaczonej do przechowywania walcow.

DEMONTAZ WALCA DOLNEGO DO RUR O ROZMIARZE 2 CALI/DN50 | WIEKSZYCH

® Zawsze przed zmiana walcow nalezy odtaczac narzedzie od zrédta zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

* W celu zdjecia walca dolnego nalezy uzy¢ tylko aluminiowego klina i migkkiego miotka.
Nie nalezy nigdy uderzac¢ bezposrednio w walec dolny z jakiegokolwiek powodu.

® Podczas korzystania z klina aluminiowego nalezy zawsze nosi¢ ochrone oczu.

1. Za pomoca klucza z trzpienia stozkowego odkreci¢ walec
dolny, obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Nie zdejmowac nakretki do konca.

2. Umiesci¢ aluminiowy klin, dostarczony wraz z narzedziem,
za walcem dolnym i uderza¢ w niego miekkim mtotkiem, aby
odfaczyc walec dolny do trzpienia.

\A:taulic“
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3. Zdjac¢ nakretke i walec dolny z trzpienia, jak pokazano powyzej.

DEMONTAZ WALCA GORNEGO - WSZYSTKIE ROZMIARY

1. Za pomoca klucza odkrecic i wyjac srube walca gérnego, jak pokazano powyzej. Gorny walec potozy¢ w bezpieznym .
miejscu.

2. Wymontowac zespot gornego walca, wyciggajac go prosto
z narzedzia. Zespot walca gornego nalezy przechowywac

w dostarczonej wraz z narzedziem torbie przeznaczonej

do przechowywania walcow.

DEMONTAZ TRZPIENIA DO RUR O ROZMIARZE 2 CALI/DN50 | WIEKSZYCH

1. Zdjac¢ walec dolny z narzedzia, postepujac w sposéb opisany w czesci ,Demontaz walca dolnego do rur o rozmiarze 2 cali/
DN50 i wiekszych”.

2. Przytrzymujac klucz zatozony do szeéciokatnej czesci
$ruby dwustronnej poluzowac $rube dwustronng obracajac
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Podczas odkrecania sruby dwustronnej trzpier powinien
przesuwac sie na zewnatrz.

\/Ctaulud
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3. Gdy $ruba dwustronna przestanie wysuwac trzpien

na zewnatrz, wyciaggnac zespot tego trzpienia z watka
gtéwnego narzedzia. Zespot trzpienia nalezy przechowywac
w bezpiecznym miejscu.

UWAGA

* W przypadku niewystarczajacego smarowania zdjecie trzpienia z watka gléwnego moze by¢ utrudnione.
Trzpien ma trzy otwory stozkowe ¥4 - 20 UNC, umozliwiajace zdjecie go za pomoca Srub podnoszacych.

A\ PRZESTROGA

* Nie nalezy nigdy korzystac z narzedzia, gdy w trzpier wkrecone sa sruby podnoszace.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze by¢ przyczyna obrazen ciata i uszkodzenia produktu.

MONTAZ WALCA GORNEGO - WSZYSTKIE ROZMIARY

1. Przed zamontowaniem walca oczysci¢ wszystkie
powierzchnie watka i otwory walca, aby usuna¢ wszelkie
zabrudzenia i zgorzeling.

2. Sprawdzi¢, czy znajdujace sie w walcu gornym tozysko
wateczkowe jest prawidtowo nasmarowane i obraca sie we
wiasciwy sposdb. Sprawdzi¢ ostony walca pod katem zuzycia

i swobody ruchu. Naprawic lub wymieni¢ wszelkie uszkodzone
podzespoty, w zaleznosci od potrzeb.

\/Ctauluc"
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3. Ostroznie nasungc zespot walca gornego na watek gorny
tak, aby czerwona ptytka byta skierowana na zewnatrz.
Poluzowac ostony walca, jezeli bedzie to konieczne, aby
ufatwic instalacje. Sprawdzi¢, czy czerwona ptytka potaczyta
sie zdwoma kotkami przewidzianymi na ramieniu oraz czy
styka sie z przednia czescig watka gornego.

5. Nasmarowac tozysko walca gérnego. Zalecany srodek
smarny podano w punkcie ,Konserwacja”.

MONTAZ ZESPOLU WALCA DOLNEGO DLA RUR O ROZMIARACH 3 CALA/DN20
11-1% CALA/DN25 - DN40

1. Wyczysci¢ otwor watka gtéwnego i zespdt walca dolnego,
uzywajac miekkiej szmatki.

\A:taul-c"
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2. Nanie$¢ cienka warstwe sprayu do zespotdw
mechanicznych (dostarczonego wraz z narzedziem
i dostepnego w firmie Victaulic) na zespét walca dolnego.

3a. Ostroznie wiozy¢ zespot walca dolnego w watek gtowny
tak, aby osadzi¢ go catkowicie. Konieczne moze by¢ obrocenie
zespotu walca dolnego w celu wyréwnania jest kwadratowego
zakorczenia z watkiem gtownym.

3b. Zatozy¢ klucz na kwadratowe zakoniczenie zespotu walca
dolnego i dokreci¢ go, obracajac go w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

1. Wyczysci¢ otwor watka gtéwnego i trzpiery, uzywajac
miekkiej szmatki.

2. Nanie$¢ cienka warstwe sprayu do zespotdw
mechanicznych (dostarczonego wraz z narzedziem
i dostepnego w firmie Victaulic) na zespdt trzpienia.
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3a. Ostroznie wiozyc¢ trzpiert w watek gtéwny tak, aby osadzi¢
go catkowicie. Konieczne moze by¢ obrocenie trzpienia w
celu wyréwnania jest kwadratowego zakoriczenia z watkiem
gtéwnym.

3b. Przytrzymujac klucz zatozony na $rube z tbem
zmniejszonym, bedaca czescia sruby dwustronnej, dokreci¢
$rube dwustronng, obracajac ja w kierunku zgodnym

z ruchem wskazéwek zegara. Podczas dokrecania $ruby
dwustronnej trzpier powinien przesuwac sie do wewnatrz.

MONTAZ WALCA DOLNEGO DO RUR O ROZMIARZE 2-INCH/DN50 | WIEKSZYCH

UWAGA

® Przed montazem walcéw dolnych do rur o rozmiarze 2 cali/DN50 i wigkszych nalezy najpierw zamontowac
trzpien. Patrz cze$¢ ,Procedura montazu trzpienia do rur o rozmiarze 2 cali/DN50 i wigkszych”.

1. Zamontowa¢ walec dolny na trzpieniu. Ponownie ustawic¢
odpowiednio ostony walca, jezeli bedzie to konieczne, aby
utatwi¢ montaz. DLA TRZPIENI Z WPUSTEM: Upewni¢
sie, czy walec dolny w petni pasuje do trzpienia, a wypusty
zostaty wyréwnane z rowkiem. DLA TRZPIENI BEZ
WYPUSTU: Wyréwnac kwadratowy element walca dolnego
z kwadratowym elementem trzpienia.

2. Zatozy¢ duzg nakretke na gwintowang $rube dwustronng
trzpienia. Dobrze przykreci¢ duza nakretke, uzywajac klucza,
aby zamocowac walec dolny na swoim miejscu. NIE przekreci¢
duzej nakretki.

3.TYLKO W PRZYPADKU TRZPIENI Z WPUSTEM: Zatozy¢
cienka przeciwnakretke na gwintowang srube dwustronng
trzpienia. Dokrec cienka przeciwnakretke wzgledem duzej
nakretki.

4. Teraz zestaw walcow jest zamontowany. Przed
przystapieniem do wykonywania rowkéw upewnic sie,

Ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione

w poprzednich czesciach w tej instrukgji obstugi (t. regulacja
oston walcdw, regulacja ogranicznika $rednicy rowkowania).
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TM-VE270/271FSD-POL_34 REV_E




TM-VE270/271FSD-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

KONSERWACJA

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia lub wykonania konserwacji nalezy zawsze
wylaczac zasilanie.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac powazne obrazenia ciata badz Smier¢.

UWAGA

® Powtoki rur, w szczegélnosci galwaniczne, moga zostac uszkodzone w wyniku radetkowania walca dolnego
oraz powodowac slizganie sie rury podczas procesu rowkowania.

* Konieczne moze by¢ okresowe czyszczenie walca dolnego przy uzyciu drucianej szczotki. Szczegélng uwage
nalezy zwrdci¢ na wszelkie dodatkowe warstwy powstate podczas procesu rowkowania, ktére moga miec
wplyw na zdolnos¢ do skutecznego oczyszczenia radetkowania.

Niniejsza czes¢ instrukgji zawiera informacje dotyczace utrzymania prawidfowego stanu narzedzia oraz wskazéwki dotyczace
wykonywania napraw, jesli okaza sie konieczne. Nalezy pamietac, ze konserwacje profilaktyczne narzedzia opfacaja sie pod
wzgledem bezpieczeristwa oraz kosztéw naprawy i eksploatacji.

Czesci zamienne powinny by¢ zamawiane w firmie Victaulic, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

SMAROWANIE

Narzedzie nalezy smarowac po kazdych 8 godzinach pracy. tozyska gérnego walca nalezy smarowac zawsze podczas
wymiany walcow.

1. Smarowac fozyska gérnego walca zawsze podczas wymiany
walcow oraz po kazdych 8 godzinach pracy. W zestawie
znajduje sig smarowniczka, jak pokazano na rysunku. Patrz
odpowiednia tabela ,Zalecane $rodki smarne”, aby uzyskac
informacje o prawidtowym smarze.

2. Nasmarowac fozyska watka gtéwnego przez smarowniczke
przewidziang z boku narzedzia, jak pokazano powyzej. Patrz
odpowiednia tabela ,Zalecane $rodki smarne”, aby uzyskac
informacje o prawidtowym smarze.
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3. Nasmarowac¢ mechanizmy potaczenia, punkt obrotu
ramienia i powierzchnie slizgowe ramienia. Mozna uzy¢ srodka
smarnego w sprayu do ciezkich zastosowar lub nanies¢ smar
recznie. Patrz odpowiednia tabela ,Zalecane $rodki smarne”,
aby uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

4. Nasmarowac koto stabilizatora (jesli znajduje sie na
wyposazeniu) za pomocg smarowniczki, jak pokazano na
ilustracji. Patrz odpowiednia tabela ,Zalecane $rodki smarne”,
aby uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

5a. Po uptywie kazdych 40 godzin pracy nalezy wyczysci¢
i nasmarowac zespoty walcéw dolnych % cala/DN20
i1-17% cala/DN25 - DN40

5b. Wykrecic $ruby z fbem zmniejszonym i zdemontowac
kotnierz dwuczesciowy. Zdja¢ kotnierz, tozysko igietkowe oraz
podktadki.

5c. Zdja¢ walec dolny z trzpienia. Wyczysci¢ walec dolny

% cala/DN20i 1 -1 cala/DN25 — DN40 i delikatnie
nasmarowac go odpowiednim $rodkiem smarnym (spray do
zespotéw mechanicznych, dostarczany wraz z narzedziem

i dostepny w firmie Victaulic).

5d. Ponownie zamontowac zesp6t walca dolnego % cala/
DN201i 1 -1 V2 cala/DN25 - DN40. Nasmarowac fozysko
igietkowe.

TM-VE270/271FSD-POL_36
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SPRAWDZANIE | NAPELNIANIE PLYNEM HYDRAULICZNYM POMPY RECZNEJ

Poziom ptynu hydraulicznego w hydraulicznej pompie recznej nalezy sprawdzac przynajmniej co szes¢ miesiecy (zaleznie
od uzytkowania narzedzia) lub jesli pompowanie wydaje sie nieefektywne.

1. Otworzy¢ zawér hydraulicznej pompy recznej, obracajac
go w lewg strone.

2a. Odkrecic korek napetniania ptynu hydraulicznego
znajdujacy sie z tytu pompy.

Korek 2b. Sprawd?zi¢ poziom ptynu hydraulicznego. Dodac oleju
napetniania hydraulicznego do dolnego przytacza gwintowanego.

2c. Zakreci¢ korek napetniania ptynu hydraulicznego.

2d. Postepowac zgodnie z instrukcjami w czesci
,Odpowietrzanie”.

ODPOWIETRZANIE

1. Wymontowac zespot hydraulicznej pompy recznej/wspornik
pompy z podstawy narzedzia.

2. Otworzy¢ zawdr hydraulicznej pompy recznej, obracajac
go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
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ZALECANE SRODKI SMARNE
SMAR DO tOZYSK | ELEMENTOW SLIZGOWYCH

(uniwersalny smar EP na bazie litu)

3. Aby odpowietrzy¢ uktad, nalezy przytrzymac catq

reczna pompe hydrauliczna w taki sposéb, aby korek
wlewu hydraulicznego znajdowat sie PONAD sitownikiem
hydraulicznym. Zapobiegnie to wyciekowi ptynu z sitownika
hydraulicznego przez hydrauliczng pompe reczna.

4. Otworzyc¢ korek wlewu ptynu hydraulicznego, wykonujac
jeden petny obrot.

5. Pompowac, wykonujac kilka ruchdw raczka pompy, aby
wytworzy¢ w ten sposéb ci$nienie.

6. Otworzyc¢ zawdr hydraulicznej pompy recznej, obracajac go
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Umozliwi
to ujscie powietrza.

7. Powtdrzyc kroki od 2 do 6 kilka razy, aby usuna¢ cate
powietrze z uktadu.

8. W dalszym ciagu trzymac hydrauliczng pompe reczng
powyzej cylindra sitownika hydraulicznego i zamknac korek
napetniania.

9. Ponownie bezpiecznie zamontowac hydrauliczng pompe
reczna/wspornik pompy do podstawy narzedzia.

OLEJ HYDRAULICZNY

(olej hydrauliczny do zastosowar wysokocisnieniowych
z dodatkami przeciwzuzyciowymi i przeciwpienigcymi
klasy 32 wedtug normy 1SO)

Producent Produkt
BP Amoco Energrease LC-EP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP nr 2
Lubriplate Nr 630-2
Mobil Oil Corp. Mobilux EP2

Pennzoil Products Co.

Pennlith EP 712 Lube

Shell Oil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2

Producent Produkt
BP Amoco Energol HLP-HM32
Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW
Kendall Refining Co. Kenoil R&0O AW-32
Lubriplate HO-o
Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24

Pennzoil Products Co.

Pennzbell AW32

Shell Qil Co. Tellus 32
Sun Refining Survis 832
Texaco Inc Rando

TM-VE270/271FSD-POL_38
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INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMAWIANIA CZESCI

Przedstawione ponizej informacje sa wymagane przez
firme Victaulic podczas zamawiania czesci w celu realizacji
zamowienia i wysytki prawidtowych czesci. Aby otrzymac
szczegotowe rysunki i wykazy czesci, nalezy poprosic o Liste
cze$ci zamiennych RP-270FSD.

1. Numer modelu narzedzia — VE270FSD

2. Numer seryjny narzedzia — numer seryjny mozna znalez¢
tam, gdzie znajduje sie tabliczka danych narzedzia.

3. llos¢, numer czesci i opis

4. Adres, na ktéry maja zostac wystane czesci — nazwa
i adres firmy

5. Dane osoby odpowiedzialnej po stronie odbiorcy czesci
6. Numer zamowienia
7. Adres do faktury

Czesci mozna zamowic, dzwoniac pod numer
1-800-PICK VIC.

AKCESORIA

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS112 FIRMY
VICTAULIC

Model Victaulic VAPS112 to przenosny, regulowany
walcowy stojak do rur z czterema nogami zapewniajacymi
dodatkowa stabilno$¢. Kulowe walce transferowe,

z mozliwoscia regulacji dla rury o rozmiarze 2 - 12 cali/
DN50 - DN 300 oraz podtrzymka V" dla rur o rozmiarze

% —1 V2 cala/DN20 — DN40 Budowa przypominajaca
kotowrot, utatwia rowkowanie na obu koncach rury.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji zachecamy
do kontaktu z firma Victaulic.

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS224
FIRMY VICTAULIC

Stojak VAPS224 firmy Victaulic spetnia podobne funkcje
jak stojak VAPS112, jednak jest przeznaczony do rur o
drednicy 2 — 24 cale/DN50 — DN600. W celu uzyskania
szczegotowych informacji zachecamy do kontaktu z firma
Victaulic.

WALCE OPCJONALNE

Aby okredli¢ walce, jakie s3 dostepne dla réznych
materiatéw i specyfikacji rowkdw, patrz odpowiednia czes¢
sekdji poswieconej ,Specyfikacji rowkow walcowanych”.

STABILIZATOR RURY

Stabilizator rury, przewidziany dla narzedzia VE270FSD, stuzy
do zapobiegania kotysaniu sie rur o rozmiarach 8 — 12 cali/
DN200 - DN300. Stabilizator ten jest wymagany podczas
rowkowania rury ze stali nierdzewnej z cienka scianka i rur
miedzianych o rozmiarze 8 cali/DN200. W celu uzyskania
szczegotowych informacji zachecamy do kontaktu z firma
Victaulic.

REV_E
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Rura nie utrzymuje sie w walcach
rowkujacych.

Nieprawidtowe potozenie dtugiej rury.

Patrz czgs¢,Rowkowanie rur dfugich”na stronie 13.

Dolny walec i rura nie obracaja sie w prawo.

Skontaktowac sie z firma Victaulic.

Rura przestaje sie obracac podczas
rowkowania.

Na dolnym walcu wystepuje rdza lub
zabrudzenie.

Usunac rdze lub nagromadzone zabrudzenia z dolnego walca za pomoca
sztywnej drucianej szczotki.

Wewnatrz rury na jej koricu jest zbyt duzo rdzy
i zabrudzeri.

Usunac rdze i zabrudzenia po wewnetrznej stronie rury na jej koricu.

Zuzyte walce rowkujace.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia dolnego walca nie jest odksztatcona. W razie
nadmiernego zuzycia wymieni¢ dolny walec.

Silnik/naped utknat ze wzgledu na zbyt mocne
pompowanie hydrauliczng pompa reczng.

Otworzy¢ zawdr hydraulicznej pompy recznej, aby zwolni¢ rure. Zamkna¢
zawdr hydraulicznej pompy recznej i kontynuowac rowkowanie.
Pompowac z umiarkowana szybkoscia.

Nastapito wytaczenie wytacznika
automatycznego lub przepalenie bezpiecznika
w obwodzie elektrycznym zasilania narzedzia.

Skasowac wytacznik automatyczny lub wymieni¢ bezpiecznik.

Zfamane Kliny cz6tenkowe ub ich brak.

Zdja¢ walec dolny i whozy¢ punktak w otwor (otwory)do usuwania klina.
Wycisna¢ ztamany klin(y) i zainstalowac nowy (dostarczony wraz z
narzedziem). Ponownie zamontowac walec dolny.

Podczas rowkowania stychac
gfosne skrzypienie w rurze.

Nieprawidtowe potozenie dtugiej rury. Podparcie
rury wyprzedza prowadzenie rury przez
narzedzie.

Przesunac podpore do rur w prawg strone. Patrz czes¢, Rury diugie”
na stronie 25.

Koniec rury nie jest przyciety pod katem
prostym.

Przycia¢ koniec rury pod katem prostym.

Rura zbyt mocno trze o kotnierz ogranicznika
dolnego walca.

Zdjac rure z narzedzia i nanies¢ powtoke wosku do pilarek na czoto korica
ury.

Podczas rowkowania stychac
gfosne uderzenia i trzaski za
kazdym obrotem rury.

Rura ma wystajacy szew spawalniczy.

W przypadku rur o rozmiarze 12 cali/DN300 i mniejszych, nalezy
zeszlifowac wystajace szwy spawalnicze rowno z powierzchnia rury
wewnatrz i na zewnatrz na drugosci 2 cali/50 mm od korica rury.

Rozszerzenie na koricu rury jest
byt duze

Podparcie rury jest ustawione zbyt wysoko
w przypadku rur o duzej dtugosci.

Patrz czes¢, Rury dhugie” na stronie 25.

Narzedzie jest przechylone do przodu
(niewypoziomowane) podczas rowkowania
dhugich rur.

Patrz czes¢, Przygotowanie narzedzia”

Nieprawidtowa pozycja wspornika rury.

Przesuna¢ podpore do rur w prawg strone. Patrz czes¢, Rury dtugie”
na stronie 25.

Stabilizator rury jest zbyt mocno przesuniety
do $rodka.

Wycofa¢ stabilizator rury do najdalszego potozenia, ktdre zapewnia
skuteczna stabilizacje rury.

Rury o wigkszej $rednicy kotysza
sie lub wibruja.

Nieprawidtowe wyrequlowanie stabilizatora
ury.

Przesuri stabilizator rury do $rodka lub na zewnatrz, az rura zacznie
pfynnie sie obracac. Jesli stabilizator rury nie jest zainstalowany, nalezy
skontaktowac sie z firma Victaulic w celu zamdwienia zestawu.

TM-VE270/271FSD-POL_40
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW (CD.)

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Narzedzie nie rowkuje rury.

Zawdr hydraulicznej pompy recznej nie jest
szczelnie zamknigty.

Zamkna¢ zawdr hydraulicznej pompy recznej.

Poziom ptynu hydraulicznego w pompie recznej
jest niski.

Patrz czes¢, Sprawdzanie i napetnianie ptynem hydraulicznym pompy
recznej”na stronie 37.

W uktadzie hydraulicznym wystepuje powietrze.

Patrz czes¢, Odpowietrzanie” na stronie 37.

Rura ma Scianke o zbyt duzej grubosci lub
granica plastycznosci rury przekracza mozliwosci
narzedzia.

Patrz czesc , Specyfikacje rowkow walcowanych” na stronie 43.

Srednice rowkow nie spefniaja
specyfikacji firmy Victaulic.

Ogranicznik Srednicy rowka nie jest prawidtowo
wyregulowany.

Patrz czes¢, Requlacja ogranicznika Srednicy rowka”

Grubosc Scianki rury przekracza wartos¢
dopuszczalng dla tego narzedzia lub materiat
rury jest zbyt twardy.

Patrz czes¢ , Specyfikacje rowkéw walcowanych” na stronie 43.

Victaulic.

Wymiary gniazda uszczelki, A"
oraz szerokos¢ rowka,B” nie
spefniaja specyfikadji firmy

tozysko gérmego walca nie jest wystarczajaco
nasmarowane.

Patrz czgs¢, Konserwacja” na stronie 35.

Do narzedzia zamontowano nieprawidtowy
g6y lub dolny walec badZ oba walce na raz

Zamontowac prawidfowe walce. Patrz cze$¢ , Specyfikacje rowkow
walcowanych” na stronie 43.

Rura nie jest catkowicie natozona na dolny walec
lub prowadzenie rury nie jest prawidfowe.

Upewnic sie, ze rura przylega do kofnierza ograniczajacego walca
dolnego. Patrz czesc, Rury dugie’, aby uzyskac informacje o prawidtowym
umieszczeniu stojaka do rur.

W razie wadliwego dziatania narzedzia, nieprzedstawionego w czesci dotyczacej rozwigzywania probleméw nalezy
skontaktowac sie z technikiem firmy Victaulic.
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TM-VE270/271FSD-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
I NUMERY KATALOGOWE
WALCOW ,ES”

RURY STALOWE ORAZ RURY ZE STALI
NIERDZEWNEJ - KOD BARWNY: CZARNY

Numery Numery

Rozmiar rury katalogowe katalogowe

cale/mm walcéw OGS walcéw ,ES”
Walec dolny

3 R900268LA1 .
20 Walec gérny
R9A0268U02
Walec dolny
1-1% R901268LA2 B

25-40 Walec gérny
R9A0268U02

Walec dolny Walec dolny

2-31% R902272L03 RZ02272L03

50-90 Walec gérny Walec gérny

R9A2272U06 RZA2272U03

Walec dolny Walec dolny

4-6 R904272L06 RZ04272L06

100-150 Walec gérny Walec gérny

R9A2272U06 RZA4272U06

Walec dolny Walec dolny

8-12 R908272L12 RZ08272L12

200 -300 Walec gérny Walec gérny

R9A8268U12 RZA8268U12

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURA ALUMINIOWA | PLASTIKOWA PCW -
KOD BARWNY: ZOLTY OCYNKOWANY

Rozmiar rury Numery czesci

cale/mm walcow

Walec dolny

2-31% RP02272L03

50-90 Walec gorny

RPA2272U06

Walec dolny

4-6 RP04272L06

100-150 Walec gérny

RPA2272U06

Walec dolny

8-12 RP08272L12

200-300 Walec gérny

RPA8272U12

NUMERY KATALOGOWE WALCOW RX

RURA ZE STALI NIERDZEWNE)J

TYPOSZEREGU 55110S -
KOD BARWNY: SREBRNY

Numery

Rozmiar rury katalogowe
cale/mm walcéw RX
Walec dolny

2-31 RX02272L03
50-90 Walec gérny
RXA2272U06

Walec dolny

4-6 RX04272L06
100-150 Walec gérny
RXA2272U06

Walec dolny

8-12 RX08272L12
200-300 Walec gérny
RXA8272U12

CTS US STANDARD -

NUMERY KATALOGOWE WALCOW

WALCE DO RUR MIEDZIANYCH, CIAGNIONYCH NA
ZIMNO ASTM B-88 | DWV WG NORMY ASTM B-306 -
KOD KOLORYSTYCZNY: MIEDZIANY

Rozmiar rury
cale/mm

Numery
katalogowe
walcéw miedzianych

2-6
50-150

Walec dolny
RR02272L06
Walec goérny
RRA2272U08

200

Walec dolny
RR08272L08

Walec gorny
RRA2272U08

ictaulic



TM-VE270/271FSD-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji
SPECYFIKACJE ROWKOW OGS

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkow
walcowanych OGS, zachecamy do zapoznania sie z biezacg wersja publikacji Victaulic 25.01, z ktdrg
mozna sie zapoznad/pobrac, skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze na pulpicie:
https./www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPECYFIKACJE ROWKOW ENDSEAL ,ES”

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji rowkow ,ES", zachecamy do zapoznania e

sie z biezaca wersja publikacji Victaulic 25.02, z ktéra mozna sie zapoznac/pobrac, skanujac facze mobilnego
kodu QR lub klikajac to tacze na pulpicie: https:/www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf

SPECYFIKACJE MIEDZIANYCH RUR WALCOWANYCH

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkoéw rur
miedzianych, zachecamy do zapoznania sie z biezaca wersja publikacji Victaulic 25.06, z ktéra mozna
sie zapoznac/pobrac, skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

DODATKOWE ZASOBY

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat 24-calowych/DN600 i mniejszych mechanicznych
produktéw Victaulic do rur ze stali weglowej, stali nierdzewnej, aluminium i CPVC/PCW, zachecamy

do zapoznania sie z aktualng wersjg podrecznika instalacji I-100, ktéry mozna obejrze¢/pobra¢, skanujac
mobilne tacze z kodem QR znajdujace sie po prawej stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https.//www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat produktéw Advanced Groove System (AGS) firmy
Victaulic, zachecamy do zapoznania sie z aktualng wersja podrecznika instalacji I\W100, ktory mozna obejrze¢/
pobra¢, skanujac mobilne tacze z kodem QR znajdujace sie po prawej stronie lub klikajac to facze na pulpicie:
https.//www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/I-W100.pdf

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat produktéw do potaczers miedzianych firmy Victaulic,
zachecamy do zapoznania sie z aktualng wersjq podrecznika instalacji I-600, ktéry mozna obejrze¢/pobrac,
skanujac mobilne facze z kodem QR znajdujace sie po prawej stronie lub klikajac to facze na pulpicie:
https./www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf

ictaulic



EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:

Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

O(fe/c R (Swarndels

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: February 7, 2024

MD_DoC_RGT_001_020724_en

VE270FSD
VE271FSD

Refer to Machinery Nameplate

Portable Pipe Roll Grooving Tools

2006/42/EC, Annex |

EN ISO 12100 : 2010

EN ISO 13857 : 2019

EN 953 : 1997 +A1 : 2009
1SO 14120 : 2015

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VIl {A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BV
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth
Belgium

Victaulic and all other Victaullc marks and logos are reglstered trademarks of Victaullc Company and/or Its affillates. ©2024 All Rights Reserved \A:t au I i c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery {Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery {Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: VE-270 FSD

VE-271 FSD
Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Portable Pipe Roll Grooving Tools
Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN 1SO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN 1SO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A} of The Supply of
Machinery (Safety} Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
¢/o Victaulic Europe BV
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

O‘{% L. 6&/}@11%

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 14, 2021

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered pany andfor its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \Ata u I iC
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TM-VE270/271FSD-POL 2469 REVE  AKTUALIZACJA 04/2024 RM00270000
VICTAULIC JEST ZAREJESTROWANYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC I/LUB PODMIOTOW
STOWARZYSZONYCH W STANACH ZJEDNOCZONYCH I/LUB INNYCH KRAJACH.
ictaulic’

© 2024 VICTAULIC COMPANY.  WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE.
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