NARZEDZIA DO WALCOWANIA ROWKOW NA RURACH

OSTRZEZENIE A

A\ OSTRZEZENIE

Niezastosowanie sie do instrukcji i ostrzezerh moze spowodowac powazne

obrazenia ciala, zniszczenie mienia i zniszczenie produktu.
<
- ® Przed przystapieniem do obstugi lub naprawy jakichkolwiek narzedzi
do walcowania rowkéw nalezy przeczytac wszystkie zalecenia w tej
instrukcji oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.

@ ® Podczas pracy z tym narzedziem nalezy nosi¢ okulary ochronne,
kaski, obuwie ochronne i ochronniki stuchu.

* Instrukcje obstugi i konserwacji nalezy zachowac.

Aby otrzymac dodatkowe kopie dokumentacji badz w przypadku posiadania pytan dotyczacych
bezpiecznej i prawidtowej obstugi tego narzedzia, prosimy skontaktowac sie z firma
Victaulic: P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.
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OZNACZENIE ZAGROZEN

Ponizej zostaty przedstawione definicje réznych rodzajow

zagrozen.
A tego symbolu stanowi ostrzezenie

o mozliwosci doznania obrazen ciata.
Nalezy uwaznie przeczytac i zrozumie¢ komunikaty
wystepujace obok tego symbolu.

* Stowo ,ZAGROZENIE” wskazuje
na bezposrednie niebezpieczenstwo,
ktére w bardzo prawdopodobny spos6b moze
prowadzi¢ do $mierci lub doznania powaznych
obrazen ciata w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji i zalecen.

Ten symbol wskazuje na wazne komunikaty
dotyczace bezpieczeristwa. Umieszczenie

A\ OSTRZEZENIE

¢ Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje
na niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do doznania
powaznych obrazen ciata lub $mierci
w przypadku nieprzestrzegania instrukgji
i zalecen.

A\ PRZESTROGA

* Stowo ,PRZESTROGA"” wskazuje na mozliwe
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzic¢
do doznania obrazen ciata lub zniszczenia
mienia w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji i zalecen.

UWAGA

¢ Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne
instrukcje, ktore s wazne, ale nie wigza
sie z niebezpieczenstwem.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
DLA OPERATORA

Narzedzie VE270FSD jest przeznaczone wytacznie

do rowkowania rur metoda walcowania. Do rowkowania
wymagana jest odpowiednia sprawnos¢ i umiejetnosci
mechaniczne, a takze nawyki w zakresie bezpieczeristwa.
Chociaz narzedzie zostato wyprodukowane, aby zapewnic
bezpieczne i niezawodne dziatanie, to przewidzenie
wszystkich okolicznosci i czynnikéw mogacych
doprowadzi¢ do wypadku nie jest mozliwe. W celu
bezpiecznej obstugi narzedzia nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen. Operator musi przede wszystkim
przestrzegac zasad bezpiecznej pracy na kazdym etapie
obstugi narzedzia, w tym podczas jego przygotowywania
do pracy i konserwacji. Do obowigzkdw wiasciciela,
dzierzawcy badz uzytkownika nalezy upewnienie sie,

ze wszyscy operatorzy przeczytali te instrukcje i zapoznali
sie z nig oraz ze w petni rozumiejg obstuge tego narzedzia.

Przed przystapieniem do obstugi lub naprawy tego
narzedzia nalezy przeczytac niniejsza instrukcje

obstugi. Nalezy zapoznac sie z obstugg narzedzia oraz
mozliwymi zastosowaniami i ograniczeniami. Szczegding
uwage nalezy zwréci¢ na zagrozenia specyficzne dla
konkretnego narzedzia. Niniejszg instrukcje obstugi nalezy
przechowywac w czystym i fatwo dostepnym miejscu.
Dodatkowe egzemplarze tej instrukcji sa dostepne

na zamowienie w firmie Victaulic.

1. Narzedzie VE270FSD jest przeznaczone WYtACZNIE
do walcowania rowkdw na rurach o specyfikacji
(Srednica, materiat, grubo$¢ scianki) podanej
w czesci ,Parametry znamionowe narzedzia i dobor
walcow”.

2. Unikac uzywania narzedzia w niebezpiecznych
srodowiskach. Nie naraza¢ narzedzia na dziatanie
deszczu ani nie uzywac go w mokrych lub
wilgotnych miejscach. Nie uzywac narzedzia
ustawionego na pochytej lub nieréwnej
powierzchni. Utrzymywac dobre oswietlenie
miejsca pracy. Zapewni¢ wystarczajacg ilos¢
wolnego miejsca, wymagang do prawidtowej
obstugi narzedzia.

3. Silnik/naped narzedzia nalezy uziemi¢, aby
zapewni¢ ochrone operatora przed porazeniem
pradem elektrycznym. Silnik/naped narzedzia
musi by¢ podtaczony do gniazda elektrycznego
z uziemieniem.

4. Zapobiegac¢ urazom plecédw. Zawsze przestrzegac
odpowiednich technik podnoszenia.
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Sprawdzi¢ wyposazenie. Przed wigczeniem 16.
narzedzia sprawdzi¢, czy poruszajace sie czesci

nie sg zablokowane. Sprawdzi¢, czy ostony i czesci
narzedzia sq dobrze zamontowane i wyregulowane.

Unikac¢ przypadkowego uruchomienia maszyny.
Odtaczy¢ narzedzie od zasilania elektrycznego, 17.
gdy nie jest ono uzywane.

Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luznych

ubran, bizuterii ani innych czesci garderoby, ktére

moga wkreci¢ sie w poruszajace sie elementy 18.
narzedzia.

Nosi¢ srodki ochrony osobistej podczas pracy
przy narzedziu. Zawsze nosi¢ okulary ochronne,
kask, obuwie ochronne i ochronniki stuchu. 19.

Nalezy by¢ czujnym. Nie obstugiwa¢ narzedzia

po zazyciu lekéw powodujacych sennos¢ lub gdy

jest sie zmeczonym. Unika¢ wygtupdw w poblizu 20.
narzedzia.

Obserwatoréw nalezy odsunac na bezpiecznag

odlegtos¢ od miejsca pracy. Osoby postronne

powinny przebywac¢ w bezpiecznej odlegtosci 21.
od narzedzia.

Utrzymywac porzadek w miejscu pracy. Miejsce

pracy wokot narzedzia powinno by¢ wolne

od przeszkod, ktére moga ogranicza¢ mozliwos¢
poruszania sie operatora. Usuwac plamy 22.
po rozlanych olejach i innych ptynach.

Unieruchomic rury, narzedzie i akcesoria.
Sprawdzi¢, czy narzedzie stoi stabilnie. Patrz czes¢
,Przygotowanie narzedzia”.

Podeprze¢ rury. Podeprze¢ dtugie rury za pomoca
stojaka przytwierdzonego do podtoza.

Narzedzie obstugiwac przy pomocy noznego
wytacznika bezpieczenstwa. Silnik/naped narzedzia
nalezy obstugiwac za pomoca noznego wytacznika
bezpieczenstwa umieszczonego w miejscu fatwo
dostepnym dla operatora. Nigdy nie siegac po inne
przedmioty nad poruszajacymi sie czesciami
narzedzia. Jesli narzedzie nie jest wyposazone

w nozny wytgcznik bezpieczenstwa, nalezy
skontaktowac sie z firma Victaulic.

Trzymac rece i narzedzia z dala od walcow
rowkujgcych irolki stabilizatora podczas
rowkowania. Walce rowkujace moga zmiazdzyc
lub ucig¢ palce i dionie.

Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury podczas obstugi
narzedzia. Krawedzie rury moga by¢ ostre i moga
przecia¢ rekawice lub rekawy koszuli. Palce i dtonie
moga zostac¢ zmiazdzone miedzy rurg a dolnym
walcem.

Nie wychylac sie zbyt mocno. Przez caty czas
utrzymywac dobre oparcie stép i rownowage.
Nozny wytacznik bezpieczenstwa musi by¢ zawsze
fatwo dostepny dla operatora.

Nie przecigzac narzedzia. Nie przecigzac
narzedzia ani akcesoriéw, prébujac wykonac
prace wykraczajace poza mozliwosci narzedzia.
Nie przecigzac narzedzia.

Nie uzywac noznego wytacznika bezpieczefistwa
w niewtasciwy sposob. Przewdd trzymac z dala
od zrodet ciepta, oleju oraz ostrych przedmiotow.

Zawsze odtaczac narzedzie od zasilania
elektrycznego przed przystapieniem do naprawy
lub regulacji. Tylko uprawnieni pracownicy moga
przeprowadzac konserwacje narzedzia.

Starannie obchodzi¢ sie z narzedziem. Aby
zapewnic prawidtowe i bezpieczne dziatanie,
utrzymywac narzedzie w czystosci. Przestrzegac
instrukcji w zakresie smarowania podzespotow
narzedzia.

Uzywac wytacznie czgéci zamiennych i akcesoriow
firmy Victaulic. Uzycie innych czesci moze
spowodowac utrate gwarancji, nieprawidtowe
dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do
powstawania niebezpiecznych sytuacji.

Nie zrywac zadnych nalepek z narzedzia.
Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone
nalepki.
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WPROWADZENIE

UWAGA

® Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga
mie¢ celowo zmienione proporcje w celu
zwiekszenia czytelnosci.

® W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje
sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych
rozwigzan i/lub informacji chronionych prawem
autorskim, ktdre stanowia wytaczna wlasnosc
firmy Victaulic.

Narzedzia do walcowania rowkéw VE270FSD

to pofautomatyczne narzedzia z podawaniem
hydraulicznym, ktére stuzg do przygotowywania rur pod
produkty firmy Victaulic do rur z rowkowanymi koricami.
Standardowe narzedzia z serii VE270FSD sg dostarczane
z walcami do rowkowania rur ze stali weglowej

o $rednicach 2-12 cali/60,3-323,9 mm. Na walcach
VE270FSD znajduija sie oznaczenia ich rozmiaru,

numer czesci oraz kod koloru wskazujacy materiat rur,
do rowkowaniu ktérych sg przeznaczone. Patrz czes¢
,Parametry znamionowe narzedzia i dobér walcow”,

aby uzyskac informacje na temat walcowania rowkéw
na rurach o innej specyfikacji lub wykonanych z innego
materiatu. Walce przeznaczone do rowkowania rur o innej
specyfikacji oraz wykonane z innych materiatéw nalezy
dokupi¢ osobno.

A\ PRZESTROGA

* To narzedzie jest przeznaczone WYLACZNIE
do walcowania rowkéw na rurach o specyfikacji
przedstawionej w czesci ,Parametry
znamionowe narzedzia i dobér walcow”.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac przecigzenie narzedzia i skrécenie
czasu eksploatacji narzedzia badz jego
zniszczenie.

www.victaulic.com
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ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzia VE270FSD sa umieszczone na paletach

i owiniete ostong kartonowa. Opakowanie jest
przeznaczone do ponownego wykorzystania podczas
ewentualnego odsyfania narzedzi do firmy Victaulic

po zakoriczeniu umowy wynajmu. Opcjonalne zestawy
walcow oraz stabilizator rur i elementy montazowe

53 wysytane w osobnym opakowaniu.

Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy sprawdzi¢,
czy wszystkie niezbedne czesci zostaty dostarczone.
Jedli brakuje jakichkolwiek czesci, nalezy skontaktowac
sie z firmg Victaulic.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA NARZEDZIA
VE270FSD

Liczba Opis

Gtowica narzedzia VE270FSD ze stotem
montazowym oraz silnikiem/napedem,

1 cztery nogi, nozny wytacznik bezpieczerstwa
z przewodem, hydrauliczna pompa reczna
wraz ze wspornikiem pompy

Dolny walec do rur ze stali weglowej
o $rednicy 2-3 ¥ cala/60,3-101,6 mm

Dolny walec do rur o srednicy 4-6 cali/
114,3-168,3 mm ze stali weglowej

Gorny walec do rur o Srednicy 2-6 cali/
60,3-168,3 mm ze stali weglowej

Zestaw walcdw do rur ze stali weglowej
o $rednicy 8-12 cali/219,1-323,9 mm
montowanych na narzedziu (jesli przy
zamawianiu nie okreslono inaczej)

Instrukcja obstugi i konserwacji narzedzia
TM-VE270FSD

2 Lista czesci zamiennych RP-270FSD

1 Podktadka ustawiania ostony

1 Klin do wymontowywania dolnego walca

1 Tasma do mierzenia $rednicy

1 Puszka mechanicznego sprayu montazowego

1 Worek do przechowywania walcow

\A:taul.c“
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA
UWAGA

® Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga miec celowo zmienione proporcje w celu zwiekszenia
czytelnosci.

* W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych
rozwigzan i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia wytaczna whasnos¢
firmy Victaulic.

Cylinder sitownika hydraulicznego

s Wskaznik $rednicy rui

«— ) e
Nastawnik gtebokosci

Blokada nastawnika gtebokosci

Gorny walec
Silnik/naped
Ostony walcow

Hydrauliczna
pompa reczna

Podktadka ustawiania ostony

Dolny walec

Nozny wytacznik ———>
bezpieczerstwa

@

palcei dionie. Vo, 0. Bon 31 Easion, PA 180440031, teelon L800.AICK Vi, omal pckvcmietauic com
+ Nigdy nie nalezy rowkowat rur o dlugosciach PODKEADKE NALEZY ZAWSZE TRZYMAC RAZEM
,ku',“:m(“‘" ok o 7 NARZEDZIEM. PODKEADKI NALEZY UZYWAC
* Nigdyie nosiéurych ety vl DO USTAWIANIA 0SLON ZGODNIE Z INSTRUKCIA
sie w poruszajace sie elementy narzedzia. 0BSLUGI | KONSERWAC)I NARZEDZIA.
e i 4868 Wer. D R068272LAB
www.victaulic.com
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZ|A 3. Wybrac¢ miejsce dla narzedzia i stojaka do rur,

biorac pod uwage nastepujace czynniki:

_ . Wymagane rocto zestans (patrz Czeéé
,Wymagania dotyczace zasilania”)

* NIE podiaczac narzedzia do zasilania
elektrycznego bez wyraznej instrukgji.

3b.  Wymagana temperatura otoczenia

) od 20°F do 104°F/od —21°C do 26°C

* Narzedzie NALEZY wypoziomowac i dobrze
przytwierdzi¢ do betonowej podtogi lub
podstawy.

3c.  Pozioma betonowa podtoga lub podstawa
dla narzedzia i stojaka do rur

3d.  Wystarczajaca ilos¢ miejsca do odpowiedniej

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze obstugi dhugich rur

spowodowaé powazne obrazenia ciata.

3e.  Odpowiednia ilo$¢ wolnego miejsca wokot

" ) L L. L narzedzia i zespotu stabilizatora (jesli znajduje
1. Wyjac wszystkie czeéci z opakowan i sprawdzic, sie na wyposazeniu) do regulacji | konserwadji
czy niczego nie brakuje. Patrz czes¢ ,Odbiodr narzedzia” (patrz rysunki na nastepnej stronie)

2. Narzedzie do walcowania rowkéw VE270FSD
nalezy umiesci¢ na poziomej betonowej podtodze
lub podstawie. Po wybraniu odpowiedniego
miejsca narzedzie nalezy wypoziomowac
w kierunku przéd-tyt i dobrze przytwierdzi¢
do podtoza. WSKAZOWKA: Nogi narzedzia
maja regulacje dtugosci, co pomaga w jego
wypoziomowaniu. Niewypoziomowane
narzedzie moze w powazny sposéb negatywnie
wptywac na prawidtowo$¢ rowkowania. Podczas
sprawdzania wypoziomowania narzedzia nalezy
umiesci¢ poziomice na gérze cylindra sitownika
hydraulicznego, jak pokazano na rysunku.

Natozy¢ raczke na ramie dzwigni hydraulicznej
pompy recznej. Ustawic raczke pompy recznej tak,
aby uchwyt byt skierowany w dot. Przykrecic raczke
w tym potozeniu za pomoca dostarczonego wkretu
lub Sruby i nakretki.

5. Podtaczy¢ przewdd hydrauliczny miedzy
hydrauliczna pompa reczng a cylindrem sitownika
za pomocg dostarczonych zfaczek.

Narzedzie VE270FSD jest przygotowane do pracy.

www.victaulic.com \/ e
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WYMIARY GABARYTOWE NARZEDZIA VE270FSD ORAZ POLOZENIE OTWOROW MONTAZOWYCH

32,00 cale/
813mm*

5000 cale/
1270 mm*

44,00 cale/
1118 mm

1562 cale/

’7 397mm

00 cale/
mm*

L 2850 cale/724 mm *‘
montazowe*

Otwory
32.00 cale/
813mm®

wory.

4150 cale/1054 mm
jory montazowe’
44,00 cale/
118 mm*

| |
I I
26,50 cale/673 mm
Gtwory montazowe*
ot e

WYMAGANIA DOTYCZACE ZASILANIA

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym, nalezy sprawdzi¢,
czy zrédto zasilania ma
prawidtowe uziemienie.

® Przed przystapieniem
do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci konserwacyjnych
nalezy odtaczy¢ narzedzie
od zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz $mier¢.

Narzedzie VE270FSD jest wyposazone w silnik elektryczny
na napiecie 120 V AC, 50/60 Hz. Maksymalny pobor pradu
wynosi 15 A. Narzedzie VE271FSD jest wyposazone w silnik
elektryczny na napiecie 220 V AC, 50/60 Hz. Maksymalny
pobdr pradu wynosi 8 A. Narzedzia sg wyposazone

w odpowiednie wtyczki ze stykiem ochronnym.

120 VAC
Zasilanie musi by¢ doprowadzone do silnika/napedu przez
nozny wyltacznik bezpieczenstwa, aby zapewni¢ bezpieczng
obstuge narzedzia. Nalezy upewnic sie, czy silnik/naped sa
prawidtowo uziemione, zgodnie z punktem 250 amerykariskich
przepisow elektrycznych (National Electrical Code).

Jedli do zasilania ma by¢ uzywany przedtuzacz, patrz
cze$¢ Wymagania dotyczace przedtuzacza’, aby uzyskac
informacje na temat zalecanej srednicy przewoddw
przedtuzacza.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDLUZACZA

Jesli nie sg dostepne gniazda elektryczne i trzeba uzy¢
przedtuzacza, nalezy zwrdéci¢ uwage na odpowiednia
Srednice przewodoéw przedtuzacza (tj. $rednice wedtug
znormalizowanego systemu amerykanskiego AWG).
Dobér przekroju przewoddw przedtuzacza nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie parametréw znamionowych
narzedzia (prad) i dtugosci przedtuzacza (dtugosc). Uzycie
przewodu o srednicy mniejszej niz wymagana moze
spowodowac znaczny spadek napiecia podczas pracy
silnika/napedu. Spadki napiecia moga doprowadzi¢

do uszkodzenia silnika/napedu i spowodowac
nieprawidiowe dziatania narzedzia. WSKAZOWKA:
Uzycie przewodu o srednicy wiekszej niz wymagana jest
dopuszczalne.

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagane $rednice
przewodoéw dla dtugosci do 100 stép/30 m. Nalezy
unikac¢ uzywania przedtuzaczy o dtugosci wiekszej

niz 100 stop/30 m.

Silnik/naped
Parametry Dlugos¢ przewodu
Napiecie 25 stop/ 50 stop/ 100 stop/
(prad) 8m 15m 30m
15 12 AWG 12 AWG 10 AWG
15 (331 mm?)  B31mm?») (526 mm?)
220 16 AWG 16 AWG 14 AWG
8 (1,31 mm?) (1,31 mm?) (2,08 mm?)
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PRZYGOTOWANIE RURY
DO ROWKOWANIA

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia oraz
wykonywanie prawidfowych rowkéw zgodnych

ze specyfikacja firmy Victaulic, nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen w zakresie przygotowywania rur.

Firma Victaulic zaleca stosowanie rur z koricami
przycietymi pod katem prostym do uzywania wraz

z produktami o rowkowanych korficach. Rury z koricami
przycietymi pod katem prostym MUSZA by¢ uzywane

z uszczelkami FlushSeal® i EndSeal®. Dla rur o srednicach
do 12 cali/323,9 mm moga by¢ stosowane rury

ze sko$nymi koricami wraz ze standardowymi uszczelkami
firmy Victaulic lub uszczelkami Vic-Flange, pod warunkiem
ze grubos¢ scianki jest standardowa (ANSI B36.10)

lub mniejsza, a skos jest zgodny z normami ANSI B16.25
(37 %2°) lub ASTM A-53 (30°). WSKAZOWKA: Walcowanie
rowkoéw na rurach ze skosnym koricem moze prowadzic¢
do niedopuszczalnego rozszerzenia rury.

1. Dla rur o srednicach do 12 cali/323,9 mm
wewnetrzny lub zewnetrzny scieg albo szew spoiny
musza by¢ spitowane na ptasko z powierzchnia rury
w odlegtosci 2 cali/50 mm od konca rury.

2. Korice rur zarébwno od wewnatrz, jak i z zewnatrz
musza zostac oczyszczone ze zgorzeliny, zabrudzen
i innych obcych materiatow.

A\ PRZESTROGA

® Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwatos¢ walcow,
nalezy usuwac obce materiaty i rdze z koncéw
rury zaréwno od wewnatrz, jak i zzewnatrz.
Rdza jest materialem $ciernym i ma tendencje
do scierania powierzchni walcéw.

Obce materiaty moga kolidowac z walcami

lub je uszkodzi¢ i spowodowac znieksztalcenie
rowka lub wykonanie rowkow niezgodnych

ze specyfikacjami firmy Victaulic.

WYMAGANE DLUGOSCI RUR

Narzedzia VE270FSD mogg stuzy¢ do rowkowania
krétkich odcinkédw rur bez koniecznosci uzywania
stojaka do rur. W tabeli 1 zostaty podane minimalne
dtugosci rur, ktére mozna bezpiecznie rowkowac

za pomocg narzedzi firmy Victaulic. Dodatkowo

w tabeli zostaty podane maksymalne dtugosci rur, ktore
mozna rowkowac bez koniecznosci uzywania stojaka
do rur. Patrz cze$¢ ,Rowkowanie rur o matej dtugosci’,
aby uzyskac informacje na temat rowkowania krotkich
rur. WSKAZOWKA: Ztaczki rurowe o dtugosci krétszej
niz wymienione w tabeli 1 sg dostepne w firmie Victaulic.

Rury o dtugosci wiekszej niz wymienione w tabeli

1 (do 20 stép/6 m) musza by¢ podparte za pomocy
stojaka do rur. Rury o dtugosci od 20 stop/6 m do okoto
40 stop/12 m muszg by¢ podparte za pomoca dwdch
stojakéw do rur. Patrz czes¢ ,Rury o duzej dtugosci”,

aby uzyskac informacje na temat rowkowania dtugich rur.

Jedli wymagane jest wykonanie rowkéw na rurze, ktéra
jest krotsza niz minimalna dtugos¢ okreslona w tabeli 1,
nalezy skrocic¢ przedostatnig rure, tak aby ostatnia rura
byta co najmniej tak dtuga (lub dtuzsza), jak okreslona
minimalna dtugos¢.

PRZYKLAD: Wymagana jest rura stalowa o dtugosci

20 stop i 4 cali/6,2 m i $rednicy 10 cali do zakoriczenia
odcinka, a dostepne sg jedynie rury o dtugosci 20 stop/
6,1 m. Zamiast walcowac rowki na rurze stalowej

o dtugosci 20 stép/6,1 m, a nastepnie na rurze o dtugosci
4 cale/102 mm, nalezy wykonac¢ nastepujace kroki:

1. Odczytac z tabeli 1 minimalng dtugos¢ rury,
na ktérej mozna walcowac rowki. Dla srednicy
10 cali minimalna dtugo$¢ wynosi 10 cali/255 mm.

2. Wykonac rowek na rurze o dtugosci 19 stop
i 6 cali/59 m oraz na rurze o dtugosci 10 cali/
255 mm. Patrz cze$¢ ,Rury o duzej dtugosci”.

www.victaulic.com

VICTAULIC JEST ZASTRZEZONYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC.

TM-VE270/271FSD-POL_8

\A:taul.c“

WER_C



INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI

TM-VE270/271FSD-POL

TABELA 1 — DtUGOSCI RUR ODPOWIEDNIE DO ROWKOWANIA

Dlugosé — cale/mm

Srednica rury

Nominalna
$rednica Rzeczywista
rury Srednica
cale lub zewnetrzna
mm cale/mm
Ya 1.050 8 36
20 26,9 203,2 9144
1 1.315 8 36
25 33,7 203,2 914,4
1% 1.660 8 36
32 42,4 203,2 9144
1% 1.900 8 36
40 48,3 203,2 9144
2 2.375 8 36
50 60,3 203,2 914,4
2% 2.875 8 36
65 73,0 203,2 914,4
3 3.500 8 36
80 889 203,2 914,4
3% 4.000 8 36
90 101,6 203,2 914,4
4.250 8 36
108,0 mm 108,0 205 915
4 4.500 8 36
14,3 205 915
5.000 8 32
e 1270 205 815
5.250 8 32
B0 133,0 205 815
5.500 8 32
7 i 1397 205 815
5 5.563 8 32
141,3 205 815

SPRAWDZENIE | REGULACJA
NARZEDZIA PRZED PRZYSTAPIENIEM
DO ROWKOWANIA

Kazde narzedzie do walcowania rowkéw firmy Victaulic
jest sprawdzane, regulowane i testowane w fabryce przed
wysytka. Jednak przed przystapieniem do rowkowania
nalezy wykona¢ nastepujace sprawdzenia i regulacje,

aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

* Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wytaczac zasilanie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Srednica rury Dlugosé — cale/mm

Nominalna
$rednica Rzeczywista
rury Srednica
cale lub zewnetrzna
mm cale/mm
6.000 10 30
A L 1524 255 765
6250 10 30
SEHD i 1590 255 765
. 6.500 10 30
UESH) 165,1 255 765
. 6.625 10 28
168,3 255 715
I 8.000 10 2%
= mm 203,22 255 610
s 8.516 10 2%
lo=lun 216,3 255 610
g 8.625 10 2%
219/ 255 610
10.000 10 20
24D 2540 255 510
10528 10 20
2 s 2674 255 510
0 10.750 10 20
2730 255 510
12.000 12 18
SORS 304,8 305 460
12539 12 18
SIS (i 3185 305 460
5 12750 12 18
3239 305 460
WALCE

Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw
walcdw odpowiedni do Srednicy rury i materiatu,

7 jakiego jest wykonana. Na walcach znajduja sie
oznaczenia ich rozmiaru, numer czesci oraz kod

koloru wskazujacy materiat rur, do rowkowaniu ktérych
s przeznaczone. Patrz czes¢ ,Parametry znamionowe
narzedzia i dobér walcow”. Jesli prawidtowe walce nie
s zatozone, patrz cze$¢ ,Zmiana walcodw”.

A\ PRZESTROGA

* Nalezy sprawdzi¢, czy Sruby i nakretki mocujace
walcéw sg dokrecone.

Luzne sruby i nakretki mocujace walcéw moga
spowodowac powazne uszkodzenie narzedzia
oraz samych walcow.

www.victaulic.com
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BEZWPUSTOWE WRZECIONA | UNIWERSALNE 2. Wazne jest, aby okresli¢, jaki typ dolnych walcow
DOLNE WALCE jest dostepny dla narzedzia.

Firma Victaulic wprowadzita ulepszong bezwpustowa
metode przenoszenia napedu rowkowania miedzy
wrzecionem a dolnym walcem. Termin ,bezwpustowe”
odnosi sie wytacznie do dolnych walcéw i wrzecion.
Wszystkie istniejace zestawy gornych walcow sa zgodne
ze wszystkimi typami dolnego walca, jak opisano

w tej czesci. Dzieki metodzie bezwpustowej zostata
wyeliminowana mozliwos¢ wypadniecia badz Sciecia
wpustow czétenkowych.

Opatentowane, bezwpustowe dolne walce rowkujace

w dalszym ciggu pozwalaja na automatyczne walcowanie
rowkéw dla krétkich odcinkéw rur wymienionych w czesci =
,Wymagane dtugosci rur” w tej instrukgji.

Dolne walce wciskane wyfacznie na wpust, pokazane

1. Wazne jest, aby okresli¢, jaki typ wrzeciona jest na powyzszym zdjeciu, maja okragty otwor i moga byc
dostepny dla narzedzia. uzywane WYLACZNIE z wrzecionami typu wpustowego

z wpustem czétenkowym. Wrzeciono typu wpustowego,

patrz zdjecie w poprzedniej kolumnie.

Wrzeciona typu wpustowego maja wpust czétenkowy
i moga by¢ uzywane z nowymi, uniwersalnymi dolnymi
walcami oraz z dolnymi walcami starszego typu.

Uniwersalne dolne walce, pokazane na powyzszym
zdjeciu, majg kwadratowy otwor, ktéry pozwala

na tatwy montaz na wrzecionie bezwpustowym. Oprocz
tego uniwersalne dolne walce maja rowek na wpust
umozliwiajacy stosowanie wrzecion typu wpustowego.

A\ PRZESTROGA

* NIE nalezy zaktadac¢ dolnego walca
przeznaczonego wylgcznie do wciskania
do narzedzia z wrzecionem bezwpustowym.

Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie wrzeciona i dolnego

Wrzeciona bezwpustowe maja wypust o ksztatcie walca.
kwadratowym i moga by¢ uzywane WYLACZNIE
z nowymi, uniwersalnymi dolnymi walcami.
www.victaulic.com \/ & I
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REGULACJA OGRANICZNIKA SREDNICY ROWKA 3a.  Ustawic gorng krawedz nastawnika gtebokosci
réwno z najnizsza linig oznaczen dla prawidtowej
Srednicy i typu (Schedule).

Ogranicznik srednicy rowka nalezy ustawi¢ dla kazdej
$rednicy rury oraz grubosci écianki. Srednica rowka,
oznaczona jako wymiar ,C", zostata przedstawiona 3b.  Przytrzymac nastawnik glebokosci,
w czesci ,Specyfikacje wymiarow dla rowkow aby uniemozliwi¢ jego obracanie sie.
walcowanych'”. Oprécz tego do narzedzia jest przyklejona 3

Przekreci¢ blokade nastawnika gtebokosci w lewg
nalepka, na ktérej wyszczegoélniono wymiary ,C".

strone, aby zablokowa¢ nastawnik w tym potozeniu.
Odsunac¢ blokade nastawnika gtebokosci. Ustawic
UWAGA nastawnik gtebokosci stosownie do srednicy rury

i grubosci scianki wskazywanej na wskazniku
srednicy rury. Zablokowac nastawnik gtebokosci

w odpowiednim potozeniu za pomoca blokady.

¢ Do wykonania ponizszych regulacji firma
Victaulic zaleca wykorzystanie kilku krétkich
kawatkow rury wykonanej z odpowiedniego
materiatu oraz o odpowiedniej srednicy
i grubosci scianki. Nalezy sprawdzi¢, UWAGA
czy uzywane kawatki spetniaja wymagania .
przedstawione w tabeli 1.

Obracanie nastawnika gtebokosci, gdy jest
on zablokowany, spowoduje przedwczesne
zuzycie gwintunastawnika i tloka sitownika.

Aby ustawi¢ prawidtowa srednice: ® Oznaczenia umozliwiajg przyblizona regulacje
1. Ustali¢ $rednice i grubos¢ $cianki rury, ktéra ma by¢ srednicy rowka i nie okreslaja doktadnych
rowkowana. ustawien srednicy rowka. Odchylenia

od rzeczywistej sSrednicy zewnetrznej rury
V’Vskaipik i grubosci scianki uniemozliwiaja doktadne
1 / $rednicy skalibrowanie ogranicznika $rednicy rowka.
rury

* Wyregulowac wstepnie (na dolna krawedz
oznaczenia), wykona¢ prébny rowek na
kawatku rury, a nastepnie wykonac ostateczna
regulacje.

Nastawnik

2. Odszuka¢ prawidtowa $rednice i grubos¢ $cianki
na wskazniku srednicy rury. W celu fatwiejszego
odczytu tuleje wskaznika $rednicy rury mozna
obracac.

4. Natozy¢ rure na dolny walec, tak aby koniec rury
dotknat tylnego kotnierza ograniczajacego dolnego
walca.

3. Odblokowac nastawnik gtebokosci.

www.victaulic.com \/ L
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Srednice mozna takze zmierzy¢ suwmiarka
_ - WQSkim e miejscaCh
przesunietych pod katem 90 stopni. Sredni

wynik musi miescic sie w zakresie wymaganym
w specyfikacji Srednicy rowka.

Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce
i dtonie.

\s ® Przed przystapieniem A PRZESTROGA

do regulacji narzedzia nalezy
zawsze wytaczac zasilanie.

® Aby uzyskac prawidtowe potaczenie rurowe,
wymiar ,C” (Srednica rowka) musi si¢ zawsze
zgadzac ze specyfikacjami firmy Victaulic.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcéw. Trzyma¢
rece z dala od walcéw rowkujacych i rolki
stabilizatora podczas pracy.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze by¢
przyczyna uszkodzenia potaczenia i spowodowacd
obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

* Nigdy ni([e s'iegac' do wnetrz.a rury ani nie . 7. Jedli srednica rowka (wymiar ,C") nie miesci sie
wychyIaF sig przez narzedzie podczas obstugi w specyfikacji firmy Victaulic, nalezy wyregulowac
narzedzia.

ogranicznik $rednicy.

* Rure moznarowkowat tylko W PRAWA STRONE. 7a.  Odblokowac nastawnik gtebokosci.

* Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach 7b.  Aby ustawic mniejsza érednice rowka,
!(rétszyclt.l niz przedstawione w niniejszej obréci¢ nastawnik gtebokosci w lewg strone
instrukcji. (patrzac z gory narzedzia). Przekreci¢ blokade

® Nie nosi¢ luznych ubran, luznych rekawic ani nastawnika gtebokosci w lewg strone,
innych czesci garderoby, ktére mogawkrecic¢ aby zablokowa¢ nastawnik w tym potozeniu.
sie w poruszajace sie elementy narzedzia. 7c. Aby ustawic wieksza érednice rowka,

obroci¢ nastawnik gtebokosci w prawg

strone (patrzac z goéry narzedzia). Przekreci¢
blokade nastawnika gtebokosci w lewa strone,
aby zablokowac¢ nastawnik w tym potozeniu.

WSKAZOWKA: Cwier¢ obrotu w dowolng strone
spowoduje zmiang $rednicy o 0.031 cala/0,79 mm,
a petny obrét spowoduje zmiane o 0.125 cala/3,2 mm.

UWAGA

* Obracanie nastawnika gtebokosci, gdy jest
on zablokowany, spowoduje przedwczesne
zuzycie gwintu nastawnika i ttoku sitownika.

5. Wykona¢ rowek probny. Patrz czes¢ ,Rowkowanie”.

8. Wykonac¢ kolejny rowek prébny i jeszcze
raz sprawdzi¢ srednice rowka (wymiar ,C"),
6. Powykonaniu probnego rowka i zdjeciu rury jak opisano w poprzednich krokach. W razie
z narzedzia zmierzy¢ doktadnie $rednice rowka potrzeby powtarzac te kroki, az érednica rowka
(wymiar ,C"). Patrz czes¢ ,Specyfikacje wymiarow bedzie miescic sie w podanej specyfikacji.
dla rowkéw walcowanych”. Najlepszym sposobem
na zmierzenie wymiaru ,C" jest uzycie standardowej
tasmy do mierzenia rur dostarczonej z narzedziem.

www.victaulic.com \/ . e
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REGULACJA OSEON WALCOW

* Przed przystapieniem do regulacji ostony
walcéw nalezy zawsze odigczy¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego od gniazda
elektrycznego.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Ostony narzedzia VE270FSD nalezy regulowac po kazdej
wymianie walcdw oraz w przypadku zmiany $rednicy
badz grubosci $cianki rowkowanej rury.

zgodnie z oznaczeniem $rednicy rury i grubosci
$cianki. Zablokowac nastawnik gtebokosci
w odpowiednim potozeniu za pomoca blokady.

Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub uciac palce
i dtonie.

® Podczas zaktadania
i zdejmowania rury rece
znajduja sie blisko walcow.
Trzymad rece z dala
od walcéw rowkujacych
i rolki stabilizatora rury.

1. Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw
walcow odpowiedni do $rednicy rury i materiatu
z jakiego jest wykonana. Na walcach znajdujg sie
oznaczenia ich rozmiaru, numer czesci oraz kod
koloru wskazujacy materiat rur, do rowkowaniu
ktérych sa przeznaczone. Patrz czes¢ ,Parametry
znamionowe narzedzia i dobdr walcow”.

2. Poluzowac¢ nakretki skrzydetkowe i przesunac
regulowane ostony maksymalnie do gory.
Dokreci¢ nakretki skrzydetkowe.

3. Ustawi¢ ogranicznik srednicy rowka stosownie
do grubosci scianki lub typu (Schedule) rury, ktéra
ma by¢ rowkowana, odsuwajac blokade nastawnika
gtebokosci i ustawiajac nastawnik gtebokosci

Jesli narzedzie jest wyposazone w opcjonalny
stabilizator rury: W razie potrzeby wsuna¢
stabilizator rury, aby natozy¢ rure na dolny walec,
poluzowujac uchwyt blokujacy i wsuwajac rolke
stabilizatora za pomocg pokretta.

Natozy¢ rure o prawidtowej srednicy i typie
(Schedule) na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec
rury dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego
dolnego walca. Rura musi spoczywac bezposrednio
na gornej czedci walca i nie moze by¢ potozona

na ukos w jedng lub druga strone.
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6. Zamkna¢ zawér hydraulicznej pompy recznej,
obracajac go w prawa strone.

7. Za pomoca raczki pompowac hydrauliczng pompa
reczng, aby gérny walec pewnie dotknat rury.

8. Zdja¢ podkiadke do ustawiania ostony z haczyka
ponizej podstawy pompy, na ktérym jest
przechowywana. Chwyci¢ za podktadke ustawiania
ostony i przycisnac ja pewnie do rury, wpychajac
ja pod regulowane ostony, az dotknie gérnego
walca. 1.

Poluzowac¢ nakretki skrzydetkowe i wyregulowac
kazda ostone, tak aby byfa ustawiona zgodnie

z podktadka i lekko dociskata jg do rury. Dokrecic¢
nakretki skrzydetkowe, aby unieruchomi¢ kazda
ostone w wyregulowanym potozeniu. Wyjac
podktadke ustawiania ostony.

Wyja¢ podkfadke ustawiania ostony. Odwiesi¢
podktadke na haczyk znajdujacy sie pod podstawa
hydraulicznej pompy recznej.

Otworzy¢ zawdr na hydraulicznej pompie
recznej, obracajac go w lewa strone. Umozliwi
to podniesienie gérnego walca i ramienia

do gérnego potozenia.
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REGULACJA STABILIZATORA RURY

Dotyczy wytgcznie narzedzi wyposazonych
w opcjonalny stabilizator rury.

A\ OSTRZEZENIE

e Zawsze odtgczac narzedzie od zasilania
elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji.

* NIE nalezy siegac ani wychylac sie przez rure
w trakcie wykonywania regulacji.

* NIE nalezy wykonywac regulacji, gdy narzedzie
pracuje lub rura jest w ruchu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Stabilizator rury dla narzedzia VE270FSD stuzy

do zapobiegania kotysaniu sie krétkich i dtugich rur

o srednicach 8-12 cali/219,1-323,9 mm. Stabilizator rury
jest wymagany podczas rowkowania cienkosciennych
rur ze stali nierdzewnej oraz rur miedzianych o srednicy
8 cali/206,4 mm.

Gdy stabilizator zostanie ustawiony dla wybranej srednicy
rury i grubosci $cianki, nie wymaga juz dalszej regulacji dla
rur o tych samych rozmiarach. Rury o tej samej $rednicy

i grubosci scianek mozna wktadac i wyjmowac z narzedzia
bez odsuwania stabilizatora.

1. Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw
walcow odpowiedni do $rednicy rury i materiatu
7 jakiego jest wykonana. Na walcach znajduja sie
oznaczenia ich rozmiaru, numer czesci oraz kod
koloru wskazujacy materiat rur, do rowkowaniu
ktérych sa przeznaczone. Patrz czes¢ ,Parametry
znamionowe narzedzia i dobér walcow”.

~ay

2. Poluzowac uchwyt blokujacy stabilizatora.

2a.  Uzywajac pokretta stabilizatora, wsuna¢ rolke
stabilizatora, aby odstoni¢ rure podczas naktadania
jej na dolny walec.

A\ OSTRZEZENIE

Walce rowkujace moga
zmiazdzyc¢ lub ucig¢ palce
i dlonie.

® Podczas zaktadania
i zdejmowania rury rece
znajduja sie blisko walcéw.
Trzymac rece z dala od
walcoéw rowkujacych i rolki
stabilizatora rury.

3. Natozy¢ rure o prawidtowej srednicy i typie
(Schedule) na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec
rury dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego
dolnego walca. Rura musi spoczywac bezposrednio
na gornej czesci walca i nie moze by¢ potozona
na ukos w jedng lub drugg strone.

4. Zamkna¢ zawér hydraulicznej pompy recznej,
obracajac go w prawa strone.
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5. Za pomocg raczki pompowac hydrauliczng pompa
reczng, aby gérny walec pewnie dotknat rury.

A\ PRZESTROGA

* UWAZAC, aby rolka stabilizatora nie popychata
rury w lewa strone, poza linie srodkowa
walcéw. Przesuniecie rury w lewa stroneg, poza
linie Srodkowa walcéw powoduje zwiekszenie
rozszerzenia na koncu rury i skraca trwatos¢
walca.

* NIE nalezy sie wychyla¢ przez rure w celu
regulacji stabilizatora.

¢ NIE nalezy wykonywac regulacji stabilizatora,
gdy rura jest w ruchu.

e Zaktadanie facznikéw na rurze, ktérej
rozszerzenie na konicu przekracza maksymalne

wymiary, moze uniemozliwi¢ prawidtowe #NIEPRAWIDLOWO"

zetknigcie si¢ powierzchni zaciskow srubowych | 6 Uzywajac pokretta stabilizatora, ustawic rolke

obudowy i spowodowac uszkodzenie uszczelki. stabilizatora wewnatrz, w prawidtowym potozeniu,
Niezastosowanie sie do instrukcji w zakresie jak pokazano na powyzszym rysunku. Dokrecic
przygotowania rurmoze by¢ przyczyna uchwyt blokujacy.
uszkodzenia potaczen oraz spowodowac powazne 7. Zakonczy¢ wszystkie regulacje i wykonac
obrazenia ciata badz zniszczenie mienia. rowkowanie rury. Patrz czes¢ ,Rowkowanie”.

Podczas rowkowania obserwowac rolke
stabilizatora. Rolka stabilizatora powinna
pozostawac w kontakcie z rurg, a rura powinna
obracac sie swobodnie, bez kotysania z boku

na bok. Jesli rura nie obraca sie swobodnie lub
kotysze sie z boku na bok, przerwac rowkowanie
i wyregulowac rolke stabilizatora. Kontynuowac
rowkowanie i w razie potrzeby wykonac dalsze
regulacje. NIE dosuwac rolki stabilizatora zbyt
mocno do $rodka, gdyz to przesunie rure na lewa
strong, poza linie srodkowa i bedzie skutkowac
powstawaniem zbyt duzego rozszerzenia na koricu
rury.
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ROWKOWANIE RUR O MALE)J _
DLUGOSCI A\ OSTRZEZENIE

Walce rowkujace mo
A\ PRZESTROGA b uciaé pa

zmiazdzy¢ lub uciac palce
i dionie.
¢ To narzedzie jest przeznaczone WYLACZNIE
do walcowania rowkéw na rurach o specyfikacji
przedstawionej w czesci ,Parametry
znamionowe narzedzia i dobér walcow”.

® Przed przystapieniem
do regulacji narzedzia nalezy
zawsze wytgczac zasilanie.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac przeciazenie narzedzia i skrécenie
czasu eksploatacji narzedzia badz jego

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymac
rece z dala od walcéw rowkujacych i rolki

zniszczenie. -
stabilizatora podczas pracy.
o ‘ B ¢ Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
1. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic wychyla¢ sie przez narzedzie podczas obstugi

sie, ze zostaty wykonane wszystkie polecenia

narzedzia.
wymienione w poprzednich czesciach tej instrukgji.

* Rure mozna rowkowac tylko W PRAWA STRONE.

2. Podtaczy¢ narzedzie do gniazda elektrycznego
Z uziemieniem.

¢ Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach
krétszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

e :ﬁ;w ® Nie nosi¢ luznych ubran, luznych rekawic ani
. > ’ innych czesci garderoby, ktére mogawkrecic

- sie¢ w poruszajace si¢ elementy narzedzia.

3. Nacisna¢ krotko nozny wytacznik bezpieczenstwa,
aby upewnic sie, ze narzedzie pracuje. Dolny walec
powinien sie obraca¢ w prawo, patrzac z gory
narzedzia. Zdja¢ stope z wytacznika.

4. Otworzy¢ zawér na hydraulicznej pompie
recznej, obracajac go w lewa strone. Umozliwi
to podniesienie gérnego walca i ramienia
do goérnego potozenia.
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5. Nafozy¢ rure o prawidfowej srednicy i grubosci
$cianki na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec
rury dotyka catkowicie tylnego kotnierza
ograniczajacego dolnego walca.

6. Zamkna¢ zawor hydraulicznej pompy recznej,
obracajac go w prawa strone.

7. Operator powinien zaja¢ pozycje po stronie
noznego wytacznika bezpieczenstwa
i hydraulicznej pompy recznej. Podtrzymujac
recznie rure, pompowac za pomoca raczki
hydraulicznej pompy recznej, az gorny walec
pewnie dotknie rury.

7a.  Zdjac dtonie z rury.

8. Nacisna¢ i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa. Rura zacznie obracac sie w prawg
strone, patrzac od przodu narzedzia. Podczas
obracania rury ksztattowac rowek, pompujac wolno
za pomocg raczki hydraulicznej pompy recznej.

UWAGA

* Nie nalezy pompowaczbyt szybko. Tempo
powinno by¢ wystarczajace do rowkowania rury
i utrzymania odgtosu obciazenia silnika/napedu
o poziomie dZzwigku od sredniego do duzego.

9. Nie przerywac rowkowania, az blokada nastawnika
gtebokosci nie dotknie gérnej czesci korpusu
narzedzia. Nastepnie, aby uzyskac gotowy rowek,
wykonac jeszcze kilka obrotéw.

Zdjac stope z noznego wyfacznika bezpieczenstwa.
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10.  Przygotowac sie do podparcia rury. Otworzy¢ zawor
hydraulicznej pompy recznej, obracajac go w lewg
strone, aby zwolnic rure. Wyjac rure z narzedzia.

1. Jesliw danym momencie nie beda rowkowane
nastepne rury, odtaczy¢ narzedzie od zrédta
zasilania elektrycznego.

UWAGA

¢ Srednica rowka musi miesci¢ sie w specyfikacji
okreslonej dla rury danej srednicy i grubosci
$cianki. Srednice rowka nalezy sprawdzié¢
i w razie potrzeby skorygowa¢, aby mie¢
pewnos, ze jest zgodna z podang specyfikacja.
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ROWKOWANIE RUR O DUZE)J
DLUGOSCI

A\ PRZESTROGA

* W przypadku dtugich rur nalezy upewnic¢ sie,
ze stojak do rur jest prawidtowo ustawiony
w celu zmniejszenia rozszerzenia na korcu rury.

* NIE nalezy montowac facznikéw na rurach,
w ktérych rozszerzenie na koncu rury
przekracza maksymalna dopuszczalna wartosc. 3.

¢ To narzedzie jest przeznaczone WYLACZNIE
do walcowania rowkéw na rurach o specyfikacji
przedstawionej w czesci ,Parametry
znamionowe narzedzia i dob6r walcow”.

e Zawsze nalezy sprawdzac szczegétowe
specyfikacje w odpowiedniej tabeli w czesci
»Specyfikacje wymiaréw dla rowkéw
walcowanych”.

Niezastosowanie sie do tych zalecerh moze by¢

przyczyna uszkodzenia produktu i spowodowac
zniszczenie mienia.

Rowkowanie rur, ktérych dtugos¢ przekracza wartosci

podane w tabeli 1, wymaga uzycia stojaka rolkowego

do rur. Stojak rolkowy musi mie¢ no$nos¢ odpowiednig 5.
dla ciezaru rury i umozliwia¢ swobodne obracanie rury.

1. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest wypoziomowane.
Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia’, aby uzyskac
informacje na temat wymagan poziomowania.

Linia srodkowa

Linia $rodkowa narzedzia

Proporgje zostaty
zmienione w celu
2wiekszenia
azytelnosci rysunku

maks. od 0° do %2°
maks. od 0 do 2 cale/

l«——— Ruraodtugosci20stép/6m ——>|

Ustawi¢ stojak do rur tak, aby rura byta przesunieta
w lewg strone pod katem prowadzenia
wynoszacym okoto 0-V: stopnia. Patrz rysunek
powyzej. WSKAZOWKA: Gdy rozszerzenie rury

na jej koncu jest zbyt duze, nalezy ograniczy¢

do minimum prowadzenie rury od prawej

do lewej strony. Moze by¢ konieczne zachowanie
kata prowadzenia mniejszego niz % stopnia.

Jedli narzedzie jest prawidtowo ustawione

w poziomie, a mimo to tylny koniec rury znajduje
sie wyzej niz rowkowany koniec, moze nie
wystepowac prowadzenie rury. Dodatkowo moze
powstac zbyt duze rozszerzenie rury na jej koncu.
Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia” i powyzsze
rysunki, aby znalez¢ wiecej informacji na temat
ustawienia narzedzia i wymaganego potozenia rur.

Przed przystapieniem do rowkowania upewnic¢
sie, ze zostaty wykonane wszystkie polecenia
wymienione w poprzednich czgéciach w tej
instrukgji.

Podtaczy¢ narzedzie do gniazda elektrycznego
z uziemieniem.

Proporcje zostaly od%°do1°
i narzedzia

zmienione w celu (poz?om) od 2 do 4 cale/
2wigkszenia czytelnosci 0d 50 do 100 mm

rysunku

105t6p + 1 stopa -,
Ostop/3m+03m-0m !

l«—— Ruraodiugosci 20 stop/6m ——>»|

2. Ustawi¢ stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej
od narzedzia niz potowa jej dtugosci. Patrz rysunek
powyzej.

Nacisna¢ krétko nozny wytacznik bezpieczenstwa,
aby upewnic sie, ze narzedzie pracuje. Dolny walec
powinien sie obraca¢ w prawo, patrzac z gory
narzedzia. Zdja¢ stope z wytacznika.
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A\ OSTRZEZENIE

Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub uciac palce
i dionie.

® Przed przystapieniem
do regulacji narzedzia nalezy
zawsze wytgczac zasilanie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymac
rece z dala od walcéw rowkujacych i rolki 9.
stabilizatora podczas pracy.

Natozy¢ rure o prawidtowej srednicy i grubosci
$cianki na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec

¢ Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie rury dotyka catkowicie tylnego kotnierza
wychyla¢ sie przez narzedzie podczas obstugi ograniczajacego dolnego walca. Zdja¢ dtonie z rury.
narzedzia.

* Rure mozna rowkowac tylko W PRAWA STRONE.

¢ Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach
krétszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

® Nie nosi¢ luznych ubran, luznych rekawic ani
innych czesci garderoby, ktére mogawkrecic
sie w poruszajace sie elementy narzedzia.

10.  Zamkna¢ zawor hydraulicznej pompy recznej,
obracajac go w prawa strone.

8. Otworzy¢ zawdér na hydraulicznej pompie
recznej, obracajac go w lewa strone. Umozliwi
to podniesienie gérnego walca i ramienia
do goérnego potozenia.

www.victaulic.com \/ & Lo
VICTAULIC JEST ZASTRZEZONYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC. ictauls

WER_C TM-VE270/271FSD-POL_21



INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI TM-VE270/271FSD-POL

12a. Zdjac stope z noznego wytacznika bezpieczenstwa.

1. Operator powinien zaja¢ pozycje po stronie 13,
noznego wytacznika bezpieczenstwa
i hydraulicznej pompy recznej, jak pokazano
powyzej. Za pomoca raczki pompowac
hydrauliczna pompa reczng, aby gérmy walec 14. Jedliw danym momencie nie beda rowkowane
pewnie dotknat rury. nastepne rury, odfaczy¢ narzedzie od zrédta
zasilania elektrycznego.

Otworzy¢ zawor hydraulicznej pompy recznej,
obracajac go w lewa strone, aby zwolnic rure.
Wyjac rure z narzedzia.

Ta.  Nacisnac¢ i przytrzymac nozny wytacznik

bezpieczenstwa. Rura zacznie obracac sie
w prawa strone, patrzac od przodu narzedzia. UWAGA
Podczas obracania rury ksztattowac rowek, ¢ Srednica rowka musi miesci¢ sie w specyfikacji
pompujac wolno za pomocg raczki hydraulicznej okreslonej dla rury danej srednicy i grubosci
pompy recznej. $cianki. Srednice rowka nalezy sprawdzi¢
i w razie potrzeby skorygowac, aby mie¢
UWAGA pewnos¢, ze jest zgodna z podana specyfikacja.

* Nie nalezy pompowac zbyt szybko. Tempo
powinno by¢ wystarczajace do rowkowania rury
i utrzymania odgtosu obciazenia silnika/napedu
o poziomie dzwieku od sredniego do duzego.

12. Nie przerywac rowkowania, az blokada nastawnika
gtebokosci nie dotknie goérnej czesci korpusu
narzedzia. Nastepnie, aby uzyskac¢ gotowy rowek,
wykonac jeszcze kilka obrotow.
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ZMIANA WALCOW

Narzedzia do walcowania rowkéw VE270FSD

s przystosowane do rowkowania rur o pewnym zakresie
$rednic, co eliminuje potrzebe czestej wymiany walcow.
W przypadku gdy zajdzie potrzeba rowkowania rur
wykonanych z innego materiatu lub o innych rozmiarach,
nalezy wymieni¢ gérne i dolne walce. Patrz czes¢
,Parametry znamionowe narzedzia i doboér walcow”,

aby uzyskac informacje na temat prawidtowego doboru
walcow.

WYMONTOWYWANIE DOLNEGO WALCA

DLA RUR O SREDNICY 3 CALA/26,9 MM
11-1 % CALA/33,7-48,3 MM

® Zawsze przed zmiang walcow nalezy odtaczac
narzedzie od zrédta zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

UWAGA

e Zespot dolnego walca do rur o Srednicy
% cala/26,9 mm i 1-1 Y2 cala/33,7-48,3 mm
ma lewy gwint, dlatego nalezy odkrecac
go w prawa strone.

1. Otworzy¢ zawor na hydraulicznej pompie
recznej, obracajac go w lewg strone. Umozliwi
to podniesienie gornego walca i ramienia
do goérnego potozenia.

2. Natozy¢ klucz na kwadratowa koricdwke zespotu
dolnego walca i wymontowac zespét dolnego
walca, odkrecajac go w prawa strone. Umiescic¢
zespét dolnego walca w worku do przechowywania
walcow, dostarczonym z narzedziem.

WYMONTOWYWANIE DOLNEGO WALCA

DLA RUR O SREDNICY 2 CALI/60,3 MM
I WIEKSZYCH

® Zawsze przed zmiang walcéw nalezy odtaczaé
narzedzie od zZrddta zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

1. Za pomoca klucza odkreci¢ cienka przeciwnakretke,
ktéra zabezpiecza duza nakretke na wrzecionie.
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2. Za pomoca klucza odkreci¢ duza nakretke 4. Odkreci¢ nakretke, zdja¢ podktadke oraz dolny
na wrzecionie, a nastepnie dokrecic ja z powrotem walec. Schowa¢ czesci do szafki narzedzia.
o Va cala/6 mm. NIE zdejmowac duzej nakretki.

* Do zdejmowania dolnego
walca nalezy uzywac
wylacznie aluminiowego

¥ klina i miekkiego mtotka.

/ Pod zadnym pozorem nie
nalezy uderza¢ bezposrednio

N w dolny walec.

* | ® Podczas uzywania
aluminiowego klina nalezy

zawsze nosic okulary TYLKO WRZECIONA TYPU WPUSTOWEGO: Nalezy
ochronne. uwazac, aby nie zgubi¢ wpustow czétenkowych. Wpust
czoétenkowy powinien pozosta¢ we wrzecionie. Nalezy
Niezastosowanie sig do tych instrukcji moze sprawdzi¢ wpusty czotenkowe i wymienic je, jesli
spowodowac¢ powazne obrazenia ciata. s3 uszkodzone. Zapasowe wpusty czblenkowe zostaty

dostarczone wraz z narzedziem. Zapasowe wpusty
czoétenkowe nalezy spitowac lub zeszlifowa¢, az beda
wchodzi¢ przy niewielkim oporze rowka na wpust
we wrzecionie. NIGDY nie nalezy wbija¢ zapasowych
wpustéw mtotkiem do wrzeciona.

3. Aby $ciggna¢ dolny walec ze stozkowego
wrzeciona, uzy¢ aluminiowego klina dostarczonego
z narzedziem. Umiescic klin za dolnym walcem
i uderzy¢ w niego miekkim mtotkiem, aby uwolni¢
walec ze stozkowego wrzeciona. NIE uderza¢
mtotkiem bezposrednio w dolny walec.
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WYMONTOWYWANIE GORNEGO WALCA —
WSZYSTKIE SREDNICE

1. Za pomoca klucza wykreci¢ srube gérnego walca.
Umiesci¢ $rube gérnego walca w bezpiecznym
miejscu.

2. Wymontowac zespét gérnego walca, $ciagajac
go z narzedzia. Umiesci¢ zespot goérnego
walca w worku do przechowywania walcow,
dostarczonym z narzedziem.

WYMONTOWYWANIE WRZECIONA DLA RUR
O SREDNICY 2 CALI/60,3 MM | WIEKSZYCH
1. Wymontowa¢ dolny walec z narzedzia, korzystajac

z informadcji w czesci ,Wymontowywanie wrzeciona
dla rur o srednicy 2 cale/60,3 mm i wigkszych”.

2. Zatozy¢ klucz na sze$ciokatng gwintowana
koncédwke sruby dwustronnej i poluzowac $rube,
odkrecajac ja w lewa strone. W miare wykrecania
Sruby dwustronnej wrzeciono powinno przesuwac
sie na zewnatrz.

Gdy wrzeciono przestanie wysuwac sie na zewngatrz
podczas odkrecania $ruby dwustronnej, sciagnac
wrzeciono z gtéwnego watu narzedzia. Umiesci¢
zespot wrzeciona w bezpiecznym miejscu.

UWAGA

* W przypadku niedostatecznego smarowania
wrzeciono moze ciezko schodzi¢ z watu
gtéwnego. Wrzeciono ma trzy otwory
z gwintem %"-20 UNC, do ktérych mozna
wkreci¢ sruby $ciagajace, aby je wyciggnac.

A\ PRZESTROGA

* Nigdy nie nalezy uruchamiac narzedzia
ze Srubami Sciggajacymi wkreconymi
do wrzeciona.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze

spowodowac powazne obrazenia ciata badz
uszkodzenie narzedzia.

www.victaulic.com
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ZAMONTOWYWANIE GORNEGO WALCA —
WSZYSTKIE SREDNICE

4. Wiozy¢ srube gérnego walca i dokrecic¢ jg mocno
kluczem.

1. Wyczysci¢ catg powierzchnie watu i otwory walca,
aby usuna¢ wszelkie zabrudzenia i zgorzeling przed
zamontowaniem walca.

5. Nasmarowac fozysko gérnego walca. Patrz czes¢
,Konserwacja", aby uzyskac informacje o zalecanym
smarze.

2. Sprawdzi¢, czy tozysko wateczkowe wewnatrz
gdrnego walca jest prawidtowo nasmarowane
i dobrze sie porusza. Sprawdzi¢, czy ostony nie
sq zniszczone i swobodnie sie poruszaja. W razie
potrzeby naprawic¢ wszelkie uszkodzone czesci.

3. Ostroznie wsunac zespét gérnego walca na wat,
tak aby czerwona ptytka byta zwrécona w dot.
W razie potrzeby poluzowac ostony walca,
aby ufatwi¢ montaz. Sprawdzi¢, czy czerwona
ptytka zahacza sie na dwdch kotkach na ramieniu
oraz czy styka sie z przednig czeécig gérnego watu.

www.victaulic.com \/ e
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ZAMONTOWYWANIE ZESPOLU DOLNEGO PROCEDURA ZAMONTOWANIA WRZECIONA
WALCA DLA RUR O SREDNICY 3% CALA/26,9 MM DO RUR O SREDNICY 2 CALI/60,3 MM

11-1 %2 CALA/33,7-48,3 MM I WIEKSZYCH

1. Wyczysci¢ otwor watu gtéwnego oraz zespot 1. Wyczysci¢ otwor watu gtéwnego oraz elementy
gornego walca za pomoca miekkiej szmatki. wrzeciona za pomoca miekkiej szmatki.

2. Nanies¢ cienka powtoke mechanicznego sprayu 2
montazowego (dostarczonego z narzedziem
i dostepnego w firmie Victaulic) na zespét dolnego
walca.

Nanies¢ cienka powtoke mechanicznego sprayu
montazowego (dostarczonego z narzedziem

i dostepnego w firmie Victaulic) na zespét dolnego
walca.

3. Ostroznie wiozy¢ zesp6t dolnego walca na wat

gtowny, upewniajac sie, ze jest dobrze osadzony. 3. Ostroznie whozyc¢ wrzeciono do watu gtéwnego,
Moze okazac si¢ konieczne obrécenie zespotu upewniajac sig, ze jest dobrze osadzone. Moze okaza¢
dolnego walca w celu wyréwnania jego sie konieczne obrécenie wrzeciona w celu wyréwnania
prostokatnej koricéwki z watem gtownym. jego prostokatnej koricowki z watem gtownym.

3a.  Natozy¢ klucz na kwadratowa koricowke zespotu 3a.  Zatozy¢ klucz na szesciokatng czes¢ éruby
dolnego walca i dokrecic zesp6t dolnego walca dwustronnej i dokrecic ja w prawa strone. W miare
w lewa strone. dokrecania sruby dwustronnej wrzeciono powinno

przesuwac sie do wewnatrz.
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ZAMONTOWYWANIE DOLNEGO WALCA DLA
RUR O SREDNICY 2 CALI/60,3 MM | WIEKSZYCH

UWAGA

® Przed zamontowaniem dolnego walca
do rur o $rednicy 2 cali/60,3 mm i wiekszych
nalezy zamontowac wrzeciono. Patrz czes¢
»Procedura zamontowywania wrzeciona
do rur o $rednicy 2 cali/60,3 mm i wiekszych”.

1. Zamontowac dolny walec na wrzecionie.
W razie potrzeby przestawic ostony walca,
aby ufatwi¢ montaz. WRZECIONA WPUSTOWE:
Sprawdzi¢, czy dolny walec jest dobrze osadzony
na wrzecionie, a wpusty pasujg do rowkow.
WRZECIONA BEZWPUSTOWE: Wyréwnac
kwadratowy otwér dolnego walca z kwadratowym
wypustem wrzeciona.

2. Zatozyc¢ ptaska podktadke i duza nakretke
na gwintowany koniec $ruby dwustronnej
wrzeciona. Dobrze dokreci¢ duzg nakretke
za pomocg klucza, aby ustawi¢ dolny walec
w prawidtowej pozydji. NIE dokrecac zbyt mocno
duzej nakretki.

TYLKO WRZECIONA WPUSTOWE: Zatozy¢
przeciwnakretke na gwintowany koniec $ruby
dwustronnej wrzeciona. Dokreci¢ dobrze cienkg
przeciwnakretke do duzej nakretki.

Teraz zestaw walcow jest zamontowany. Przed
przystapieniem do rowkowania upewnic sie,
Ze zostaty wykonane wszystkie polecenia
wymienione w poprzednich czeéciach w tej
instrukgji (tj. regulacja oston walcéw, regulacja
ogranicznika $rednicy rowkowania itp.).

www.victaulic.com
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KONSERWACJA

® Przed przystapieniem
do regulacji narzedzia
lub wykonania konserwacji
nalezy zawsze wytaczac
zasilanie.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz 5

Lo Nasmarowac fozyska watu gtéwnego przez
Smierc.

smarowniczke z boku narzedzia, jak pokazano
powyzej. Patrz czes¢ ,Zalecane srodki smarne”,
aby uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

Niniejsza cze$¢ instrukcji zawiera informacje dotyczace
utrzymania prawidtowego stanu narzedzia oraz
wskazowki dotyczace wykonywania napraw, jesli
okazg sie konieczne. Nalezy pamieta¢, ze konserwacje
profilaktyczne narzedzia optacaja sie pod wzgledem
bezpieczenstwa oraz kosztéw naprawy i eksploatacji.

Czesci zamienne powinny by¢ zamawiane w firmie
Victaulic, aby zapewnic prawidtowe dziatanie narzedzia.

SMAROWANIE

Narzedzie nalezy smarowac po kazdych 8 godzinach
pracy. tozyska gérnego walca nalezy smarowac zawsze
podczas wymiany walcéw.

3. Nasmarowa¢ mechanizm dzwigni, czop ramienia
i powierzchnie slizgowe ramienia. Zastosowac smar
w sprayu do pracy przy duzych obcigzeniach lub
nanies¢ smar recznie. Patrz czes¢ ,Zalecane srodki
smarne”, aby uzyskac informacje o prawidtowym
smarze.

1. Smarowac tozyska goérnego walca zawsze podczas
wymiany walcéw oraz po kazdych 8 godzinach
pracy. Smarowniczke pokazano na powyzszym
rysunku. Patrz czes¢ ,Zalecane $rodki smarne”,
aby uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

4. Nasmarowac koto stabilizatora (jesli stanowi
wyposazenie) przez smarowniczke, jak pokazano
powyzej. Patrz cze$¢ ,Zalecane srodki smarne”,
aby uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

www.victaulic.com \/ L
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5. Po kazdych 40 godzinach pracy wyczysci¢
i nasmarowac zespoty dolnych walcow
do rur o $rednicach % cala/26,9 mm i 1-1 % cala/
33,7-48,3 mm.

5a.  Odkrecic¢ sruby i zdemontowac¢ dwuczesciowy
kotnierz. Wymontowac kotnierz, tozysko igietkowe
i wyja¢ podktadki.

Sb.  Zdja¢ dolny walec z wrzeciona. Wyczysci¢
dolny walec do rur o $rednicy % cala/26,9 mm
i 1-1 V2 cala/33,7-48,3 mm i lekko nasmarowac
odpowiednim smarem (mechaniczny spray
montazowy dostarczony wraz z narzedziem
i dostepny w firmie Victaulic).

5c. Zmontowac zestaw dolnego walca do rur
o $rednicy % cala/269 i 1-1 % cala/33,7-48,3 mm.
Nasmarowac tozysko igietkowe.

SPRAWDZANIE | NAPELNIANIE PLYNEM
HYDRAULICZNYM POMPY RECZNE)J

Poziom ptynu hydraulicznego w hydraulicznej pompie
recznej nalezy sprawdzac przynajmniej co szes¢ miesiecy
(zaleznie od uzytkowania narzedzia) lub jesli pompowanie
wydaje sie nieefektywne.

1. Otworzy¢ zawér hydraulicznej pompy recznej,
obracajac go w lewa strone.

Hydraulic
Fill Plug

2. Odkreci¢ korek napetniania ptynu hydraulicznego
znajdujacy sie z tytu pompy.

2a.  Sprawdzi¢ poziom ptynu hydraulicznego. Doda¢
oleju hydraulicznego do dolnego przytacza
gwintowanego.

2b.  Zakreci¢ korek napetniania ptynu hydraulicznego.

2c.  Postepowac zgodnie z instrukcjami w czesci
,Odpowietrzanie”.

www.victaulic.com

VICTAULIC JEST ZASTRZEZONYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC. \/ "z—ta"‘“lc

TM-VE270/271FSD-POL_30

WER_C



INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'VE2 70/27 1 FS D'POL

ODPOWIETRZANIE

Wymontowac hydrauliczng pompe reczna/
wspornik pompy z podstawy narzedzia.

Aby odpowietrzy¢ ukfad, trzymac hydrauliczng
pompe reczna tak, aby korek napetniania ptynu

2. Zamkna¢ zawor hydraulicznej pompy recznej, hydraulicznego znajdowat sie POWYZEJ cylindra
obracajac go w prawg strone. sitownika hydraulicznego. Zapobiegnie to
zasyfonowaniu ptynu z cylindra sitownika przez
pompe.

4. Odkrecic korek napetniania ptynu hydraulicznego
o jeden pefen obrét.

5. Pompowac, wykonujac kilka ruchéw dzwignia
pompy, aby wytworzy¢ cisnienie.

6. Otworzy¢ zawor hydraulicznej pompy recznej,
obracajac go w lewa strone. Pozwoli¢ na uwolnienie
powietrza.

7. Aby usunac¢ cate powietrze z uktadu, powtérzyc
kroki 2-6 kilka razy.

8. W dalszym ciggu trzymac pompe powyzej
cylindra sitownika hydraulicznego i zamknac korek
napetniania ptynu hydraulicznego.

9. Dobrze zamocowa¢ hydrauliczng pompe reczna/
wspornik pompy do podstawy narzedzia.
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ZALECANE SRODKI SMARNE
SMAR DO £OZYSK | ELEMENTOW $LIZGOWYCH

(uniwersalny smar EP na bazie litu)

Producent Produkt

BP Amoco Energrease LG-EP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP#2
Lubriplate No. 630-2
Mobil Oil Corp. Mobilux EP2

Pennzoil Products Co. Pennlith EP 712 Lube

Shell Oil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2

OLEJ HYDRAULICZNY

(olej hydrauliczny do zastosowan wysokocisnieniowych
z dodatkami przeciwzuzyciowymi i przeciwpienigcymi
klasy 32 wedtug normy I1SO)

Producent Produkt

BP Amoco Energol HLP-HM32
Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW
Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32
Lubriplate HO-o

Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24

Pennzoil Products Co. Pennzbell AW32

Shell Oil Co. Tellus 32
Sun Refining Survis 832
Texaco Inc. Rando

www.victaulic.com
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INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMAWIANIA CZESCI

Przedstawione ponizej informacje sg wymagane przez
firme Victaulic podczas zamawiania czesci w celu realizacji
zamoéwienia i wysytki prawidtowych czesci. Szczegdtowe
rysunki i wykazy czesci mozna uzyskac, zamawiajac
publikacje RP-270FSD Repair Parts List.

1. Numer modelu narzedzia — VE270FSD

2. Numer seryjny narzedzia — numer seryjny mozna
znalez¢ po stronie, gdzie znajduije sie tabliczka
danych narzedzia

3. Liczba, numer czesci i opis

4, Adres, na ktéry majg zostac wystane czesci —
nazwa firmy i adres

5. Dane osoby odpowiedzialnej u odbiorcy czgsci
6. Numer zamdwienia zakupu
7. Adres do faktury

Czesci mozna zamowi¢, dzwoniac pod numer
1-800-PICK VIC.
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AKCESORIA

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS112
FIRMY VICTAULIC

Stojak VAPS112 firmy Victaulic to przenosny, regulowany
stojak rolkowy z czterema nogami zapewniajacymi
dodatkowsg stabilnos¢. Kulkowe rolki transportowe
regulowane dla rur o $rednicach 2-12 cali/60,3-323,9 mm
oraz oparcie w ksztafcie litery V dla rur o $rednicy

%15 cala/26,9-48,3 mm dostosowuja sie do liniowego
i obrotowego ruchu rury. Konstrukcja obrotowego stotu
umozliwia tatwe rowkowanie rur po obu koricach. W celu
uzyskania szczegétowych informacji nalezy skontaktowac
sie z firmg Victaulic.

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS224
FIRMY VICTAULIC

Stojak VAPS224 firmy Victaulic ma funkcje podobne

do stojaka VAPS112, jednak jest przeznaczony do rur

o srednicy 2-24 cali/60,3-610,0 mm. W celu uzyskania
szczegbdtowych informacji nalezy skontaktowac sie z firma
Victaulic.

OPCJONALNE WALCE

Aby okresli¢ walce, jakie sq dostepne dla réznych
materiatow i specyfikacji rowkdw, patrz odpowiednia
cze$¢ ,Parametry znamionowe narzedzia i dobor walcéw”.

STABILIZATOR RURY

Stabilizator rury dla narzedzia VE270FSD stuzy

do zapobiegania kotysaniu sie krétkich i dtugich

rur o $rednicach 8-12 cali/219,1-323,9 mm. Stabilizator
rury jest wymagany podczas rowkowania cienkosciennych
rur ze stali nierdzewnej oraz rur miedzianych o $rednicy

8 cali/206,4 mm. W celu uzyskania szczegdtowych
informacji nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

www.victaulic.com
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

Rura nie utrzymymuje

sie w walcach rowkujacych. rur o duzej dtugosci.

Rura przestaje sie obracac

podczas rowkowania. zabrudzenie.

rdzy i zabrudzen.

Zuzyte walce rowkujace.

reczng.
Nastapito wytaczenie wytacznika
automatycznego lub przepalenie
zasilania silnika/napedu.

Brak wpustéw czétenkowych lub
53 one uszkodzone.

Podczas rowkowania stychac
gtosne skrzypienie w rurze.

Nieprawidtowe potozenie podparcia
w przypadku rur o duzej dtugosci.

rury przez narzedzie.

prostym.

Rura zbyt mocno trze o kotnierz
ogranicznika dolnego walca.

Podczas rowkowania stychac
gtosne uderzenia i trzaski
za kazdym obrotem rury.

Rozszerzenie na koricu rury

jest zbyt duze. w przypadku rur o duzej dtugosci.

dhugich rur.

Nieprawidtowe potozenie podparcia
w przypadku rur o duzej dtugosci.
rury przez narzedzie.

Stabilizator rury jest zbyt mocno
przesuniety do Srodka.

MOZLIWA PRZYCZYNA
Nieprawidtowe pofozenie rury w przypadku

Dolny walec i rura nie obracaja sie w prawo.

Na dolnym walcu wystepuje rdza lub

Wewnatrz rury na jej koricu jest zbyt duzo

Silnik/naped utknat ze wzgledu na zbyt
mocne pompowanie hydrauliczng pompa

bezpiecznika w ukfadzie elektrycznym

Podparcie rury wyprzedza prowadzenie

Rura nie ma koricow przycietych pod katem

Rura ma wystajacy szew spawalniczy.

Podparcie rury jest ustawione zbyt wysoko

Narzedzie jest przechylone do przodu
(niewypoziomowane) podczas rowkowania

Podparcie rury wyprzedza prowadzenie

TM-VE270/271FSD-POL

ROZWIAZANIE
Patrz cze$¢, Rury o duzej dtugosci”

Skontaktowac sie z firma Victaulic.

Usunac rdze lub nagromadzone zabrudzenia z dolnego walca
7a pomoca sztywnej drucianej szczotki.

Usunac rdzg i zabrudzenia po wewnetrznej stronie rury
na jej korcu.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia dolnego walca nie jest odksztatcona.
W razie nadmiernego zuzycia wymieni¢ dolny walec.

Otworzy¢ zaw6r hydraulicznej pompy recznej, aby zwolni¢ rure.
Zamkna¢ zawor hydraulicznej pompy recznej i kontynuowac
rowkowanie. Pompowac z umiarkowang szybkoscia.

Zresetowac wytacznik automatyczny lub wymienic¢ bezpiecznik.

Wymontowac dolny walec i whozy¢ punktak do otwordw usuwania
wpustow. Wybi¢ pozostatosci uszkodzonych wpustéw i zatozy¢,
nowe (dostarczone z narzedziem). Zamontowac dolny walec.

Przesunac podparcie rury w prawa strone. Patrz czes¢, Rury o duzej
dhugodd”.

Przyciac koniec rury pod katem prostym.

Zdjac rure z narzedzia i nanies¢ powtoke wosku do pilarek na czoto
korica rury.

Dla rur o $rednicach do 12 cali/323,9 mm wewnetrzny lub
zewnetrzny Scieg albo szew spoiny musza byc spitowane na ptasko
z powierzchnig rury w odlegfosd 2 cali/S0 mm od korica rury.

Patrz cze$¢, Rury o duzej dtugosci”

Patrz czeé¢, Przygotowanie narzedzia”

Przesunac podparcie rury w prawa strone. Patrz czes¢, Rury o duzej
dhugodd”.

Wycofac stabilizator rury do najdalszego potozenia, ktére zapewnia
skuteczng stabilizacje rury.

www.victaulic.com

VICTAULIC JEST ZASTRZEZONYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC.

\A:taul.c“



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW (CD.)

PROBLEM

Rury o wigkszej Srednicy
kotysza sie lub wibruja.

Narzedzie nie rowkuje rury.

Srednice rowkéw nie spetniaja
specyfikacji firmy Victaulic.

Wymiary: gniazdo uszczelki
A" oraz szerokos¢ rowka, B”
nie spetniaj specyfikadji firmy
Victaulic.

MOZLIWA PRZYCZYNA

Nieprawidtowe wyregulowanie
stabilizatora rury.

Zawor hydraulicznej pompy recznej nie jest
szczelnie zamkniety.

Poziom ptynu hydraulicznego w pompie
recznej jest niski.

W ukfadzie hydraulicznym wystepuje
powietrze.

Rura ma $cianke o zbyt duzej grubosci
lub granica plastycznosci rury przekracza
mozliwosci narzedzia.

Ogranicznik srednicy rowka nie jest
prawidtowo wyregulowany.

Rura ma Scianke o zbyt duzej grubosci
lub granica plastycznosci rury przekracza
mozliwosc narzedzia.

tozysko gérnego walca nie jest
odpowiednio nasmarowane.

Do narzedzia zamontowano nieprawidfowy
gémy lub dolny walec bad7 oba walce
naraz.

Rura nie jest catkowicie natozona na dolny
walec lub prowadzenie rury nie jest
prawidtowe.

TM-VE270/271FSD-POL

ROZWIAZANIE

Przesunac stabilizator rury do $rodka lub na zewnatrz,

az 1ura zacznie plynnie sie obracac. Jesli stabilizator rury nie jest
zamontowany, skontaktowac sie z firmg Victaulic, aby zaméwic
zestaw.

Zamknac zawdr hydraulicznej pompy recznej.
Patrz czes¢, Sprawdzanie i napetnianie ptynem hydraulicznym
pompy recznej”

Patrz cze$¢, Odpowietrzanie”

Patrz czes¢, Parametry znamionowe narzedzia i dobor walcow”

Patrz czes¢ ,Requlacja ogranicznika srednicy rowka”.

Patrz czes¢, Parametry znamionowe narzedzia i dobér walcow”.

Patrz czes¢ Konserwacja”.

Zamontowac prawidtowe walce. Patrz czes¢
Parametry znamionowe narzedzia i dobér walcow”

Upewnic sie, ze rura dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego
dolnego walca. Patrz czes¢, Rury o duzej dtugosci’, aby uzyskac
informagje o prawidtowym umieszczeniu stojaka do rur.

www.victaulic.com
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PARAMETRY ZNAMIONOWE NARZEDZIA | DOBOR WALCOW

WALCE DO ORYGINALNEGO SYSTEMU ROWKOW ORAZ WALCE ,ES” DO RUR STALOWYCH
I RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ SCHEDULE 40 — KOLOR CZARNY

(Informacje dotyczace rur ze stali nierdzewnej o cienkich sciankach, patrz osobna tabela)

Wymiary Oryginalny
Srednica rury cale/mm system rowkow Typ ,ES”
. Grubosci $cianki Grubosci $cianki rury
Rzeczywista rury stalowej ze stali nierdzewnej
Srednica $rednica Numery Numery
nominalna | zewnetrzna czesci czesci
cale cale/mm in. in. b walcow walcow
Dolny walec
3 1.050 0.065 0113 0.065 0.113 R900268LA1
" 269 17 29 17 29 Gorny walec
R9A0268U02
] 1.315 0.065 0133 0.065 0133
337 1,7 34 1,7 34
Dolny walec
1% 1.660 0.065 0.140 0.065 0.140 R901268LA2
N 424 17 36 17 36 Gorny walec
- 1.900 0065 0.145 0.065 0.145 ROAO268L/02
48,3 1,7 3,7 1,7 3,7
5 2375 0.065 0.154 0.154 0.154
60,3 1,7 39 39 39
20 2.875 0.083 0.203 0.203 0.203 Dolny walec | Dolny walec
730 21 52 52 52 R902272L03 = RZ02272L03
9 3.500 0083 0.216 0216 0216 Gorny walec  Gorny walec
889 21 55 55 55 ROA2272U06 = RZA2272U03
31 4.000 0.083 0.226 0.226 0.226
101,6 21 57 57 57
0 4500 0083 0375 0237 0237
143 21 95 6,0 6,0
n 5.000 0.095 0375 0237 0237 Dolny walec | Dolny walec
1270 24 95 6,0 6,0 R904272L06 ~ RZ04272L06
5 5.563 0109 0375 0.258 0.258 Gorny walec  Gorny walec
113 28 95 66 66 R9A2272U06  RZA4272U06
6 6.625 0.109 0.375 0.280 0.280
168,3 2,8 95 71 7]
8 8.625 0.109 0.375 0.250 0.322
2191 28 95 64 82 Dolny walec  Dolny walec
10 10.750 0.134 0.375 0.250 0.365 R908272L12 RZ08272L12
273,0 34 9,5 6,4 93 Goérny walec  Gorny walec
5 12750 0156 0375 0250 0375 ROAB272U12 | RZAB272U12
3239 4,0 95 6,4 9,5

* W przypadku walcowania rowkéw na rurach o maksymalnej grubosci $cianki lub grubosci zblizonej

do maksymalnej dopuszczalna granica plastycznosci nie moze przekracza¢ wartosci okreslonych dla

stali z gatunku B wedtug norm API-5L oraz ASTM, a maksymalna twardos¢ wedtug skali Brinella (BHN)

nie moze przekraczac 150.

Rury ze stali nierdzewnej typu 304/304L i 316/316L.

Dla wszystkich grubosci $cianek podano minimalne i maksymalne wartosci nominalne.

Dodatkowo moga by¢ walcowane rowki na rurach o nastepujacych rozmiarach: 76,1 mm; 108,0 mm;

133,0 mm; 139,7 mm; 152,4 mm; 159,0 mm; 165,1 mm; 203,2 mm; 216,3 mm; 254,0 mm; 2674 mm; 304,8 mm;
oraz 318,5 mm. W celu uzyskania szczegotowych informacji nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

www.victaulic.com \/ . e
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WALCE DO ORYGINALNEGO SYSTEMU ROWKOW DLA RUR ALUMINIOWYCH | Z PVC —
KOLOR ZOLTY CYNKOWY

Wymiary
Srednica rury cale/mm
. Grubosci scianek
. Rzeczywista rur aluminiowych Grubosci $cianek rur PVC
Srednica $rednica
nominalna zewnetrzna Numery czesci
cale cale/mm walcow
5 2.375 0.065 0.154 0.154 0.154
60,3 1.7 39 39 39
S, 2875 0.083 0.203 0.203 0.276 Dolny walec
73,0 2,1 52 52 7.0 RP022721L03
3 3.500 0.083 0.216 0.216 0.300 Gorny walec
889 2, 55 55 76 RPA2272U06
31 4.000 0.083 0.226 0.226 0.318
101,6 2,1 57 57 8,1
4 4.500 0.083 0.237 0.237 0.337
143 2,1 6,0 6,0 8,6
a1 5000 0.095 0.237 Dolny walec
127,0 24 6,0 RP04272L06
5 5.563 0.109 0.258 0.258 0.375 Gorny walec
141,3 28 66 66 95 RPA2272U06
6 6.625 0.109 0.280 0.280 0432
168,3 2,8 71 71 1,0
3 8.625 0.109 0.322 0.322 0.322
2191 2,8 8,2 8,2 82
Dolny walec
10 10.750 0.134 0.250 RP08272L12
273,0 34 6,4 Gorny walec
5 12750 0156 0250 RPAB272U12
3239 4,0 6,4

Stopy aluminium 6061-T4 i 6063-T4

PVCtyp 1,gat. 1 - PVC 1120; PVC typ 1, gat. Il - PVC 1220; PVC typ Il, gat. 1 - PVC 2116

Dla wszystkich grubosci $cianek podano minimalne i maksymalne wartosci nominalne.

Dla rur aluminiowych moga by¢ dodatkowo walcowane rowki na rurach o nastepujacych rozmiarach:

76,1 mm; 108,0 mm; 133,0 mm; 139,7 mm; 152,4 mm; 159,0 mm; 165,1 mm; 203,2 mm; 216,3 mm; 254,0 mm;
2674 mm; 304,8 mm; oraz 318,5 mm. W celu uzyskania szczegdtowych informacji nalezy skontaktowac sie
z firma Victaulic.

Dla rur PVC moga by¢ dodatkowo walcowane rowki na rurach o nastepujacych rozmiarach: 76,1 mm;
108,0 mm; 133,0 mm; 139,7 mm; 159,0 mm; 165,1 mm; oraz 216,3 mm. W celu uzyskania szczegdtowych
informacji nalezy skontaktowac sie z firmga Victaulic.

www.victaulic.com \/ & Lo
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WALCE RX DO ORYGINALNEGO SYSTEMU ROWKOW DLA RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ 5S
1 10S — KOLOR SREBRNY

Wymiary
Srednica rury cale/mm
Rzeczywista Grubosci $cianki rury ze stali nierdzewnej
zewnetrzna
Rozmiar Srednica Minimum dla Maksimum dla Numery czesci
nominalny — cale cale/mm Schedule 55 Schedule 10S walcow
) 2.375 0.065 0.109
60,3 17 2,8
21 2.875 0.083 0.120 Dolny walec
730 21 30 RX02272L03
3 3.500 0083 0120 Gorny walec
88,9 21 30 RXA2272U06
315 4.000 0.083 0.120
101,6 2] 30
4 4.500 0.083 0.120
14,3 2] 3,1
Dolny walec
5 5.563 0.109 0.134 RX04272L06
1413 2,8 34 Goérny walec
6625 0109 0134 RXA2272U06
€ 168,3 28 34
8 8.625 0.109 0.148
2191 28 38 Dolny walec
- 10.750 0.134 0.165 RX08272112
273,0 31 4,2 Goérny walec
5 12.750 0.156 0180 RXA8272U12
3239 4,0 4,6

Rury ze stali nierdzewnej typu 304/304L i 316/316L. Dla wszystkich grubosci scianek podano minimalne
i maksymalne wartosci nominalne.

WALCE DO RUR MIEDZIANYCH CIAGNIONYCH NA ZIMNO WEDtUG NORMY CTS US (ASTM B-88)
ORAZ DWV (ASTM B-306) — KOLOR MIEDZIANY

Wymiary
Rozmiar rury cale/mm Miedziane

Rzeczywista zewnetrzna

Srednica nominalna srednica Numery czesci
cale clermm L win | waks | walcow

Grubosci Scianki rur miedzianych *

; 2125 0.042 0.083
54,0 11 21
o 2625 0.065 0.095
66,7 17 24
y 3125 0.045 0.109 Dolny walec
794 11 28 RR02272L06
4 4125 0.058 0.134 Gorny walec
1048 15 34 RRA2272U08
: 5125 0.072 0.160
1302 18 4
. 6.125 0.083 0192
155,6 21 49
Dolny walec
o 8125 0109 0.271 RR08272L08
2064 2,8 6,9 Goérny walec
RRA2272U08

* Rury miedziane ASTM B306, typ DWV i ASTM B88, typy K, L, M. Aby uzyska¢ informacje na temat
rowkowania rur miedzianych zgodnych z innymi normami lub standardami, nalezy skontaktowac sie
z firma Victaulic. Dla wszystkich grubosci $cianek podano minimalne i maksymalne wartosci nominalne.

www.victaulic.com \/ . e
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WYJASNIENIE WYMIAROW MAJACYCH KRYTYCZNE ZNACZENIE
DLA WALCOWANIA ROWKOW

Srednica zewnetrzna rury — nominalna $rednica rury (NPS) wedtug normy ANSI B36.10 oraz podstawowa
metryczna $rednica rury (BMPS) wedtug normy 1SO 4200 — Srednia zewnetrzna rury nie moze odbiegac¢

od specyfikacji okreslonej w tabelach na nastepnych stronach. Maksymalna dopuszczalna owalnos¢ rury nie powinna
sie roézni¢ wiecej niz o 1%. Wieksze odchylenia miedzy srednicg wewnetrzna a zewnetrzng beda powodowac trudnosci
w montazu facznikdw. Dla rur IPS maksymalna dopuszczalna tolerancja przyciecia koncéw pod katem prostym

wynosi 0.030 cala/0,8 mm dla rur o srednicach % — 3 % cala/26,9-101,6 mm; 0.045 cala/1,1 mm dla rur o $rednicach

4-6 cali/114,3-168,3 mm oraz 0.060 cala/1,5 mm dla rur o $rednicach 8 cali/219,1 mm i wiekszych. Tolerancja jest
mierzona wzgledem rzeczywistej linii prostopadtej. Wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne szwy i sciegi spoiny musza
by¢ zeszlifowane na réwno z powierzchnia rury. Wewnetrzna $rednica korica rury musi by¢ oczyszczona ze zgorzeliny,
zabrudzen i innych obcych materiatéw, ktére moga kolidowac z walcami do rowkowania lub je uszkodzi¢.

Wymiar ,A” — Wymiar ,A", inaczej odlegto$¢ od konca rury do rowka, to obszar uszczelnienia uszczelki.

Cafa powierzchnia rury na tym obszarze musi by¢ gtadka bez zadnych karbéw i wgniecen (a takze spoin spawalniczych)
i nie moze zawierac¢ oznaczen walcowania, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Nalezy usuna¢ obce materiaty,
takie jak luzna farba, zgorzelina, olej, smar, rdza czy zabrudzenia.

Wymiar ,B” — Wymiar ,B”, inaczej szeroko$¢ rowka, decyduje o wydtuzeniu, kurczeniu i wygieciu katowym potaczen
elastycznych, ktére zaleza od odlegtoéci rowka od rury oraz jego szerokosci w stosunku do szerokosci wypustéw
obudowy tacznikéw. Z dna rowka nalezy usunac¢ wszystkie obce materiaty, takie jak zabrudzenia, wiéry, rdza czy
zgorzelina, ktére moga przeszkadzac¢ w prawidtowym montazu facznika.

Wymiar ,C” — Wymiar ,C" to prawidtowa $rednica mierzona do dna rowka. Srednica musi miescic sie w zakresie
tolerandji i by¢ wspotosiowa wzgledem srednicy zewnetrznej (OD) w celu prawidtowego dopasowania tacznika.
Rowek musi mie¢ stata gtebokos¢ na catym obwodzie rury.

Wymiar ,D” — Wymiar ,D" to nominalna gtebokos¢ rowka; wymiar odnosi sie tylko do ,rowka probnego”.
Na ten wymiar maja wptyw odchylenia $rednicy zewnetrznej i w razie koniecznosci wymuszaja jego zmiane, tak aby
utrzymac wymiar ,C" w dopuszczalnym zakresie tolerancji. Rowek musi by¢ zgodny z opisanym powyzej wymiarem ,C".

Wymiar ,F” (tylko dla oryginalnego systemu rowkéw) — Maksymalne dopuszczalne rozszerzenie na korficu rury
mierzone w najszerszym miejscu na koncu rury.

Wymiar ,T” — Wymiar ,T" to najcieriszy rodzaj rury (minimalna nominalna grubos¢ scianki), ktory jest odpowiedni

do wykonywania rowkéw metoda walcowania lub skrawania. Rury o mniejszej nominalnej grubosci scianek moga

by¢ walcowane lub przystosowane do zatozenia facznikdw Victaulic przy zastosowaniu pierécieni Vic-Ring®. taczniki
Vic-Ring mogga by¢ uzywane w nastepujacych przypadkach (szczegétowe informacje mozna uzyskac od firmy Victaulic):

. Gdy rura ma nominalng grubos¢ scianki mniejsza niz dopuszczalna do walcowania rowkéw

. Gdy rura ma zewnetrzna srednice wieksza niz dopuszczalna do walcowania lub skrawania rowkéw

. Gdy rura ma by¢ wykorzystywana do przeptywu czynnikdw sciernych

www.victaulic.com \/ & Lo
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NARZEDZIA DO WALCOWANIA ROWKOW NA RURACH

Petne informacje kontaktowe mozna znalez¢ na stronie www.victaulic.com.
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