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ADVERTENCIA A

A\ ADVERTENCIA

0 nao cumprimento destas instrucdes e adverténcias pode resultar

em lesdes pessoais graves, danos materiais e/ou danos ao produto.
<
o e Antes de operar ou colocar em funcionamento qualquer ferramenta
ranhuradora por laminacao, leia todas as instrucoes neste manual
e todos os rétulos de adverténcia sobre a ferramenta.

@ ® Use éculos de seguranca, capacete, protecdo para os pés e protecao
auricular enquanto estiver trabalho ao redor da ferramenta.

* Guarde este manual de operacdo e de manutencao.

Se precisar de cépias adicionais de qualquer publicacao ou se tiver alguma duvida relacionada
a operacdo segura e adequada desta ferramenta, entre em contato com a Victaulic, P.O. Box 31,
Easton, PA 18044-0031, Telefone: 1-800-PICK VIC, E-mail: pickvic@victaulic.com.
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IDENTIFICACAO DE RISCO

A

Este simbolo de alerta de seguranca indica
mensagens importantes de seguranga. Quando vir
este simbolo, esteja atento ao risco de ferimentos
pessoais. Leia com atengéo e entenda completamente
a mensagem que o acompanha.

* O uso da palavra “PERIGO” identifica um risco
imediato com possibilidade de morte ou lesdes
pessoais graves caso as instrucdes, incluindo
as precaucdes recomendadas, nao sejam
seguidas.

As definicdes para identificagdo
dos diversos niveis de risco séo
fornecidas abaixo.

A\ ADVERTENCIA

e 0 uso da palavra “ATENCAO” identifica
a presenca de praticas de risco ou perigosas
que podem resultar em morte ou lesdes
pessoais graves caso as instrucoes,
incluindo as precaucgdes recomendadas,
sao sejam seguidas.

A\ CUIDADO

e 0 uso da palavra “CUIDADO” identifica
possiveis riscos ou praticas perigosas que
podem resultar em lesdes pessoais graves
e danos materiais ou ao produto caso
as instrugdes, incluindo as precaucdes
recomendadas, sao sejam seguidas.

AVISO

¢ 0 uso da palavra “AVISO” identifica instrucdes
especiais que sao importantes, mas nao estao
associadas a riscos.

INSTRUCOES DE SEGURANCA
DO OPERADOR

O VE270FSD é desenhado somente para ranhura

de tubos por laminacdo. O uso desta ferramenta exige
destreza e habilidades mecanicas, assim como héabitos
de seguranca adequados. Embora esta ferramenta
seja fabricada para operacdo segura e confiavel,

é impossivel prever todas as combinagdes de situagdes
que possam resultar em um acidente. As seguintes
instrugdes sdo recomendadas para a operagao

segura desta ferramenta. O operador é advertido

para que sempre coloque a seguranca em primeiro
lugar durante cada fase de uso, inclusive instalagao

e manutencio. E de responsabilidade do proprietario,
locatério ou usuério desta ferramenta assegurar que
todos os operadores leiam este manual e entendam
totalmente o modo de operacdo desta ferramenta.

Leia este manual antes de operar ou realizar
assisténcia técnica nesta ferramenta. Familiarize-se
com as operacdes, aplicacdes e limitagdes da
ferramenta. Esteja ciente de seus riscos especificos.
Guarde este manual em uma darea limpa e onde esteja
sempre disponivel prontamente. Cépias adicionais
deste manual estdo disponiveis mediante solicitacdo
através da Victaulic.

1. A ferramenta VE270FSD é projetada SOMENTE
para tamanhos de tubo de ranhuramento
por solugdo, materiais e espessuras listadas
na segao “Classe da ferramenta e selegéo
de roletes”.

2. Evite utilizar a ferramenta em ambientes
perigosos. Nao exponha a ferramenta
a chuva e ndo a utilize em locais tmidos
ou molhados. Né&o utilize a ferramenta
em superficies inclinados ou irregulares.
Mantenha a area de trabalho bem iluminada.
Permita espago suficiente para operar
a ferramenta adequadamente.

3. Aterre o motor/acionamento para proteger
o operador do choque elétrico. O motor/drive
deve ser conectado a uma fonte elétrica
aterrada internamente.

4. Evite lesdes na coluna. Sempre utilize técnicas
de elevacdo seguras.

www.victaulic.com
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Verifique o equipamento. Antes de utilizar

a ferramenta, verifique se ndo héa obstrugao
em quaisquer partes moéveis. Verifique se

os protetores e componentes de ferramenta
estdo instalados e adequadamente ajustados.

Evite acionamentos acidentais. Desconecte
a ferramenta da fonte elétrica quando
a ferramenta ndo estiver em uso.

Utilize vestuério adequado. Nao utilize roupas
soltas, joias ou qualquer coisa que possa
enroscar em partes em movimento.

Use itens de protecédo ao trabalhar com
ferramentas. Sempre use 6culos de seguranga,
capacete, protetores para os pés e protetores
auriculares.

Mantenha-se alerta. Nao opere a ferramenta
se vocé estiver sentindo sonoléncia devido

a ingestdo de medicamento ou fadiga. Evite
brincadeiras em torno do equipamento.

Mantenha visitantes distantes da area imediata
de trabalho. Todos os visitantes devem sempre
ser mantidos a uma distancia segura do
equipamento.

Mantenha as dreas de trabalho limpas. Mantenha
a area de trabalho ao redor da ferramenta livre
de qualquer obstrugdo que possa limitar os
movimentos do operador. Limpe qualquer pingo
de 6leo ou outros liquidos.

Assegure o trabalho, a ferramenta e acessorios.
Certifique-se de que a ferramenta esté estavel.
Consulte a secdo “Instalagdo da ferramenta”
aplicavel.

Apoio do trabalho. Apoie comprimentos longos
de tubo com um suporte de tubo fixado ao piso
ou ao chao.

Somente opere a ferramenta com um pedal de
acionamento de seguranga. O motor/drive deve
ser operado com um pedal de acionamento

de seguranca de facil acesso para o operador.
Nunca tente alcangar pegas em movimento.
Se a ferramenta nao contiver um pedal de
acionamento de seguranga, entre em contato
com a Victaulic.

Mantenha méos e ferramentas longe dos
roletes de ranhuramento e do rolo estabilizador
durante a operagéo de ranhuramento. Roletes
de ranhuramento podem bater ou cortar dedos
€ maos.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

N&o tente alcangar o interior das extremidades
de tubo durante a operagdo da ferramenta.
Margens do tubo podem ser afiadas e podem
prender luvas, maos e mangas de camisa.
Dedos e maos podem ser esmagados entre

o tubo e a laminacgéo inferior.

N&o sobrealcance. Mantenha sempre uma base
adequada e o equilibrio. Certifique-se de que

o0 pedal de acionamento de seguranca esteja
facilmente acessivel para o operador.

Néo force a ferramenta. Nao force a ferramenta
ou acessorios para executar qualquer

funcéo que véa além de suas capacidades.

Néo sobrecarregue a ferramenta.

N&o abuse do cabo do pedal de acionamento.
Mantenha o cabo longe de calor, 6éleo e objetos
afiados.

Sempre desconecte a ferramenta da fonte
elétrica antes de fazer manutencgao ou ajustar
a ferramenta. Somente pessoal autorizado
deve realizar manutengéo na ferramenta.

Realize com cuidado a manutencgéo das
ferramentas. Mantenha as ferramentas sempre
limpas para assegurar um desempenho
adequado e seguro. Siga as instrucdes para
lubrificar componentes de ferramenta.

Utilize somente pegas de reposicdo e acessorios
Victaulic. O uso de qualquer outra peca pode
resultar na anulagdo da garantia, operagao
inadequada e situagdes de risco.

N&o remova quaisquer rétulos da ferramenta.
Substitua rétulos danificados ou desgastados.

www.victaulic.com
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INTRODUCAO

AVISO

e Os desenhos e/ou figuras deste manual
podem ter sido exagerados para maior clareza.

¢ A ferramenta, junto com este manual de
instrucoes de operacdo e manutengdo, contém
marcas registradas, direitos autorais e/ou
recursos patenteados que sao de propriedade
exclusiva da Victaulic Company.

As ferramentas de ranhuramento por laminagéo
VE270FSD séo ferramentas semiautomaticas,
alimentadas hidraulicamente para tubo de
ranhuramento por laminagdo para receber

produtos de tubo ranhurado Victaulic.

A ferramenta padrdo VE270FSD é fornecida

com Roletes para ranhuramento de tubo de agco
carbono de 2 a 12 polegadas/60,3 a 323,9 mm.
Roletes VE270FSD sé&o marcadas com o tamanho

e 0 numero da pega e possuem cédigo de cor para
identificar o material de tubo. Para ranhuramento
por laminagao de acordo com outras especificagdes
e materiais consulte a secédo “Classe da ferramenta
e selecdo de roletes”. Roletes de ranhuramento para
outras especificacdes, tamanhos e materiais devem
ser adquiridas separadamente separadamente.

A\ CUIDADO

e Essas ferramentas devem ser utilizadas
SOMENTE para tubo de ranhuramento por
laminacao especificados na secao “Classe da
ferramenta e selecao de roletes” deste manual.

A falha em seguir esta instrucao pode
sobrecarregar a ferramenta, resultando
em reducao da vida util da ferramenta
e/ou dano a ferramenta.

www.victaulic.com
VICTAULIC E MARCA REGISTRADA DA VICTAULIC COMPANY.
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RECEBIMENTO DA FERRAMENTA

As ferramentas VE270FSD séao paletizadas
individualmente e inseridas em uma luva de papelao
designada para uso na reexpedigdo da ferramenta de
volta para a Victaulic quando da conclusdo do contrato
de aluguel, quando aplicavel. Roletes de laminagao
opcionais e estabilizador de tubo/hardware de
montagem sdo expedidos em um container separado.

Ao receber a ferramenta, certifique-se de que todas

as pegas necessarias estao incluidas. Se alguma pega
estiver faltando, entre em contato com a Victaulic.

VE270FSD CONTEUDO DO CONTAINER

Qtde. Descricao

Cabeca da ferramenta VE270FSD com mesa
de montagem e motor/drive, quatro pernas,

1 pedal de acionamento de seguranga com
cabo e bomba hidraulica manual/Conjunto
de apoio de bomba

1 Laminagéo inferior para tubo de aco carbono
de 2 a 3% polegadas/60,3 a 101,6 mm

1 Roletes inferiores para tubo de aco carbono
de 4 a 6 polegadas/114,3 a 168,3 mm.

1 Roletes superiores para tubo de ago carbono
de 2 a 6 polegadas/60,3 a 168,3 mm.

Conjunto de roletes para tubo de aco carbono

1 de 8 a 12 polegadas/219,1 a 3239 mm montado
sobre a ferramenta (Exceto se determinado
de outra maneira)

5 Manual de instrucdes de operagao
e manutengao TM-VE270FSD

2 Lista de pegas sobressalentes RP-270FSD
1 Assento de configuracdo do protetor

1 Calgo de remogéo da rolete inferior

1 Trena para didametro/ranhura

1 Lata de spray de conjunto mecanico

1 Saco de armazenamento de laminagao

\A:taul.c“



MANUAL DE INSTRUCOES

DE OPERACAO E MANUTENGAO TM-VE270/271FSD-PORB
NOMENCLATURA DA FERRAMENTA

AVISO

e Os desenhos e/ou figuras deste manual podem ter sido exagerados para maior clareza.

¢ O produto, junto com este manual de instrucoes de operacdo e manutencao, contém marcas
registradas, direitos autorais e/ou recursos patenteados que sao de propriedade exclusiva da Victaulic.

Cilindro hidraulico
Indicador de tamanho do tubo
3 }/ Regulador de profundidade
@ > d Trava de ajuste de profundidade
. J p!

Laminacgao superior

Motor/Drive

Protetores
de roletes
Bomba
hidraulica
manual

Assento
de configuragéo

do protetor Laminacio

inferior

Pedal de acionamento ——— >
de seguranca

Pernas

0 nao cumprimento destas instrugdes e adverténcias
pode resultar em lesdes pessoais graves, danos materiais
efou danos ao produto.
« Antes de operar ou realizar reparos em qualquer ferramenta
de preparagéo do tubo, leia as instrugdes no Manual de
Instrugdes de Operagdo e Manutengo e todos 0s rdtulos
na ferramenta.
+ Use Geulos de seguranga, capacete, protegao para 05 pés
& protegao auricular ao trabalhar ao redor da ranhuradora.
Se vacb precisar e copios adiconais de qualquer publicagdo ou e fiver alguma divida relacionada

Roletes de ranhuramento podem

bater ou cortar os dedos ou mao.

+Sempre desconecte a ferramenta da fonte de
energia antes de fazer qualquer ajuste na ferramenta,

Certifique-se de que o protetor est ajustado
adequadamente antes de ranhurar o tubo.

- Carregar/descarregar o tubo faz com que vocé
coloque suas méos perto dos roletes de-
ranhuramento. Mantenha as maos
afastadas dos roletes de ranhuramento sobre
o estabilizador do tubo durante a operagdo.

aVictaui, P.0. Box 31, Easton, PA 18044-0031, Telefon: 1.800-PICK VIC, E-mait: pickvc@vctauic.com
0567 Rev. D )

+Nunca alcance o interior das extremidades do mbor ®

" enanéniben wbo e sGpercls. SEMPRE MANTENHA ESTE ASSENTO COM A

e comprimente etemndnds anenado FERRAMENTA. UTILIZE-O PARA CONFIGURAR
nomanua deoperagioemanutergio. 05 PROTETORES DE ACORDO COM O MANUAL
coisa que possa enganchar em partes em movimento. DE OPERAGAQ E MANUTENCAO DA FERRAMENTA.
24 Bee D RoTrGBL 4868 Rev.D RO68272LAB

www.victaulic.com
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MANUAL DE INSTRUCOES
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|NSTALA(;A0 DA FERRAM ENTA 3. Selecione um local para o suporte da ferramenta

e do tubo levando em consideragéo os seguintes

3a. O suprimento de energia exigida

* NAO conecte a ferramenta a fonte (consulte a secdo “Requisitos de alimentacéo”)
de eletricidade até que seja instruido
de outra forma.

3b. Requisitos de temperatura ambiente
de 20°F a 104°F/-21°C a 26°C
o A ferramenta DEVE ser nivelada e ancorada
de forma segura sobre um piso ou base
de concreto.

3c.  Um piso ou base de concreto nivelado
para o suporte da ferramenta e do tubo

3d. Espago adequado para manusear comprimentos
de tubo

3e. Compensagdo adequada ao redor da ferramenta
e conjunto de estabilizador (se equipado) para

0 nao-cumprimento dessas instrucoes
pode resultar em danos pessoais graves.

1. Remova todos os componentes da embalagem ajuste e manutencéo (consulte os desenhos
e certifique-se de que todos os itens necessérios na pagina seguinte)
estdo incluidos. Consulte a segdo “Recebimento
da ferramenta”.

4. Insira o cabo da bomba manual no brago
de alavanca da bomba hidraulica manual.

2. Aferramenta de ranhuramento por laminagao Posicione o cabo da bomba manual com
VE270FSD deve ser alocada em um piso ou a 0 aperto do cabo de face para baixo.
base de concreto nivelados. Apds a escolha do Trave o cabo nesta posi¢do com o parafuso
local apropriado, a ferramenta deve ser nivelada de fixagdo ou porca/parafuso fornecidos.

da frente para trés e ancorada firmemente.
NOTA: As pernas da ferramenta sao ajustaveis
para ajudar a nivelar a ferramenta. Uma ferramenta
desnivelada pode afetar severamente a operacéo
de ranhuramento. Ao checar o nivel da ferramenta,
cologue o nivel na parte superior do cilindro
hidréulico, como mostrado acima.

5. Conecte a linha hidraulica da bomba hidraulica
manual ao cilindro hidréulico utilizando
os conectores fornecidos.

A configuracao da ferramenta VE270FSD
esta completa.

www.victaulic.com \/ e
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DIMENSOES GERAIS E LOCAIS DE ORIFiCIO DE MONTAGEM DA VE270FSD

32,00 Polegadas/
813mm*

5000 poegaces!

4400 Polegadas/
118mm

1562 Polegadas!
f S97mm

32,75 Polegadas/
832mm®

51,00 Polegadas/
1.295 mm*

I I
28,50 polegadas/724 mm
orficos de montagem*

0ol
B3

| |
| |
26,50 polegadas/673 mim
ofcis de montagem*

41,50 polegadas/] 054 mm
Gificios de montagem"

118 mme

REQUISITOS DE ALIMENTACAO

e Para reduzir o risco de choque
elétrico, verifique a fonte
elétrica quanto ao aterramento
adequado.

* Antes de executar qualquer
manutencao na ferramenta,
desconecte a ferramenta
da fonte elétrica.

0 nao cumprimento dessas instrucdes pode

resultar em morte ou lesdes pessoais graves.

A VE270FSD esté equipada com um motor

de 120 VAC 50/60-Hz. O consumo méximo

da corrente é de 15 amps. A VE271FSD esta
equipada com um motor de 220 VAC 50/60-Hz.
O consumo méximo da corrente é de 8 amps.
Além disso, as ferramentas estdo equipadas
com o plugue aterrado correspondente.

120 VAC

Deve ser fornecida energia ao motor/drive através de
um pedal de acionamento de seguranga para garantir
uma operagéo segura. Certifique-se de que o motor/
drive esteja aterrado adequadamente de acordo com
0 artigo 250 do Cédigo de Eletricidade Nacional.

per

Se for exigido um cabo de extenséo, consulte a segao
“Requisitos de cabo de extensao” para tamanhos
de cabo.

REQUISITOS DE CABO DE EXTENSAO

Caso néo estejam disponiveis saidas pré-cabladas

e um cabo de extensao deva ser utilizado, é importante
utilizar o tamanho de cabo adequado (por exemplo,
American Wire Gauge, dimensao de condutor).

A selecdo do tamanho do cabo é baseada na classe
da ferramenta (amps) e comprimento do cabo

(pés). Tamanhos de cabo (mandmetros) mais finos
que o exigido causardo diminuigao significativa da
voltagem no motor/drive enquanto a ferramenta estiver
em operacdo. Quedas de voltagem podem causar
danos ao motor/drive e podem resultar em operacéo
inadequada da ferramenta. NOTA: E aceitével utilizar
um tamanho de cabo mais pesado (manémetro)

do que exigido.

Os tamanhos de cabo exigidos (mandmetros) para
comprimentos de cabo, até 100 pés/30 m inclusive,
estdo relacionados na tabela abaixo. A utilizagdo

de cabos de extensédo mais longos que 100 pés/

30 m deve ser evitada.

Grau
Motor/Drive Comprimentos do cabo
Volts 25 pés/ 50 pés/ 100 pés/
(Amps) 8m 15m 30 m
15 mandémetro  mandmetro  mandmetro
15 12 12 10
220 mandémetro  mandmetro  mandémetro

8 16 16 14

www.victaulic.com
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PREPARANDO TUBO
PARA RANHURAMENTO

Para operacédo adequada da ferramenta e produgéo
de ranhuras que estdo dentro das especificagdes
Victaulic, as seguintes etapas de preparacgao de tubo
deve ser seguida.

A Victaulic recomenda tubo com extremidade

de corte quadrado para uso com produtos de tubo
de extremidade ranhurada. O tubo com extremidade
de corte quadrado DEVE ser usado com aneis

de vedag&o Victaulic FlushSeal® e EndSeal®.

Para tamanhos de tubo de 12 polegadas/323,9 mm
e menores, podem ser utilizados tubos de extremidade
biselada com aneis de vedacéo padréo Victaulic

e Vic-Flange, desde que a espessura de parede

seja padréo (ANSI B36.10) ou menor e que o bisel
atenda as especificagdes ANSI B16.25 (37 »°)

ou ASTM A-53 (30°). NOTA: Tubos ranhurados por
laminagdo com extremidade biselada podem resultar
em um alargamento inaceitavel do tubo.

1. Para tamanhos de tubo de 12 polegadas/
323,9 mm e menores, costuras e corddes
de solda internos e externos devem ficar rentes
com a superficie do tubo em 2 polegadas/
50 mm afastadas das extremidades do tubos.

2. Todos os relevos, sujeira e outros materiais
estranhos devem ser removidos das superficies
interior e exterior das extremidades do tubo.

A\ CUIDADO

e Para vida maxima dos roletes de ranhuramento,
remova material estranho e ferrugem solta das
superficies interior e exterior das extremidades
do tubo. Ferrugem é um material abrasivo
que ira desgastar a superficie dos roletes
de ranhuramento.

Material estranho pode interferir com ou danificar
os roletes de ranhuramento, resultando em ranhuras
distorcidas e ranhuras fora das especificacoes
Victaulic.
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REQUISITOS DE COMPRIMENTO
DE TUBO

Ferramentas VE270FSD sé&o capazes de ranhurar
comprimentos curtos de tubo sem o uso de suporte
de tubo. A tabela 1 identifica os comprimentos
minimos de tubo que podem ser ranhurados de forma
segura utilizando ferramentas ranhuradoras Victaulic.
Além disso, esta tabela identifica os comprimentos
maximos de tubo que podem ser ranhurados sem

0 uso de um suporte de tubo. Consulte a se¢édo
“Ranhuramento de comprimentos curtos de tubo” para
instrugdes sobre como ranhurar comprimentos curtos
de tubo. NOTA: Niples de tubo ranhurados, mais
curtos que os listados na Tabela 1, estdo disponiveis
pela Victaulic.

Comprimentos de tubo, mais longos que aqueles
listados na Tabela 1 (e até 20 pés/6 metros), devem
ser apoiados com um suporte de tubo. Comprimentos
de tubo de 20 pés/6 metros até comprimentos
randomizados duplos (aproximadamente 40 pés/

12 metros), devem ser apoiados com dois suportes
de tubo. Consulte a se¢do “Comprimentos longos

de tubo” para instrugdes sobre como ranhurar
comprimentos longos de tubo.

Se for necessério tubo mais curto que o comprimento
minimo listado na Tabela 1, encurte a pendltima peca
para que a Ultima pega seja téo longa (ou mais longa)
que o comprimento minimo especificado.

EXEMPLO: Para completar uma segao, é necessario
um tubo de acgo de 20 pés, 4 polegadas/6,2 m

de comprimento de um tubo de ago de diametro

de 10 polegadas e somente estéo disponiveis
comprimentos de 20 pés/6,1 m. Ao invés de
ranhurar por laminagdo um comprimento de

20 pés/6,1 m de um tubo de aco e um comprimento
de 4 polegadas/102 mm de um tubo de aco,

siga estas instrucoes:

1. Consulte a Tabela 1 e observe que para
tubos de ago de 10 polegadas de didametro,
o0 comprimento minimo a ser ranhurado por
laminagéo é de 10 polegadas/255 mm.

2. Faca ranhuras por laminacdo em
um comprimento de tubo de 19 pés,
6 polegadas/5,9 mm e um comprimento
de tubo de 10 polegadas/255 mm.
Consulte a se¢do “Comprimentos de tubo
longos”.
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TABELA 1-COMPRIMENTOS DE TUBO ADEQUADOS PARA RANHURAMENTO

Diametro do tubo

Comprimento — mm/pol.

Diametro
nominal Diametro
do tubo externo
Polegadas real
ou mm Polegadas/mm Minimo
Ya 1,050 8 36
20 26,9 203,2 914,4
1 1,315 8 36
25 33,7 203,2 914,4
1% 1,660 8 36
32 424 203,2 9144
1% 1,900 8 36
40 483 203,2 9144
2 2,375 8 36
50 60,3 203,2 9144
2% 2,875 8 36
65 73,0 203,2 9144
3 3,500 8 36
80 889 203,2 914,4
3% 4,000 8 36
90 101,6 203,2 9144
4,250 8 36
KO i 1080 205 915
4 4,500 8 36
14,3 205 915
5,000 8 32
ik 1270 205 815
5,250 8 32
EEHD it 133,0 205 815
5,500 8 32
(57 WAl 1397 205 815
5 5,563 8 32
1413 205 815

VERIFICAGAO E AJUSTE
DA FERRAMENTA ANTES
DE RANHURAR

Todas as ferramentas ranhuradoras por laminagéo
Victaulic sdo verificadas, ajustadas e testadas

na fabrica antes da remessa. No entanto,

antes de tentar operar a ferramenta, as seguintes
verificagOes e ajustes devem ser realizados para
assegurar a operagao adequada da ferramenta.

e Sempre desconecte e desligue a alimentacao
principal de energia da ferramenta antes de
fazer quaisquer ajustes na ferramenta.

0 nao-cumprimento dessa instrucdo pode resultar
em sérios danos pessoais.

Diametro do tubo Comprimento — mm/pol.

Diametro
nominal Diametro
do tubo externo
Polegadas real
ou mm Polegadas/mm Minimo
6,000 10 30
A7 AL 1524 255 765
6,250 10 30
SEEH0) i 1590 255 765
6,500 10 30
e e 165,1 255 765
6,625 10 28
& 168,3 255 715
8,000 10 %
P02 AT 2032 255 610
8,516 10 %
zlecing 216,3 255 610
o 8625 10 2%
2191 255 610
10,000 10 20
25D Al 2540 255 510
10,528 10 20
AT iR 2674 255 510
o 10,750 10 20
2730 255 510
12,000 12 18
SO i 3048 305 460
12,539 12 18
SIS AT 3185 305 460
- 12,750 12 18
3239 305 460

ROLETES DE RANHURAMENTO

Certifique-se de que o rolete de laminagdo adequado
esteja instalado na ferramenta para o tamanho de
tubo/tubagem e o material que sera ranhurado.
Roletes de laminagdo estdo marcados com o tamanho
do tubo, nimero da peca e possuem codigo de cor
para o material de tubo. Consulte a segdo “Classe

da ferramenta e selecdo de rolete”. Se as roletes
adequadas ndo estdo instaladas na ferramenta,
consulte a secdo “Mudanca de roletes”.

A\ CUIDADO

e Certifique-se de que parafusos e porcas
de retencao de laminacao estejam firmes.

Parafusos e porcas de retencdo de laminagcao
soltas podem causar danos a ferramenta

www.victaulic.com
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MANDRIS SEM CHAVE E ROLETES
INFERIORES UNIVERSAIS

A Victaulic introduziu um método “sem chave” para
transmitir energia de ranhuramento entre o mandril

e a laminagdo inferior. Este desenho “sem chave” se
aplica somente as roletes inferiores e mandril. Todos
o0s roletes de laminagdo superiores existentes sao
compativeis com todos os tipos de roletes inferioreses,
como descrito nesta secdo. A possibilidade de soltar
ou romper as chaves Woodruff esta eliminada com
este método “sem chave”.

As Roletes de ranhuramento inferiores patenteadas
“sem chave” permitem ainda ranhuramento sem as
maos para comprimentos curtos de tubo relacionados
na sec¢do “Requisitos de comprimento de tubo” deste
manual.

1. E importante determinar que tipo de mandril estéa
disponivel para a ferramenta.

O tipo de mandril com chave contém uma chave
Woodruff e pode ser usado com roletes inferiores
novos, do tipo universal e roletes inferiores do tipo
antigos.

O tipo de mandril “sem chave” contém um drive
quadrado e pode ser usado SOMENTE com as roletes
inferiores novas e de tipo universal.

2. E importante determinar que tipo de roletes
inferiores estdo disponiveis para a ferramenta.

Os roletes inferiores “somente com chave” mostradas
na foto acima, tém um furo circular e podem ser
utilizadas SOMENTE com mandris do tipo com

chave que contém a chave Woodruff. Consulte a foto
na coluna anterior para mandril do tipo com chave.

Os roletes inferiores “universais”, mostradas na foto
acima, tém um furo quadrado que permite facil
instalagcdo no mandril “sem chave”. Além disso, essas
Roletes inferiores “universais” contém uma passagem
de chave para uso com mandris do tipo com chave.

A\ CUIDADO

o NAO tente instalar uma laminagao inferior
“somente com drive de chave” em uma
ferramenta que tem um mandril “sem chave”.

0 ndo cumprimento dessa instrucdo pode resultar
em danos ao mandril e a laminacao inferior.
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AJUSTE DE PARAGEM DO DIAMETRO
DE RANHURA

A paragem do diametro da ranhura deve ser
ajustada para cada tamanho de tubo ou mudanca
na espessura da parede. O didmetro de ranhura,
que é identificada como dimenséo “C”, esté listada

na secao “Especificacdes de ranhura por laminagdo”.

Além disso, um rétulo esta afixado a ferramenta,

listando as dimensdes “C”.

AVISO

e Para executar os seguintes ajustes, a Victaulic
recomenda o uso de muitas secdes curtas do
tubo que tém o material, diametro e espessura
adequados para o ranhuramento. Certifique-se
de que as secdes atendam as exigéncias
de comprimento listadas na Tabela 1.

Alinhe a ponta superior do ajustador

de profundidade com a posi¢do de linha mais
baixa do tamanho adequado e marcacdes de
cronograma.

Segure o ajustador de profundidade para evitar
que ele vire.

Vire a trava do ajustador de profundidade

no sentido anti-horério para travar o ajustador
de profundidade nesta posigdo. Afaste a trava
do ajustador de profundidade. Alinhe o ajustador
de profundidade com o diametro e espessura
apropriados mostrados no indicador de tamanho
de tubo. Trave o ajustador de profundidade

na posigdo com a trava do ajustador

de profundidade.

AVISO

Para atingir o diametro adequado:

1.

3.

Determine o didmetro e espessura do tubo a ser
ranhurado.

Indicador
de tamanho
do tubo

Regulador de

/ profundidade

Trava de
ajuste de
profundidade

Localize o didametro e espessura adequados no
indicador de tamanho de tubo. O barril indicador
de tamanho de tubo pode ser girado para
facilitar a visualizagao.

Destrave o ajustador de profundidade da trava
do ajustador de profundidade.

e Girar os ajustadores de profundidade

quando estiverem travados pode causar
desgaste prematuro da rosca dos ajustadores
de profundidade e batida do cilindro.

As marcacdes fornecem um ajuste
aproximado de diametro de ranhura e nao sao
configuracdes exatas de diametro de ranhura.
Variacoes no DE do tubo e espessura da
parede tornam impossivel calibrar exatamente
a paragem do diametro da ranhura.

Configure a superficie de ajuste inicial
(na extremidade superior da marca),
ranhure um pedaco de amostra do tubo
e depois faca o ajuste final.

Insira um comprimento de tubo sobre a laminagéo
inferior com a extremidade do tubo contra a flange
batente da laminacéo inferior.
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Roletes de ranhuramento podem
u bater ou cortar os dedos ou mao.
@
(g

e Sempre desligue o suprimento
principal de energia
da ferramenta antes
de fazer qualquer ajuste
de ferramenta.

e Carregar/descarregar o tubo ira colocar
suas maosperto dos laminadores. Mantenha
as maos longe de Roletes de ranhuramento
e o laminador sobre o estabilizador de tubo
durante a operacao.

* Nunca alcance o interior das extremidades
de tubo ou ao longo da ferramenta ou tubo
durante a operacao.

o Sempre ranhura o tubo no sentido HORARIO.

e Nunca ranhure o tubo que é mas curto que
os comprimentos recomendados listados
neste manual.

e Nunca utilize roupas, luvas soltas ou qualquer
coisa que possa engancharNas partes em
movimento.

5. Prepare uma ranhura de tentativa. Consulte
a secdo aplicavel “Operagédo de ranhuramento”.

6. Depois que uma ranhura tentativa é preparada
e removida da ferramenta, verifique o didametro
da ranhura (dimensédo “C”) cuidadosamente.
Consulte a secéo “Especificagdes de ranhura
por laminagdo”. Um tipo de tubo padréo,
fornecido com a ferramenta, é o melhor
método de checar a dimensédo “C”. Além disso,
um compasso de vernier ou micrometros de

terra estreita podem ser usados para checar
essas dimensdes em dois locais (separado 90°)
dentro da ranhura. A leitura média deve estar
dentro da especificagado exigida de diametro

da ranhura.

A\ CUIDADO

¢ A dimensao “C” (diametro de ranhura) deve
estar em conformidade com as especificagdes
Victaulic para garantir um desempenho
de uniao adequado.

Caso esta instrucao nao seja obedecida,
podera haver falha na uniao resultando
em graves ferimentos e/ou danos a propriedade.

7. Seodiametro de ranhura (dimensao “C”)
nao estiver dentro das especificagdes Victaulic,
a paragem do diametro deve ser ajustada.

7a. Destrave o ajustador de profundidade da trava
do ajustador de profundidade.

7b.  Para ajustar para um didmetro de ranhura
menor, gire o ajustador de profundidade no
sentido anti-horério (quando visualizado de cima
da ferramenta). Gire a trava do ajustador de
profundidade no sentido anti-horério para travar
o0 ajustador de profundidade nesta posigao.

7c. Para ajustar para um didmetro de ranhura
maior, gire o ajustador de profundidade no
sentido hordrio (quando visualizado de cima
da ferramenta). Gire o ajustador de profundidade
no sentido anti-horério para travar o ajustador
de profundidade nesta posigéo.

NOTA: Um quarto de volta de um lado ou de outro
muda o didmetro da ranhura em 0,031 polegadas/
0,79 mm ou 0,125 polegadas/3,2 mm por volta inteira.

AVISO

e Girar os ajustadores de profundidade
quando estiverem travados ira causar
desgaste prematuro de rosca dos ajustadores
de profundidade e cilindros.

8. Prepare outra ranhura tentativa e cheque
o didmetro da ranhura (dimensao “C"),
como descrito nas etapas anteriores.
Repita essas etapas, conforme necessario,
até que o didmetro da ranhura esteja dentro
da especificagéo.
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AJUSTE DOS PROTETORES DE LAMINAGAO

e Sempre desconecte o cabo de energia antes de
fazer qualquer ajuste no protetor de laminacao.

Inicializacao acidental da maquina pode resultar
em danos pessoais graves.

Os protetores VE270FSD devem ser ajustados todas as
vezes que as Roletes sdo mudadas ou que o tamanho
do tubo ou espessura da parede é diferente do tubo
ranhurado anterior.

1. Certifique-se de que o rolete de laminagéo

adequado esté instalado sobre a ferramenta para
o tamanho do tubo e o material a ser ranhurado.
As Roletes sdo marcadas com o tamanho do
tubo, nimero de peca e possuem cédigo de cor
de acordo com o material do tubo. Consulte a
secédo aplicavel “Classe da ferramenta e selegdo
de roletes”.

2. Solte as porcas borboleta e mova os protetores
ajustaveis para a posicao vertical. Aperte as
porcas borboleta.

|
1

if[ L

3. Configure a paragem do diametro da
ranhura de acordo com o tamanho de tubo
e cronograma/espessura a ser ranhurado,
afastando a trava do ajustador de profundidade
e alinhando o ajustador de profundidade com

o didmetro adequado de tubo e a marca de
espessura. Trave o ajustador de profundidade na
posicdo com a trava de ajuste de profundidade.

Roletes de ranhuramento podem
bater ou cortar os dedos ou mao.

e Carregar/descarregar o tubo
faz com que vocé coloque suas
maos perto dos laminadores.
Mantenha as maos longe das
Roletes de ranhuramento e
do laminador no estabilizador
de tubo.

4. Se a ferramenta esta equipada com
o estabilizador de tubo opcional: Retire
o estabilizador de tubo, se necessario, para
inserir o tubo na laminacéo inferior, soltando
a alavanca de bloqueio e retirando o laminador
estabilizador com o volante.

B. Insira um comprimento de tubo que seja do
tamanho e cronograma corretos, sobre a laminagédo
inferior. Certifique-se de que a extremidade do
tubo entre em contato com a flange batente
da laminacéo inferior. O tubo deve repousar
diretamente na parte de cima da laminagéo
e nao pode ser inclinado para um ou outro lado.
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6.

Feche a vélvula na bomba manual hidraulica,
girando-a no sentido horério.

7.

Bombeie a alavanca da bomba hidrdulica manual
para trazer a laminag&o superior para baixo
em contato firme com o tubo.

Remova o assento de configuragdo do protetor
de seu gancho de armazenagem embaixo

do apoio da bomba hidraulica manual.

Segure o assento de configuragdo do protetor
firmemente para baixo contra o tubo enquanto
empurra embaixo dos protetores ajustaveis até
que entrem contato com a laminacé&o superior.

10.

Solte as porcas borboleta e ajuste cada
protetor para encaixar e belisque levemente

0 assento contra o tubo. Aperte as porcas
borboleta para firmar cada protetor na posigao.
Remova o assento de configuragdo de protetor.

Remova o assento de configuragdo do protetor.
Armazene o assento no gancho fornecido sob
0 apoio de bomba hidraulica manual.

11.

Abra a vélvula na bomba hidraulica manual
girando no sentido anti-horario para
permitir que a laminagdo superior e o brago
se desloquem para a posigao vertical.
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AJUSTE DO ESTABILIZADOR DE TUBO

Aplica-se somente as ferramentas equipadas
com o estabilizador de tubo opcional.

A\ ADVERTENCIA

e Sempre desconecte a ferramenta da fonte
de eletricidade antes de fazer qualquer ajuste
de ferramenta.

o NAO tente alcancar o tubo enquanto estiver
fazendo ajustes.

* NAO faca ajustes enquanto a ferramenta/tubo
estiver em operacao/movimento.

0 nao-cumprimento dessas instrugdes pode
resultar em danos pessoais graves.

O estabilizador de tubo para a VE270FSD é desenhado
para evitar oscilagdo de comprimentos curtos e longos
em tamanhos de 8 a 12 polegadas/219,1 a 323,9 mm.
O estabilizador de tubo é exigido no ranhuramento

de tubo de aco inox de parede leve e na tubagem

de cobre de 8 polegadas/206,4 mm.

Quando o estabilizador de tubo é ajustado para um
tamanho de tubo e espessura de parede selecionados,
ele ndo exige ajuste adicional, a ndo ser que um tubo
de tamanho e espessura de parede diferentes seja
ranhurado. Tubo do mesmo tamanho e espessura

de parede, pode ser deslocado para dentro e para
fora da ferramenta sem retrair o estabilizador.

1. Certifique-se de que o rolete de laminagdo

adequado esté instalado sobre a ferramenta para
o tamanho do tubo e o material a ser ranhurado.
As Roletes sdo marcadas com o tamanho do
tubo, nimero de pega e possuem codigo de cor
de acordo com o material do tubo. Consulte a
secdo aplicavel “Classe da ferramenta e selegdo
de roletes”.

2. Soltando a alavanca de bloqueio do estabilizador.

2a. Utilizando o volante do estabilizador, retraia
o laminador do estabilizador para limpar o tubo
quando este é inserido na laminagao inferior.

A\ ADVERTENCIA

Roletes de ranhuramento podem

bater ou cortar os dedos ou mao.
™

e Carregar/descarregar o tubo
faz com que vocé coloque
suas maos perto dos
laminadores. Mantenha as
maos longe das Roletes de
ranhuramento e do laminador
no estabilizador de tubo.

3. Insira um comprimento de tubo que seja
de tamanho e cronograma corretos sobre
a laminacéo inferior. Certifique-se de
que a extremidade do tubo entre em contato
com a flange batente da laminagao inferior.
O tubo deve repousar diretamente na parte
de cima da laminacdo e nédo pode ser inclinada
para um lado ou para outro.

4. Feche a véalvula na bomba hidraulica manual
girando-a no sentido horério.
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5. Bombeie o cabo da bomba hidraulica manual
para trazer a laminag&do superior para baixo
em contato firme com o tubo.

A\ CUIDADO

o NAO ajuste o laminador estabilizador para
empurrar o tubo para a esquerda e fora do
centro das Roletes. Se o tubo é empurrado para
a esquerda e fora do centro, isso ira resultar
em alargamento aumentado da extremidade
do tubo e menor vida util da laminacao.

* NAO tente alcancar o tuboPara fazer ajustes
no estabilizador de tubo.

o NAO ajuste o estabilizador de tubo enquanto
o tubo estiver em movimento.

e Conjunto de acoplamentos no tubo que excede
a dimensao de alargamento maxima permitida
pode evitar uma montagem adequada assento-
a-assento dos segmentos de acoplamento
e distorcao/dano ao anel de vedacao.

Falha em preparar o tubo de accordo com

todas as instrucdes pode causar falha na uniao,
resultando em lesdes pessoais graves e/ou danos
materiais.

“INCORRETO”

Utilizando o volante do estabilizador,
ajuste o laminador estabilizador para

a posicado correta (mostrada na ilustragao
acima). Aperte a alavanca de bloqueio.

Complete todos os ajustes e ranhure

o tubo. Consulte a secéo aplicavel

“Operagao de ranhuramento”. Observe

o laminador estabilizador enquanto estiver
ranhurando. Ele deve permanecer em contato
com o tubo e girar suavemente sem inclinar

de um lado para o outro. Se o tubo nao estiver
girando suavemente ou estiver inclinando

de um lado para o outro, descontinue o
ranhuramento e ajuste o laminador estabilizador.
Continue a operacao de ranhuramento e facga
ajustes posteriores, se necessario. NAO ajuste

o laminador estabilizador muito para dentro,

ja que ird inclinar o tubo para a esquerda e fora
do centro, resultando em alargamento excessivo
da extremidade do tubo.
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MANUAL DE INSTRUCOES
DE OPERACAO E MANUTENCAO

TM-VE270/271FSD-PORB

RANHURAMENTO
DE COMPRIMENTOS
CURTOS DE TUBO

A\ ADVERTENCIA

A\ CUIDADO

e Esta ferramenta deve ser utilizada SOMENTE para
tubo de ranhuramento por laminacao definida
na secao aplicavel “Classe de ferramenta e selecao
de roletes” deste manual.

A falha em seguir esta instrucao pode sobrecarregar
a ferramenta, resultando em reducao da vida util
da ferramenta e/ou dano a ferramenta.

Roletes de ranhuramento podem
bater ou cortar os dedos ou mao.

e Sempre desligue
o suprimento principal
de energia da ferramenta
antes de fazer qualquer
ajuste de ferramenta.

1.  Antes de ranhurar, certifique-se de que todas
as instrugdes nas segdes anteriores deste
manual tenham sido seguidas.

2. Conecte a ferramenta a uma fonte
de eletricidade aterrada internamente.

3. Pressione o pedal de acionamento de seguranca
momentaneamente para assegurar que a
ferramenta esta operacional. A laminagéo inferior
deve girar no sentido horéario quando visualizada
da frente da ferramenta. Remova o pé do pedal.

Carregar/descarregar o tubo ira colocar suas
maos perto dos laminadores. Mantenha

as maos longe de Roletes de ranhuramento
e o laminador sobre o estabilizador de tubo
durante a operacgao.

Nunca alcance o interior das extremidades
de tubo ou ao longo da ferramenta ou tubo
durante a operagao.

Sempre ranhura o tubo no sentido HORARIO.

Nunca ranhure o tubo que é mas curto que
os comprimentos recomendados listados
neste manual.

Nunca utilize roupas, luvas soltas ou qualquer
coisa que possa engancharNas partes em
movimento.

Abra a valvula na bomba hidraulica manual
girando-a no sentido anti-hordrio para permitir
que a laminagao superior e 0 braco se movam
para a posicao vertical.
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MANUAL DE INSTRUCOES
DE OPERACAO E MANUTENCAO

TM-VE270/271FSD-PORB

5. Insira um comprimento de tubo que seja
o tamanho e espessura corretas na laminagéo
inferior. Certifique-se de que a extremidade
do tubo entre completamente em contato com
a flange batente da laminagao inferior.

=

Pressione e mantenha o pedal de acionamento
de seguranca. O tubo comecaré a girar em
sentido horario quando visualizado da frente

da ferramenta. Na medida em que o tubo

gira, comece a formar a ranhura bombeando
lentamente o cabo da bomba hidrdulica manual.

AVISO

e Nao bombeie o cabo da bomba hidraulica
manual m uito rapido. A velocidade deve ser
suficiente para ranhurar o tubo e manter carga
audivel, moderada a pesada no motor/drive.

6. Feche a vélvula na bomba manual hidréaulica,
girando-a no sentido horario.

7. O operador deve estar posicionado no lado
do pedal de acionamento de seguranga/bomba
hidraulica manual da ferramenta. Enquanto
estiver apoiando manualmente o tubo, bombeie
0 cabo da bomba hidraulica manual para levar
a laminacgao superior para baixo em firme
contato com o tubo

7a. Remova as maos do tubo.

Continue o processo de ranhuramento até

que a trava do ajustador de profundidade entre
em contato com a parte de cima do corpo

da ferramenta. Continue a rotacéo do tubo

por vérias rotacdes para assegurar a concluséo
da ranhura.

Oa. Libere o pedal de acionamento de seguranga

e retire o pé do pedal.
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MANUAL DE INSTRUCOES
DE OPERACAO E MANUTENCAO

TM-VE270/271FSD-PORB

10.

11.

Prepare o apoio do tubo. Abra a vélvula sobre

a bomba hidraulica manual, girando-a no sentido
anti-horério para soltar o tubo. Remova o tubo
da ferramenta.

Se ndo houver mais ranhuramento por laminagao
a ser executado por um tempo, desconecte
a ferramenta da fonte de eletricidade.

AVISO

O diametro da ranhura deve estar dentro das
especificacdes para diametro e espessura da
parede do tubo. O diametro de ranhura deve
ser verificado e ajustado, se necessario, para
garantir que as ranhuras permanecam dentro
das especificacoes.

www.victaulic.com
VICTAULIC E MARCA REGISTRADA DA VICTAULIC COMPANY.

REV_C

\/ctaul-d

TM-VE270/271FSD-PORB_19



MANUAL DE INSTRUGOES
DE OPERACAO E MANUTENCAO

TM-VE270/271FSD-PORB

RANHURAMENTO
DE COMPRIMENTOS
LONGOS DE TUBO

A\ CUIDADO

e Para comprimentos longos de tubo, certifique-se
de que o suporte de tubo esteja posicionado
adequadamente para minimizar alargamento
da extremidade do tubo.

o NAO instale acoplamentos que excedam
o alargamento maximo permitido

¢ Esta ferramenta deve ser utilizada SOMENTE para
tubo de ranhuramento por laminacao definida
na secao aplicavel “Classe da ferramenta
e selecao de roletes” deste manual.

e Sempre consulte a tabela aplicavel
“Especificacdes da ranhura por laminacao”
para detalhes

Se estas instrugdes nao forem seguidas,
podera haver falha de produto, resultando
em danos materiais.

Se o tubo de ranhuramento por laminacédo exceder
0 comprimento maximo mostrado na Tabela 1,

um suporte de tubo tipo rolante deve ser capaz

de manusear o peso do tubo, ao mesmo tempo
permitindo que o tubo gire liviemente.

1. Certifique-se de que a ferramenta esté nivelada.

Consulte a secéo “Instalagdo da ferramenta”
para exigéncias de nivelamento.

Linha central

de ferramenta %al
Exagerado (Nivel) 2a4 polegadas’
para proporcionar 502100 mm

maior clareza

10 pés-+ 1 pé-0pé—>!
3m+03m-0m '
l«——

20 polegadas/6 metros
de comprimento do tubo

2. Cologue o suporte do tubo um pouco além da

metade do comprimento do tubo da ferramenta.

Consulte a ilustragdo acima.

Linha central da ferramenta Exagerado 0. 140 s
para proporcionar 0°a%° max.
maior clareza 0a2 polegadas méx./

0a 50 mm max.

Linha central
do tubo

20 polegadas/6 metros
de comprimento do tubo

3. Posicione o suporte do tubo aproximadamente

0 a ' grau para a esquerda para o angulo

de rastreamento. Consulte a ilustragcdo
acima. NOTA: Quando o alargamento do tubo
é excessivo, rastreamento da direita para

a esquerda deve ser reduzido ao minimo.
Pode ser necessario utilizar menos que

V> grau para o angulo de rastreamento.

4.  Se aferramenta esté configurada de forma

adequada em uma posi¢do nivelada,

mas a extremidade anterior do tubo é mais

alta que a extremidade que estéa sendo
ranhurada, o tubo pode nao rastrear.

Além disso, alargamento excessivo pode ocorrer
na extremidade do tubo. Consulte a se¢éo
“Instalagdo da ferramenta” e os desenhos acima
para exigéncias de configuracéo da ferramenta e
posicionamento do tubo.

5. Antes de ranhurar, certifique-se de que todas as
instrucdes nas se¢des anteriores deste manual
foram seguidas.

6.  Conecte a ferramenta a uma fonte elétrica
aterrada internamente.

7. Pressione o pedal de acionamento de seguranga
momentaneamente para assegurar que a
ferramenta estd operacional. A laminagao inferior
deve estar girando no sentido horario quando
visualizada da frente da ferramenta. Remova
0 pé do pedal.
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MANUAL DE INSTRUCOES
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TM-VE270/271FSD-PORB

A\ ADVERTENCIA

Roletes de ranhuramento podem
bater ou cortar os dedos ou mao.

e Sempre desligue
o suprimento principal
de energia da ferramenta
antes de fazer qualquer
ajuste de ferramenta.

e Carregar/descarregar o tubo ira colocar suas
maos perto dos laminadores. Mantenha
as maos longe de roletes de ranhuramento
e o laminador sobre o estabilizador de tubo
durante a operacgao.

* Nunca alcance o interior das extremidades
de tubo ou ao longo da ferramenta ou tubo
durante a operagao.

e Sempre ranhura o tubo no sentido HORARIO.

¢ Nunca ranhure o tubo que é mas curto que
os comprimentos recomendados listados
neste manual.

¢ Nunca utilize roupas, luvas soltas ou qualquer
coisa que possa engancharNas partes
em movimento.

8. Abra a vélvula na bomba hidraulica manual
girando-a no sentido anti-hordrio para permitir
que a laminagao e braco superiores movam para
a posigao vertical.

9. Insira 0 comprimento do tubo que tenha
o tamanho e a espessura corretas na laminacéo
inferior. Certifique-se de que a extremidade
do tubo entre completamente em contato
com a flange batente da laminagéo inferior.
Remova as maos do tubo.

10. Feche a vélvula na bomba hidraulica manual
girando-a no sentido horério.
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OPERACAO E MANUTENCAO
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11.

11a.

O operador deve estar posicionado no lado

do pedal de acionamento de seguranca/bomba
hidraulica manual da ferramenta, como mostrado
acima. Bombeie o cabo da bomba hidraulica
manual para trazer a laminagdo superior para
baixo em firme contato com o tubo.

Pressione e mantenha o pedal de acionamento
de seguranca. O tubo comegaré a girar no
sentido horario quando visualizado da frente
da ferramenta. Na medida em que o tubo

gira, comece a formar a ranhura bombeando
lentamente a alavanca da bomba hidraulica
manual.

AVISO

Nao bombeie o cabo da bomba hidraulica
manual muito rapido. A velocidade deve ser
suficiente para ranhurar o tubo e manter carga
audivel, moderada a pesada no motor/drive.

Continue o processo de ranhuramento até
que a trava do ajustador de profundidade
entre em contato com a parte de cima do
corpo da ferramenta. Continue a rotagdo

do tubo por diversas rotacdes para assegurar
a conclusao da ranhura.

12a. Libere o pedal de acionamento de seguranga,
e retire 0 pé do pedal.

13.

14.

Abra a vélvula sobre a bomba hidraulica manual,
girando-a no sentido anti-horério para liberar
o tubo. Remova o tubo da ferramenta.

Se ndo for executado ranhuramento por
laminagdo por um tempo, desconecte
a ferramenta da fonte de eletricidade.

AVISO

O didmetro da ranhura deve estar dentro das
especificagdes para didmetro e espessura da
parede do tubo. O diametro de ranhura deve
ser verificado e ajustado, se necessério, para
garantir que as ranhuras permanecam dentro
das especificacoes.
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MANUAL DE INSTRUCOES
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MUDANCA DE ROLETES

Ferramentas ranhuradoras por laminagdo VE270FSD
sdo desenhadas com Roletes para acomodar

diversos tamanhos de tubo e materiais, o que elimina
a necessidade de mudancas frequentes de laminagéo.

Se um tamanho diferente de tubo ou material

é exigido para o ranhuramento, as roletes superiores
e inferiores devem ser mudadas. Para selegao
adequada de laminagéo, consulte a segdo “Classe da
ferramenta e selegéo de roletes”.

REMOCAO DE ROLETE INFERIOR PARA

TAMANHOS DE % POLEGADAS/26,9 MM
E1-1 % POLEGADAS/33,7 A 48,3 MM

e Sempre desconecte a ferramenta da fonte
de eletricidade antes de mudar as roletes.

0 nao-cumprimento dessa instrucao pode resultar
em sérios danos pessoais.

AVISO

¢ 0O conjunto inferior de laminacdo de
3 polegadas/26,9 mm e 1 - 1 % polegadas/
33,7 - 48,3 mm é segurado na posicao com
roscas de mao esquerda e devem ser soltas
girando-a no sentido horario

1. Abra a vélvula na bomba hidraulica manual
girando-a no sentido anti-horario para permitir
a laminagédo superior e o brago moverem até
a posigao vertical.

2. Com uma chave encaixada na extremidade
quadrada do conjunto de roletes inferiores,
solte e remova o conjunto inferior de laminagdo
no sentido horario. Armazene o conjunto de
roletes inferiores no saco de armazenamento
de laminagéo fornecida com a ferramenta.

REMOGAO DO ROLETE INFERIOR

PARA 2 POLEGADAS/60,3 MM
E TAMANHOS MAIORES

e Sempre desconecte a ferramenta da fonte
de eletricidade antes de mudar as roletes.

0 ndo-cumprimento dessa instrucdo pode resultar
em sérios danos pessoais.

1. Utilizando uma chave, solte e remova
a contraporca que segura a porca grande
no mandril.
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2. Utilizando uma chave, solte a porca grande 4. Remova a porca, a arruela e a laminagdo inferior.
no mandril e afaste-a % polegadas/6 mm. Armazene esses componentes no gabinete
NAO remova a porca grande. de ferramentas.

o Utilize somente o calco

de aluminio com um

martelo de borracha para
7 remover a laminacao inferior.
Nunca atinja a laminacao
inferior diretamente por
\ qualquer razao.

e Sempre utilize protecao aos
olhos quando utilizar calco

de aluminio.
SOMENTE PARA MANDRIS COM CHAVE: Tenha
0 n3o-cumprimento dessas instrucbes pode cuidado para nao soltar a chave Woodruff. A chave
resultar em danos pessoais graves. Woodruff deve permanecer no mandril. Inspecione

a chave Woodruff e substitua, se danificada. Chaves
Woodruff de reposigdo séo fornecidas com a remessa
da ferramenta. As chaves Woodruff de reposi¢ao
devem ser limadas ou lixadas até que a chave

arraste levemente na passagem de chave do mandril.
NUNCA force uma chave de reposi¢cdo martelando-a
para dentro do mandril.

3. Para soltar a laminagéo inferior do mandril
conico, utilize o calgo de aluminio fornecido
com a ferramenta. Coloque o calgo atrés da
laminagao inferior e atinja o calgo com um
martelo de borracha para soltar a laminagéo
do cone. NAQ atinja a laminacéo inferior
diretamente com um martelo.
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REMOGAO DA ROLETE SUPERIOR -
TODOS OS TAMANHOS

3. Quando o pino parar mover o mandril para fora,
empurre o conjunto de mandril para fora do eixo
principal da ferramenta. Armazene o conjunto
de mandril em um local seguro.

1. Utilizando a chave, solte e remova o parafuso
de laminagéao superior. Cologue o parafuso
de laminagao superior em um local seguro.

AVISO

e 0 mandril pode ser dificil remover do eixo
principal se a lubrificacao for insuficiente.
0 mandril apresenta trés % — 20 UNC orificios
roscados de forma que parafusos podem ser
usados para empurrar o mandril para fora.

A\ CUIDADO
2. Remova o conjunto de laminacé&o superior puxando

para fora da ferramenta. Armazene o conjunto * Nunca opere a ferramenta com parafusos
de laminag&o superior no saco de armazenamento instalados no mandril.

de laminacgo fornecido com a ferramenta. A falha em seguir esta instrucdo podera resultar

REMO(}AO DE MANDRIL PARA 2 POLEGADAS/ em lesdes pessoais e danos a ferramenta.
60,3 MM E TAMANHOS MAIORES

1. Remova o rolete inferior da ferramenta
consultando a se¢do “Remocédo do rolete
inferior para 2 polegadas/60,3 mm
e tamanhos maiores”.

2. Com uma chave encaixada na porgao sextavada
do pino, solte o pino girando no sentido
anti-horario. O mandril deve mover para fora
na medida em que o pino estéd sendo solto.
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INSTALAGCAO DOS ROLETES SUPERIOR -
TODOS OS TAMANHOS

4. Insira o parafuso de laminagao superior e afixe-o

= firmemente com uma chave.

1. Antes da instalacdo, limpe todas as superficies

do eixo e furos de laminagdo para remover

qualquer sujeira e asperezas.
[

5. Lubrifique o rolamento de laminag&o superior.
Consulte a segdo “Manutengdo” para saber

2. Inspecione o rolamento do laminador dentro dos o lubrificante recomendado.

roletes superiores para lubrificagdo adequada

e movimento. Inspecione os protetores de

laminagdo para desgaste e liberdade de

movimento. Conserte ou substitua qualquer

componente danificado, se necessario.

3. Deslize o conjunto de laminag&o superior
cuidadosamente no eixo superior com a placa
vermelha de face para cima. Solte os protetores
da laminagao se necessario, para facilitar a
instalacéo. Certifique-se de que a placa vermelha
encaixe-se nos dois ganchos sobre o brago e que
entre em contato com a frente do eixo superior.
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INSTALAGAO DE CONJUNTO DE ROLETES
INFERIORES PARA TAMANHOS

DE % POLEGADAS/26,9 MM

E 1A 1% POLEGADAS/33,7 — 48,3 MM

3 _-a_. ] ,l

1. Limpe o furo do eixo principal e o conjunto
de roletes inferiores com um pano macio.

2. Apliqgue um revestimento de spray de conjunto
mecanico (fornecido com a ferramenta
e disponivel pela Victaulic) para o conjunto
de roletes inferiores.

3. Insira o conjunto de roletes inferiores

cuidadosamente no eixo principal, certificando-se
de que esté assentado completamente. Pode ser

necessario girar o conjunto de roletes inferiores
para alinhar sua extremidade anterior quadrada
com o eixo principal.

3a. Com uma chave encaixada sobre a extremidade

quadrada do conjunto laminador inferior, aperte
o conjunto de laminador inferior girando-o
no sentido anti-horario.

PROCEDIMENTO DE INSTALAGAO
DE MANDRIL PARA 2 POLEGADAS/60,3 MM
E TAMANHOS MAIORES

1. Limpe o furo do eixo principal € o mandril
com um pano macio.

2. Apligue um revestimento de spray de conjunto
mecanico (fornecido com a ferramenta
e disponivel pela Victaulic) para o conjunto
de roletes inferiores.

3. Insira 0 mandril cuidadosamente no eixo
principal, certificando-se de que estd assentado
totalmente. Pode ser necessario girar o mandril
para alinhar sua extremidade anterior quadrada
ao eixo principal.

3a. Com uma chave encaixada na porcéo sextavada
do pino, aperte o pino girando-o no sentido
horario. O mandril deve mover para dentro
na medida em que o pino é aperto.
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INSTALAGAO DE ROLETES INFERIORES
PARA 2 POLEGADAS/60,3 MM E TAMANHOS
MAIORES

AVISO

e 0O mandril deve ser instalado antes
de instalar as roletes inferior de tamanho
de 2 polegadas/60,3 mm e maiores.
Consulte a secdo “Procedimento de instalacao
do mandril para 2 polegadas/60,3 mm e
tamanhos maiores”.

1. Instale a laminagao inferior no mandril.
Reposicione os protetores de laminacéo,
se necessario, para facilitar a instalagéo.
PARA MANDRIS DO TIPO COM CHAVE:
Certifique-se de que a laminagao inferior
se encaixe completamente no mandril com
chaves alinhadas com a passagem de chave.
PARA MANDRIS TIPO SEM CHAVE: Alinhe
o drive quadrado da laminagéo inferior com
o drive quadrado do mandril.

2. Instale a arruela plana e a porca plana no pino
rosqueado do mandril. Aperte a porca grande
firmemente com uma chave para colocar
a laminagao inferior na posicdo. NAO aperte
demasiadamente a porca grande.

PARA MANDRIS DO TIPO COM CHAVE
SOMENTE: Instale uma contraporca no pino
rosqueado do mandril. Aperte a contraporca
firmemente contra a porca grande.

Instalacdo de roletes de laminagado esta
concluido agora. Antes de ranhurar tenha
certeza de que todas as instru¢des nas sec¢des
anteriores deste manual, tenham sido seguidas
(i.e. ajuste dos protetores de laminagéo, ajuste
da paragem do didmetro da ranhura, etc.).
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MANUTENCAO

e Sempre desligue
o suprimento principal
de energia a ferramenta
antes de fazer qualquer
ajuste de ferramenta ou
antes de executar qualquer
manutencao.

0 ndo cumprimento dessa instrucdo pode resultar

em morte ou sérios danos pessoais.

Esta segao fornece informacgéo sobre como manter
as ferramentas em condigdo de operagdo adequada
e orientacdo para fazer reparos quando se tornar
necessario. Manutengédo preventiva durante a
operacdo paga a si propria em termos de economia
de reparos e operagé&o.

Pecas de reposi¢éo devem ser solicitadas a Victaulic

para assegurar operagédo apropriada e segura
da ferramenta.

LUBRIFICACAO

Apobs cada 8 horas de operagéo, lubrifique a ferramenta.
Sempre lubrifique os rolamentos de laminagéo superiores
quando as Roletes sao mudadas.

1. Aplique graxa aos rolamentos de laminagao
superiores toda vez que séo feitas mudancgas
na laminagédo e apds cada 8 horas de operagéo.
Uma conexdo de graxa é fornecido, como
mostrado abaixo. Consulte a tabela aplicavel
“Lubrificantes recomendados” para a graxa
apropriada.

Aplique graxa ao rolamento do eixo principal pela
conexdo de graxa na lateral da ferramenta, como
mostrado acima. Consulte a tabela aplicavel
“Lubrificantes recomendados” para a graxa
apropriada.

Lubrifiqgue os mecanismos de ligagdo, o ponto
pivd do braco e as superficies deslizantes do
brago. Um lubrificante spray de alta eficacia
pode ser usado ou aplique graxa com a mao.
Consulte a tabela aplicavel “Lubrificantes
recomendados” para a graxa apropriada.

Lubrifique a roda estabilizadora (se equipado)
através da conexdo de graxa, como mostrado
acima. Consulte a tabela “Lubrificantes
recomendados” aplicavel para graxa apropriada.
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MANUAL DE INSTRUGOES

DE OPERACAO E MANUTENGAO TM-VE270/271FSD-PORB

VERIFICAGAO E ENCHIMENTO DO FLUIDO
HIDRAULICO DA BOMBA HIDRAULICA
MANUAL

O nivel de fluido hidraulico na bomba hidraulica
manual deve ser checado no minimo a cada seis
meses (dependendo da utilizagéo da ferramenta)
ou se 0 bombeamento parece esponjoso.

1. Abra a vélvula na bomba hidréulica manual
girando-a no sentido anti-horério.

p—

5. Ap6s cada 40 horas de operagao, limpe
e lubrifique os conjuntos de roletes inferiores
3% polegadas/26,9 e 1 a 1 ¥ polegadas/

33,7 a 48,3 mm. i
Bujao de
5a. Remova os parafusos de tampa e desmonte 5 enchimento
o colar de duas pecas. Remova o colar, 4 hidrauli 0.

rolamento de agulha e arruelas.

5b.  Remova o rolete inferior do mandril.
Limpe a laminagéo inferior de 3% polegadas/
26,9 e 1al % polegadas/33,7 a 48,3 mm

e lubrifique levemente com o lubrificante 2. Remova o bujdo de enchimento hidraulico

apropriado (spray do conjunto mecanico na extremidade anterior da bomba hidraulica

fornecido com a ferramenta e disponivel manual.

pela Victaulic). 2a. Verifique o nivel de fluido hidraulico. Adicione
5c.  Remonte o conjunto de roletes inferiores 0leo de macaco hidraulico no fundo da porta

de % polegada/26,9 e 1 a 1 ¥ polegadas/ rosqueada.

33,7 a 48,3 mm. Lubrifique o rolamento 2b. Reinstale o bujao de enchimento hidréulico.

de agulhas.

2c. Siga a secgdo “Purga de ar”.
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MANUAL DE INSTRUCOES

DE OPERACAO E MANUTENCAO TM-VE270/271FSD-PORB

PURGA DE AR

1. Remova a bomba hidréulica manual/conjunto
de apoio de bomba da base da ferramenta.

3. Para purgar ar do sistema, segure toda a bomba
hidraulica manual de forma que a extremidade

2. Feche a vélvula na bomba hidraulica manual do bujdo de enchimento hidraulico esteja ACIMA
girando-a no sentido horério. do cilindro hidraulico. Isso ira evitar desvio

do fluido do cilindro hidrdulico para a bomba

hidraulica manual.

4. Abra o bujdo de enchimento hidraulico com
uma volta completa.

5. Bombeie a alavanca da bomba hidraulica
manual com diversas batidas para exercer
pressao.

6. Abra a vélvula sobre a bomba hidraulica manual
girando-a no sentido anti-horario. Permita que
0 ar escape.

7. Repita as etapas 2 a 6 vérias vezes para purgar
todo o ar do sistema.

8.  Continue a manter a bomba hidraulica manual
acima do cilindro hidraulico e feche o bujao
de enchimento hidraulico.

9. Reinstale a bomba hidraulica manual/conjunto
de apoio de bomba firmemente a base da
ferramenta.
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LUBRIFICANTES
RECOMENDADOS
MASSA E GRAXA LUBRIFICANTE

(Graxa com base de litio EP para fins gerais)

Fabricante Produto

BP Amoco Energrease LGEP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP#2
Lubriplate No. 630-2
Mobil Oil Corp. Mobilux EP2

Pennzoil Products Co. Pennlith EP 712 Lube

Shell Oil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2

OLEO HIDRAULICO

(Alta pressao, Oleo hidraulico anti-desgaste/anti-espuma
ISO Grau 32)

Fabricante Produto

BP Amoco Energol HLP-HM32
Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW
Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32
Lubriplate HO-o

Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24

Pennzoil Products Co. Pennzbell AW32

Shell Oil Co. Tellus 32
Sun Refining Survis 832
Texaco Inc Rando

www.victaulic.com
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INFORMAGCOES PARA PEDIDOS
DE PECAS

Quando solicitar pegas, as seguintes informacdes

sdo exigidas para a Victaulic processar o pedido

e enviar a(s) peca(s) corretas. Solicite a lista de
reparos RP-270FSD para desenhos detalhados e listas
de pegas.

1. Numero de modelo da ferramenta — VE270FSD

2. Numero de série de ferramenta — o nimero
de série pode ser encontrado na lateral da
ferramenta sobre a placa de identificagéo

Quantidade, Numero de pega e descrigao

Onde mandar a(s) peca(s) — nome da empresa
e endereco

5. Aos cuidados de quem mandar a(s) peca(s)
6. Numero de pedido de compra
7. Endereco de cobranga

Pecas podem ser solicitadas através do telefone
1-800-PICK VIC.
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MANUAL DE INSTRUCOES

DE OPERACAO E MANUTENGAO TM-VE270/271FSD-PORB

ACESSORIOS ROLETES OPCIONAIS

SUPORTE DE TUBO AJUSTAVEL Consulte a secdo “Classe da ferramenta e sele¢do
VAPS112 VICTAULIC de Eolet.es apllgavel qug identifica Rolgtgs que
estdo disponiveis para diferentes materiais de tubo

e especificagdes de ranhura.
ESTABILIZADOR PIPE

0O VAPS112 Victaulic é um suporte de tubo portatil,
ajustéavel, tipo rolete, que contém quarto pernas
para estabilidade adicional. Laminadores esféricos
de transferéncia, ajustével para tubo de 2 a 12
polegadas/60,3 a 323,9 mm e o descanso em “V”
para tubo de % a 1 % polegada/26,9 a 48,3 mm
acomoda movimento linear e rotacional. O desenho
do torniquete permite facilitar o ranhuramento para
ambas as extremidades de tubo. Entre em contato
com a Victaulic para detalhes.

SUPORTE DE TUBO AJUSTAVEL
VAPS224 VICTAULIC

O estabilizador de tubo para a VE270FSD é desenhado
para evitar inclinagdo de comprimentos de tubo curtos
ou compridos em tamanhos 8 a 12 polegadas/

219,1 a 323,9 mm. O estabilizador de tubo é

exigido ao ranhurar tubo de ago inox de parede

leve e tubagem de cobre de 8 polegadas/206,4 mm.
Entre em contato com a Victaulic para detalhes.

A VAPS224 Victaulic contém caracteristicas que sédo
similares ao VAPS112, mas é adequada para tamanhos
de tubo de 2 a 24 polegadas/60,3 a 610,0 mm.

Entre em contato com a Victaulic para detalhes.
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TM-VE270/271FSD-PORB
RESOLUGAO DE PROBLEMAS

PROBLEMA CAUSA POSSIVEL SOLUCAO

0 tubo ndo permanece nas Posicionamento incorreto de tubo Consulte a secao “Comprimentos longos de tubo”

Roletes de ranhuramento. de comprimento longo.
Laminagdo inferior e tubo ndo estdo Entre em contato com a Victaulic.
girando no sentido horério.

0 tubo para de girar durante | Actmulo de ferrugem ou sujeira estd Remova ferrugem ou acimulo de sujeira da laminacdo inferior

a operacdo de ranhura. presente na laminacdo inferior. com uma escova metdlica rigidas.
Ferrugem ou sujeira estd excessivamente Remova ferrugem e sujeira pesadas do interior da extremidade
pesada dentro da extremidade do tubo. do tubo.
Roletes de ranhuramento desgastadas. Inspecione a laminagdo inferior quanto a serrilhados de desgaste.

Substitua a laminagdo inferior se houver desgaste excessivo.

0 motor/drive paralisou devido ao Abra a vdlvula na bomba hidrdulica manual para soltar o tubo.
bombeamento excessivo da bomba Feche a vélvula sobre a bomba hidrdulica manual e continue
hidrdulica manual. o ranhuramento. Bombeie a bomba hidrdulica em ritmo moderado.
0 disjuntor principal disparou e/ou um Resete o disjuntor e/ou substitua o fuso.

fusivel queimou no circuito elétrico que
estd alimentando o motor/drive.

As chaves Woodruff estéo quebradas Remova o rolete inferior e insira a ferramenta de puncdo no(s)
ou estdo faltando. orificio(s) de remogdo de chave. Afaste a(s) chave(s) e instale
as novas chaves (fornecidas com a ferramenta). Reinstale o rolete
inferior.
Durante o ranhuramento, Posicionamento incorreto do apoio dotubo  Deslogue o apoio de tubo para a direita. Consulte a se¢do
chiados altos ecoam através longo. 0 tubo estd “sobrerastreando”. “Comprimentos longos de tubo”.
do tubo. o !
0 tubo ndo estd cortado de forma Corte a extremidade do tubo de forma quadrada.
quadrada.
0 tubo esté friccionando excessivamente Remova o tubo da ferramenta e aplique um revestimento leve
a flange batente da laminagdo inferior. de cera de serra de fita em frente a extremidade do tubo.
Durante o ranhuramento, 0 tubo tem um corddo de solda Para tamanhos de tubo de 12 polegadas/323,9 mm e menores,
batidas barulhentas protuberante. todas as costuras e corddes de solda internas e externas devem
ou estrondos ocorrem estar rentes com a superficie do tubo 2 polegadas/50 mm afastada
aproximadamente uma vez das extremidades do tubo.
a cada rotacdo do tubo.
Alargamento do tubo 0 apoio do tubo estd ajustado alto demais  Consulte a secdo “Comprimentos longos de tubo”.
6 excessivo. para o tubo longo.
A ferramenta inclina-se para frente Consulte a secao “Instalacdo da ferramenta” aplicvel.
(fora do nivel) enquanto ranhura
0 tubo longo.

Posicionamento incorreto do apoio dotubo  Deslogue o apoio de tubo para a direita. Consulte a se¢do
longo. 0 tubo estd “sobrerastreando”. “Comprimentos longos de tubo”.

Estabilizador de tubo estd ajustado muito  Afaste o estabilizador do tubo para o ponto mais afastado onde
para dentro. ainda estabiliza efetivamente o tubo.
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TM-VE270/271FSD-PORB

RESOLUGCAO DE PROBLEMAS (CONTINUAGAO)

PROBLEMA

Didmetro maior do tubo
pende ou vibra de um lado
para o outro.

Aferramenta ndo estd
ranhurando o tubo.

Diametros de laminagdo
do tubo ndo atendem as
especificacdes Victaulic.

0 apoio de anel de vedacdo
“A"ou dimensdes de largura
da ranhura“B"ndo atendem
as especificagdes Victaulic.

CAUSA POSSIVEL
Ajuste de estabilizador do tubo incorreto.

Avdlvula sobre a bomba hidréulica manual
ndo estd fechada firmemente.

A bomba hidrdulica manual esté com baixo
nivel de fluido hidraulico.

Ar estd presente no sistema hidraulico.

Aespessura da parede do tubo ultrapassou
ou estd além da capacidade de tensao
de escoamento da ferramenta.

Paragem do didmetro da ranhura nao
estd ajustada adequadamente.

Aespessura da parede do tubo ultrapassou
ou estd além da capacidade de tensao
de escoamento da ferramenta.

0 rolamento dos roletes superiores nao
estd lubrificado adequadamente.

Laminacdo superior e laminagao
inferior incorretas ou ambos instalados
na ferramenta.

0 tubo ndo estd inserido totalmente
na laminacdo inferior, ou 0 tubo ndo
estd rastreando adequadamente.

SOLUCAO

Mova o estabilizador de tubo para dentro ou para fora até que
0 tubo gire suavemente. Se o estabilizador de tubo ndo estiver
instalado, entre em contato com a Victaulic para solicitar o kit.

Aperte a vélvula sobre a bomba hidrdulica manual.

Consulte a seao “Verificagdo e enchimento do fluido hidrdulico
da bomba hidrdulica manual”

Consulte a secao“Purga de ar”

Consulte a seco“Classe da ferramenta e selecdo de roletes”
aplicavel.

Consulte a secao “Ajuste de paragem do diametro de ranhura”

Consulte a secao “Classe da ferramenta e sele¢do de roletes”
aplicdvel.

Consulte a secao“Manutencao”

Instale as Roletes corretas. Consulte a secao “Classe da ferramenta
e selecdo de roletes”

Certifique-se de que o tubo estd contra a flange batente
da laminacdo inferior. Consulte a secao “Comprimentos longos
de tubo” para posicionamento adequado de apoio do tubo.
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MANUAL DE INSTRUGOES

DE OPERACAO E MANUTENGAO TM-VE270/271FSD-PORB

CLASSE DA FERRAMENTA E SELECAO DE ROLETES

SISTEMA ORIGINAL DE RANHURA E ROLETES “ES” PARA TUBO DE ACO E TUBO
DE AGCO INOX CRONOGRAMA 40 — CODIGO DE COR PRETO

(Para tubo de aco inox de parede leve, consulte tabela em separado)

Tipo de sistema

Dimensoes original de
Diametro do tubo polegadas/milimetros ranhura Tipo “ES”
Espessura de parede Espessura de parede
. . de tubo de aco do tubo de aco inox
Diametro Diametro Nameros Nameros
nominal externo real da peca de da peca de
Polegadas | Polegadas/mm | Minimo Maximo* Minimo Maximo laminacao laminagao
Laminacao
inferior
% 1,050 0,065 0m13 0,065 0,113 R900268LA1
26,9 1,7 29 17 29 Laminacao
superior
R9A0268U02
] 1,315 0,065 0,133 0,065 0133 Laminagdo
337 17 34 17 34 inferior
17 1,660 0,065 0,140 0,065 0,140 R901268LA2
! 424 17 36 17 36 Laminacdo
superior
1,900 0,065 0,145 0,065 0,145
1% 483 17 37 17 57 R9A0268U02
5 2,375 0,065 0,154 0,154 0,154
60,3 17 39 39 39 Laminac Laminacs
aminagao aminagao
21 2,875 0,083 0,203 0,203 0,203 inferior inferior
730 21 52 52 5.2 R902272L03 = RZ02272L03
3 3,500 0,083 0,216 0,216 0,216 Laminacao Laminacao
21 superior superior
859 : > > > R9A2272U06 = RZA2272U03
31 4,000 0,083 0,226 0,226 0,226
101,6 2,1 57 57 57
4 4,500 0,083 0,375 0,237 0,237
14,3 2,1 95 6,0 6,0 Laminaca Laminach
aminagao aminagao
4% 5,000 0,095 0,375 0,237 0,237 inferior inferior
1270 24 95 6,0 6.0 R904272L06  RZ04272L06
5 5,563 0,109 0,375 0,258 0,258 Laminacao Laminacao
141 b superior superior
3 8 o 66 66 R9A2272U06 = RZA4272U06
6 6,625 0,109 0,375 0,280 0,280
168,3 2,8 95 71 71
8 8,625 0,109 0,375 0,250 0,322 Laminaca Laminaca
219,1 28 95 64 8.2 aminacao aminacao
inferior inferior
10 10,750 0,134 0,375 0,250 0,365 R908272L12  RZ08272L12
273,0 34 95 64 93 Laminagdo Laminacdo
superior superior
12,750 0,156 0,375 0,250 0,375
12 3239 40 95 64 95 R9A8272U12  RZA8272U12

* Quando tubos ranhurados por laminacdo estdo proximos ou na espessura maxima classificada, o tubo
ndo pode exceder a tensdo de escoamento de API-5L Grau “B", ASTM Grau “B”, nimero de dureza Brinell
(BHN)150.

Tubo de aco inox Tipos 304/304L e 316/316L.

As espessuras de parede listadas sé&o minimo e maximo nominais.

Adicionalmente, os seguintes tamanhos de tubo podem ser ranhurados por laminagao: 76,1 mm;

108,0 mm; 133,0 mm; 139,7 mm; 152,4 mm; 159,0 mm; 165,1 mm; 203,2 mm; 216,3 mm; 254,0 mm;

2674 mm; 304,8 mm; e 318,5 mm. Entre em contato com a Victaulic para detalhes.
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MANUAL DE INSTRUCOES

DE OPERACAO E MANUTENGAO TM-VE270/271FSD-PORB

ROLETES DE SISTEMA ORIGINAL DE RANHURA PARA TUBO DE ALUMINIO E PLASTICO
PVC - CODIGO DE COR AMARELO ZINCO

Dimensdes
Diametro do tubo polegadas/milimetros
o Espessura da parede Espessura de parede
o Diametro de tubo de aluminio de tubo de plastico PVC
idmetro
nominal Nameros de peca
Polegadas de laminagao
P 2,375 0,065 0,154 0,154 0,154
60,3 17 39 39 39
21 2,875 0,083 0,203 0,203 0,276 Laminacio inferior
73,0 2] 52 52 70 RP02272L03
3 3,500 0,083 0,216 0,216 0,300 Laminagao superior
88,9 2/1 5’5 5/5 7r6 RPA2272U06
3 4,000 0,083 0,226 0,226 0,318
2 101,6 21 57 57 81
4 4,500 0,083 0,237 0,237 0,337
14,3 2] 6,0 6,0 8,6
41 5,000 0,095 0,237 Laminagdo inferior
1270 24 6,0 RP04272L06
5 5,563 0,109 0,258 0,258 0,375 Laminagao superior
141,3 28 66 66 95 RPA2272U06
6 6,625 0,109 0,280 0,280 0,432
168,3 2,8 7] 71 11,0
3 8,625 0,109 0,322 0,322 0,322
2191 28 8.2 82 82 Laminacao inferior
10 10,750 0,134 0,250 RP08272L12
273,0 34 6,4 Laminagéo superior
5 12,750 0156 0250 RPAB272012
3239 4,0 64

Ligas de aluminio 6061-T4 e 6063-T4.
PVCTipo 1, Grau 1 = PVC 1120; PVC Tipo 1, Grau Il - PVC 1220; PVC Tipo Il, Grau 1 - PVC 2116.
As espessuras de parede listadas sdéo minimo e maximo nominais.

Para tubo de aluminio, os seguintes tamanhos adicionais de tubo podem ser ranhuradas por laminagéo:
76,1 mm; 108,0 mm; 133,0 mm; 139,7 mm; 152,4 mm; 159,0 mm; 165,1 mm; 203,2 mm; 216,3 mm; 254,0 mm;
2674 mm; 304,8 mm; e 318,5 mm. Entre em contato com a Victaulic para detalhes.

Para tubo PVC, as seguintes dimensbes adicionais podem ser ranhuradas por laminagao: 76,1 mm;

108,0 mm; 133,0 mm; 139,7 mm; 159,0 mm; 165,1 mm; e 216,3 mm. Entre em contato com a Victaulic

para detalhes.
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MANUAL DE INSTRUGOES

DE OPERACAO E MANUTENGAO TM-VE270/271FSD-PORB

ROLETES RX DO SISTEMA DE RANHURA ORIGINAL PARA TUBO DE ACO INOX
CRONOGRAMAS 5S E 10S CODIGO DE COR PRATA

Dimensdes
Diametro do tubo polegadas/milimetros RX

Espessura de parede do tubo de aco inox

Diametro Diametro
nominal externo real Minimo para Maximo para Nuimeros de peca
polegadas Polegadas/mm Cronograma 5S Cronograma 10S de laminacao

> 2,375 0,065 0,109
60,3 1,7 2,8
2% 2,875 0,083 0120 Laminacao inferior
730 21 30 RX02272L.03
3,500 0,083 0,120 Laminagdo superior
3 889 2 30 RXA2272U06
31 4,000 0,083 0,120
101,6 2,1 30
4 4,500 0,083 0,120
14,3 2,1 31 . - )
Laminacéo inferior
5 5,563 0,109 0,134 RX04272L06
1413 2,8 34 Laminacgdo superior
. 6,625 0,109 0,134 RXA2272U06
168,3 2,8 34
. 8,625 0,109 0,148
2191 2,8 38 T
Laminacéo inferior
0 10,750 0,134 0,165 RX08272L12
273,0 31 4,2 Laminacdo superior
5 12,750 0,156 0,180 RXA8272U12
L 3239 40 46

Tubo de ago inox tipos 304/304L e 316/316L. As espessuras de parede listadas séo minimo e maximo nominais.

ROLETES PARA CTS PADRAO EUA - TUBAGEM DE COBRE TREFILADO ASTM B-88 E DWV
POR ASTM B-306 - CODIGO DE COR COBRE

Dimensdes
Dimensao do tubo polegadas/milimetros Cobre
Diametro *
Diametro nominal externo real Espessuraldalparedeldeltubagemideicobic Numeros de peca
Polegadas Polegadas/mm mm de laminagdo
2 2,125 0,042 0,083
54,0 11 2,1
21 2,625 0,065 0,095
66,7 17 24
3 3125 0,045 0109 Laminacéo inferior
794 1 28 RR02272L06
4125 0,058 0134 Laminagao superior
4 1048 15 34 RRA2272U08
5 5125 0,072 0,160
130,2 1.8 41
6 6,125 0,083 0,192
155,6 2,1 49
Laminacéao inferior
8 8,125 0,109 0,271 RR08272L08
2064 2,8 6,9 Laminacdo superior
RRA2272U08

* Tubagem de cobre ASTM B306, Tipo DWV e ASTM B88, tipos K, L, M. Para ranhurar tubagem de cobre
de acordo com outros padrées, entre em contato com a Victaulic. As espessuras de parede listadas sdo
minimo e maximo nominais.
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DESCRICAO DAS DIMENSOES CRITICAS DE RANHURA
POR LAMINACAO

Diametro externo do tubo — Tamanho nominal de tubo NPS (ANSI B36.10) e tamanho basico de tubo
métrico (ISO 4200) - O diametro externo médio do tubo ndo deve diferir das especificagdes contidas nas
tabelas das péginas seguintes. A ovalizagdo méxima do tubo nédo deve variar mais do que 1%. Variacdes
maiores entre os didametros maior e menor resultardo em dificuldades na montagem do acoplamento. No caso
de tubos IPS, a tolerancia maxima permitida nas pontas de extremidade quadrada é de 0,030 polegadas/

0,8 mm para tamanhos de % a 3 % polegadas/26,9 a 101,6 mm; 0,045 polegadas/1,1 mm para tamanhos

de 4 a 6 polegadas/114,3 a 168,3 mm e 0,060 polegadas/1,5 mm para tamanhos de 8 polegadas/219,1 mm
e maiores. Isto € medido a partir da linha perpendicular exata. Todas as costuras e corddes de solda internos
e externos devem ficar rentes com a superficie do tubo. O didmetro interno da extremidade do tubo deve ser
limpo, removendo-se as incrustagdes, sujeiras e outros materiais estranhos que possam afetar ou danificar
as Roletes de ranhuramento.

Dimensao “A” — A dimenséo “A”, ou a distancia entre a extremidade do tubo até a ranhura, identifica a area

de assentamento do anel de vedacgdo. Essa drea deve estar livre de reentrancias, projecdes (inclusive cordao de
solda) e marcas de laminagéo, da extremidade do tubo até a ranhura para garantir a estanqueidade na vedagéo.
Todo material estranho como tinta solta, asperezas, 6leo, graxa, lascas, ferrugem e sujeira deve ser removido.

Dimensao “B” - A dimensdo “B”, ou largura da ranhura, controla a expansao, contragao e deflexao angular de
acoplamentos flexiveis pela distancia em que estéa localizada a partir do tubo e sua largura em relagédo a largura
da “chave” dos segmentos do acoplamento. A base da ranhura deve estar livre de todo material estranho,

como sujeira, lascas, ferrugem e aspereza, que possam interferir com a montagem adequada do acoplamento.

Dimensao “C” — A dimenséao “C” é o didametro apropriado na base do chanfrado. Essa dimensao deve estar
dentro da toleréncia de didmetro e concéntrica ao diametro externo para o encaixe correto do acoplamento.
O chanfrado deve ter profundidade uniforme em toda a circunferéncia do tubo.

Dimensao “D” - A dimensao “D” é a profundidade normal da ranhura e é somente uma referéncia para uma
“ranhura de teste”. As variacdes no didmetro externo do tubo afetam essa dimenséo e devem ser alteradas,
se necessario, para manter a dimensao “C” dentro da tolerancia. Essa ranhura deve seguir a dimenséao “C”
descrita acima.

A dimensao “F” (somente ranhura por laminacgao original) — O didmetro maximo permitido de extremidade
do tubo é a medida maxima permitida ap6s o alargamento da extremidade do tubo em func¢do do processo
de laminagado da ranhura.

Dimensao “T” — A dimensé&o “T” é a menor espessura (espessura de parede nominal minima) de tubo que
€ adequado para a ranhura por laminagao ou corte. Tubos com espessura de parede nominal menor do
que o minimo para a ranhura por corte podem receber ranhura por laminagdo ou serem adaptados para
acoplamentos Victaulic usando os adaptadores Vic-Ring®. Os adaptadores Vic-Ring podem ser usados nas
seguintes situagdes (entre em contato com a Victaulic para maiores detalhes):

. Quando o tubo tiver espessura de parede nominal menor do que o minimo adequado para ranhura
por laminagao

. Quando o diametro externo do tubo for grande demais para ranhura por laminagéo ou corte
. Quando o tubo for usado em servigos abrasivos

www.victaulic.com \/ e
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MANUAL DE INSTRUCOES
ACA

FERRAMENTAS DE RANHURAMENTO POR LAMINACAO DE TUBO

Para informagdes de contato completas, visite www.victaulic.com
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