
 

 AVERTISMENT

Nerespectarea acestor instrucţiuni şi avertismente poate avea  
ca rezultat vătămări corporale grave.

•	 	Înainte de instalarea, folosirea şi depanarea maşinii de canelat 
VE270FSD, citiţi prezentul manual şi toate etichetele de avertizare 
de pe aceasta. 

•	 	Purtaţi întotdeauna ochelari de protecţie şi bocanci de protecţie.

Dacă aveţi nevoie de exemplare suplimentare din manual sau dacă aveţi nelămuriri 
privind deservirea în siguranţă ale acestei maşini de canelat, contactaţi Victaulic, P.O. 
Box 31, Easton, PA 18044-0031, USA, Telefon: 1-800 PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.
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IDENTIFICAREA GRADULUI  
DE PERICULOZITATE
Mai jos sunt prezentate definiţiile care identifică diverse 
grade de pericol.

Acest simbol indică mesaje importante 
pentru siguranţa dvs. şi vă avertizează  
cu privire la posibilitatea vătămării  
corporale. Citiţi şi înţelegeţi bine mesajul 

care îl însoţeşte.

	PERICOL
•	 	Utilizarea cuvântului „PERICOL” 

identifică un risc imediat cu posibilitatea 
provocării decesului sau unor vătămări 
grave în cazul nerespectării 
instrucţiunilor, inclusiv a precauţiilor 
recomandate.

	AVERTISMENT
•	 	Folosirea cuvântului “PERICOL” indică 

prezenţa unor riscuri sau proceduri 
periculoase care pot provoca moartea 
sau vătămări corporale grave în cazul 
nerespectării instrucţiunilor şi măsurilor 
de protecţie recomandate.

 ATENŢIE!
•	 	Folosirea cuvântului “ATENŢIE” indică 

riscuri sau proceduri periculoase 
potenţiale care pot provoca vătămări 
corporale, deteriorări ale produsului sau 
pagube materiale în cazul nerespectării 
instrucţiunilor şi măsurilor de protecţie 
recomandate.

NOTIFICARE
•	 	Utilizarea cuvântului “NOTĂ” indică 

instrucţiuni speciale importante care  
nu se referă la riscuri.
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INSTRUCŢIUNI DE SECURITATE 
PENTRU OPERATOR
Acest echipament este destinat numai canelării 
prin roluire a ţevilor. Executarea acestei operaţiuni 
necesită o anume dexteritate şi aptitudini practice, 
precum şi deprinderi solide privind siguranţa muncii. 
Deşi acest echipament este proiectat pentru o 
funcţionare în siguranţă, este imposibil de anticipat 
acele combinaţii de factori care pot duce la accidente.  
Următoarele instrucţiuni sunt recomandate pentru  
deservirea în siguranţă a echipamentului. Operatorul 
este avertizat pentru a executa mai întâi operaţiunile 
de siguranţă la fiecare etapă de lucru, inclusiv 
la pregătirea şi întreţinerea acestui echipament. 
Beneficiarul, concesionarul sau utilizatorul  
sunt responsabili ca toţi operatorii să primească, 
să citească şi să înţeleagă acest manual şi ca 
aceştia să fie complet instruiţi în deservirea 
acestui echipament. 

GENERALITĂŢI

1. Înainte de a deservi sau efectua lucrări 
de întreţinere la acest echipament, citiţi  
şi înţelegeţi acest manual. Familiarizaţi-vă 
cu funcţionarea, aplicaţiile şi limitările echipa-
mentului. În special, fiţi conştient de pericolele 
specifice. Păstraţi acest manual într-un loc curat  
şi aflat întotdeauna la îndemână. Puteţi solicita 
companiei Victaulic în scris sau telefonic copii 
suplimentare gratuite ale acestui manual.

2. Folosiţi numai accesoriile recomandate. 
Utilizarea unor accesorii necorespunzătoare 
poate fi periculoasă. Vezi secţiunea Accesorii 
de la pagina 27.

3. Acest echipament este proiectat NUMAI 
pentru canelarea prin roluire a ţevilor de 
dimensiuni, material şi grosime specificate 
în secţiunea „Specificaţiile maşinii şi 
alegerea rolelor” de la paginile 30 şi 31.

INSTALAREA MAŞINII DE CANELAT

1. Motorul de antrenare trebuie legat 
la pământ. Asiguraţi-vă că motorul de antrenare 
este conectat la un sistem electric împământat.

2. Evitaţi mediile periculoase. Nu utilizaţi 
maşina în locuri igrasioase sau umede. Nu 
utilizaţi maşina pe suprafeţe sau podele înclinate 
sau neregulate. Iluminaţi corespunzător zona 

de lucru. Lăsaţi spaţiu suficient pentru deservirea 
corespunzătoare a maşinii şi accesoriilor şi 
pentru deplasarea în siguranţă a personalului. 

3. Evitaţi apariţia durerilor de spate. 
La instalarea maşinii se va utiliza un dispozitiv  
de ridicare pentru a manipula şi poziţiona maşina.

DESERVIREA MAŞINII DE CANELAT

1. Inspectaţi maşina. Înainte de pornire, verificaţi 
să nu existe obstacole la piesele componente 
mobile. Asiguraţi-vă că dispozitivele de protecţie 
şi piesele componente ale maşinii sunt montate 
şi reglate corespunzător. 

2. Evitaţi pornirile accidentale. 

3. Utilizaţi numai întrerupătorul de picior. 
Maşina VE270FSD trebuie deservită cu ajutorul 
unui întrerupător de siguranţă la picior, amplasat 
astfel încât operatorul să aibă acces facil 
la acesta. Întrerupătorul trebuie să fie 
întotdeauna accesibil operatorului.

4. Pe durata operaţiunii de canelare ţineţi 
mâinile departe de rolele de canelare  
şi roata stabilizatorului. Rolele de canelare 
pot strivi sau tăia degetele şi mâinile.

5. Nu introduceţi mâinile în interiorul 
capătului de ţeavă pe durata funcţionării 
maşinii.

6. Nu întindeţi prea mult mâinile. Păstraţi-vă 
întotdeauna echilibrul şi poziţia sigură  
a picio arelor. Asiguraţi-vă că puteţi ajunge 
întotdeauna la întrerupătorul de siguranţă  
de picior. Nu vă întindeţi peste maşină sau  
ţeavă. Ţineţi mâinile şi sculele departe de piesele 
mobile.

7. Purtaţi ochelari de protecţie şi bocanci 
de protecţie.

8. Păstraţi curăţenia la locul de muncă. 
Spaţiile aglomerate, băncile şi podelele 
alunecoase pot provoca accidente.

9. Purtaţi echipament de protecţie a auzului 
dacă veţi fi expus pe perioade îndelungate  
la operaţiuni foarte zgomotoase.

10. Interziceţi accesul vizitatorilor. Toţi vizitatorii 
trebuie să rămână la o distanţă sigură faţă  
de zona de lucru.
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11. Fiţi în permanenţă atent. Nu lucraţi cu 
maşina dacă sunteţi bolnav sau ameţit de la 
medicamente sau oboseală. Evitaţi distracţiile 
grosolane în jurul maşinii şi ţineţi alte persoane 
la o distanţă sigură faţă de maşină şi ţeava 
care se canelează în acel moment.

12. Purtaţi îmbrăcăminte corespunzătoare. 
Nu purtaţi niciodată îmbrăcăminte desfăcută 
(haine neîncheiate sau mâneci descheiate), 
mănuşi sau bijuterii libere care pot să fie 
prinse de către piesele aflate în mişcare.

13. Nu forţaţi maşina. Aceasta va funcţiona 
mai bine şi mai fiabil la parametrii la care  
a fost proiectată.

14. Asiguraţi operaţiunile de lucru, maşina 
şi accesoriile. Asiguraţi-vă că maşina este 
stabilă. Pentru fixarea de sol sau platformă, 
vezi secţiunea ”Instalarea maşinii de canelat”.

15. Sprijiniţi materialul. Ţevile mai lungi vor fi 
sprijinite cu un suport fixat de podea sau sol.

16. Nu folosiţi maşina în alte scopuri. 
Executaţi numai operaţiunile pentru care 
maşina a fost proiectată. Nu suprasolicitaţi 
maşina. 

ÎNTREŢINEREA MAŞINII DE CANELAT

1. Înainte de a întreţine maşina scoateţi 
din priză cablul de alimentare. Reparaţiile 
se vor efectua numai de către personal autorizat. 
Scoateţi întotdeauna din priză maşina înainte 
de a o întreţine sau regla.

2. Păstraţi maşina în stare foarte bună 
de funcţionare. Pentru performanţe optime 
şi sigure, păstraţi maşina curată. Respectaţi 
instrucţiunile referitoare la ungere.

3. Utilizaţi numai piese de schimb originale 
marca Victaulic pentru garantarea unei 
funcţionări corespunzătoare şi sigure  
a maşinii.

NOTIFICARE
•	 	Pentru claritate, desenele şi/sau figurile 

din acest manual sunt uneori date cu 
detalii exagerate.

INTRODUCERE
Toate echipamentele Victaulic Vic-Easy® seria 270FSD 
sunt maşini motorizate, semi-automatizate şi cu avans 
hidraulic destinate canelării prin roluire a ţevilor în 
scopul acomodării cuplajelor pentru ţevi canelate 
marca Victaulic. Maşina de canelat VE270FSD este 
un utilaj compact cu motor, întrerupător de picior 
şi priză/prelungitor electric. Maşina de canelat 
VE270FSD este destinată canelării prin roluire  
a ţevilor de grosime şi materiale variate  
(vezi paginile 30 şi 31 cu tabelele din secţiunea 
”Specificaţiile maşinii şi alegerea rolelor”.)

Maşina şi manualul conţin mărci înregistrate,  
drepturi de autor şi/sau caracteristici brevetate care 
reprezintă proprietatea exclusivă a firmei Victaulic.

 ATENŢIE!
•	 	Această maşină se va utiliza numai 

la canelarea prin roluire a ţevilor conform  
tabelelor de la paginile 30 şi 31 din 
secţiunea ”Specificaţiile maşinii  
şi alegerea rolelor”.

•	 	Utilizarea maşinii în alte scopuri sau 
pe ţevi de grosimi ce depăşesc valorile 
admisibile va suprasolicita şi va reduce 
durata de viaţă a maşinii, putând provoca 
deteriorări ale acesteia. 
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CERINŢE PRIVIND ALIMENTAREA ELECTRICĂ

Pentru o funcţionare în siguranţă, punerea sub 
tensiune a maşinii se face prin intermediul unui 
întrerupător de picior. Asiguraţi-vă că maşina este 
legată la pământ în mod corespunzător, conform 
articolului 250 din National Electrical Code (Codul 
electric naţional al SUA). Dacă este necesară utilizarea 
unui prelungitor electric, vezi secţiunea ”Cerinţe 
privind prelungitorul electric” pentru recomandări 
privind dimensiunile acestuia.

 PERICOL
•	 	Pentru a reduce riscul de 

electrocutare, verificaţi 
legarea corespunzătoare 
la pământ a sursei  
electrice şi urmaţi 
instrucţiunile de mai jos.

•	 	Înainte de a efectua 
lucrări de reparaţii sau 
întreţinere, decuplaţi 
maşina de la sursa de 
alimentare electrică.

Nerespectarea acestor instrucţiuni poate 
cauza moartea sau vătămare corporală gravă.

CERINŢE PRIVIND PRELUNGITORUL ELECTRIC

Dacă la locul de funcţionare nu există prize pre-cablate  
şi trebuie utilizat un prelungitor electric, este important  
să utilizăm un prelungitor de dimensiuni corespun-
zătoare (de ex. prelungitor măsurat în standard 
american AWG). Alegerea dimensiunilor se face în 
funcţie de specificaţiile maşinii (amperi) şi lungimea  
prelungitorului (picioare). Utilizarea unui prelungitor  
mai subţire decât necesar va duce la o pierdere 
semnificativă de tensiune la motorul de antrenare pe 
timpul funcţionării. Aceasta poate duce la defectarea 
motorului şi la funcţionarea necorespunzătoare a 
maşinii. Se acceptă folosirea unui prelungitor electric 
de grosime mai mare decât necesarul.

În tabelul de mai jos sunt date grosimile recomandate 
pentru cablu pe lungimi de până la 100 picioare 
(30 m) inclusiv. Utilizarea de prelungitoare mai lungi 
trebuie evitată.

Maşină

Specificaţii 
maşină Lungimi cablu

Volţi/Amperi 25’ 50’ 100’

VE270FSD 115/15 12 12 10
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NOTIFICARE
•	 	Pentru claritate, desenele şi/sau figurile din acest manual sunt uneori date cu detalii exagerate.

•	 	Maşina, împreună cu acest manual de utilizare şi întreţinere, conţin mărci înregistrate, 
drepturi de autor şi/sau caracteristici brevetate care reprezintă proprietatea exclusivă  
a firmei Victaulic.

Pipe Size Indicator

Depth Adjuster

Hydraulic Cylinder

Hydraulic Pump

Guard Setting Pad

Lower Roll

Foot Switch

Legs

Depth Adjuster Lock

Upper Roll

Motor/Drive

Guards

�

�

�➂

➀

➁

Grooving rolls can crush or cut 
fingers and hands.

• Always unplug the power cord before  
  adjusting guard.

• Be sure guard is properly adjusted
  before grooving pipe.

• Keep hands away from grooving 
  rolls and stabilizer wheel.

• Never reach inside pipe end or across 
  the tool or pipe during operation.

• Never groove pipe shorter than what 
  is recommended.

• Never wear loose clothing, loose  
  gloves or jewelry while operating tool.
2244 Rev.B         3/98                                                                R007276LBL

AVERTISMENT
PĂSTRAŢI ACEST TAMPON PERMANENT 
LA MAŞINĂ, UTILIZAŢI TAMPONUL 
PENTRU A REGLA DISPOZITIVELE DE 
PROTECŢIE CONFORM MANUALULUI  
DE UTILIZARE ŞI ÎNTREŢINERE A MAŞINII

①

③

AVERTISMENT
Nerespectarea acestor instrucţiuni şi atenţionări 
poate duce la vătămări corporale grave, pagube 
materiale sau o instalare necorespunzătoare.

• 	Înainte de a instala, deservi sau depana maşina, 
citiţi şi înţelegeţi instrucţiunile de funcţionare 
şi toate etichetele de avertizare de pe maşină.

•  Purtaţi ochelari de protecţie şi bocanci 
de protecţie.

Dacă aveţi întrebări privind funcţionarea în siguranţă a maşinii, 
contactaţi Victaulic Tool Company, P.O Box 31, Easton, PA 18044-0031, 
610-559-3300.

②

Cilindru hidraulic

Pompă hidraulică

Tampon de reglaj 
al dispozitivului 

de protecţie Rolă 
inferioară

Indicator dimensiune ţeavă

Regulator de adâncime

Zăvor regulator de adâncime

Rolă superioară

Motor/Antrenare

Dispozitive de protecţie

Întrerupător de picior

Picioare

Rolele de canelare pot strivi  
sau tăia degetele sau mâinile.
•		Scoateţi întotdeauna cablul de alimentare 

din priză înainte de a regla dispozitivul de 
protecţie.

•		Asiguraţi-vă că dispozitivul de protecţie 
este corect reglat înainte de a canela ţeava.

•		Ţineţi mâinile departe de rolele de canelare 
şi roata stabilizatorului. 

•		Nu introduceţi mâinile în interiorul capătului 
de ţeavă şi nu vă întindeţi peste maşină pe 
durata funcţionării maşinii.

•		Nu canelaţi niciodată o ţeavă mai scurtă 
decât se recomandă.

•		Nu purtaţi niciodată îmbrăcăminte 
desfăcută, mănuşi sau bijuterii care atârnă 
pe durata funcţionării maşinii.

DENUMIREA	PIESELOR	COMPONENTE

TM-VE270FSD-RUM_6

TM-VE270FSD-RUMMANUAL DE UTILIZARE ŞI ÎNTREŢINERE

www.victaulic.com
VICTAULIC ESTE O MARCĂ COMERCIALĂ ÎNREGISTRATĂ A VICTAULIC COMPANY.

REV_B



RECEPŢIA MAŞINII DE CANELAT
Maşinile VE270FSD sunt paletizate separat şi sunt 
acoperite cu un manşon din carton utilizat şi la 
livrarea maşinilor după închiriere. 

NOTE: Asiguraţi-vă că aţi păstrat containerul original 
de livrare în scopul returnării maşinilor închiriate.

CONŢINUTUL CONTAINERULUI VE270FSD 

La recepţia maşinii, asiguraţi-vă că sunt incluse toate 
piesele componente necesare. Dacă lipsesc piese, 
anunţaţi distribuitorul Victaulic sau reprezentantul 
Victaulic.

1. Ansamblul superior al maşinii cu masa de 
montaj şi motorul de antrenare, (4) picioare 
şi întrerupător de picior cu cablu şi ansamblu 
suport pompă şi pompa. 

2. Role pentru ţevi din oţel de 1 – 1½”, 2 – 3½”,  
4 – 6” şi 8 – 12”. Rolele de 8 – 12” sunt montate 
pe ansamblul superior.

3. Două (2) manuale de utilizare şi întreţinere  
a maşinii de canelat VE270FSD.

4. Tampon de reglaj al dispozitivului de protecţie.

5. Pana de demontare a rolei inferioare.

6. Stabilizator şi elemente de montaj,  
dacă s-au comandat.

7. Pene-disc pentru înlocuire.

8. Un spray (1) de 11 oz. pentru îmbinări mecanice 
Dow-Corning G-n.

Maşinile standard din seria VE270FSD se livrează cu role 
de canelare pentru ţevi din oţel carbon de 1 – 12”. 
Rolele sunt marcate cu datele de serie şi dimensiuni, 
precum şi cu codul de culoare pentru materialul 
ţevii. Pentru canelarea altor tipuri de materiale  
şi specificaţii, vezi tabelele de la paginile 30 şi 31 
din secţiunea ”Specificaţiile maşinii şi alegerea 
rolelor”. Rolele destinate altor tipuri de materiale, 
specificaţii şi dimensiuni trebuie achiziţionate separat.

INSTALAREA MAŞINII DE CANELAT
	AVERTISMENT

•	 Nu cuplaţi alimentarea electrică până  
nu primiţi indicaţia să o faceţi.

Pornirea accidentală a maşinii poate  
provoca vătămări corporale grave.

1. Scoateţi din containere toate piesele 
componente şi verificaţi să fie incluse toate 
articolele necesare. Vezi lista din secţiunea 
“Recepţia maşinii de canelat.”

2. Alegeţi locul de instalare pentru maşină şi 
suportul de ţeavă. Locul trebuie să fie prevăzut cu:

a.  Alimentare electrică corespunzătoare. 
Consultaţi secţiunea ”Cerinţe privind 
alimentarea electrică” de la pagina 5.

b. Spaţiu necesar pentru manipularea 
corespunzătoare a ţevilor care urmează 
să fie canelate.

c. O suprafaţă dreaptă şi plană pentru 
maşină, suportul de ţeavă şi operator.

	AVERTISMENT
La instalarea maşinii, manipularea în 
siguranţă a acesteia nu poate să fie făcută 
de către o singură persoană, deoarece 
maşina cântăreşte 170 kg. Pentru a ridica 
maşina şi a o aduce pe poziţie în siguranţă 
este nevoie de un motostivuitor.

Nerespectarea acestor instrucţiuni poate 
avea ca rezultat vătămări corporale grave.

3. Puneţi maşina pe o podea sau platformă plane. 
Cu ajutorul orificiilor din picioarele maşinii, 
fixaţi maşina. Picioarele maşinii sunt reglabile 
pe lungime pentru a se putea compensa 
neregularităţile suprafeţei. Reglaţi după cum este 
necesar pentru a păstra orizontalitatea maşinii.
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4. Aduceţi la nivel maşina din faţă în spate. 
Partea superioară a berbecului hidraulic 
reprezintă un reper bun de măsurare  
a “orizontalităţii”.

5. Introduceţi mânerul pompei în braţul pompei. 
Poziţionaţi mânerul cu partea de apucare în jos. 
Fixaţi mânerul în această poziţie cu ajutorul 
şurubului sau şurubului cu piuliţă.

6. Legaţi linia hidraulică folosind conectorii 
furnizaţi, de la pompă la berbecul hidraulic.

Instalarea maşinii VE270FSD este acum 
completă.

REGLAJELE PREMERGĂTOARE 
FUNCŢIONĂRII
Fiecare maşină Vic-Easy este verificată, reglată 
şi testată înainte de a fi livrată. În plus, înainte 
de efectuarea canelării, se vor face în ordine 
următoarele reglaje care să asigure funcţionarea 
corespunzătoare a maşinii.

	AVERTISMENT
•	 	Înainte de a face reglajele, decuplaţi 

întotdeauna sursa de alimentare, dacă 
nu se specifică altfel.

Pornirea accidentală a maşinii poate  
provoca vătămări corporale grave.

ROLELE DE CANELARE

Asiguraţi-vă că pe maşină s-a montat setul de role 
corespunzător, conform dimensiunilor şi materialului 
pentru ţeava care urmează să fie canelată. Rolele 
sunt marcate cu dimensiunea pentru ţeavă, seria  
şi codul de culori pentru materialul ţevii de canelat. 
Vezi tabelele din secţiunea ”Specificaţiile maşinii 
şi alegerea rolelor” de la paginile 30 şi 31. Dacă 
pe maşină sunt montate role neadecvate, vezi 
secţiunea ”Înlocuirea rolelor” de la pagina 19. 

 ATENŢIE!
•	 	Asiguraţi-vă că şuruburile şi piuliţele 

de fixare a rolei sunt bine strânse.

Şuruburile şi piuliţele de fixare slăbite pot 
deteriora grav atât maşina, cât şi rolele.

PREGĂTIREA ŢEVILOR

Pentru funcţionarea corespunzătoare a maşinii  
şi obţinerea de caneluri corespunzătoare, respectaţi 
cu stricteţe următoarele recomandări privind 
pregătirea ţevilor.

1. Capetele de ţeavă trebuie tăiate drept  
conform notei din coloana 2 a tabelului  
cu specificaţii privind canelarea prin roluire  
de la paginile 32 – 35.

2. Stropii şi cordoanele de sudură interne sau 
externe trebuie polizate şi aduse la acelaşi 
nivel cu ţeava pe o distanţă de 5 cm de la 
capătul ţevii.
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3. Capătul de ţeavă trebuie curăţat de rugină, 
zgură grosieră, impurităţi şi alte corpuri 
străine, atât pe interior, cât şi pe exterior.

 ATENŢIE!
Pentru o durată de viaţă maximă a rolei, 
îndepărtaţi de pe ţeavă corpurile străine  
şi rugina destrămată.

•	 	Corpurile străine cum sunt zgura grosieră 
sau impurităţile pot afecta sau deteriora  
rolele de canelare sau pot distorsiona  
canelura. Rugina este un material abraziv 
care are tendinţa de a uza suprafaţa 
rolelor de canelare.

4. Victaulic recomandă ca ţeava să fie tăiată 
drept. În cazul în care capătul de ţeavă este 
oblic (cu perete standard sau mai subţire), 
unghiul de oblicitate nu trebuie să fie mai 
mare de 37½°. Capetele drepte de ţeavă se 
vor utiliza cu garnituri FlushSeal® şi EndSeal®. 
Pentru pereţi de ţeavă mai groşi, ţeava trebuie 
tăiată drept la capăt.

LUNGIMEA MAXIMĂ ADMISIBILĂ A ŢEVII

Maşina de canelat VE270FSD poate canela ţevi scurte 
fără a folosi suportul pentru ţeavă (vezi tabelul 1 
de mai jos), şi ţevi lungi de până la 12,1 m folosind 
suporţi de ţeavă adecvaţi. 

ŢEVI SCURTE

Tabelul 1 indică lungimea minimă şi maximă pentru 
ţevile care pot fi canelate fără ajutorul suportului 
de ţeavă. Nu trebuie să ghidaţi manual ţeava pe 
durata canelării. Pentru lungimi mai mari decât cele 
din tabelul 1, consultaţi secţiunea ”Ţevi lungi” din 
partea dreaptă.

	AVERTISMENT
Rolele de canelare pot strivi 
sau tăia degetele sau mâinile.

•	 	La încărcarea sau descărcarea 
ţevilor, mâinile dv. se vor afla 
în apropierea rolelor.

•	 	Nu canelaţi niciodată ţevi mai 
scurte decât cele specificate 
în tabelul 1 de mai jos.

TABELUL 1 
LUNGIMEA MAXIMĂ ADMISIBILĂ A ŢEVII  
LA MAŞINA VE270FSD 

DIMENSIUNI	–	(inci/mm)

Dim.	
nom.

Lungime	
min.

Lungime	
max.

Dim.	
nom.

Lungime	
min.

Lungime	
max.

3/4 8 36 4½ 8 32
20 203,2 914,4 115 203,2 812,8

1 8 36 5 8 32
25 203,2 914,4 125 203,2 812,8

1½ 8 36 6 O.D. 10 30
32 203,2 914,4 254,0 762,0

1½ 8 36 6 10 28
40 203,2 914,4 150 254,0 711,2

2 8 36 8 O.D. 10 24
50 203,2 914,4 254,0 609,6

2½ 8 36 8 10 24
65 203,2 914,4 200 254,0 609,6

3 8 36 10 10 20
80 203,2 914,4 250 254,0 508,0

3½ 8 36 12 12 18
90 203,2 914,4 300 304,8 457,2

4 8 36
100 203,2 914,4

Dacă este nevoie de o ţeavă mai scurtă decât minimul 
prezentat în tabelul 1, scurtaţi suficient, dacă e posibil, 
penultima bucată de ţeavă astfel încât ultima bucată 
de ţeavă este de lungimea minimă (sau mai lungă) 
specificată în tabelul 1. Vezi exemplul din partea dreaptă.

NOTIFICARE
Niplurile de ţeavă mai mici decât cele  
precizate în tabelul 1 sunt disponibile  
pentru comandă de la compania Victaulic.

Exemplu: Pentru terminarea unui tronson, este 
necesară o ţeavă lungă de 20’ 4” (6,2 m) cu un diametru 
de 10” (25,4 cm) şi dispuneţi numai de o ţeavă  
de 20’ (6,1 m). În loc să canelaţi o bucată de ţeavă de 
20’ (6,1 m) şi una de 4” (10 cm), urmaţi paşii următori:

1.  Consultaţi tabelul 1 în care se specifică faptul 
că pentru o conductă de oţel cu diametrul 
de 10 inci/255mm, lungimea minimă la care 
poate fi canelată prin roluire este de 255 mm.

2. Canelaţi o bucată de ţeavă de 19’ 6” (5,95 m) 
şi una de 10” (0,25 m). Vezi secţiunea ”Tevi 
lungi” de mai jos.

ŢEVI LUNGI

Dacă lungimea unei ţevi este mai mare decât  
cea maximă admisibilă din tabelul 1, se va utiliza  
un suport de ţeavă cu role.
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NOTIFICARE
Figura 1 de mai jos prezintă un suport de ţeavă  
reglabil marca Victaulic (VAPS 112). Suportul 
VAPS 112 este adecvat pentru ţevi de 
dimensiuni cuprinse între ¾” (1,9 cm) şi 12” 
(30,5 cm). Este disponibil şi modelul Victaulic 
VAPS 224 adecvat pentru ţevi de dimensiuni 
cuprinse între 2” (5 cm) şi 24” (61 cm). Vezi 
secţiunea ”Accesorii” de la pagina 27.

1. Poziţionaţi ţeava şi suportul de ţeavă aşa cum 
se arată în figurile 1 şi 2.

10' +1' -0

Linia mediană
a maşinii

(adusă la nivel)
½º to 1°
(2 - 4")

Linia
mediană

a ţevii

Unghiul ţevii
exagerat pentru

claritate

20 Ft. – Lungime ţeavă

SUPORTUL ŢEVII 
FIGURA 1

Linia mediană
a ţevii

Linia mediană
a maşinii

0° - ½° Max.
(0 - 2")

20 Ft. – Lungime ţeavă

Unghiul ţevii exagerat
pentru claritate

UNGHI	DE	DEVIERE	
FIGURA	2

	AVERTISMENT
•	 	Locul de amplasare a suportului de 

ţeavă va influenţa unghiul de deviere.

•	 	O poziţie incorectă a suportului poate 
duce la ieşire dintre role a ţevii şi căderea 
acesteia de pe suport.

Nepoziţionarea ţevii şi a suportului de 
ţeavă conform figurilor 1 şi 2 (arătate pe 
această pagină) poate provoca vătămări 
corporale grave şi pierderi materiale.

 ATENŢIE!
Poziţia ţevii afectează evazarea ţevii.

•	 	Dacă evazarea ţevii este prea mare,
devierea laterală trebuie păstrată  
la minimum. Este posibil să se utilizeze  
un unghi mai mic de 1/2 grad.

Asiguraţi-vă că maşina este la nivel (vezi 
secţiunea ”Instalarea maşinii de canelat”).

•	 	Dacă ţeava care este canelată are capătul 
opus (care nu se află în maşină) mai ridicat  
decât capătul care se canelează, ţeava 
poate devia cu efectul unei evazări  
excesive a capătului.

•	 	Asamblarea de cuplaje pe ţevile care 
depăşescevazarea maximă admisibilă 
(coloana 8 din tabelele cu specificaţii  
de canelare, paginile 32-35) poate  
împiedica închiderea metal pe metal  
a cuplajelor, permiţând separarea ţevilor 
cu deteriorări de material.

•	 	De asemenea, pot să apară scurgeri la 
îmbinare datorită deformării/deteriorării 
garniturii.

NOTIFICARE
Pentru informaţii suplimentare privind 
suporturile de ţeavă, consultaţi instrucţiunile 
de utilizare livrate împreună cu acestea.

REGLAJUL PENTRU DISPOZITIVUL  
DE PROTECŢIE A ROLEI

Dispozitivele de protecţie de pe maşina VE270VSD 
trebuie reglate de fiecare dată când rolele sunt 
înlocuite sau dimensiunile şi grosimea peretelui  
de ţeavă sunt diferite faţă de ultima ţeavă canelată.

	AVERTISMENT
•	 	Înainte de a face reglaje la dispozitivul 

de protecţie a rolei, scoateţi întotdeauna 
din priză cablul de alimentare.

Pornirea accidentală a maşinii poate provoca 
vătămări corporale grave.
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1. Asiguraţi-vă că pe maşină s-a montat un set 
adecvat de role, conform dimensiunilor şi 
materialului de ţeavă care trebuie canelată. 
Pentru uşurinţă, rolele sunt marcate cu  
dimensiunile de ţeavă, seria şi codul de culori 
pentru materialul de ţeavă. Vezi tabelele din 
secţiunea ”Specificaţiile maşinii şi alegerea 
rolelor” de la paginile 30 şi 31. Dacă pe maşină 
nu s-a montat setul de role adecvat, vezi 
secţiunea ”Înlocuirea rolelor” de la pagina 19.

2. Slăbiţi piuliţele fluture şi aduceţi dispozitivele 
de protecţie reglabile în poziţia de maxim 
superioară. Strângeţi piuliţele fluture.

3. Setaţi limitorul diametrului de canelare în 
funcţie de dimensiunile şi grosimea peretelui 
ţevii. Pentru aceasta, împingeţi înspre înapoi 

zăvorul regulatorului de adâncime a canelurii 
şi aliniaţi regulatorul conform diametrului şi 
grosimii corespunzătoare. Blocaţi pe poziţie 
regulatorul cu ajutorul zăvorului. 

4. Dacă este necesar şi există pe maşină, 
retrageţi stabilizatorul pentru a introduce 
ţeava. Pentru aceasta, slăbiţi mânerul de 
blocare şi retrageţi rola stabilizatorului cu 
ajutorul roţii de mână pentru a degaja ţeava 
la introducerea acesteia pe rola inferioară.

 AVERTISMENT
Rolele de canelare pot strivi  
sau tăia degetele sau 
mâinile.

•	 	La încărcarea sau 
descăr carea ţevilor, 
mâinile dv. se vor afla  
în apropierea rolelor.

•	 	Nu canelaţi ţevi mai 
scurte decât cele  
recomandate în tabelul 1 
de la pagina 9.

5. Introduceţi o bucată de ţeavă cu dimensiuni şi 
grosime/model corecte peste rola inferioară, 
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cu capătul ţevii sprijinit pe flanşa antirecul 
a rolei inferioare. Vezi secţiunea ”Pregătirea 
ţevilor” de la pagina 8.

6. Închideţi valva pompei de mână.

7. Cu ajutorul pompei aduceţi rola superioară  
în jos până la venirea în contact ferm cu ţeava.

8. Scoateţi de pe cârlig (aflat sub suportul 
pompei) tamponul de reglaj al dispozitivului 
de protecţie. Apăsaţi tamponul pe ţeavă şi 
împingeţi-l sub dispozitivele de protecţie 
reglabile, până la placa roşie.

9. Slăbiţi piuliţele fluture şi reglaţi fiecare dispozitiv 
astfel ca acesta să înţepe uşor tamponul. 
Strângeţi piuliţele fluture pentru a fixa pe 
poziţie dispozitivele de protecţie.

10. Scoateţi tamponul de reglaj. Puneţi tamponul 
în cârligul destinat păstrării acestuia, aflat sub 
baza pompei.

REGLAJUL STABILIZATORULUI DE ŢEAVĂ

(Doar pentru maşinile echipate cu stabilizatorul 
opţional.)

Stabilizatorul de ţeavă opţional pentru maşina 
VE270FSD are rolul de a împiedica balansarea ţevii 
cu dimensiuni nominale IPS de 8” (20 cm) până  
la 12” (30 cm). Aceasta se aplică atât în cazul ţevilor 
scurte, cât şi celor lungi. După ce stabilizatorul a 
fost reglat pentru o anumită dimensiune şi grosime 
a ţevii, nu mai este necesară o altă reglare pentru 
această dimensiune şi grosime. Ţevile de aceeaşi 
dimensiune şi grosime pot fi introduse şi scoase  
în/de pe maşină fără a retrage stabilizatorul.
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	AVERTISMENT
•	 Scoateţi cablul de alimentare din priză, 

până la noi instrucţiuni.

Pornirea accidentală a maşinii poate  
provoca vătămări corporale grave.

1. Asiguraţi-vă că pe maşină s-a montat setul  
de role corespunzător, conform dimensiunilor 
şi materialului pentru ţeava care urmează să fie 
canelată. Pentru uşurintă, rolele sunt marcate 
cu dimensiunea pentru ţeavă, seria şi codul de 
culori pentru materialul ţevii de canelat. Vezi 
tabelele din secţiunea ”Specificaţiile maşinii  
şi alegerea rolelor” de la paginile 30 şi 31.	

2. Slăbiţi mânerul de blocare. Cu ajutorul roţii  
de mână, retrageţi rola stabilizatorului pentru 
a elibera ţeava la introducerea acesteia pe rola 
inferioară.

3. Introduceţi o bucată de ţeavă cu dimensiuni şi 
grosime/model corecte peste rola inferioară, 
cu capătul ţevii sprijinit pe flanşa antirecul a 
rolei inferioare.

4. Închideţi valva pompei şi aduceţi în jos rola 
inferioară până la venirea în contact ferm  
cu ţeava.

5. Asiguraţi-vă că dispozitivele de protecţie sunt 
corect reglate conform procedurii de reglaj 
de la pagina 10.

6. Cu ajutorul roţii de mână deplasaţi rola  
stabilizatorului înspre interior pe poziţia indicată 
în figura 3, apoi strângeţi mânerul de blocare.

 ATENŢIE!
Nu reglaţi stabilizatorul astfel încât ţeava să 
fie împinsă înspre stânga faţă de axul rolelor 
(vezi figura 4 din dreapta). În caz contrar, 
se va produce evazarea capătului de ţeavă 
şi se va reduce durata de viaţă a rolei.

•	 Asamblarea de cuplaje pe ţevile care 
depăşescAsamblarea de cuplaje pe ţevile 
care depăşesc evazarea maximă admisibilă 
(coloana 8 din tabelele cu specificaţii de 
canelare, paginile 32-35) poate împiedica 
închiderea metal pe metal a cuplajelor, 
permiţând separarea ţevilor cu deteriorări 
de material.

•	 De asemenea, pot să apară scurgeri la 
îmbinare datorită deformării/deteriorării 
garniturii.

7. Încheiaţi	reglajele premergătoare 
funcţionării şi canelaţi ţeava (vezi secţiunea 
”Operaţiunea de canelare” de la paginile 16-19). 
Observaţi rola stabilizatorului pe durata canelării. 
Ea trebuie să rămână aproape permanent în 
contact cu ţeava, iar ţeava trebuie să se 
rotească uniform fără a se balansa în lateral. 
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Dacă nu, împingeţi rola stabilizatorului şi mai 
mult înspre interior. Testaţi din nou şi reglaţi, dacă 
este necesar. Atenţie, nu reglaţi stabilizatorul 
prea mult în interior, deoarece astfel ţeava va 
fi descentrată înspre stânga cu efectul unei 
evazări excesive a capătului de ţeavă.

“CORECT” 
FIGURA 3

“INCORECT” 
FIGURA 4

REGLAREA LIMITORULUI PENTRU DIAMETRUL 
DE CANELARE

Limitorul trebuie reglat pentru fiecare dimensiune  
de ţeavă sau la fiecare modificare a grosimii peretelui 
ţevii. Diametrul de canelare, identificat ca dimensiune C  

pentru fiecare dimensiune de ţeavă, este dat în 
secţiunea ”Specificaţii pentru canelarea prin roluire”, 
la paginile 32-35. Pentru uşurinţă, pe maşină s-a 
aplicat un tabel cu diametrul C pentru ţevi din oţel.

NOTIFICARE
Pentru a face următoarele reglaje, utilizaţi 
câteva bucăţi scurte de ţeavă din deşeuri 
(însă nu mai scurtă decât se precizează în 
tabelul 1, pagina 9) având tipul de material, 
diametru şi grosime ca şi ţeava care urmează 
să fie canelată.

Pentru obţinerea diametrului corespunzător:

1. Determinaţi diametrul şi grosimea peretelui 
de ţeavă care urmează să fie canelată. (Vezi 
tabelul cu dimensiuni de la paginile 36 şi 37.)

2. Localizaţi diametrul şi grosimea corespunzătoare 
pe indicatorul dimensional de pe limitorul  
de adâncime. Indicatorul poate fi rotit pentru 
o vizualizare mai bună.

3. Împingeţi zăvorul regulatorului de adâncime. 
Aliniaţi regulatorul conform diametrului şi 
grosimii corecte. Blocaţi pe poziţie regulatorul 
cu ajutorul zăvorului.

NOTIFICARE
Reperele indică o reglare aproximativă a 
diametrului de canelare şi nu reprezintă 
setările exacte. Variaţiile de grosime şi 
diametru exterior ale ţevii fac imposibilă 
calibrarea exactă a limitorului.
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4. Introduceţi ţeava pe rola inferioară cu capătul 
pe flanşa de recul a rolei.

 AVERTISMENT
Rolele de canelare pot 
strivi sau tăia degetele 
sau mâinile.

•	 	Scoateţi întotdeauna 
din priză cablul de 
alimentare înainte de 
a regla dispozitivul de 
protecţie.

•	 	Asiguraţi-vă că dispozi-
tivul de protecţie este 
corect reglat înainte  
de a începe canelarea.

•	 	Feriţi-vă mâinile de rolele de canelare 
şi roata stabilizatorului.

•	 	Nu întindeţi mâna în interiorul ţevii 
sau peste maşină sau ţeavă pe durata 
funcţionării.

•	 	Nu canelaţi niciodată o ţeavă mai scurtă 
decât se recomandă.

•	 	Nu purtaţi îmbrăcăminte desfăcută, 
mănuşi atârnând sau bijuterii pe durata 
lucrului cu maşina.

5. Pregătiţi o canelare de probă. Pentru aceasta, 
urmaţi procedurile de canelare descrise  
la paginile 16 – 19.

6. După ce s-a făcut o canelare de probă şi ţeava  
este scoasă de pe maşină, verificaţi cu atenţie 
diametrul canelurii (dimensiunea “C”), conform 
tabelelor de la paginile 32 – 35 din secţiunea 
cu specificaţii pentru canelarea prin roluire. 
Dimensiunea “C” se verifică cel mai bine cu o 
ruletă. Ea poate fi verificată şi cu un şubler sau 
un micrometru în două puncte la 90 de grade 
unul faţă de altul pe canelură.Citirea medie 
trebuie să se situeze în specificaţiile privind 
diametrul canelurii.

  ATENŢIE!
•	 	Pentru o îmbinare optimă, dimensiunea 

“C” (diametrul canelurii) trebuie să fie 
întotdeauna conformă cu specificaţiile din 
secţiunea ”Specificaţiile pentru canelarea 
prin roluire” de la paginile 32-35.

În caz contrar, se pot produce vătămări 
corporale, pagube materiale, o instalare 
necorespunzătoare, scurgeri la îmbinare 
sau defectarea îmbinării.

7. Dacă diametrul canelurii (dimensiunea “C”) 
nu se situează în toleranţele admise, limitorul 
trebuie reglat astfel încât să se obţină o 
dimensiune corectă. Pentru a face reglare 
pentru un diametru mai mic al canelurii, 
rotiţi regulatorul de adâncime şi zăvorul 
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acestuia în sens antiorar. Pentru a face reglare 
pentru un diametru mai mare al canelurii, 
rotiţi regulatorul de adâncime şi zăvorul acestuia 
în sens orar. Un sfert de rotaţie în orice sens 
a regulatorului va modifica reglarea pentru 
diametru cu 0.031” (0,1 cm) [(0.125” (0,3 cm) 
la o rotire completă)].

8. Faceţi o altă canelare de probă şi verificaţi din 
nou diametrul canelurii. Repetaţi paşii 6 şi 7 până 
ce diametrul respectă specificaţiile. 

OPERAŢIUNEA DE CANELARE

 ATENŢIE!
•	 	Maşinile Vic-Easy seria VE270FSD sunt 

destinate NUMAI canelării prin roluire a 
ţevilor de dimensiuni, materiale şi grosimi 
specificate în secţiunea ”Specificaţiile 
maşinii şi alegerea rolelor”, paginile 30 şi 31.

Canelarea altor tipuri de ţevi în afara celor 
recomandate va duce la o configurare 
necorespunzătoare a capătului de ţeavă 
sau la dimensiuni incorecte ale canelurii 
utilizate cu produsele marca Victaulic.

Înainte de canelare, asiguraţi-vă că aţi respectat 
toate instrucţiunile din secţiunile:

• “Instalarea maşinii de canelat” - pagina 3

• “Rolele de canelare” - pagina 8

• “Pregătirea ţevilor” - pagina 8

• “Lungimea maximă admisibilă a ţevii” - pagina 9

• “Reglajul pentru dispozitivul de protecţie 
a rolei” - pagina 10

• “Reglajul stabilizatorului de ţeavă” - pagina 12

• “Reglarea limitorului de diametru 
al canelurii” - pagina 14

 AVERTISMENT
•	 	Înainte de a lucra cu 

maşina, recapitulaţi 
toate măsurile de 
siguranţă de la pagina 3.

În caz contrar, pot să apară 
vătămări corporale grave.

	PERICOL
•	 Pentru a reduce riscul 

de electrocutare, 
verificaţi pământarea 
corectă a sursei de 
alimentare şi urmaţi 
instrucţiunile de mai jos.

Nerespectarea acestor 
instrucţiuni poate cauza 
moartea sau vătămare 
corporală gravă.

1. Cuplaţi maşina VE270FSD la o sursă  
de alimentare legată la pământ. Asiguraţi-vă 
că motorul este legat la pământ.

2. Activaţi întrerupătorul de picior prin apăsarea 
pedalei pentru a vă asigura că acesta este 
operaţional, că sursa de alimentare este 
disponibilă şi că rola inferioară se roteşte  
în sens antiorar văzută din faţă. Luaţi piciorul 
de pe întrerupător.

3. Deschideţi valva de descărcare a presiunii 
hidraulice din pompă prin rotirea în sens 
antiorar. Aceasta va face ca rola superioară 
şi braţul să se deplaseze în poziţia limită 
superioară.
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	AVERTISMENT
Rolele de canelare pot strivi  
sau tăia degetele sau mâinile.

•	 	Scoateţi întotdeauna din 
priză cablul de alimentare 
înainte de a regla  
dispozitivul de protecţie.

•	 	Asiguraţi-vă că 
dispozitivul de protecţie 
este corect reglat înainte 
de a începe canelarea.

•	 	Feriţi-vă mâinile de rolele de canelare 
şi roata stabilizatorului.

•	 	Nu întindeţi mâna în interiorul ţevii 
sau peste maşină sau ţeavă pe durata 
funcţionării.

•	 	Nu canelaţi niciodată o ţeavă mai scurtă 
decât se recomandă.

•	 	Nu purtaţi îmbrăcăminte desfăcută, 
mănuşi atârnând sau bijuterii pe durata 
lucrului cu maşina.

4. Introduceţi pe rola inferioară o bucată de ţeavă   
de dimensiune şi grosime corespunzătoare, 
sprijinind-o pe flanşa de recul a acesteia. Luaţi  
mâinile de pe ţeavă dacă aceasta este sprijinită 
pe suportul de ţeavă.

5. Închideţi valva de descărcare rotind valva  
în sens orar.

6. Poziţia operatorului trebuie să fie aşa cum  
se arată în imagine.

7. Apăsaţi repetat mânerul pompei pentru 
a aduce rola superioară în contact ferm  
cu ţeava.

8. Dacă se face canelarea unei ţevi scurte (vezi 
tabelul 1, pagina 9), luaţi mâinile de pe ţeavă.
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9. Apăsaţi întrerupătorul de picior. Ţeava începe 
să se rotească în sens orar. Începeţi canelarea 
pompând încet cu mânerul pompei.

NOTIFICARE
Nu pompaţi prea repede, ci suficient cât  
să se efectueze canelarea şi să se păstreze 
o sarcină moderat spre mare la motor.

10. Aşteptaţi până ce zăvorul regulatorului de 
adâncime vine în contact ferm cu batiul 
maşinii din partea superioară. Continuaţi  
să rotiţi ţeava timp de una (1) la trei (3) rotaţii 
pentru a vă asigura că procesul de canelare 
s-a încheiat.

11. Luaţi piciorul de pe întrerupător.

	AVERTISMENT
Rolele de canelare pot 
strivi sau tăia degetele 
sau mâinile.

•	 	Nu introduceţi mâna 
(mâinile) în interiorul 
capătului de ţeavă 
pentru a o scoate de 
pe maşină şi nu puneţi 
mâna(mâinile) în zona 
rolelor de canelare sau 
a rolei stabilizatorului.

12. Dacă se canelează o ţeavă scurtă, sprijiniţi 
ţeava cu mâna.

13. Deschideţi valva de descărcare pentru  
a elibera ţeava. Scoateţi ţeava de pe maşină.

NOTIFICARE
Diametrul de canelare trebuie să fie cel 
corespunzător diametrului şi grosimii ţevii 
setate la reglarea limitorului de diametru 
de canelare. Diametrul de canelare trebuie 
verificat şi reglat ori de câte ori este 
nevoie pentru a ne asigura că se respectă 
specificaţiile de canelare.
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ÎNLOCUIREA ROLELOR

AVERTISMENT
•	 	Înainte de a înlocui rolele, scoateţi 

întodeauna din priză cablul de alimentare.

Pornirea accidentală a maşinii poate  
provoca vătămări corporale grave.

Maşinile de canelat prin roluire Vic-Easy seria 
270FSD sunt destinate unei canelări rapide şi 
facile. Rolele pot acomoda mai multe dimensiuni 
de ţeavă (vezi tabelele de la paginile 30 şi 31 
din secţiunea ”Specificaţiile maşinii şi alegerea 
rolelor”), eliminând astfel înlocuirile frecvente ale 
acestora. Dacă este nevoie să se caneleze o altă 
dimensiune şi într-un stil diferit, rolele de canelare 
trebuie înlocuite după care se vor efectua reglajele 
premergătoare funcţionării. De asemenea, un alt tip 
de material de ţeavă poate cauza înlocuirea rolelor. 
Pentru alegerea corectă a rolelor, vezi tabelele  
de la paginile 30 şi 31 din secţiunea ”Specificaţiile 
maşinii şi alegerea rolelor”.

PROCEDURA DE ÎNLOCUIRE A ROLELOR

ROLA INFERIOARĂ – ¾” & 1 - 11/2” 

1. Deschideţi valva de descărcare a pompei 
(rotiţi butonul în sens antiorar), iar braţul  
se va deplasa în poziţia complet deschis.

2. Cu ajutorul unei chei fixate pe capătul pătrat 
al rolei inferioare, slăbiţi şi scoateţi ansamblul 
rolei inferioare rotind cheia în sens orar. Puneţi 
rola inferioară într-un loc curat.

NOTIFICARE
Ansamblul rolei inferioare de ¾” şi 1 – 11/2” 
este fixat pe poziţie prin înşurubare cu filet 
pe stânga şi poate fi slăbit prin rotirea  
în sens orar.

ROLA INFERIOARĂ – MINIMUM 2”

1. Deschideţi valva de descărcare a pompei 
(rotiţi butonul în sens antiorar), iar braţul  
se va deplasa în poziţia complet deschis.

2. Cu ajutorul unei chei slăbiţi şi scoateţi 
contrapiuliţa (subţire) care fixează piuliţa  
mare pe axul rolei inferioare.

3. Cu ajutorul unei chei slăbiţi piuliţa mare  
de pe axul rolei inferioare şi deplasaţi-o  
pe ax circa  6mm, fără a o scoate de pe acesta.
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4 Pentru a degaja rola inferioară de pe axul 
conic al acesteia se va utiliza pana de aluminiu 
livrată împreună cu maşina. Puneţi pana în 
spatele rolei inferioare şi loviţi cu un ciocan 
pentru a degaja rola de pe ax. Nu loviţi rola 
cu ciocanul.

	AVERTISMENT
Lovirea rolelor cu ciocanul 
poate provoca vătămări 
corporale grave datorate 
fragmentării rolei.

•	 	Purtaţi întotdeauna 
ochelari de protecţie.

•	 	La înlocuirea rolei 
utilizaţi întotdeauna 
pana de aluminiu  
furnizată de producător.

•	 	Pana de aluminiu se va bate întotdeauna 
cu un ciocan moale.

•	 	Rolele nu se vor lovi direct, indiferent 
de motiv.

5. Scoateţi piuliţa, şaiba şi rola şi puneţi-le  
într-un loc curat.

NOTIFICARE
Aveţi grijă să nu slăbiţi penele disc. Ele trebuie 
să rămână în arborele de 2 – 12”. Inspectaţi 
penele disc şi înlocuiţi dacă acestea sunt 
deteriorate. Penele disc de schimb se află 
în manualul de instrucţiuni.

ROLA SUPERIOARĂ – TOATE DIMENSIUNILE

1. Cu ajutorul unei chei, slăbiţi şi scoateţi bolţul rolei 
superioare. Puneţi şurubul pe o suprafaţă curată.

2. Scoateţi ansamblul rolei superioare. Puneţi 
ansamblul rolei superioare într-un loc curat.

PROCEDURA DE ÎNLOCUIRE A ARBORELUI

Pentru informaţii referitoare la rolele de canelare 
disponibile, vezi tabelele de la paginile 30 şi 31 din 
secţiunea ”Specificaţiile maşinii şi alegerea rolelor”.
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1. Scoateţi setul de role de pe maşină. Vezi  
procedura de înlocuire a rolelor de minimum 2” 
de la pagina 19.

2. Cu ajutorul unei chei fixate pe porţiunea 
hexagonală a bolţului, slăbiţi complet bolţul 
rotind cheia în sens antiorar. Arborele se  
va deplasa înspre exterior pe măsură ce  
se slăbeşte bolţul.

3. Imediat ce deplasarea arborelui a încetat, 
scoateţi ansamblul arbore-bolţ şi puneţi-l  
într-un loc curat.

NOTIFICARE
În cazul unei ungeri insuficiente arborele 
poate fi scos cu dificultate de pe axul principal.  
Arborele are trei (3) orificii conice 1/4” – 20 UNC 
pentru şuruburi extractoare care se 
utilizează la scoaterea arborelui de pe ax.

 ATENŢIE!
•	 	Nu lucraţi cu maşina dacă şuruburile 

extractoare sunt montate pe arbore.

Nerespectarea acestor instrucţiuni poate 
avea ca rezultat vătămări corporale,  
deteriorarea maşinii sau pagube materiale.

PROCEDURA DE MONTARE A ROLEI

Pentru informaţii referitoare la rolele de canelare 
disponibile, vezi tabelele de la paginile 30 şi 31 din 
secţiunea ”Specificaţiile maşinii şi alegerea rolelor”.

ROLA SUPERIOARĂ – TOATE DIMENSIUNILE

1. Înainte de montare, curăţaţi murdăria şi/sau 
impurităţile de pe suprafaţa şi alezajele rolei.

2. După ce rola superioară a fost demontată, 
verificaţi ca rulmentul cu role din interior  
să nu fie murdar sau incorect uns, precum  
şi mişcarea rolelor. De asemenea, verificaţi 
uzura şi libertatea de mişcare la dispozitivele 
de protecţie. Faceţi reparaţiile/înlocuirile  
necesare.
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3. Culisaţi cu atenţie ansamblul rolei superioare 
pe axul superior, cu placa roşie orientată înspre 
exterior. Slăbiţi dispozitivele de protecţie, dacă 
este nevoie. Asiguraţi-vă că placa roşie prinde 
cele două ştifturi de pe braţ şi că vine în contact 
cu partea frontală a axului rolei superioare.

4. Introduceţi bolţul rolei superioare şi strângeţi 
bine cu ajutorul unei chei.

5. Ungeţi rulmentul rolei superioare. Pentru 
informaţii suplimentare, vezi secţiunea 
”Întreţinere”.

ROLE INFERIOARE – ¾” & 1 - 11/2” 

1. Curăţaţi cu o cârpă moale alezajul axului principal 
şi piesele componente ale ansamblului rolei.

2. Ungeţi cu puţin lubrifiant piesele componente 
ale ansamblului rolei (spray pentru îmbinări 
mecanice Dow Corning G-n, livrat împreună 
cu maşina şi disponibil la compania Victaulic).

3. Introduceţi cu atenţie pe axul principal 
ansamblul rola inferioară-adaptor, asigurându-vă 
că ansamblul este bine aşezat. Poate fi nevoie 
să rotiţi adaptorul pentru a alinia partea 
dreaptă a acestuia cu axul principal. Strângeţi 
rola inferioară rotind în sens antiorar.
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PROCEDURA DE INSTALARE A ARBORELUI

MINIMUM 2” 

1. Curăţaţi cu o cârpă moale alezajul axului principal  
şi piesele componente ale ansamblului de arbore.

2. Ungeţi cu puţin lubrifiant piesele componente 
ale ansamblului rolei (spray pentru îmbinări 
mecanice Dow Corning G-n, livrat împreună 
cu maşina şi disponibil la compania Victaulic).

3. Introduceţi cu atenţie pe axul principal ansamblul 
arborelui, asigurându-vă că ansamblul este 
bine aşezat. Poate fi nevoie să rotiţi adaptorul 
pentru a alinia partea dreaptă a acestuia 
cu axul principal. Strângeţi bolţul rotind 
porţiunea hexagonală a acestuia în sens	orar.

PROCEDURA DE MONTARE A ROLEI

ROLA INFERIOARĂ – MINIMUM 2”

NOTIFICARE
Înainte de montarea rolelor inferioare  
de minimum 2” se va monta arborele.  
Vezi instrucţiunile din partea stângă.

1. Puneţi rola inferioară pe arbore. Repoziţionaţi 
dispozitivele de protecţie, dacă este nevoie. 
Asiguraţi-vă că rola inferioară se fixează complet 
pe arbore, în aliniere cu penele şi canalele  
de pană.

2. Puneţi pe bolţul arborelui şaiba plată şi piuliţa 
mare, în faţa rolei inferioare, şi strângeţi bine 
cu ajutorul unei chei.
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3. Montaţi contrapiuliţa (subţire) pe bolţul filetat 
şi strângeţi bine cu cheia, fixând piuliţa mare.

Montarea rolei s-a încheiat. Înainte de canelare, 
asiguraţi-vă că s-au recapitulat şi respectat toate 
reglajele premergătoare funcţionării.

ÎNTREŢINEREA
GENERALITĂŢI

Prezentul manual conţine informaţii cu privire  
la păstrarea maşinilor în condiţii optime de funcţionare 
şi îndrumări în efectuarea de reparaţii, atunci când 
acestea sunt necesare.

Piesele de schimb, valabile numai pe aceste maşini, 
trebuie comandate de la compania Victaulic pentru 
ca maşina să funcţioneze corespunzător. Toate piesele 
de schimb sunt franco navă la Easton, Pennsylvania, 
la preţul valabil în momentul efectuării comenzii.

NOTIFICARE
Nu uitaţi că întreţinerea preventivă pe durata 
funcţionării va avea ca efect un câştig în 
siguranţa, reparaţiile şi funcţionarea maşinii. 

	PERICOL
•	 	Înainte de a efectua 

orice lucrare de 
reparaţie sau 
întreţinere, decuplaţi 
maşina de la sursa  
de alimentare pentru  
a se împiedica pornirea 
accidentală a acesteia.

Nerespectarea acestor 
instrucţiuni poate cauza 
moartea sau vătămare 
corporală gravă.

LUBRIFIEREA

Ungeţi maşina la fiecare 8 ore de funcţionare. 
Ungeţi întotdeauna rulmenţii rolei superioare 
atunci când aceasta este înlocuită.

1. Ungeţi lagărul rolei superioare prin fitingul  
de ungere arătat în figură, folosind vaselină  
nr. 2EP pe bază de litiu.

2. Ungeţi lagărele axului principal prin fitingul 
de ungere, folosind vaselină nr. 2EP pe bază 
de litiu.

3. Ungeţi mecanismele de pârghii, articulaţia 
braţului şi suprafeţele de culisare ale braţului. 
Se va folosi un lubrifiant tip spray de calitate 
superioară sau se va aplica vaselină manual. 
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4. Ungeţi roata stabilizatorului cu vaselină 
nr. 2EP pe bază de litiu. 

5. La fiecare 40 de ore de funcţionare ungeţi 
seturile de role inferioare de 3/4” and 1 – ½”.

6. Scoateţi şuruburile şi demontaţi colierul format 
din două piese. Scoateţi atât colierul, cât şi 
rulmentul cu ace şi şaibele.

7. Scoateţi de pe arbore rola inferioară. Curăţaţi 
rola inferioară de 3/4” şi 1 – 1½” şi ungeţi cu puţin 
lubrifiant (spray pentru îmbinări mecanice 
Dow Corning G-n, livrat împreună cu maşina 
şi disponibil la compania Victaulic).

8. Remontaţi rola inferioară de 3/4” şi 1 – 1½”,  
apoi ungeţi şi rulmentul cu ace.

SISTEMELE HIDRAULICE

Nivelul de lichid hidraulic din pompă trebuie verificat 
semi-anual sau dacă pomparea se face greu ori foarte 
usor.

UMPLEREA ŞI VERIFICAREA

1. Deschideţi complet valva de descărcare prin 
rotirea în sens antiorar.

2. Luaţi pompa şi suportul pompei de pe baza 
maşinii.

3. Slăbiţi, dar nu scoateţi joja şi buşonul de umplere 
aflate în partea din spate a pompei.
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4. Ţineţi pompa astfel ca buşonul de umplere  
să fie DEASUPRA cilindrului hidraulic. Acest 
lucru va împiedica trecerea uleiului din cilindru 
în pompă.

5. Verificaţi nivelul de fluid. Adăugaţi ulei hidraulic 
la nivelul corespunzător. La modelele fără jojă, 
scoateţi buşonul; uleiul trebuie să fie la circa 
½” - 1” faţă de capăt.

AERISIREA

1. Pentru a scoate aerul din sistem, ţineţi pompa 
deasupra cilindrului hidraulic. Închideţi valva 
de descărcare rotind în sens orar. Deschideţi  
o rotaţie completă buşonul de umplere.

2. Pompaţi cu mânerul de câteva ori pentru  
a creşte presiune.

3. Deschideţi valva de descărcare rotind în sens 
antiorar şi lăsaţi aerul să iasă.

4. Repetaţi de câteva ori paşii 1 – 3 pentru  
a scoate tot aerul din sistem.

5. Verificaţi nivelul de ulei şi adăugaţi, dacă  
e necesar.

6. Continuaţi să ţineţi pompa deasupra cilindrului 
hidraulic şi închideţi buşonul de umplere.

7. Instalaţi şi asiguraţi pompa şi suportul acesteia 
pe partea laterală a maşinii.
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INFORMAŢII PRIVIND COMANDA 
DE PIESE DE SCHIMB
La comanda de piese de schimb, Victaulic are nevoie  
de următoarele informaţii pentru o procesare promptă 
a comenzii şi livrarea de piese corespunzătoare. 
Cereţi manualul cu piese de schimb RP-270FSD 
pentru desene liste cu piese de schimb detaliate.

1. Modelul maşinii: VE270FSD.

2. Seria maşinii. Seria poate fi găsită inscripţionată 
pe batiul maşinii.

3. Cantitate, Serie şi Descriere. De exemplu: 
Piesa nr. NK01060900, pană disc.

4. Locul de livrare a pieselor de schimb. 
Nume companie 
Adresă

5. Beneficiarul pieselor de schimb. 
Nume persoană

6. Număr bon comandă

Comandaţi piesele la cel mai apropiat birou de 
vânzări Victaulic. Consultaţi www.victaulic.com 
pentru a găsi cel mai apropiat birou de vânzări 
Victaulic.

ACCESORII
SUPORTURI DE ŢEAVĂ REGLABILE VICTAULIC

VAPS 112

Suport de ţeavă marca Victaulic model 112, portabil,  
reglabil, cu role, patru picioare din ţeavă, se utilizează 
cu maşinile de canelat seria VE270FSD şi alte maşini 
de canelat prin roluire Victaulic, se poate comanda 
de la compania Victaulic. Rolele de transfer cu bile, 
reglabile pentru ţevi de diametre cuprinse între  
3/4 – 12”, permit deplasarea liniară şi rotaţională. 
Designul cu turnichet permite rotirea facilă a ţevii 
pentru canelarea ambelor capete. Pentru detalii, 
contactaţi compania Victaulic.

VAPS	224

De asemenea, este disponibil şi modelul Victaulic 224. 
Acesta dispune de caracteristici similare modelului 112. 
Se aplică în cazul ţevilor de diametre 2 - 24”. Pentru 
detalii, contactaţi compania Victaulic.
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ANSAMBLU STABILIZATOR

Este disponibil un stabilizator de ţeavă pentru 
maşinile seria VE270FSD. Acesta are rolul de a 
împiedica balansul ţevii la ţevile cu dimensiuni 
nominale IPS de 8 - 12”. Pentru detalii, contactaţi 
compania Victaulic.

ROLE (OPŢIONAL)

Vezi tabelele din secţiunea ”Specificaţiile maşinii 
şi alegerea rolelor” de la paginile 30 şi 31 pentru 
alegerea rolelor în cazul altor tipuri de materiale  
şi altor specificaţii de canelare.
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DEPANAREA

PROBLEMA CAUZĂ PROBABILĂ SOLUŢIA
Ţeava nu stă între rolele de canelare. Poziţionare incorectă a ţevilor lungi. Vezi secţiunea “Sprijinirea ţevilor”.

Ţeava nu se roteşte pe durata 
canelării.

Rola inferioară este murdară sau ruginită. Curăţaţi rugina şi murdăria de pe rola inferioară  
cu ajutorul unei perii de sârmă.

Murdărie sau rugină în cantitate excesivă  
în interiorul capătului de ţeavă.

Îndepărtaţi murdăria şi rugina. Vezi secţiunea 
“Pregătirea ţevilor”.

Role de canelare uzate. Inspectaţi rola inferioară pentru a identifica striurile 
uzate şi înlocuiţi dacă e cazul.

Penele disc de pe rola inferioară de minimum 
2” sunt deteriorate sau lipsesc.

Demontaţi rola inferioară şi introduceţi poansonul în orificiul 
de demontare a penei. Scoateţi afară resturile penei disc 
rupte şi montaţi o pană disc nouă #605 şi/sau #608. 
Montaţi la loc rola inferioară, vezi ”Înlocuirea rolelor”.

Motorul a calat datorită pompării manuale 
excesive.

Deschideţi valva de descărcare pentru a elibera ţeava, 
închideţi valva şi continuaţi canelarea pompând într-un 
ritm moderat.

Disjunctorul a anclanşat sau siguranţa s-a ars 
pe circuitul de alimentare a motorului.

Reiniţializaţi disjunctorul sau înlocuiţi siguranţa.

La canelare se aud scârţâituri 
puternice prin ţeavă.

Poziţionare incorectă a suportului de ţeavă 
(canelarea ţevilor lungi), ţeava “supravirează”.

Deplasaţi spre dreapta suportul de ţeavă. Vezi secţiunea 
“Ţevi lungi”.

Ţeava nu este tăiată drept. Tăiaţi drept capătul de ţeavă.

Ţeava freacă puternic flanşa rolei inferioare. Scoateţi ţeava de pe maşină şi aplicaţi o peliculă de 
vaselină pe flanşa rolei inferioare, atât cât este nevoie.

La canelare se aud bufnituri şi zăngăniri 
la aproape fiecare rotire a ţevii.

Ţeava are un cordon de sudură pronunţat. Polizaţi cordonul de sudură atât în exterior, cât şi în 
interior pe o distanţă de circa 5 cm de la capătul ţevii.

Evazarea ţevii este prea mare. Suportul de ţeavă este reglat prea sus  
la canelarea ţevilor lungi.

Vezi secţiunea “Ţevi lungi”.

Maşina este înclinată înspre înainte  
la canelarea de ţevi lungi.

Vezi secţiunea “Instalarea maşinii de canelat”.

Poziţionare incorectă a suportului de ţeavă 
(canelarea ţevilor lungi), ţeava “supravirează”.

Deplasaţi spre dreapta suportul de ţeavă. Vezi secţiunea 
“Ţevi lungi”.

Stabilizatorul este reglat prea mult în interior. Retrageţi stabilizatorul în punctul cel mai îndepărtat  
în care ţeava rămâne stabilă efectiv. 

Ţeava se balansează sau vibrează. Reglaj incorect la stabilizator. Deplasaţi stabilizatorul înainte şi înapoi până ce ţeava 
se roteşte uniform.

Nu s-a achiziţionat, montat şi utilizat 
stabilizatorul opţional.

Achiziţionaţi, montaţi şi utilizaţi stabilizatorul opţional.

Maşina nu canelează ţeava. Valva de descărcare a pompei nu este închisă strâns. Strângeţi valva.

Pompa de mână nu are suficient ulei. Vezi secţiunea “Întreţinerea”.

Aer în sistemul hidraulic. Vezi secţiunea “Întreţinerea”.

Grosimea ţevii este prea mare pentru 
capacitatea maşinii.

Vezi secţiunea “Specificaţiile maşinii şi alegerea rolelor”.
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SPECIFICAŢIILE MAŞINII ŞI ALEGEREA ROLELOR
ROLE STANDARD ŞI “ES” – CULOARE NEAGRĂ
DIMENSIUNE 

ŢEAVĂ 1 2 3 4
Rolă 

standard Rolă “ES”

Dimensiuni 
nominale 

– Inci
mm reali

Dimensiuni nominale – Inci/mm

Nr. Nr.

Ţeavă oţel
Grosimea 
peretelui

Ţeavă oţel inox
Grosimea 
peretelui

Ţeavă alum.
Grosimea 
peretelui

Ţeavă plastic PVC 
Grosimea peretelui

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

3/4 0.065 0.113 0.065 0.113 0.065 0.113 0.113 0.113 Rolă inferioară
R900268L013 NU SE 

APLICĂ
26,9 1,7 2,9 1,7 2,9 1,7 2,9 2,9 2,9

Rolă superioară
R9A0268U024

1 0.065 0.133 0.065 0.133 0.065 0.133 0.133 0.133
Rolă inferioară
R901268L024

Rolă superioară
R9A0268U024

NU SE  
APLICĂ

33,7 1,7 3,4 1,7 3,4 1,7 3,4 3,4 3,4

11/4 0.065 0.140 0.065 0.140 0.065 0.140 0.140 0.140
42,4 1,7 3,6 1,7 3,6 1,7 3,6 3,6 3,6

1½ 0.065 0.145 0.065 0.145 0.065 0.145 0.145 0.145
48,3 1,7 3,7 1,7 3,7 1,7 3,7 3,7 3,7

2 0.065 0.154 0.154 0.154 0.065 0.154 0.154 0.154

Rolă inferioară
R902272L03

Rolă superioară
R9A2272U06

Rolă 
inferioară

RZ02272L03

Rolă 
superioară

RZA2272U03

60,3 1,7  3,9 3,9 3,9 1,7  3,9  3,9 3,9

2½ 0.083 0.203 0.203 0.203 0.083 0.203 0.203 0.276
73,0 2,1 5,2 5,2 5,2 2,1 5,2 5,2 7,0

3 0.083 0.216 0.216 0.216 0.083 0.216 0.216 0.300
88,9 2,1 5,5 5,5 5,5 2,1 5,5 5,5 7,6

3½ 0.083 0.226 0.226 0.226 0.083 0.226 0.226 0.318
101,6 2,1 5,7 5,7 5,7 2,1 5,7 5,7 8,1

4 0.083 0.237 0.237 0.237 0.083 0.237 0.237 0.337

Rolă inferioară
R904272L06

Rolă superioară
R9A2272U06

Rolă 
inferioară

RZ04272L06

Rolă 
superioară

RZA4272U06

114,3 2,1 6,0 6,0 6,0 2,1 6,0 6,0 8,6

4½ 0.095 0.237 0.237 0.237 0.095 0.237 – –
127,0 2,4 6,0 6,0 6,0 2,4 6,0 – –

5 0.109 0.258 0.258 0.258 0.109 0.258 0.258 0.375
141,3 2,8 6,6 6,6 6,6 2,8 6,6 6,6 9,5

6 O.D. 0.109 0.258 0.258 0.258 0.109 0.258 – –
152,4 2,8 6,6 6,6 6,6 2,8 6,6 – –

6 0.109 0.280 0.280 0.280 0.109 0.280 0.280 0.432
168,3 2,8 7,1 7,1 7,1 2,8 7,1 7,1 11,0

8 O.D. 0.109 0.322 0.250 0.322 0.109 0.322 0.322 0.322

Rolă inferioară
R908272L12

Rolă superioară
R9A8272U12

Rolă 
inferioară

RZ08272L12

Rolă 
superioară

RZA8272U12

203,2 2,8 8,2 6,4 8,2 2,8 8,2 8,2 8,2

8 0.109 0.322 0.250 0.322 0.109 0.322 0.322 0.322
219,1 2,8 8,2 6,4 8,2 2,8 8,2 8,2 8,2

10 0.134 0.250 0.250 0.250 0.134 0.250 0.365 0.365
273,0 3,4 6,4 6,4 6,4 3,4 6,4 9,3 9,3

12 0.156 0.250 0.250 0.250 0.156 0.250 0.406 0.406
323,9 4,0 6,4 6,4 6,4 4,0 6,4 10,3 10,3

NOTE (ROLE STANDARD ŞI “ES”):

COLOANA 1: Specificaţiile maxime pentru oţel se aplică la ţeavă de maximum 180 BHN  
(numărul de duritate Brinnel)
COLOANA 2: Tip 304/304L şi 316/316L
COLOANA 3: Aliaje 6061-T4 şi 6063-T4
COLOANA 4: PVC Tip I Grad I - PVC1120; PVC Tip I Grad II - PVC1220; PVC Tip II Grad I - PVC2116
Toate dimensiunile pentru grosime sunt minime şi maxime nominale.
Pot fi canelate şi ţevile de diametru exterior de: 3” O.D., 41/4” O.D., 51/4” O.D., 5½” O.D., 61/4” O.D., 6½” O.D.,  
8” O.D. şi 12” O.D. Pentru detalii, contactaţi compania Victaulic.
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ROLE PENTRU ŢEAVĂ OŢEL INOX SCHEDULE 5S ŞI 10S 
(ROLE RX) – CULOARE ARGINTIU

DIMENSIUNE Dimensiuni nominale – Inci/mm Rolă RX

Inci nominali
mm reali

Ţeavă oţel inox †
Grosimea peretelui

Nr.Schedule 5S Schedule 10S

2 0.065 0.109

Rolă inferioară
RX02272L03

Rolă superioară
RXA2272U06

60,3 1,7 2,8

2½ 0.083 0.120
73,0 2,1 3,0

3 0.083 0.120
88,9 2,1 3,0

3½ 0.083 0.120
101,6 2,1 3,0

4 0.083 0.120
Rolă inferioară
RX04272L06

Rolă superioară
RXA2272U06

114,3 2,1 3,0

5 0.109 0.134
141,3 2,8 3,4

6 0.109 0.134
168,3 2,8 3,4

8 0.109 0.148
Rolă inferioară

RX08272L12

Rolă superioară
RXA8272U12

219,1 2,8 3,8

10 0.134 0.165
273,0 3,4 4,2

12 0.156 0.180
323,9 4,0 4,6

Toate dimensiunile pentru grosime sunt minime şi maxime nominale.
†Tip 304/304L şi 316/316L.
Pot fi canelate şi ţevile de diametru exterior de: 3” O.D., 41/4” O.D., 51/4” O.D., 5½” O.D., 6” O.D., 61/4” O.D., 6½” O.D., 
8” O.D. şi 12” O.D. Pentru detalii, contactaţi compania Victaulic.

ROLE PENTRU ŢEVI DIN CUPRU – CULOARE ARĂMIE †

DIMENSIUNE Dimensiuni nominale – Inci/mm Rolă cupru

Inci nominali
mm reali

Grosime perete ţeavă cupru

Nr.Min. Max.

2 0.042 0.083

Rolă inferioară
RR02272L06

Rolă superioară
RRA2272U06

60,3 1,1 2,1

2½ 0.065 0.095
73,0 1,7 2,4

3 0.045 0.109
88,9 1,1 2,8

3½ 0.058 0.134
101,6 1,5 3,4

4 0.072 0.160
114,3 1,8 4,1

5 0.083 0.192
141,3 2,1 4,9

6 0.109 0.271  Rolă inferioară Rolă superioară
 RRO8272L08 RRA8272U08168,3 2,8 6,9

† Ţeavă trasă din cupru – DWV, ASTM B306 - Tip “M”, ASTM B88 – Tip “L”, ASTM B88 – Tip “K”, ASTM B88.
Toate dimensiunile pentru grosime sunt minime şi maxime nominale.
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SPECIFICAŢIILE DE CANELARE PRIN ROLUIRE

ŢEAVĂ DIN OŢEL ŞI ALTE MATERIALE PENTRU CANELARE CU ROLE STANDARD ŞI RX

1 2 3 4 5 6 7 8

DIMENSIUNE Dimensiuni – inci/milimetri

Dimensiuni 
nominale 

– Inci
mm reali

Diametru exterior ţeavă
Locaş 

garnitură
A

±0.03
±0,76

Lăţime 
canelură

B
±0.03
±0,76

Diametru canelură
C Adâncime 

canelură
D

(ref.)

Grosime 
min.
adm. 

perete
T

Evazare 
max.
adm.
diam.De bază

Toleranţă
+      – De bază

Tol.
+0.000
+0,00

3/4 1.050 0.010 0.010 0.625 0.281 0.938 –0,015 0.056 0.065 1.15
26,9 26,9 0,25 0,25 15,88 7,14 23,83 –0,38 1,42 1,65 29,2

1 1.315 0.013 0.013 0.625 0.281 1.190 –0,015 0.063 0.065 1.43
33,7 33,7 0,33 0,33 15,88 7,14 30,23 –0,38 1,60 1,65 36,3

11/4 1.660 0.016 0.016 0.625 0.281 1.535 –0,015 0.063 0.065 1.77
42,4 42,4 0,41 0,41 15,88 7,14 38,99 –0,38 1,60 1,65 45,0

1½ 1.900 0.019 0.019 0.625 0.281 1.775 –0,015 0.063 0.065 2.01
48,3 48,3 0,48 0,48 15,88 7,14 45,09 –0,38 1,60 1,65 51,1

2 2.375 0.024 0.024 0.625 0.344 2.250 –0,015 0.063 0.065 2.48
60,3 60,3 0,61 0,61 15,88 8,74 57,15 –0,38 1,60 1,65 63,0

2½ 2.875 0.029 0.029 0.625 0.344 2.720 –0,018 0.078 0.083 2.98
73,0 73,0 0,74 0,74 15,88 8,74 69,09 –0,46 1,98 2,11 75,7

3 O.D. 3.000 0.030 0.030 0.625 0.344 2.845 –0,018 0.078 0.083 3.10
76,1 76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,26 –0,46 1,98 2,11 78,7

3 3.500 0.035 0.031 0.625 0.344 3.344 –0,018 0.078 0.083 3.60
88,9 88,9 0,89 0,79 15,88 8,74 84,94 –0,46 1,98 2,11 91,4

3½ 4.000 0.040 0.031 0.625 0.344 3.834 –0,020 0.083 0.083 4.10
101,6 101,6 1,02 0,79 15,88 8,74 97,38 –0,51 2,11 2,11 104,1

41/4 O.D. 4.250 0.043 0.031 0.625 0.344 4.084 –0,020 0.083 0.083 4.35
108,0 108,0 1,04 0,79 15,88 8,74 103,73 –0,51 2,11 2,11 110,5

4 4.500 0.045 0.031 0.625 0.344 4.334 –0,020 0.083 0.083 4.60
114,3 114,3 1,14 0,79 15,88 8,74 110,08 –0,51 2,11 2,11 116,8

4½ 5.000 0.050 0.031 0.625 0.344 4.834 –0,020 0.083 0.095 5.10
127,0 127,0 1,27 0,79 15,88 8,74 122,78 –0,51 2,11 2,41 129,5

51/4 O.D. 5.250 0.053 0.031 0.625 0.344 5.084 –0,020 0.083 0.109 5.35
133,0 133,0 1,34 0,79 15,88 8,74 129,13 –0,51 2,11 2,77 135,9

5½ O.D. 5.500 0.056 0.031 0.625 0.344 5.334 –0,020 0.083 0.109 5.60
139,7 139,7 1,42 0,79 15,88 8,74 135,48 –0,51 2,11 2,77 142,2

5 5.563 0.056 0.031 0.625 0.344 5.395 –0,022 0.084 0.109 5.66
141,3 141,3 1,42 0,79 15,88 8,74 137,03 –0,56 2,13 2,77 143,8

6 O.D. 6.000 0.056 0.031 0.625 0.344 5.830 –0,022 0.085 0.109 6.10
152,4 152,4 1,42 0,79 15,88 8,74 148,08 –0,56 2,16 2,77 154,9

61/4 O.D. 6.250 0.063 0.031 0.625 0.344 6.032 –0,030 0.085 0.109 6.35
159,0 159,0 1,60 0,79 15,88 8,74 153,21 –0,56 2,16 2,77 161,3

6½ O.D. 6.500 0.063 0.031 0.625 0.344 6.330 –0,022 0.085 0.109 6.60
165,1 165,1 1,60 0,79 15,88 8,74 160,78 –0,56 2,16 2,77 167,6

6 6.625 0.063 0.031 0.625 0.344 6.455 –0,022 0.085 0.109 6.73
168,3 168,3 1,60 0,79 15,88 8,74 163,96 –0,56 2,16 2,77 170,9

Continuare tabel pe pagina următoare.

A B

D

B

T

COD F

E
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1 2 3 4 5 6 7 8

DIMENSIUNE Dimensiuni – inci/milimetri

Dimensiuni 
nominale 

– Inci
mm reali

Diametru exterior ţeavă
Locaş 

garnitură
A

±0.03
±0,76

Lăţime 
canelură

B
±0.03
±0,76

Diametru canelură
C Adâncime 

canelură
D

(ref.)

Grosime 
min.
adm. 

perete
T

Evazare 
max.
adm.
diam.De bază

Toleranţă
+      – De bază

Tol.
+0.000
+0,00

8 O.D. 8.000 0.063 0.031 0.750 0.469 7.816 –0,025 0.092 0.109 8.17
203,2 203,2 1,60 0,79 19,05 11,91 198,53 –0,64 2,34 2,77 207,5

8 8.625 0.063 0.031 0.750 0.469 8.441 –0,025 0.092 0.109 8.80
219,1 219,1 1,60 0,79 19,05 11,91 214,40 –0,64 2,34 2,77 223,5

10 O.D. 10.000 0.063 0.031 0.750 0.469 9.812 –0,027 0.094 0.134 10.17 
254,0 254,0 1,60 0,79 19,05 11,91 249,23 –0,69 2,39 3,40 258,3

10 10.750 0.063 0.031 0.750 0.469 10.562 –0,027 0.094 0.134 10.92 
273,0 273,0 1,60 0,79 19,05 11,91 268,28 –0,69 2,39 3,40 277,4

12 O.D. 12.000 0.063 0.031 0.750 0.469 11.781 –0,030 0.109 0.156 12.17 
304,8 304,8 1,60 0,79 19,05 11,91 299,24 –0,76 2,77 3,96 309,1

12 12.750 0.063 0.031 0.750 0.469 12.531 –0,030 0.109 0.156 12.92 
323,9 323,9 1,60 0,79 19,05 11,91 318,29 –0,76 2,77 3,96 328,2

NOTE PRIVIND SPECIFICAŢIILE DE CANELARE CU ROLE STANDARD (DE LA PAGINA 32):

COLOANA 1: Dimensiunea nominală IPS a ţevii.
COLOANA 2: Diametrul exterior IPS: Diametrul exterior al ţevii canelate nu trebuie să depăşească 
toleranţele din tabel. Pentru ţeava IPS, toleranţa maximă admisibilă măsurată de la capătul tăiat este  
de 0.030” pentru 3/4 – 3½”; 0.045” pentru 4 – 6” şi 0.060” pentru dimensiuni de minimum 8” O.D. măsurate 
de la linia dreaptă efectivă.
COLOANA 3: Locaşul garniturii: Porţiunea dintre capătul ţevii şi canelură trebuie să fie fără indentaţii, 
urme lăsate de rolă şi protuberanţe pentru a se asigura o etanşare corespunzătoare a garniturii. Se vor 
îndepărta toată vopseaua, zgura, murdăria, aşchiile, vaselina şi rugina desprinse de pe ţeavă. Victaulic 
recomandă ca ţeava să fie tăiată drept. La canelarea unei ţevi tăiate oblic, contactaţi compania Victaulic 
pentru consultanţă. Ţeava tăiată drept trebuie utilizată împreună cu garnituri FlushSeal® şi EndSeal®. 
Locaşul de garnitură “A” se măsoară de la capătul ţevii. IMPORTANT: Canelarea unei ţevi tăiate oblic poate 
duce la o evazare excesivă a capătului de ţeavă. Vezi coloana 8.
COLOANA 4: Lăţimea canelurii: Baza canelurii trebuie să nu prezinte murdărie, aşchii, rugină şi impurităţi 
care pot afecta o cuplare corespunzătoare a ţevii. Colţurile bazei trebuie rotunjite. Pentru ţevi din oţel IPS, 
0,06R la 3/4 – 1½”, 0,08R la 2 – 6”, 0,05R la minimum 8”.
COLOANA 5: Diametrul exterior al canelurii: Adâncimea canelurii trebuie să fie aceeaşi pe toată 
circumferinţa ţevii. Canelura trebuie să aibă diametrul “C” conform toleranţelor din tabel.
COLOANA 6: Adâncimea canelurii: Numai pentru referinţă. Canelura trebuie să aibă diametrul “C” 
conform tabelului.
COLOANA 7: Grosimea minimă admisibilă: Este grosimea minimă a peretelui de ţeavă care poate 
fi canelată – cu excepţia ţevilor din PVC.
COLOANA 8: Diametrul evazării maxime admisibile la capătul ţevii: Este măsurat la capătul evazat 
al ţevii tăiate drept sau oblic. 
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ŢEAVĂ TRASĂ DIN CUPRU

Exaggerated for Clarity

A B

OD C

B

D

T

F

1 2 3 4 5 6 7 8

DIMENSIUNE
Diametru exterior ţeavă

Inci/mm Dimensiuni – inci/milimetri

In. Nom.
mm reali De bază Tol.

Locaş 
garnitură

A
±0.03
±0,76

Lăţime 
canelură

B
+0.03/-0.00
+0,76/-0,00

Diametru 
canelură

C
+0.00

Adâncime 
canelură

(ref.)
D

Grosime min.
Gros. perete

T

Evazare max.
adm.
diam.

2 2.125 ±0.002 0.610 0.300 2.029 0.048 0.064 2.220
54,0 54,0 ±0,05 15,5 7,6 51,5 1,2 1,6 56,4

2½ 2.625 ±0.002 0.610 0.300 2.525 0.050 0.065 2.720
66,7 66,7 ±0,05 15,5 7,6 64,1 1,2 1,7 69,1

3 3.125 ±0.002 0.610 0.300 3.025 0.050 DWV 3.220
79,4 79,4 ±0,05 15,5 7,6 76,8 1,2 81,8

4 4.125 ±0.002 0.610 0.300 4.019 0.053 DWV 4.220
104,8 104,8 ±0,05 15,5 7,6 102,1 1,4 107,2

5 5.125 ±0.002 0.610 0.300 4.999 0.053 DWV 5.220
130,2 130,2 ±0,05 15,5 7,6 127,0 1,4 132,6

6 6.125 ±0.002 0.610 0.300 5.999 0.063 DWV 6.220
155,6 155,6 ±0,05 15,5 7,6 152,3 1,6 158,0

8 8.125 * 0.610 0.300 7.959 0.083 DWV 8.220
206,4 206,4 * 15,5 7,6 202,2 2,1 208,8

* Toleranţele pentru 8” (206,4 mm) sunt: +0,002 (0,05 mm, –0,004/ (–0,10 mm).

NOTE PRIVIND SPECIFICAŢIILE DE CANELARE A ŢEVILOR DIN CUPRU: 

COLOANA 1: Dimensiunea nominală ASTM B-88 pentru ţevi din cupru trase.
COLOANA 2: Diametrul exterior: Diametrul exterior al ţevii canelate nu trebuie să depăşească toleranţele 
din tabel. Toleranţa maximă admisibilă măsurată de la capătul tăiat este de 2 – 3”/54,0 – 79,4 mm; 0.045”/1,1 mm 
pentru 4 – 6”/104,8 – 155,6 mm, măsurată de la linia dreaptă reală.
COLOANA 3: Locaşul garniturii: Porţiunea dintre capătul ţevii şi canelură trebuie să fie fără indentaţii, 
urme lăsate de rolă şi protuberanţe pentru a se asigura o etanşare corespunzătoare a garniturii. Se vor 
îndepărta toată vopseaua, zgura, murdăria, aşchiile, vaselina şi rugina desprinse de pe ţeavă.
COLOANA 4: Lăţimea canelurii: Baza canelurii trebuie să nu prezinte murdărie, aşchii, rugină şi impurităţi 
care pot afecta o cuplare corespunzătoare a ţevii.
COLOANA 5: Diametrul exterior al canelurii: Adâncimea canelurii trebuie să fie aceeaşi pe toată 
circumferinţa ţevii. Canelura trebuie să aibă diametrul “C” conform toleranţelor din tabel.
COLOANA 6: Adâncimea canelurii: Numai pentru referinţă. Canelura trebuie să aibă diametrul “C” 
conform tabelului.
COLOANA 7: Grosimea minimă admisibilă: Ţeava de scurgere conform ASTM B-306 şi de ventilaţie (DWV) 
prezintă minimul admisibil pentru grosimea peretelui ţevii din cupru care poate fi canelată.
COLOANA 8: Diametrul evazării maxime admisibile la capătul ţevii: Este măsurat la capătul evazat al ţevii.

Exagerată pentru 
claritate
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ŢEVI DIN OŢEL ŞI ALTE MATERIALE CANELATE CU ROLE “ES” 
 

1 2 3 4 5 6 7 8

DIMENSIUNE Dimensiuni – inci/mm

In. Nom.
mm reali

Diametru exterior ţeavă
Locaş garnitură

A
Lăţime canelură

B
Diam. canelare

C Adâncime 
canel. 
(ref.)

D

Gros. 
min. 
adm.

T

Evazare 
max.
adm.
diam.De bază

Toleranţă

+ – De bază

Tol.
+0.000
+0,00 De bază

Tol.
-0.000
-0,00 De bază

Tol.
+0.000
+0,00

2 2.375 +0.024 –0.024 0.572 –0,020 0.250 +0.015 2.250 –0,015 0.063 0.065 2.48
60,3 60,3 +0,61 –0,61 14,53 –0,51 6,35 +0,38 57,15 –0,38 1,60 1,65 63,0

2½ 2.875 +0.029 –0.029 0.572 –0,020 0.250 +0.015 2.720 –0,018 0.078 0.083 2.98
73,0 73,0 +0,74 –0,74 14,53 –0,51 6,35 +0,38 69,09 –0,46 1,98 2,11 75,7

3 3.500 +0.035 –0.031 0.572 –0,020 0.250 +0.015 3.344 –0,018 0.078 0.083 3.60
88,9 88,9 +0,89 –0,79 14,53 –0,51 6,35 +0,38 84,94 –0,46 1,98 2,11 91,4

4 4.500 +0.045 –0.031 0.610 –0,020 0.300 +0.020 4.334 –0,020 0.083 0.083 4.60
114,3 114,3 +1,14 –0,79 15,49 –0,51 7,62 +0,51 110,08 –0,51 2,11 2,11 116,8

6 6.625 +0.063 –0.031 0.610 –0,020 0.300 +0.020 6.455 –0,022 0.085 0.109 6.73
168,3 168,3 +1,60 –0,79 15,49 –0,51 7,62 +0,51 163,96 –0,56 2,16 2,77 170,9

8 8.625 +0.063 –0.031 0.719 –0,020 0.390 +0.020 8.441 –0,025 0.092 0.109 8.80
219,1 219,1 +1,60 –0,79 18,26 –0,51 9,91 +0,51 214,40 –0,64 2,34 2,77 223,5

10 10.750 +0.063 –0.031 0.719 –0,020 0.390 +0.020 10.562 –0,027 0.094 0.134 10.92
273,0 273,0 +1,60 –0,79 18,26 –0,51 9,91 +0,51 268,28 –0,69 2,39 3,40 277,4

12 12.750 +0.063 –0.031 0.719 –0,020 0.390 +0.020 12.531 –0,030 0.109 0.156 12.92
323,9 323,9 +1,60 –0,79 18,26 –0,51 9,91 +0,51 318,29 –0,76 2,77 3,96 328,2

NOTE PRIVIND SPECIFICAŢIILE LA CANELAREA CU ROLE “ES”

COLOANA 1: Dimensiunea nominală IPS a ţevii.
COLOANA 2: Diametrul exterior IPS: Diametrul exterior metric (ISO): Diametrul exterior al ţevii canelate 
nu trebuie să depăşească toleranţele din tabel. Pentru ţeava IPS, toleranţa maximă admisibilă măsurată de 
la capătul tăiat este de 0.030” for 3/4 – 3½”/26,9 – 101,6 mm; 0,045: for 4 – 6”/114,3 – 168,3 mm; and 0.060” for 
sizes 8” O.D./203,2 mm măsurate de la linia dreaptă efectivă. Pentru ţevile metrice (ISO), toleranţa maximă 
admisibilă măsurată de la capătul tăiat este de 0,76 mm pentru 26,9 mm – 88,9 mm; 1,14 mm pentru 114,3 mm 
– 168,3 mm; şi 1,52 mm pentru minimum 219,1 mm măsurate de la linia dreaptă efectivă.
COLOANA 3: Locaşul garniturii: Porţiunea dintre capătul ţevii şi canelură trebuie să fie fără indentaţii, 
urme lăsate de rolă şi protuberanţe pentru a se asigura o etanşare corespunzătoare a garniturii. Se vor 
îndepărta toată vopseaua, zgura, murdăria, aşchiile, vaselina şi rugina desprinse de pe ţeavă. Ţeava tăiată 
drept trebuie utilizată împreună cu garnituri FlushSeal® şi EndSeal®. Locaşul de garnitură “A” se măsoară  
de la capătul ţevii. IMPORTANT: Canelarea unei ţevi tăiate oblic poate duce la o evazare excesivă a capătului 
de ţeavă. Vezi coloana 8.
COLOANA 4: Lăţimea canelurii: Baza canelurii trebuie să nu prezinte murdărie, aşchii, rugină şi impurităţi 
care pot afecta o cuplare corespunzătoare a ţevii. Colţurile bazei trebuie rotunjite. Pentru ţevi din oţel IPS, 
0,04R la 1½ – 12”/48,3 – 323,9 mm. Pentru ţeava metrică (ISO), 1,2R mm la 26,9 – 323,9 mm.
COLOANA 5: Diametrul exterior al canelurii: Adâncimea canelurii trebuie să fie aceeaşi pe toată 
circumferinţa ţevii. Canelura trebuie să aibă diametrul “C” conform toleranţelor din tabel.
COLOANA 6: Adâncimea canelurii: Numai pentru referinţă. Canelura trebuie să aibă diametrul “C” 
conform tabelului.
COLOANA 7: Grosimea minimă admisibilă: Este grosimea minimă a peretelui de ţeavă care poate fi canelată.
COLOANA 8: Diametrul evazării maxime admisibile la capătul ţevii: Este măsurat la capătul evazat 
al ţevii tăiate drept sau oblic. 
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DIMENSIUNI
ŢEAVĂ DIN OŢEL TRASĂ SAU SUDATĂ*

DIMENSIUNE Diam. ext. ţeavă Grosime nominală - Inci/mm

In. Nom.
mm reali

Inci
mm Spec. 5S Spec. 10S 20 Spec. 30 40 Spec. STD. 80

3/4 1.050 0.065 0.083 — — 0.113 0.113 0.154
26,7 26,7 1,7 2,1 2,9 2,9 3,9

1 1.315 0.065 0.109 — — 0.133 0.133 0.179
33,4 33,4 1,7 2,8 3,4 3,4 4,5

11/4 1.660 0.065 0.109 — — 0.140 0.140 0.191
42,2 42,2 1,7 2,8 3,6 3,6 4,9

1½ 1.900 0.065 0.109 — — 0.145 0.145 0.200
48,3 48,3 1,7 2,8 3,7 3,7 5,1

2 2.375 0.065 0.109 — — 0.154 0.154 0.218
60,3 60,3 1,7 2,8 3,9 3,9 5,5

2½ 2.875 0.083 0.120 — — 0.203 0.203 0.276
73,0 73,0 2,1 3,0 5,2 5,2 7,0

3 3.500 0.083 0.120 — — 0.216 0.216 0.300
88,9 88,9 2,1 3,0 5,5 5,5 7,6

3½ 4.000 0.083 0.120 — — 0.226 0.226 0.318
101,6 101,6 2,1 3,0 5,7 5,7 8,1

4 4.500 0.083 0.120 — — 0.237 0.237 0.337
114,3 114,3 2,1 3,0 6,0 6,0 8,6

5 5.563 0.109 0.134 — — 0.258 0.258 0.375
141,3 141,3 2,8 3,4 6,6 6,6 9,5

6 6.625 0.109 0.134 — — 0.280 0.280 0.432
168,3 168,3 2,8 3,4 7,1 7,1 11,0

8 8.625 0.109 0.148 0.250 0.277 0.322 0.322 0.500
219,1 219,1 2,8 3,8 6,4 7,0 8,2 8,2 12,7

10 10.750 0.134 0.165 0.250 0.307 0.365 0.365 0.594
273,0 273,0 3,4 4,2 6,4 7,8 9,3 9,3 15,1

12 12.750 0.156 0.180 0.250 0.330 0.406 0.375 0.688
323,9 323,9 4,0 4,6 6,4 8,4 10,3 9,5 17,4

*Numai pentru referinţă. Maşina de canelat VE268 nu poate canela toate modelele de ţeavă din oţel 
prezentate în tabel.
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ŢEAVĂ TRASĂ DIN CUPRU

DIMENSIUNE Diam. ext. ţeavă Grosime nominală - Inci/mm

Inci nominali
mm reali

Inci
mm

DWV
ASTM B-306

Tip “M”
ASTM B-88

Tip “L”
ASTM B-88

Tip “K”
ASTM B-88

2 2.125 0.042 0.058 0.070 0.083
54,0 54,0 1,1 1,5 1,8 2,1

2½ 2.625 — 0.065 0.080 0.095
66,7 66,7 1,7 2 2,4

3 3.125 0.045 0.072 0.090 0.109
79,4 79,4 1,1 1,8 2,3 2,8

4 4.125 0.058 0.095 0.110 0.134
104,8 104,8 1,5 2,4 2,8 3,4

5 5.125 0.072 0.109 0.125 0.160
130,2 130,2 1,8 2,8 3,2 4,1

6 6.125 0.083 0.122 0.140 0.192
155,6 155,6 2,1 3,1 3,6 4,9

8 8.125 0.109 0.170 0.200 0.271
206,4 206,4 2,8 4,3 5,1 6,9
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