MANUAL DE INSTRUCTIUNI TM-VE270/271FSD-RUM

DE UTILIZARE SI INTRETINERE

VE270FSD si VE271FSD

MASINI-UNELTE DE CANELAT TEVI

AVERTISMENT A

Nerespectarea acestor instructiuni si avertismente poate duce la deces, la vatamari
corporale grave, la pagube materiale si la deteriordri ale produsului.

¢ nainte de folosirea si depanarea unei masini-unelte de prelucrat tevi, cititi
toate instructiunile din prezentul manual si toate etichetele de avertisment de
pe masina-unealta.

® Purtati ochelari de protectie, cascd, incaltaminte de protectie si antifoane
atunci cand lucrati cu masina-unealta.

® Salvati prezentul manual de utilizare si intretinere intr-un loc accesibil pentru
toti operatorii masinii-unelte.

Dacd aveti nevoie de copii suplimentare sau daca aveti intrebari cu privire la utilizarea sigura si corecta
a acestei masini-unelte, contactati Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031, Tel.: 1-800-PICK VIC, e-mail:
pickvic@victaulic.com.

Instructiuni originale
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IDENTIFICAREA PERICOLELOR

Mai jos sunt prezentate definitiile care identificd diverse grade de pericol.

Acest simbol de alertd de sigurantd indicd mesaje importante legate de siguranta. La vederea acestui simbol,
procedati cu atentie, deoarece exista posibilitatea de vatdmare corporald. Cititi cu atentie si insusiti-va complet
mesajul care urmeaza.

A\ PERICOL

e Utilizarea cuvantului ,PERICOL” indica un risc imediat cu posibilitatea provocarii decesului sau a unor
vatamari grave in cazul nerespectdrii instructiunilor, inclusiv a precautiilor recomandate.

® Folosirea cuvantului ,AVERTISMENT" indica prezenta unor riscuri sau proceduri periculoase care pot
provoca moartea sau leziuni corporale grave in cazul nerespectdrii instructiunilor si masurilor de protectie
recomandate.

A\ ATENTIE

® Folosirea cuvantului ,ATENTIE” indica riscuri sau proceduri periculoase potentiale care pot provoca leziuni
corporale, deteriorarea produsului sau pagube materiale in cazul nerespectarii instructiunilor si masurilor
de protectie recomandate.

NOTIFICARE

e Utilizarea cuvantului ,NOTIFICARE” indica instructiuni speciale care sunt importante, dar care nu se refera
la pericole.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE PENTRU OPERATOR

Masina-unealta VE270/271FSD este proiectatd numai fn scopul caneldrii prin roluire a tevilor. Aceste instructiuni trebuie

sa fie citite si intelese de fiecare operator INAINTE de a lucra cu masinile~unelte de canelat. Prezentele instructiuni descriu
functionarea in conditii de siguranta a masinii-unelte, inclusiv aspectele legate de utilizarea si intretinerea acesteia. Fiecare
operator trebuie sa se familiarizeze cu operatiunile, cu aplicatiile si cu limitdrile masinii-unelte. Trebuie sa acordati o atentie
deosebitd citirii si intelegerii pericolelor, avertismentelor si atentiondrilor descrise in prezentele instructiuni de utilizare.

Utilizarea acestor masini-unelte necesita dexteritate si aptitudini mecanice, precum si deprinderi solide de siguranta. Desi
aceste masini-unelte sunt proiectate si fabricate pentru o operare sigura si fiabilg, este dificil sa anticipam toate combinatiile
de circumstante care ar putea duce la producerea unui accident. Pentru operarea in siguranta a acestor masini—unelte, sunt
recomandate urmdtoarele instructiuni. Operatorul este avertizat sé aplice intotdeauna principiul ,sigurantei inainte de toate
in timpul fiecarei faze de utilizare, inclusiv in timpul celei de operare si intretinere. Este responsabilitatea celui care inchiriaza
sau utilizeazd aceste masini-unelte sa se asigure cd toti operatorii citesc prezentul manual si ca inteleg pe deplin modul de
operare al acestor masini-unelte.

"

Pastrati prezentul manual intr-un loc curat, uscat, de unde sé& poata fi consultat in orice moment. La cerere, sunt disponibile
copii suplimentare ale acestui manual prin intermediul Victaulic.

ictaulic
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ERICOL

1.

Evitati utilizarea masinii-unelte in medii potential periculoase. Nu expuneti masina-unealta in ploaie si nu o
folositi in locuri ude sau umede. Nu utilizati masina—-unealtd pe suprafete inclinate sau neuniforme. Pastrati zona de lucru
bine luminata. Asigurati suficient spatiu, pentru a folosi masina—unealta in mod corespunzator.

Impamantati actionarea mecanica pentru a proteja operatorul impotriva socurilor electrice. Verificati dacs
actionarea mecanica este conectata la o sursa electricd impamantata intern.

Tnainte de a efectua depanarea masinii-unelte, deconectati cablul de alimentare de la sursa de alimentare
electrica. Intretinerea masinii-unelte trebuie efectuatd exclusiv de personalul autorizat in acest scop. Inainte de a
efectua depanarea sau reglarea masinii-unelte, deconectati intotdeauna cablul de alimentare de la sursa de alimentare
electricd. Respectati toate procedurile de blocare/etichetare.

Impiedicati pornirile accidentale. Inainte de a conecta masina-unealt3 la sursa de alimentare electrica, punefi
intrerupatorul de alimentare in pozitia ,OFF" (Oprit).

A\ AVERTISMENT

1.

Preveniti vatamarile spatelui. Nu incercati sd ridicati componentele masinii-unelte fard s utilizati echipamentul
mecanic de ridicare.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati haine largi, bijuterii sau orice alte obiecte care pot fi antrenate de piesele
mobile.

Purtati articole de protectie atunci cand lucrati cu masini-unelte. Purtati intotdeauna ochelari de protectie, casca
de protectie, incaltdminte de protectie si antifoane.

Pe durata operatiunii de canelare, tineti mainile si instrumentele departe de rolele de canelare si de roata
stabilizatorului. Rolele de canelare pot strivi sau téia degetele si mainile.

Nu introduceti mainile in interiorul capetelor de teava pe durata functionarii masinii-unelte. Marginile tevii pot
fi ascutite si pot tdia mdnusile, mainile si manecile bluzei.

Actionati masina-unealta numai de pe partea statiei de control. Masina-unealtd trebuie actionatd cu
intrerupdtorul de siguranta la picior amplasat astfel incét sd poata fi accesat cu usurinta de cétre operator. Nu atingeti
niciodatd partile mobile ale masinii-unelte. In cazul in care magina-unealtd nu are un intrerupétor de siguranté la
picior, nu utilizati masina-unealta si contactati compania Victaulic.

Nu va intindeti in exces. Mentineti-vd in orice moment echilibrul si sprijinul adecvat pe picioare. Asigurati-va cd
intrerupatorul de siguranta la picior poate fi accesat cu usurinta de cdtre operator.

A\ ATENTIE

Aceasta masina-unealta este proiectata EXCLUSIV pentru canelarea prin roluire a tevilor cu dimensiunile,
materialele si grosimea peretelui specificate in prezentul manual.

Verificati echipamentul. inainte de a folosi masina-unealts, verificati daca existd orice obstructie a oricarei piese
mobile. Asigurati-va ca elementele masinii-unelte sunt instalate si reglate in conformitate cu instructiunile din
sectiunea ,Instalarea masinii-unelte”.

Fiti vigilent. Nu lucrati cu masina-unealta daca puterea de concentrare vd este afectatd de medicamente sau
de oboseald.

Nu permiteti accesul vizitatorilor, cursantilor si observatorilor in imediata apropiere a zonei de lucru. Toti
vizitatorii trebuie sa se afle in permanenta la o distanta sigura de echipament.

Pastrati curatenia in spatiile de lucru. Péstrati zona de lucru din jurul masinii-unelte féra obstacole care ar putea limita
deplasarea operatorului. Curdtati eventualele scurgeri.

Securizati lucrul, masina si accesoriile. Asigurati-vd ca masina—unealtd este stabild. Consultati sectiunea ,Instalarea

masinii-unelte”.
\A:taul-ce
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A\ ATENTIE

7. Asiguratilucrarea. Asigurati tevile/conductele lungi cu un suport de teava, in conformitate cu sectiunea ,Lungimile
tevilor/conductelor lungi”.

8.  Nufortati masina-unealta. Nu fortati masina—unealta si nici accesoriile pentru a efectua activitati in afara capacitdtilor
descrise in prezentele instructiuni. Nu supraincdrcati masina—unealta.

9.  Intretineti cu grija masina-unealta. Mentineti in orice moment masina-unealta curatd pentru a asigura performante
adecvate si sigure. Respectati instructiunile privind echilibrarea si lubrifierea componentelor masinii-unelte.

10.  Utilizati numai piese de schimb si accesorii marca Victaulic. Utilizarea de piese diferite poate conduce la anularea
garantiei, la functionare necorespunzatoare si la situatii periculoase. Consultati sectiunile ,Informatii privind comanda de
piese de schimb” si ,Accesorii”.

11.  Nuindepértati nicio eticheta de pe masina-unealta. Inlocuiti piesele deteriorate sau etichetele uzate.

INTRODUCERE

NOTIFICARE

® Pentru claritate, desenele si/sau imaginile din acest manual pot fi oferite la scara marita.

® Masina-unealta, impreuna cu acest manual de utilizare si intretinere, contin marci comerciale, drepturi de autor
si/sau caracteristici brevetate care reprezinta proprietatea exclusiva a firmei Victaulic.

Masina—unealta de canelare prin roluire VE270/271FSD este 0 masind cu alimentare hidraulicd pentru canelare prin roluire a
tevilor in vederea obtinerii tevilor canelate Victaulic. Masina—unealta VE270FSD standard este furnizatd cu role pentru canelarea
tevilor din otel carbon de 2-12 inch/DN50-DN300. Rolele VE270/271FSD sunt marcate cu dimensiunea si numarul de serie;

de asemenea, sunt prevazute cu coduri de culoare pentru a identifica materialul tevii. Pentru canelarea prin roluire la alte
specificatii si materiale, consultati sectiunea ,Specificatiile caneldrii prin roluire” de la pagina 43. Rolele de canelat pentru alte
specificatii, dimensiuni si materiale trebuie achizitionate separat.

A\ ATENTIE

® Aceste masini-unelte se vor utiliza NUMAI la canelarea prin roluire a tevilor conform sectiunii ,Specificatiile
canelarii prin roluire” din acest manual.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la suprasolicitarea masinii-unelte, avand ca efect reducerea
duratei de viata a masinii-unelte si/sau deteriorarea acesteia.

RECEPTIA MASINII-UNELTE

Masina—unealta VE270/271FSD este paletizatd individual si inchisa intr-o protectie de carton, care este proiectata pentru
expedieri repetate. Seturile de role optionale si stabilizatorul de tevi/elementele de montare sunt expediate intr-un container
separat. Pastrati containerele originale pentru a putea returna masinile—unelte si accesoriile inchiriate.

Dupd primirea masinii-unelte, asigurati-va ca sunt incluse toate piesele necesare. Dacd lipsesc piese, contactati compania
Victaulic.

\A:taul.ce
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CONTINUT CONTAINER

Buc.

Descriere

Cap al masinii-unelte VE270FSD cu masd de montare si motor/actionare, patru picioare, intrerupdtor
de siguranta la picior cu cablu si pompd hidraulicd manuald/ansamblu suport pompa

Rola inferioard pentru tevi din otel carbon
de 2 —3% inch/DN50 — DN90.

Rold inferioara pentru tevi din otel carbon
de 4 -6 inch/DN100 — DN150.

Rold superioard pentru tevi din otel carbon
de 2 -6 inch/DN50 — DN150.

Set de role pentru tevi din otel carbon de 8 — 12 inch/DN200 — DN300
montata pe masa (daca nu se comanda altfel)

Manual de instructiuni de utilizare si intretinere TM-VE270FSD

Lista pieselor de schimb RP-270FSD

Tampon de reglaj al dispozitivului de protectie

Pana pentru demontarea rolei inferioare

Ruletd de mdsurare diametru teava

Pulverizator pentru ansamblul mecanic

Sac de depozitare a rolei

REV_E
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CERINTE PRIVIND ALIMENTAREA ELECTRICA
A\ PERICOL

® Pentru areduce riscul de electrocutare, verificati impamantarea corespunzatoare a sursei
electrice.

¢ Tnainte de a efectua orice operatiune de intretinere asupra masinii-unelte, intrerupeti
masina-unealtd de la sursa de alimentare cu energie.

Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza deces sau vatamare corporala grava.

CERINTE PRIVIND ACTIONAREA ELECTRICA

Masina—unealta VE270FSD este echipatd cu un motor de 120V c.a. 50/60-Hz. Consumul maxim de curent este de 15 amperi.
Masina-unealts VE271FSD este echipata cu un motor de 220 V c.a. 50/60-Hz. Consumul maxim de curent este de 8 amperi. In
plus, masinile—unelte sunt echipate cu fisa cu impamantare corespunzatoare.

120V ca.

Alimentarea cu energie electricd a motorului/actionérii trebuie sa se facd prin intermediul unui intrerupator de siguranta la
picior pentru a asigura functionarea in conditii de siguranta. Asigurati-va cd motorul/actionarea este impamantat(d) in mod
corespunzator, conform articolului 250 al codului national privind instalatiile electrice.

In cazul in care este necesard folosirea unui cablu de extensie, consultati sectiunea ,Cerinte privind cablul de extensie” pentru
informatii despre cerintele privind dimensiunea cablului.

CERINTE PRIVIND CABLUL DE EXTENSIE

Tn cazul in care nu sunt disponibile prize pre-cablate si se utilizeaza un cablu de extensie, este important s& folositi un cablu de
dimensiune corespunzatoare (adica, calibrul conductorului in marime americana). Selectarea dimensiunii cablului se realizeaza
in functie de specificatii masinii—unelte (exprimatd in amperi) si de lungimea cablului (exprimatd in picioare). Utilizarea de
dimensiuni ale cablului (calibre) mai mici decat cele necesare vor cauza caderi semnificative de tensiune la motoarele de
actionare in timpul functiondrii masinii-unelte. Caderile de tensiune pot provoca deteriorarea actiondrilor mecanice si pot
duce la functionarea necorespunzatoare a masinii-unelte. NOTA: se poate utiliza un cablu de dimensiuni mai mari decat

cele necesare,

In tabelul de mai jos sunt prezentate dimensiunile necesare ale cablului pentru lungimi de cablu de pana la 100 ft/31 m.
Trebuie evitatd folosirea unor cabluri de extensie mai lungi de 100 ft/31 m.

Lungimi cablu
Putere picioare/metri
nominala
de actionare 25 50 100
Model volti/amperi 8 15 31
VE270 11155 calibrul 12 | calibrul 12 | calibrul 10
220 . . .
VE271 8 calibru 16 | calibru 16 | calibru 14

ictaulic
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DENUMIREA PIESELOR COMPONENTE
NOTIFICARE

® Pentru claritate, desenele si/sau imaginile din acest manual pot fi oferite la scara marita.

® Masina-unealtd, impreuna cu acest manual de utilizare si intretinere, contin marci comerciale, drepturi de
autor si/sau caracteristici brevetate care reprezinta proprietatea exclusiva a firmei Victaulic.

Cilindru hidraulic

Indicator dimensiune teavé
3\/ Regulator de adancime
/ Zavor regulator de adancime

Rola superioara

Motor/actionare

Dispozitive de protectie a rolei

Pompéa manuala
hidraulica

Tampon de reglaj al
dispozitivului de protectie

Rola inferioard

Intrerupétor de _
sigurant la picior ————

Picioare

vatamari corporale grave, pagube materiale si/sau deteriorarea

produsului.

- Inainte de utilizarea sau intretinerea oricaror masini-unelte, cititi intrequl
manu'al de utilizare si intretinere respectiv etichetele de pe masinile-unelte.

~

- Purtati ochelari de protectie, casca de protectie, incaltaminte de protectie i antifoane.
- Actionati masina-unealta numai cu un intrerupdtor de siguranta la picior. In cazul in care
masina-unealta nu are un intreruptor de sigurant la picior, contactati compania Victaulic
Contactati compania Victaulic pentru eventuale intrebari privind functionarea sigura i adecvata

Grooving rolls can crush or cut fingers a prezentel magini-unelte:

si mainile. Web: victauliccom  E-mail: pickvic@victauliccom  Tel:  1-800-PICK-VIC

+ Deconectati intotdeauna masina-unealta de la 0567-RUM Rev E R3127208
sursa de alimentare inainte de a efectua orice
reglare la masina-unealta.

« Asigurati-va cé dispozitivul de protectie este @
reglat corespunzator inainte de canelarea fevil.

+ e e e il PASTRATINTOTDEAUNA ACEST TAMPON
canelare. Tineti-va minile la distant3 de rolele IMPREUNA CU MASINA-UNEALTA.
de canelare si rola de pe stabilizatorul de teava UTILIZATI-L PENTRU A REGLA DISPOZITIVELE DE
T':""“P“I' ‘:Pe_'éfi; _ i scurt PROTECTIE IN CONFORMITATE CU MANUALUL DE

+ Nu canelati niciodata tevi care sunt mai scurte 7 |
decét lungimile recomandate mentionate in UTILIZARE 31 INTRETINERE A MASINII-UNELTE.
manualul de utilizare si intretinere. 4868-RUM Rev D R068272LAB

« Nu purtati niciodata imbrécaminte larga, manusi
largi sau orice articol de vestimentatie care s-ar
putea prinde in piesele mobile.

24-RUM R D R0

\A:taul-c‘

REV_E TM-VE270/271FSD-RUM_7



TM-VE270/271FSD-RUM / Manual de instructiuni de utilizare si intretinere

DIMENSIUNILE SI SPECIFICATIILE MASINII-UNELTE

32.00in/

A

50.00in/

Y

813 mm*

< 28.50in/724 mm
Orificii de montaj*

32.00in/

< >
1270 mm*
< >

< 15.62in/ >
‘ 397 mm
|

<€——Orificii de montaj* >

<
- 813 mm*

Y

< 44.00 in/ >

26.50in/673 mm

41.50in/1054 mm >
Orificii de montaj*

1118 mm*

*Dimensiunea este aproximativd din cauza variabilelor la fixarea picioarelor.

Masina-unealtd are o greutate de 340 livre/154 kilograme.

Presiunea acustica a masinii-unelte este de 874 dB(A), in timp ce puterea acusticd a masinii unelte este de 95,4 dB(A). Toate

madsurdtorile au fost efectuate cu o actionare mecanica Allied Motion 5093.

NOTA: Determinarea nivelului acustic depinde de actionarea mecanici si poate diferi in functie de configuratie. Pentru detalii,

consultati intotdeauna documentatia producatorului actionarii mecanice.

\A:taul.ce
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INSTALAREA MASINII-UNELTE

® Pana la primirea altor instructiuni, NU conectati masina-unealta la sursa de curent electric.
® Masina-unealta TREBUIE adusa la nivel si ancorata ferm pe o podea din beton sau cadru suport orizontal.
® Masina-unealta TREBUIE ridicata cu un elevator. Masina-unealta are o greutate de 340 livre/154 kilograme.

Nerespectarea acestor instructiuni poate avea ca rezultat leziuni corporale grave.

1. Scoateti toate componentele din ambalaj si asigurati-va ca sunt incluse toate articolele necesare. Consultati sectiunea
,Receptia masinii-unelte”.

2. Masina-unealtd de canelat VE270FSD trebuie amplasatd pe
0 podea sau un cadru suport orizontal. Dupd alegerea unei
amplasari corespunzatoare, masina-unealta trebuie sa fie adusd
la nivel din partea din spate si ancoratd ferm. NOTA: Picioarele
magsinii-unelte sunt reglabile pentru a ajuta la aducerea la

nivel a masinii-unelte. Masinile—unelte neaduse la nivel pot
afecta grav operatiunea de canelare. Cand verificati aducerea la
nivel, asezati nivela deasupra cilindrului hidraulic, asa cum este
prezentat mai sus.

3. Alegeti un loc de amplasare pentru masina—unealta si suportul de teava luand in considerare urmatorii factori:
a. O sursa de alimentare electrica adecvata (consultati sectiunea ,Cerinte privind alimentarea electrica”)
b. Cerintele privind temperatura ambiantd cuprinsa intre 20° F si 104° F/-21°C si 26° C
¢. O podea din beton sau un cadru suport orizontal pentru masina—unealtd si suportul de teava
d. Un spatiu suficient pentru manevrarea tevilor

e. O distanta corespunzétoare in jurul masinii-unelte si a ansamblului de stabilizare (dacd existd ca dotare) pentru
efectuarea operatiunilor de reglare si intretinere.

4. Insurubati manerul pompei manuale in bratul parghiei pompei manuale hidraulice prin rotirea acestuia in sens orar.
Pozitionati méanerul pompei manuale cu partea de prindere a manerului orientatd in jos. Blocati manerul in aceasta pozitie
cu surubul de reglare asa cum se aratd mai sus.

\/Ctaulud
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5. Conectati conducta hidraulicd de la pompa manuala
hidraulicd la cilindrul hidraulic folosind conectorii furnizati.

VERIFICARI SI REGLAJE iINAINTE DE UTILIZARE

Fiecare masind-unealta de canelare prin roluire Victaulic este verificatd, reglata si testatd in fabrica inainte de livrare. Totusi,
Tnainte de a manevra masina-unealtd, trebuie efectuate urmatoarele verificéri si reglaje, pentru a asigura functionarea
corespunzitoare a masinii-unelte. In plus, masina-unealtd trebuie verificatd pentru a identifica eventualele deteriorari
care ar fi putut aparea in timpul expedierii si manevrarii.

A\ PERICOL

¢ Inainte de a efectua orice reglaje ale masinii-unelte, deconectati cablul de alimentare de
la sursa de alimentare cu energie electrica.

Pornirea accidentald a masinii-unelte poate provoca moartea sau vatamari corporale grave.

ROLELE DE CANELARE

Verificati daca pe masina—unealtd este instalat setul de role potrivit pentru dimensiunea tevii/conductei si materialul de canelat.
Seturile de role sunt marcate cu dimensiunea si numarul de serie al tevii/conductei; de asemenea, acestea sunt prevazute cu
coduri de culoare pentru a identifica materialul tevii/conductei. Consultati pagina 42. Daca pe masina—unealta nu sunt instalate
seturile potrivite de role, consultati sectiunea ,Inlocuirea rolelor”.

PREGATIREA TEVII/CONDUCTEI

Pentru o buna functionare a masinii-unelte si pentru confectionarea unor caneluri conform specificatiilor Victaulic:

1. Compania Victaulic recomanda utilizarea unei tevi tdiate drept. Teava taiata drept TREBUIE utilizata cu produse
Victaulic care contin garnituri FlushSeal™ si EndSeal”. Se poate folosi teava cu capét tesit cu conditia ca grosimea
peretelui sa fie cea standard (ANSI B36.10) sau mai mica si conicitatea sa indeplineasca prevederile ANSI B16.25 (3774%°) sau
ASTM A-53 (30°). NOTA: Canelarea prin roluire a tevii cu capat tesit poate duce la evazarea inacceptabild, la scurgeri sau
la cedarea imbinarilor.

,S" max. T |
Toleranta maxima permisa de la capetele taiate drept este:
152 inch/0,8 mm pentru dimensiunile de % — 3 inch/DN20 — DN8O
Yi6 inch/1,6 mm pentru dimensiunile de 4 inch/DN100 si mai mari
Aceasta este mdsurata de la linia dreaptd reald.

2. Cordoanele si stropii de sudurd din interior sau exterior trebuie adusi la acelasi nivel cu suprafata tevii 2 inch/51 mm
de la capetele tevii.

\/Ctaulud
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3. Interiorul capatului de teava trebuie curatat pentru a indeparta zgura brutd, murdéria si oricare alte materiale strdine care ar
putea interfera cu sau ar putea deteriora rolele de canelare.

4, Suprafata muchiei frontale a tevii trebuie sa fie uniforma, fard portiuni concave sau convexe care sd aibd ca efect o canelare
necorespunzatoare si dificultati pe durata asamblarii cuplajului.

A\ ATENTIE

® Pentru o duratda maxima de viatd a rolelor de canelare, indepartati materialul stréin si rugina desprinsa de
pe suprafetele interioare si exterioare ale capetelor de teavd/conductd. Rugina este un material abraziv care
uzeaza suprafata rolelor de canelare.

Materialele strdine pot afecta sau deteriora rolele de canelare, care vor produce caneluri deformate sau
neconforme cu specificatiile Victaulic.

LUNGIMILE TEVILOR/CONDUCTELOR ADECVATE PENTRU CANELARE

Masinile—unelte VE270/271FSD pot canela tevi scurte fard a utiliza un suport de teava. Consultati sectiunea ,Lungimile tevilor/
conductelor scurte” de pe aceastd pagina.

Tevile care depdsesc lungimile maxime enumerate in tabelul 1 de pe pagina urmatoare (si cu o lungime de péana la 20 de
picioare/6 metri) necesita utilizarea unui suport de teavd. Consultati sectiunea ,Lungimile tevilor/conductelor lungi”.

Tevile lungi, de la 20 picioare/6 metri pana la dublul lungimii variabile (@proximativ 40 picioare/12 metri) trebuie asigurate cu
doud suporturi de teava.

LUNGIMILE TEVILOR/CONDUCTELOR SCURTE

g ® Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile.

@\\ Nu canelati niciodata tevi de lungimi mai mici decét cele recomandate in acest manual.

Tabelul 1 identifica lungimile minime de teava care pot fi canelate in sigurantd cu masinile-unelte de canelat prin roluire
Victaulic. In plus, acest tabel identifica lungimile maxime de teavd care pot fi canelate prin roluire fard a utiliza un suport de
teava. Consultati sectiunea ,Operatiunea de canelare” pentru instructiuni privind canelarea tevilor scurte.

NOTIFICARE

* Compania Victaulic poate pune la dispozitie nipluri pentru tevile canelate mai scurte decat cele indicate in
tabelul 1.

\A:taul-c"
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TABELUL 1 - LUNGIMI DE TEAVA ADECVATE PENTRU CANELARE

Lungime Lungime
Dimensiune teava inchi/mm Dimensiune teava inchi/mm
Dimensiune| Diametru Dimensiune| Diametru
nominala exterior nominala exterior
teava inch efectiv teava inch efectiv
sau DN inchi/mm Min. Max. sau DN inchi/mm Min. Max.
% 1.050 8 36 6.000 10 30
DN20 269 203,2 914,4 1524mm | 5y 255 765
1 1.315 8 36 6.250 10 30
DN25 337 203,2 914,4 1590mm | 4590 255 765
1% 1.660 8 36 6.500 10 30
DN32 42,4 203,2 914,4 1651 mm 165,1 255 765
1% 1.900 8 36 6 6.625 10 28
DN40 48,3 203,2 914,4 DN150 168,3 255 715
2 2.375 8 36 8.000 10 24
DN50 60,3 203,2 914,4 2032mm | 5035 255 610
2% 2.875 8 36 8.516 10 24
DN65 73,0 203,2 914,4 2163mm | 5163 255 610
3 3.500 8 36 8 8.625 10 24
DN80 88,9 203,2 914,4 DN200 2191 255 610
3% 4.000 8 36 10.000 10 20
DN90 101,6 203,2 914,4 254,0 mm 254,0 255 510
4.250 8 36 10.528 10 20
1080mm | 4589 205 915 2674 mm 267,4 255 510
4 4.500 8 36 10 10.750 10 20
DN100 114,3 205 915 DN250 273,0 255 510
42 5.000 8 32 12.000 12 18
DN120 1270 205 815 3048mm | 3548 305 460
5.250 8 32 12.539 12 18
133,0mm 133,0 205 815 3185mm | 3pgs 305 460
5.500 8 32 12 12.750 12 18
1397 mm 139,7 205 815 DN300 3239 305 460
5 5.563 8 32
DN125 141,3 205 815

Tn cazul in care teava trebuie sa fie mai scurtd decat lungimea minim4 specificatd in Tabelul 1, scurtati penultima bucatd astfel
incat ultima bucata sé aiba cel putin lungimea minima specificatd.

EXEMPLU: pentru a finaliza o sectiune, este necesara o teava din otel carbon cu diametrul 20 de picioare, 4 inch/6,2 m si o
lungime de 6 inch/DN150 si sunt disponibile doar lungimi de 20 picioare/6,1 m.1n loc sa canelati prin roluire o teava din otel
carbon cu lungimea de 20 picioare/6,1-m si o teavd din otel carbon cu lungimea de 4 inch/102 mm, urmati pasii de mai jos:

1. Consultati Tabelul 1 de mai sus si retineti ca pentru tevile din otel carbon cu diametrul de 6 inch/DN150, lungimea minima
care poate fi canelatd este de 10 inch/255 mm.

2. Canelati prin roluire o de teava de 19 picioare, 6 inch/59 m si una de 10 inci/255 mm. Consultati sectiunea ,Lungimile tevilor/
conductelor lungi”.

ictaulic
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LUNGIMILE TEVILOR/CONDUCTELOR LUNGI

La canelarea prin roluire a unei tevi care depdseste lungimea maxima prezentata in Tabelul 1, trebuie utilizat un suport de teava
tip rold. Suportul de teava trebuie sa poatd manevra greutatea tevii, permitand in acelasi timp rotirea libera a tevii.

>

Masina-unealta =
Linie mediana
(nivel) - %e-1°

€—— Lungime teava 20 picioare/6 m —>!

Unaghiul tevii, la scard mdritd pentru claritate
FIGURA 1: SUPORTUL TEVII

1. Verificati daca masina—unealta este la nivel. Pentru cerinte
privind aducerea la nivel, consultati sectiunea ,Instalarea
masinii-unelte”. Setati indltimea suportului pentru tevi pentru
a obtine o inclinatie de %2 pand la 1° a tevii in raport cu masina—
unealta (consultati figura 1). Acest lucru va facilita ghidarea si va
reduce evazarea la capdtul tevii.

2. Tineti teava dreaptd si perpendicularé pe flansa rolei
inferioare. Teava poate fi ajustata pana la 2° in afara centrului in
cazul in care configuratia initiald nu oferd o ghidare suficienta
(consultati figura 2). Tn cazul in care evazarea este excesiva,
ghidarea dreapta-stanga trebuie mentinutd la un nivel minim.

3. Instalarea cuplajelor pe o teava care depdseste evazarea
maximd admisibila poate impiedica inchiderea patind-la—
patind a semicuplelor si poate cauza deteriorarea garniturii
cuplajului. Consultati pagina 43 pentru detalii.

4.1n cazul in care masina-unealts este instalata corespunzstor intr-o pozitie plang, insd capatul din spate al tevii este mai sus
decat capatul canelat, este posibil ca teava sa nu fie ghidata. In consecintd, la capatul tevii se poate produce evazarea excesiva.
Consultati sectiunea ,Instalarea masinii—unelte” si figurile 1 si 2 pentru cerintele privind instalarea masinii si pozitionarea tevii.

5. Pozitionati suportul de teavd la o distanta putin mai mare de jumétatea tevii fata de masina—unealta. Consultati Figura 1.

6. Asezati suportul de teava la aproximativ 0 pand la ¥2° spre stanga pentru unghiul de deviere. Consultati Figura 2.

Linie mediana masind-unealta

0°-7,° max.
0-2inch max./
0-50 mm max.

Linie mediana teava

[<«——— Lungime teava 20 picioare/6 m ————>>|

Unghiul tevii, la scard mdritd pentru claritate
FIGURA 2: UNGHI DE DEVIERE

REV_E
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VERIFICAREA S| REGLAREA MASINII-UNELTE INAINTE DE CANELARE

Fiecare masina—unealtd de canelare prin roluire Victaulic este verificatd, reglatd si testata in fabrica inainte de livrare. Totusi,
Tnainte de a incerca sd utilizati masina—unealtd, ar trebui efectuate urmatoarele verificari si reglaje pentru a asigura functionarea
corespunzdtoare a masinii.

¢ Decuplati intotdeauna alimentarea electrica a masinii-unelte inainte de a face reglari la aceasta.

Nerespectarea acestei instructiuni poate avea ca rezultat leziuni corporale grave.

ROLELE DE CANELARE

Asigurati-va cd pe masina-unealta este instalat setul de role potrivit pentru dimensiunea tevii/conductei si materialul de
canelat. Seturile de role sunt marcate cu dimensiunea, numarul de serie al tevii si cd acestea sunt prevazute cu coduri de
culoare pentru a identifica materialul tevii. Consultati sectiunea ,Specificatiile canelarii prin roluire” de la pagina 43. Daca pe
masina—unealtd nu sunt instalate seturile potrivite de role, consultati sectiunea ,Inlocuirea rolelor”.

A\ ATENTIE

® Asigurati-va cd suruburile si piulitele de fixare a rolei sunt bine stranse.

Suruburile si piulitele de fixare slabite pot deteriora grav atat masina-unealta, cét si rolele.

REGLAREA LIMITATORULUI DE DIAMETRU AL CANELURII

Diametrul canelurii trebuie reglat pentru fiecare dimensiune a tevii sau fiecare schimbare a grosimii peretelui. Diametrul
canelurii, identificat ca dimensiunea ,C’, este prezentat in sectiunea ,Specificatiile canelarii prin roluire”. In plus, pe masina—
unealtd este aplicatd o etichetd care indica dimensiunile ,C".

NOTIFICARE

® Pentru a efectua reglajele urmatoare, Victaulic recomanda utilizarea mai multor sectiuni de teava scurte,
din rebuturi, din materialul corespunzator, cu diametrul si cu grosimea corespunzatoare pentru canelare.
Asigurati-va ca sectiunile de teava din rebuturi respecta cerintele privind lungimea, indicate in Tabelul 1.

Pentru obtinerea diametrului corespunzator:

1. Determinati diametrul si grosimea tevii de canelat.

Indicator

Regulator
de adancime

Zavor
regulator
de adancime

2. Localizati diametrul si grosimea corespunzdtoare pe indicatorul de dimensiune a tevii. Capul indicatorului de dimensiune a
tevii se poate roti pentru a facilita vizualizarea.

\A:taul-c‘
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3a. Deblocati regulatorul de adancime de pe zévorul regulatorului de adancime.

3b. Aliniati muchia superioara a regulatorului de adancime cu pozitia liniei aflata cel mai jos corespunzatoare marcajelor pentru
dimensiune si grosime ale tevii.

3c. Tineti regulatorul de addncime pentru a-l impiedica sa se roteasca.

3d. Rotiti zavorul regulatorului de addncime in sens antiorar pentru a bloca regulatorul de adancime in aceasta pozitie.

NOTIFICARE

¢ Incercarea de a roti regulatoarele de adancime in timp ce acestea sunt blocate va duce la o uzurd prematura
a acestora si a pistonului cilindrului.

® Marcajele asigura reglarea aproximativa a diametrului canelurii si nu reprezinta setari exacte ale diametrului
canelurii. Variatiile diametrului exterior al tevii si grosimii peretelui fac imposibila calibrarea exacté a
limitatorului diametrului de canelare.

® Faceti prima reglare pe adancime mica (muchia de jos a marcajului), canelati o teava de probd, apoi faceti
reglarea finala.

4. Introduceti o bucatd de teava peste rola inferioard, cu
capatul tevii sprijinit pe flansa antirecul a rolei inferioare

Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile.

® Decuplati intotdeauna alimentarea electrica a masinii inainte de a face reglari
la masina.

o Incarcarea/descarcarea tevii va face ca mainile sa se afle in apropierea rolelor. Feriti mainile de rolele de
canelare si de rola stabilizatorului de teava pe durata functiondrii.

® Nuintroduceti mainile in interiorul capatului de teava si nu va intindeti peste masina sau peste teava pe
durata functionarii masinii.

® Canelatiintotdeauna teava in sens ORAR.
* Nu canelati niciodata tevi de lungimi mai mici decat cele recomandate in acest manual.

* Nu purtati niciodata haine largi, manusi mari sau orice alte obiecte care pot fi antrenate de piesele mobile.

5. Pregatiti o canelurd de probd. Consultati sectiunea ,Operatiunea de canelare” corespunzétoare.

\A:taulic“
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6. Indepértati teava din masina si verificati cu grija diametrul
canelurii (dimensiunea ,C"). Consultati sectiunea ,Specificatiile
caneldrii prin roluire”. Ruleta furnizatd cu masina—unealtd
pentru tevile standard reprezintd cea mai bund metoda de
verificare a dimensiunii ,C". In plus, poate fi utilizat un subler
Ccu vernier sau un micrometru pentru caile inguste de acces,
pentru a verifica aceasta dimensiune in doud amplasari (la 90°
distantd) din interiorul canelurii. Media valorilor trebuie sd se
incadreze in specificatiile necesare pentru diametrul canelurii.

A\ ATENTIE

® Pentru o imbinare optima, dimensiunea C (diametrul canelurii) trebuie sa fie intotdeauna conforma cu
specificatiile Victaulic. Consultati manualul de instalare pe teren I-100 pentru specificatii exacte.

Nerespectarea acestor instructiuni poate duce la cedarea imbinarii, avand ca rezultat vatamari corporale si/sau
pagube materiale.

7a. Daca diametrul canelurii (dimensiunea ,C") nu respecta specificatiile Victaulic, se va regla limitorul de diametru.
7b. Deblocati regulatorul de adancime de pe zavorul regulatorului de adancime.

7c. Pentru efectuarea reglajelor in vederea obtinerii unui diametru mai mic al canelurii, rotiti regulatorul de adancime in sens
antiorar (atunci cand este privit de deasupra masinii—unelte). Rotiti zavorul regulatorului de adancime in sens antiorar pentru
a bloca regulatorul de adancime in aceastd pozitie.

7d. Pentru a regla in vederea obtinerii unui diametru mai mare al canelurii, rotiti regulatorul de adancime in sens orar
(atunci cand este privit de deasupra masinii-unelte). Rotiti zavorul regulatorului de addncime in sens antiorar pentru a bloca
regulatorul de adancime in aceastd pozitie.

NOTA: Un sfert de rotatie, indiferent de sens, va modifica diametrul de canelare cu 0.031 inch/0,79 mm sau cu 0,125 inch/
3,2 mm la o rotatie completd.

NOTIFICARE

¢ Incercarea de a roti regulatoarele de adancime in timp ce acestea sunt blocate va duce la o uzurd prematura
a acestora si a pistonului cilindrului.

8. Pregatiti 0 altd canelurd de probd si verificati diametrul canelurii (dimensiunea ,C"), asa cum a fost descris in pasii anteriori.
Repetati acesti pasi, dupd caz, pana cand diametrul canelurii este in conformitate cu specificatia.
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REGLAREA DISPOZITIVELOR DE PROTECTIE A ROLELOR

¢ nainte de a efectua orice reglaje ale dispozitivului de protectie a rolei, deconectati
intotdeauna cablul de alimentare.

Pornirea accidentald a masinii-unelte poate provoca vatamari corporale grave.

Dispozitivele de protectie ale VE270FSD trebuie reglate de fiecare datd cand sunt inlocuite rolele sau cand
se modificd dimensiunile si grosimea peretelui de teavd.

1. Asigurati-va ca este instalat setul de role potrivit pentru dimensiunea tevii si materialul de canelat. Rolele sunt marcate cu
dimensiunea si numarul de serie al tevii; de asemenea, acestea sunt prevazute cu coduri de culoare in functie de materialul
tevii. Consultati sectiunea ,Specificatiile canelarii prin roluire” de la pagina 43.

2. Desfaceti piulitele fluture si aduceti dispozitivele de
protectie reglabile in pozitia superioard de maxim. Nu incercati
sd indepartati piulitele fluture. Acestea sunt fixate din fabrica
pentru a impiedica indepdrtarea. Strangeti piulitele fluture

3. Setati limitorul diametrului canelurii in functie de
dimensiunile si grosimea peretelui tevii. Pentru aceasta,
impingeti inspre inapoi zavorul regulatorului de adancime

a canelurii si aliniati regulatorul conform marcajului
corespunzator pentru diametru si grosime. Blocati in pozitie
regulatorul de adancime cu zavorul regulatorului de adancime.

Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile.

¢ Incarcarea/descarcarea tevii va face ca mainile sa se afle in apropierea rolelor. Feriti mainile
de rolele de canelare si de rola stabilizatorului de teava.

4. Daca masina-unealta este echipata cu stabilizatorul
de teava optional: Dacéd este necesar, retrageti stabilizatorul
de teavé pentru a introduce teava pe rola inferioara

prin desfacerea manerului de blocare si retragerea rolei
stabilizatorului cu roata de manevra.

\A:taul-c‘
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5. Introduceti peste rola inferioara o teava de dimensiunea

si specificatia corecta. Asigurati-va ca flansa opritoare a rolei
inferioare intrd in contact cu capatul tevii. Teava trebuie sé se
sprijine direct pe partea superioara a rolei si nu trebuie sa fie
inclinata In nicio parte.

6.Inchideti supapa pompei manuale hidraulice rotind—
oflnsens orar.

7. Pompati manerul pompei manuale hidraulice pentru
a aduce rola superioard in contact ferm cu teava.

8. ndepértati tamponul de reglaj al dispozitivului de
protectie din carligul de depozitare de sub suportul pompei
manuale hidraulice. Tineti ferm apdsat tamponul de reglaj

al dispozitivului de protectie pe teava si impingeti-I sub
dispozitivele de protectie reglabile, pand la contactul cu rola
superioara.

ictaulic
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9. Desfaceti piulitele fluture si reglati fiecare dispozitiv de protectie pentru conformitate si prindeti usor suportul de teavd.
Strangeti piulitele fluture, pentru a fixa pe pozitie fiecare dispozitiv de protectie. Indepartati tamponul de reglaj al dispozitivului
de protectie.

10. Indepartati tamponul de reglaj al dispozitivului de protectie. Depozitati tamponul pe cérligul furnizat, sub suportul pompei
manuale hidraulice.

11. Deschideti supapa pompei manuale hidraulice rotind-o in
sens antiorar pentru a permite rolei superioare si bratului sé se
deplaseze pand la pozitia complet ridicata.

REGLAJUL STABILIZATORULUI DE TEAVA
Se aplica doar dacd masina—unealta este echipatd cu stabilizatorul de teavd optional:

® Deconectati intotdeauna masina-unealta de la sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a efectua
orice tip de reglaje asupra masinii-unelte.

* NU vad intindeti peste teava atunci cand faceti reglari.
® NU faceti reglari in timp ce masina-unealté/teava se afla in functiune/miscare.

Nerespectarea acestor instructiuni poate avea ca rezultat leziuni corporale grave.

Stabilizatorul de teava pentru masina-unealtd VE270FSD este proiectat pentru a preveni deplasarea tevilor cu lungimi de 8 -
12 inch/DN200 — DN300. Stabilizatorul de teavd este necesar la canelarea tevilor din otel inoxidabil cu perete subtire si a tevilor
din cupru de 8 inch/DN200.

Daca stabilizatorul de teava a fost reglat pentru o teavd selectatd de o anumitd dimensiune si grosime a peretelui, nu este
necesara nicio altd reglare pana cand se va canela o teava de dimensiune si grosime diferite. Tevile de aceeasi dimensiune
si grosime pot fi scoase sau introduse in masind fara a retrage stabilizatorul.

1. Asigurati-va ca pe masina—unealtd este instalat setul de role potrivit pentru dimensiunea tevii si materialul de canelat. Rolele
sunt marcate cu dimensiunea, numarul de serie al tevii si sunt prevdzute cu coduri de culoare in functie de materialul tevii.

Consultati sectiunea ,Specificatiile caneldrii prin roluire” de la pagina 43.
\A:taul-c"
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2a. Desfaceti manerul de blocare al stabilizatorului.

2b. Cu ajutorul rotii de manevrd a stabilizatorului, retrageti
rola stabilizatorului pentru a face loc tevii sé fie introdusd
pe rola inferioara.

Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile.

¢ Incircarea/descarcarea tevii va face ca mainile s se afle in apropierea rolelor. Feriti mainile
de rolele de canelare si de rola stabilizatorului de teava.

3. Introduceti peste rola inferioard o teava de dimensiunea

si specificatia corecta. Asigurati-vd cé flansa opritoare a rolei
inferioare intrd in contact cu capatul tevii. Teava trebuie sa se
sprijine direct pe partea superioard a rolei si nu trebuie sd fie
inclinata in nicio parte.

4. Inchideti supapa pompei manuale hidraulice rotind—
olnsens orar.

5. Pompati manerul pompei manuale hidraulice pentru
a aduce rola superioard in contact ferm cu teava.

\A:taul-c‘
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A\ ATENTIE

* NU reglati rola stabilizatorului pentru a impinge teava cétre stanga si in afara centrului de pe role. Daca teava
este impinsa cdtre stanga si in afara centrului de pe role, se va produce evazarea crescuta a capatului de teava
si reducerea duratei de viatd a rolei.

¢ NU atingeti teava pentru a face reglaje la stabilizatorul de teava.
* NU reglati stabilizatorul daca teava se afla in miscare.

* Montarea de cuplaje pe o teava care depaseste dimensiunea maxima admisibila a evazarii poate impiedica
asamblarea corecta a carcasei cuplajului intre tampoane si deformarea/deteriorarea garniturii.

Nepregatirea tevii in conformitate cu toate instructiunile poate duce la cedarea imbinarilor, provocand vatamari
corporale grave si/sau pagube materiale.

CORECT INCORECT

6. Cu ajutorul rotii de manevré a stabilizatorului, reglati rola stabilizatorului prin retragerea acesteia in pozitia corectd
(prezentata in desenul de mai sus). Strangeti manerul de blocare.

7. Efectuati toate reglajele si canelati teava. Consultati sectiunea ,Operatiunea de canelare” corespunzatoare. Aveti grijd la
rola stabilizatorului in timpul canelarii. Aceasta trebuie sa rdmana in contact cu teava, iar teava trebuie sa se roteasca lin, fara
sa se balanseze dintr-o parte in alta. In cazul in care teava nu se roteste lin sau se balanseaza dintr-o parte in alta, intrerupeti
canelarea si reglati incé o daté rola stabilizatorului. Continuati operatiunea de canelare si efectuati reglaje suplimentare, dupa
caz. NU reglati rola stabilizatorului prea mult In interior, deoarece aceasta operatiune va inclina teava cdtre stanga si in afara
centrului, ceea ce duce la evazarea excesivd a capatului tevii.

ictaulic
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CANELAREA TEVILOR SCURTE
A\ ATENTIE

® Aceasta masina-unealta se va utiliza NUMAI la canelarea prin roluire a tevilor conform sectiunii ,Specificatiile
canelarii prin roluire” din acest manual.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la suprasolicitarea masinii-unelte, avand ca efect reducerea
duratei de viata a masinii-unelte si/sau deteriorarea acesteia.

NOTIFICARE

® Acoperirile tevilor, in special galvanizarea, pot intra in contact cu striurile rolei inferioare si pot provoca
alunecarea tevii in timpul procesului de canelare.

o Este posibil sa fie necesar sa curatati periodic rola inferioara cu o perie de sarma. Acordati o atentie deosebita
oricarei acumulari in timpul procesului de canelare care ar putea afecta capacitatea de curatare eficienta
a striurilor.

1.Tnainte de canelare, asigurati-va cd s-au respectat toate instructiunile din sectiunile precedente ale manualului.

2. Conectati masina—unealtd la o sursa electrica impdmantatd intern.

3. Apdsati scurt intrerupatorul de siguranta la picior pentru a
vd asigura cd masina functioneazd. Rola inferioara trebuie sa se
roteasca in sens orar atunci cand se priveste din fata masinii-
unelte. Ridicati piciorul de pe intrerupdtor.

4. Deschideti supapa pompei manuale hidraulice rotind-o in
sens antiorar pentru a permite rolei superioare si bratului sd se
deplaseze pana la pozitia complet ridicata.

ictaulic
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Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile.

® Decuplatiintotdeauna alimentarea electrica a masinii inainte de a face reglari
la masina.

¢ Incarcarea/descircarea tevii va face ca mainile sa se afle in apropierea rolelor. Feriti mainile de rolele de
canelare si de rola stabilizatorului de teava pe durata functionarii.

* Nuintroduceti mainile in interiorul capatului de teava si nu va intindeti peste masina sau peste teava pe
durata functionarii masinii.

® Canelati intotdeauna teava in sens ORAR.
¢ Nu canelati niciodata tevi de lungimi mai mici decét cele recomandate in acest manual.

* Nu purtati niciodata haine largi, bijuterii sau orice alte obiecte care pot fi antrenate de piesele mobile.

5. Introduceti peste rola inferioard o teava de dimensiunea
si grosimea corecte. Asigurati-va cd flansa opritoare a rolei
inferioare intrd complet in contact cu capatul tevii.

6. Inchideti supapa pompei manuale hidraulice rotind—
oin sens orar.

7a. Operatorul trebuie sa se pozitioneze pe partea cu
intrerupdtorul de siguranta la picior/pompa manuala hidraulica
a masinii-unelte. In timp ce sustineti manual teava, pompati
manerul pompei manuale hidraulice pentru a aduce rola
superioara in contact ferm cu teava.

7b. Ridicati mainile de pe teava.

\A:taul-c‘
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8. Apasati si tineti apasat intrerupdtorul de sigurantd la picior.
Teava va incepe sd se roteasca in sens orar atunci cand se
priveste din fata maginii-unelte. In timp ce teava se roteste,
incepeti sa formati canelura prin pomparea lentd a manerului
pompei manuale hidraulice.

NOTIFICARE

Nu pompati prea repede manerul pompei manuale hidraulice. Ritmul trebuie sa fie suficient pentru
canelarea tevii si mentinerea unei sarcini perceptibile, de la moderata la grea, pe motor/actionare.

9a. Continuati canelarea pand ce zavorul regulatorului de
adancime ajunge in contact cu partea superioard a corpului
masinii-unelte. Continuati s rotiti teava cu doua sau trei rotatjii
pentru a vd asigura cd procesul de canelare s-a incheiat.

9b. Eliberati intrerupatorul de sigurantd la picior si luati piciorul
de pe intrerupadtor.

10. Pregatiti-va sa asigurati teava. Deschideti supapa pompei
manuale hidraulice prin rotirea acesteia in sens antiorar pentru
a elibera teava. Scoateti teava de pe masind.

11. Cand canelarea prin roluire s-a incheiat, deconectati
masina—-unealtd de la sursa de alimentare cu energie electrica.

NOTIFICARE

Diametrul canelurii trebuie sa respecte specificatiile privind diametrul si grosimea peretelui tevii. Diametrul
canelurii trebuie verificat si reglat, dupa caz, pentru a va asigura ca sunt respectate specificatiile canelurilor.

TM-VE270/271FSD-RUM_24
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CANELAREA TEVILOR LUNGI

A\ ATENTIE

¢ n cazul tevilor lungi, asigurati-va ca suportul de teava este pozitionat corespunzitor astfel incat evazarea
capatului de teava sa fie minima.

* NU montati cuplaje pe tevile care depasesc evazarea maxima admisibila.

® Aceasta masina-unealta se va utiliza NUMAI la canelarea prin roluire a tevilor conform sectiunii , Specificatiile
canelarii prin roluire” din acest manual.

® Pentru detalii, consultati de fiecare data tabelul ,Specificatiile canelarii prin roluire”.

Nerespectarea acestor instructiuni poate duce la defectarea produsului si provocarea de pagube materiale.

NOTIFICARE

e Acoperirile tevilor, in special galvanizarea, pot intra in contact cu striurile rolei inferioare si pot provoca
alunecarea tevii in timpul procesului de canelare.

e Este posibil sa fie necesar sa curatati periodic rola inferioara cu o perie de sarma. Acordati o atentie deosebita
oricarei acumulari in timpul procesului de canelare care ar putea afecta capacitatea de curatare eficienta
a striurilor.

La canelarea prin roluire a unei tevi care depaseste lungimea maxima prezentata in Tabelul 1 de la pagina 12, trebuie utilizat un
suport de teava tip rold. Suportul de teavd tip rola trebuie sd poatd manevra greutatea tevii, permitand in acelasi timp rotirea
libera a tevii.

1. Asigurati-vd ca masina—unealtd este stabild. Pentru cerinte privind aducerea la nivel, consultati sectiunea ,Instalarea

Magina-unealts s
Linie mediana
(nivel) 7

masinii-unelte”.

2. Asezati suportul de teavd la o distantd putin mai mare
de jumatatea tevii fatd de masina—unealtd. Consultati desenul
de mai sus.

€—— Lungime teava 20 picioare/6 m —>

Unghiul tevii, la scard mdritd pentru claritate

Linie mediand masind-unealta

0°-15° max.
0-2inch max./
0-50 mm max. . . . . .
3. Asezati suportul de teava la aproximativ 0 pana la 2 de

grad spre stanga pentru unghiul de deviere. Consultati desenul
de mai sus. NOTA: In cazul in care teava este evazatd excesiv,
ghidarea dreapta-stanga trebuie mentinutd la un nivel minim.
Poate fi necesar sa utilizati mai putin de > de grad pentru
unghiul de deviere.

Linie mediana teava

Lungime teava 20 picioare/6 m ————>|

Unghiul tevii, la scard mdritd pentru claritate
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4.1n cazul In care masina-unealtd este instalata corespunzator intr-o pozitie plang, insd capatul din spate al tevii este mai
sus decét capétul canelat, este posibil ca teava sa nu fie ghidatd. In plus, la capatul tevii se poate produce evazarea excesivd.
Consultati sectiunea ,Instalarea masinii-unelte” si desenele de mai sus, pentru cerintele privind instalarea masinii—unelte si
pozitionarea tevii.

5. Tnainte de canelare, asigurati-vé ci s-au respectat toate instructiunile din sectiunile precedente ale manualului.

6. Conectati masina—unealta la o sursa electricd impamantatd intern.

7. Apdsati scurt intrerupatorul de sigurantd la picior pentru

a va asigura ca masina—-unealtd functioneazd. Rola inferioara
trebuie sd se roteascd in sens orar atunci cand se priveste din
fata masinii-unelte. Ridicati piciorul de pe intrerupator.

8. Deschideti supapa pompei manuale hidraulice rotind-o in
sens antiorar pentru a permite rolei superioare si bratului sd se
deplaseze pana la pozitia complet ridicata.

Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile.

* Decuplatiintotdeauna alimentarea electrica a masinii inainte de a face reglari
la masina.

¢ ncarcarea/descarcarea tevii va face ca mainile sa se afle in apropierea rolelor. Feriti mainile de rolele de
canelare si de rola stabilizatorului de teava pe durata functiondrii.

* Nuintroduceti mainile in interiorul capatului de teava si nu va intindeti peste masina sau peste teava pe
durata functionarii masinii.

® (Canelatiintotdeauna teava in sens ORAR.

* Nu canelati niciodata tevi de lungimi mai mici decat cele recomandate in acest manual.

¢ Nu purtati niciodata haine largi, bijuterii sau orice alte obiecte care pot fi antrenate de piesele mobile.

ictaulic
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9. Introduceti peste rola inferioard o teava de dimensiunea
si grosimea corecte. Asigurati-vd ca flansa opritoare a rolei
inferioare intrd complet in contact cu capatul tevii. Ridicati
mainile de pe teava.

10. Inchideti supapa pompei manuale rotind—o in sens orar.

11a. Operatorul trebuie sd se pozitioneze pe partea cu
intrerupdtorul de siguranta la picior/pompa manuala hidraulica
a masinii-unelte, asa cum se aratd mai sus. Pompati manerul
pompei manuale hidraulice pana cand rola superioard se
deplaseaza in jos si intrd in contact ferm cu teava.

11b. Apésati si tineti apasat intrerupatorul de siguranta la
picior. Teava va incepe sa se roteascd in sens orar atunci cand
se priveste din fata masinii-unelte. In timp ce teava se roteste,
incepeti sa formati canelura prin pomparea lentd a manerului
pompei manuale hidraulice.

NOTIFICARE

* Nu pompati prea repede manerul pompei manuale hidraulice. Ritmul trebuie sé fie suficient pentru
canelarea tevii si mentinerea unei sarcini perceptibile, de la moderata la grea, pe motor/actionare.

12a. Continuati canelarea pand ce zavorul regulatorului de
adancime ajunge in contact cu partea superioard a corpului
masinii-unelte. Continuati s rotiti teava cu 1 pana la 3 rotatii
pentru a va asigura cd procesul de canelare s-a incheiat.

12b. Eliberati intrerupatorul de siguranta la picior si luati
piciorul de pe intrerupator.
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13. Deschideti supapa pompei manuale hidraulice prin rotirea
acesteia in sens antiorar pentru a elibera teava. Scoateti teava
de pe masina.

14. Cand canelarea prin roluire s—a incheiat, deconectati masina—unealtd de la sursa de alimentare cu energie electrica.

NOTIFICARE

¢ Diametrul canelurii trebuie sa respecte specificatiile privind diametrul si grosimea peretelui tevii.
Diametrul canelurii trebuie verificat si reglat, dupa caz, pentru a va asigura ca sunt respectate specificatiile
canelurilor.

INLOCUIREA ROLELOR

Masinile de canelare prin roluire VE270FSD sunt proiectate cu role care pot canela mai multe tipuri de tevi (material,
dimensiuni), fapt ce elimind inlocuirile repetate ale rolelor.

Céand pentru canelare este necesar un material sau o dimensiune diferit(d) a tevii, trebuie schimbate rolele superioare si
inferioare. Pentru selectarea rolei corespunzatoare, consultati sectiunea ,Specificatiile caneldrii prin roluire” de la pagina 43.

DEMONTAREA ROLEI INFERIOARE PENTRU DIMENSIUNI DE 3% INCH/DN20 SI 1 - 1%2 INCH/
DN25 - DN40

® Deconectati intotdeauna masina-unealta de la sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a schimba
rolele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate avea ca rezultat leziuni corporale grave.

NOTIFICARE

® Ansamblul rolei inferioare de 3% inch/DN20 si 1 - 1%2 inch/DN25 - DN40 este tinut in pozitie cu filetele din
stanga, iar acestea trebuie slabite prin rotire in sens orar.

1. Deschideti supapa pompei manuale hidraulice rotind-o
in sens antiorar pentru a permite rolei superioare si bratului
sd se deplaseze pand la pozitia complet ridicatd.

\A:taul-c‘
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2. Cu ajutorul unei chei fixate pe capatul patrat al ansamblului
rolei inferioare, desfaceti si indepartati ansamblul rolei
inferioare, rotind cheia in sens orar. Depozitati ansamblul rolei
inferioare in sacul de depozitare a rolei furnizat impreund cu
magina-unealta.

DEMONTAREA ROLEI INFERIOARE PENTRU DIMENSIUNI DE 2 INCH/DN50
SI DIMENSIUNI MAI MARI

* Deconectati intotdeauna masina-unealta de la sursa de alimentare cu energie electrica inainte de
a schimba rolele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate avea ca rezultat leziuni corporale grave.

Scoateti rola inferioara numai cu pana de aluminiu si un ciocan moale. Niciodata, in niciun
caz nu loviti direct rola inferioara.

® Lautilizarea penei de aluminiu, purtati intotdeauna ochelari de protectie.

1. Folositi o cheie pentru a slabi rola inferioard de la arborele
conic prin rotire in sens antiorar. Nu demontati piulitele.

2. Asezati pana de aluminiu furnizatd impreund cu masina—
unealtd in spatele rolei inferioare si loviti pana cu un ciocan
moale pentru a elibera rola inferioara din arborele conic.

\A:taulic“
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3. Demontati piulita si rola inferioara de pe arbore asa cum se arata mai sus.

DEMONTAREA ROLEI SUPERIOARE PENTRU TOATE DIMENSIUNILE

\ = :
1. Folosind o cheie, desfaceti si indepartati surubul rolei superioare asa cum se arata mai sus. Pastrati surubul rolei superioare
Intr—o locatie sigura.

2. Demontati ansamblul rolei superioare tragandu—| pur si
simplu din masind. Depozitati ansamblul rolei superioare in
sacul de depozitare a rolei furnizat impreund cu masina—
unealta.

DEMONTAREA ARBORELUI PENTRU DIMENSIUNI DE 2 INCH/DN50 SI DIMENSIUNI MAI MARI

1. Scoateti rola inferioara de pe masina conform sectiunii ,Demontarea rolei inferioare pentru tevi de minimum 2 inci/DN50
si dimensiuni mai mari”.

2. Cu o cheie hexagonald introdusa in portiunea hexagonala
a prezonului, desfaceti prezonul prin rotirea in sens antiorar.
Pe masura ce prezonul se sldbeste, arborele ar trebui sa se
deplaseze spre exterior.

\/Ctaulud
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3. Cand prezonul nu mai deplaseaza inspre exterior arborele,
trageti ansamblul arborelui de pe axul principal al masinii-
unelte. Depozitati ansamblul arborelui intr-un loc sigur.

NOTIFICARE

¢ 1n cazul in care nu se aplica suficient lubrifiant, demontarea arborelui din axul principal ar putea fi dificila.
Arborele este prevdzut cu trei orificii conice de % - 20 UNC, astfel incat suruburile extractoare sa poata fi
utilizate pentru a impinge arborele.

A\ ATENTIE

¢ Nu lucrati cu masina-unealta daca suruburile extractoare sunt montate pe arbore.

Nerespectarea acestei instructiuni poate avea ca rezultat vatamari corporale si deteriorarea masinii-unelte.

MONTAREA ROLEI SUPERIOARE PENTRU TOATE DIMENSIUNILE

1.Tnainte de montare, curatati toate suprafetele axului
si alezajele rolei, indepartand toata murdaria si zgura.

2. Inspectati rulmentii cu role din rola superioara pentru

a verifica lubrifierea si miscarea corespunzdtoare. Inspectati
dispozitivele de protectie a rolei pentru a identifica semnele
de uzuré si libertatea de miscare. Reparati sau inlocuiti piesele
componente deteriorate, dacd este nevoie.

\/Ctauluc"
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3. Glisati cu atentie ansamblul rolei superioare pe axul superior,
cu placa rosie orientata spre exterior. Desfaceti dispozitivele de
protectie a rolei, daca este nevoie, pentru a facilita montarea.
Asigurati-va cd placa rosie are fixate cele doud stifturi ale
bratului si cd intrd in contact cu axul superior.

5. Lubvrifiati rulmentul rolei superioare. Pentru informatii despre
lubrifiantii recomandatj, consultati sectiunea ,Intretinere”.

MONTAREA ROLEI INFERIOARE PENTRU DIMENSIUNI DE % INCH/DN20 $1 1 - 1% INCH/
DN25 - DN40

1. Curdtati cu o carpa moale alezajul axului principal
si ansamblul rolei inferioare.

\A:taul-c"
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2. Aplicati un strat subtire de spray pentru ansamblu mecanic
(livrat impreund cu masina—unealtd si disponibil la Victaulic)
pe ansamblul rolei inferioare.

3a. Introduceti cu grija ansamblul rolei inferioare in axul
principal, asigurandu-va ca este fixat perfect. Ar putea fi
necesard rotirea ansamblului rolei inferioare pentru a alinia
capatul patrat din spate cu axul principal.

3b. Cu ajutorul unei chei fixate pe capétul patrat al ansamblului
rolei inferioare, strangeti ansamblul rotind cheia in sens
antiorar.

PROCEDURA DE MONTARE A ARBORELUI PENTRU DIMENSIUNI DE 2 INCH/DN50
SI DIMENSIUNI MAI MARI

1. Curdtati cu o carpa moale alezajul axului principal si arborele.

2. Aplicati un strat subtire de spray pentru ansamblu mecanic
(livrat impreund cu masina si disponibil la Victaulic) pe
ansamblul rolei inferioare.

\A:taulic“
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3a. Introduceti cu grija arborele in axul principal, asigurandu—
va cd este fixat perfect. Ar putea fi necesara rotirea arborelui,
pentru a alinia capatul pétrat din spate cu axul principal.

3b. Cu o cheie hexagonald introdusd in portiunea hexagonala
a prezonului, strangeti prezonul prin rotirea in sens orar.

Pe mdsurad ce prezonul se strange, arborele ar trebui sd se
deplaseze spre interior.

MONTAREA ROLEI INFERIOARE PENTRU DIMENSIUNI DE 2 INCH/DN50 SI DIMENSIUNI
MAI MARI

NOTIFICARE

Arborele se va monta inainte de a se monta rola inferioara pentru tevi de minimum 2 inch/DN50.
Consultati sectiunea ,Procedura de montare a arborelui pentru dimensiuni de 2 inch/DN50 si dimensiuni

mai mari”.

1. Montati rola inferioard pe arbore. Repozitionati dispozitivele
de protectie a rolei, daca este nevoie, pentru a facilita
montarea. PENTRU ARBORI CU PANA: Asigurati-vé ca rola
inferioara se potriveste complet pe arbore, cu penele aliniate
cu canalul de pand. PENTRU ARBORI FARA PANA: Aliniati
profilul patrat al rolei inferioare cu profilul patrat al arborelui.

2. Instalati piulita mare pe prezonul filetat al arborelui. Strangeti
bine piulita mare cu o cheie pentru a fixa rola inferioard in
pozitie. NU strangeti excesiv piulita mare.

3. DOAR PENTRU ARBORI CU PANA: Instalati piulita de
blocare subtire pe prezonul filetat al arborelui. Strangeti piulita
de blocare subtire in sigurantd pe piulita mare.

4. Montarea setului de role este acum finalizatd. Inainte de
canelare, asigurati-va cd s-au respectat toate instructiunile
din sectiunile precedente ale manualului (de ex. reglarea
dispozitivelor de protectie, reglarea limitatorului diametrului
canelurii etc.).

TM-VE270/271FSD-RUM_34
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INTRETINERE

A\ PERICOL

® Decuplati intotdeauna alimentarea electrica principala a masinii-unelte, inainte de
a efectua reglaje ale masinii-unelte sau operatiuni de intretinere.

Nerespectarea acestor instructiuni poate avea ca rezultat decesul sau vatamadri corporale grave.

NOTIFICARE

® Acoperirile tevilor, in special galvanizarea, pot intra in contact cu striurile rolei inferioare si pot provoca
alunecarea tevii in timpul procesului de canelare.

® Este posibil sa fie necesar sa curatati periodic rola inferioara cu o perie de sarma. Acordati o atentie deosebita
oricarei acumulari in timpul procesului de canelare care ar putea afecta capacitatea de curatare eficienta
a striurilor.

In aceasta sectiune sunt furnizate informatii cu privire la pastrarea masinilor-unelte in stare buna de functionare, precum
si indrumari in efectuarea reparatiilor atunci cand este cazul. Intretinerea preventiva pe durata functiondrii va avea ca efect
economii de costuri pentru reparatii si operare.

Piesele de schimb se vor comanda de la firma Victaulic pentru asigurarea unei functiondri corespunzétoare si fiabile a
masinii-unelte.

LUBRIFIEREA

Dupa fiecare opt ore de functionare, lubrifiati masina—unealta. Cand schimbati rolele, lubrifiati intotdeauna rulmentji rolei
superioare.

1. Lubrifiati rulmentii rolei superioare la fiecare schimb al
rolelor si dupd fiecare opt ore de functionare. Este furnizat

un fiting de lubrifiere, asa cum este prezentat. Pentru informatii
despre lubrifiantul corespunzator, consultati tabelul ,Lubrifianti
recomandati” corespunzator.

2. Ungeti rulmentii axului principal, asa cum este prezentat,
aplicand vaselina prin fitingul de ungere din partea laterald
a masinii-unelte. Pentru informatii despre lubrifiantul
corespunzator, consultati tabelul ,Lubrifianti recomandati”
corespunzdtor.
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3. Lubrifiati mecanismele de legatura, punctul de pivotare
al bratului si suprafetele de glisare ale bratului. Puteti utiliza
un lubrifiant foarte rezistent prin pulverizare, sau puteti
aplica manual vaselind. Pentru informatii despre lubrifiantul
corespunzator, consultati tabelul , Lubrifianti recomandati”
corespunzator.

4. Lubrifiati roata stabilizatorului (daca exista ca dotare) prin
fitingul de lubrifiere, asa cum este prezentat. Pentru informatjii
despre lubrifiantul corespunzator, consultati tabelul ,Lubrifianti
recomandati” corespunzator.

5a. La fiecare 40 de ore de functionare, curdtati si lubrifiati
ansamblurile de role inferioare de % inch/DN20 si
1 - 1% inch/DN25 - DN40.

5b. Demontati suruburile capacului si dezasamblati mansonul
din doua bucati. Demontati mansonul, rulmentul cu ace
si saibele.

5c. Demontati rola inferioara de pe arbore. Curdtati rola
inferioara pentru tevi de % inch/DN20 si 1 —1%2 inch/DN25 -
DNA40 si ungeti cu putin lubrifiant corespunzdtor (pulverizator
pentru ansamblul mecanic, livrat impreuna cu masina-unealta
si disponibil de la Victaulic).

5d. Reasambilati ansamblul rolei inferioare de % inch/DN20
si 1—1%2inch/DN25- DN4O0. Lubrifiati rulmentul cu ace.
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VERIFICAREA S| COMPLETAREA CU ULEI HIDRAULIC A POMPEI MANUALE HIDRAULICE

Nivelul uleiului hidraulic din pompa manuala hidraulica trebuie verificat cel putin o datd la sase luni (in functie de utilizarea
masinii-unelte) sau daca pompa pare spongioasa.

1. Deschideti supapa pompei manuale hidraulice prin rotirea
acesteia in sens antiorar.

2a. Scoateti busonul de umplere cu ulei de la capétul din spate
al pompei manuale hidraulice.

2b. Verificati nivelul lichidului hidraulic. Addugati ulei hidraulic

Busonul de pentru cric in partea inferioard a orificiului filetat.

umplere
cu ulei

2c. Reinstalati busonul de umplere cu ulei.

2d. Consultati sectiunea ,Aerisirea”.

AERISIREA

1. Scoateti ansamblul pompd manuald hidraulicd/suport
pompad din baza masinii-unelte.

2. Inchideti supapa pompei manuale rotind-o in sens orar.

\/Ctaulud
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LUBRIFIANTI RECOMANDATI
VASELINA PENTRU RULMENTI SI CULISA

(Vaselind universala EP pe baza de litiu)

3. Pentru a evacua aerul din sistem, tineti intreaga pompéd
manuald hidraulicd astfel incat capatul busonului de umplere
cu ulei sa fie deasupra cilindrului hidraulic. Acest lucru va
impiedica sifonarea lichidului din cilindrul hidraulic prin pompa
manuald hidraulica.

4. Efectuati o rotire completd pentru a deschide busonul
de umplere cu ulei.

5. Pompati de mai multe ori manerul pompei manuale
hidraulice pentru a crea presiune.

6. Deschideti supapa pompei manuale hidraulice rotind-o
in sens antiorar. Evacuati aerul din sistem.

7. Repetati de mai multe ori pasii de la 2 la 6 pentru a aerisi
sistemul.

8. Continuati sd tineti pompa manuala hidraulica deasupra
cilindrului hidraulic si inchideti busonul de umplere cu ulei.

9. Reinstalati ansamblul pompé manuald hidraulicd/suport
pompa in sigurantd pe baza masinii-unelte.

ULEI HIDRAULIC

(Ulei hidraulic de presiune ridicatd, anti-uzura/anti-spuma,
grad 1SO 32)

Producator Produs
BP Amoco Energol HLP-HM32
Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW
Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32
Lubriplate HO-o
Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24

Producator Produs
BP Amoco Energrease LC-EP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP#2
Lubriplate Nr. 630-2
Mobil Oil Corp. Mobilux EP2
Pennzoil Products Co. | Lubrifiant Pennlith EP 712
Shell Oil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2

Pennzoil Products Co.

Pennzbell AW32

Shell Oil Co. Tellus 32
Sun Refining Survis 832
Texaco Inc Rando

TM-VE270/271FSD-RUM_38
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INFORMATII PRIVIND COMANDA
DE PIESE DE SCHIMB

L.a comanda de piese de schimb, Victaulic are nevoie
de urmatoarele informatii pentru o procesare prompta
a comenzii si pentru livrarea de piese corespunzdtoare.
Solicitati Lista cu piese de schimb RP-270FSD pentru
desene silistele cu piese.

1. Serie model masind-unealtd — VE270FSD

2. Numdrul de serie al masinii-unelte - Numadrul de serie
al masinii-unelte se afla pe placuta de identificare din
partea laterald a masinii

3. Cantitate, numar de serie si descriere

4. Locul de livrare a pieselor de schimb — Denumirea
si adresa companiei

5. Persoana in atentia careia vor fi livrate piesele de schimb
6. Numdr bon comanda
7. Adresa de facturare

Piesele pot fi comandate telefonic la numérul
1-800-PICK VIC.

ACCESORII

SUPORTUL DE TEAVA REGLABIL VAPS112
VICTAULIC

VAPS112 Victaulic este un suport de teava portabil, reglabil,
cu role, prevazut cu patru picioare pentru stabilitate
suplimentard. Rolele cu transfer de bile, reglabile pentru tevi
de 2 - 12 inch/DN50 — DN300 si suportul V" pentru tevile
de % - 1 %2inch/DN20 — DN40, adecvate pentru miscari
liniare si de rotatie. Designul turnichetului permite facilitarea
caneldrii pentru ambele capete de teava. Contactati
Victaulic pentru detalii.

SUPORTUL DE TEAVA REGLABIL VAPS224
VICTAULIC

Suportul de teava Victaulic VAPS224 dispune de
caracteristici similare modelului VAPS112, insd este

potrivit pentru tevi de dimensiuni cuprinse in intervalul 2 -
24 inch/DN50 — DN600. Contactati Victaulic pentru detalii.

ROLE OPTIONALE

Consultati sectiunea ,Specificatiile caneldrii prin roluire”
in care sunt prezentate tipurile de role disponibile pentru
diferite materiale si specificatii de canelare.

STABILIZATOR DE TEAVA

Stabilizatorul de teava pentru masina—unealtd VE270FSD
este proiectat pentru a preveni deplasarea tevilor scurte
si lungi cu dimensiunile de 8 — 12 inch/DN200 — DN300.
Stabilizatorul de teava este necesar la canelarea tevilor din
otel inoxidabil cu perete subtire si a tevilor din cupru de

8 inch/DN200. Contactati Victaulic pentru detalii.
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DEPANAREA

PROBLEMA

CAUZA PROBABILA

SOLUTIE

Teava nu std in rolele de canelare.

Pozitionare incorectd a tevii de lungime mare.

Consultati sectiunea, Lungimile tevilor/conductelor lungi” de la pagina 13.

Rola inferioard si teava nu se rotesc in sens orar.

Contactati compania Victaulic.

Teava nu se roteste in timpul
caneldrii.

Rola inferioard este murdara sau ruginita.

Curdtati rugina si murdaria de pe rola inferioard cu ajutorul unei perii
de sarmd.

Murdarie sau rugind in cantitate excesiva
ininteriorul capdtului de teava.

Tndepértati murdaria si rugina din interiorul capatului de teava.

Role de canelare uzate.

Verificati rola inferioard pentru a vd asiqura ca nu existd striuri uzate.
Dacd existd semne de uzurd excesiva, inlocuiti rola inferioard.

Motorul/actionarea a stagnat din cauza pomprii
excesive a pompei manuale hidraulice.

Deschideti supapa pompei manuale hidraulice pentru a elibera teava.
Tnchidei supapa pompei manuale hidraulice si continuati canelarea.
Pompati pompa manuald hidraulica intr—un ritm moderat.

Disjunctorul a declansat sau a sdrit o sigurantd
a circuitului electric care alimenteazd unitatea
de alimentare.

Resetati disjunctorul sau inlocuiti siguranta.

Penele Woodruff sunt deteriorate sau lipsesc.

Demontati rola inferioard si introduceti instrumentul de perforare in
orificiul(ile) de demontare a penei. Apdsati pe pana (penele) deteriorata(e)
si instalati penele noi (furnizate fmpreund cu masina—unealtd). Instalati
din nou rola inferioara.

La canelare, se aud scartaituri
puternice prin teavd.

Pozitionare incorectd a suportului de teavd
pentru canelarea tevilor lungi. Teava

<

,supravireazd”.

Mutati suportul de teava catre dreapta. Consultati sectiunea, Canelarea
tevilor lungi” de la pagina 25.

(apdtul de teava nu este tdiat drept.

Tdiati drept capdtul de teavd.

Teava freacd excesiv flansa opritoare
a rolei inferioare.

Scoateti teava de pe masina—unealtd si aplicati un strat subtire de ceard
pentru bandd de ferdstrau pe suprafata capdtului de feava.

La canelare, se aud bufnituri si
lovituri aproximativ la fiecare
rotire a tevi.

Teava are un cordon de sudurd pronuntat.

Pentru tevi de 12 inch/DN300 si mai mici, slefuiti marginea de sudura
ridicatd la nivel cu suprafetele interioare si exterioare ale tevii,
1a 2 inch/50 mm fn spatele capatului de teava.

Evazarea tevii este prea mare.

Suportul de teavd este reglat prea sus la
canelarea tevilor lungi.

Consultati sectiunea, Canelarea tevilor lungi” de la pagina 25.

Masina—unealtd este inclinatd inspre fnainte
(nu este adusd la nivel) la canelarea de tevi lungi.

Consultati sectiunea aplicabild, Instalarea masinii—unelte”.

Pozitionare incorectd a suportului de teavd.

Mutati suportul de teavd cdtre dreapta. Consultati sectiunea, Canelarea
tevilor lungi” de la pagina 25.

Stabilizatorul de teavd este reglat prea mult
in interior.

Retrageti stabilizatorul de teavd in punctul cel mai indepdrtat in care teava
ramane stabild efectiv.

Teava de diametru mai mare
se balanseazd sau vibreazd.

Reglaj incorect la stabilizatorul de teava.

Deplasati stabilizatorul de teavd inainte si napoi pand ce teava se roteste
uniform. Dacd nu este instalat un stabilizator de teavd, contactatj Victaulic
pentru a comanda kitul.
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DEPANAREA (CONTINUARE)

PROBLEMA

CAUZA PROBABILA

SOLUTIE

Masina—unealtd
nu caneleaza eava.

Supapa pompei manuale hidraulice nu este
Inchisd ermetic.

Stréngeti supapa pompei manuale hidraulice.

Pompa manuald hidraulicd are un nivel scazut
de ulei hidraulic.

Consultati sectiunea, Verificarea si completarea cu ulei hidraulic a pompei
manuale hidraulice” de a pagina 37.

Existd aer in sistemul hidraulic.

Consultati sectiunea, Aerisirea” de la pagina 37.

Teava are o grosime a peretelui mai mare sau
limita de elasticitate peste capacitatea masinii.

Consultati sectiunea , Specificatiile caneldrii prin roluire” de la pagina 43.

Diametrul canelurii nu respectd
specificatiile Victaulic.

Limitatorul diametrului de canelare nu este
reglat corect.

Consultati sectiunea, Reglarea limitorului de diametru al canelurii”.

Teava depdseste capacitatea masinii—unelte
n ceea ce priveste grosimea peretelui,
ori materialul tevii este prea dur.

Consultati sectiunea , Specificatiile caneldrii prin roluire” de la pagina 43.

Dimensiunile pentru locasul
garniturii, A" sau adancimea
canelurii, B"nu sunt conforme
cu specificatiile Victaulic.

Rulmentul rolei superioare nu este lubrifiat
suficient.

Consultatj sectiunea, Intretinerea” de la pagina 35.

Pe masina—unealtd s—au montat role neadec-
vate (superioard, inferioard sau ambele)

Instalati role adecvate. Consultati sectiunea , Specificatiile caneldrii prin
roluire” de la pagina 43.

Teava nu este introdusa complet pe rola
inferioard sau teava nu ruleaza corespunzdtor.

Asigurati—vd cd flansa opritoare a rolei inferioare este in contact cu teava.
Consultati sectiunea,, Jevile lungi” pentru instructiuni privind pozitionare
corectd a suportului de teavd.

Tn cazul unei defectiuni a masinii-unelte in afara scopului sectiunii de depanare, contactati compania Victaulic
Engineering Services pentru asistenta.

REV_E
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SISTEM DE CANELARE ORIGINAL
(0GS) SI ,ES”
SERIE ROLA

TEAVA DIN OTEL Sl OTEL INOXIDABIL -
CODATE IN CULOAREA NEGRU

Dimensiune

Rola superioara
R9A8268U12

teava OGS 4ES”
inch/mm Serie rola Serie rola
Rold inferioara
3% R900268LA1
20 Rold superioara
R9A0268U02
Rola inferioara
1-1% R901268LA2
25-40 Rola superioara
R9A0268U02
Rold inferioara Rola inferioara
2-3% R902272L03 RZ02272L03
50-90 Rola superioara | Rola superioara
R9A2272U06 RZA2272U03
Rola inferioara Rola inferioara
4-6 R904272L06 RZ04272L06
100 - 150 Rola superioara Rold superioara
R9A2272U06 RZA4272U06
Rold inferioara Rola inferioara
8-12 R908272L12 RZ08272L12
200 - 300

Rola superioara
RZA8268U12

SISTEM DE CANELARE ORIGINAL
(OGS) SERIE ROLA

TEVIDIN ALUMINIU SI PLASTICPVC -
COD DE CULOARE: GALBEN ZINCAT

RX SERIE rola

TEAVA DIN OTEL INOXIDABIL
SPECIFICATIE 55 $110S -
COD DE CULOARE: ARGINTIU

RX
Dimensiune teava Serie
inch/mm rola
Rold inferioara
2-31 RX02272L03
50-90 Rola superioara
RXA2272U06
Rola inferioara
4-6 RX04272L06
100-150 Rolé superioard
RXA2272U06
Rola inferioara
8_-12 RX08272L12
200 - 300

Rola superioara
RXA8272U12

STANDARD CTS US -
SERIE ROLA

CONDUCTE ASTM B-88 PENTRU TEVI DIN CUPRU
TRASE LA RECE DWV CONFORM ASTM B-306 -
COD DE CULOARE: ARAMIU

Dimensiune teava Teava din cupru
inch/mm Serie
Rola inferioara
26 RR02272L06
50-150

Rola superioara
RRA2272U08
Rola inferioara

8 RR08272L08

200 Rola superioara

RRA2272U08

Dimensiune teava Serie
inch/mm rola
Rold inferioara
2-31 RP02272L03
50-90 Rold superioard
RPA2272U06
Rola inferioara
4-6 RP04272L06
100 - 150 Rola superioara
RPA2272U06
Rold inferioara
8-12 RP08272L12
200 - 300 Rola superioara
RPA8272U12
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SPECIFICATII PRIVIND CANELAREA OGS

Pentru cele mai recente specificatii privind canelarea OGS, consultati publicatia Victaulic 25.01 care poate fi
vizualizata/descércata scanand linkul catre codul QR din partea dreapts, ori facand clic pe acest link pentru
varianta desktop: https.//www.wvictaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPECIFICATII PRIVIND CANELAREA ENDSEAL ,ES”

Pentru cele mai recente specificatii privind canelarea EndSeal ,ES’, consultati publicatia Victaulic 25.02 care
poate fi vizualizatd/descércatd scanand linkul cdtre codul QR din partea dreapts, ori facand clic pe acest link
pentru varianta desktop: https:.//www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf

SPECIFICATII PRIVIND CANELAREA TEVILOR DE CUPRU

Pentru cele mai recente specificatii privind canelarea tevilor de cupru, consultati publicatia Victaulic 25.06
care poate fi vizualizatd/descércata scanand linkul catre codul QR din partea dreapts, ori facand clic pe acest
link pentru varianta desktop: https./www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

RESURSE SUPLIMENTARE

Pentru informatii suplimentare despre produsele Victaulic de imbinare mecanica de 24 inch/DN600 si mai
mici pentru tevi din otel carbon, otel inoxidabil, aluminiu si CPVC/PVC, consultati manualul de instalare pe
santier [-100 care poate fi vizualizat/descércat scanand linkul cétre codul QR din partea dreaptd, ori facand
clic pe acest link pentru varianta desktop: https./www.ictauliccom/assets/uploads/literature/I-100.pdf

Pentru informatii suplimentare despre produsele Victaulic cu sistem avansat de canelare (AGS), consultati
manualul de instalare pe santier -\W100 care poate fi vizualizat/descarcat scandnd linkul catre codul QR
din partea dreaptd, ori facand clic pe acest link pentru varianta desktop:
https.//www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/I-\W100.pdf

Pentru informatii suplimentare despre produsele de conectare din cupru Victaulic, consultati manualul de
instalare pe santier I-600 care poate fi vizualizat/descércat scanand linkul cdtre codul QR din partea dreapts,
ori facand clic pe acest link pentru varianta desktop:
https./www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:

Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

;fm T (S/m/z/c/a

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: February 7, 2024

MD_DoC_RGT_001_020724_en

VE270FSD
VE271FSD

Refer to Machinery Nameplate

Portable Pipe Roll Grooving Tools

2006/42/EC, Annex |

EN ISO 12100 : 2010

EN ISO 13857 : 2019

EN 953 : 1997 +A1 : 2009
1SO 14120 : 2015

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VIl {A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

¢/o Victaulic Europe BV
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth
Belgium

Victaulic and all other Victaullc marks and logos are reglstered trademarks of Victaullc Company and/or Its affillates. ©2024 All Rights Reserved \/‘:t au I i c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery {Safety} Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery {Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: VE-270 FSD

VE-271 FSD
Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Portable Pipe Roll Grooving Tools
Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN ISO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN 1SO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A} of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
¢/o Victaulic Europe BV
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

O(fm L. LS)wa/zZ%

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 14, 2021

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are reistered pany andfor its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \/Cta u I 1 c




MANUAL DE INSTRUCTIUNI DE TM-VE270/271FSD-RUM

UTILIZARE SI INTRETINERE

VE270FSD si VE271FSD

TM-VE270/271FSD-RUM 2469 REV E ACTUALIZAT 04/2024 RM00270000

VICTAULIC ESTE O MARCA COMERCIALA INREGISTRATA A VICTAULIC COMPANY SI/SAU \/

A ENTITATILOR AFILIATE ACESTEIA DIN STATELE UNITE $I/SAU DIN ALTE TARI. o
© 2024 VICTAULIC COMPANY.  TOATE DREPTURILE REZERVATE. lctaUIlc
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