
 

 警告

未能遵循說明和警告可造成嚴重的人身傷害、財產損失和/或產品 
損壞。

•• 在操作或維修滾溝機台前，請閱讀本手冊中的說明及機臺上所有的
警告標簽。

•• 在本機台周圍工作時，必須佩戴防護眼鏡、安全帽、防護腳套及護耳
裝置。

•• 請保存本操作及維護手冊。

如需更多手冊或對本機台的安全和正確操作有任何疑問，請聯繫唯特利， P.O. Box 31, Easton, 
PA 18044-0031, 電話: 1-800-PICK VIC, 電郵: pickvic@victaulic.com。

警告

VE270FSD 與 VE271FSD
管材滾溝機台
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危害識別
標識的各種危險程度的定義如下所列。

安全警示符號指示重要的安全資訊。
符號表示會有人身傷害的可能性。 
仔細閱讀並完全理解以下資訊。

 危險
•• 警語「危險」的使用，表示在不遵守安裝說明

（包括建議的預防措施）的情況下，極有可
能導致死亡或嚴重人身傷害等直接危險。

 警告
•• 警語「警告」的使用，表示在不遵守安裝說

明（包括推薦預防措施）的情況下，存在可
能造成死亡或嚴重人身傷害的危險或不安
全事故。

 注意
•• 警語「小心」的使用，表示在不遵守安裝說明

（包括推薦預防措施）的情況下，存在可能
造成人身傷害、產品或財產損失的可能危險
或安全事故。

說明
•• 警語「說明」的使用，表示有重要但與危險

無關的特殊說明。

操作人員安全說明
VE270FSD僅爲管材的滾溝溝槽而設計。使用本
機台要求具備一定的靈活性和機械操作技能，以
及良好的安全習慣。儘管生産本機台是爲了進行
安全、可靠的操作，但我們無法預見可導致發生
事故的各種情況。建議遵循以下說明，對本機台
進行安全操作。在使用的每個階段，包括設備的
安裝和維護，操作人員應始終遵循“安全第一” 
的原則。本機台的物主、承租人和使用者有責任
確保讓所有操作人員均能收到、閱讀並理解本 
手冊，並全面培訓他們如何操作本機台。

在操作或維修本機台前，請閱讀本手冊。 應熟
練掌握本機台的操作、應用和限制規定。特別要
注意特定危害。將本手冊保存在乾淨而且隨時
方便查閱的地方。如需更多手冊，可向唯特利免
費索取。

1 . VE270FSD僅適用於對“機台額定值及滾
溝溝槽選擇”中所列尺寸、材料和壁厚的管
材進行滾溝溝槽。

2 . 避免在危險環境中使用本機台。本機台不能
經受雨淋，且不得在潮濕的場所使用。不得
在傾斜或不平坦的表面上使用本機台。工作
區必須保持良好照明。請留出充足空間，以
正確操作本機台。

3 . 將馬達/電機接地，以保護操作人員免于電
擊危險。 馬達/電機必須連接至內部接地的
電源。

4 . 預防背部受傷。 務必使用安全的搬運方法。
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5 . 檢查設備。 在使用機台前，請檢查所有活
動零配件是否有任何阻塞現象。擋板及機台
零配件務必要進行正確安裝和調節。

6 . 防止意外啟動。 不使用機台時，應關掉機
台的電源。

7 . 正確著裝。嚴禁穿寬鬆的衣服，不得佩戴首
飾或任何可能會絞入活動零部件的飾物。

8 . 操作機台時，應佩戴防護用品。務必佩戴防
護眼鏡、安全帽、護腳套和聽力保護裝置。

9 . 保持警惕。 因服藥或疲勞而感到困倦時，
請不要操作本機台。不要在設備周圍嬉鬧。

10 . 切勿讓訪客進入工作區。  所有訪客在任何
時候都應與設備保持安全距離。

11 . 保持工作區域清潔。 確保機台周圍的工作
區域無可能限制操作的障礙物。清除溢出的
機油或其它液體。

12 . 固定加工件、機台和附件。 機台必須保持 
穩定。請參閱“機台安裝”一節的相關內容。

13 . 支撐加工件。用固定在地板或地面的管材支
架來支撐長管材。

14 . 僅使用安全腳踏開關操作機台。 必須使用
安全腳踏開關操作馬達/電機並放置在便於
操作人員進出的位置。嚴禁碰觸活動零部
件。如機台未配備安全腳踏開關，請與唯特
利聯繫。

15 . 在進行滾溝操作時，雙手和機台應遠離溝槽
滾輪和穩定器滾輪。溝槽滾輪可壓傷或割破
手指和手部。

16 . 操作機台時，嚴禁碰觸管端內部。 管材邊
緣可能很鋒利，會卡住手套、手和衣袖。 
手指和手可能會被管材和下滾輪夾住。

17 . 不得過度碰觸。 保持適當的站立位置和 
平衡。確保操作人員能隨時使用安全腳踏
開關。

18 . 嚴禁粗暴操作。 不得強行使用本機台或附
件執行任何超出其性能的任務。 機台負荷
不能過載。

19 . 切勿不當使用腳踏開關的接線。 將接線放
在遠離熱源、油液和尖銳物體的地方。

20 . 在維護或調節機台前，請切斷機台的電源。
必須由授權人員維修本機台。

21 . 小心維護機台。 保持機台整潔，以達到最
安全及最佳性能。 遵循機台零部件的潤滑 
說明。

22 . 僅使用唯特利備件和附件。 使用任何其它
零部件可導致保修失效、操作不當及危險 
情形。

23 . 請勿撕掉機臺上的任何標籤。 標籤如有破
損，請予以更換。

TM-VE270/271FSD-TCH_3

TM-VE270/271FSD-TCH操作與維護說明手冊

www.victaulic.com
唯特利是唯特利公司的註冊商標。

修訂版C



簡介

說明
•• 本手冊中的圖案和/或圖片可能為清晰起見

做了放大。

•• 本機台及本操作與維護說明手冊中包含的
商標、版權和/或專利設計爲唯特利公司的
獨有資産。

VE270FSD滾溝機台爲半自動液壓進刀機台，
適用於對管材進行滾溝，使其可連接唯特利溝 
槽管道產品。標準的VE270FSD機台配有適用於
對2 – 12英寸/60 .3 - 323 .9毫米碳鋼管進行滾
溝的滾輪。VE270FSD滾輪標有尺寸和零件號，
其色碼便於確定管道材料。關於其它規格和材質
管道的滾溝說明，請參閱“機台額定值及滾溝溝
槽選擇”一節的相關內容。如需其它規格、尺寸和
材質的滾溝滾輪，請另外購買。

 注意
•• 本機台僅適用於對本手冊的“管道額定值

及滾溝溝槽選擇”表中規定的管道進行滾
溝溝槽。

未能遵循本說明可導致機台過載，從而縮短機
台的使用壽命並可導致機台損壞。

接收機台
VE270FSD機台均單獨以貨盤裝運並以紙板套 
覆蓋，以便客戶在租賃合同期滿後，將機台退還
給唯特利。選配的滾輪組和管道穩定器/安裝硬
件均以單獨的貨櫃裝運。

在收到本機台時，請核對所有必要零部件是否均
包含在內。如發現有任何零部件缺失，請與唯特
利聯繫。

VE270FSD包裝內容

數量 描述

1
附安裝台及齒輪馬達/電機的VE270FSD 機
台頭、四隻腳架、附電線的安全腳踏開關和
液壓泵浦/泵浦支撐組件。

1 下滾輪——2 - 3 1/2英寸/60 .3 - 101 .6毫米
碳鋼管

1 下滾輪——4 – 6英寸/114 .3 - 168 .3毫米 
碳鋼管

1 上滾輪——2 – 6英寸/60 .3 - 168 .3毫米 
碳鋼管

1 滾輪——8 – 12英寸/219 .1 - 323 .9毫米碳
鋼管，安裝在機臺上（除非另外訂購）

2 TM-VE270FSD操作與維護說明手冊

2 RP-270FSD修理零件單

1 護板調節墊

1 下滾輪拆卸楔

1 管溝尺

1 一罐機械組件噴劑

1 滾輪存儲袋
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機台零部件名稱

說明

•• 本手冊中的圖案和/或圖片可能為清晰起見做了放大。

•• 本機台及本操作與維護說明手冊中包含的商標、版權和/或專利設計爲唯特利公司的獨有資産。

 

2244  修訂版D R007276LBL

R031272LAB0567  修訂版D

液壓缸

液壓幫浦

護板調節墊

下滾輪

安全腳踏開關

腳柱

未能遵循說明和警告可造成嚴重的人身傷害、財產損失和/
或產品損壞。

• 在操作或維修任何管道準備機台時，請先閱讀《操作與
維護說明手冊》中的所有說明以及機臺上的所有標簽。

• 在機台周圍工作時，必須佩戴防護眼鏡、安全帽、
防護腳套及護耳裝置。

如需更多手冊或對任何管道準備機台的安全和正確操作有任何疑問，請聯繫唯特利，P.O. Box 
31, Easton, PA 18044-0031，電話：1-800-PICK VIC，電郵：pickvic@victaulic.com。

警告警告

4868  修訂版D R068272LAB

務必將本調節墊與工具存放在
一起，並根據《工具操作與維
護手冊》的說明，用它來調節
護板

滾溝可壓傷或割破手指及手部

• 務必切斷機台的電源後再進行任何調節。

• 對管材進行滾溝前，必須正確調整護板。

• 在裝卸管材時，您的雙手距離滾溝滾輪很
近。操作時，雙手應遠離滾溝滾輪和管道
穩定器上的滾輪。

• 操作時，嚴禁碰觸內管端或越過機台或管材。

• 嚴禁對長度小於操作與維護手冊中推薦長度
的管材進行滾溝。

• 嚴禁穿戴寬鬆服裝、寬鬆手套或任何易捲入
活動部件的飾物。

管道尺寸索引

深度調節器

深度調節器鎖

上滾輪組件

馬達/驅動

滾輪護板
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機台安裝

 警告
•• 請勿將機台連接電源，除非另行說明。

•• 本機台必須保持水平，並牢牢固定在混凝土
地面或基座上。

未能照此執行可導致嚴重的人身傷害。

1 . 從包裝內取出所有部件，核對所有必要部件
是否均包含在內。參閱“接收機台”。

 

2 . VE270FSD滾溝機台必須放在平坦的混凝
土地面或基座上；選定位置後，應使其前後
保持水平並牢牢固定。注意：可通過調節腳
架來保持機台水平。如機台未能處于水平狀
態，可嚴重影響滾溝操作。在檢查機台的水
平狀態時，將水平儀放在液壓缸頂部，如上
圖所示。

3 . 在選擇擺放機台和管道支架的位置時，應考
慮下列因素：

3a . 規定的電源�參閱“電源要求”�

3b . 環境溫度要求：20º F至104º F/
-21º C至26º C

3c . 平坦的混凝土地面或基座，用於放置機台和
管道支架

3d . 充足的空間，以適應不同的管材長度

3e . 在機台和穩定器組件（如配備）周圍保留適
當空隙，便於調節和維護（參閱下頁圖示）

 

4 . 將幫浦的手把插入液壓幫浦桿臂。在定位
手把時，手把握把應向下。使用隨機台提供
的定位螺絲或螺帽及螺桿，將手把在此處
固定。

 

5 . 使用隨機台提供的接頭將連接自幫浦的液
壓管路連接到液壓缸。

VE270FSD機台的安裝已經完成。
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電源要求

 危險

 

•• 爲減少電擊危險，請檢查電源
是否正確接地。

•• 在維修機台前，請斷開電源。

未能遵循這些安裝說明會導致死亡或嚴重的
人身傷害。

VE270FSD配有一台120 VAC 50/60-Hz馬
達。最大電流為15安培。VE271FSD配有一台
220 VAC 50/60-Hz的馬達。最大電流為8安培。
此外，機台還配有相應的接地插頭。

 

120 VAC 220 VAC

必須通過安全腳踏開關給馬達/電機通電，以確保
安全操作。馬達/電機必須根據美國國家電氣標
準第250條的規定正確接地。

如需使用延長線，請參考“延長線要求”，查閱線
纜規格。

延長線要求

在沒有預置線電源插座且必須使用延長線的情
況下，務必要使用正確的線纜尺寸（例如：導線尺
寸美國線規）。應根據機台額定值（安培）及線纜
長度（英尺）選擇線纜尺寸。線纜尺寸（規格）如
小於規定值，將導致機台在運轉時，馬達/電機産
生明顯壓降。壓降可導致馬達/電機損壞並可造
成機台運轉異常。 注意：允許使用大於規定值的
線纜尺寸（規格）。

下表中列出了100英尺/30公尺及以下線纜長
度的規定尺寸（規格）。避免使用長度大於
100英尺/30公尺的延長線。

馬達/驅動
額定值 線纜長度

伏特（安培）
25 英尺/ 
8 公尺

50 英尺/ 
15 公尺

100 英尺/ 
30 公尺

115 12號規格 12號規格 10號規格15

220 16號規格 16號規格 14號規格8

VE270FSD外形尺寸與安裝孔位置
 

120 VAC

28.50 英寸/724 毫米
安裝孔*

32.00 英寸/
813 毫米*

26.50 英寸/673 毫米
安裝孔*

41.50 英寸/1054 毫米
安裝孔*

44.00 英寸/
1118 毫米*

32.75 英寸/
832 毫米*

51.00 英寸/
1295 毫米*

32.00 英寸/
813 毫米*

15.62 英寸/
397 毫米

50.00 英寸/
1270 毫米*
44.00 英寸/
1118 毫米

*由於尺寸在緊固腳架時會發生變化，因此表示為近似值。
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準備滾溝管材
爲了按照唯特利規範正確操作機台及製作管材
溝槽，請遵循下列管材準備步驟。

唯特利推薦在垂直切割的管材上使用溝槽管端
產品和平口管端產品。垂直切割管材必須與唯特
利FlushSeal® 和EndSeal® 墊圈一道使用。對於
12英寸/323 .9毫米及以下尺寸的管材，當壁厚為
標準壁厚（ANSI B36 .10）或更小，且倒角符合
ANSI B16 .25（37 1/2°）或ASTM A-53（30°）標
準時，也可採用倒角管材和唯特利標準墊圈和 
Vic-Flange法蘭墊圈。 注意： 給倒角管材滾溝
溝槽可能會形成管端喇叭口從而使管材無法進
行工作。

1 . 對於12英寸/323 .9毫米及以下尺寸的管材，
內部和外部突起的焊縫必須磨至與自管端
起2英寸/50毫米以內的管材表面平齊。

2 . 必須清除管端內、外表面上的所有粗糙氧
化、污垢及其它異物。

 注意
•• 爲了延長滾溝滾輪的使用壽命，必須清除管

端內、外表面上的異物及疏鬆銹層。銹層具
有磨蝕作用，可造成滾溝滾輪表面磨損。

異物可妨礙或損壞滾溝滾輪，從而導致溝槽變
形或不符合唯特利規範。

管材長度要求
VE270FSD可不使用管道支架，對短管進行 
滾溝。表1列出了可使用唯特利滾溝工具安全進 
行滾溝的最小管材長度。此外，本表還列出了 
可不使用管道支架進行滾溝的最大管材長度。 
參閱“短管滾溝”，瞭解如何對短管進行滾溝。 
注意：唯特利可提供長度小於表1所列尺寸的
溝槽管道接頭。

長度大於表1所列尺寸（不超過20英尺/6公尺） 
的管材必須使用管道支架。尺寸介於20英尺/ 
6公尺至雙不定尺長度（約40英尺/12公尺） 
之間的管材必須使用兩個管道支架。參閱“ 
長管材長度”，瞭解如何對長管進行滾溝。

如果需要採用短於表1所列最小長度的管材， 
請截短倒數第二段管材，使得最後一段管材同 
規定的最小長度一樣（或比其長）。

例如： 需要一根20英尺、4英寸/6 .2公尺長、管
徑為10英寸的鋼管來連接一段管路，而現在只有
20英尺/6 .1公尺長度的管材。這種情況下，不是
給20英尺/6 .1公尺長度的鋼管和4英寸/102毫米
長度的鋼管進行滾溝，而是應遵循以下步驟：

1 . 參考表1並注意，對於直徑爲10英寸的鋼
管，應滾溝的最小長度爲10英寸/255毫米。

2 . 分別對一根19英尺6英寸/5 .9米長的管材及
一根10英寸/255毫米長的管材進行滾溝溝
槽。參考“長管材長度”。
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滾溝前檢查和調節機台
所有的唯特利滾溝機台在發貨前均經過工廠 
檢查、調節和測試。但在操作機台前，必須遵循以
下的檢查和調節步驟，以確保機台運轉正常。

 警告
•• 在對機台進行任何調節前，務必關閉主 

電源。

未能遵循本指令可造成嚴重的人身傷害

開槽輥

機臺上必須安裝適用於待滾溝管材尺寸和材料
的正確滾輪。爲便於您查看，滾溝滾輪標有管材
尺寸、零件號以及管材色碼。參閱“機台額定值 
及滾溝滾輪選擇”。如機臺上安裝的滾溝滾輪 
不正確，請參考“滾溝滾輪更換”。

 注意
•• 滾溝滾輪固定螺栓及螺母必須擰緊。

如滾輪固定螺栓或螺母出現鬆動，可損壞機台
和滾溝滾輪。

管道尺寸 長度——英寸/毫米

公稱管道
尺寸 

 英寸或毫米
實際外徑
英寸/公釐 最小 最大

3/4 1.050 8 36
20 26.9 203.2 914.4

1 1.315 8 36
25 33.7 203.2 914.4

11/4 1.660 8 36
32 42.4 203.2 914.4

11/2 1.900 8 36
40 48.3 203.2 914.4

2 2.375 8 36
50 60.3 203.2 914.4

21/2 2.875 8 36
65 73.0 203.2 914.4

3 3.500 8 36
80 88.9 203.2 914.4

31/2 4.000 8 36
90 101.6 203.2 914.4

108.0 mm 4.250 8 36
108.0 205 915

4 4.500 8 36
114.3 205 915

41/2 5.000 8 32
127.0 205 815

133.0 mm 5.250 8 32
133.0 205 815

139.7 mm 5.500 8 32
139.7 205 815

5 5.563 8 32
141.3 205 815

管道尺寸 長度——英寸/毫米

公稱管道
尺寸 

 英寸或毫米
實際外徑
英寸/公釐 最小 最大

152.4 mm 6.000 10 30
152.4 255 765

159.0 mm 6.250 10 30
159.0 255 765

165.1 mm
6.500 10 30
165.1 255 765

6
6.625 10 28
168.3 255 715

203.2 mm
8.000 10 24
203.2 255 610

216.3 mm
8.516 10 24
216.3 255 610

8 8.625 10 24
219.1 255 610

254.0 mm 10.000 10 20
254.0 255 510

267.4 mm 10.528 10 20
267.4 255 510

10 10.750 10 20
273.0 255 510

304.8 mm 12.000 12 18
304.8 305 460

318.5 mm 12.539 12 18
318.5 305 460

12 12.750 12 18
323.9 305 460

表1- 適於滾溝的管材長度
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無鍵轉軸和通用型下滾輪

唯特利推出了一款改進型“無鍵”方法，用於傳
遞轉軸和下滾輪之間的滾溝動力。這種“無鍵”
設計僅適用於下滾輪和轉軸。所有目前使用的上
滾輪均與所有類型的下滾輪兼容，如本部分所
述。這種“無鍵”設計消除了半圓鍵丟失或切斷
的可能。

已獲專利的“無鍵”下滾溝滾輪仍然可對本手
冊“管材長度要求”中所列尺寸的短管進行滾溝。

1 . 必須確定機台可使用的轉軸型號。

 

有鍵轉軸含有半圓鍵，可用於新的通用型下滾輪
和舊型號的下滾輪。

 

 “無鍵型”轉軸含方形驅動軸 ，限用於新的通用
型下滾輪。

2 . 必須確定機台可使用的下滾輪型號。

 

如上圖所示，“僅鍵驅動”型下滾輪有一個圓孔，
限用於含半圓鍵的有鍵型轉軸。參考上一欄中的
有鍵型轉軸圖片。

 

如上圖所示，“通用型”下滾輪有一個方孔，便於
安裝到“無鍵”轉軸上。此外，此類“通用型” 
下滾輪還含有一個鍵槽，可用於有鍵型轉軸。

 注意
•• 切勿將“僅鍵驅動”型下滾輪安裝到使用 

“無鍵”轉軸的機臺上。

未能遵循本說明可導致轉軸和下滾輪損壞。
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溝槽直徑限位器調節

溝槽直徑限位器必須根據每種管材尺寸或壁厚
變化進行調節。確定爲尺寸“C”的溝槽直徑列
在“滾溝溝槽規格”中。 此外，機臺上還貼有標
簽，其中列出 了“C”尺寸。

說明
•• 爲執行以下調節，唯特利推薦使用材料、直

徑和壁厚適當的數小段管材零料進行滾溝。
管材零料必須符合表1中所列的長度要求。

爲達到適當的直徑：

1 . 確定待滾溝管材的直徑和壁厚。

 

管道尺寸
索引

深度調節
器

深度調
節器鎖

2 . 在管材尺寸索引中，查找正確的直徑和壁
厚。管材尺寸索引可以旋轉，方便查看。

 

3 . 將深度調節器解鎖。

3a . 將深度調節器的上邊緣與正確尺寸和規格
標記的底線位置對齊。

3b . 抓住深度調節器，以防止其轉動。

3c . 沿逆時針方向旋轉深度調節器鎖，將深度 
調節器鎖定在該位置。回擰深度調節器鎖。
將深度調節器調至管材尺寸索引上所列的
正確直徑和壁厚。用深度調節器鎖鎖定深
度調節器。

說明
•• 轉動已鎖定的深度調節器將導致深度調節

器和液壓油缸的螺紋過早磨損。

•• 標記提供了大致的溝槽直徑調節，但並非
是精確的溝槽直徑設置。管材實際外徑和
壁厚上的差異使得直徑限位器無法實現精
確校準。

•• 將初步調節位置設在低位（位於標記底邊）， 
對試驗管材進行滾溝，然後再進行最終的
調節。

 

4 . 在下滾輪上插入一段管材，管端頂住下滾輪
止回法蘭。
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 警告

 

滾溝可壓傷或割破手指及手部

•• 在對機台進行任何調節前，
務必要切斷主電源。

•• 在裝卸管材時，您的雙手

距離滾輪很近。操作時，雙手應遠離滾溝滾
輪和管道穩定器輪。

•• 操作時，嚴禁碰觸內管端或越過機台或
管材。

•• 務必沿順時針方向對管材進行滾溝。

•• 嚴禁對短於本手冊中推薦長度的管材進
行滾溝。

•• 嚴禁穿戴寬鬆服裝、寬鬆手套或任何易捲
入活動部件的飾物。

5 . 製作一個試驗溝槽。參閱“滾溝操作”中的
相關內容。

 

6 . 製作好試驗溝槽並將管材從機臺上卸下後， 
仔細檢查溝槽直徑（尺寸“C”）。參閱“滾
溝溝槽規格”。最好使用隨機台提供的標準
管材卷尺檢查尺寸“C”。此外，也可使用遊
標卡尺或千分尺在溝槽內的兩處（相距90°
度）檢查該尺寸。平均讀數必須在規定的溝
槽直徑規格範圍內。

 注意
•• 尺寸“C”（溝槽直徑）必須符合唯特利 

規範，以確保實現正確的接頭性能。

未能遵循該說明與警告可能造成接頭失效， 
導致嚴重的人身傷害與/或財產損失。

7 . 如溝槽直徑（尺寸“C”）不在唯特利規格範
圍內，則必須對直徑限位器進行調節。

7a . 將深度調節器解鎖。

7b . 如需調節較小的溝槽直徑，則將深度調節 
器沿逆時針方向轉動（從機臺上方俯視）。
沿逆時針方向轉動深度調節器鎖，將深度 
調節器鎖定在該位置。

7c . 如需調節較大的溝槽直徑，則沿順時針方向
轉動深度調節器（從機臺上方俯視）。沿逆
時針方向轉動深度調節器鎖，將深度調節器
鎖定在該位置。

注意：沿這兩個方向進行直角轉動均將使
溝槽直徑每整轉變化0 .031英寸/ .79毫米或
0 .125英寸/3 .2毫米。

說明
•• 轉動已鎖定的深度調節器將導致深度調節

器和液壓油缸的螺紋過早磨損。

8 . 再準備一個試驗管材並檢查管材直徑 
 �尺寸“C”�，參見前述步驟。根據需要重
複這些步驟，直至溝槽直徑符合規格範圍。
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調節滾輪護板

 警告
•• 在對滾溝滾輪護板進行任何調整前，務必

拔掉電源線。

機台的意外啓動可導致嚴重的人身傷害。

每次更換滾溝滾輪時，或管材尺寸或壁厚與之前
滾溝的管材不同時，就必須對VE270FSD護板進
行調節。 

1 . 機臺上必須安裝適用於待滾溝管材尺寸和
材料的正確滾輪。爲方便您查看，滾溝滾
輪標有管材尺寸、零件號以及管材色碼。 
參閱“機台額定值及滾溝滾輪選擇”列表。

 

2 . 鬆開蝶形螺母，將可調節式護板移至最大
位置。擰緊蝶形螺母。

 

3 . 通過回鎖深度調節器鎖並將深度調節器校
準至正確的直徑和壁厚，將滾溝表尺調至待
滾溝管材的尺寸和規格/壁厚。

 警告

 

滾溝可壓傷或割破手指及手部

•• 在裝卸管材時，您的雙手距
離滾輪很近。雙手應遠離滾
溝滾輪和管道穩定器輪。

 

4 . 如機台裝有選配的管道穩定器：則在必要
時，可通過鬆開鎖止柄並用手輪縮進穩定器
滾輪來縮進管材穩定器，以便將管材插入下
滾輪。

 

5 . 將一根尺寸和規格正確的管材插入下滾輪。
管端必須頂住下滾輪止回法蘭。管材必須直
接放在滾輪上方，不能向任何一側傾斜。
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6 . 沿順時針方向轉動，以關閉液壓幫浦的 
閥門。

 

7 . 壓動液壓幫浦的手柄，使上滾輪向下緊貼
管材。

 

8 . 從液壓幫浦支架下的存儲鈎上取下護板
調節墊。將護板調節墊向下牢牢按壓在管
道上，並在可調節式護板下方將其推至緊
貼上滾輪。

 

 

9 . 鬆開蝶形螺母並適當調節每只護板，使調節
墊輕輕頂住管道。擰緊蝶形螺母，使護板牢
固定位。取出護板調節墊。

10 取出護板調節墊。將調節墊存放在液壓幫
浦支架下的掛鈎上。

 

11 . 沿逆時針方向轉動，以打開液壓泵浦的閥
門，使上滾輪和杆臂移至最大位置。
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管道穩定器調節

僅適用於配有管道穩定器選購件的機台

 警告
•• 在對機台進行任何調節前，務必要切斷主

電源。

•• 在調節過程中，嚴禁將手越過管材。

•• 機台/管材正在操作或運轉時，不得進行 
調節。

未能照此執行可導致嚴重的人身傷害。

設計VE270FSD系列管道穩定器的目的是防止尺
寸在8 – 12英寸/219 .1 - 323 .9毫米的長、短管
材出現晃動。對薄壁不銹鋼管和8英寸/206 .4毫
米的銅管進行滾溝時，必須安裝管道穩定器。

一旦根據選定的管材尺寸及壁厚，完成對穩定器
的調節後，即無需再調節，除非要對不同尺寸和
壁厚的管材進行滾溝。相同尺寸及壁厚的管材，
無需縮進穩定器即可在機台內自由進出。

1 . 機臺上必須安裝適用於待滾溝管材尺寸和
材料的正確滾輪。爲方便您查看，滾溝滾
輪標有管材尺寸、零件號以及管材色碼。 
參閱“機台額定值及滾溝滾輪選擇”列表。

 

2 . 鬆開穩定器的鎖柄。

2a . 用穩定器手輪縮進穩定器滾輪，使管材在插
入下滾輪時可通過。

 警告

 

滾溝可壓傷或割破手指及手部

•• 在裝卸管材時，您的雙手距
離滾輪很近。雙手應遠離滾
溝滾輪和管道穩定器輪。

 

3 . 將一根尺寸和規格正確的管材插入下滾輪。
管端必須頂住下滾輪止回法蘭。管材必須直
接放在滾輪上方，不能向任何一側傾斜。

 

4 . 沿順時針方向轉動，以關閉液壓幫浦的 
閥門。

TM-VE270/271FSD-TCH_15

TM-VE270/271FSD-TCH操作與維護說明手冊

www.victaulic.com
唯特利是唯特利公司的註冊商標。

修訂版C



 

5 . 壓動液壓幫浦的手柄，使上滾輪向下緊貼
管材。

 注意
•• 在調節穩定器滾輪時，請勿將管材推向左側

並偏離滾輪中心，否則將導致管端喇叭口增
大並縮短滾輪的使用壽命。

•• 在調節管道穩定器時，嚴禁將手越過管材。

•• 管材正在運轉時，不得調節管道穩定器。

•• 如將接頭安裝在大於允許最大喇叭口尺寸
的管道上，則將妨礙接頭座以正確的襯墊
接觸方式進行安裝，並可導致墊圈變形或
損壞。

未能遵循所有說明來準備管材可造成接頭失
效，從而招致嚴重的人身傷害和/或財產損失。

 

“正確”

 

“不正確”

6 . 使用穩定器手輪將穩定器滾輪向內調節 
至正確位置（如上圖所示）。擰緊鎖柄。

7 . 完成所有調節步驟並對管材進行滾溝。 
參閱“滾溝操作”。滾溝時，注意觀察穩定
器滾輪。它必須始終緊貼管材，管材應平 
穩旋轉，不能向兩側晃動。否則應停止滾 
溝操作，並進一步調節穩定器滾輪。穩定器
向內調節的幅度不能過大，否則會使管材向
左側傾斜並偏離中心線，從而導致管端喇
叭口過大。
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短管滾溝

 注意
•• 本機台僅適用於對本手冊“管道額定值及

滾溝溝槽選擇”表中規定的管道進行滾溝
溝槽。

未能遵循本說明可導致機台過載，從而縮短機
台的使用壽命並可導致機台損壞。

1 . 請遵循本手冊前述的所有說明後再進行滾
溝溝槽。

2 . 將機台連接至內部接地的電源。

 

3 . 立刻踩住安全腳踏開關，以確保機台可以運
轉。從機台前方觀察時，下滾輪應沿順時針
方向旋轉。將腳從開關上收回。

 警告
滾溝可壓傷或割破手指及手部

•• 在對機台進行任何調節前，
務必要切斷主電源。

•• 在裝卸管材時，您的雙手距
離 滾輪很近。操作時，雙手

應遠離滾溝滾輪和管道穩定器輪。

•• 操作時，嚴禁碰觸內管端或越過機台或
管材。

•• 務必沿順時針方向對管材進行滾溝。

•• 嚴禁對短於本手冊中推薦長度的管材進
行滾溝。

•• 嚴禁穿戴寬鬆服裝、寬鬆手套或任何易捲
入活動部件的飾物。

 

4 . 沿逆時針方向轉動，以打開液壓幫浦的閥
門，使上滾輪和杆臂移至最大位置。
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5 . 將一根尺寸和壁厚正確的管材插入下滾輪。
管端必須完全頂住下滾輪止回法蘭。

 

6 . 沿順時針方向轉動，以關閉液壓幫浦的 
閥門。

 

7 . 操作人員應站在機台的安全腳踏開關/液壓
幫浦一側。用手支撐管材時，應壓動液壓泵
浦的手柄，使上滾輪向下緊貼管材。

7a . 將雙手從管材上拿開。

 

8 . 踩住安全腳踏開關不要鬆開。從機台前方觀
察，管材將開始沿順時針方向旋轉。同時，
緩緩壓動液壓幫浦的手柄，開始製作溝槽。

說明
•• 壓動液壓泵浦的動作不宜太快，速度須適

於對管材進行滾溝並保持馬達/電機的適
度負荷。

 

9 . 繼續滾溝操作，直至深度調節器鎖與機台
機身頂部實現完全和牢固的接觸。讓管材 
繼續轉動數圈，確保完成溝槽加工。

9a . 釋放安全腳踏開關並將腳從開關上收回。
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10 . 準備支撐管材。沿逆時針方向打開液壓幫浦
的閥門，以釋放管材。從機臺上取下管材。

11 . 如果不需要再進行滾溝溝槽，請將機台的電
源斷開。

說明
•• 溝槽直徑應符合管道直徑和壁厚的規格範

圍。根據需要，對溝槽直徑進行檢查和調
節，確保溝槽符合規格範圍。
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長管材滾溝

 注意
•• 對於長管材，管道支架必須正確定位，以減

少管端喇叭口。

•• 切勿將接頭安裝在尺寸大於允許最大喇叭
口的管道上。

•• 本機台僅適用於對本手冊“管道額定值及
滾溝溝槽選擇”表中規定的管道進行滾溝
溝槽。

•• 請務必參考“滾溝溝槽規格”表，以瞭解
詳情。

未能遵循這些方法說明可能造成產品失效， 
從而招致嚴重的人身傷害和/或財產損失。

如需對尺寸大於表1所列最大長度的管道進行滾
溝溝槽，必須使用滾輪型管道支架。滾輪型管道
支架必須能夠承受管材的重量，同時允許管材自
由轉動。

1 . 機台必須保持水平。參閱“機台安裝”，查看
相關要求。

 

為求清楚表示，
此圖放大

工具中心綫
（水平）

½°至1°
2 至4 英寸⁄

50至100毫米

管道中心綫

10英尺+ 1英尺 – 0英尺/
3公尺 + 0.3公尺 - 0 公尺

20英寸/6公尺長的管道

2 . 將管道支架放在離機台略超出一半管材長
度的距離。參見上圖。

機台中心線 為求清楚表示,
此圖放大

0° 至½° 最大
0 至2英寸最大/
0 至50 毫米最大

管道中心綫

20英寸/6公尺長的管道
 

3 . 將管道支架定位在距左側大約0至1/2角
的位置，以獲得循軌角度。參見上圖。 
注意： 如管端喇叭口過大, 則從右至左
的循軌必須保持在一個最大值。可能要 
使用小於1/2的角度，以獲得循軌角度。

4 . 如如機台正確安裝在水平位置，但管材後 
端高於正在滾溝的管端時，管材可能不會 
循軌，而且管端可能會産生過大的喇叭口。
參閱“機台安裝”及上圖，查看機台安裝和
管材定位要求。

5 . 請遵循本手冊前述的所有說明後再進行滾
溝溝槽。

6 . 將機台連接至內部接地的電源。

 

7 . 立刻踩住安全腳踏開關，以確保機台可以 
運轉。從機台前方觀察時，下滾輪應沿順時
針方向旋轉。將腳從開關上收回。
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 警告

 

滾溝可壓傷或割破手指及手部

•• 在對機台進行任何調節前，
務必要切斷主電源。

•• 在裝卸管材時，您的雙手距
離滾輪很近。操作時，雙手

應遠離滾溝滾輪和管道穩定器輪。

•• 操作時，嚴禁碰觸內管端或越過機台或
管材。

•• 務必沿順時針方向對管材進行滾溝。

•• 嚴禁對短於本手冊中推薦長度的管材進
行滾溝。

•• 嚴禁穿戴寬鬆服裝、寬鬆手套或任何易捲
入活動部件的飾物。

 

8 . 沿逆時針方向轉動，以打開液壓幫浦的 
閥門，使上滾輪和臂杆移至最大位置。

 

9 . 將一根尺寸和壁厚正確的管材插入下 
滾輪。管端必須完全頂住下滾輪止 
回法蘭。將手從管材上拿開。

 

10 . 沿順時針方向轉動，以關閉液壓幫浦的 
閥門。
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11 . 操作人員應站在機台的安全腳踏開關/液壓
泵浦一側，如上圖所示。壓動液壓泵浦的手
柄，使上滾輪向下緊貼管材。

11a . 踩住安全腳踏開關不要鬆開。從機台前方觀
察，管材將開始沿順時針方向旋轉。同時，
緩緩壓動液壓幫浦的手柄，開始製作溝槽。

說明
•• 壓動液壓泵浦的動作不宜太快，速度須適

於對管材進行滾溝並保持馬達/電機的適
度負荷。

 

12 . 繼續滾溝操作，直至深度調節器鎖與機台
機身頂部實現完全和牢固的接觸。讓管材繼
續轉動數圈，確保完成溝槽加工。

12a . 釋放安全腳踏開關並將腳從開關上收回。

 

13 . 沿逆時針方向打開液壓幫浦的閥門，以釋放
管材。從機臺上取下管材。

14 . 如果不需要再進行滾溝溝槽，請將機台的電
源斷開。

說明
•• 溝槽直徑應符合管道直徑和壁厚的規格範

圍。根據需要，對溝槽直徑進行檢查和調
節，確保溝槽符合規格範圍。

TM-VE270/271FSD-TCH_22

TM-VE270/271FSD-TCH操作與維護說明手冊

www.victaulic.com
唯特利是唯特利公司的註冊商標。

修訂版C



滾溝滾輪更換
VE270FSD滾溝溝槽機台的滾輪適用於多種管 
道尺寸和材料，因此無需頻繁更換滾輪。

如需對不同尺寸或材料的管道進行滾溝溝槽， 
則必須更換上滾輪和下滾輪。參閱“機台額定值
與滾溝滾輪選擇”，瞭解如何正確選擇滾輪。

拆卸下滾輪——¾英寸/26.9毫米和1 – 1 1/2英寸/
33.7 – 48.3毫米尺寸

 警告
•• 更換滾輪前，務必將機台的電源斷開。

未能遵循本指令可造成嚴重的人身傷害

說明
•• ¾英寸/26.9毫米和1 – 1 1/2英寸/

33.7 – 48.3毫米下滾輪組件必須保持在
左旋螺紋的位置，而且必須沿順時針方向
擰鬆。

 

1 . 沿逆時針方向轉動，以打開液壓幫浦的閥
門，使上滾輪和杆臂移至最大位置。

 

2 . 用扳手卡住下滾輪的方形端，沿順時針方向
擰松並拆下下滾輪組件。將下滾輪組件存
放在隨機台提供的滾輪存儲袋內。

拆卸下滾輪——2英寸/60.3毫米及以上尺寸

 警告
•• 更換滾輪前，務必將機台的電源斷開。

未能遵循本指令可造成嚴重的人身傷害

 

1 . 用扳手擰松並拆下用於固定轉軸上大螺母
的薄型防松螺母。
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2 . 用扳手鬆開轉軸上的大螺母並回擰¼英寸/6 
毫米，但不要拆下。

 警告

 

•• 必須使用鋁楔和軟面錘拆卸
下滾輪。切勿在下滾輪上直
接敲打。

•• 使用鋁楔時，務必佩戴防護
眼鏡。

未能照此執行可導致嚴重的人身傷害。

 

3 . 如需從錐形轉軸上鬆開下滾輪，請使用隨工
具提供的鋁楔。將鋁楔放在下滾輪後面並
用軟面錘敲打，使下滾輪從錐形部分松脫。
切勿用錘子直接在下滾輪上敲打。

 

4 . 拆下螺母、墊圈和下滾輪，並存放在機台 
櫃內。

 

僅限有鍵型轉軸： 注意不要丟失半圓鍵。半圓
鍵應留在轉軸上。檢查半圓鍵，如有損壞，請予 
以更換。機台在發貨時提供了備用半圓鍵。半圓
鍵備件必須用銼刀或砂輪磨至鍵略微進入轉軸
的鍵槽。 嚴禁用錘子將備用鍵敲入轉軸。
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拆卸上滾輪——所有尺寸

 

1 . 用扳手擰松並拆下上滾輪螺杆。然後將其放
在安全的地方。

 

2 . 將上滾輪組件直接從機臺上拔出，並將其放
入隨機台提供的滾輪存儲袋內。

拆卸轉軸—— 2英寸/60.3毫米及以上尺寸

1 . 參閱“下滾輪拆卸——2英寸/60 .3毫米及以
上尺寸”，將下滾輪從機臺上拆下。

 

2 . 用板手卡住柱螺栓露在外面的六角形部分，
沿逆時針方向轉動，將柱螺栓完全鬆開。
在鬆開柱螺栓時，轉軸應向外移動。

 

3 . 一旦柱螺栓停止將轉軸向外移動，從機台的
主軸杆上拔出轉軸組件。將轉軸組件存放在
安全的地方。

說明
•• 如潤滑不充分，將很難從主軸杆上拆下 

轉軸。轉軸含三個¼ – 20 UNC螺紋孔，
便於使用定位螺栓來推出轉軸。

 注意
•• 嚴禁在轉軸上安裝有定位螺栓時操作

機台。

未能照此執行可導致人身傷害和機台損壞。
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安裝上滾輪——所有尺寸

 

1 . 安裝前，清除所有軸杆表面及滾輪孔內的污
垢和氧化皮。

 

2 . 檢查上滾輪內的滾柱軸承是否充分潤滑且
轉動正常。同時檢查滾輪護板是否出現磨損
且轉動自如。必要時，維修或更換已損壞的
部件。

 

3 . 將上滾輪組件仔細滑入上軸杆，紅色金屬板
面應朝外。必要時，鬆開滾輪護板，以便於
安裝。紅色金屬板必須和杆臂上的兩根銷 
咬合，並繼而和上軸杆前部相接觸。

 

4 . 插入上滾輪螺栓並用扳手擰牢。

 

5 . 對上滾輪軸承進行潤滑。參閱“維護”一節
的內容，瞭解推薦的潤滑油。
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安裝下滾輪組件——¾英寸/26.9毫米和
1 – 1 1/2英寸/33.7 – 48.3毫米尺寸

 

1 . 用軟布清潔主軸杆的孔及下滾輪組件。

 

2 . 在下滾輪組件上薄薄地塗一層機械組件噴
劑（隨機台提供，可向唯特利訂購）。

 

3 . 仔細將下滾輪組件插入主軸桿，確保完全安
裝到位。可能需要旋轉下滾輪組件，以使其
方形後端與主軸桿對齊。

3a . 用扳手卡住下滾輪組件的方形端，沿逆時針
方向擰緊下滾輪組件。

轉軸安裝步驟——2英寸/60.3毫米及以上尺寸

 

1 . 用軟布清潔主軸杆的孔及轉軸。

 

2 . 在下滾輪組件上薄薄地塗一層機械組件噴
劑（隨機台提供，可向唯特利訂購）。

 

3 . 仔細將轉軸插入主軸桿，確保完全安裝到
位。可能需要旋轉轉軸，以使其方形後端與
主軸桿對齊。

3a . 用板手卡住柱螺栓的六角形部分，沿順時針
方向擰緊柱螺栓。在擰緊柱螺栓時，轉軸應
向內移動。
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安裝下滾輪——2英寸/60.3毫米及以上尺寸

說明
•• 在安裝2英寸/60.3毫米及以上尺寸的下滾

輪前，必須先安裝轉軸杆。參考“轉軸安裝
步驟——2英寸/60.3毫米及以上尺寸”。

 

1 . 將下滾輪安裝在轉軸上。必要時，重新放置
滾輪護板，以便於裝配。對於有鍵型轉軸：
下滾輪必須完全裝入轉軸，各鍵及鍵槽應
相互咬合。 對於無鍵型轉軸：使下滾輪的
方形驅動軸與轉軸的驅動軸相互咬合。

 

2 . 在螺紋轉軸柱螺栓上安裝平墊圈及大螺
母，用扳手擰緊大螺母，以固定下滾輪。 
在擰緊大螺母時，用力切勿過度。

 

3 . 僅限有鍵型轉軸：將薄型防松螺母安裝到
螺紋轉軸柱螺栓上，並緊貼大螺母擰緊。

4 . 滾輪組現已安裝完畢。請遵循本手冊前述的
所有說明（如調節滾輪護板、調節溝槽直徑
限位器等）後再進行滾溝溝槽。
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維護

 危險

 

•• 務必切斷機台的主電源後
再進行機台調節或維護。

未能照此執行可導致死亡或
嚴重的人身傷害。

本部分提供了關於如何保持機台正常操作狀態的
資訊以及如何在必要時進行維修的指導。在操作
時進行預防性維護將能節約維修和操作成本。

應向唯特利訂購備件，以確保實現機台的正確和
安全操作。

潤滑

機台每運轉八小時，即應潤滑。更換滾輪後，務必
要潤滑上滾輪軸承。

 

1 . 每次更換滾輪後以及每運轉八小時後，均應
對上滾輪軸承進行潤滑。配有注油嘴，如上
圖所示。參閱“推薦潤滑劑”表，正確選擇
潤滑脂。

 

2 . 通過機台一側的注油嘴，對主軸承進行潤
滑，如上圖所示。參閱“推薦潤滑劑”表， 
正確選擇潤滑油。

 

3 . 潤滑聯動裝置、臂軸點以及臂滑動面。 
可使用重型潤滑噴劑或手動塗敷潤滑油脂。
參閱“推薦潤滑劑”表，正確選擇潤滑油。

 

4 . 通過注油嘴，對穩定器輪（如配備）進行潤
滑，如上圖所示。參閱“推薦潤滑劑”表， 
正確選擇潤滑油。
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5 . 每運轉40小時，即應清潔並潤滑¾-英寸/
26 .9和 1 - 1 1/2英寸/33 .7 - 48 .3毫米尺寸的
下滾輪組件。

5a . 拆下帽螺釘並拆開兩片式軸環。拆下軸環及
滾針軸承和墊圈。

5b . 從轉軸上拆下下滾輪。清潔¾-英寸/26 .9
和1 - 1 1/2英寸/ 33 .7 - 48 .3毫米尺寸的下
滾輪，並用正確型號的潤滑劑（隨機台提
供的機械組件噴劑，可向唯特利訂購）輕
輕潤滑。

5c . 重新裝配¾英寸/26 .9 和1 - 1 1/2英寸/
33 .7 - 48 .3毫米尺寸的下滾輪組件。潤滑
滾針軸承。

檢查和加注液壓幫浦的液壓油

至少每六個月（視機台的使用情況而定）或泵浦
無力時，即應檢查液壓幫浦的液壓油位

 

1 . 沿逆時針方向打開液壓幫浦的閥門。

 

液壓注油塞

2 . 取下位於液壓幫浦後端的液壓注油塞。

2a . 檢查液壓油位。將液壓油添加到螺紋孔 
底部。

2b . 重新安裝液壓注油塞。

2c . 遵循“排氣”部分的說明。

TM-VE270/271FSD-TCH_30

TM-VE270/271FSD-TCH操作與維護說明手冊

www.victaulic.com
唯特利是唯特利公司的註冊商標。

修訂版C



排氣

 

1 . 從機台的基座上拆下液壓幫浦/幫浦支撐 
組件。

 

2 . 沿順時針方向關閉液壓幫浦的閥門。

 

3 . 如需給系統排氣，用手抓住整個液壓幫浦，
使液壓注油塞的端頭高過液壓缸。這將防
止油液從液壓缸流入液壓泵浦。

4 . 將液壓注油塞旋開一整轉。

5 . 壓動液壓幫浦的手柄數次，以增加壓力。

6 . 沿逆時針方向打開液壓幫浦的閥門。 
排出空氣。

7 . 重複第2步至第6步數次，排出系統中的所有
空氣。

8 . 繼續抓住液壓幫浦，使其高過液壓缸，並關
閉液壓注油塞。

9 . 重新將液壓幫浦/幫浦支撐組件牢牢安裝至
機台的基座上。
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推薦潤滑劑
軸承與滑動裝置潤滑油

（一般用途E .P .鋰基潤滑油）

製造商 產品

BP Amoco Energrease LC-EP2

Gulf Oil Corp . Gulfcrown潤滑油EP#2

Lubriplate #630-2

Mobil石油公司 Mobilux EP2

Pennzoil Products Co . Pennlith EP 712 Lube

Shell Oil Co . Alvania EP2

太陽煉油公司 Sun Prestige 742 EP

Texaco Inc . Multifak EP2

液壓油

（高壓抗磨損/抗泡液壓油ISO等級32）

製造商 產品

BP Amoco Energol HLP-HM32

Gulf Oil Corp . Harmony 32 AW

Kendall煉油公司 Kenoil R&O AW-32

Lubriplate HO-O

Mobil石油公司 Mobil DTE 24

Pennzoil Products Co . Pennzbell AW32

Shell Oil Co . Tellus 32

太陽煉油公司 Survis 832

Texaco Inc . Rando

零部件訂購信息
在訂購零配件時，須提供下列訊息，以便於唯特
利處理訂單並寄送正確型號的零配件。請索取
《270FSD維修零配件清單》，以獲得詳細圖紙
及零配件清單。

1 . 機台型號——VE270FSD

2 . 機台序列號——序列號可在機台側面的標
牌上找到

3 . 數量、零件編號和描述

4 . 零配件寄送目的地——公司名稱和地址

5 . 寄送零配件的收貨人

6 . 訂購單號

7 . 帳單地址

訂購零配件，請致電：1-800-PICK VIC。
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附件
VAPS112唯特利可調節式 
管道支架

 

唯特利VAPS112是一款便攜式的可調節滾輪型
四腳管道支架，穩定性更佳。萬向滾珠滾輪可針
對2 – 12英寸/60 .3 - 323 .9毫米尺寸的管道進
行調節， “V”型支架適用於¾ - 1 1/2英寸/
26 .9 - 48 .3毫米尺寸的管道，可適應直綫和旋轉
運動。轉盤設計便於在管道兩端進行溝槽。詳情
請聯繫唯特利。

VAPS224唯特利可調節式 
管道支架

 

唯特利VAPS224 的結構類似於VAPS112，但適
用於2 – 24英寸/60 .3 - 610 .0毫米尺寸的管道。
詳情請聯繫唯特利。

可選購滾溝滾輪

參閱“機台額定值及滾溝滾輪選擇”列表， 
正確選擇適用於不同管道材料及溝槽規格的 
滾輪型號。

管道穩定器

 

適用於VE270FSD的管道穩定器旨在防止
8 – 12英寸/219 .1 - 323 .9毫米尺寸的長、短管
材出現晃動。在對薄壁不銹鋼管和8英寸/
206 .4毫米的銅管進行滾溝時，必須安裝管道穩
定器。詳情請聯繫唯特利。
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故障檢修

問題 可能的原因 解決辦法

管道在滾溝滾輪內
無法穩定。

長管材的定位不正確。 參閱“長管材長度”一節。

下滾輪和管材未沿順時針方
向旋轉。

請與唯特利聯絡。

管材在滾溝操作過
程中停止旋轉。

下滾輪上積有銹層或污垢。 用鋼絲刷清除下滾輪上的銹層或積垢。

管端內銹層或污垢過多。 清除管端內的銹層或污垢。

滾溝滾輪磨損。 檢查下滾輪的滾花是否磨損，如過度磨
損，請更換下滾輪。

由於液壓幫浦動作過大， 
導致馬達/電機停止運轉。

打開液壓幫浦上的閥門，釋放管材。 
關閉液壓泵浦上的閥門，並繼續滾溝。 
以適中的速度壓動液壓幫浦。

馬達/電機電路的主斷路器
跳斷並且/或保險絲燒斷。

將斷路器復位並/或更換保險絲。

半圓鍵斷裂或缺失。 拆下下滾輪並將頂出工具插入鍵的拆 
卸孔。壓出斷裂的鍵並安裝新鍵（隨機台 
提供）。重新安裝下滾輪。

在滾溝時，管道內
發出刺耳回聲。

長管材支撐定位不正確， 
管材“偏離軌道”。

將管材支撐向右移。參閱“長管材長度”。 

管材未直角切割。 直角切割管端。

管材與下滾輪止回法蘭摩
擦過劇。

從機臺上取下管材，並在管端表面塗一層
帶踞刀片用塗蠟。

在滾溝過程中， 
管材幾乎每轉一圈
就會發出劇烈的敲
擊聲。

管道上有明顯焊縫。 對於12英寸/323 .9毫米及以下尺寸的管材，
內部和外部突起的焊縫必須磨至與自管端
起2英寸/50毫米以內的管材表面平齊。

管道喇叭口過大。 長管材支撐調整過高。 參閱“長管材長度”一節。

對長管進行滾溝時，機台發
生前傾（不在水平位置）。

參閱“機台安裝”一節。

長管材支撐定位不正確， 
管材“偏離軌道”。

將管材支撐向右移。參閱“長管材長度”
。

管道穩定器向內調節過度。 將管道穩定器回鎖至最大位置，同時仍然
能有效穩定管材。

大口徑管材兩邊晃
動或震動。

管道穩定器調節不正確。 將管道穩定器向內或向外移動，直到管材
平穩旋轉。如未安裝管道穩定器，請聯繫
唯特利進行訂購。
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問題 可能的原因 解決辦法

機台不能對管材進
行滾溝。

液壓泵浦上的閥門未關嚴。 將液壓泵浦上的閥門關嚴

液壓幫浦的液壓油液位低。 參閱“檢查和加注液壓幫浦的液壓油”
一節。

液壓系統中有空氣。 參閱“排氣”一節。

管材的壁厚或屈服強度超出
了機台的處理能力。

參閱“機台額定值與滾溝滾輪選擇”一節。

管道溝槽直徑不符
合唯特利規範。

溝槽直徑限位器未正確 
調節。

參閱“溝槽直徑限位器調節”一節。

管材的壁厚或屈服強度超出
了機台的處理能力。

參閱“機台額定值與滾溝滾輪選擇”一節。

墊圈座 尺寸“A”
或 溝槽寬度尺
寸“B”不符合唯
特利規範。

上滾輪軸承未充分潤滑。 參閱“維護”一節。

機臺上安裝的上滾輪和/或
下滾輪型號不正確。

安裝正確型號的滾輪。參閱“機台額定值
與滾溝滾輪選擇”一節。

管材未完全插入下滾輪， 
或管材不能正確循軌。

管材必須頂住下滾輪止回法蘭。參閱“長
管材長度”，瞭解如何正確定位管道支架。

故障檢修（續）
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機台額定值及滾溝滾輪選擇
適用於鋼管和40號不銹鋼管的創新溝槽系統及“ES”滾輪——黑色色碼

（關於薄壁不銹鋼管，請參閱另外的表格）

管道尺寸
尺寸

英寸/公釐 創新溝槽系統類型 “ES” 型

公稱尺寸 
英寸

實際外徑
英寸/公釐

鋼管壁厚 不銹鋼管壁厚

滾輪零件編號 滾輪零件編號最小 最大* 最小 最大

3/4 1.050 0.065 0.113 0.065 0.113
下滾輪

R900268LA1
上滾輪組件
R9A0268U02

26.9 1.7 2.9 1.7 2.9

1 1.315 0.065 0.133 0.065 0.133

下滾輪
R901268LA2
上滾輪組件
R9A0268U02

33.7 1.7 3.4 1.7 3.4

11/4 1.660 0.065 0.140 0.065 0.140
42.4 1.7 3.6 1.7 3.6

11/2 1.900 0.065 0.145 0.065 0.145
48.3 1.7 3.7 1.7 3.7

2 2.375 0.065 0.154 0.154 0.154

下滾輪
R902272L03
上滾輪組件
R9A2272U06

下滾輪
RZ02272L03
上滾輪組件
RZA2272U03

60.3 1.7 3.9 3.9 3.9

21/2 2.875 0.083 0.203 0.203 0.203
73.0 2.1 5.2 5.2 5.2

3 3.500 0.083 0.216 0.216 0.216
88.9 2.1 5.5 5.5 5.5

31/2 4.000 0.083 0.226 0.226 0.226
101.6 2.1 5.7 5.7 5.7

4 4.500 0.083 0.375 0.237 0.237

下滾輪
R904272L06
上滾輪組件
R9A2272U06

下滾輪
RZ04272L06
上滾輪組件
RZA4272U06

114.3 2.1 9.5 6.0 6.0

41/2 5.000 0.095 0.375 0.237 0.237
127.0 2.4 9.5 6.0 6.0

5 5.563 0.109 0.375 0.258 0.258
141.3 2.8 9.5 6.6 6.6

6 6.625 0.109 0.375 0.280 0.280
168.3 2.8 9.5 7.1 7.1

8 8.625 0.109 0.375 0.250 0.322

下滾輪
R908272L12
上滾輪組件
R9A8272U12

下滾輪
RZ08272L12
上滾輪組件
RZA8272U12

219.1 2.8 9.5 6.4 8.2

10 10.750 0.134 0.375 0.250 0.365
273.0 3.4 9.5 6.4 9.3

12 12.750 0.156 0.375 0.250 0.375
323.9 4.0 9.5 6.4 9.5

* 對達到或接近最大額定壁厚的管材進行滾溝溝槽時，管材的屈服強度不得超過 
API-5L “B”級，ASTM “B”級，150勃氏硬度值（BHN）的最大值。
304/304L型及316/316L型不銹鋼管
所列壁厚均爲最小及最大公稱值。
此外，下列尺寸的管材也可進行滾溝溝槽：76 .1 毫米、108 .0 毫米、133 .0 毫米、139 .7 毫米、 
152 .4 毫米、159 .0 毫米、165 .1 毫米、203 .2 毫米、216 .3 毫米、254 .0 毫米、267 .4 毫米、 
304 .8 毫米以及318 .5 毫米。詳情請聯繫唯特利。
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適用于鋁管和PVC塑膠管的創新溝槽系統滾輪——黃色鍍鋅色碼

管道尺寸
尺寸

英寸/公釐 RP

公稱尺寸 
英寸

實際外徑
英寸/公釐

鋁管壁厚 PVC塑膠管壁厚

滾輪 
零件編號最小 最大 最小 最大

2 2.375 0.065 0.154 0.154 0.154

下滾輪
RP02272L03
上滾輪組件
RPA2272U06

60.3 1.7 3.9 3.9 3.9

21/2 2.875 0.083 0.203 0.203 0.276
73.0 2.1 5.2 5.2 7.0

3 3.500 0.083 0.216 0.216 0.300
88.9 2.1 5.5 5.5 7.6

31/2 4.000 0.083 0.226 0.226 0.318
101.6 2.1 5.7 5.7 8.1

4 4.500 0.083 0.237 0.237 0.337

下滾輪
RP04272L06
上滾輪組件
RPA2272U06

114.3 2.1 6.0 6.0 8.6

41/2 5.000 0.095 0.237
127.0 2.4 6.0

5 5.563 0.109 0.258 0.258 0.375
141.3 2.8 6.6 6.6 9.5

6 6.625 0.109 0.280 0.280 0.432
168.3 2.8 7.1 7.1 11.0

8 8.625 0.109 0.322 0.322 0.322

下滾輪
RP08272L12
上滾輪組件
RPA8272U12

219.1 2.8 8.2 8.2 8.2

10 10.750 0.134 0.250
273.0 3.4 6.4

12 12.750 0.156 0.250
323.9 4.0 6.4

鋁合金6061-T4及6063-T4
PVC 1型1級——PVC 1120、PVC 1型 II 級- PVC 1220、PVC II型 1級 - PVC 2116
所列壁厚均爲最小及最大公稱值。
下列尺寸的鋁管可進行滾溝溝槽：76 .1 毫米、 108 .0 毫米、 133 .0 毫米、 139 .7 毫米、  
152 .4 毫米、 159 .0 毫米、 165 .1 毫米、 203 .2 毫米、 216 .3 毫米、 254 .0 毫米、  
267 .4 毫米、 304 .8 毫米及 318 .5 毫米。詳情請聯繫唯特利。
下列尺寸的PVC管也可進行滾溝溝槽：76 .1 毫米、 108 .0 毫米、 133 .0 毫米、 139 .7 毫米、  
159 .0 毫米、 165 .1 毫米及216 .3 毫米。詳情請聯繫唯特利。
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適用於5S及10S號不銹鋼管的創新溝槽系統RX滾輪——銀色色碼

管道尺寸
尺寸

英寸/公釐 RX

公稱尺寸 
英寸

實際 
外徑

英寸/公釐

不銹鋼管壁厚

滾輪 
零件編號

5S號  
最小值

10S號 
最大值

2 2.375 0.065 0.109

下滾輪
RX02272L03
上滾輪組件
RXA2272U06

60.3 1.7 2.8

21/2 2.875 0.083 0.120
73.0 2.1 3.0

3 3.500 0.083 0.120
88.9 2.1 3.0

31/2 4.000 0.083 0.120
101.6 2.1 3.0

4 4.500 0.083 0.120

下滾輪
RX04272L06
上滾輪組件
RXA2272U06

114.3 2.1 3.1

5 5.563 0.109 0.134
141.3 2.8 3.4

6
6.625 0.109 0.134
168.3 2.8 3.4

8
8.625 0.109 0.148

下滾輪
RX08272L12
上滾輪組件
RXA8272U12

219.1 2.8 3.8

10
10.750 0.134 0.165
273.0 3.1 4.2

12
12.750 0.156 0.180
323.9 4.0 4.6

304/304L型及316/316L型不銹鋼管。所列壁厚為最小公稱值和最大公稱值。

適用於CTS美國標準ASTM B-88冷拉銅管和ASTM B-306 DWV管的滾輪——銅色色碼

管道尺寸
尺寸

英寸/公釐 銅

公稱尺寸 
英寸

實際 
外徑

英寸/公釐

銅管壁厚 *
滾輪 

零件編號最小 最大

2 2.125 0.042 0.083

下滾輪
RR02272L06
上滾輪組件
RRA2272U08

54.0 1.1 2.1

21/2 2.625 0.065 0.095
66.7 1.7 2.4

3 3.125 0.045 0.109
79.4 1.1 2.8

4 4.125 0.058 0.134
104.8 1.5 3.4

5 5.125 0.072 0.160
130.2 1.8 4.1

6 6.125 0.083 0.192
155.6 2.1 4.9

8 8.125 0.109 0.271
下滾輪

RR08272L08
上滾輪組件
RRA2272U08

206.4 2.8 6.9

* ASTM B306 DWV型和ASTM B88 K、L、M型銅管。如需對其它標準的銅管進行滾溝，請與唯特利
聯繫。所列壁厚為最小公稱值和最大公稱值。
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滾溝溝槽主要尺寸說明
管道外徑——NPS管道公稱尺寸（ANSI B36.10）與管道基本公制尺寸（ISO 4200）——管道平均外
徑不得偏離以下各頁的表中列出的規格。允許最大管道橢圓度不超過1％。最大與最小直徑之間的差
值過大的變化將導致接頭裝配困難。對於IPS管，垂直切割管端的最大允許公差¾ - 3 1/2英寸/
26 .9 - 101 .6-毫米管為0 .030英寸/0 .8毫米；4 – 6英寸/114 .3 - 168 .3毫米管為0 .045英寸/1 .1毫米； 
8英寸/219 .1毫米及以上管為0 .060英寸/1 .5毫米。所有尺寸均從完全垂直線測得。所有內外焊珠或焊
縫必須打磨至與管道表面齊平。管端內徑必須加以清潔，清除粗糙氧化皮、污垢與其他可能妨礙或損
壞溝槽滾輪的外物。

尺寸“A”—— 尺寸“A”即管端至溝槽的距離，它決定墊圈定位區。從管端至溝槽的這一區域不得存
在凹陷、凸起（包括焊縫）和滾輪壓痕，以確保密封效果不發生洩露。必須清除所有起皮油漆、氧化
皮、油、脂、細屑、鐵銹及污垢。

尺寸“B”—— 尺寸“B”即溝槽寬度，它通過離管端的距離以及其相對於接頭外殼“鍵”寬的寬度，
控制撓性接頭的膨脹、收縮和偏斜角。槽底應無諸如污垢、細屑、鐵銹和氧化皮等可能影響正常接頭
裝配的所有外物。

尺寸“C”—— 尺寸“C”是溝槽底部的準確直徑。該尺寸必須在直徑公差範圍內並且與外徑同心，
以實現適當的接頭裝配。整個管周上的溝槽深度必須一致。

尺寸“D”—— 尺寸“D”為標準槽深，它僅是“試驗溝槽”的一個參考尺寸。管道外徑的變化會影響
該尺寸，必要時必須加以更改，以保持尺寸“C”處於公差範圍以內。該溝槽必須符合上述尺寸“C”
要求。

尺寸“F”（僅限創新滾溝溝槽）—— 允許最大管端喇叭口直徑在管端最大直徑處測量。

尺寸“T”—— 尺寸“T”是適合於切溝或滾溝溝槽的最薄一級鋼管的最小公稱壁厚。壁厚小於切溝要
求的最小公稱壁厚的管道可滾溝溝槽，或利用Vic-Ring® 轉接環適配到唯特利接頭上。Vic-Ring轉
接環可用於下列情況下（詳細資訊請與唯特利聯繫）：

• 管道壁厚小於適合於滾溝溝槽的最小公稱壁厚時

• 管道外徑太大以致不能滾溝或切溝開槽時

•  管道用於腐蝕性環境時
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