BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH TM-VE414MC-GER
Rollnutwerkzeug VE414MC

OGS
AGS

b S

EndSeal”

A ACHTUNG

Die Nichtbeachtung der Anweisungen und Warnhinweise kénnte zu todlichen
@ 'O' oder schweren Verletzungen, Sachschiaden und Schaden am Produkt fiihren.

¢ Lesen Sie vor Betrieb oder Wartung aller Rohrbearbeitungswerkzeuge
@ L alle Anweisungen im Wartungshandbuch sowie alle auf dem Werkzeug

angebrachten Warnschilder.

¢ Tragen Sie bei der Arbeit mit Rohrbearbeitungswerkzeugen Schutzbrille, Schutzhelm,
Sicherheitsschuhe und Gehorschutz.

¢ Bewahren Sie das Betriebs- und Wartungshandbuch an einem Ort auf, der allen Bedienern
des Werkzeugs zuganglich ist.

Wenn Sie zusatzliche Exemplare von Dokumenten benétigen oder Fragen zum sicheren und
ordnungsgemaBen Betrieb von Rohrbearbeitungswerkzeugen haben, wenden Sie sich an Victaulic,
P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031, Telefon: 1-800-PICK VIC, E-Mail: pickvic@victaulic.com

Ubersetzung der Original-Anleitung
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GEFAHRENKENNZEICHNUNG

Die Definitionen zur Kennzeichnung der unterschiedlichen
Gefahrenstufen sind nachfolgend angegeben.

Dieses Sicherheitswarnsymbol zeigt wichtige

Sicherheitshinweise an. Wenn Sie dieses

Symbol sehen, besteht Verletzungsgefahr.

Lesen Sie die folgenden Informationen
sorgféltig durch.

A GEFAHR

e Mit dem Begriff ,,GEFAHR* wird auf unmittelbare
Gefahren hingewiesen, die bei Nichtbeachtung
der Anweisungen und empfohlenen VorsichtsmaB-
nahmen zu todlichen oder schweren Verletzungen
fiihren kénnen.

A ACHTUNG

e Mit dem Begriff ,,ACHTUNG" wird das
Vorhandensein von Gefahren oder gefahrlichen
Verfahren gekennzeichnet, die bei Nichtbeachtung
der Anweisungen und empfohlenen VorsichtsmaB-
nahmen zu todlichen oder schweren Verletzungen
fiihren kénnen.

A\ VORSICHT

¢ Mit dem Begriff ,VORSICHT" werden
mogliche Gefahren oder gefahrliche Verfahren
gekennzeichnet, die bei Nichtbeachtung der
Anweisungen und empfohlenen VorsichtsmaB-
nahmen zu Verletzungen und Sachschaden oder
Beschadigung des Produkts fiihren kdnnen.

ANMERKUNG

e Mit dem Begriff ,ANMERKUNG" werden
besondere Anweisungen gekennzeichnet, die zwar
wichtig sind, sich aber nicht direkt auf Gefahren
beziehen.

SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR DEN BEDIENER

Das Rollnutwerkzeug VE414MC dient dem alleinigen
Zweck des Rollnutens von Rohren. Diese Anweisungen
mussen von allen Bedienern VOR dem Arbeiten mit

dem Nutwerkzeug gelesen und verstanden werden. In
dieser Anleitung wird der sichere Betrieb des Werkzeugs
einschlieBlich Montage und Wartung beschrieben. Jeder
Bediener muss sich mit dem Betrieb, den Anwendungen
und Grenzen des Werkzeugs vertraut machen. Dem Lesen
und Verstehen aller im Verlauf dieser Bedienungsanleitung
beschriebenen Gefahren-, Achtungs- und Vorsichts-
Hinweise sollte besondere Aufmerksamkeit geschenkt
werden.

Die Bediener mussen alle entsprechenden OSHA-
Richtlinien und -Schulungen befolgen. Die Benutzung
dieses Werkzeugs erfordert Fingerfertigkeit und
handwerkliche Fahigkeiten sowie ein vernlinftiges
Sicherheitsverhalten. Obwohl dieses Werkzeug fUr einen
sicheren, zuverlassigen Betrieb konzipiert und hergestellt
wird, ist es schwierig, alle Kombinationen von Umstanden
vorherzusehen, die zu einem Unfall fihren kénnten. Die
folgenden Anweisungen mussen flr den sicheren Betrieb
dieses Werkzeugs befolgt werden. Der Bediener wird dazu
angehalten, die Sicherheit in allen Phasen der Benutzung,
einschlieBlich Montage und Wartung, stets an erste Stelle
zu setzen. Es obliegt der Verantwortlichkeit des Mietenden
oder des Nutzers dieses Werkzeugs, sicherzustellen, dass
alle Bediener dieses Handbuch lesen und den Betrieb
dieses Werkzeugs vollstandig verstehen.

Machen Sie dieses Handbuch an einem sauberen,
trockenen Ort jederzeit zuganglich. Zusatzliche Exemplare
dieses Handbuchs sind auf Anfrage von Victaulic erhaltlich
oder kdnnen von victaulic.com heruntergeladen werden.

A GEFAHR

1.  Vermeiden Sie die Verwendung des Werkzeugs
in potenziell gefahrlichen Umgebungen. Setzen
Sie das Werkzeug nicht dem Regen aus und
verwenden Sie es nicht an feuchten oder nassen
Orten. Verwenden Sie das Werkzeug nicht auf
schrégen oder unebenen Oberflachen. Halten
Sie den Arbeitsbereich gut beleuchtet. Sorgen
Sie flr ausreichend Platz, um das Werkzeug
ordnungsgemaB bedienen zu kénnen.

2. Erden Sie das Werkzeug, um den Bediener vor
Stromschldgen zu schiitzen. Stellen Sie sicher, dass
das Werkzeug an eine intern geerdete Stromquelle
angeschlossen ist.

\/ctGU|ch
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3.

Trennen Sie vor der Wartung des Werkzeugs das
Stromkabel von der Stromquelle. Wartungsarbeiten
am Werkzeug durfen nur von autorisiertem Personal
durchgeftihrt werden. Trennen Sie vor der Wartung
oder Einstellung des Werkzeugs immer das
Stromkabel von der Stromquelle.

Vermeiden Sie eine versehentliche Inbetriebs-
etzung. Stellen Sie den Leistungsschalter auf
Position ,,OFF*, bevor Sie das Werkzeug an eine
Stromquelle anschlieBen.

A ACHTUNG

Beugen Sie Riickenverletzungen vor. Beachten Sie
beim Umgang mit Werkzeugkomponenten stets die
OSHA-Richtlinien fur sichere Hebetechniken.

Tragen Sie die richtige Kleidung. Tragen Sie
keine lose Kleidung, Schmuckstticke oder andere
Gegenstande, die sich in beweglichen Teilen
verfangen konnten.

Tragen Sie beim Arbeiten mit Werkzeugen
Schutzausriistung. Tragen Sie stets Schutzbrille,
Schutzhelm, Sicherheitsschuhe und Gehorschutz.

Halten Sie Hande und Werkzeuge wéahrend des
Nutvorgangs von den Nutrollen und der Rolle
der Rohrstiitze fern. Nutrollen kdnnen Quetsch-
oder Schnittverletzungen an Fingern und Handen
verursachen.

Greifen Sie wahrend des Betriebs des Werkzeugs
niemals in die Rohrenden hinein. Rohrkanten
konnen scharf sein und sich an Handschuhen,
Handen und Armeln einhaken.

Bedienen Sie das Werkzeug nur mit einem
SicherheitsfuBschalter. Der Motorantrieb muss mit
einem SicherheitsfuBschalter betrieben werden,

der dem Bediener leicht zugénglich ist. Greifen Sie
niemals Uber sich bewegende Teile hinweg. Falls das
Werkzeug nicht Gber einen SicherheitsfuBschalter
verfugt, setzen Sie sich bitte mit Victaulic in
Verbindung.

Greifen Sie nicht zu weit. Behalten Sie immer
einen sicheren Stand und |hr Gleichgewicht. Stellen
Sie sicher, dass der SicherheitsfuBschalter dem
Bediener leicht zugénglich ist.

Nehmen Sie keine Modifikationen am Werkzeug
vor. Entfernen Sie keinerlei Schutzvorrichtungen
oder Komponenten, die sich auf die Leistung des
Werkzeugs auswirken kénnten.

Benutzen Sie das Werkzeug nicht mit
Schiebergeschwindigkeiten, die die in diesem
Handbuch angegebenen Werte iiberschreiten.

A\ VORSICHT

11.

Das Werkzeug VE414MC ist AUSSCHLIESSLICH
zum Rollnuten der angegebenen Rohrdurchmesser,
-materialien und -wandstarken konzipiert.

Uberpriifen Sie die Ausriistung. Uberpriifen Sie
bewegliche Teile vor der Benutzung des Werkzeugs
auf mogliche Behinderungen. Stellen Sie sicher,
dass die Werkzeugkomponenten gemal dem
Abschnitt ,Werkzeugeinrichtung” installiert und
eingestellt wurden. Stellen Sie sicher, dass die
passenden Rollensatze installiert und geschmiert
sind.

Bleiben Sie aufmerksam. Setzen Sie das Werkzeug
nicht ein, wenn Sie aufgrund von Medikamenten
oder Erschépfung schléfrig sind.

Halten Sie Besucher, Auszubildende und
Beobachter vom Arbeitsbereich fern. Alle Besucher
sollten stets einen sicheren Abstand zu den
Anlagen halten und die Moglichkeit erhalten, dieses
Handbuch zu lesen.

Halten Sie die Arbeitsbereiche sauber. Halten Sie
den Arbeitsbereich um das Werkzeug herum frei
von Behinderungen, die den Bewegungsspielraum
des Bedieners einschranken konnten. Beseitigen
Sie Verschuttetes umgehend.

Sichern Sie das Werkstiick, die Maschine und das
Zubehdr. Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug
stabil ist. Siehe Abschnitt ,Werkzeugeinrichtung”.

Stiitzen Sie das Werkstiick ab. Stltzen Sie lange
Rohrléngen mit einem Rohrsténder gemal den
Anweisungen im Abschnitt ,Lange Rohrlangen” ab.

Wenden Sie bei der Bedienung des Werkzeugs
keine Gewalt an. Versuchen Sie nicht, das
Werkzeug oder Zubehor mit Gewalt dazu zu bringen,
Funktionen auszuftihren, die Uber die in dieser
Anleitung beschriebenen Funktionen hinausgehen.
Uberlasten Sie das Werkzeug nicht.

Warten Sie das Werkzeug mit Sorgfalt. Halten
Sie das Werkzeug immer sauber, um seine
ordnungsgemaBe und sichere Funktion zu
gewahrleisten. Befolgen Sie die Anweisungen
zum Schmieren von Werkzeugkomponenten.

Verwenden Sie ausschlieBlich Ersatzteile und
Zubehor von Victaulic. Die Verwendung anderer
Teile kann dazu fuhren, dass die Garantie erlischt,
das Werkzeug nicht mehr richtig funktioniert oder
es zu gefahrlichen Situationen kommt. Siehe die
Abschnitte ,, Informationen zur Ersatzteilebestellung”
und ,,Zubehor”.

Entfernen Sie keinerlei Schilder vom Werkzeug.
Wechseln Sie beschédigte oder abgenutzte
Schilder aus.

\A:taul.ce
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EINFUHRUNG

ANMERKUNG

e Auf den Zeichnungen und/oder Bildern in
diesem Handbuch kénnen Produktmerkmale
zur Verdeutlichung hervorgehoben sein.

o Das Werkzeug sowie dieses Betriebs- und
Wartungshandbuch enthalten Marken,
Urheberrechte und/oder patentierte Merkmale,
die ausschlieBliches Eigentum der Firma Victaulic
sind.

Das Rollnutwerkzeug VE414MC ist ein motorisiertes,
halbautomatisches Werkzeug mit hydraulischem
Vorschub zum Rollnuten von Rohren fir die Aufnahme
von genuteten Rohr-Produkten von Victaulic. Das
Werkzeug VE414MC wird mit passenden Rollen

zum Nuten von Kohlenstoffstahlrohren der GroBen

2 - 12 70l1/60,3 — 323,9 mm nach OGS-Spezifikation
(Original Groove System) und von Kohlenstoffstahlrohren
der GroBen 14 — 16 Zoll/355,6 — 406,4 mm nach
AGS-Sperzifikation (Advanced Groove System) geliefert.

Die VE414MC-Rollen sind mit GréBe und Teilenummer
versehen und weisen eine Farbkennzeichnung fur

das Rohrmaterial auf. Zum Rollnuten nach anderen
Spezifikationen und fur andere Materialien siehe

die Tabellen auf Seite 45. Nutwerkzeuge flr andere
Spezifikationen, GroBen und Materialien missen separat
gekauft werden.

ERHALT DES WERKZEUGS

Die Werkzeuge VE414MC werden einzeln auf Paletten
verpackt und in eine Umhullung aus Holz oder Pappe
eingeschlossen. Die Rohrstltzenbaugruppe und
zusatzliche Rollensétze werden in einem separaten
Behalter verschickt. Bewahren Sie die Originalverpackung
zum Zurticksenden von gemieteten Werkzeugen auf.
Vergewissern Sie sich beim Erhalt des Werkzeugs, dass die
Lieferung alle bendtigten Teile umfasst. Falls irgendwelche
Teile fehlen, setzen Sie sich bitte mit Victaulic in
Verbindung.

INHALT DES GROSSEN BEHALTERS

Anz. Beschreibung

1 Rollnutwerkzeug fiir Rohre VE414MC

Rollensatz fiir Stahlrohre der Gro3en 8 - 12 Zoll/
219,1 - 323,9 mm - OGS-Spezifikation

1 MaBband fiir Rohrdurchmesser
1 Entliftungsrohr fur Hydrauliksystem
1 SicherheitsfuBBschalter mit abnehmbarem Kabel

2 Betriebs- und Wartungshandbuch TM-VE414MC

2 Ersatzteileliste RP-VE414MC

INHALT DES KLEINEN BEHALTERS

Anz. Beschreibung

A\ VORSICHT

¢ Dieses Werkzeug darf NUR zum Nuten von
Rohren verwendet werden, deren Spezifikationen
innerhalb der vorgesehenen Parameter liegen.

o Stellen Sie sicher, dass die obere und untere
Nutrolle ein aufeinander abgestimmtes Set sind.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen konnte das
Werkzeug beschadigen und zu einem Versagen des

Produkts und in dessen Folge zu Sachschaden oder
Verletzungen fiihren.

\/ctGU|ch

1 Rohrstlitzenbaugruppe
Rollensatz fiir Stahlrohre der GréBen 2 - 6 Zoll/
60,3 - 168,3 mm - OGS-Spezifikation

Rollensatz fiir Stahlrohre der Gré3en
1 14 - 16 Zoll/355,6 — 406,4 mm — AGS-
Spezifikation

WERKZEUGRUCKGABE ODER -ENTSORGUNG

Bereiten Sie das Werkzeug so zum Versand vor, wie

es empfangen wurde. Achten Sie darauf, dass Spane

und Fremdkérper griindlich von der Maschine beseitigt
werden, alle FlUssigkeiten abgelassen werden und die
Stromversorgung getrennt wird. Das Werkzeug VE414MC,
abgelassene Flussigkeiten und Zubehorteile missen in
Ubereinstimmung mit den Bestimmungen vor Ort entsorgt
oder recycelt werden. Wenden Sie sich bei Fragen bitte an
Victaulic.
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LEISTUNGSBEDARF
A GEFAHR

¢ DER STROMANSCHLUSS
ZUM WERKZEUG DARF
NUR VON QUALIFIZIERTEN
ELEKTRIKERN
HERGESTELLT WERDEN.

e Stellen Sie zur Verringerung des Stromschlagrisikos
sicher, dass die Stromquelle richtig geerdet ist.

e Unterbrechen Sie immer die Hauptstromver-
sorgung zum Werkzeug, bevor Sie Einstellungen
oder Wartungsarbeiten daran vornehmen.

o Der Stecker darf auf KEINE Weise modifiziert
werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
todlichen oder schweren Verletzungen fiihren.

Das VE414MC-Rollnutwerkzeug ist fir den Betrieb mit
verschiedenen elektrischen Konfigurationen ausgelegt.

Es gibt eine 230/460-Volt-, 3-Phasen-, 60-Hz-Version und
eine 380/415-Volt-, 3-Phasen-, 50-Hz-Version. Bitte stellen
Sie sicher, dass der Strombedarf mit dem entsprechenden
Teilecode auf Ihrer Bestellung angegeben ist.

Bei Bedarf kann ein 230-Volt-Werkzeug auf 460-Volt-
Betrieb umgertstet werden und umgekehrt. Bei der
50-Hz-Version kann ein 380-Volt-Werkzeug auf 415-Volt-
Betrieb umgerustet werden und umgekehrt.

Um ein Werkzeug auf eine andere Spannung umzurUsten,
mussen die folgenden Anderungen vorgenommen werden:

1. Konfiguration der Verkabelung des Antriebsmotors

2. Konfiguration der Verkabelung des
Hydraulikpumpenmotors

3. Einstellung fur Uberlastung des Antriebsmotors

4. Einstellung fur Uberlastung des
Hydraulikpumpenmotors

Um das Werkzeug umzuriisten, beziehen Sie sich auf
den Schaltplan bzw. die Schaltplane in der Ersatzteileliste
RP-VE414MC und die Angaben auf dem Antriebsmotor
und dem Hydraulikpumpenmotor des Werkzeugs.

Alle VE414MC-Komponenten sind zum Rahmen des
Werkzeugs geerdet. Vergewissern Sie sich, dass der
Rahmen ordnungsgemaR geerdet ist.

STROMANSCHLUSS

Jedes Rollnutwerkzeug VE414MC ist mit einem Schild
versehen, auf dem die Stromspezifikationen fur das
Werkzeug angegeben sind (siehe Beispiel unten). Fur die
ordnungsgemaBe Einrichtung des Werkzeugs muss auf
dieses Schild Bezug genommen werden.

VEA14 etaunic
SERIENNR.I:' HERST.—DATUMl:l

voLt PHASE HERTZ VOLLLASTSTROM
[ 230 | [ 3 ][ e || 178awpere |
[ a0 | [ 3| [ e |[ soaweere |

ANTRIEBSMOTOR:

voLT PHASE HERTZ VOLLLASTSTROM
[ 230 | [ 3 ][ e |[ 126awere |
[ a0 ][ 3 ][ e |[ e3ampere |

KURZSCHLUSSUNTERBRECHUNGSKAPAZITAT 5.000 AMPERE

. _ ELEKTRIK
ﬁs;?:ﬁiﬁ(ﬁnkiml;msculess HOCHDRUCKOL IsO-kLAssE 32 MONTAGEZEICHN.

. U - . - R-740-414-SCH

+ LAGEROL - ANTIVERSCHLEISS-EXTREMDRUCKOL NLGI-KLASSE 2 REV-NUMMER

Victaulic Company - weltweiter Unternehmenssitz Hergestellt
4901 Kesslersville Road « Easton, PA 18040 @nada

= victaulic.com

SRR RSB

Das Werkzeug ist mit einem 4-adrigen Netzkabel (dreimal
stromfthrend, einmal Erde) Nr. 10 ausgestattet. Sobald
die Stromversorgung richtig angeschlossen ist, muss das
Werkzeug auf die korrekte Drehrichtung Uberpriift werden
(siehe ,Uberpriifung der Rohrdrehrichtung” auf Seite 10).

TM-VE414MC-GER REV_F
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BENENNUNG DER WERKZEUGTEILE
ANMERKUNG

¢ Auf den Zeichnungen und/oder Bildern in diesem Handbuch kénnen Produktmerkmale zur Verdeutlichung
hervorgehoben sein.

¢ Das Werkzeug sowie dieses Betriebs- und Wartungshandbuch enthalten Marken, Urheberrechte und/oder
patentierte Merkmale, die ausschlieBliches Eigentum der Firma Victaulic sind.

’ - Rohrgroenanzeige
Tiefeneinstellsperre :
T T Tiefeneinstellung

= Hydraulikzylinder

Oberer Schaft und obere Rolle

Untere Rolle

TS Stitzrad

Rickstellschalter,
Notstopp, Jog/
Normal-Schalter,

Verweilregler Rollenschutzvorrichtungen

Staufach
Sicherheitsful3schalter
An der Vorderseite des Werkzeugs Am Schaltschrank

AACHTUNG

@00 ®

schweren Verletzungen flhren.

A ACH

Diese Tir darf nur von qualifizierten
Personen gedffnet werden.
Gefahrliche Spannung im Inneren kann
2u schweren Verletzungen oder zum

Tod fiihren.

TRENNEN Sie immer die Stromversorgung,
bevor Sie Wartungsarbeiten durchfihren.

zungen an Fingern

verursachen.

tellts

RevB

NUTDURCHMESSER

ROHRDREHUNG

T

UHRZEIGERSINN

3318.GER Rev D RO40416LAB

\/ctGU|ch
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ABMESSUNGEN UND SPEZIFIKATIONEN DES WERKZEUGS

|«——356 mm —>|

14.00 in/

37.50in/

O

00

22.25in/
565 mm

610 mm

Das Rollnutwerkzeug VE414MC wiegt ca. 975 Ibs/442 kg.

Der Schalldruck des Werkzeugs liegt unter 70 dB(A).

[«———— 24.00 in/ ———— >

953 mm
L]
51.00in/
1295 mm
J (

27.00in/

686 mm

30.00in/

762 mm
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WERKZEUGEINRICHTUNG

e Schalten Sie die Hauptstromversorgung zum
Werkzeug NICHT ein, solange Sie nicht dazu
aufgefordert werden.

¢ Das Werkzeug MUSS waagerecht ausgerichtet
und sicher auf einem Betonboden oder Sockel
verankert werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

1. Nehmen Sie alle Komponenten aus der Verpackung
und vergewissern Sie sich, dass die Lieferung alle
benétigten Teile umfasst. Siehe Abschnitt , Erhalt des
Werkzeugs”.

2. Wéhlen Sie einen Standort fur das Werkzeug und den
Rohrstéander. Beachten Sie dabei folgende Faktoren:

a. Die erforderliche Stromversorgung (siehe
Abschnitt ,, Anforderungen an die Stromversorgung”)

b. Anforderungen an die Umgebungstemperatur von
20 °F bis 104 °F/-6,7 °C bis 40 °C

c. Ein ebener Betonboden oder Sockel fur das
Werkzeug und den Rohrsténder

d. Ausreichend Platz zur Handhabung der
anfallenden Rohrléngen

e. Ausreichender Abstand um das Werkzeug und
die Rohrstutzenbaugruppe herum fur Einstellungen
und Wartung

HINWEIS: Zum Anheben/Beférdern des Werkzeugs
zu seinem vorgesehenen Standort muss ein Laufkran
verwendet werden. Im oberen mittleren Abschnitt
des Werkzeugs ist eine Einschraubdse vorgesehen.
Vergewissern Sie sich, dass der Laufkran eine
Nennleistung von mindestens 2000 Pfund/910 kg
hat. Fur weitere Informationen siehe Abschnitt
»Werkzeugabmessungen und -spezifikationen®.

3. Das Werkzeug VE414MC ist fur den Einsatz an einem
festen Standort vorgesehen und muss auf einem ebenen
Betonboden oder Sockel aufgestellt werden. Nachdem ein
passender Standort gewahlt wurde, muss das Werkzeug
in Langs- und Querrichtung nivelliert und sicher verankert
werden. Ein nicht nivelliertes Werkzeug kann sich stark
negativ auf den Nutvorgang auswirken. Legen Sie die
Wasserwaage zur Uberpriifung der Nivellierung wie oben
dargestellt direkt auf die Werkzeugfléachen.

e Wegen des Gewichts der Rohrstiitzenbaugruppe
werden bei der Einrichtung zwei Personen
gebraucht, um sie sicher zu handhaben.

* Alternativ kann eine Hebevorrichtung verwendet
werden, um die Rohrstiitzenbaugruppe an ihre
Position zu heben.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

\A:t.aul-c“
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ANMERKUNG

¢ Die Werkzeuge VE414MC sind mit einem
SicherheitsfuBschalter mit abnehmbarem Kabel
ausgestattet. Der SicherheitsfuBschalter kann
leicht entfernt und im Gehduse aufbewahrt
werden, wenn das Werkzeug nicht benutzt wird.

-

V. i, N

5. Bringen Sie den SicherheitsfuBschalter an. Richten
Sie dafur die Stifte/Lasche des Adaptersteckers auf die
Buchse aus.

6. Ziehen Sie den Verschlussring am Stecker fest.

7. Machen Sie weiter beim Abschnitt ,, Anforderungen an
die Stromversorgung*.

ictaulic
TM-VE414MC-GER REV_F 9
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UBERPRUFUNG DER ROHRDREHRICHTUNG

Das Werkzeug VE414MC verfugt Gber eine ,JOG“-
Einstellung. Bei Betrieb des Werkzeugs in ,JOG*-
Einstellung ist Folgendes moglich:

. Bestimmung der Drehung der unteren
Werkzeugrolle

. Bestatigung, dass das zu nutende Rohr an der
unteren Rolle richtig nachgefthrt wird

4. Lassen Sie den Tiefenanschlag so weit wie moglich
herunter.

1. Stellen Sie den Hauptschalter an der Seite des
Werkzeugs auf Position ,ON*.

5. Betétigen Sie den SicherheitsfuBschalter und warten
Sie, bis der Tiefenanschlag aufliegt und den Motor auslost.
Bestéatigen Sie die Drehrichtung der unteren Rolle und
geben Sie dann den SicherheitsfuBschalter frei.

2. Ziehen Sie die ,NOTSTOPPTASTE“ am Bedienpult
heraus.

NORMAL 5 . @ 6. Die untere Rolle muss sich von der Vorderseite des
Werkzeugs aus gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

% Wenn die Drehung im Uhrzeigersinn erfolgt, ist der
CIAF
Stromanschluss abgeschlossen.

\A:taulic

e Unterbrechen Sie immer die Hauptstromver-
sorgung zum Werkzeug, bevor Sie Einstellungen
daran vornehmen.

3. Stellen Sie den Wahlschalter am Bedienpult auf den Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kann zu
»,NORMAL“-Modus. schweren Verletzungen fiihren.

\A’:taul-c“
10
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7. Wenn sich die untere Rolle gegen den Uhrzeigersinn
dreht, stellen Sie den Leistungsschalter an der Seite des
Werkzeugs auf Position ,0FF*, und machen Sie mit den
folgenden Schritten weiter.

8a. Bringen Sie einen Verriegelungsmechanismus am
Werkzeug an.

HINWEIS: Dieser Verriegelungsmechanismus wird von
Victaulic nicht bereitgestellt.

A DANGER

8b. Schalten Sie die Hauptstromversorgung zum
Werkzeug ab (Schutzschalter, Messerschalter usw.).
Verriegeln Sie den Schalter in Position ,OFF*, um
versehentliches Einschalten zu verhindern.

HINWEIS: Dieser Verriegelungsmechanismus wird von
Victaulic nicht bereitgestellt.

9. Kehren Sie beliebige zwei der drei stromfiihrenden
Drahte an der Stromquelle um.

10. Schalten Sie die Hauptstromversorgung zum
Werkzeug ein (Schutzschalter, Messerschalter usw.).

11. Gehen Sie Schritt 1 bis 6 durch, um die Drehrich-
tung der unteren Rolle zu kontrollieren. Wenn die Drehung
nicht im Uhrzeigersinn erfolgt, wenden Sie sich bitte an
Victaulic. Wenn die Drehung im Uhrzeigersinn erfolgt, ist
die Uberpriifung abgeschlossen.

TM-VE414MC-GER REV_F
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DIE NOTSTOPPFUNKTION

Vergewissern Sie sich wahrend der Werkzeugeinrichtung,
dass die Notstoppfunktion betriebsbereit ist. Fuihren Sie die
Vorgénge ,DRUCKEN®, ,ZIEHEN® und ,RUCKSETZEN*
durch, um die Notstoppfunktion zu Uberprdfen.

1. Stellen Sie den Hauptschalter an der Seite des
Werkzeugs auf Position ,ON*.

e Der Motor darf erst eingeschaltet werden,
nachdem die ,,RESET"-Taste gedriickt worden ist.

e Wenn der Motor sich bei einem Kaltstart
einschaltet, ohne dass zuerst die ,,RESET"-Taste
gedriickt wird, muss der Betrieb eingestellt und
Victaulic kontaktiert werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

\ fetauic

2.Dricken Sie die ,RESET“-TASTE.

3. Treten Sie den SicherheitsfuBschalter herunter,
Uberzeugen Sie sich davon, dass das Werkzeug lduft, und
geben Sie dann den SicherheitsfuBschalter wieder frei.

4. Dricken Sie die ,EMERGENCY STOP“-Taste und
Uberzeugen Sie sich, dass die Stromversorgung zum
Motor dadurch unterbrochen wurde. Heruntertreten des
FuBschalters, Dricken der Starttaste oder Einstellung des
Wahischalters durfen keine Auswirkungen auf den Zustand
des Werkzeugs haben. Alle Komponenten missen
ausgeschaltet bleiben.

e Der Motor darf sich nicht einschalten, wahrend
die ,EMERGENCY STOP“-Taste aktiviert ist.

e Wenn der Motor bei aktivierter ,,EMERGENCY
STOP*“-Taste eingeschaltet werden kann, muss
der Betrieb eingestellt und Victaulic kontaktiert
werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

ictaulic’
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NORMAL

OFF

5. Ziehen Sie die ,EMERGENCY STOP*“-Taste und
Uberzeugen Sie sich, dass die Stromversorgung zum Motor
ausgeschaltet bleibt. Heruntertreten des FuBschalters oder
Einstellung des Wahlschalters durfen keine Auswirkungen
auf den Zustand des Werkzeugs haben. Alle Komponenten
mussen ausgeschaltet bleiben.

¢ Der Motor darf sich erst wieder einschalten,
nachdem die ,,RESET*-Taste gedriickt worden ist.

e Wenn sich der Motor nach einem Notstopp
einschaltet, ohne zuerst aktiviert zu werden, muss
der Betrieb eingestellt und Victaulic kontaktiert
werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

NORMAL

6. Drucken Sie die ,RESET“-TASTE.

7. Treten Sie den SicherheitsfuBschalter herunter,
Uberzeugen Sie sich davon, dass das Werkzeug lauft, und
geben Sie dann den SicherheitsfuBschalter wieder frei.

NORMAL

| OFF

8a. Drehen Sie den Wahlschalter auf die ,NORMAL"-
Position. Der Werkzeugkopf sollte sich absenken, wenn
der FuBschalter heruntergetreten wird, und sich auf
Ruhestellung anheben, wenn der FuBschalter freigegeben
wird.

OFF

_\/craul ic

8b. Drehen Sie den Wahlschalter auf die ,,JOG“-Position.
Der Werkzeugkopf sollte sich absenken, wenn der
FuBschalter heruntergetreten wird, und in seiner Stellung
bleiben, wenn der FuBschalter freigegeben wird.

8c. Wenn sich der Kopf in abgesenkter Position befindet
und der Wahischalter von ,JOG* auf ,NORMAL" gedreht
wird, muss sich der Kopf dadurch auf Ruhestellung
anheben.

9. Wenn das Werkzeug nicht wie beschrieben funktioniert,
siehe den Abschnitt ,Fehlersuche und -beseitigung”.

TM-VE414MC-GER REV_F
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VORBEREITUNG DES ROHRS ZUM
NUTEN

A\ VORSICHT

¢ Um die maximale Lebensdauer der Nutrollen zu
erzielen, miissen Fremdkérper und loser Rost von
den Innen- und AuBenoberflichen der Rohrenden
entfernt werden. Rost ist ein abrasives Material,
das die Oberflache der Nutrollen abnutzt.

Fremdkorper kénnen die Nutrollen behindern oder
beschadigen, sodass es zu verzogenen Nuten oder
zu Nuten kommen kann, die auBerhalb der Victaulic-
Spezifikationen liegen.

Damit das Werkzeug richtig funktionieren kann und die
Nuten ordnungsgeméB entsprechend den Spezifikationen
von Victaulic ausgefuhrt werden, missen folgende Schritte
zur Vorbereitung des Rohrs eingehalten werden.

Victaulic empfiehlt rechtwinklig abgeschnittene Rohre

fur die Verwendung mit endgenuteten Rohrprodukten.
Rechtwinklig abgeschnittene Rohre MUSSEN zusammen
mit Victaulic FlushSeal®- und EndSeal®- Dichtungen
verwendet werden. Fr RohrgréBen bis 12 Zoll/323,9 mm
kénnen schragendige Rohre zusammen mit Victaulic-
Standarddichtungen und Vic-Flange-Dichtungen
verwendet werden, soweit es sich bei der Wandstarke
um eine Standardwand (ANSI B36.10) oder eine kleinere
Wand handelt und die Abschragung ANSI B16.25

(37 %°) oder ASTM A-53 (30°) erftllt. HINWEIS: Beim
Rollnuten von Rohren mit schrég abgeschnittenen Enden
kann ein inakzeptables Kelchmal am Rohr entstehen.
Schrag abgeschnittene Rohre der GréBen 14 — 16 Zoll/
355,6 — 406,4 mm sind beim Victaulic AGS-Standard
(Advanced Grooving System) oder bei FlushSeal-
Dichtungen einschlieBlich AGS Vic-Flanges zulassig.

1a. Fur RohrgréBen bis 12 Zoll/323,9 mm mussen
erhabene, innen oder auBen liegende SchweiBperlen

oder -nahte mit der Rohroberflache biindig geschliffen
werden und von den Rohrenden ausgehend 2 Zoll/50 mm
zurlickversetzt liegen.

1b. Fur Rohre der GroBen 14 — 16 Zoll/355,6 — 406,4 mm
mussen erhabene, innen oder auBen liegende SchweiB-
perlen oder -ndhte mit der Rohroberflache bundig
geschliffen werden und von den Rohrenden ausgehend

4 Z0l1/100 mm zuriickversetzt liegen.

\/ctGU|ch

2. Der Innendurchmesser der Rohrenden muss

gereinigt werden, um groben Zunder, Schmutz und
andere Fremdkorper zu entfernen, die die Nutrollen
beeintréchtigen oder beschadigen kdnnten. Der vordere
Rand des Rohrendes darf keine konkaven/konvexen
Oberflachenmerkmale aufweisen, die UnregelmaBigkeiten
beim Rollnuten verursachen und zu Problemen bei der
Montage der Kupplung fuhren.

ANFORDERUNGEN AN DIE
ROHRLANGE

Mit den Werkzeugen VE414MC lassen sich kurze
Rohrlédngen ohne Verwendung eines Rohrstanders nuten.
In Tabelle 1 sind die Mindestrohrldngen angegeben,

die mit Victaulic Nutwerkzeugen sicher genutet werden
kénnen. AuBerdem zeigt diese Tabelle die maximalen
Rohrlangen, die ohne Verwendung eines Rohrstanders
genutet werden konnen. HINWEIS: Krzere als die in
Tabelle 1 aufgeftihrten genuteten Rohrnippel sind von
Victaulic erhéltlich.

Rohre, die lénger sind als die Angaben in Tabelle 1

(bis zu 20 FuB/6 Meter), mlissen mit einem Rohrstander
abgestutzt werden. Rohre mit Langen ab 20 FuB/6 Metern
bis zur doppelten Lange (ca. 40 FuB/12 Meter) mussen mit
zwei Rohrstéandern gestttzt werden.

Wenn ein Rohr benétigt wird, das kirzer als die in
Tabelle 1 aufgeftihrte Mindestlange ist, verkurzen Sie
das vorletzte Rohrstlick entsprechend, sodass das letzte
Rohrstiick die vorgegebene Mindestlédnge (oder langer)
aufweist.

BEISPIEL: Es ist ein 20 FuB, 4 Zoll/6,2 m langes Stahlrohr
mit einem Durchmesser von 10 Zoll/255 mm erforderlich,
um einen Abschnitt fertigzustellen, jedoch steht lediglich
ein 20 FuB/6,1 m langes Stlck zur Verflgung. Anstatt

ein 20 FuB/6,1 m langes Kohlenstoffstahlrohr und ein

4 Z0ll/102 mm langes Kohlenstoffstahlrohr rollzunuten,
befolgen Sie folgende Schritte:

1. Beziehen Sie sich auf Tabelle 1. Demnach betragt
bei einem Kohlenstoffstahlrohr mit 10 Zoll/255 mm
Durchmesser die Mindestlange, die rollgenutet werden
kann, 10 Zoll/255 mm.

2. Rollnuten Sie ein 19 FuB, 6 Zoll/5,9 m langes Rohrstlick
und ein 10 Zoll/255 mm langes Rohrstlick. Siehe
Abschnitt ,Lange Rohrlangen”.
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TABELLE 1 - ROHRLANGEN, DIE GENUTET WERDEN

KONNEN
Stahl-, Edelstahl-,
Aluminium- und PVC-
Rohre Lange — Zoll/mm
Nennweite des Rohrs
Zoll/mm Minimum Maximum

2 8 36

50 205 915

2% 8 36

65 205 915

3 8 36

80 205 915

3% 8 36

920 205 915

4 8 36

100 205 915

5 8 32

125 205 815

6 10 28

150 255 715

8 10 24

200 255 610

10 10 20

250 2555 510

12 12 18

300 305 460

14 12 16

350 305 410

16 12 16

400 305 410

UBERPRUFUNG UND EINSTELLUNG
DES WERKZEUGS VOR DEM NUTEN

Alle Victaulic-Rollnutwerkzeuge werden vor dem Versand
im Werk Uberpruft, eingestellt und getestet. Jedoch
sollten vor der Inbetriebnahme des Werkzeugs folgende
Uberpriifungen und Einstellungen vorgenommen werden,
um den ordnungsgemaBen Betrieb des Werkzeugs
sicherzustellen.

e Unterbrechen Sie immer die Hauptstromver-
sorgung zum Werkzeug, bevor Sie Einstellungen
daran vornehmen.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

NUTROLLEN

Stellen Sie sicher, dass der fur die zu nutende RohrgréBe
und das Material richtige Rollensatz am Werkzeug
angebracht ist. Die Rollensétze sind mit RohrgréBe und
Teilenummer versehen und weisen die Farbkennzeichnung
des jeweiligen Rohrmaterials auf. Siehe die Tabellen auf
Seite 46. Falls nicht die richtigen Rollen am Werkzeug
angebracht sind, siehe den Abschnitt ,Rollenwechsel”.

A VORSICHT

o Vergewissern Sie sich, dass die Halteschraube der
unteren Rolle fest sitzt und dass die obere Welle
in ihrer Position verriegelt ist.

Bei einer losen Halteschraube der unteren Rolle oder
einer losen oberen Welle konnen das Werkzeug und
die Rollen beschadigt werden.

TM-VE414MC-GER REV_F
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EINSTELLUNG DER ROLLENSCHUTZVORRICHTUNGEN

A\ VORSICHT

¢ Die Anweisungen im Abschnitt ,,Einstellung der
Rollenschutzvorrichtungen* miissen bei jedem
Rollenwechsel ausgefiihrt werden.

e Vergewissern Sie sich, dass es sich bei der oberen
und unteren Nutrolle um einen aufeinander
abgestimmten Satz handelt und dass die Rollen
richtig geschmiert werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
Sachschaden oder Verletzungen fiihren.

Die VE414MC-Schutzvorrichtungen mussen jedes Mal
eingestellt werden, wenn die Rollen gewechselt werden
oder wenn sich Rohrdurchmesser oder Wandstérke von
dem zuvor genuteten Rohr unterscheiden.

HINWEIS: Am VE414 und VE414MC werden die gleichen
oberen und unteren Nutrollensatze sowie andere
Einrichtungen verwendet. Wegen der Ahnlichkeiten
zwischen den Modellen VE414MC und VE414 wird auf
manchen Abbildungen in diesem Abschnitt das Modell
VE414 gezeigt. Daher kénnen einige dieser Abbildungen
anders aussehen als Ihr konkretes Modell.

7 B

1. Vergewissern Sie sich, dass der fur die RohrgroBe und
das Material richtige Rollensatz am Werkzeug angebracht
ist. Die Rollen sind mit RohrgroBe und Teilenummer
versehen und weisen die Farbkennzeichnung des
jeweiligen Rohrmaterials auf (siehe die Tabellen auf

Seite 46). Falls nicht die richtigen Rollen am Werkzeug
angebracht sind, lesen Sie den Abschnitt ,,Rollenwechsel”.

2. Losen Sie die Flugelmuttern und schieben Sie die
verstellbaren Schutzvorrichtungen ganz nach oben. Ziehen
Sie die Flugelmuttern fest.

3. Stellen Sie den Nutdurchmesseranschlag fur die zu
nutende RohrgroBe und Schedule/Stérke ein. Drehen
Sie die Tiefeneinstellsperre zurlick und richten Sie die
Tiefeneinstellung auf den richtigen Durchmesser und die
richtige Stéarke aus. Verriegeln Sie die Tiefeneinstellung
mit der Tiefeneinstellsperre. Siehe Abschnitt ,Nutbare
Rohrlangen”.

4. Ziehen Sie die Rohrstiitze bei Bedarf zurtick, um das
Rohr Uber die untere Rolle einzuftihren. Losen Sie dafur

den Verschlusshebel und betétigen Sie das Handrad, um
die Rolle der Rohrstutze zurtickzuziehen. Ziehen Sie den
Verschlusshebel fest.

ictaulic’
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6. Stellen Sie den Hauptschalter auf die ,ON*“-Position.

5. Fuhren Sie ein Rohr der richtigen GroBe und Starke
Uber die untere Rolle ein. Vergewissern Sie sich, dass das OFF
Rohrende vollstéandig gegen den hinteren Anschlagflansch
der unteren Rolle stoBt.

\/ctaunc

Nutrollen kénnen Quetsch- oder

Schnittverletzungen an Fingern
und Hénden verursachen. 7. Drehen Sie den Wahlschalter auf die ,JOG“-Position.
O :

e Schalten Sie vor Einstellungen
C)\s am Werkzeug immer den
Hauptschalter aus, soweit
keine anderen Anweisungen
vorliegen.

e Beim Einlegen und Herausnehmen von Rohren
kommen Sie mit lhren Handen in die Néhe der
Rollen. Bringen Sie lhre Hande wahrend des
Betriebs nicht in die Nahe der Nutrollen.

o Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals in das
Rohrende hinein oder iiber das Werkzeug oder das
Rohr hinweg.

¢ Nuten Sie Rohre immer mit einer vom Bediener
abgewandten Drehrichtung.

¢ Nuten Sie niemals Rohre, die kiirzer sind als die
in diesem Handbuch aufgefiihrten empfohlenen
Langen.

Tragen Sie niemals lose Kleidung, zu groBe
Handschuhe oder irgendetwas, das in sich
bewegende Teile hineingezogen werden kann.

8. Betétigen Sie den SicherheitsfuBschalter, um die obere

Rolle abzusenken und in festen Kontakt mit dem Rohr zu
bringen. Nehmen Sie den FuB3 vom SicherheitsfuBschalter.

9. Nehmen Sie den Einstellblock fur die Schutzvorrich-
tungen aus seiner Aufbewahrungsposition.

\A:taul-c"
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> ¥ \
10. Halten Sie den Einstellblock fur die Schutzvorrich-
tungen fest gegen das Rohr. Driicken Sie ihn unter die
verstellbaren Schutzvorrichtungen.

g~
: ’ : f

11. Losen Sie die Flugelmuttern und stellen Sie jede
Schutzvorrichtung so ein, dass sie den Block leicht gegen
das Rohr druckt. Ziehen Sie die Fltigelmuttern fest, um
die Schutzvorrichtungen in ihrer Position zu sichern.

12. Entfernen Sie den Einstellblock zwischen dem

Rohr und den Schutzvorrichtungen. Bringen Sie den
Einstellblock fir die Schutzvorrichtungen wieder an seine
Aufbewahrungsposition.

NORMAL

OFF

13. Seien Sie darauf vorbereitet, das Rohr abzusttitzen,
und drehen Sie den Wahischalter auf die ,NORMAL"-
Position. Die Baugruppe aus Arm/oberer Rolle kehrt

zu ihrer oberen Position zurlick, und das Rohr wird
freigegeben.

A\ VORSICHT

e Verwenden Sie die ,,JOG“-Einstellung nur
fiir Einstellungen am Werkzeug vor der
Inbetriebnahme. Wenn das Werkzeug in ,,JOG"-
Einstellung bleibt und eingeschaltet wird, wird
das Rohr nach und nach freigegeben. Das kann
dazu fiihren, dass das Rohr aus dem Werkzeug
herausfallt.

o Stellen Sie den Schalter immer zuriick
auf ,,NORMAL"-Einstellung, nachdem die
Einstellungen vor der Inbetriebnahme
abgeschlossen sind.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann
zu Verletzungen, Schaden am Produkt und/oder
Sachschéden fiihren.

EINSTELLUNG DER ROHRSTUTZE

e Unterbrechen Sie immer die Hauptstromver-
sorgung zum Werkzeug, bevor Sie Einstellungen
daran vornehmen.

e Greifen Sie bei Einstellungen NICHT iiber
das Rohr.

e Nehmen Sie KEINE Einstellungen vor, wenn das
Werkzeug/Rohr in Betrieb/Bewegung ist.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

Die Rohrstiitze fur das VE414MC ist so konzipiert, dass

sie Hin- und Herbewegungen kurzer und langer Rohre
verhindert. Wenn die Rohrstitze fur eine gewahlte
RohrgroBe und Wandstérke eingestellt wurde, ist keine
weitere Einstellung mehr erforderlich, solange kein Rohr
einer anderen GroBe und Wandstérke genutet wird. Rohre
derselben GroBe und Wandstarke kénnen in das Werkzeug
eingefuhrt und herausgezogen werden, ohne dass die
Stitze zurtickgezogen werden muss.

\A:t.aul-c“
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|
ABBILDUNG 1

1. Vergewissern Sie sich, dass der fir die RohrgroBe und
das Material richtige Rollensatz am Werkzeug angebracht
ist. Die Rollen sind mit RohrgréBe und Teilenummer
versehen und weisen die Farbkennzeichnung des
jeweiligen Rohrmaterials auf (siehe die Tabellen auf

Seite 46). Falls nicht die richtigen Rollen am Werkzeug
angebracht sind, lesen Sie den Abschnitt ,Rollenwechsel”.

=] \

2. L6sen Sie den Verschlusshebel der Rohrstiitze. Ziehen
Sie die Rolle der Rohrstlitze mit Hilfe des Handrads
vollsténdig zurtick.

3. Fuhren Sie ein Rohr der richtigen GroBe und Starke
Uber die untere Rolle ein. Vergewissern Sie sich, dass das
Rohrende vollstéandig gegen den hinteren Anschlagflansch
der unteren Rolle stoBt. Nehmen Sie Ihre Hdnde vom Rohr.

4. Stellen Sie den Hauptschalter auf die ,ON*“-Position.

OFF

5. Drehen Sie den Wahlschalter auf die ,,JOG*“-Position.

TM-VE414MC-GER REV_F
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Rolle abzusenken und in festen Kontakt mit dem Rohr zu
bringen. Nehmen Sie den FuB vom SicherheitsfuBschalter.

7. Verschieben Sie die Rolle der Rohrstutze mit Hilfe des
Handrads auf die in Abbildung 1 angegebene Position.
Ziehen Sie den Verschlusshebel fest.

A VORSICHT

e Stellen Sie die Rolle der Rohrstiitze NICHT so ein,
dass sie das Rohr nach links und von der Mitte
der Rollen wegschiebt. Wenn das Rohr nach links
und von der Mitte weg verschoben wird, kommt
es zu erhohter Kelchbildung am Rohrende und zu
verkiirzter Lebensdauer der Rollen.

e Greifen Sie NICHT iiber das Rohr, um Einstel-
lungen an der Rohrstiitze vorzunehmen.

e Stellen Sie die Rohrstiitze NICHT ein, wenn das
Rohr in Bewegung ist.

¢ Wenn Kupplungen an Rohren angebracht
werden, die das maximal zuldssige KelchmaB
iberschreiten, kann die ordnungsgemaBe Montage
der Kupplungsgehause an den Passflachen
verhindert werden und es kann zu Verformung/
Beschadigung der Dichtungen kommen.

Wenn Rohre nicht unter Beachtung aller Anweisungen
vorbereitet werden, kann es zum Lésen der
Verbindung kommen, was Sachschaden oder
Verletzungen zur Folge haben kann.

NORMAL

OFF

8. Seien Sie darauf vorbereitet, das Rohr abzustiitzen, und
drehen Sie den Wahlschalter auf die ,NORMAL"-Position.
Die Baugruppe aus Arm/oberer Rolle kehrt zu ihrer oberen
Position zurlick, und das Rohr wird freigegeben.

A\ VORSICHT

e Verwenden Sie die ,,JOG“-Einstellung nur
fiir Einstellungen am Werkzeug vor der
Inbetriebnahme. Wenn das Werkzeug in ,, JOG"-
Einstellung bleibt und eingeschaltet wird, wird
das Rohr nach und nach freigegeben. Das kann
dazu fiihren, dass das Rohr aus dem Werkzeug
herausfallt.

o Stellen Sie den Schalter immer zuriick
auf ,,NORMAL"-Einstellung, nachdem die
Einstellungen vor der Inbetriebnahme
abgeschlossen sind.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann
zu Verletzungen, Schaden am Produkt und/oder
Sachschéden fiihren.

EINSTELLUNG DER KOLBENGESCHWINDIGKEIT

Die Kolbengeschwindigkeit wird ab Werk zum Rollnuten
von Kohlenstoffstahlrohren eingestellt. Zum Nuten eines
anderen Rohrmaterials als Kohlenstoffstahl muss die

Schiebergeschwindigkeit eventuell nachgestellt werden.

HINWEIS: Am VE414 und VE414MC werden die gleichen
oberen und unteren Nutrollensétze sowie andere
Einrichtungen verwendet. Wegen der Ahnlichkeiten
zwischen den Modellen VE414MC und VE414 wird auf
manchen Abbildungen in diesem Abschnitt das Modell
VE414 gezeigt. Daher kénnen einige dieser Abbildungen
anders aussehen als Ihr konkretes Modell.

\/ct.auluc“
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Die Kolbengeschwindigkeit wird ab Werk zum Rollnuten
von Stahlrohren eingestellt. Wenn das genutete

Rohr aus einem anderen Material besteht, muss die
Kolbengeschwindigkeit nachgestellt werden.

@dy ¢ » -
2. Stecken Sie den Schlussel wie gezeigt in das Regelventil

fur die Kolbengeschwindigkeit. Drehen Sie den Schlissel,
um das Ventil zu entriegeln.

3. Wenn der Schlissel im Ventil eingesetzt ist, drehen Sie
den Knopf, bis er ,einrastet”. Stellen Sie das Ventil wie in
der Tabelle auf dieser Seite gezeigt richtig ein.

Einstellung des
Rohr Regelventils fiir die
Material Schiebergeschwindigkeit*
Stahl 20
Stahl (genutet nach AGS- 20
Spezifikation) :
Edelstahl (Typ 304/304L 15
und 316/316L) )
Edelstahl (Typ 304/304L
und 316/316L genutet 20
nach AGS-Spezifikation)
Aluminium (Typ 6061-T4 30
und 6063-T4) .
PVC 10.0
Kupfer 1.5

Skala: 1,0 = langsam, 10,0 = schnell

*Die angegebenen Einstelllungen sind Nennwerte. Zum
Nuten anderer Rohrmaterialien/-klassen missen sie eventuell
angepasst werden. Siehe die ANMERKUNG unten.

ANMERKUNG

¢ Das Regelventil fiir die Kolbengeschwindigkeit
wirkt sich nur auf die Geschwindigkeit aus, mit
der die obere Rolle die Nut formt. Es wirkt sich
weder auf die Geschwindigkeit aus, mit der sich
die obere Rolle dem Rohr nahert, noch auf die
Geschwindigkeit, mit der sich die Rolle nach
Ausfiihrung der Nut zuriickzieht.

¢ Die Kolbengeschwindigkeit wahrend der Formung
der Nut kann sich deutlich auf das KelchmaBl am
Rohrende auswirken. Mit den in der obigen Tabelle
angegebenen empfohlenen Einstellungen werden
in den meisten Situationen ausgezeichnete Nuten
erzielt. Falls es bei diesen Einstellungen jedoch
zu ibermaBigem KelchmaB kommt, miissen
sie reduziert werden, um diese Erscheinung zu
korrigieren. Nehmen Sie z. B. bei Stahl eine
Einstellung von 1.8, wenn das KelchmaB bei der
Einstellung von 2.0 zu groB ist.

TM-VE414MC-GER REV_F
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EINSTELLUNG DES VERWEILREGLERS

Mit der Einstellung des Verweilreglers wird die Zeitdauer
geregelt, wahrend der das Werkzeug das Rohr weiter
dreht, nachdem der Nutdurchmesseranschlag das obere
Ende des Hydraulikzylinders bertihrt. Der Timer des
Verweilreglers kann flr Zeitbereiche und Rohrdurchmesser
eingestellt werden.

Wenn er auf den richtigen Rohrdurchmesser eingestellt
ist, dreht sich das Rohr um mindestens eine weitere
Umdrehung, nachdem der Nutdurchmesseranschlag den
Hydraulikzylinder bertihrt. Dadurch wird sichergestellt,
dass die Nut im Rohr Uber den gesamten Rohrumfang
hinweg eine gleichmaBige Tiefe aufweist.

EINSTELLUNG DES ZEITBEREICHS

Durch den Zeitbereich werden die Betriebsparameter des
Timers eingestellt.

/ 2. Drehen Sie die Zeitbereichsschraube in der Ecke unten
links am Timer bei Bedarf auf den gewtinschten, auf der
Einstellscheibe gezeigten Bereich.

HINWEIS: Die Werkzeuge VE414MC werden

ab Werk auf die Position ,SEC-10" eingestellt.
Benutzen Sie zur Einstellung der Bereichsschraube
nur einen Kreuzschlitzschraubendreher Nr. O.

Bei Verwendung anderer Werkzeuge als eines
Kreuzschlitzschraubendrehers Nr. O kann der
Schraubenkopf beschadigt werden.

. Stellen Sie den Zeitbereich flr die RohrgroBen
2 -6 Z0l1/60,3 - 168,3 mm auf ,SEC-10“

. Stellen Sie den Zeitbereich flr die RohrgroBen
8- 12 Z0ll/219,1 - 323,9 mm auf ,SEC-50“

A\ VORSICHT

o Der Zeitbereich muss fiir den zu nutenden
Rohrdurchmesser richtig eingestellt werden.

1. Drehen Sie die Einstellscheibe des Timers zur

Einstellung des Zeitbereichs vollstdndig gegen den
Uhrzeigersinn, bis die Bereichseinstellungen auf der Wenn diese Anweisung nicht befolgt wird, kann eine
Scheibe sichtbar sind. ibermaBige oder unzureichende Verweilzeit die Folge
sein, wodurch ungenaue Nutdurchmesser und Nuten

A VORSICHT erzeugt werden, die keine gleichmaBige Tiefe haben.

¢ Benutzen Sie zur Einstellung der Bereichsschraube
nur einen Kreuzschlitzschraubendreher Nr. 0.

Wenn diese Anweisung nicht beachtet wird, kann der
Schraubenkopf beschadigt werden.

&
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EINSTELLUNG DES ROHRDURCHMESSERS

Drehen Sie die Einstellscheibe des Timers auf die richtige
RohrgroBe.

Setauic

. Die RohrgréBen 2 — 6 Zoll/60,3 — 168,3 mm sind
in 12-Uhr-Position. Vergewissern Sie sich, dass der
Zeitbereich auf ,SEC-10“ eingestellt ist.

. Die RohrgréBen 8 — 12-Z0ll/219,1 — 323,9 mm sind
in 2-Uhr-Position. Vergewissern Sie sich, dass der
Zeitbereich auf ,SEC-50“ eingestellt ist.

EINSTELLUNG DES NUTDURCHMESSERANSCHLAGS

Der Nutdurchmesseranschlag muss fur jeden Rohrdurch-
messer oder jede Anderung der Wandstarke eingestellt
werden. Der Nutdurchmesser ist als Abmessung ,,C*
gekennzeichnet (siehe maBgeblichen Nutspezifikations-
Link auf Seite 47). AuBerdem ist ein Schild am Werkzeug
angebracht, auf dem die ,C“-MaBe aufgefhrt sind.

ANMERKUNG

e Verwenden Sie zur Durchfiihrung der folgenden
Anpassungen einige kurze Ausschussrohrabschnitte
aus dem richtigen Material, mit dem gleichen
Durchmesser und der gleichen Stérke. Stellen
Sie sicher, dass die Ausschussabschnitte die in
Tabelle 1 aufgelisteten Langenanforderungen
erfiillen.

Um den richtigen Durchmesser zu erzielen:

1. Bestimmen Sie den Durchmesser und die Stéarke des
zu nutenden Rohrs.

2. Suchen Sie den richtigen Durchmesser und die
Starke auf dem Schild der RohrgroBenanzeige des
Tiefenanschlags. Der Zylinder der RohrgroBenanzeige
kann gedreht werden, um das Ablesen zu erleichtern.

Anzeigezylinder

3. Losen Sie die Tiefeneinstellung aus der
Tiefeneinstellsperre. Richten Sie die Oberkante der
Tiefeneinstellung auf die unterste Linie der richtigen
GroBen- und Schedule-Markierung am Anzeigezylinder
aus. Halten Sie die Tiefeneinstellung fest, damit sie sich
nicht drehen kann.

Tiefeneinstellung

Tiefeneinstellsperre

4. Drehen Sie die Tiefeneinstellsperre gegen den
Uhrzeigersinn, um die Tiefeneinstellung in dieser Position
zu verriegeln.

TM-VE414MC-GER REV_F
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ANMERKUNG

ANMERKUNG

¢ Wenn die Tiefeneinstellungen verriegelt sind
und trotzdem gedreht werden, kommt es
zu vorzeitigem GewindeverschleiB an den
Tiefeneinstellungen und am Zylinderkolben.

¢ Die Markierungen geben eine ungefahre
Nutdurchmessereinstellung an und sind nicht
exakt. Schwankungen des RohrauBendurchmessers
und der Wandstéarke machen es unmdglich, den
Nutdurchmesseranschlag exakt zu kalibrieren.

¢ Nehmen Sie die erste Einstellung flach vor
(an der Unterkante der Markierung), nuten Sie zur
Probe ein Rohrstiick und nehmen Sie dann die
endgiiltige Einstellung vor.

Nutrollen kénnen Quetsch- oder
Schnittverletzungen an Fingern
und Hénden verursachen.

e Unterbrechen Sie immer
die Hauptstromversorgung
zum Werkzeug, bevor Sie
Einstellungen daran vornehmen.

e Beim Einlegen und Herausnehmen von Rohren
kommen Sie mit lhren Handen in die Ndhe der
Rollen. Bringen Sie lhre Hande wahrend des
Betriebs nicht in die Nahe der Nutrollen oder der
Rolle an der Rohrstiitze.

¢ Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals in das
Rohrende hinein oder iiber das Werkzeug oder das
Rohr hinweg.

¢ Nuten Sie Rohre immer IM UHRZEIGERSINN.

* Nuten Sie niemals Rohre, die kiirzer sind als die
in diesem Handbuch aufgefiihrten empfohlenen
Langen.

¢ Tragen Sie niemals lose Kleidung, zu groBe
Handschuhe oder irgendetwas, das in sich
bewegende Teile hineingezogen werden kann.

5. Fertigen Sie eine Testnut an. Siehe Abschnitt
»Nutvorgang*.

e Wahrend des Nutens kann es gelegentlich
vorkommen, dass sich der Nutdurchmes-
seranschlag etwas auf und ab bewegt und dabei
voriibergehend den Hydraulikzylinder beriihrt. Das
ist bei Rohren mit ausgepragter SchweiBnaht oder
Aufhértungen normal.

6. Nehmen Sie nach Anfertigung der Testnut das
Rohr vom Werkzeug ab und tberprifen Sie den
Nutdurchmesser (,,C*-MaB) sorgfaltig. Siehe die
maBgeblichen Nutspezifikations-Links auf Seite 47.
Ein StandardrohrmaB, das mit dem Werkzeug geliefert
wird, ist die beste Art und Weise, um das ,C"-MaB

zu berpriifen. AuBerdem kénnen zur Uberpriifung
dieser Abmessung an zwei Stellen (90° auseinander)
in der Nut ein Messschieber oder eine schmale
Messschraube verwendet werden. Die durchschnittliche
Abmessung muss innerhalb der erforderlichen
Nutdurchmesserspezifikation liegen.

A\ VORSICHT

e Die Abmessung ,,C* (Nutdurchmesser) muss den
Victaulic Spezifikationen entsprechen, um eine
ordnungsgemaBe Funktion der Verbindung zu
gewabhrleisten.

Wenn diese Anweisung nicht beachtet wird, kann
sich die Verbindung eventuell l6sen, wodurch
Sachschaden oder Verletzungen entstehen kdnnen.

\A:taul-c“
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7. Falls der Nutdurchmesser (,,C"-MaB) nicht
innerhalb der Victaulic Spezifikationen liegt, muss
der Durchmesseranschlag eingestellt werden.

a. Entriegeln Sie die Tiefeneinstellungen.

b. Um einen kleineren Nutdurchmesser einzustellen
(tiefere Nut), 16sen Sie den Nutdurchmesseranschlag
und drehen die Tiefeneinstellung gegen den
Uhrzeigersinn (von der Werkzeugoberseite aus
gesehen). Drehen Sie den Nutdurchmesseranschlag
gegen den Uhrzeigersinn, um die Tiefeneinstellung
an dieser Position zu verriegeln.

c. Um einen gréBeren Nutdurchmesser einzustellen
(flachere Nut), l6sen Sie den Nutdurchmesseran-
schlag und drehen die Tiefeneinstellung im
Uhrzeigersinn (von der Werkzeugoberseite aus
gesehen). Drehen Sie den Nutdurchmesseranschlag
gegen den Uhrzeigersinn, um die Tiefeneinstellung
an dieser Position zu verriegeln.

HINWEIS: Durch eine Vierteldrehung in einer Richtung
wird der Nutdurchmesser um ca. 0.031'/0,8 mm geéndert
(0.125"73,2 mm pro volle Umdrehung).

ANMERKUNG

e Wenn die Tiefeneinstellungen verriegelt sind
und trotzdem gedreht werden, kommt es
zu vorzeitigem Gewindeverschlei an den
Tiefeneinstellungen und am Zylinderkolben.

8. Fertigen Sie eine weitere Testnut an und Gberprifen
Sie den Nutdurchmesser (,,C"-MaB) entsprechend den
Angaben in den vorhergehenden Schritten. Wiederholen
Sie diese Schritte nach Bedarf, bis der Nutdurchmesser
innerhalb der Spezifikation liegt.

NUTEN KURZER ROHRLANGEN

A GEFAHR

e Stellen Sie zur Verringerung
des Stromschlagrisikos sicher,
- ([ ] dass das Werkzeug richtig
'\ geerdet ist, und befolgen Sie
alle Anweisungen.
® Lesen Sie sich vor Betrieb
des Werkzeugs den Abschnitt
»Sicherheitsvorschriften fiir
den Bediener” in diesem
Handbuch durch.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
todlichen oder schweren Verletzungen fiihren.

A VORSICHT

¢ Dieses Werkzeug darf NUR zum Nuten von Rohren
verwendet werden, deren Spezifikationen innerhalb
der vorgesehenen Parameter liegen.

e Stellen Sie sicher, dass die obere und untere
Nutrolle ein aufeinander abgestimmtes Set sind.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen konnte das
Werkzeug beschadigen und zu einem Versagen des

Produkts und in dessen Folge zu Sachschaden oder
Verletzungen fiihren.

1. Stellen Sie vor dem Nuten sicher, dass alle Anweisungen
in den vorangegangenen Abschnitten dieses Handbuchs
befolgt wurden.

2. Schalten Sie die Hauptstromversorgung zum Werkzeug
ein (Schutzschalter, Messerschalter usw.).

3. Stellen Sie den Hauptschalter an der Seite des
Werkzeugs auf Position ,ON*.

TM-VE414MC-GER REV_F
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NORMAL

|| OFF

4. Vergewissern Sie sich, dass der Wahlschalter am
Bedienpult auf der ,NORMAL"-Position steht.

5. Ziehen Sie die ,EMERGENCY STOP“-Taste am
Bedienpult heraus.

6. Driicken Sie die ,RESET"-Taste.

Nutrollen kdnnen Quetsch- oder
Schnittverletzungen an Fingern
und Handen verursachen.

* Unterbrechen Sie immer
die Hauptstromversorgung
zum Werkzeug, bevor Sie
Einstellungen daran vornehmen.

e Beim Einlegen und Herausnehmen von Rohren
kommen Sie mit lhren Handen in die Nahe der
Rollen. Bringen Sie Ihre Hande wahrend des
Betriebs nicht in die Nahe der Nutrollen oder der
Rolle an der Rohrstiitze.

o Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals in das
Rohrende hinein oder iiber das Werkzeug oder das
Rohr hinweg.

¢ Nuten Sie Rohre immer IM UHRZEIGERSINN.

¢ Nuten Sie niemals Rohre, die kiirzer sind als die
in diesem Handbuch aufgefiihrten empfohlenen
Langen.

e Tragen Sie niemals lose Kleidung, zu groBe

Handschuhe oder irgendetwas, das in sich
bewegende Teile hineingezogen werden kann.

A\ VORSICHT

¢ Das Rohr muss vor und nach dem Nutdurchgang
von Hand abgestiitzt werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kann zu
Verletzungen fiihren.

ictaulic’
26

TM-VE414MC-GER REV_F



TM-VE414MC-GER / Betriebs- und Wartungshandbuch

7. Fuhren Sie ein Rohr der richtigen GroBe und Starke
Uber die untere Rolle ein. Vergewissern Sie sich, dass das
Rohrende vollstéandig gegen den hinteren Anschlagflansch
der unteren Rolle stoBt.

8. Treten Sie den SicherheitsfuBschalter herunter, wahrend
Sie das Rohr von Hand absttitzen. Die obere Rolle schiebt
sich bis zum Rohr vor. Nehmen Sie Ihre Hande vom Rohr.

ANMERKUNG

e Wahrend des Nutens kann es gelegentlich
vorkommen, dass sich der Nutdurchmesseran-
schlag etwas auf und ab bewegt und dabei
voriibergehend den Hydraulikzylinder beriihrt.
Das ist bei Rohren mit ausgepragter SchweiBinaht
oder Aufhdrtungen normal.

9. Wenn das Nuten fortgesetzt wird, bewegt sich

die Tiefeneinstellsperre nach unten und berthrt den
Hydraulikzylinder. Durch diesen Kontakt wird der Timer
des Verweilreglers aktiviert, der das Rohr noch eine bis
drei Umdrehungen weiter laufen lasst, um die Ausfihrung
der Nut abzuschlieBen (siehe Abschnitt ,Einstellung des
Verweilreglers®).

a. Die obere Rolle zieht sich automatisch zurtick und
gibt das Rohr frei.

b. Geben Sie den SicherheitsfuBschalter frei und
ziehen Sie den FuB vom Schalter zurtck.

10. Uberprifen Sie, ob die Nut/das Rohrende innerhalb
der Spezifikation von Victaulic liegt.

11. Wenn Uber l&ngere Zeit nicht rollgenutet werden

soll, muss das Hydrauliksystem durch Ausschalten des
Hauptschalters auf der Seite des Werkzeugs abgeschaltet
werden.

ANMERKUNG

¢ Der Nutdurchmesser muss innerhalb der
Spezifikation fiir den Durchmesser und die
Wandstérke des Rohrs liegen. Der Nutdurchmesser
muss Uberpriift und bei Bedarf angepasst werden,
um sicherzustellen, dass die Nuten innerhalb der
Spezifikation bleiben.

TM-VE414MC-GER REV_F
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NUTEN LANGER ROHRLANGEN

e Stellen Sie zur Verringerung
des Stromschlagrisikos sicher,
— [ ) dass das Werkzeug richtig

j geerdet ist, und befolgen Sie

alle Anweisungen.

e Lesen Sie sich vor Betrieb
des Werkzeugs den Abschnitt
w»Sicherheitsvorschriften fiir
den Bediener” in diesem
Handbuch durch.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
todlichen oder schweren Verletzungen fiihren.

A\ VORSICHT

e Vergewissern Sie sich bei langen Rohrldngen,
dass der Rohrstander richtig positioniert ist, um
Kelchbildung am Rohrende minimal zu halten.

¢ Bringen Sie KEINE Kupplungen an Rohren an, die
das maximal zuldssige KelchmaB iiberschreiten.

¢ Dieses Werkzeug darf NUR zum Nuten von
Rohren verwendet werden, deren Spezifikationen
innerhalb der vorgesehenen Parameter liegen.

¢ Stellen Sie sicher, dass die obere und untere
Nutrolle ein aufeinander abgestimmtes Set sind.

e Zu Einzelheiten siehe die maBgeblichen
Nutspezifikations-Links auf Seite 47.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen konnte das
Werkzeug beschadigen und zu einem Versagen des

Produkts und in dessen Folge zu Sachschaden oder
Verletzungen fiihren.

Zum Rollnuten von Rohren, die die in Tabelle 1
angegebene maximale Lange Uberschreiten, muss
ein Rohrstander mit Rollen verwendet werden. Der
Rohrstander mit Rollen muss das Gewicht des Rohrs
tragen konnen, wahrend sich das Rohr trotzdem frei
drehen kann.

1. Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug eben steht.
Beziehen Sie sich flr Nivellierungsanforderungen auf den
Abschnitt ,Werkzeugeinrichtung”.

2. Platzieren Sie den Rohrstander in einem Abstand zum
Werkzeug, der etwas Uber der halben Rohrlange liegt.
Siehe Abbildung 2.

\/ctGU|ch

Werkzeug-
Mittellinie

T (waagerecht)

Rohr-
Mittellinie
2°bis 1°
2bis 4 Zoll/
50 bis 100 mm

l10ft+1ft-0ft/—>]
3m+03m-0m

20 FuB/6 m Rohrla

ABSTUTZEN DES ROHRS ABBILDUNG 2

3. Positionieren Sie den Rohrsténder fur den Spurwinkel
ca. 0 - % Grad nach links. Siehe Abbildung 3.

HINWEIS: Bei UibermaBiger Rohrausweitung muss die
Spur von rechts nach links auf ein Minimum begrenzt
werden. Moglicherweise muss ein Spurwinkel von weniger
als % Grad verwendet werden.

Rohrwinkel Werkzeug-  0° bis max. 2°
zur Verdeutlichung Mittellinie (0 bis 2")

Ubertrieben dargestellt 1
ﬂ ° :

Rohr-
Mittellinie

|«——— 20' Rohrlange —— >

SPURWINKEL ABBILDUNG 3

4. Wenn das Werkzeug richtig in einer geraden Position
aufgestellt ist, das hintere Ende des Rohrs jedoch hoher
liegt als das Ende, das genutet wird, wird das Rohr
moglicherweise nicht nachgefuhrt. Dartiber hinaus

kann es zu UbermaBiger Kelchbildung am Rohrende
kommen. Beziehen Sie sich fur die Werkzeugeinrichtung
und die Anforderungen an die Rohrpositionierung auf
den Abschnitt ,,Werkzeugeinrichtung” und die obigen
Zeichnungen.
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5. Stellen Sie vor dem Nuten sicher, dass alle
Anweisungen in den vorangegangenen Abschnitten
dieses Handbuchs befolgt wurden.

6. Schalten Sie die Hauptstromversorgung zum Werkzeug
ein (Schutzschalter, Messerschalter usw.).

10. Driicken Sie die ,RESET“-Taste.

7. Stellen Sie den Hauptschalter an der Seite des
Werkzeugs auf Position ,ON“.

Nutrollen kdnnen Quetsch- oder
Schnittverletzungen an Fingern
und Handen verursachen.

¢ Unterbrechen Sie immer
die Hauptstromversorgung
zum Werkzeug, bevor Sie
Einstellungen daran vornehmen.

NORMAL

e Beim Einlegen und Herausnehmen von Rohren
kommen Sie mit lhren Handen in die Nahe der
Rollen. Bringen Sie lhre Hande wahrend des
Betriebs nicht in die Nahe der Nutrollen oder der
Rolle an der Rohrstiitze.

o Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals in das
Rohrende hinein oder iiber das Werkzeug oder das

8. Vergewissern Sie sich, dass der Wahlschalter am Rohr hinweg.

Bedienpult auf der ,NORMAL"-Position steht. o Nuten Sie Rohre immer IM UHRZEIGERSINN.

¢ Nuten Sie niemals Rohre, die kiirzer sind als die
in diesem Handbuch aufgefiihrten empfohlenen
Langen.

¢ Tragen Sie niemals lose Kleidung, zu groBe
Handschuhe oder irgendetwas, das in sich
bewegende Teile hineingezogen werden kann.

9. Ziehen Sie die ,EMERGENCY STOP“-Taste am
Bedienpult heraus.

\/Ctaulud
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11. Fihren Sie ein Rohr der richtigen GroBe und Stérke
Uber die untere Rolle ein. Vergewissern Sie sich, dass das
Rohrende vollstéandig gegen den hinteren Anschlagflansch
der unteren Rolle stoBt. Nehmen Sie Ihre Hande vom Rohr.

12. Der Bediener muss sich in der abgebildeten Position
befinden.

13. Treten Sie den SicherheitsfuBschalter herunter, um mit
dem Nuten zu beginnen. Die obere Rolle bewegt sich nach
unten und berihrt das Rohr, und dann beginnt das Rohr
sich zu drehen.

14. Uberprifen Sie wahrend des Nutvorgangs das
Spurverhalten des sich drehenden Rohrs. Stellen Sie
sicher, dass das Rohr gegen den hinteren Anschlagflansch
der unteren Rolle gedriickt bleibt. Wenn das Rohr nicht
mit dem hinteren Anschlagflansch der unteren Rolle in
Kontakt bleibt, geben Sie den SicherheitsfuBschalter frei,
um das Werkzeug zu stoppen, und ziehen Sie den FuB
vom Schalter zurtick. Vergewissern Sie sich, dass das
Rohr richtig positioniert ist. Wiederholen Sie die Schritte
11 bis 13.

15. Wenn das Nuten fortgesetzt wird, bewegt sich

die Tiefeneinstellsperre nach unten und berthrt den
Hydraulikzylinder. Durch diesen Kontakt wird der Timer
des Verweilreglers aktiviert, der das Rohr noch eine bis
drei Umdrehungen weiter laufen lasst, um die Ausftihrung
der Nut abzuschlieBen (siehe Abschnitt , Einstellung

des Verweilreglers”). Das Werkzeug gibt das Rohr ein
paar Sekunden spater automatisch frei. Geben Sie den
SicherheitsfuBschalter frei und ziehen Sie den FuB vom
Schalter zurtick.

16. Uberpriifen Sie, ob die Nut/das Rohrende innerhalb
der Spezifikation von Victaulic liegt.

ANMERKUNG

e Wahrend des Nutens kann es gelegentlich
vorkommen, dass sich der Nutdurchmesseran-
schlag etwas auf und ab bewegt und dabei
voriibergehend den Hydraulikzylinder beriihrt.
Das ist bei Rohren mit ausgepragter SchweiBnaht
oder Aufhartungen normal.

e Vergewissern Sie sich, dass kurze Rohre richtig
abgestiitzt werden.

\A’:taul-c“
30

TM-VE414MC-GER REV_F




TM-VE414MC-GER / Betriebs- und Wartungshandbuch

17. Wenn Uber langere Zeit nicht roligenutet werden ROLLENWECHSEL

soll, muss das Hydrauliksystem durch Ausschalten des
Hauptschalters auf der Seite des Werkzeugs abgeschaltet
werden.

Die Werkzeuge VE414MC wurden mit Rollen konzipiert, die
mehrere RohrgréBen und -materialien aufnehmen kénnen,
so dass ein haufiger Rollenwechsel entfallt.

ANMERKUNG Wenn eine andere RohrgréBe oder ein anderes Material
genutet werden soll, mussen die oberen und unteren
o Wenn das Rohr an der unteren Rolle festsitzt: Rollen aysgewechse\t werden. Zyr Auswahl der richtigen
Das Rohr I3sst sich durch StoBbetrieb der Rollen siehe die Tabellen auf Seite 46.
unteren Rolle befreien. Versuchen Sie NICHT,

das Rohr aus den Rollen zu ziehen, wahrend A ACHTU NG

die untere Rolle ,,geriittelt" wird.Ziehen Sie

die ,EMERGENCY STOP*“-Taste am Bedienpult o Bei der oberen und unteren Rolle handelt es sich
und am Elektrogehduse heraus, driicken Sie um aufeinander abgestimmte Komponenten, die
die ,RESET"-Taste und driicken Sie dann die nicht mit anderen Rollen vermischt werden diirfen.

»EMERGENCY STOP*-Taste am Bedienpult und
am Elektrogehduse herunter (hinein), um die
untere Rolle zu ,,stoBen”.

o Unterbrechen Sie immer die Hauptstromver-
sorgung zum Werkzeug, bevor Sie Einstellungen
daran vornehmen.

e Der Nutdurchmesser muss innerhalb der

Spezifikation fiir den Durchmesser und die o Greifen Sie bei Einstellungen NICHT iiber das

Wandstarke des Rohrs liegen. Der Nutdurchmesser Rohr.
muss {iberpriift und bei Bedarf angepasst werden, ¢ Nehmen Sie KEINE Einstellungen vor, wenn das
um sicherzustellen, dass die Nuten innerhalb der Werkzeug/Rohr in Betrieb/Bewegung ist.

Spezifikation bleiben. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu

schweren Verletzungen fiihren.

INSTALLATION DES SCHIEBEPLATTEN-
ABSTANDSSTUCKS FUR DIE GROSSEN
2 -3%"60,3 - 101,6 MM

Vor dem Wechsel von Rollen muss die Schiebeplatte/
obere Rolle auf die oberste Position zurtickkehren. Das
Schiebeplatten-Abstandsstlick begrenzt den Aufwértsweg
der Schiebeplatte.

1. Schalten Sie die Hauptstromversorgung zum Werkzeug
ein (Schutzschalter, Messerschalter usw.).

2. Stellen Sie den Hauptschalter auf die ,,ON“-Position.

\A:taul-ce
31

TM-VE414MC-GER REV_F



TM-VE414MC-GER / Betriebs- und Wartungshandbuch

NORMAL

3. Ziehen Sie die ,EMERGENCY STOP“-Taste am
Bedienpult heraus.

OFF

\/craullc

5. Driicken Sie die ,RESET“-Taste.

6. Betatigen Sie den SicherheitsfuBschalter, um das
Werkzeug einzuschalten und die obere Rolle abzusenken
und in festen Kontakt mit dem Rohr zu bringen.

7. Nehmen Sie den FuB vom SicherheitsfuBschalter.
Seien Sie darauf vorbereitet, das Rohr abzustltzen, weil
die Schiebeplatte/obere Rolle in die oberste Position
zurlickkehrt und das Rohr von den Rollen freigegeben
wird.

ictaulic’
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- __ O
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8. Vergewissern Sie sich, dass die Schutzvorrichtungen
entsprechend dem Abschnitt ,Einstellung der
Rollenschutzvorrichtungen eingestellt sind.

9. Lassen Sie das Schiebeplatten-Abstandsstiick oben auf
der Schiebeplatte einschnappen.

NORMAL

OFF

10. Drehen Sie den Wahischalter auf die ,NORMAL"*-
Position.

11. Stellen Sie den Hauptschalter auf ,,OF F“-Position.

AUSBAU DER OBEREN ROLLE FUR DIE GROSSEN
4 -16"114,3 - 406,4 MM

1. Stellen Sie den Hauptschalter auf ,,OF F“-Position.

2. Losen und entfernen Sie die Schraube der oberen
Rolle wie oben gezeigt. Legen Sie die Schraube auf einer
sauberen Fléche ab.

3. Schieben Sie die obere Rolle und die Halteplatte wie
gezeigt von der oberen Welle herunter. Bewahren Sie diese
Komponenten im Gehéuse auf.

TM-VE414MC-GER REV_F
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AUSBAU DER UNTEREN ROLLE FUR DIE GROSSEN
4 -16"114,3 - 406,4 MM

EINBAU DER UNTEREN UND OBEREN ROLLE FUR DIE
GROSSEN 2 - 3 %2'/60,3 - 101,6 MM

L L™

1. Loésen und entfernen Sie die Schraube der unteren
Rolle und die Halteplatte wie gezeigt. Legen Sie diese
Komponenten auf einer sauberen Flache ab.

2. Schieben Sie die untere Rolle wie gezeigt von der
Hauptwelle herunter. Bewahren Sie die untere Rolle im
Staufach des Werkzeugs auf.

ANMERKUNG

e Achten Sie darauf, dass die Nutfeder nicht
verloren geht. Sie muss in der unteren Welle
bleiben. Untersuchen Sie die Nutfeder und
tauschen Sie sie aus, wenn sie beschadigt ist. Der
Bedienungsanleitung liegen Ersatz-Nutfedern bei.

1. Schmieren Sie die untere Welle leicht mit einer

dunnen OI- oder Fettschicht, bevor die untere Rolle
angebracht wird. Schieben sie die untere Rolle fur

2 -3 %'/60,3 - 101,6 mm auf die Hauptwelle. Richten Sie
die Rolle richtig auf die Nutfeder an der Hauptwelle aus.

2. Legen Sie die % — Zoll/19-mm-Unterlegscheibe auf
die 3% — x 3 %" - /19 - x 83-mm-Schraube. Bringen Sie
Schraube und Unterlegscheibe wie oben gezeigt an.
Ziehen Sie die Schraube mit einem Schraubenschlissel
fest an.

3. Schieben Sie die obere Rollenbaugruppe vorsichtig
auf die obere Welle. Richten Sie den oberen Stiitzblock
wie oben gezeigt richtig auf die Aussparung in der
Schiebeplatte aus.

&
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4. Drehen Sie die Schraube des oberen Stutzblocks wie
oben gezeigt in die obere Welle. Ziehen Sie diese Schraube
sicher fest.

ANMERKUNG

e Beim Anziehen der Schraube des oberen
Stiitzblocks wird die obere Rollenbaugruppe nach
und nach richtig auf die untere Rolle ausgerichtet.

5. Schmieren Sie die obere Rolle wie gezeigt. Beziehen
Sie sich hinsichtlich des richtigen Schmierfetts auf die
maBgebliche Tabelle ,,Empfohlene Schmiermittel”.

EINBAU DER UNTEREN ROLLE FUR DIE GROSSEN
4 -16"114,3 - 406,4 MM

ANMERKUNG

o Beseitigen Sie vor dem Einbau eventuellen
Schmutz und/oder Zunder von der Hauptwelle und
der Bohrung der unteren Rolle. Nehmen Sie bei
Bedarf die ndtigen Reparaturen vor.

1. Schieben Sie eine untere Rolle der passenden GroBe
vorsichtig ganz auf die Hauptwelle. Dabei muss die
markierte Seite wie oben gezeigt nach vorne zeigen.
Richten Sie die Rolle richtig auf die Nutfeder an der
Hauptwelle aus.

ANMERKUNG

¢ Damit die Rolle in Zukunft leichter entfernt
werden kann, sollten Sie eine diinne Schicht
Ol oder Fett (Gleitmittel) auf die Hauptwelle
auftragen, bevor die untere Rolle angebracht wird.

TM-VE414MC-GER REV_F
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EINBAU DER OBEREN ROLLE FUR DIE GROSSEN
4 -16"114,3 - 406,4 MM

ANMERKUNG

¢ Beseitigen Sie eventuellen Schmutz und/oder
Zunder von der oberen Welle, bevor die obere
Rolle angebracht wird.

¢ Untersuchen Sie das Rollenlager in der oberen
Rolle auf ordnungsgemaBe Schmierung und
einen guten Zustand. Nehmen Sie bei Bedarf

die nétigen Reparaturen vor.

1. Schieben Sie eine obere Rolle der passenden GroBe wie
gezeigt vorsichtig auf die obere Welle. Dabei mussen die
Markierungen nach vorne zeigen.

2. Bringen Sie die Halteplatte der oberen Rolle an. Richten
Sie daflir wie oben gezeigt die Lasche an der Platte auf die
Aussparung in der Schiebeplatte aus.

3. Bringen Sie die Halteschraube der oberen Rolle an und
ziehen Sie sie mit einem Schraubenschlissel sicher fest.

AN

4. Schmieren Sie die Lager der oberen Rolle wie gezeigt.
Beziehen Sie sich hinsichtlich des richtigen Schmierfetts
auf die maBgebliche Tabelle ,Empfohlene Schmiermittel”.

5. Der Einbau des Rollensatzes ist damit abgeschlossen.
Vergewissern Sie sich vor dem Nuten, dass alle
Anweisungen in den vorangegangenen Abschnitten
dieses Handbuchs befolgt wurden (Einstellung

der Rollenschutzvorrichtungen, Einstellung des
Nutdurchmesseranschlags usw.).

&
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WARTUNG

A GEFAHR

e Unterbrechen Sie immer
die Hauptstromversorgung
zum Werkzeug, bevor
Sie Einstellungen oder
Wartungsarbeiten daran
vornehmen.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kann zu
todlichen oder schweren Verletzungen fiihren.

In diesem Abschnitt finden Sie Informationen dartber,
wie Sie Ihre Werkzeuge in einem einwandfreien Betriebs-
zustand halten, sowie Leitlinien fir Reparaturen, sofern
sie nétig werden.

Ersatzteile mussen direkt bei Victaulic bestellt werden,
um den ordnungsgemaBen und sicheren Betrieb des
Werkzeugs zu gewahrleisten.

ADANGER

Schalten Sie vor Einstellungen oder Wartungsarbeiten
am Werkzeug die Hauptstromversorgung ab
(Hauptschutzschalter, Messerschalter usw.). Verriegeln
Sie den Schalter in Position ,,OFF“, um versehentliches
Einschalten zu verhindern.

HINWEIS: Dieser Verriegelungsmechanismus wird von
Victaulic nicht bereitgestellt.

SCHMIERUNG

1. Schmieren Sie das Werkzeug nach jeweils 8
Betriebsstunden. Schmieren Sie bei jedem Rollenwechsel
die Lager der oberen Rolle.

1. Schmieren Sie die Fuhrung der Schiebeplatte wie
gezeigt an den beiden Schmiernippeln.

/ \

2. Schmieren Sie das Lager der oberen Rolle wie gezeigt
am Nippel.

3. Schmieren Sie die Hauptwellenlager wie gezeigt an den
Nippeln.

TM-VE414MC-GER REV_F
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4. Schmieren Sie das Stitzrad wie gezeigt.

KONTROLLE UND EINFULLEN DES
VORSATZGETRIEBEOLS

Der Olstand im Vorsatzgetriebe muss alle sechs Montage
oder alle 2.500 Betriebsstunden kontrolliert werden,

je nachdem, welcher Fall zuerst eintritt. Wenn das
Werkzeug in stark beanspruchenden Umgebungen (Staub,
Feuchtigkeit usw.) eingesetzt wird, muss das Ol haufiger
gewechselt werden. Falls eine Undichtigkeit vorliegt,
mussen entsprechende Reparaturen vorgenommen
werden. HINWEIS: Das Vorsatzgetriebe hat ein
Olfassungsvermégen von 75 oz. (2 ).

| | Otstandsschraube

\
I

1. Entfernen Sie die Olstandsschraube vom
Vorsatzgetriebe (siehe Zeichnung oben). Der Olstand sollte
mit der Unterkante des Lochs auf einer Hohe sein.

2. Entfernen Sie zum Nachftllen die Olstandsschraube
vom Vorsatzgetriebe und filllen Sie Ol bis zum richtigen
Stand ein (siehe Zeichnung oben). Informationen

zum erforderlichen Getriebedl finden Sie auf dem am
Vorsatzgetriebe angebrachten Schild.

3. Bringen Sie die Olstandsschraube wieder an.

EINGANGSWELLE DES VORSATZGETRIEBES

1. An der Eingangswellenabdeckung des
Vorsatzgetriebes ist ein Schmiernippel angebracht (oben
gezeigt). Dieser Schmiernippel befindet sich an der
Kettenkupplungsseite des Vorsatzgetriebes. In der Mitte
der Eingangswellenabdeckung des Vorsatzgetriebes
befindet sich ein Entliftungsnippel (oben gezeigt).

2. Schmieren Sie das Eingangswellenlager nach jeweils
40 Betriebsstunden. Dieser Nippel muss mit einem
Schmierfett Nr. 2EP auf Lithiumbasis geschmiert werden,
bis er aus dem Entltiftungsnippel austritt.

KONTROLLE UND EINFULLEN DES HYDRAULIKOLS

1. Der Hydraulikdlstand muss jeden Monat oder alle 50
Betriebsstunden kontrolliert werden, je nachdem, welcher
Fall zuerst eintritt. Uberpriifen Sie den Hydraulikdlstand
vorzugsweise vor Inbetriebnahme des Werkzeugs. Der
Olstand darf nicht niedriger sein als % Zoll/19 mm

unter der Oberkante des Tanks. Fullen Sie empfohlenes
Hydraulikdl bis maximal %2 Zoll/13 mm unter die Oberkante
des Tanks ein. Der Abstand von %2 Zoll/13 mm ist
erforderlich, um Ausdehnung des Hydraulikols zuzulassen.
Beziehen Sie sich hinsichtlich des richtigen Hydraulikdls
auf die Tabelle ,,Empfohlene Schmiermittel”.

\A:taulic“
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WECHSEL VON HYDRAULIKOL UND FILTER
ANMERKUNG

Wechseln Sie das Hydraulikél und den Hydraulikolfilter — -
jahrlich oder alle 2000 Betriebsstunden, je nachdem, * Beachten Sie die geltenden Vorschriften zur
welcher Fall zuerst eintritt. ordnungsgemaBen Entsorgung von Hydraulikdl.
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2. Nehmen Sie die Entlufterkappe/den Peilstab oben am
Hydrauliktank ab. 5. Stellen Sie eine Schale unter den Offilter und entfernen
Sie den Filter.

3. Stellen Sie einen Behélter, der groB genug fur

1 % Gallonen/6 Liter Ol ist, unter den Ablassstopfen des
Oltanks. Nehmen Sie den Ablassstopfen an der Unterseite
des Hydraulikéltanks ab. Lassen Sie das Ol vollstandig in
den 1 Y%-Gallonen/6-Liter-Behalter (oder groBer) ablaufen.

6. Schmieren Sie die Dichtung des neuen Hydraulikdlfilters
mit neuem Hydraulikol. Bringen Sie den neuen Filter
handfest im Werkzeug an.

7. Fullen Sie den Tank bis ca. 3% — 1'/20 — 25 mm unter
den Gewindehals des Tanks mit neuem Hydraulikol.

4., Bringen Sie den Ablassstopfen wieder an.

8. Bringen Sie die Entlufterkappe/den Peilstab wieder am
Hydrauliktank an.

\A:taul-c"
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9. Schalten Sie die Hauptstromversorgung zum Werkzeug
ein (Schutzschalter, Messerschalter usw.).

10. Stellen Sie den Hauptschalter auf die ,,ON“-Position.

11. Ziehen Sie die ,EMERGENCY STOP*“-Taste am
Bedienpult heraus.

12. Driicken Sie die ,RESET“-Taste.

13. Untersuchen Sie das Hydrauliksystem auf
Undichtigkeiten.

14. Schalten Sie das Hydrauliksystem durch Driicken der
L,EMERGENCY STOP*“-Taste am Bedienpult ab.

15. Kontrollieren Sie den Hydraulikélstand. Fullen Sie bei
Bedarf Ol nach.

ENTLUFTUNG
1. Fullen Sie den Hydrauliktank bis ca. 3% — 1720 — 25 mm

unter den Gewindehals des Tanks mit einem empfohlenen
Hydraulikol.

| 127
2. Entfernen Sie den Stopfen vom T-Stlick neben dem
Hydraulikzylinder.

3. Bringen Sie den im Lieferumfang des Werkzeugs
enthaltenen Entluftungsschlauch handfest im T-Stiick an.

\A’:taul-c“
40

TM-VE414MC-GER REV_F



TM-VE414MC-GER / Betriebs- und Wartungshandbuch

7. Stellen Sie den Hauptschalter auf die ,,ON“-Position.
“—

[T2-6

NORMAL ko W }

OFF

\/claunc

ﬁ.ygglfﬁ[(rlggks.@ die Entlifterkappe/den Peilstab vom 8. Drehen Sie den Wahlschalter auf die ,,JOG“-Position.
9a. Betatigen Sie den SicherheitsfuBschalter. Die
Flussigkeit beginnt, durch den Entliftungsschlauch zu
flieBen (die Fliissigkeit sollte Luftblasen enthalten).

9b. Lassen Sie die Flussigkeit noch mindestens funf
Minuten weiter durch den Entltiftungsschlauch laufen.
Klopfen Sie dabei leicht auf alle Hydraulikrohre aus Stahl,
um eventuell in den Wanden eingeschlossene Luft zu
befreien.

9c. Sobald die Flussigkeit ohne Luftblasen durch den
Entltftungsschlauch flieBt, lassen Sie sie noch zwei bis
drei Minuten weiter strémen. Geben Sie danach den
SicherheitsfuBschalter frei.

10. Entfernen Sie den Entliftungsschlauch vom T-Stlick
und Tank. Bringen Sie den Stopfen wieder im T-Stiick an.
Vergewissern Sie sich dabei, dass keine Luft zurtick in das
T-Stuck gelangen kann.

5. Stecken Sie das Ende des Entliftungsschlauchs ) ) )
(durchsichtiger Schlauch) so in den Tank, dass es in die 11. Fullen Sie den Tank bis ca. % — 1'/20 — 25 mm unter
Hydraulikflissigkeit eintaucht. den Gewindehals des Tanks mit neuem Hydraulikol.

6. SchlieBen Sie das Werkzeug an die richtige
Stromversorgung an.

ictaulic
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12. Stellen Sie den Tiefenanschlag am Werkzeug so ein,
dass zwischen Tiefenanschlag und Zylinder ein Spalt von
ca. ¥4 Zoll/5 mm erzielt wird.

13. Drehen Sie den Wahlschalter auf die , NORMAL"-
Position.

14. Betétigen Sie den FuBschalter und beobachten

Sie die Bewegung des Hydraulikkolbens. Der
Hydraulikkolben sollte sich schnell um ca. ¥ Zoll/5 mm
nach unten bewegen. Geben Sie den FuBschalter frei.
Der Hydraulikkolben sollte auf die oberste Position
zurtickkehren. Wiederholen Sie diesen Schritt mehrmals.

15. Wenn sich der Kolben nicht schnell abwérts bewegt,
mussen die Schritte 2 bis 14 wiederholt werden.

16. Stellen Sie den Hauptschalter auf ,,OFF“-Position.
EMPFOHLENE SCHMIERMITTEL
LAGER- UND GLEITFETT

Sommerfett NLGI Nr. 2 auf Graphit-Molybdan-Basis
(Universal-EP-Fett auf Lithiumbasis)

Hersteller Produkt
BP Amoco Energrease LC-EP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP#2
Lubriplate Nr.630-2
Mobil Oil Corp. Mobilux EP2
Pennzoil Products Co. Pennlith EP 712 Lube
Shell Oil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2
GETRIEBEOL

Siehe Schild am Vorsatzgetriebe.
HYDRAULIKOL

(Anti-VerschleiB-/Anti-Schaum-Hochdruckhydraulikél 1ISO-
Klasse 32)

Hersteller Produkt
BP Amoco Energol HLP-HM32
Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW
Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32
Lubriplate HO-o
Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24
Pennzoil Products Co. Pennzbell AW32
Shell Oil Co. Tellus 32
Sun Refining Survis 832
Texaco Inc Rando
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ZUBEHOR

VERSTELLBARER ROHRSTANDER VICTAULIC VAPS112

Der Victaulic VAPS112-Rohrstander ist ein tragbarer,
verstellbarer Rohrstander mit Rollen, der fir zusatzliche
Stabilitdt mit vier Beinen ausgestattet ist. Der VAPS112
unterstitzt RohrgroBen von 3 bis 12 Zoll/26,9 bis
323,9 mm (1 % FuB/0,5 Meter bis voll, einzelne Langen
von 20 FuB/6 Meter) und hat eine Belastbarkeit von
1075 Pfund/490 Kilogramm. Die Drehkreuzkonstruktion
ermoglicht einfaches Nuten beider Rohrenden. Wenden
Sie sich flr weitere Informationen bitte an Victaulic.

OPTIONALE ROLLEN

Siehe die Tabellen auf Seite 46 zu Rollen, die fur
unterschiedliche Rohrmaterialien und Nutspezifikationen
erhaltlich sind.

VERSTELLBARER ROHRSTANDER VICTAULIC VAPS224

Der Victaulic VAPS224-Rohrstéander hat dhnliche
Funktionen wie der VAPS112, unterstiitzt jedoch
RohrgréBen von 2 bis 24 Zoll/60,3 bis 610,0 mm

(1 Y2 FuB/0,5 Meter bis voll, einzelne Léangen von

20 FuB/6 Meter) und hat eine Belastbarkeit von

1800 Pfund/817 Kilogramm. Wenden Sie sich fur weitere
Informationen bitte an Victaulic.

INFORMATIONEN ZUM BESTELLEN
VON ERSATZTEILEN

Beim Bestellen von Ersatzteilen sind die folgenden
Angaben erforderlich, damit Victaulic die Bestellung
bearbeiten und die richtigen Teile ausliefern kann.

Fordern Sie die Ersatzteileliste RP-VE414MC fur detaillierte
Zeichnungen und Teilelisten an.

1. Modellnummer des Werkzeugs — VE414MC

2.  Seriennummer des Werkzeugs: Die Seriennummer
finden Sie an der Seite des Werkzeugs auf dem
Typenschild

3. Anzahl, Teilenummer und Bezeichnung

Versandadresse fur die Teile: Name und Adresse
des Unternehmens

5. Zu wessen Handen die Teile zu versenden sind
6. Bestellnummer
7. Rechnungsadresse

Sie kdnnen Teile bestellen, indem Sie 1-800-PICK VIC
anrufen.
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FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG

Problem

Magliche Ursache

Losung

Das Rohr bleibt nicht zwischen den
Nutrollen.

Falsche Rohrpositionierung

Unangemessene manuelle Nuttechnik.

Siehe Abschnitt, Lange Rohrlangen”.

Siehe Abschnitt, Kurze Rohrlangen”.

Das Rohr beginnt sich wahrend des
Nutens zu drehen.

Ansammlung von Rost oder Schmutz an der
unteren Rolle.

Zu hohe Kolbengeschwindigkeit.

Das Regelventil fiir die Kolbengeschwindigkeit
muss eingestellt werden.

Die Nutrollen sind abgenutzt.

Schmutz- oder Rostansammlungen mit einer harten Drahtbiirste von der unteren
Rolle entfernen.

Die Kolbengeschwindigkeit muss auf eine niedrigere Einstellung reduziert werden.
Der Knopf des Regelventils fiir die Kolbengeschwindigkeit muss um zwei bis drei
Umdrehungen im Uhrzeigersinn gedreht werden, um den Durchfluss zu reduzieren.

Die untere Rolle muss auf abgenutzte Randelrader iberpriift werden. Abgenutzte
untere Rollen austauschen.

Das KelchmaR ist zu groB.

Zu hohe Kolbengeschwindigkeit.

Das Regelventil fiir die Kolbengeschwindigkeit
muss eingestellt werden.

Die Rohrunterstiitzung ist zu hoch eingestellt.

Das Werkzeug ist nach vorne geneigt.

Das Rohr wird wegen falscher Positionierung der
Rohrunterstiitzung zu stark, nachgefiihrt”.

Die Rohrstiitze driickt das Rohr nach links von der
Mitte der Rollen weg.

Die Kolbengeschwindigkeit muss auf eine niedrigere Einstellung reduziert werden.

Der Knopf des Regelventils fiir die Kolbengeschwindigkeit muss um zwei bis drei
Umdrehungen im Uhrzeigersinn gedreht werden, um den Durchfluss zu reduzieren.

Die Ebenheit des Rohrs muss kontrolliert werden. Siehe Abschnitt, Lange
Rohrléngen”.

Die Ebenheit des Werkzeugs muss kontrolliert werden. Siehe Abschnitt
Werkzeugeinrichtung”

Die Rohrunterstiitzung muss nach rechts bewegt werden. Siehe Abschnitt
,Lange Rohrlangen”

Die Rohrstiitze muss auf den weitesten Punkt zuriickgestellt werden, an dem das
Rohr noch effektiv abgestiitzt wird. Siehe Abschnitt, Einstellung der Rohrstiitze”

Das Rohr schwingt von einer Seite
zur anderen oder vibriert.

Die Rohrstiitze ist falsch eingestellt.

Die Rohrstitze muss so weit nach innen oder auBen bewegt werden, bis das Rohr
sich gleichmdRig dreht.

Beim Nuten des Rohrs sind laute,
quietschende Gerdusche zu horen.

Das Rohr wird wegen falscher Positionierung der
Rohrunterstiitzung zu stark, nachgefiihrt”.

Das Rohrist nicht rechtwinklig abgeschnitten.

Die Rohrunterstiitzung muss nach rechts bewegt werden. Siehe Abschnitt
,Lange Rohrlangen”.

Die Rohrenden missen rechtwinklig abgeschnitten werden.

Beim Nuten sind ca. einmal pro
Rohrumdrehung dumpfe Schldge
oder knallende Geréusche zu
vernehmen.

Das Rohr weist eine stark ausgeprdgte
Schweilnaht auf.

Die SchweiBnahte miissen bis auf 2"/50,8 mm vom Rohrende entfernt an der
Innen- und AuBenseite des Rohrs glatt geschliffen werden.

Die Pumpe startet nicht oder die
untere Rolle dreht sich nicht.

Der Hauptschalter ist ausgeschaltet.

Die thermischen Uberlastsicherungen
wurden ausgeldst.

Sicherungen sind durchgebrannt.

Der Hauptschalter muss eingeschaltet werden.
Die Uberlastsicherungen milssen zuriickgesetzt werden.

Alle Sicherungen miissen kontrolliert und bei Bedarf ausgetauscht werden.

Das Werkzeug erreicht seinen
Betriebsdruck extrem langsam.

Es befindet sich Luftim Hydrauliksystem.

Luft muss aus dem Hydrauliksystem abgelassen werden.

Die obere Rolle dreht sich nicht.

Es befindet sich Schmutz zwischen der Rolle
und der Schiebeplatte oder der Halteplatte.

Die obere Rolle muss abgenommen und der Schmutz beseitigt werden. Die obere
Rolle wieder anbringen.

Sollte es zu einer Fehlfunktion des Werkzeugs kommen, die Gber den Umfang des Abschnitts zur Fehlersuche und -beseitigung
hinausgeht, wenden Sie sich bitte an Victaulic.

\A’:taul-c“
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ANMERKUNG

¢ Die Werte in den folgenden Tabellen ,,Maximal bearbeitbare RohrgroBe und Wandstarke*
gelten zu dem auf der hinteren Umschlagseite dieses Handbuchs aufgedruckten
Datum als genau. Fiir die aktuellsten Informationen siehe Victaulic-Datenblatt 24.01,
das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links auf der rechten Seite oder durch
Anklicken des folgenden Desktop-Links eingesehen/heruntergeladen werden kann:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

VE414MC-WERKZEUGDATEN - MAXIMAL BEARBEITBARE ROHRGROSSEN
UND WANDSTARKEN (OGS)

RohrgroBe (Zoll/mm)

2 2% 3 |3%| 4 5 6 8 10 12
Modell Rohrmaterial |Hinweise 50 65 | 80 | 90 [100|125|150| 200 250 300
Stahl Sch.5-80 Sch.5-40 Sch.10-STD
1.7-76 mm 21-93mm 46-95mm
Sch. 40S
Edelstahl 39-95mm
Duinnwandiger Sch.55-10S
Edelstahl 1.7-46mm
VE414MC
Alurninium 1 Sch.5-40 Sch.5-STD
1.7-93mm 40-95mm
PVC Sch.40 Sch.40-80 Sch.40
39mm 52-11,0mm 82mm
Kupfer K, L, M und DWV

1 Es muss Legierung 6061-T4 oder 6063-T4 verwendet werden.

VE414MC-WERKZEUGDATEN — MAXIMAL BEARBEITBARE ROHRGROSSEN
UND WANDSTARKEN 4GS

RohrgrdBe (Zoll/mm)

14 16
Modell Rohrmaterial 350 400
Sch.10-STD
stahl 48-95mm
VE414MC Edelstahl STD
9,5mm
Diinnwandiger Sch.55-10S
Edelstahl 40-48mm

ictaulic
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ROLLEN-TEILENUMMERN FUR ORIGINAL

GROOVE SYSTEM (OGS)

STAHLROHRE UND SCHEDULE 40

EDELSTAHLROHRE - FARBKENNZEICHNUNG

SCHWARZ

(Fir dinnwandige Edelstahlrohre siehe separate Tabelle

auf dieser Seite)

RohrgroBe
Zoll/mm

Rollen-Teile-
nummern

2-3%
50-90

Rollensatz
R902414L03

4-6
100 - 150

Untere Rolle
R904416L06
Obere Rolle
R9A4416U06
Rollensatz
R904416006

8-12
200-300

Untere Rolle
R908416L12
Obere Rolle
R9A8416U16
Rollensatz
R908416012

ROLLEN-TEILENUMMERN FUR ORIGINAL
GROOVE SYSTEM (OGS)
ALUMINIUM- UND PVC-

ROHRE - FARBKENNZEICHNUNG ZINKGELB

RohrgroBe
Zoll/mm

Rollen-Teile-
nummern

2-3%
50-90

Rollensatz
RP02414003

4-6
100 - 150

Untere Rolle
RP04416L06
Obere Rolle
RPA4416U06
Rollensatz
RP04416006

8-12
200 -300

Untere Rolle
RP08416L12
Obere Rolle
RPA8416U12
Rollensatz
RP08416012

ROLLEN-TEILENUMMERN

FUR ENDSEAL

nES“

STAHLROHR - FARBKENNZEICHNUNG SCHWARZ

ROLLEN-TEILENUMMERN FUR ORIGINAL
GROOVE SYSTEM (OGS)

SCHEDULE 5S UND 10S EDELSTAHLROHRE -
FARBKENNZEICHNUNG SILBER

RohrgroBe
Zoll/mm

Rollen-Teile-
nummern

2-3%
50-90

Rollensatz
RZ02414003

4-6
100- 150

Untere Rolle
RZ04416L06
Obere Rolle
RZA4416U06
Rollensatz
RZ04416006

8-12
200-300

Untere Rolle
RZ08416L12
Obere Rolle
RZA8416U12
Rollensatz
RZ08416012

RohrgroBe
Zoll/mm

Rollen-Teile-
nummern

2-3%
50-90

Rollensatz
RX02414003

4-6
100 - 150

Untere Rolle
RX04416L06
Obere Rolle
RXA4416U06
Rollensatz
RX04416006

8-12
200 -300

Untere Rolle
RX08416L12
Obere Rolle
RXA8416U16
Rollensatz
RX08416012

ROLLEN-TEILENUMMERN FUR 4¢s

ADVANCED GROOVE SYSTEM
STAHLROHRE - FARBKENNZEICHNUNG SCHWARZ
MIT GELBEM STREIFEN

EDELSTAHLROHRE - FARBKENNZEICHNUNG SILBER

MIT SCHWARZEM STREIFEN

. Rollen-Teile- Rollen-Teile-
RohrgroBe o -
Zoll/mm nummern fiir nummern fiir
Stahirohre Edelstahlirohre
Untere Rolle Untere Rolle
RWO01416L16 RWX1416L16
14-16 Obere Rolle Obere Rolle
350 -400 RWO01416ASY RWX1416ASY
Rollensatz Rollensatz
RW01416016 RWX1416016

\/ctGU|ch

ROLLEN-TEILENUMMERN FUR ORIGINAL

GROOVE SYSTEM (OGS)

GEZOGENE KUPFERROHRE ENTSPRECHEND CTS-
US-NORM ASTM - FARBKENNZEICHNUNG KUPFER

RohrmalB Rollen-Teile-
Zoll nummern

Rollensatz

2-6 RR02414006

Untere Rolle
RR08416L08
Obere Rolle
RRA8416U08
Rollensatz
RR08416008
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OGS-NUTSPEZIFIKATIONEN

Fur die aktuellsten Informationen zu OGS-Rollnutspezifikationen siehe die aktuelle Version von Victaulic-
Datenblatt 25.01, das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links auf der rechten Seite oder durch
Anklicken des folgenden Desktop-Links eingesehen/heruntergeladen werden kann:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

ENDSEAL ,,ES“-NUTSPEZIFIKATIONEN

Fur die aktuellsten Informationen zu EndSeal ,,ES“-Rollnutspezifikationen siehe die aktuelle Version
von Victaulic-Datenblatt 25.02, das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links auf der rechten
Seite oder durch Anklicken des folgenden Desktop-Links eingesehen/heruntergeladen werden kann:
https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf

AGS-NUTSPEZIFIKATIONEN

Fur die aktuellsten Informationen zu AGS-Rollnutspezifikationen siehe die aktuelle Version von Victaulic-
Datenblatt 25.09, das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links auf der rechten Seite oder durch
Anklicken des folgenden Desktop-Links eingesehen/heruntergeladen werden kann:
https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf

NUTSPEZIFIKATIONEN FUR KUPFERROHRE

Die aktuellen Informationen zu Rollnutspezifikationen fur Kupferrohre sind der aktuellen Version des Victaulic-
Datenblatts 25.06 zu entnehmen, das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links auf der rechten Seite oder
durch Anklicken des folgenden Desktop-Links eingesehen/heruntergeladen werden kann:
https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

ZUSATZLICHE RESSOURCEN

Weitere Informationen zu mechanischen Rohrprodukten von Victaulic bis 24 Zoll/DN60O fir Rohre aus
Kohlenstoffstahl, Edelstahl, Aluminium und PVC sind der aktuellen Version des I-100 Montagehandbuchs
zu entnehmen, das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links auf der rechten Seite oder durch Anklicken
des folgenden Desktop-Links eingesehen/heruntergeladen werden kann:
https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

Weitere Informationen zu AGS-Produkten (Advanced Groove System) von Victaulic sind der aktuellen Version
des I-W100-Montagehandbuchs zu entnehmen, das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links auf der
rechten Seite oder durch Anklicken des folgenden Desktop-Links eingesehen/heruntergeladen werden kann:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-W100.pdf

Weitere Informationen zu Kupferverbindungsprodukten von Victaulic sind der aktuellen Version des 1-600-
Montagehandbuchs zu entnehmen, das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links auf der rechten
Seite oder durch Anklicken des folgenden Desktop-Links eingesehen/heruntergeladen werden kann:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf

\A:taul.ce
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

Loae dr

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 1, 2020

MD_DoC_RGT_011_050120_en.docx

VE414MC, VE415MC
Refer to Machinery Nameplate

Pipe Roll Grooving Tool

2006/42/EC, Annex |

EN SO 12100 : 2010
EN IEC 60204-1:2018
ENISO 13857 : 2019

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VIl (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2020 All Rights Reserved [ | cta u I 1 c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: VE414MC

VE415MC
Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Pipe Roll Grooving Tool
Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN ISO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN ISO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L u e Ao

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 14, 2021

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \/cta u I 1C
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VICTAULIC IST EINE EINGETRAGENE MARKE DER VICTAULIC COMPANY UND/ODER

ANGESCHLOSSENER UNTERNEHMEN IN DEN USA UND/ODER ANDEREN LANDERN. \A:taul-c"
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