INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'VE4 1 4MC'POL

Narzedzie do walcowania rowkow VE414MC

OGS
AGS

b S

EndSeal”

Niezastosowanie si¢ do instrukgji i ostrzezern moze spowodowac doznanie powaznych
) obrazen ciafa, zniszczenie mienia i uszkodzenie produktu.

* Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia nalezy przeczytac
@ L wszystkie zalecenia przedstawione w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji oraz
wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.

® Podczas pracy z narzedziami przeznaczonymi do przygotowywania rur, nalezy nosi¢ okulary ochronne, kask,
obuwie ochronne i $rodki ochrony stuchu.
* Nalezy przechowywac instrukcje w miejscu dostepnym dla wszystkich operatoréw narzedzia.

Aby otrzymac dodatkowa kopie dowolnej instrukgji lub w przypadku pytan dotyczacych bezpieczernstwa
oraz prawidiowej obstugi narzedzi do obrébki rur, prosimy skontaktowac sie z firma Victaulic, P.O. Box 31,
Easton, PA 18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych
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OZNACZENIA ZAGROZEN

Ponizej przedstawione zostaty definicje réznych rodzajow
zagrozen.

Ten symbol wskazuje wazne komunikaty
dotyczace bezpieczeristwa. Stanowi takze
ostrzezenie o mozliwosci odniesienia

obrazen ciata. Nalezy uwaznie i ze
zrozumieniem przeczyta¢ komunikat znajdujacy sie obok
tego symbolu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

¢ Stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO” wskazuje
na bezposrednie niebezpieczenstwo, ktére
w bardzo prawdopodobny sposéb moze
prowadzi¢ do $mierci lub doznania powaznych
obrazen ciata w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji i zalecen.

* Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do doznania
powaznych obrazen ciata lub $mierci w
przypadku nieprzestrzegania instrukgji
i zalecen.

A\ PRZESTROGA

¢ Stowo ,PRZESTROGA” wskazuje na mozliwe
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do doznania
obrazen ciata lub zniszczenia mienia w
przypadku nieprzestrzegania instrukgji
i zalecen.

UWAGA

* Stowo ,UWAGA" wskazuje na specjalne
instrukcje, ktore sg wazne, lecz nie wiagza sie
z niebezpieczenstwem.

ZALECENIA DOT.
BEZPIECZENSTWA DLA
OPERATORA

Narzedzie do walcowania rowkéw VE414MC przeznaczone
jest wytacznie do walcowania rowkéw na rurach. Przed
przystapieniem do obstugi narzedzia do rowkowania
nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje zawarte w
niniejszej dokumentacji. Instrukcje te opisujg bezpieczna
obstuge narzedzia, jego ustawianie i konserwacje.

Nalezy zapoznac sie z obstugg narzedzia oraz mozliwymi
zastosowaniami i ograniczeniami. Szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na zrozumienie zagrozen i ostrzezen
opisanych w tych instrukcjach.

Operatorzy zobowigzani sa do przestrzegania wszystkich
stosownych wytycznych OSHA oraz do ukonczenia
szkoler. Do uzytkowania tego narzedzia wymagana jest
odpowiednia sprawnos¢ i umiejetnosci mechaniczne,

a takze nawyki w zakresie bezpieczenstwa. Mimo, iz
narzedzie to zostato skonstruowane i wyprodukowane

w taki sposob, aby zapewniato bezpieczenstwo oraz
niezawodnos¢ dziatania, przewidzenie wszystkich
okolicznosci oraz czynnikéw mogacych prowadzi¢ do
wypadkoéw nie jest mozliwe. W celu zagwarantowania
bezpiecznej obstugi narzedzia nalezy przestrzegac
wyszczegolnionych ponizej instrukcji. Operator musi
przede wszystkim przestrzegac zasad bezpiecznej pracy
na kazdym etapie obstugi narzedzia, w tym podczas jego
przygotowywania do pracy i konserwacji. Do obowigzkow
dzierzawcy badz uzytkownika nalezy zapewnienie, aby
wszyscy operatorzy zapoznali sie z niniejszg instrukcjg oraz
w petni zrozumieli zasady obstugi omawianego narzedzia.

Niniejsza instrukcja powinna by¢ czytelna i
przechowywana w czystym i suchym miejscu.
Dodatkowe egzemplarze dostepne sa na zamowienie
w firmie Victaulic badZ mogga zosta¢ pobrane z witryny
victaulic.com.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

1. Nie uzywac narzedzia w srodowiskach
potencjalnie niebezpiecznych. Nie wystawiac
narzedzia na dziatanie deszczu i nie uzywac go
w mokrych lub wilgotnych miejscach. Nie uzywac
narzedzia ustawionego na pochytej lub nieréwnej
powierzchni. Utrzymywac dobre oswietlenie
miejsca pracy. Zapewnic¢ wystarczajacq ilos¢
wolnego miejsca, wymagana do prawidfowej
obstugi narzedzia.

2. Uziemi¢ narzedzie, aby ochronic¢ operatora
przed porazeniem elektrycznym. Zadbac,
aby narzedzie byto podtaczane do gniazda
elektrycznego z uziemieniem.

ictaulic’
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3. Przed przystapieniem do serwisowania
narzedzia nalezy odtaczyc¢ je od zasilania
elektrycznego. Prace zwigzane z serwisowaniem
narzedzia moze wykonywac wytacznie
upowazniony do tego personel. Przed
przystapieniem do serwisowania lub regulacji
narzedzia nalezy je odtaczyc¢ od zasilania
elektrycznego.

4.  Zapobiegac mozliwosci niezamierzonego
uruchomienia. Przed podtaczeniem narzedzia
do zasilania elektrycznego, wytacznik musi zostac
ustawiony w potozeniu ,OFF" (WYL.).

A OSTRZEZENIE

1. Zapobiegac¢ urazom plecéw. Podczas
przenoszenia elementéw narzedzia zawsze nalezy
przestrzega¢ wytycznych OSHA dotyczacych
bezpiecznych technik podnoszenia.

2.  Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznych
ubran, bizuterii ani innych czesci garderoby, ktére
moga wkrecic sie w poruszajace sie elementy
narzedzia.

3. Podczas pracy z narzedziem nosic srodki
ochrony indywidualnej. Zawsze nosi¢ kask,
okulary ochronne, obuwie ochronne i ochronniki
stuchu.

4.  Podczas walcowania dtonie i narzedzia nalezy
trzymac z dala od walcéw rowkujacych i walcow
stabilizatora. Walce rowkujgce moga zmiazdzy¢
lub ucig¢ palce i dtonie.

5. Podczas pracy narzedzia nie siega¢ do wnetrza
rury. Krawedzie rury moga by¢ ostre i moga
przecia¢ rekawice lub rekawy koszuli.

6.  Obstugiwac narzedzie tylko za pomoca
noznego wylacznika bezpieczenstwa. Naped
narzedzia nalezy obstugiwac za pomoca noznego
wylfacznika bezpieczenstwa umieszczonego w
miejscu fatwo dostepnym dla operatora. Nigdy nie
siegac po inne przedmioty ponad poruszajacymi
sie cze$ciami narzedzia. Jesli narzedzie nie jest
wyposazone w nozny wytacznik bezpieczenstwa,
nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

7. Nie pochyla¢ si¢ zbytnio nad narzedziem.
Przez caty czas dbac o dobre podparcie dla stop
i utrzymywac rownowage. Nozny wytacznik
bezpieczerstwa musi by¢ zawsze fatwo dostepny
dla operatora.

8.  Nie nalezy dokonywac zadnych przerébek
narzedzia. Nie zdejmowac oston ani zadnych
komponentoéw, ktére wptywaja na dziatanie
narzedzia.

9. Narzedzia nie nalezy uzywac jezeli predkos¢
ttoka przekracza wartosci wyszczegélnione
w niniejszej instrukcji obstugi.

A\ PRZESTROGA

10.

1.

Narzedzie VE414MC przeznaczone jest
WYLACZNIE do walcowania rowkéw na rurach
o okreslonej specyfikacji (Srednica, materiat,
grubos¢ scianki).

Skontrolowac sprzet. Przed wigczeniem narzedzia
sprawdzi¢, czy czesci ruchome nie sg zablokowane.
Komponenty narzedzia powinny by¢ zamontowane
i ustawione zgodnie z czescia ,Przygotowanie
narzedzia". Zamontowac wiasciwy zestaw walcow

i nasmarowac je.

Zachowac czujnos¢. Narzedzia nie nalezy
obstugiwac po zazyciu lekéw powodujacych
sennos¢ lub gdy jest sie zmeczonym.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza trzymac
sie z dala od miejsca pracy. Wszyscy odwiedzajacy
powinni zawsze znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od sprzetu oraz powinni mie¢ mozliwo$¢
zapoznania sie z niniejsza instrukcja.

Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci. Miejsce
pracy wokot narzedzia powinno by¢ wolne od
przeszkdd, ktére moga ogranicza¢ mozliwos¢
poruszania sie operatora. Dbac, aby wszelkie rozlane
ciecze zostaty uprzatniete.

Zabezpieczy¢ obrabiany materiat, narzedzie
i akcesoria. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest stabilne.
Patrz cze$¢ ,Przygotowanie narzedzia”.

Podeprzec¢ obrabiane rury. Diugie rury umiesci¢

na stojaku zgodnie z czescig ,Rury/przewody rurowe
dhugie”.

Korzystac z urzadzenia zgodnie z
przeznaczeniem. Nie wykorzystywac narzedzia ani
akcesoriow do wykonywania innych czynnosci niz
te opisane w instrukcjach. Nie przecigza¢ narzedzia.

O narzedzie nalezy dba¢. Aby zapewni¢ wiasciwe
i bezpieczne dziatanie, nalezy zawsze utrzymywac
narzedzie w czystosci. Przestrzegac instrukcji w
zakresie smarowania podzespotéw narzedzia.
Uzywac tylko czesci zamiennych i akcesoriow
firmy Victaulic. Uzycie innych czesci moze
spowodowac utrate gwarancji, nieprawidtowe
dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji. Patrz czesci ,Informacje
dotyczace zamawiania czesci” i ,Akcesoria”.

Nie usuwac zadnych etykiet z narzedzia.
Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone
etykiety.

\A:taul.ce
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i konserwacji

WSTEP

UWAGA

* W celu zwigkszenia czytelnosci rysunki i zdjecia
znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga miec
zmienione proporgcje.

* W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje
sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych
rozwiazan i/lub informacji chronionych prawem
autorskim, ktdre stanowia wytaczng wlasnos¢
firmy Victaulic.

Narzedzie do walcowania rowkéw VE414MC to
wyposazone w silnik, pdtautomatyczne narzedzie z
funkcja podawania hydraulicznego przeznaczone do
rowkowania rur, ktére stuzy do przygotowywania rur pod
rowkowane produkty firmy Victaulic. Narzedzie VE414MC
dostarczane jest wraz z odpowiednio dobranymi walcami
przeznaczonymi do walcowania rur ze stali weglowej

w rozmiarze 2 — 12 cali/60.3 - 323.9 mm, zgodnie ze
specyfikacjg oryginalnego systemu rowkéw (OGS) oraz
rur ze stali weglowej w rozmiarze 14 - 16 cali/355.6 -
406.4 mm zgodnie ze specyfikacjami AGS.

Walce narzedzia VE414MC oznaczone sg numerem czesci
oraz kodem kolorystycznym, okreslajgcym materiat rury.
W przypadku walcowania rowkéw zgodnie z innymi
specyfikacjami i materiatami, zachecamy do zapoznania
sie z tabelami na stronie 45. Narzedzia do rowkowania
rur o innej specyfikacji, innych rozmiarach i z innych
materiatdw nalezy zakupic¢ oddzielnie.

A\ PRZESTROGA

* Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE
do rowkowania rur zgodnie ze specyfikacjami
zgodnymi z okreslonymi parametrami.

® Sprawdzi¢, czy walce gorny i dolny pasuja
do siebie.
Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze

przyczynic sie do uszkodzenia produktu, a tym
samym do zniszczenia mienia lub obrazen ciata.

ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzia VE414MC umieszczane s na paletach
pojedynczo, zamkniete w tulei wykonanej z drewna badz
tektury. Zespot stabilizatora oraz dodatkowe zestawy
walcow dostarczane sg w oddzielnym opakowaniu.
Zachowac oryginalne opakowanie do odsyfania narzedzi
wydzierzawionych.

Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy upewnic sie,
ze wszystkie niezbedne czesci zostaty dostarczone. Jesli
brakuje jakichkolwiek czesci, nalezy skontaktowac sie

z firma Victaulic.

ZAWARTOSC DUZEGO OPAKOWANIA

llos¢ Opis

Narzedzie do walcowania rowkéw na rurach
VE414MC

Zestaw walcow do rur stalowych 8 — 12 cali/
2191 = 323,9 mm - wg specyfikacji OGS

1 Tasma do mierzenia $rednicy rur

1 Rura odpowietrzania uktadu hydraulicznego

Nozny wytacznik bezpieczenstwa z odfgcza-
nym przewodem

2 Instrukcja obstugi i konserwacji TM-VE414MC

2 Lista czesci zamiennych RP-VE414MC

ZAWARTOSC MALEGO OPAKOWANIA

llos¢ Opis

1 Zespot stabilizatora

Zestaw walcow do rur stalowych 2 - 6 cali/
60,3 - 168,3 mm — wg specyfikacji OGS

Zestaw walcow do rur stalowych 14 - 16 cali/
355.6 - 406.4 cali — wg specyfikacji AGS

ZWROT LUB UTYLIZACJA NARZEDZIA

Przygotowac narzedzie do wysytki w taki sposéb, jak
zostato dostarczone. Upewnic¢ sie, ze z maszyny zostaty
dokfadnie usuniete wiory i zanieczyszczenia oraz
spuszczone zostaty wszystkie ptyny i odfaczone zostato
zasilanie. Narzedzie VE414MC, a takze spuszczone ptyny
i akcesoria nalezy utylizowac lub poddac recyklingowi
zgodnie z lokalnymi przepisami. W przypadku
jakichkolwiek pytar nalezy skontaktowac sie z firma
Victaulic.

ictaulic’
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WYMAGANE ZASILANIE
A NIEBEZPIECZENSTWO

* JEDYNIE
WYKWALIFIKOWANY
ELEKTRYK MOZE
PODtACZAC ZASILANIE
DO NARZEDZIA.

® Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, nalezy sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidtowe uziemienie.

* Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
lub wykonania konserwacji nalezy zawsze
wylaczac zasilanie.

* NIE nalezy w zaden sposdb przerabia¢ wtyczki.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze

spowodowac powazne obrazenia ciata badz
Smier¢.

PODLACZANIE ZASILANIA

Kazde narzedzie do walcowania rowkow VE414MC
dostarczane jest wraz z etykieta, na ktérej znajduja sie
informacje dotyczace parametréw zasilania narzedzia
(patrz przyktad ponizej). Nalezy zapoznac sie z tg etykieta,
aby zapewni¢ prawidfowa konfiguracje narzedzia.

VE414 etaunic
NR SERYJNY: |:| DATA PROD.: |:|

' FAZA Hz PRAD PRZY PELNYM OBCIAZENIU
[ a0 | [ s ][ e |[ 178ameera |
| 460 | | 3 | | 60 | | 8.9 AMPERA |

SILNIK NAPEDU:

\J FAZA Hz PRAD PRZY PELNYM OBCIAZENIU
| 230 | | 3 | | 60 | | 12.6 AMPERA |
| 460 | | 3 | | 60 | | 6.3 AMPERA |

ZDOLNOSC PRZERYWANIA ZWARC 5000 AMPEROW

Narzedzie do walcowania rowkéw VE414MC przeznaczone
jest do pracy w réznych konfiguracjach elektrycznych.
Dostepna jest wersja 230/460 V, tréjfazowa, 60 Hz, a takze
wersja 380/415 V, tréjfazowa, 50 Hz. Nalezy upewnic sie, ze
w zamowieniu okreslone zostato zapotrzebowanie na moc
wraz z towarzyszacym kodem czesci.

W razie potrzeby narzedzie zasilane napieciem 230 V
mozna przeksztatci¢ w narzedzie zasilane napieciem 460 V
i odwrotnie. W przypadku wersji 50 Hz, narzedzie 380 V
mozna przeksztatci¢ w narzedzie 415 Vi odwrotnie.

W celu przekonwertowania narzedzia na inne napiecie,
nalezy wykonac nastepujace zmiany:

1. Konfiguracja okablowania silnika napedowego

2. Konfiguracja okablowania silnika pompy hydraulicznej
3. Ustawienie przecigzenia silnika napedu

4. Ustawienie przecigzenia silnika pompy hydraulicznej

W celu przekonwertowania narzedzia nalezy zapoznac

sie ze schematami elektrycznymi, ujetymi na liscie

czesci do naprawy RP-VE414MC oraz z informacjami
wyszczegdInionymi na tabliczce znamionowej znajdujacej
sie na silniku napedowym narzedzia oraz silniku pompy
hydraulicznej.

Wszystkie podzespoty narzedzia VE414MC sa uziemione do

jego ramy. Sprawdzi¢, czy rama jest prawidtowo uziemiona.

DOLOZYSK - PF

—AGMAT INSTALACIELEKTRYCINA
i RYS. ZLOZENIOWY
WYSOKE CKNIENE PRZECWZUZYCOWYKLASAS2 pr

Centrala firmy Victaulic Wyprodukowano
K 4901 Kesslersville Road - Easton, PA 18040 W Kanadzie
= victaulic.com

s )

Narzedzie zostato wyposazone w sznur przytaczeniowy
nr 10/4 (trzy wtyki zasilajace, jeden uziemiajacy). Po
prawidtowym podfaczeniu zasilania nalezy sprawdzic,
czy narzedzie obraca sie w prawidfowa strone (patrz
,Sprawdzanie prawidtowosci kierunku obracania rury”
na stronie 10).

TM-VE414MC-POL REV_F
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA

UWAGA

® W celu zwigkszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga mie¢ zmienione
proporcje.

® W niniejszej instrukcji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych rozwiazan i/
lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia wytaczng wtasnos¢ firmy Victaulic.

- Wskaznik srednicy rury
Blokada nastawnika
gtebokosci T T~ Nastawnik gtebokosci

= Sitownik hydrauliczny

Gorny wat i gérna rolka

Przetacznik
resetowania,
wytacznik awaryjny,
przefacznik
Impulsowanie/
Normalna praca,
sterowanie
kontynuacjg

¥ Rolka stabilizatora

Ostony walcow

Szafka na rézne elementy

Nozny wytacznik bezpieczerstwa

Z przodu narzedzia Na szafce elektrycznej
A OSTRZEZENIE A OSTRZEZENIE

wiace 1
PY Te drzwi moga otwierac wylacznie
b wykwalifikowane osoby.
Niebezpieczne napiecie wewnatrz urzadzenia
mote doprowadzi do doznania powaznych
powaine ob g

obrazefi ciala lub émierc.

Przed przystapieniem do prac senwisowych
ZAWSZE nalezy najpienw odlaczyc zasilanie.
0305.1

s prosimy o kontakt Easton, PA 18044.0031, telefon:

SREDNICA ROWKA AosTRinENIE

<

OBRACANIE RURY

¥ o

ZGODNIE ZRUCHEM WSKAZOWEK ZEGARA

3318-P0L Rev D RO40416LA8

\/ctGU|ch
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TM-VE414MC-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji
WYMIARY NARZEDZIA | SPECYFIKACJE

37.50 cal
14.00 cali/ Joy calal
|€«——356 mm —>|
|
O] O]
D
o
@
C&
D]
=i
51.00 cali/
1295 mm
60.50 cala/
1537 mm
36.62 cala/
930 mm
( J ( )
22.25 cala/ 27.00 cali/
565 mm 686 mm
[«———24.00 cali/———>| 30.00 cali
610 mm 762 mm

Narzedzia do walcowania rowkéw VE414MC wazy okoto 975 funtéw/442 kilogramy.

Poziom ci$nienia akustycznego narzedzia wynosi ponizej 70 dB(A).

ictauli
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TM-VE414MC-POL / Instrukcja obstugi i konserwaciji

PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA

* NIE podtaczac narzedzia do zasilania bez
wyraznej instrukgji.

¢ Narzedzie NALEZY wypoziomowac¢ i dobrze
przytwierdzi¢ do betonowej podtogi lub
podstawy.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowad powazne obrazenia ciata.

1. Wyjac wszystkie komponenty z opakowania i
sprawdzi¢, czy niczego nie brakuje. Patrz czg$¢
,Odbidr narzedzia”.

2. Wybrac¢ miejsce dla narzedzia i stojaka do rur, biorac
pod uwage nastepujace czynniki:

a. Wymagane Zrédto zasilania (patrz czes¢
,Wymagania dotyczace zasilania")

b. Wymagana temperatura otoczenia wynosi
od 20°F do 104°F/-6.7°C do 40°C

c. Wypoziomowana betonowa podtoga lub
podstawa dla narzedzia i stojaka do rur

d. Wystarczajaca ilo$¢ miejsca do manipulowania
dtugimi rurami

e. Wystarczajaca ilo$¢ miejsca wokot
narzedzia i zespotu stabilizatora umozliwiajaca
przeprowadzanie regulacji i konserwacji

UWAGA: W przypadku podnoszenia/transportowania
narzedzia do docelowego miejsca pracy nalezy uzywac
suwnicy. W gornej srodkowej czesci narzedzia znajduje sie
sruba oczkowa. Nalezy upewnic sig, ze minimalny udzwig
suwnicy wynosi 2000 funtéw/910 kilogramow. Aby
uzyskac wiecej informacji, patrz czes¢ ,Wymiary narzedzia
i specyfikacje”.

3. Narzedzie VE414MC przeznaczone jest do ciagtej
eksploatacji w jednym miejscu i wymaga umieszczenia
na réwnej podstawie lub posadzce betonowej. Po
wybraniu odpowiedniego miejsca narzedzie nalezy
wypoziomowac we wszystkich kierunkach, a nastepnie
nalezycie przytwierdzi¢ do podtoza. Niewypoziomowane
narzedzie moze skutkowac nieprawidtowym
rowkowaniem. Podczas sprawdzania wypoziomowania
narzedzia poziomnice nalezy umiesci¢ bezposrednio
na ramie narzedzia - tak jak przedstawiono to na
powyzszej ilustracji.

e Ze wzgledu na duza mase zespotu
stabilizatora, w celu jego przeniesienia podczas
przygotowywania narzedzia, potrzebne sa
dwie osoby.

® Alternatywnym rozwigzaniem jest uzycie
podnosnika do przenoszenia zespotu
stabilizatora.

Niezastosowanie sie¢ do tych instrukcji moze
spowodowaé powazne obrazenia ciala.

ictaulic’
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TM-VE414MC-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

UWAGA

* Narzedzia VE414MC wyposazane s w
odfaczany przewdd noznego wylacznika
bezpieczenstwa. W przypadku, gdy
narzedzie nie jest uzywane, nozny wytacznik
bezpieczenstwa mozna fatwo odtaczy¢
i schowac do szafki.

5. Podtaczy¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa, ustawiajac
wtyki wtyczki zgodnie z otworami gniazda.

6. Dokreci¢ pierscien zabezpieczajacy wtyczki.

7. Przejs¢ do czesci ,Wymagania dotyczace zasilania”.

\/Ctaulud
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SPRAWDZANIE PRAWIDLOWOSCI KIERUNKU
OBRACANIA RURY

Narzedzie VE414MC zostato wyposazone w funkcje
umozliwiajacg ustawianie ,JOG” (impulsowania). Obstuga
narzedzia za pomoca funkgji ,JOG" (impulsowania)
umozliwia:

o Okreslenie kierunku obrotéw dolnego walca
narzedzia.

. Upewnienie sie, ze rowkowana rura jest prawidtowo
prowadzona na walcu dolnym

1. Ustawic¢ wytacznik zasilania znajdujacy sie z boku
narzedzia w potozeniu ,ON" (WL.).

2. Wyciggnac do oporu przycisk ,WYLACZNIK AWARYJNY”
znajdujacy sie na panelu sterowania.

NORMAL

OFF

3. Ustawi¢ przetacznik wybierakowy znajdujacy sie
na panelu sterowania w tryb ,NORMAL" (normalny).

4, Opuscic¢ ogranicznik gtebokosci tak daleko, jak to tylko
mozliwe.

5. Wcisna¢ nozny wyfacznik bezpieczenstwa i odczekac,
az ogranicznik gtebokosci znajdzie sie w potozeniu
dolnym, a nastepnie uruchomi¢ silnik. Upewnic sie co

do kierunku obrotéw walca dolnego, a nastepnie zwolni¢
nozny wytacznik bezpieczeristwa.

6. Patrzac od przodu narzedzia, walec dolny powinien
obracac sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

W takim przypadku procedure wiaczania zasilania mozna
uznac za zakonczona.

* Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wytaczac zasilanie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

\A’:taul-c“
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7. Jesli walec dolny obraca sie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, w takim przypadku nalezy
przetaczy¢ wytacznik znajdujacy sie z boku narzedzia

w potozenie ,OFF” (WYL.) i wykonac¢ opisane ponizej
Czynnosci.

8a. Przymocowac do narzedzia mechanizm blokujacy.
UWAGA: Firma Victaulic nie zapewnia wspomnianego
wyzej mechanizmu blokujacego.

e <]

8b. Wylaczyc zasilanie gtéwne narzedzia (panel
wyltacznika automatycznego, tacznik nozowy itp.).
Zablokowac wyfacznik w potozeniu ,OFF” (WYL.),
aby uniemozliwi¢ jego przypadkowe zataczenie.

UWAGA: Firma Victaulic nie zapewnia wspomnianego
wyzej mechanizmu blokujacego.

9. Zamieni¢ miejscami dowolne dwa z trzech przewodow
zasilajacych przy zrédle zasilania.

10. Wiaczyc zasilanie gtéwne narzedzia (panel wytacznika
automatycznego, tacznik nozowy itp.).

11. Sprawdzi¢ kierunek, w jakim obraca sie walec
dolny, wykonujac czynnosci opisane w punktach od 1
do 6. Jezeli walec ten nie bedzie obracat sie w prawg
strone, nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic. Jezeli
walec ten bedzie obracat sie w prawa strone, procedure
kontrolng mozna uznac za zakoriczona.

TM-VE414MC-POL REV_F
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TM-VE414MC-POL / Instrukcja obstugi i konserwaciji

KORZYSTANIE Z WYLACZNIKA AWARYJNEGO

Podczas przygotowywania narzedzia nalezy sprawdzi¢,
czy funkcja wytaczania awaryjnego dziata prawidtowo.
Przeprowadzi¢ dziatania ,PUSH" (Popychanie), ,PULL"
(Ciagniecie) i ,RESET" (Zataczanie) w celu przetestowania
dziatania wytacznika awaryjnego.

1. Ustawic¢ wytacznik zasilania znajdujacy sie z boku
narzedzia w potozeniu ,ON" (WL.).

e Zasilanie silnika moze zosta¢ wiaczone dopiero
po wcisnigciu przycisku ,RESET".

e Jezeli zasilanie silnika zostanie wigczone
podczas zimnego rozruchu, bez uprzedniego
wcisniecia przycisku ,RESET”, nalezy przerwac
korzystanie z narzedzia i skontaktowac sie
z firma Victaulic.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

2. Wcisna¢ przycisk ,RESET".

3. Wcisna¢ nozny wytacznik bezpieczeristwa, potwierdzi¢
dziatanie narzedzia, a nastepnie zwolni¢ nozny wytacznik
bezpieczenstwa.

4. Wcisnac przycisk ,WYLACZNIK AWARYINY" i sprawdzic,
czy wykonanie tej czynnosci spowodowato odciecie
zasilania silnika. Wcisniecie wytacznika noznego, przycisku
uruchamiania lub regulacja przefacznika wybierakowego
nie powinny wptywac na stan narzedzia. Wszystkie
podzespoty powinny pozosta¢ wytgczone.

® Gdy przycisk ,WYLACZNIK AWARYJNY” zostanie
aktywowany, zasilanie silnika powinno zosta¢
odciete.

® Jezeli mozliwe bedzie uruchomienie zasilania
silnika przy aktywowanym uprzednio przycisku
+WYLACZNIK AWARYJNY”, nalezy przerwac
korzystanie z narzedzia i skontaktowac sie
z firma Victaulic.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

\A’:taul-c“
12

TM-VE414MC-POL REV_F



TM-VE414MC-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

5. Pociggnac przycisk ,WYLACZNIK AWARYINY" i upewnic¢
sie, ze zasilanie silnika pozostaje wytaczone. Wcisniecie
wytacznika noznego badz zmiana pofozenia przetacznika
wybierakowego nie powinny wptywac na stan narzedzia.
Wszystkie podzespoty powinny pozosta¢ wytaczone.

® Zasilanie silnika moze zosta¢ wiaczone dopiero
po wcisnieciu przycisku ,RESET”.

® Jezeli zasilanie silnika zostanie wigczone po
wylaczeniu awaryjnym, bez jego poczatkowego
zataczenia, nalezy przerwac korzystanie z
narzedzia i skontaktowac sie z firma Victaulic.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

6. Wcisnac przycisk ,RESET".

7. Wcisnac nozny wytacznik bezpieczenstwa, potwierdzi¢
dziatanie narzedzia, a nastepnie zwolni¢ nozny wyfacznik
bezpieczerstwa.

NORMAL

OFF

\/ctaulic

8a. Ustawic przetacznik wybierakowy w pozycji ,NORMAL"
(normalnej). Wcisniecie wytacznika noznego powinno
spowodowac opuszczenie gtowicy narzedzia, natomiast
jego zwolnienie powinno spowodowac podniesienie

sie gtowicy.

OFF

\/ctaulic

8b. Ustawic przetacznik wybierakowy w pozydji ,JOG"
(impulsowania). Wcisniecie wytacznika noznego powinno
spowodowac opuszczenie gtowicy narzedzia oraz jej
pozostanie w tej pozycji réwniez po jego zwolnieniu.

8c. Przefaczenie przefacznika wybierakowego z potozenia
,JOG" (impulsowanie) do potozenia ,NORMAL" (normalne)
powinno spowodowac podniesienie gtowicy i ustawienie

jej w pofozeniu spoczynkowym.

9. Jezeli narzedzie nie bedzie dziatato w przedstawiony
sposob, nalezy zapoznac sie z punktem ,Rozwigzywanie

TM-VE414MC-POL REV_F

problemoéw”.
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PRZYGOTOWANIE RURY DO
ROWKOWANIA

A\ PRZESTROGA

* Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwatos¢ walcow,
nalezy usuwac obce materiaty z korncéw rury
zaréwno od wewnatrz, jak i z zewnatrz. Rdza
stanowi materiat Scierny, ktéry spowoduje
zuzycie powierzchni walcéw.

Obce materialy moga kolidowac z walcami lub
je uszkodzi¢ i spowodowac znieksztatcenie
rowka lub wykonanie rowkéw niezgodnych ze
specyfikacjami firmy Victaulic.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia oraz
wykonywanie prawidtowych rowkéw zgodnych

ze specyfikacja firmy Victaulic, nalezy przestrzega¢
nastepujacych zalecen w zakresie przygotowywania rur.

Produkty firmy Victaulic z rowkowanymi koricami
wymagaja stosowania rur z koricami przycietymi pod
katem prostym. Na rurach przycietych pod katem prostym
NALEZY stosowac uszczelki Victaulic FlushSeal” i EndSeal”.
W przypadku rur 12 cali/323,9 mm i mniejszych mozna
stosowac rure ze skosnym koricem wraz z uszczelkami
standardowymi i Vic-Flange firmy Victaulic, pod
warunkiem ze ma ona $cianke o standardowej grubosci
(ANSI B36.10) lub cierisza, a skos jest zgodny z norma ANSI
B16.25 (37 ¥2°) lub ASTM A-53 (30°). UWAGA: Walcowanie
rowkéw na rurach ze skosnym koricem moze prowadzic¢
do niedopuszczalnego rozszerzenia rury na jej koncu.
Dopuszczalne jest stosowanie rur stalowych o sko$nych
konicach w rozmiarach 14 — 16 cali/355,6 — 406,4 mm
zgodnie ze standardem Advanced Grooving System (AGS)
lub z uszczelkami FlushSeal, z uwzglednieniem kotnierzy
AGS Vic-Flange.

1a. W przypadku rur o $rednicy do 12 cali/3239 mm
wewnetrzny i zewnetrzny $cieg badz szew spoiny nalezy
spitowac ptasko, na réwni z powierzchnig rury na dtugosci
2 cali/50 mm od konca rury.

1b.W przypadku rur o $rednicy 14 - 16 cali/355.6 —
406.4 mm wewnetrzny i zewnetrzny scieg badz szew
spoiny nalezy spitowac pfasko, na réwni z powierzchnig
rury na dtugosci 4 cali/100 mm od koncéw rury.

2. Wewnetrzna powierzchnia korica rury musi by¢
oczyszczona w celu usuniecia najwiekszych odpadow
zgorzeliny, zabrudzen i innych obcych materiatow,

ktére moga kolidowac z walcami do rowkowania lub

je uszkodzi¢. Krawedz czota korica rury musi by¢ réwna,
bez wklestych/wypuktych powierzchni, ktére spowoduja
nieprawidtowe prowadzenie walca rowkujgcego i w
nastepstwie tego trudnosci podczas montazu facznika.

WYMAGANIA DOTYCZACE
DLUGOSCI RUR

Narzedzia VE414MC mogg stuzy¢ do rowkowania krétkich
odcinkéw rur bez koniecznosci uzywania stojaka do

rur. W tabeli 1 pokazano minimalne dtugosci, ktére

mozna rowkowac bezpiecznie za pomoca narzedzi do
rowkowania Victaulic. Oprécz tego w tabeli tej pokazano
maksymalne dtugosci, ktére mozna rowkowac bez uzycia
stojaka do rur. UWAGA: Firma Victaulic oferuje réwniez
ztaczki rurowe krétsze od tych przedstawionych w tabeli 1.

Rury o dtugosciach przekraczajacych te wyszczegdlnione
w tabeli 1 (do 20 stép/6 m) wymagaja podparcia za
pomoca stojaka do rur. Rury o dtugosci 20 stép/6 m do
ok. 40 stop/12 m wymagaja podparcia za pomocg stojaka
dorur.

Jesdli wymagane jest wykonanie rowkow na rurze, ktéra
jest krotsza niz minimalna dtugosc¢ okreslona w tabeli 1,
nalezy skroci¢ przedostatnia rure, tak aby ostatnia rura
byta co najmniej tak dtuga (lub dtuzsza) niz wskazana
dhugos¢ minimalna.

PRZYKLAD: Sekcje powinna koriczyc rura stalowa

o dtugosci 20 stép i 4 cali/6,2 m i Srednicy 10 cali, jednak
dostepne sg tylko dtugosci 20 stop/6,1 m. Zamiast
walcowac rure ze stali weglowej o dtugosci 20 stép/6,1 m
i rure ze stali weglowej o dtugosci 4 cali/102 mm, nalezy
wykona¢ nastepujace kroki:

1. Odczytac z tabeli 1 minimalng dtugos¢ rury ze stali
weglowej, na ktérej mozna walcowac rowki. Dla $rednicy
10 cali minimalna dtugos¢ wynosi 10 cali/255 mm.

2. Wykonac rowek na rurze o dtugosci 19 stop i 6
cali/5,9 m oraz na rurze o dtugosci 10 cali/255 mm. Patrz
cze$¢ Rury dtugie”.

ictaulic’
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TABELA 1 - DLUGOSCI RUR ODPOWIEDNIE DO

ROWKOWANIA
Srednice rur ze stali,
stali nierdzewnej,
aluminium i PVC Dtugos¢ - cale/mm
Nominalna srednica
rury w calach/mm Min. Maks.
2 8 36
50 205 915
2% 8 36
65 205 915
3 8 36
80 205 915
3% 8 36
90 205 915
4 8 36
100 205 915
5 8 32
125 205 815
6 10 28
150 255 715
8 10 24
200 255 610
10 10 20
250 2555 510
12 12 18
300 305 460
14 12 16
350 305 410
16 12 16
400 305 410

SPRAWDZENIE | REGULACJA
NARZEDZIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO
ROWKOWANIA

Kazde narzedzie do walcowania rowkéw firmy Victaulic
jest sprawdzane, regulowane i testowane w fabryce
przed wysytka. Jednak przed przystapieniem do obstugi
narzedzia nalezy wykonac nastepujace kontrole i
regulacje, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wytaczac zasilanie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

WALCE ROWKUJACE

Sprawdzi¢, czy w narzedziu zamontowany zostat zestaw
walcow odpowiedni do rozmiaru i materiatu walcowanej
rury. Na walcach znajduja sie oznaczenia rozmiaru

rur, numer czesci oraz kod barwny, odpowiadajacy
materiatowi rury. Prosimy o zapoznanie sie z tabelami

na stronie 46. Jesli prawidtowe walce nie sg zatozone

na narzedziu, patrz cze$¢ ,Zmiana walcow”.

A\ PRZESTROGA

® Upewnic sig, ze Sruba mocujaca walec dolny
zostata nalezycie dokrecona, a wat gérny zostat
zabezpieczony w swoim potozeniu docelowym.

Luzy w obrebie sruby mocujacej walca dolnego lub
watu gérnego moga doprowadzi¢ do powaznego
uszkodzenia narzedzia oraz samych walcow.

TM-VE414MC-POL REV_F
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REGULACJA OSLON WALCOW

A\ PRZESTROGA

* W przypadku kazdej wymiany walca nalezy
wykona¢ czynnosci opisane w czesci ,Regulacja
oston walcow”.

® Sprawdzi¢, czy walce gorny i dolny pasuja
do siebie, a takze czy zostaty nalezycie
nasmarowane.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac szkody na mieniu lub skutkowa¢
doznaniem obrazen ciata.

Ostony narzedzia VE414MC wymagaja regulacji po kazdej
wymianie walcow oraz w przypadku zmiany $rednicy
badz grubosci scianki rowkowanej rury.

UWAGA: Oba narzedzia, tj. zaréwno VE414 jak i VE414MC
wykorzystujg ten sam zestaw gérnych i dolnych walcow
rowkujacych oraz pozostate elementy. Ze wzgledu na
podobienstwa pomiedzy modelami VE414MC i VE414,
niektore ze zdje¢ przedstawiaja jedynie model VE414.

W zwigzku z powyzszym, cze$¢ zdje¢ moze réznic sie

od posiadanego modelu.

2 |

1. Sprawdzi¢, czy w narzedziu zamontowany zostat
zestaw walcdw odpowiedni do rozmiaru i materiatu rury.
Na walcach znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur, numer
czesci oraz kod barwny, odpowiadajacy materiatowi

rury (patrz tabele na stronie 46). Jesli na narzedziu nie
zamontowano odpowiednich walcow, patrz czes¢
,Zmiana walcow".

2. Poluzowac nakretki skrzydetkowe i przesunac
regulowane ostony maksymalnie do géry. Dokreci¢
nakretki skrzydetkowe.

3. Ustawi¢ ogranicznik srednicy rowka zgodnie z
rozmiarem rury, ktéra ma zosta¢ poddana rowkowaniu
oraz jej typoszeregiem/gruboscia. Wycofac blokade
nastawnika gtebokosci i wyregulowa¢ nastawnik
gtebokosci zgodnie z odpowiednia srednica i gruboscia.
Zablokowa¢ nastawnik gtebokosci w ustawionym
potozeniu, uzywajac jego blokady. Patrz czes¢ ,Dtugosci
rur pozwalajace na rowkowanie”.

4. Aby umiescic¢ rure w walcu dolnym, w razie potrzeby,
mozna wycofac stabilizator. W tym celu nalezy poluzowa¢
dzwignie blokujaca i za pomocg pokretta wycofac walec
stabilizatora. Dokreci¢ dZzwignie blokujaca.

\A:t.aul-c“
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6. Ustawi¢ gtéwny wytacznik zasilania w pozycji ,ON"
(WL).

5. Zatozyc rure o prawidtowej $rednicy i grubosci $cianki
na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury styka sie
catkowicie z tylnym kotnierzem ograniczajagcym dolnego
walca.

Walce rowkujace moga

zmiazdzyc¢ lub ucia¢ palce
u i dlonie.
) e Zawsze (oile nie 7. Ustawi¢ przefacznik wybierakowy w pozydji ,JOG”
\s zalecono inaczej) przed (impulsowania).
przystapieniem do regulacji
narzedzia nalezy WYLACZYC
gtéwny wylacznik zasilania.

* Podczas zakladania i zdejmowania rury rece
znajduja sie blisko walcéw. Trzymac rece z dala
od walcow rowkujacych.

¢ Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
wychyla¢ sie przez narzedzie lub rure podczas
obstugi narzedzia.

® Rury zawsze nalezy rowkowac w taki sposéb,
oby obracaty sie od operatora.

* Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach
kroétszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

* Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby, ktére
moga wkrecic sie w poruszajace sie elementy
narzedzia.

8. Za pomoca noznego wytacznika bezpieczenstwa
sprowadzi¢ goérny walec na dot w taki sposéb, aby uzyskac
petny kontakt z rurg. Zdja¢ stope z noznego wytacznika
bezpieczenstwa.

9. Wyjac podktadke ustawiania ostony z miejsca, w

ktorym jest ona przechowywana.
\A:taul-c"
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10.Przytrzymac podktadke ustawiania ostony na rurze.
Wepchna¢ pod ostony regulowane.

11. Poluzowac nakretki skrzydetkowe i wyregulowac kazda
ostone, tak aby byta ustawiona zgodnie z podktadka i
lekko dociskata ja do rury. Dokreci¢ nakretki skrzydetkowe,
aby unieruchomi¢ ostony na swoim miejscu.

12.Wyja¢ podktadke ustawiania ostony spomiedzy rury i
oston. Umiesci¢ podktadke ustawiania ostony z powrotem
w miejscu jej przechowywania.

NORMAL

OFF

\/ctaulic

13.Przygotowac sie do podparcia rury i ustawic¢
przetacznik wybierakowy w pozycji ,NORMAL" (normalne)).
Ramie/zespot walca gérnego wroci do potozenia gérnego
i nastapi zwolnienie rury.

A\ PRZESTROGA

® Ustawienia ,JOG” (impulsowanie) nalezy
uzywac wylacznie w przypadku regulacji
dokonywanych przed przystapieniem do
pracy. Pozostawienie narzedzia w trybie ,JOG”
(impulsowanie) przy wigczonym zasilaniu
spowoduje stopniowe zwalnianie rury. Moze to
doprowadzi¢ do wypadniecia rury z narzedzia.

® Po przeprowadzeniu regulacji dokonywanych
przed przystapieniem do pracy nalezy
pamietac o ustawieniu przetacznika w pozycji
+NORMAL".

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze

spowodowaé powazne obrazenia ciala,
uszkodzenie produktu i/lub szkody na mieniu.

REGULACJA STABILIZATORA RURY

* Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wytaczac zasilanie.

* NIE nalezy siegac ani wychyla¢ sie przez rure
w trakcie wykonywania regulacji.

* NIE nalezy wykonywac regulacji, gdy narzedzie
pracuje lub rura jest w ruchu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Stabilizator rury, przewidziany dla narzedzia VE414MC,
stuzy do zapobiegania kotysaniu sie rur krétkich i dtugich.
Jezeli stabilizator bedzie wyregulowany odpowiednio do
wybranego rozmiaru i grubosci $cianki rury, nie bedzie
wymagat dalszej requlacji, chyba ze rowkowana bedzie
rura o innym rozmiarze i grubosci $cianki. Rure o takim
samym rozmiarze i grubosci scianki mozna wsuwac do
narzedzia i wysuwac z niego bez cofania stabilizatora.

\A:t.aulic“
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1

ILUSTRACJA 1

1. Sprawdzi¢, czy w narzedziu zamontowany zostat
zestaw walcow odpowiedni do rozmiaru i materiatu rury.
Na walcach znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur, numer
czescioraz kod barwny, odpowiadajacy materiatowi

rury (patrz tabele na stronie 46). Jesli na narzedziu nie
zamontowano odpowiednich walcow, patrz czes¢
,Zmiana walcow".

2. Poluzowac dzwignie blokujaca stabilizatora. Za
pomoca pokretta catkowicie wycofa¢ walec stabilizatora.

3. Zatozyc rure o prawidtowej $rednicy i grubosci $cianki
na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury styka sie
catkowicie z tylnym kotnierzem ograniczajagcym dolnego
walca. Zdja¢ dtonie z rury.

4. Ustawic¢ gtéwny wytacznik zasilania w pozycji ,ON”
(WL.).

5. Ustawic przefacznik wybierakowy w pozycji ,JOG"
(impulsowania).

TM-VE414MC-POL REV_F
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6. Za pomoca noznego wyltacznika bezpieczenstwa
sprowadzi¢ gérny walec na dot w taki sposdb, aby uzyskac
petny kontakt z rura. Zdja¢ stope z noznego wytacznika
bezpieczenstwa.

7. Uzywajac pokretta, wsunac walec stabilizatora do
wewnatrz, ustawiajac go w potozeniu przedstawionym
na ilustracji 1. Dokreci¢ dzwignie blokujaca.

A\ PRZESTROGA

* NIE regulowac walca stabilizatora, aby
popchnac rure w lewa strone i odsunac ja od
srodka walcéw. W przeciwnym razie na koricu
a zywotnos¢ walcow ulegnie skréceniu.

* NIE wychylac sie przez rure w celu regulacji
stabilizatora.

* NIE nalezy wykonywac regulacji stabilizatora,
gdy rura jest w ruchu.

e Zakfadanie tacznikéw na rurze, ktorej

wymiary, moze uniemozliwi¢ prawidtowe

rury bedzie wystepowac wieksze rozszerzenie,

rozszerzenie na koncu przekracza maksymalne

NORMAL

8. Przygotowac sie do podparcia rury i ustawic¢
przetacznik wybierakowy w pozycji ,NORMAL" (normalnej).
Ramie/zespot walca gérnego wroci do potozenia gérnego
i nastapi zwolnienie rury.

A\ PRZESTROGA

e Ustawienia ,JOG” (impulsowanie) nalezy
uzywac wylacznie w przypadku regulacji
dokonywanych przed przystapieniem do
pracy. Pozostawienie narzedzia w trybie ,JOG”
(impulsowanie) przy wtgczonym zasilaniu
spowoduje stopniowe zwalnianie rury. Moze to
doprowadzi¢ do wypadniegcia rury z narzedzia.

® Po przeprowadzeniu regulacji dokonywanych
przed przystapieniem do pracy nalezy
pamietac o ustawieniu przetacznika w pozycji
~NORMAL".

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze

spowodowac powazne obrazenia ciata,
uszkodzenie produktu i/lub szkody na mieniu.

USTAWIENIE PREDKOSCI TLOKA

Ustawienie predkosci ttoka jest ustawieniem fabrycznym
przeznaczonym dla walcowania rowkoéw w rurach ze
stali weglowej. W przypadku walcowania rur innych niz
te wykonane ze stali weglowej wymagana moze by¢
dodatkowa regulacja predkosci ttoka.

UWAGA: Oba narzedzia, tj. zarowno VE414 jak i VE414MC
wykorzystujg ten sam zestaw gérnych i dolnych walcow
rowkujgcych oraz pozostate elementy. Ze wzgledu na

zetkniecie sie powierzchni zaciskow srubowych
obudowy i spowodowac uszkodzenie uszczelki.

Nieprzygotowanie rury wedtug instrukcji moze by¢
przyczyna uszkodzenia potaczenia i spowodowac
szkody na mieniu lub doprowadzi¢ do obrazen
ciata.

podobienstwa pomiedzy modelami VE414MC i VE414,
niektoére ze zdje¢ przedstawiaja jedynie model VE414. W
zwiazku z powyzszym, czes¢ zdje¢ moze roznic sie od
posiadanego modelu.

\A:taul-c“
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Ustawienie predkosci ttoka jest ustawieniem fabrycznym
przeznaczonym dla walcowania rowkéw w rurach ze stali.
Jezeli rura poddawana rowkowaniu zostata wykonana z
innego materiatu, konieczna moze okazac sie dodatkowa
regulacja predkosci ttoka.

2. W zaworze regulacji predkosci ttoka umiesci¢ kluczyk —
tak jak pokazano na ilustracji. Obrécic¢, aby odblokowac.

3. Gdy kluczyk znajduje sie w zaworze, nalezy obracac
pokrettem do momentu jego zablokowania w pozydcji
docelowej. Postugujac sie tabela znajdujaca sie na tej
stronie, wyregulowac zawor w celu uzyskania wiasciwego
ustawienia.

Ustawienia zaworu
Rura sterujacego
Materiat predkoscia tloka*
Stal 20
Stal (rowkowanie wg 20
specyfikacji AGS) '
Stal nierdzewna (typu 15
304/304L i 316/316L) !
Stal nierdzewna (typu
304/304L i 316/316L, 20
rowkowanie wg !
specyfikacji AGS)
Aluminium (typu 6061- 30
T416063-T4) !
PCW 10,0
Miedz 15

Skala: 1.0 = Powoli, 10.0 = Szybko

* Ustawienia nominalne. W przypadku innych materiatow/
gatunkéw mieszanek, z ktérych rury przeznaczone do
rowkowania zostaty wykonane, konieczna moze okazac
sie dodatkowa regulacja. Prosimy o zapoznanie si¢ z
ponizszg sekcjg UWAGL.

UWAGA

® Zawor regulacji predkosci ttoka wptywa jedynie
na tempo, w jakim walec gérny formuje rowek.
Nie wptywa on na predkos¢, z jaka walec
gorny przesuwa si¢ na rure w celu uzyskania
kontaktu, ani na szybkos¢, z jaka walec
wycofuje sie z rury po wykonaniu rowka.

¢ Predkos¢ ttoka podczas formowania rowka
moze znaczaco wptywac na rozszerzenie
na koncu rury. W wiekszosci przypadkow
ustawienie zalecane, wskazane w powyzszej
tabeli, umozliwi uzyskiwanie doskonatych
rowkoéw. Niemniej jednak, jezeli ustawienie
to bedzie powodowato wystepowanie
nadmiernego rozszerzenia na koncu rury,
konieczne bedzie zmniejszenie parametréw
tego ustawienia w celu skorygowania takiego
stanu rzeczy. Na przyklad, jezeli rozszerzenie
na koncu rury stalowej przy ustawieniu
2,0 okaze sie zbyt duze, istnieje mozliwos¢
zmniejszenia tej wartosci do 1,8.

TM-VE414MC-POL REV_F
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USTAWIANIE CZASU KONTYNUOWANIA

Ustawienie czasu kontynuowania steruje czasem, przez
ktéry narzedzie kontynuuje obracanie rury po tym,

jak ogranicznik $rednicy rowka dotknie gérnej czesci
sitownika hydraulicznego. Regulator czasu kontynuowania
ustawiany jest na zakres czasu i Srednice rury.

Gdy regulator czasowy jest ustawiony na srednice rury,
to rura wykona jeszcze co najmniej jeden obrét po

tym, jak ogranicznik srednicy rowka dotknie sitownika
hydraulicznego. Dzieki temu rowek na rurze bedzie miat
jednakowa gtebokos¢ na catym obwodzie rury.

USTAWIANIE ZAKRESU CZASU

Ustawienie zakresu czasu ustawi parametry robocze
regulatora czasowego.

1. Aby ustawic¢ zakres czasu, obroci¢ tarcze regulatora
czasowego do konca w lewo, az na tarczy beda widoczne
ustawienia zakresu.

A\ PRZESTROGA

* Do obracania wkretu zakresu nalezy uzywac
tylko wkretaka krzyzakowego nr 0.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac uszkodzenie tba wkretu.

2. W razie potrzeby ustawi¢ wkret zakresu czasowego,
znajdujacy sie w lewym dolnym rogu regulatora
czasowego, na zadany zakres znajdujacy sie na tarczy
zegara.

UWAGA: Narzedzia VE414MC zostaty fabrycznie
ustawione na pozycje ,SECG10". Do obracania wkretu
zakresu nalezy uzywac tylko wkretaka krzyzakowego

nr 0. Uzycie jakichkolwiek innego narzedzia niz wkretak
krzyzowy nr 0 moze skutkowac uszkodzeniem tba $ruby.

. Dla rur o $rednicy 2 - 6 cali/60,3 — 168,3 mm ustawic¢
zakres regulatora czasowego na ,SECG-10".

o Dla rur o $rednicy 8 - 12 cali/219,1 - 323,9 mm
ustawi¢ zakres regulatora czasowego na ,SEG-50".

A\ PRZESTROGA

e Zakres regulatora czasowego musi by¢
ustawiony prawidtowo dla srednicy aktualnie
rowkowanej rury.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac zbyt dtugi lub zbyt krétki czas
kontynuowania obrotéw, w wyniku czego
powstanie rowek o nieodpowiedniej srednicy
i o niejednakowej gtebokosci.

ictaulic’
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USTAWIANIE SREDNICY RURY

Obrocic tarcze regulatora czasowego na odpowiednia
Srednice rury.

] W przypadku rur o srednicy 2 - 6 cali/60,3 -
168,3 mm, pozycje wskazuje godzina 12:00.
Upewnic sie, ze zakres regulatora czasowego zostat
ustawiony na ,SEG10".

. W przypadku rur o srednicy 8-12 cali/219,1-
323,9 mm, pozycje wskazuje godzina 02:00.
Upewnic sie, ze zakres regulatora czasowego zostat
ustawiony na ,SEG50".

REGULACJA OGRANICZNIKA SREDNICY ROWKA

Dla rury o kazdej srednicy lub w przypadku zmiany
grubosci $cianki konieczne jest wyregulowanie
ogranicznika $rednicy rowka. Srednica rowka, oznaczona
jako wymiar ,C" (zachecamy do skorzystania z linkow
dotyczacych odnosnych specyfikacji rowkow, ktére
znajduja sie na stronie 47). Oprécz tego na narzedziu
znajduje sie etykieta, na ktérej podano wymiary ,C".

UWAGA

¢ Aby przeprowadzi¢ niezbedna regulacje,
nalezy uzy¢ kilku krétkich odpadéw rur
z odpowiedniego materiatu, o wiasciwej
$rednicy i grubosci do rowkowania. Pamietac,
aby odcinki odpadéw rur spetniaty wymogi
dotyczace dtugosci, ktore okreslono w tabeli 1.

Aby ustawi¢ prawidtowa srednice:

1. Ustali¢ srednice i grubos¢ scianki rury, ktéra ma by¢
rowkowana.

2. Ustali¢ odpowiednig $rednice i grubos¢ $cianki rury za
pomoca etykiety wskaznika srednicy rury ogranicznika
gtebokosci. Korpus tego wskaznika mozna obraca¢ w celu
polepszenia widocznosci.

Tuleja * :
wskaznikowa —Jp. E

3. Na nastawniku gtebokosci odblokowa¢ blokade
nastawnika gtebokosci (zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara). Ustawi¢ gorng krawedz nastawnika gtebokosci
réwno z najnizsza linig oznaczen zgodnie z prawidtowa
srednicg i typoszeregiem, ktérych oznaczenia znajduja sie
na korpusie wskaznika. Przytrzymac nastawnik gtebokosci,
aby uniemozliwi¢ jego obracanie.

Nastawnik
gtebokosci

Blokada ’
nastawnika

gtebokosci

4. Obrocic¢ blokade nastawnika gtebokosci w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby zablokowac
nastawnik gtebokosci w tym potozeniu.

TM-VE414MC-POL REV_F

\A:taulic“
23



TM-VE414MC-POL / Instrukcja obstugi i konserwaciji

UWAGA UWAGA

¢ Obracanie nastawnika gtebokosci, gdy jest ¢ Czasami podczas wykonywania rowkéw,
on zablokowany, spowoduje przedwczesne ogranicznik srednicy rowka moze lekko
zuzycie gwintu nastawnika i tloka sitownika. przesuwac si¢ w gore i w dét, dotykajac i

odsuwajac sie od sitownika hydraulicznego.
Jest to normalne w przypadku rury z wyraznym
szwem spawalniczym lub twardymi miejscami.

* Oznakowania stuza do przyblizonej regulacji
$rednicy rowka i nie wyznaczaja doktadnie
tej Srednicy. Zmiany srednicy zewnetrznej i
grubosci scianki rury uniemozliwiaja doktadna
kalibracje ogranicznika srednicy rowka.

* Wyregulowac wstepnie (na dolng krawedz
oznaczenia), wykona¢ prébny rowek na
kawatku rury, a nastepnie wykonac ostateczng
regulacje.

Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucigé palce

i dtonie.

® Przed przystapieniem do

regulacji narzedzia nalezy
zawsze wylaczac zasilanie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury rece
znajduja sie blisko walcow. Trzymac rece z dala
od walcéw rowkujacych i rolki stabilizatora
podczas pracy.

* Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie 6. Po wykonaniu rowka probnego i wyjeciu rury
wychylaé sie przez narzedzie podczas obstugi z narzedzia, doktadnie sprawdzi¢ srednice rowka
narzedzia. (wymiar ,C"). Prosimy o zapoznanie sie z odnosnymi

specyfikacjami rowkdw znajdujacymi sie na stronie 47.

* Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA strone. ) . .
€ Y A ¢ Standardowa tasma do mierzenia rur, dostarczana wraz

¢ Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach z narzedziem, to najlepszy sposéb sprawdzania wymiaru
krétszych niz przedstawione w niniejszej ,C". Do sprawdzania tego wymiaru w dwoéch miejscach
instrukgji. (z rozstawem 90°) w obrebie rowka mozna réwniez

uzy¢ suwmiarki lub waskiego mikrometru. Srednia
warto$¢ odczytu musi miescic sie w ramach wymaganej
specyfikacji srednicy rowka.

A\ PRZESTROGA

* Aby uzyskac prawidtowe potaczenie rurowe,
wymiar ,C” (Srednica rowka) musi sie¢ zawsze
zgadzac ze specyfikacjami firmy Victaulic.

* Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby, ktére
moga wkrecic sie¢ w poruszajace sie elementy
narzedzia.

5. Wykonac rowek prébny. Patrz czes¢ ,Wykonywanie
rowkow”.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac uszkodzenie potaczenia,
skutkujacego szkodami na mieniu lub doznaniem
obrazen ciata.

\A’:taul-c“
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7. Jesli $rednica rowka (wymiar ,C") nie miesci sie
w specyfikacji firmy Victaulic, nalezy wyregulowac
ogranicznik $rednicy.

a. Odblokowac nastawniki gtebokosci.

b. Aby ustawi¢ mniejsza srednice rowka (mozliwos¢

wykonywania gtebszych rowkéw), nalezy
poluzowac¢ ogranicznik $rednicy rowka i obracac
nastawnik gtebokosci w lewo (patrzac z gory
narzedzia). Obroci¢ ogranicznik srednicy rowka
w lewo, aby zablokowa¢ nastawnik giebokosci
w zadanym potozeniu.

c. Aby ustawi¢ wieksza $rednice rowka (mozliwosc
wykonywania ptytszych rowkéw), nalezy dokrecic¢
poluzowany ogranicznik $rednicy rowka i obraca¢
nastawnik gtebokosci w prawo (patrzac z gory
narzedzia). Obréci¢ ogranicznik srednicy rowka

w lewo, aby zablokowa¢ nastawnik gtebokosci

w zadanym potozeniu.

UWAGA: Cwier¢ obrotu w dowolng strone spowoduje
zmiane srednicy ok. 0,031”/0,8 mm (natomiast w
przypadku petnego obrotu bedzie to 0,125'/3,2 mm).

ROWKOWANIE RUR O MALE)J
DLUGOSCI

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym, sprawdzi¢,
czy arzedzie jest prawidiowo
uziemione i przestrzegac
wszystkich instrukgji.

® Przed przystapieniem do
obstugi narzedzia zapozna¢
sie z czescig ,Zalecenia
bezpieczenstwa dla
operatora” w niniejszej
instrukgji.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz
Smier¢.

UWAGA

A\ PRZESTROGA

® Obracanie nastawnika gtebokosci, gdy jest
on zablokowany, spowoduje przedwczesne
zuzycie gwintu nastawnika i ttoka sitownika.

8. Wykonac kolejny rowek probny i sprawdzic¢ srednice
rowka (wymiar ,C"), jak opisano w poprzednich krokach.
W razie potrzeby powtarzac te kroki, az srednica rowka

bedzie miescic sie w podanej specyfikacji.

* Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE
do rowkowania rur zgodnie ze specyfikacjami
zgodnymi z okreslonymi parametrami.

® Sprawdzi¢, czy walce goérny i dolny pasuja
do siebie.
Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze

przyczynic sie do uszkodzenia produktu, a tym
samym do zniszczenia mienia lub obrazen ciata.

1. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sie,
ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione
w poprzednich czesciach w tej instrukgji.

2. Wiaczy¢ zasilanie gtéwne narzedzia (panel wytacznika
automatycznego, tacznik nozowy itp.).

3. Ustawi¢ wyfacznik zasilania znajdujacy sie z boku

TM-VE414MC-POL REV_F
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NORMAL

| OFF

4. Upewnic sie, ze przefacznik wybierakowy znajdujacy
sie na panelu sterowania znajduje sie w potozeniu
,NORMAL".

5. Wyciaggna¢ do oporu przycisk ,WYLACZNIK AWARYINY”
znajdujacy sie na panelu sterowania.

6. Wcisnac¢ przycisk ,RESET".

Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub uciac palce
i dionie.

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia nalezy
zawsze wylaczac zasilanie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury rece
znajduja sie blisko walcow. Trzymac rece z dala
od walcéw rowkujacych i rolki stabilizatora
podczas pracy.

* Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
wychyla¢ sie przez narzedzie podczas obstugi
narzedzia.

* Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA strone.

* Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach
krétszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

* Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby, ktére
moga wkrecic sie w poruszajace sie elementy
narzedzia.

A\ PRZESTROGA

* Nalezy pamieta¢, ze zaréwno przed, jak i po
zakonczeniu cyklu rowkowania rura wymaga
recznego podtrzymania.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata.

\A’:taul-c“
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7. Zatozyc rure o prawidtowej $rednicy i grubosci $cianki
na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury styka sie
catkowicie z tylnym kotnierzem ograniczajagcym dolnego
walca.

8. Podtrzymujac rure recznie, wcisngc i przytrzymac
nozny wytacznik bezpieczenstwa. Walec gérny wysunie
sie i zetknie sie z rura. Zdjac dfonie z rury.

UWAGA

® Czasami podczas wykonywania rowkéw,
ogranicznik srednicy rowka moze lekko
przesuwac sie w gore i w dot, dotykajac i
odsuwajac sie od sitownika hydraulicznego.
Jest to normalne w przypadku rury z wyraznym
szwem spawalniczym lub twardymi miejscami.

9. W miare rowkowania, blokada nastawnika gtebokosci
bedzie przesuwata sie w dot az do zetkniecia sie z
sitownikiem hydraulicznym. Spowoduje to uruchomienie
regulatora czasu kontynuowania, co umozliwi wykonanie
jeszcze trzech dodatkowych obrotéw rury, aby dokoriczyc
wykonywanie rowka (patrz czes¢ ,Ustawianie czasu
kontynuowania”).

a. Walec gorny zostanie automatycznie wycofany,
arura zwolniona.

b. Zdjac stope z noznego wytacznika
bezpieczenstwa.

10. Skontrolowac rowek/koniec rury, aby sprawdzi¢, czy
s one zgodne ze specyfikacjami firmy Victaulic.

11. W przypadku, gdy przez dtuzszy czas walcowanie
rowkéw nie bedzie wykonywane, nalezy wytgczyc
ukfad hydrauliczny wciskajac gtowny wytacznik zasilania
znajdujacy sie z boku narzedzia.

UWAGA

¢ Srednica rowka musi odpowiada¢ danym
technicznym, okreslonym dla srednicy i
grubosci $cianki rury. W celu zapewnienia
zgodnosci ze specyfikacja nalezy kontrolowaé
$rednice rowkow oraz dokonywac niezbednych
regulacji.

TM-VE414MC-POL REV_F
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ROWKOWANIE DtUGICH RUR

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym, sprawdzi¢, czy

° narzedzie jest prawidtowo

\ uziemione i przestrzegac

wszystkich instrukgji.

-

® Przed przystapieniem do
obstugi narzedzia zapozna¢
sie z czescig ,Zalecenia
bezpieczenstwa dla
operatora” w niniejszej
instrukgji.

Niezastosowanie sig do tych instrukcji moze

spowodowa¢ powazne obrazenia ciata badz

Smier¢.

A\ PRZESTROGA

* W przypadku dtugich rur nalezy upewnic sig, ze
stojak do rur jest prawidtowo ustawiony w celu
zmniejszenia rozszerzenia na koncu rury.

* NIE nalezy montowac tacznikéw na rurach, w
ktérych rozszerzenie na koncu rury przekracza
maksymalng dopuszczalng wartosc.

* Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE
do rowkowania rur zgodnie ze specyfikacjami
zgodnymi z okreslonymi parametrami.

® Sprawdzi¢, czy walce gorny i dolny pasuja do
siebie.

® Prosimy o zapoznanie sie z odnosnymi
specyfikacjami rowkéw znajdujacymi sie na
stronie 47.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze

przyczynic sie do uszkodzenia produktu, a tym
samym do zniszczenia mienia lub obrazen ciata.

Rowkowanie rur, ktérych dtugo$c przekracza wartosci
podane w tabeli 1, wymaga uzycia stojaka rolkowego do
rur. Stojak rolkowy musi mie¢ nosno$¢ odpowiednia dla
ciezaru rury i umozliwia¢ swobodne obracanie rury.

1. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest wypoziomowane. Patrz
cze$¢ Przygotowanie narzedzia”, aby uzyskac informacje
na temat wymagan dot. poziomowania.

2. Ustawic stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej od
narzedzia niz potowa dtugosci rury. Patrz llustracja 1.

0§
narzedzia
(poziom)

03
rury
1%t 1°
2do4 cali/
50do 100 mm

o/

10stép + 1stopa
[€— -Ostop/3m —>|

+03m-0m

(<—— Rura o dtugosci 20 stop/6 m

PODPARCIE RURY
ILUSTRACJA 2
3. Ustawic stojak do rur pod katem prowadzenia
wynoszacym okoto 0 - V2 stopnia. Patrz llustracja 3.

UWAGA: w przypadku nadmiernego rozszerzenia na
koncu rury nalezy ograniczy¢ do minimum prowadzenie
rury od prawej do lewej strony. Moze byc¢ konieczne
zachowanie kata prowadzenia mniejszego niz > stopnia.

Kaqt rury Proporcje zostaty zmienione 03 Mafé (?og("j) v
w celu zwiekszenia czytelnosci narzedzia
l] o e
[ T
rury

[€«——— Dtugos¢ rury 200 ————>|

KAT PROWADZENIA
ILUSTRACJA 3

4. Jedli narzedzie jest prawidtowo ustawione w poziomie,
a mimo to tylny koniec rury znajduje sie wyzej niz
rowkowany koniec, moze nie wystepowac prowadzenie
rury. Oprécz tego na koncu rury moze wystapic
nadmierne rozszerzenie. Patrz czes¢ ,Przygotowanie
narzedzia” i powyzsze rysunki, aby znalez¢ wiecej
informacji na temat ustawienia narzedzia i wymaganego
potozenia rur.

\/ctGU|ch
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5. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sie,
ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione
w poprzednich czedciach w tej instrukgji.

6. Wiaczyc zasilanie gtéwne narzedzia (panel wytacznika
automatycznego, tacznik nozowy itp.).

7. Ustawi¢ wyfgcznik zasilania znajdujacy sie z boku
narzedzia w potozeniu ,ON" (WL.).

NORMAL

|| OFF

8. Upewnic sie, ze przetacznik wybierakowy znajdujacy
sie na panelu sterowania znajduje sie w potozeniu
,NORMAL".

9. Wyciagna¢ do oporu przycisk ,WYLACZNIK AWARYJNY”
znajdujacy sie na panelu sterowania.

10. Wcisna¢ przycisk ,RESET".

Walce rowkujace moga
zmiazdzyc¢ lub ucigc palce
i dtonie.

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia nalezy
zawsze wytaczac zasilanie.

* Podczas zaktadania i zdejmowania rury rece
znajduja sie blisko walcéw. Trzymac rece z dala
od walcow rowkujacych i rolki stabilizatora
podczas pracy.

¢ Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
wychyla¢ sie przez narzedzie podczas obstugi
narzedzia.

* Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA strone.

* Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach
krotszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

* Nigdy nie nosic¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby, ktére
moga wkrecic sie w poruszajace sie elementy
narzedzia.

TM-VE414MC-POL REV_F
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11. Zatozy¢ rure o prawidtowej $rednicy i grubosci $cianki
na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury styka sie
catkowicie z tylnym kotnierzem ograniczajacym dolnego
walca. Zdja¢ dtonie z rury.

12. Operator powinien sie ustawic tak, jak pokazano to na
ilustracji.

13. Wcisnac i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa, aby rozpoczac rowkowanie. Walec gérny
przesunie sie w dot az do zetkniecia sie z rura, po czym
rura zacznie sie obracac.

14. Podczas rowkowania sprawdzi¢ wzrokowo
prowadzenie obracajacej sie rury. Sprawdzi¢, czy rura
dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego dolnego walca.
Jedli rura nie bedzie przez caty czas stykac sie z kotnierzem
ograniczajagcym dolnego walca, wytaczy¢ narzedzie,
zdejmujac stope z noznego wytacznika bezpieczerfstwa.
Sprawdzi¢, czy rura jest prawidtowo ustawiona. Powtorzy¢
kroki od 11 do 13.

15. W miare rowkowania, blokada nastawnika gtebokosci
bedzie przesuwata sie w dot az do zetkniecia sie z
sitownikiem hydraulicznym. Spowoduje to uruchomienie
regulatora czasu kontynuowania, co umozliwi wykonanie
jeszcze trzech dodatkowych obrotéw rury, aby dokonczy¢
wykonywanie rowka (patrz czes¢ ,Ustawianie czasu
kontynuowania”). Po uptywie kilku sekund narzedzie
automatycznie zwolni rure. Zdja¢ stope z noznego
wyfacznika bezpieczenstwa.

16. Skontrolowac rowek/koniec rury, aby sprawdzi¢, czy
sg one zgodne ze specyfikacjami firmy Victaulic.

UWAGA

® Czasami podczas wykonywania rowkéw,
ogranicznik srednicy rowka moze lekko
przesuwac sie¢ w gore i w dét, dotykajac i
odsuwajac sie od sitownika hydraulicznego.
Jest to normalne w przypadku rury z wyraznym
szwem spawalniczym lub twardymi miejscami.

® Upewnic sig, ze krétkie rury pozostaja
prawidtowo podparte.

\A:t.aul-c“
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17. W przypadku, gdy przez dtuzszy czas walcowanie
rowkoéw nie bedzie wykonywane, nalezy wytaczyc
uktad hydrauliczny wciskajac gtéwny wytacznik zasilania
znajdujacy sie z boku narzedzia.

UWAGA

® Jezeli rura pozostaje umieszczona na walcu
dolnym: Impulsowanie walcem dolnym
spowoduje zwolnienie rury. NIE prébowac
wyciggac rury z walcéw jezeli uruchomione
zostato impulsowanie walca dolnego.
Wyciagna¢ do oporu przycisk ,WYLACZNIK
AWARYJNY” znajdujacy si¢ na panelu
sterowania i szafce elektrycznej, wcisngé
przycisk ,RESET”, nastepnie wcisng¢ przycisk
+WYLACZNIK AWARYJNY” umieszczony na
panelu sterowania i szafce elektrycznej w celu
uruchomienia impulsowania walca dolnego.

¢ Srednica rowka musi odpowiada¢ danym
technicznym, okreslonym dla srednicy i
grubosci $cianki rury. W celu zapewnienia
zgodnosci ze specyfikacja nalezy kontrolowac
$rednice rowkow oraz dokonywac niezbednych
regulagji.

ZMIANA WALCOW

Narzedzia VE414MC sa przystosowane do rowkowania rur
o pewnym zakresie $rednic, co eliminuje potrzebe czestej
wymiany walcow.

Jedli zajdzie potrzeba rowkowania rur o innych rozmiarach
lub z innych materiatéw, nalezy wymieni¢ gérne i dolne
walce. W celu dokonania prawidtowego wyboru walcow,
prosimy o zapoznanie sie z informacjami zawartymi na
stronach 46.

® Gorny i dolny walec sa elementami
dobieranymi w pary i nie wolno ich miesza¢
z innymi walcami.

* Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wylaczac zasilanie.

* NIE nalezy siegac ani wychyla¢ sie przez rure
w trakcie wykonywania regulacji.

¢ NIE nalezy wykonywac regulacji, gdy narzedzie
pracuje lub rura jest w ruchu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

MONTAZ ELEMENTU DYSTANSOWEGO
PROWADNIKA, ROZMIARY 2 - 3 2"/60.3 - 101,6 MM

Przed dokonaniem wymiany walcéw prowadnik/walec
gorny musi powroci¢ do swojego skrajnego potozenia
gornego. Ruch prowadnika w gére ograniczany jest przez
element dystansowy prowadnika.

1. Wiaczy¢ zasilanie gtéwne narzedzia (panel wytacznika
automatycznego, tacznik nozowy itp.).

2. Ustawic gtéwny wytacznik zasilania w pozycji , ON" (WL.).

TM-VE414MC-POL REV_F
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3. Wyciagna¢ do oporu przycisk ,WYLACZNIK AWARYJNY”
znajdujacy sie na panelu sterowania.

OFF

_\/crau”c

4. Ustawic przefacznik wybierakowy w pozycji ,JOG"
(impulsowania).

5. Wcisna¢ przycisk ,RESET".

6. W celu doprowadzenia do narzedzia zasilania i
sprowadzenia na dot walca gérnego tak, aby zetknat
sie on z rurg, nacisna¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa.

..7

7. Zdjac stope z noznego wytacznika bezpieczenstwa.
Nalezy by¢ przygotowanym na podparcie rury,

gdyz prowadnik/walec gorny powrdci do swojego
maksymalnego potozenia gérnego, a rura zostanie
zwolniona z walcéw.

\A’:taul-c“
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DEMONTAZ WALCA GORNEGO, ROZMIARY
4-16"/114.3 - 406,4 MM

1. Ustawic gtowny wytacznik zasilania w pozydji
LOFF" (WYL).

9. Zatrzasnac¢ element dystansowy prowadnika na gornej
czesci prowadnika.

NORMAL m 2. Poluzowac i wykreci¢ srube walca gérnego (tak jak
. pokazano na powyzszej ilustracji). Umiesci¢ srube na
czystej powierzchni.

OFF

\/ctaullc

10. Ustawi¢ przetacznik wybierakowy w pozycji
,NORMAL" (normalnej).

3. Z watu gdérnego zsuna¢ walec gorny wraz z ptyta
mocujacy (tak jak pokazano na powyzszej ilustracji).
Umiesci¢ zdemontowane elementy w szafce.

11. Ustawi¢ gtowny wytacznik zasilania w pozycji
LOFF" (WYL.).

\A:taul-c‘
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DEMONTAZ WALCA DOLNEGO, ROZMIARY
4-16"/114.3 - 406,4 MM

MONTAZ WALCA GORNEGO | DOLNEGO, ROZMIARY
2-3%"/60.3-101,6 MM

1. Poluzowac i wykreci¢ srube walca dolnego wraz z

ptyta mocujaca (tak jak pokazano na powyzszej ilustracji).

Umiesci¢ te elementy na czystej powierzchni.

2. Zsuna¢ walec dolny z watu gtéwnego, patrz ilustracja.
Walec dolny umiesci¢ w szafce przeznaczonej do
magazynowania czgsci.

UWAGA

* Uwazag, aby nie uszkodzi¢ wpustu
czétenkowego. Powinien on pozosta¢ w wale
dolnym. Skontrolowac stan klina czétenkowego
i w razie potrzeby dokona¢ wymiany. Zapasowe
kliny czétenkowe zostaty dostarczone wraz z
niniejsza instrukcja obstugi.

1. Przed dokonaniem montazu watu dolnego nalezy lekko
przesmarowac go cienka warstwa oleju lub smaru. Na wat
gtowny nasunac walec dolny 2 — 3 %4760.3 = 101.6 mm
Odpowiednio wyréwnac walec wykorzystujac do tego
celu klin czétenkowy na wale gtownym.

'E‘..Ib.

2. Umiesci¢ podktadke ptaska % cala/19 mm na srubie
% x 3 V4719 x 83 mm Przykrecic¢ srube i podktadke tak jak
pokazano powyzej. Dokrecic¢ srube kluczem.

| e

3. Ostroznie nasunac zespo6t walca gérnego na wat
gérny. Odpowiednio wyréwnac gérny blok wsporczy
z wgtebieniem znajdujacym sie w prowadniku (patrz
powyzsza ilustracja).

\A:t.aulic“
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4. Wkreci¢ $rube gornego bloku wsporczego w wat gérny
(patrz powyzsza ilustracja). Odpowiednio dokreci¢ srube.

UWAGA

* Dokrecona sruba bloku gérnego wyréwna
zesp6t gérnego walca z dolnym walcem.

5. Nasmarowac walec gérny — patrz ilustracja. Patrz
odpowiednia tabela ,Zalecane srodki smarne”, aby
uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

MONTAZ WALCA DOLNEGO, ROZMIARY
4-16"/114.3 - 406,4 MM

UWAGA

* Przed dokonaniem montazu oczyscic¢ wat
gtéwny i otwor walca dolnego w celu usunigcia
wszelkich zabrudzen i zgorzelin. W razie
potrzeby wykonac wszelkie niezbedne
naprawy.

1. Ostroznie i do konca wsuna¢ walec dolny o
odpowiednim rozmiarze na wat gtéwny w tak, aby strona
z oznakowaniem skierowana byta do przodu (patrz
powyzsza ilustracja). Odpowiednio wyréwnac walec
wykorzystujac do tego celu klin czétenkowy na wale
gtownym.

UWAGA

* Aby utatwi¢ pdézniejszy demontaz walca
dolnego, przed zalozeniem walca dolnego
nalezy natozy¢ na wat gtéwny cienka warstwe
oleju lub smaru (Srodka przeciwzatarciowego).

TM-VE414MC-POL REV_F
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MONTAZ WALCA GORNEGO, ROZMIARY
4-16"/114.3 - 406,4 MM

UWAGA

¢ Przed dokonaniem montazu walca gtéwnego
nalezy oczysci¢ wat gérny z wszelkich
zanieczyszczen i/lub zgorzelin.

® Sprawdzi¢, czy znajdujace sie w walcu
gornym tozysko wateczkowe jest prawidtowo
nasmarowane i znajduje sie¢ w dobrym stanie.
W razie potrzeby wykona¢ wszelkie niezbedne
naprawy.

1. Ostroznie zatozy¢ wymagany walec gérny na wat gorny
(patrz ilustracja) pamietajac, aby oznaczenia skierowane
byty do przodu.

2. Zamontowa¢ ptyte mocujacg walca gérnego,
wyréwnujac zaktadke znajdujaca sie na ptycie z
wagtebieniem w prowadniku - jak pokazano powyzej.

3. Zamontowac $rube mocujacg walca gérnego i dokrecic¢
kluczem.

4. Nasmarowac fozyska walca goérnego - patrz ilustracja.
Patrz odpowiednia tabela ,Zalecane srodki smarne”, aby
uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

5. Teraz zestaw walcow jest zamontowany. Przed
przystapieniem do wykonywania rowkéw upewnic sie,
Ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione
w poprzednich czesciach w tej instrukcji obstugi (t).
regulacja oston walcéw, regulacja ogranicznika srednicy
rowkowania itd.).

\A:taulic“
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KONSERWACJA
A\ NIEBEZPIECZENSTWO

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia lub
wykonania konserwacji
nalezy zawsze wylaczac
zasilanie.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

Niniejsza czes¢ instrukcji zawiera informacje dotyczace
utrzymania prawidtowego stanu narzedzia oraz
wskazdwki dotyczace wykonywania napraw, jesli okazg
sie konieczne.

Czesci zamienne powinny by¢ zamawiane w firmie
Victaulic, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

ADANGER

Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
regulacji narzedzia lub czynnosci konserwacyjnych, nalezy
odfaczyc zasilanie gtéwne (panel gtéwnego wytacznika
automatycznego, tacznik nozowy itd.) Zablokowac
wytacznik w potozeniu ,OFF” (WYL.), aby uniemozliwi¢
jego przypadkowe zataczenie.

UWAGA: Firma Victaulic nie zapewnia wspomnianego
wyzej mechanizmu blokujacego.

SMAROWANIE

1. Narzedzie nalezy smarowac po kazdych 8 godzinach
pracy. tozyska gérnego walca nalezy smarowac
zawsze podczas wymiany walcow.

3. Nasmarowac tozyska watu gtéwnego - patrz ilustracja.

TM-VE414MC-POL REV_F
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4. Nasmarowac rolke stabilizatora — patrz ilustracja.

SPRAWDZANIE POZIOMU | UZUPELNIANIE OLEJU
W PRZEKLADNI REDUKCYJNEJ

Co pot roku lub co 2500 roboczogodzin nalezy
skontrolowac¢ poziom oleju w przektadni redukcyjnej — w
zaleznosci od tego, ktére nastapi wczesniej. Jesli narzedzie
wykorzystywane jest w trudnych warunkach (tj. w
$rodowisku zapylonym, wilgotnym), olej nalezy wymieniac¢
czesciej. W przypadku nieszczelnosci, nalezy dokonac
niezbednych napraw. UWAGA: Pojemnos¢ przektadni
redukcyjnej wynosi 75 undji (2 litry).

0

7ﬁ Korek poziomu

oleju

E¥ Poziom oleju

J
1. Z przektadni redukcyjnej wykreci¢ korek olejowy (patrz

powyzsza ilustracja). Poziom oleju powinien by¢ rowny ze
spodem otworu.

2. W celu uzupetnienia oleju nalezy wykreci¢ korek
olejowy z przektadni redukcyjnej i dola¢ odpowiednia
ilos¢ oleju (patrz powyzsza ilustracja). W celu uzyskania
informacji dotyczacych typu oleju nalezy zapoznac sie
z etykieta doczepiong do przektadni redukcyjnej.

3. Ponownie wkreci¢ korek olejowy.

WAL WEJSCIOWY PRZEKLADNI REDUKCYJNEJ

1. Na pokrywie watu wejsciowego przektadni
redukcyjnej znajduja sie smarowniczki (patrz powyzsza
ilustracja). Zostaty one umiejscowione po stronie
sprzegta fancuchowego przektadni redukcyjnej. Z kolei
odpowietrznik znajduje sie na srodku pokrywy watu
wejsciowego przektadni redukcyjnej (patrz powyzsza
ilustracja).

2. Wat wejsciowy nalezy smarowac co 40 roboczogodzin.
Smarowac smarem na bazie litu o oznaczeniu 2EP do
momentu, w ktérym zacznie on wydostawac sie z
odpowietrznika.

SPRAWDZANIE POZIOMU | UZUPELNIANIE OLEJU
HYDRAULICZNEGO

1. Co miesiac lub co 50 roboczogodzin nalezy
skontrolowac¢ poziom oleju hydraulicznego — w
zaleznosci od tego, ktére nastapi wczesniej. Poziom
oleju hydraulicznego najlepiej sprawdzac przed
uruchomieniem narzedzia. Poziom nie powinien

by¢ nizszy niz % in/19 mm od gory zbiornika. Dola¢
zalecanego oleju hydraulicznego do poziomu siegajacego
maksymalnie %2 in/13 mm od géry zbiornika. ¥2 in/13 mm
wolnego miejsca jest wymagane ze wzgledu na
rozprezanie sie oleju hydraulicznego. Patrz tabela
,Zalecane srodki smarne”, aby uzyskac informacje o
prawidtowym oleju hydraulicznym.

\A:taulic“
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WYMIANA OLEJU HYDRAULICZNEGO | FILTRA

UWAGA

* Konieczne jest zapoznanie si¢ z przepisami
lokalnymi dotyczacymi prawidtowego
usuwania oleju hydraulicznego.

Olej hydrauliczny i filtr oleju hydraulicznego nalezy
wymieniac co roku lub co 2000 godzin pracy, w zaleznosci
od tego, ktére nastapi wczesniej.
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2. Wyja¢ korek odpowietrznika hydraulicznego/pretowy
wskaznik poziomu znajdujacy sie na gérze zbiornika
hydraulicznego.

3. Pod korkiem spustowym zbiornika olejowego 6. Posmarowac uszczelke nowego filtra oleju
umiesci¢ pojemnik, ktéry bedzie w stanie pomiescic¢ hydraulicznego swiezym olejem hydraulicznym.
12 galona/6 litréw oleju. Wykrecic korek spustowy Zamontowac nowy filtr i recznie przykreci¢ go do
na spodzie zbiornika hydraulicznego. Pozwoli¢, aby narzedzia.

catos¢ oleju sptyneta do pojemnika bedacego w stanie

pomiescié 1 14 galona/6 litrw oleju lub wiece). 7. Napetni¢ zbiornik oleju hydraulicznego do poziomu ok.

% —1"/20 - 25 mm od gwintowanego otworu zbiornika.

4. Ponownie wkreci¢ korek spustowy.
¢ P Y 8. Ponownie zamontowac korek odpowietrznika

hydraulicznego/pretowy wskaznik poziomu.

\A:taul-c"
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9. Wigczy¢ zasilanie gtéwne narzedzia (panel wytacznika
automatycznego, tacznik nozowy itp.).

10. Ustawi¢ gtowny wytacznik zasilania w pozycji ,ON”
(WL).

11. Wyciagna¢ do oporu przycisk ,WYLACZNIK
AWARYINY" znajdujacy sie na panelu sterowania.

12. Wcisna¢ przycisk ,RESET".

13. Skontrolowac ukfad hydrauliczny pod katem
nieszczelnosci.

14. Wytaczy¢ uktad hydrauliczny wciskajac w tym celu
przycisk ,WYLACZNIK AWARYJINY” znajdujacy sie na panelu
sterowania.

15. Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego. W razie
potrzeby uzupenic.

ODPOWIETRZANIE

1. Napetni¢ zbiornik oleju hydraulicznego zalecanym
olejem do poziomu ok. % — 1720 - 25 mm ponizej
gwintowanego otworu zbiornika.

2. Zdja¢ korek z tréjnika znajdujacego przy sitowniku
hydraulicznym.

3. Zainstalowac przewod odpowietrzajacy (dostarczony
wraz z narzedziem), wkrecajac go recznie w trojnik.

\A’:taul-c“
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4. Wyjac korek odpowietrznika hydraulicznego/pretowy
wskaznik poziomu.

5. Koniec przewodu odpowietrzajacego (przezroczysty)
umiesci¢ w zbiorniku w taki sposéb, aby koricowka
pozostawata zanurzona w ptynie hydraulicznym.

6. Podtaczyc¢ narzedzie do odpowiedniego zasilania.

7. Ustawic¢ gtéwny wytacznik zasilania w pozycji ,ON”
(WL).

OFF

\/craunc

8. Ustawic przefacznik wybierakowy w pozycji ,JOG"
(impulsowania).

9a. Nacisna¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa. Przez
przewdd odpowietrzajacy zacznie przeptywac ptyn
(powinien zawierac pecherzyki powietrza).

9b. Pozwoli¢, aby ptyn przeptywat przez przewdd
odpowietrzajacy przez co najmniej pie¢ minut. W tym
czasie nalezy lekko opukiwac¢ wszystkie stalowe przewody
hydrauliczne w celu uwolnienia uwiezionego w nich
powietrza.

9c. Gdy ptyn przeptywajacy przez przewdd
odpowietrzajacy nie bedzie juz zawierat pecherzykow
powietrza, procedure te nalezy kontynuowac przez
kolejne dwie do trzech minut. Po zakoriczeniu

tej procedury nalezy zwolni¢ nozny wytgcznik
bezpieczenstwa.

10. Zdemontowac przewdd odpowietrzajacy ze ztgczki
tréjnika i zbiornika. Na ztaczce tréjnika z powrotem
umiesci¢ korek. Podczas wykonywania tej czynnosci
nalezy uwazac, aby do tréjnika nie dostato sie powietrze.

11. Napetni¢ zbiornik oleju hydraulicznego do poziomu
ok. % —1"/20 — 25 mm od gwintowanego otworu
zbiornika.

TM-VE414MC-POL REV_F
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12. Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci na narzedziu w
taki sposob, aby pomiedzy ogranicznikiem gtebokosci
a sitownikiem uzyskac szczeline wynoszaca ok. V4 cala/
5mm.

NORMAL

"L\%ctaullc

13.  Ustawic przetacznik wybierakowy w pozydcji
,/NORMAL" (normalnej).

14. Wcisna¢ wytacznik nozny i obserwowac ruch ttoka
hydraulicznego. Ttok hydrauliczny powinien szybko
przesungc sie w doét o okoto % cala/5 mm. Zwolni¢
wyfacznik nozny. Ttok hydrauliczny powinien powroci¢
do swojego petnego potozenia gérnego. Powtdrzyc te
czynnosc kilkukrotnie.

15. Jezeli prowadnik nie przesunie sie natychmiast w dot,
nalezy ponownie wykonac¢ czynnosci opisane w punktach
od 2do 14.

16. Ustawi¢ gtowny wytacznik zasilania w pozycji ,OFF”
(WYL).

ZALECANE SRODKI SMARNE
SMAR DO LOZYSK | ELEMENTOW SLIZGOWYCH

NLGI nr 2 Summer Grade na bazie grafitowo-molowej
(smar ogolnego przeznaczenia EP na bazie litu)

Producent Produkt
BP Amoco Energrease LGEP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP nr 2
Lubriplate Nr 630-2
Mobil Oil Corp. Mobilux EP2
Pennzoil Products Co. Pennlith EP 712 Lube
Shell Qil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2

OLEJ PRZEKLADNIOWY
Patrz etykieta umieszczona na przektadni redukcyjne;j.
OLEJ HYDRAULICZNY

(olej hydrauliczny do zastosowarl wysokocisnieniowych z
dodatkami przeciwzuzyciowymi i przeciwpienigcymi klasy
32 wedtug normy 1SO)

Producent Produkt
BP Amoco Energol HLP-HM32
Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW
Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32
Lubriplate HO-o
Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24
Pennzoil Products Co. Pennzbell AW32
Shell Oil Co. Tellus 32
Sun Refining Survis 832
Texaco Inc Rando

\A:taulic“
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AKCESORIA

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS112 FIRMY
VICTAULIC

Stojak do rur VAPS112 firmy Victaulic to przenosny,
regulowany stojak do walcowania rur z czterema nogami

zapewniajacymi dodatkowa stabilnos¢. VAPS112 obstuguje

rury w rozmiarach od % do 12 cali/26,9 do 323,9 mm (od
1Y stopy/0,5 metra do petnych, pojedynczych dtugosci
standardowych wynoszacych 20 stop/6 metréw), a jego
nosnos¢ wynosi 1075 funtéw/490 kilogramoéw. Budowa
przypominajaca kotowrot, utatwia rowkowanie na obu
koncach rury. W celu uzyskania szczegétowych informacji
zachecamy do kontaktu z firmg Victaulic.

WALCE OPCJONALNE

Prosimy o zapoznanie si¢ z tabelami na stronie 46,
zawierajacymi informacje na temat réznych materiatéw,
z ktérych rury sa wykonywane oraz specyfikacji rowkow.

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS224 FIRMY
VICTAULIC

Stojak do rur Victaulic VAPS224 oferuje funkcje podobne
do VAPS112, lecz obstuguje rury o rozmiarach od 2

do 24 cali/60,3 do 610,0 mm (1% stopy/0,5 metra do
petnych, pojedynczych dtugosci standardowych

20 stop/ 6 metréw), a jego nosnos¢ wynosi 1800 funtow/
817 kilogramdw. W celu uzyskania szczegétowych
informacji zachecamy do kontaktu z firma Victaulic.

INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMAWIANIA CZESCI

Przedstawione ponizej informacje sg wymagane przez
firme Victaulic podczas zamawiania cze$ci w celu realizacji
zamdwienia i wysytki prawidtowych czesci. Aby otrzymac
szczegdtowe rysunki i wykazy czesci, nalezy poprosi¢ o
Liste czesci zamiennych RP-VE414MC.

1. Numer modelu narzedzia — VE414MC

2. Numer seryjny narzedzia — numer seryjny mozna
znalez¢ tam, gdzie znajduje sie tabliczka danych
narzedzia

llos¢, numer czesci i opis

4.  Adres, na ktéry maja zosta¢ wystane czesci — nazwa
i adres firmy

5. Dane osoby odpowiedzialnej po stronie odbiorcy
czesci

6. Numer zamowienia
7. Adres do faktury

Czesci mozna zamowic, dzwoniac pod numer
1-800-PICK VIC.

\A:taul.ce
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Mozliwa przyczyna Rozwiazanie

Rura nie utrzymuje si¢ Nieprawidtowe utozenie rury Patrz czgs¢, Rury diugie”.
w walcach rowkujacych. \i echnik | )

iepoprawna technika recznego walcowania » . i

p ,p ezneg Patrz czes¢,Rowkowanie rur krotkich”.
rowkéw.

Rura zaczyna sig obracac Nawarstwienie rdzy lub zabrudzer na walcu Usunac cata rdze oraz wszelkie zabrudzenia znajdujace sie na walcu dolnym
podczas rowkowania. dolnym. uzywajac do tego celu sztywnej szczotki drucianej.

Zbyt duza predkosc thoka.
Zawor requlacji predkosd tfoka wymaga
regulagi.

Zuzyte walce rowkujace.

Imniejszy¢ predkosc thoka. Przekreci¢ pokretto requlacji predkosd tfoka w
prawo o dwa lub trzy obroty w celu zmniejszenia przeptywu.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia dolnego walca nie jest odksztatcona. W razie
Zuzycia wymienic walce wolne.

Rozszerzenie na koricu rury jest
byt duze

Zbyt duza predkosc thoka.

Zawor requladji predkosd tfoka wymaga
requlacji.

Zbyt wysoko ustawiony wspornik rury.
Narzedzie jest przechylone do przodu.

Prowadzenie rury wykraczajace poza normalny
zakres spowodowane nieprawidtowym
ustawieniem podpory do rur.

Stabilizator popcha rure w lewg strone
i odsuwa ja od srodka walcow.

Imniejszyc predkosc thoka.

Przekreci¢ pokretto regulacji predkosci toka w prawo o dwa lub trzy obroty w
celu zmniejszenia przeptywu.

Sprawdzic wypoziomowanie rury. Patrz cze$¢, Rury dtugie”.

Sprawdzi¢ wypoziomowanie narzedzia. Patrz czes¢, Przygotowanie narzedzia”

Przesunac podpore do rur w prawg strone. Patrz czes¢, Rury dtugie”

Wycofac stabilizator rury do najdalszego potozenia, ktdre nadal zapewnia
skuteczna stabilizacje rury. Patrz czes¢, Requlagja stabilizatora”.

Rura kotysze sig lub wibruje.

Nieprawidtowe wyregulowanie stabilizatora
ury.

Przesuwac stabilizator rury do Srodka lub na zewnatrz, az rura zacznie ptynnie
sie obracac.

Podczas rowkowania stychac
gtosne skrzypienie w rurze.

Prowadzenie rury wykraczajace poza normalny
zakres spowodowane nieprawidtowym
ustawieniem podpory do rur.

Rury nie maja koricéw przycietych pod katem
prostym.

Przesuna¢ podpore do rur w prawg strone. Patrz czes¢, Rury dtugie”

Przycia¢ korice rury pod katem prostym.

Podczas rowkowania, przy
kazdym obrocie rury stycha¢
gfosne uderzenia i trzaski.

Rura ma wystajacy szew spawalniczy.

Zeszlifowac szwy spawalnicze réwno z powierzchni rury, zardwno wewnatrz,
jaki na zewnatrz na dtugosci 2"/50.8 mm od korica rury.

Pompa nie uruchamia sie lub
walec dolny nie obraca sie.

Zasilanie gtéwne jest wytczone.
Nastapito uruchomienie urzadzen termicznych.

Doszfo do przepalenia sie bezpiecznikow.

Whczy¢ zasilanie gfowne (ustawic przetacznik w potozeniu,ON”).
Iresetowac urzadzenia termiczne.

Sprawdzi¢ wszystkie bezpieczniki i w razie potrzeby wymienic.

Narzedzie bardzo powoli osiaga
csnienie robocze.

Powietrze w ukfadzie hydraulicznym.

Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny.

\Walec gorny nie obraca sie.

Pomigdzy walec a prowadnik lub ptyte
mocujaca dostaty sie zabrudzenia.

Zdemontowac walec gorny i usuna¢ wszelkie zabrudzenia. Ponownie
zamontowac walec gorny.

W razie wadliwego dziatania narzedzia, ktére nie zostato omdwione w czesci dotyczacej rozwiazywania probleméw, nalezy
skontaktowac sie z firma Victaulic.
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® Ponizsze tabele ,Maksymalny rozmiar rury i grubosc scianki” sq zgodne z data
wydrukowana na tylnej oktadce niniejszej instrukcji. Najbardziej aktualne informacje
mozna znalez¢ w publikacji Victaulic 24.01, z ktéra mozna sie zapoznaé/pobra¢,
skanujac tacze mobilnego kodu QR, znajdujacego sie po prawej stronie lub klikajac to
tacze na pulpicie: https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf
WARTOSCI ZNAMIONOWE VE414MC - MAKSYMALNY ROZMIAR RURY | GRUBOSC
SCIANKI (0GS)
Nominalna $rednica rury (w calach/mm)
Materiat 2 2% 3 3% 4|5 | 6 8 10 12
Model rury Uwagi 50 65 | 80 | 90 [100( 125 | 150 200 250 300
Stal typoszer. 5-80 typoszer. 5-40 Typoszereg 10—STD)
1,7-76mm 2,1-93mm 46-95mm
Stal Typoszereg 40S
nierdzewna 39-95mm
Cienkoscienna Typoszereg 55-10S
stal nierdz. 1,7 -46mm
VEAIAME t 5-40 t 5-STD
. yposzer. 5— yposzer. 5-
Aluminium |1 17-93mm 40-95mm
PCW Typoszereg 40 Typoszereg 40 - 80 Typoszereg 40
39mm 52-11,0mm 82mm
Miedz K, L, MiDWV

! Nalezy zastosowa¢ stop 6061-T4 lub 6063-T4.

WARTOSCI ZNAMIONOWE VE414MC — MAKSYMALNY ROZMIAR RURY | GRUBOSC
SCIANKI AGS”

Rozmiar rury (w calach/mm)
14 16
Model Materiat rury 350 400
Stal Typoszereg 10—-STD
48-95mm
VE414MC | Stal nierdzewna >1b
9,5mm
Cienkoscienna Typoszereg 55-10S
stal nierdz. 40-48mm

\/ctaulud
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ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

NUMERY KATALOGOWE WALCOW
RURY STALOWE ORAZ RURY ZE STALI NIERDZEWNE)
O TYPOSZEREGU 40 - KOD BARWNY: CZARNY

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

NUMERY KATALOGOWE WALCOW
RURA ALUMINIOWA | PLASTIKOWA PCW -
KOD BARWNY: ZOLTY OCYNKOWANY

(W celu uzyskania informacji dotyczacych rur ze stali nierdzewnej
o cienkich $ciankach, zachecamy do zapoznania sie z oddzielng Rozmiar rury Numery katalogowe
tabela na tej stronie). cale/mm walcéw
Rozmiar rury Numery katalogowe 2-30% Zestaw walcow
cale/mm walcéw 50-90 RP02414003
2-30% Zestaw walcow Walec dolny
50-90 R902414L03 RP04416L06
Walec dolny 4-6 Walec gorny
R904416L06 100 - 150 RPA4416U06
4-6 Walec gorny Zestaw walcow
100 - 150 R9A4416U06 RP04416006
Zestaw walcow Walec dolny
R904416006 RP08416L12
Walec dolny 8-12 Walec gorny
R908416L12 200 -300 RPA8416U12
8-12 Walec gérny Zestaw walcow
200 - 300 R9A8416U16 RP08416012
Zestaw walcow
RO08416012 ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

NUMERY KATALOGOWE WALCOW

NUMERY KATALOGOWE WALCOW
RURA ZE STALI NIERDZEWNEJ TYPOSZEREGU 5S |
10S - KOD BARWNY: SREBRNY

Rozmiar rury
cale/mm

Numery katalogowe
walcow

2-3%
50-90

Zestaw walcow
RX02414003

4-6
100 - 150

Walec dolny
RX04416L06
Walec gérny
RXA4416U06
Zestaw walcow
RX04416006

ENDSEAL ,ES”
RURA STALOWA - KOD KOLORYSTYCZNY: CZARNY
Rozmiar rury Numery katalogowe
cale/mm walcow
2-30% Zestaw walcow
50 -90 RZ02414003
Walec dolny
RZ04416L06
4-6 Walec gorny
100 - 150 RZA4416U06
Zestaw walcow
RZ04416006
Walec dolny
RZ08416L12
8-12 Walec gorny
200 - 300 RZA8416U12
Zestaw walcow
RZ08416012

8-12
200 - 300

Walec dolny
RX08416L12
Walec gorny
RXA8416U16
Zestaw walcoéw
RX08416012

ADVANCED GROOVE SYSTEM 4¢3

NUMERY KATALOGOWE WALCOW
RURA STALOWA - KOLOR CZARNY Z ZOtTYM
PASKIEM RURA ZE STALI NIERDZEWNEJ - KOLOR

SREBRNY Z CZARNA OPASKA
Numery
katalogowe Numery czesci
Rozmiar rury | walcéw do rur dla rur ze stali
cale/mm stalowych nierdzewnej
Walec dolny Walec dolny
RWO1416L16 RWX1416L16
14-16 Walec gérny Walec gorny
350 - 400 RW01416ASY RWX1416ASY
Zestaw walcow Zestaw walcow
RW01416016 RWX1416016

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

NUMERY KATALOGOWE WALCOW
RURY MIEDZIANE CIAGNIONE CTS US W
STANDARDZIE ASTM - KOD BARWNY: MIEDZIANY

Rozmiar rury Numery katalogowe
(cale) walcow

Zestaw walcow
RR02414006
Walec dolny
RR08416L08
Walec gérny
RRA8416U08

Zestaw walcow
RR08416008

2-6
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SPECYFIKACJE ROWKOW OGS

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkéw OGS, zachecamy
do zapoznania sie z biezaca wersja publikacji Victaulic 25.01, z ktérg mozna sie zapoznac/pobra¢, skanujac
tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to facze na pulpicie:
https.//www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPECYFIKACJE ROWKOW ENDSEAL ,ES”

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji rowkéw ,ES”, zachecamy do
zapoznania si¢ z biezaca wersjg publikacji Victaulic 25.02, z ktérg mozna sie zapoznac/pobrac, skanujac facze
mobilnego kodu QR lub klikajac to facze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf

SPECYFIKACJE ROWKOW AGS

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkow AGS, zachecamy
do zapoznania sie z biezaca wersja publikacji Victaulic 25.09, z ktérg mozna sie zapoznac¢/pobrac, skanujac
tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to facze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf

SPECYFIKACJE MIEDZIANYCH RUR WALCOWANYCH

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkéw rur miedzianych,
zachecamy do zapoznania sie z biezacg wersja publikacji Victaulic 25.06, z ktérag mozna sie zapoznac/pobrac,
skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to facze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

DODATKOWE ZASOBY

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat 24-calowych/DN600 i mniejszych mechanicznych
produktow Victaulic do rur ze stali weglowej, stali nierdzewnej, aluminium i CPVC/PCW, zachecamy do
zapoznania si¢ z aktualna wersja podrecznika instalacji I-100, ktéry mozna obejrze¢/pobra¢, skanujac mobilne
tacze z kodem QR znajdujace sie po prawej stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat produktéw Advanced Groove System (AGS) firmy Victaulic,
zachecamy do zapoznania sie z aktualng wersjg podrecznika instalacji I-W100, ktéry mozna obejrze¢/pobrac,
skanujac mobilne facze z kodem QR znajdujace sie po prawej stronie lub klikajac to facze na pulpicie:
https./www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-W100.pdf

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat produktéw do potaczert miedzianych firmy Victaulic,
zachecamy do zapoznania sie z aktualna wersjg podrecznika instalacji I-600, ktéry mozna obejrze¢/pobrac,
skanujgc mobilne tacze z kodem QR znajdujace sie po prawej stronie lub klikajac to facze na pulpicie:
https./www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

Lae 4

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 1, 2020

MD_DoC_RGT_011_050120_en.docx

VE414MC, VE415MC
Refer to Machinery Nameplate

Pipe Roll Grooving Tool

2006/42/EC, Annex |

EN SO 12100 : 2010
EN IEC 60204-1:2018
ENISO 13857 : 2019

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VIl (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2020 All Rights Reserved [ | cta u I | | c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: VE414MC

VE415MC
Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Pipe Roll Grooving Tool
Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN 1SO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN ISO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L oue Ao

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 14, 2021

Victaulicand all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \/ct'a u I 1C



INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'VE4 14MC'POL

Narzedzie do walcowania rowkéw VE414MC

TM-VE414MC-POL 3303 REVF  AKTUALIZACJA 12/2022  RM00414000

VICTAULIC JEST ZAREJESTROWANYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC I/LUB

PODMIOTOW STOWARZYSZONYCH W STANACH ZJEDNOCZONYCH I/LUB INNYCH KRAJACH. \A:taul-c"
© 2022 VICTAULIC COMPANY.  WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE.



