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VE416FS și VE416FSD

Instrucțiuni originale

 AVERTISMENT
Nerespectarea acestor instrucțiuni și avertismente poate duce la deces, 
la vătămări corporale grave, la pagube materiale și la deteriorări ale 
produsului.

•  Înainte de folosirea și depanarea unei mașini-unelte de prelucrat 
țevi, citiți toate instrucțiunile din prezentul manual și toate etichetele 
de avertisment de pe mașina-unealtă.

•  Purtați ochelari de protecție, cască, încălțăminte de  protecție 
și antifoane atunci când lucrați cu mașina-unealtă.

•  Păstrați prezentul manual de utilizare și întreținere într-un loc 
accesibil pentru toți operatorii mașinii-unelte.

Dacă aveți nevoie de copii suplimentare sau dacă aveți întrebări cu privire la utilizarea sigură 
 și corectă a acestei mașini-unelte, contactați Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031, 
Tel.: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.

AVERTISMENT
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IDENTIFICAREA PERICOLELOR
Mai jos sunt prezentate definițiile care identifică diverse  grade de  pericol .

Acest simbol de alertă de siguranță indică mesaje importante legate de siguranță . La vederea 
acestui simbol, procedați cu atenție, întrucât există posibilitatea de vătămare corporală . Citiți 
cu atenție și însușiți-vă complet mesajul care urmează .

 PERICOL
•  Utilizarea cuvântului „PERICOL”  indică un risc imediat cu posibilitatea provocării decesului 

sau a unor vătămări grave în cazul nerespectării instrucțiunilor, inclusiv a precauțiilor 
recomandate.

 AVERTISMENT
•  Folosirea cuvântului „AVERTISMENT”  indică prezența unor riscuri sau proceduri periculoase 

care pot provoca moartea sau vătămări corporale  grave în cazul nerespectării instrucțiunilor 
și măsurilor de protecție recomandate.

 ATENȚIE
•  Folosirea cuvântului „ATENȚIE” indică riscuri sau proceduri periculoase potențiale care 

pot provoca vătămări corporale, deteriorarea produsului sau pagube materiale în cazul 
nerespectării instrucțiunilor și măsurilor de protecție  recomandate.

NOTIFICARE
•  Utilizarea cuvântului „NOTIFICARE” indică instrucțiuni speciale care sunt importante, dar care 

nu se referă la pericole.

INSTRUCȚIUNI DE SECURITATE PENTRU OPERATOR
Mașina-unealtă de canelat prin roluire VE416 este proiectată numai în scopul canelării prin roluire a țevilor . 
Este responsabilitatea celui care închiriază sau a proprietarului acestei mașini-unelte să se asigure că toți 
operatorii citesc prezentul manual și că înțeleg pe deplin modul de operare al acestei mașini-unelte de canelat 
ÎNAINTE de a lucra cu aceasta . Prezentele instrucțiuni descriu funcționarea în condiții de siguranță a mașinii-
unelte, inclusiv aspectele legate de instalarea și întreținerea acesteia . Fiecare operator trebuie să se familiarizeze 
cu operațiunile, cu aplicațiile și cu limitările mașinii-unelte . Trebuie să acordați o atenție deosebită citirii și 
înțelegerii pericolelor, avertismentelor și atenționărilor descrise în prezentul manual .

Operatorii trebuie să respecte toate orientările și instruirile corespunzătoare ale Administrației pentru Sănătate 
și Securitate Operațională (OSHA) și/sau alte standarde recunoscute la nivel național, precum și cerințele 
specifice locului de muncă . Utilizarea acestei mașini-unealtă necesită dexteritate, abilități mecanice și obiceiuri 
solide privind siguranța . Deși această mașină-unealtă este proiectată și fabricată pentru o funcționare sigură 
și fiabilă, este dificil să anticipăm toate combinațiile de circumstanțe care ar putea duce la producerea unui 
accident . Operatorul este avertizat să practice întotdeauna „siguranța înainte de orice altceva” în fiecare fază 
de utilizare, inclusiv în timpul instalării și întreținerii .

Păstrați prezentul manual într-un loc curat, uscat, de unde să poată fi consultat în orice moment . La cerere, 
reprezentantul dvs . de vânzări Victaulic poate furniza copii ale prezentului manual sau versiunea PDF a acestuia 
poate fi descărcată de pe pagina web victaulic .com .
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 PERICOL
1. Evitați utilizarea mașinii-unelte în medii potențial periculoase. Nu expuneți mașina-unealtă în ploaie 

și nu o folosiți în locuri umede sau cu umiditate mare . Nu utilizați mașina-unealtă pe suprafețe înclinate sau 
neuniforme . Păstrați zona de lucru bine luminată . Asigurați suficient spațiu, pentru a  folosi mașina-unealtă 
în mod corespunzător .

2. Împământați acționarea mecanică pentru a proteja operatorul împotriva șocurilor electrice. 
Verificați dacă acționarea mecanică este conectată la o sursă electrică împământată intern .

3. Înainte de a efectua depanarea mașinii-unelte, deconectați cablul de alimentare  de la sursa 
de alimentare electrică. Întreținerea mașinii-unelte trebuie efectuată exclusiv de personalul autorizat 
în acest scop . Înainte de a efectua depanarea sau  reglarea mașinii-unelte, deconectați întotdeauna cablul 
de alimentare de la sursa de alimentare electrică . Respectați toate procedurile de blocare/etichetare .

4. Împiedicați pornirile accidentale. Înainte de a conecta mașina-unealtă la sursa de alimentare electrică, 
puneți întrerupătorul de alimentare în poziția „OFF” (Oprit) .

 AVERTISMENT
1. Respectați toate reglementările de siguranță locale și naționale aplicabile.
2. Preveniți vătămarea spatelui. Respectați întotdeauna orientările OSHA și/sau celelalte standarde recunoscute 

la nivel național privind tehnicile de ridicare în siguranță atunci când manipulați componente ale mașinii-unelte .
3. Purtați îmbrăcăminte adecvată. Nu purtați haine largi, bijuterii sau orice alte obiecte care pot fi 

antrenate de piesele mobile .
4. Purtați articole de protecție atunci când lucrați cu mașini-unelte. Purtați întotdeauna ochelari de 

protecție, cască de protecție, încălțăminte de protecție și antifoane (în timpul procesului de canelare se pot 
produce niveluri sonore de până la 104 decibeli) .

5. Pe durata operațiunii de canelare, țineți mâinile și mașinile-unelte la distanță de  rolele de 
canelare. Rolele de canelare pot strivi sau tăia degetele și mâinile . Folosiți țevi de o lungime suficientă .

6. Nu introduceți mâinile în interiorul capetelor de țeavă pe durata funcționării mașinii-unelte. 
Marginile țevii pot fi ascuțite și pot tăia mănușile, mâinile și mânecile bluzei .

7. Acționați mașina-unealtă în direcția opusă de rotire a țevii. Mașina-unealtă trebuie acționată cu 
întrerupătorul-pedală de siguranță, amplasat pentru accesarea acestuia cu ușurință de către operator . 
Nu atingeți niciodată piesele mobile ale mașinii-unelte . NU folosiți mașina-unealtă în cazul în care aceasta 
nu are un întrerupător-pedală de siguranță (contactați compania Victaulic) .

8. Nu vă întindeți în exces. Mențineți în orice moment un echilibru adecvat . Verificați dacă întrerupătorul-
pedală de siguranță poate fi accesat cu ușurință de către operator .

9. Nu modificați în niciun fel mașina-unealtă. NU îndepărtați niciun dispozitiv de siguranță și nicio 
componentă care ar afecta siguranța sau randamentul mașinii-unelte .

 ATENȚIE
1. Mașina-unealtă VE416 este proiectată EXCLUSIV pentru canelarea prin roluire a țevilor 

cu dimensiunile, materialele și grosimea peretelui indicate.
2. Verificați echipamentul. Înainte de a folosi mașina-unealtă, verificați piesele mobile pentru a vă asigura că nu 

sunt obstrucționate . Verificați dacă piesele mașinii-unelte sunt instalate și reglate în conformitate cu instrucțiunile 
din secțiunea „Instalarea mașinii-unelte” . Verificați dacă sunt instalate și lubrifiate seturi corespunzătoare pentru role .

3. Fiți vigilent.NU folosiți mașina-unealtă dacă sunteți sub influența drogurilor (medicinale, recreaționale), 
a medicamentelor, a alcoolului sau a oboselii .

4. Nu permiteți accesul vizitatorilor, cursanților și observatorilor în apropierea zonei de lucru. Toți 
vizitatorii trebuie să se afle în permanență la o distanță sigură față de echipament, iar aceștia trebuie să aibă 
posibilitatea de a consulta prezentul manual .

5. Păstrați curățenia în spațiile de lucru. Păstrați zona de lucru din jurul mașinii-unelte fără obstacole care ar putea 
limita deplasarea operatorului . Curățați eventualele scurgeri de pe podea pentru a preveni alunecările sau căderile .

6. Securizați lucrarea, mașina și accesoriile. Verificați dacă mașina-unealtă este stabilă . Consultați secțiunea 
„Instalarea mașinii-unelte” .
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 ATENȚIE
7. Asigurați lucrarea. Asigurați țevile/conductele lungi cu un suport de țeavă, în conformitate cu secțiunea 

„Lungimile țevilor/conductelor lungi” .
8. Nu forțați mașina-unealtă. Nu forțați mașina-unealtă și nici accesoriile pentru a efectua activități în afara 

capacităților descrise în prezentele instrucțiuni . Nu supraîncărcați mașina-unealtă .
9. Întrețineți cu grijă mașina-unealtă. Mențineți în orice moment mașina-unealtă curată pentru a asigura 

performanțe adecvate și sigure . Respectați instrucțiunile privind ajustarea și lubrifierea componentelor 
mașinii-unelte .

10. Utilizați numai piese de schimb și accesorii marca Victaulic. Utilizarea altor piese poate conduce 
la anularea garanției, la funcționare necorespunzătoare și la situații periculoase . Consultați secțiunile 
„Informații privind comanda de piese de schimb” și „Accesorii” .

11. Nu îndepărtați nicio etichetă de pe mașina-unealtă. Înlocuiți piesele deteriorate sau etichetele uzate .

INTRODUCERE

NOTIFICARE
•  Pentru claritate, desenele și/sau imaginile din acest manual pot fi oferite la scară mărită.

•  Mașina-unealtă, împreună cu acest manual cu instrucțiuni de utilizare și întreținere, conțin 
mărci comerciale, drepturi de autor și/sau caracteristici brevetate care reprezintă proprietatea 
exclusivă a companiei Victaulic.

Mașina-unealtă Victaulic VE416 este disponibilă în două modele diferite . Ambele modele au fost concepute 
pentru a canela prin roluire țevi fabricate din diverse materiale și cu grosimi diferite ale pereților pentru 
a le pregăti pentru a accepta cuplajele de țevi canelate Victaulic (consultați secțiunea „Specificații privind 
operațiunea de canelare prin roluire” de la pagina 41) . Ambele modele sunt mașini-unelte cu alimentare 
hidraulică destinate utilizării în atelier sau pe teren .

Mașina-unealtă VE416FSD este o unitate complet autonomă, cu motor cu roți dințate, întrerupător-pedală 
de siguranță și cablu de alimentare/ștecăr . Mașina-unealtă VE416FS necesită o acționare mecanică separată . 
Pentru detalii, consultați secțiunea „Cerințe privind acționarea mecanică” .

 ATENȚIE
•  Aceste mașini-unelte se vor utiliza numai la canelarea prin roluire a țevilor conform secțiunii 

„Specificațiile canelării prin roluire” din acest manual.

Utilizarea mașinilor-unelte pentru alte scopuri sau depășirea grosimii maxime a țevilor va 
supraîncărca mașinile-unelte, reducând durata de viața a acestora și posibil cauzând daune 
materiale.

RECEPȚIA MAȘINII-UNELTE

Mașinile-unelte VE416 Victaulic sunt ambalate individual în containere robuste proiectate pentru livrare repetată . 
Păstrați containerul pentru a putea returna mașinile-unelte închiriate .

După primirea mașinii-unelte, asigurați-vă că sunt incluse toate piesele necesare . Dacă lipsesc piese, contactați 
compania Victaulic .
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CONȚINUT CONTAINER

Cant. Descriere 416FS
1 Ansamblu portcuțit/suport de montare

2 Picioare telescopice

1 Ansamblu pompă/suport pompă

1 Mâner pompă

1 Ansamblu set de role 2 – 3 1/2" 

1 Recipient de depozitare role cu dimensiuni 
suplimentare de rolă

2 Manual de instrucțiuni de utilizare și întreținere

Cant. Descriere 416FSD
1 Portcuțit/stabilizator

1 Masă de montare/motor cu roți dințate

1 Pompă de mână/suport pompă

1 Mâner pompă

4 Picioare

1 Întrerupător-pedală cu cablu

1 Ansamblu set de role 2 – 3 1/2" 

1 Recipient de depozitare role cu dimensiuni 
suplimentare de rolă

2 Manual de instrucțiuni de utilizare și întreținere

Mașinile-unelte din seria 416 sunt furnizate împreună cu seturi de role 2 – 12" OGS și 14 – 16" AGS (cu role 
de 8 – 12" montate pe mașina-unealtă), cu excepția cazului în care se specifică altfel în comandă . Verificați 
comanda și rolele de pe mașina-unealtă pentru a confirma . Rolele sunt marcate cu dimensiunea și numărul de 
serie al țevii; de asemenea, acestea sunt prevăzute cu coduri de culoare în funcție de materialul țevii care se va 
canela . Pentru canelarea prin roluire la alte specificații și materiale, consultați secțiunea „Specificațiile canelării 
prin roluire” . Separat se pot achiziționa role pentru alte specificații și alte materiale .
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CERINȚE PRIVIND ALIMENTAREA ELECTRICĂ

 PERICOL
•  ALIMENTAREA ELECTRICĂ A MAȘINII-UNELTE TREBUIE CONECTATĂ NUMAI 

DE ELECTRICIENI CALIFICAȚI.
•  Pentru a reduce riscul de electrocutare, verificați împământarea corespunzătoare 

a sursei electrice.
•  Înainte de a efectua depanarea sau reglarea mașinii-unelte, deconectați întotdeauna 

cablurile de alimentare de la sursa de alimentare electrică. Respectați toate 
procedurile de blocare/etichetare.

•  NU efectuați niciun fel de modificări la ștecăre.
Nerespectarea acestor instrucțiuni poate cauza deces sau vătămare corporală gravă.

CERINȚE PRIVIND ACȚIONAREA MECANICĂ

Mașina-unealtă VE416FS a fost concepută pentru operare cu acționare mecanică . Mașina-unealtă se montează direct pe 
un motor cu acționare mecanică Victaulic VPD752 sau Ridgid® 300 (viteza maximă a mandrinei trebuie să fie de 45 rpm) . 
Pentru informații suplimentare, consultați întotdeauna manualul de utilizare a motorului cu acționare mecanică .

Alimentarea cu energie electrică trebuie să se facă prin intermediul unui întrerupător-pedală de siguranță pentru a 
asigura funcționarea în condiții de siguranță (opțiune standard pe VE416FSD) . Verificați acționarea mecanică și asigurați-
vă că este împământată în mod corespunzător, conform articolului 250 al codului național privind instalațiile electrice . 

De asemenea, este disponibilă și o mașină-unealtă compatibilă de 220 V - modelul VE417FSD . Contactați compania 
Victaulic pentru detalii .

În cazul în care este necesară folosirea unui cablu de extensie, consultați secțiunea „Cerințe privind cablul de extensie” 
pentru informații despre cerințele privind dimensiunea cablului .

CERINȚE PRIVIND CABLUL DE EXTENSIE

În cazul în care nu sunt disponibile prize pre-cablate și se utilizează un cablu de extensie, este important să 
folosiți un cablu de dimensiune corespunzătoare (adică, calibrul conductorului în mărime americană) . Selectarea 
dimensiunii cablului se realizează în funcție de specificațiile mașinii-unelte (amperi) și de lungimea cablului 
(exprimată în picioare) . Utilizarea de dimensiuni ale cablului (calibre) mai mici decât cele necesare va cauza căderi 
semnificative de tensiune ale motoarelor cu acționare mecanică sau ale mașinii-unelte în timpul funcționării 
acesteia . Căderile de tensiune pot provoca deteriorarea motoarelor cu acționare mecanică sau ale mașinii-unelte 
și pot duce la funcționarea necorespunzătoare a acesteia . NOTĂ: se poate utiliza un cablu de dimensiuni mai mari 
decât cele necesare .

Dimensiunile recomandate ale cablului (calibre) pentru lungimile de cabluri de până la inclusiv 100 de picioare sunt 
enumerate în graficul de mai jos . Trebuie evitată utilizarea cablurilor de extensie care depășesc 100 de picioare .

Acționare  
mecanică

Putere 
nominală de 

acționare 
volți/amperi

Lungimi cablu 
picioare/metri

25 
8

50 
15

100 
31

VPD752 115 
15 calibrul 12 calibrul 12 calibrul 10

Ridgid  
300

115 
15 calibrul 12 calibrul 12 calibrul 10

VE416FSD 115 
15 calibrul 12 calibrul 12 calibrul 10

® Ridgid este o marcă înregistrată a Ridge Tool Company
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DENUMIREA PIESELOR COMPONENTE

Conexiune
rapidă hidraulică

Canelură
Gra�c diametre

Acționare mecanică

Pompă

Dispozitiv de protecție
Manșon de reglare

Șurub
rolă superioară

Dispozitive de protecție a rolelor

Stabilizator
Roată

Acționare mecanică
Braț de suport

Acționare mecanică
Suport

Picioare telescopice
416FS

Întrerupător-pedală de siguranță

3

1

Dimensiune țeavă
Indicator

Regulator de adâncime

Zăvor regulator de adâncimeCilindru
hidraulic

Stabilizator
Roată de manevră

Stabilizator
Ansamblu

Mâner pompă

Rolă superioară

Rolă inferioară

Picioare 416FSD

Întrerupător-pedală de siguranță

Dispozitive de protecție a rolelor
2

VE416FS

VE416FSD

2

1

PĂSTRAȚI ÎNTOTDEAUNA ACEST MANȘON 
ÎMPREUNĂ CU MAȘINA-UNEALTĂ. 
UTILIZAȚI-L PENTRU A REGLA DISPOZITIVELE 
DE PROTECȚIE ÎN CONFORMITATE CU 
MAȘINA-UNEALTĂ MANUAL DE UTILIZARE 
ȘI ÎNTREȚINERE.

Rolele de canelare pot strivi sau tăia degetele 
şi mâinile.
• Scoateţi întotdeauna maşina de sub tensiune 

înainte de a regla dispozitivul de protecţie.
• Asiguraţi-vă că dispozitivul de protecţie este 

reglat corespunzător înainte de a începe 
canelarea.

• Feriţi mâinile de contactul cu rolele de canelare 
şi roata stabilizatorului.

• Nu întindeţi mâna în interiorul ţevii sau peste maşină sau ţeavă pe durata 
funcţionării.

• Nu canelaţi niciodată manual ţevi mai scurte decât cele recomandate.
• La lucrul cu maşina nu purtaţi niciodată îmbrăcăminte largă, mănuşi largi 

sau bijuterii.

R068272LAB

3

AVERTISMENT

AVERTISMENT

AVERTISMENT

AVERTISMENT

Nerespectarea instrucţiunilor
şi avertismentelor poate duce
la vătămări corporale grave.

• Înainte de a instala, exploata sau 
depana maşina, citiţi şi înţelegeţi 
instrucţiunile de utilizare şi toate 
etichetele de avertizare de pe 
aceasta.

• Purtaţi întotdeauna ochelari şi încălţăminte de protecţie.

Daca aveţi întrebari privind funcţionarea în siguranţa a masinii, contactaţi
Victaulic Tool Company, P.O Box 31, Easton, PA 18044-0031, 610-559-3300.

Rolele de canelare pot strivi sau tăia degetele 
şi mâinile.
• Scoateţi întotdeauna maşina de sub tensiune 

înainte de a regla dispozitivul de protecţie.
• Asiguraţi-vă că dispozitivul de protecţie este 

reglat corespunzător înainte de a începe 
canelarea.

• Feriţi mâinile de contactul cu rolele de canelare 
şi roata stabilizatorului.

• Nu întindeţi mâna în interiorul ţevii sau peste maşină sau ţeavă pe durata 
funcţionării.

• Canelaţi întotdeauna ţeava numai în sens orar.
• Nu canelaţi niciodată manual ţevi mai scurte decât cele recomandate.
• La lucrul cu maşina nu purtaţi niciodată îmbrăcăminte largă, mănuşi largi 

sau bijuterii.

Nerespectarea instrucţiunilor
şi avertismentelor poate duce
la vătămări corporale grave.

• Înainte de a instala, exploata sau 
depana maşina, citiţi şi înţelegeţi 
instrucţiunile de utilizare şi toate 
etichetele de avertizare de pe 
aceasta.

• Purtaţi întotdeauna ochelari şi încălţăminte de protecţie.

Daca aveţi întrebari privind funcţionarea în siguranţa a masinii, contactaţi
Victaulic Tool Company, P.O Box 31, Easton, PA 18044-0031, 610-559-3300.

0396-RUM Rev B

0396-RUM Rev B
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DIMENSIUNILE ȘI SPECIFICAȚIILE MAȘINII-UNEALTĂ

32.50 in/826 mm
Ori�cii de montare

43.50 in/
1105 mm

41.75 in/1.060 mm
Ori�cii de montare

25.75 in/654 mm
Ori�cii de montare

27.00 in/
686 mm

32.50 in/
826 mm

56.25 in/
1429 mm

48.50 in/
1232 mm 23.00 in/

584 mm
14.00 in/
356 mm

Mașina-unealtă FSD are o greutate de 340 livre/154 kilograme . Mașina-unealtă FS are o greutate de 
240 livre/109 kilograme . Greutatea mașinii-unealtă include ansamblul portcuțit, acționarea mecanică, 
ansamblul bazei, pompa de mână și întrerupătorul-pedală . Doar ansamblul portcuțit cântărește aproximativ 
150 livre/68 kilograme .

Presiunea acustică a mașinii-unelte FSD este de 87 .4 dB(A), în timp ce puterea acustică a mașinii-unelte 
este de 95 .4 dB(A) . Toate măsurătorile au fost efectuate cu o acționare mecanică Allied Motion 5093 .

Presiunea acustică a mașinii-unelte FS este de 96 .3 dB(A), în timp ce puterea acustică a mașinii-unelte 
este de 88 .3 dB(A) . Toate măsurătorile au fost efectuate cu o acționare mecanică VPD 752 . 

NOTĂ: determinarea nivelului acustic depinde de acționarea mecanică și poate diferi în funcție de 
configurație . Pentru detalii, consultați întotdeauna documentația producătorului acționării mecanice .
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INSTALAREA MAȘINII-UNELTE

 AVERTISMENT
•  Nu conectați sursa de alimentare la mașina-unealtă 

până când nu vi se spune să faceți acest lucru.

Pornirea accidentală a mașinii-unelte poate provoca 
vătămări corporale grave.

CONFIGURAREA VE416FS

Înainte de canelare, portcuțitul și picioarele mașinii-unelte trebuie montate pe un motor cu acționare mecanică 
Victaulic VPD752 sau Ridgid 300 . Mașina-unealtă și motorul cu acționare mecanică trebuie amplasate pe sol 
stabil și fixate pe o platformă sau pe podea . Consultați secțiunea „Instrucțiuni de securitate pentru operator” .

 AVERTISMENT
•  În timpul instalării mașinii-unelte, pentru manipularea în siguranță a greutății ansamblului 

portcuțit (150 livre/68 kilograme) sunt necesare cel puțin două persoane. Dacă este 
disponibil un troliu, utilizați-l împreună cu o clemă de fixare a plăcii de 1 3/8" pentru a ridica 
ansamblul portcuțit în poziție. 

Nerespectarea acestor instrucțiuni poate avea ca rezultat vătămări corporale grave.

1. Scoateți toate componentele și asigurați-vă că sunt incluse toate articolele necesare . Consultați lista din 
secțiunea „Recepția mașinii-unelte” .

2. Selectați o locație pentru motorul cu acționare mecanică, mașina-unealtă și suportul de țeavă . Alegeți 
o locație care are:

 a.  Alimentarea electrică necesară . Consultați instrucțiunile producătorului motorului cu acționare 
mecanică .

 b. Spațiul necesar pentru manipularea corespunzătoare a țevii de canelat . 
 c. O suprafață plană și uniformă pentru motorul cu acționare mecanică, mașina-unealtă, suportul de țeavă 
și reazem .

3. Pregătiți unitatea motor cu acționare mecanică pentru a accepta mașina-unealtă VE416FS . Scoateți bacurile 
de filetat, îndepărtați accesoriile etc . de pe motorul cu acționare mecanică . Extindeți complet cele două brațe 
tubulare cu aproximativ 9 3/4" în afara mandrinei motorului cu acționare mecanică . Consultați fotografia care 
urmează . Fixați brațele de suport în această poziție . (Consultați instrucțiunile producătorului motorului cu 
acționare mecanică .)

4. Deschideți complet mandrina motorului cu acționare mecanică (consultați instrucțiunile producătorului 
motorului cu acționare mecanică) .
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 AVERTISMENT
•  În timp ce ansamblul portcuțit se află pe brațele cu acționare mecanică, fără picioare de suport 

instalate, acesta este greu în partea din față și se poate răsturna. Rugați o altă persoană să împingă 
înapoi portcuțitul, pentru a împiedica răsturnarea, până când picioarele sunt fixate în poziție.

5. Glisați ansamblul portcuțit/suport de montare, așa 
cum se arată în figură, complet pe brațele de acționare 
mecanică, cu flanșa urechii de acționare lipită de 
mandrina cu acționare mecanică .

6. Aliniați porțiunile crestate ale arborelui motor 
cu fălcile mandrinei prin rotirea rolei inferioare .

7. Strângeți mandrina, asigurându-vă că fălcile 
se potrivesc în crestăturile arborelui motor .
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8. Strângeți cele patru șuruburi de reglare, așa cum 
se arată, pentru a fixa mașina-unealtă pe brațele 
de suport .

9. Instalați complet cele două picioare reglabile în 
locașurile piciorului superior și strângeți cu degetele 
șuruburile hexagonale .

10. Introduceți complet partea superioară a ansamblului 
piciorului în locașul de sub ansamblul portcuțitului . Rotiți 
ansamblul astfel încât să fie așezat complet în locaș . 
Șuruburile cu cap hexagonal de pe picioare trebuie 
să fie orientate spre partea din spate a mașinii-unelte 
(spre acționarea mecanică) . Strângeți șurubul cu cap 
hexagonal folosind o cheie .

11. Aduceți la același nivel partea frontală a mașinii-
unelte cu partea din spate prin plasarea unei nivele 
pe partea superioară a plăcii de montare a cilindrului .

12. Slăbiți șuruburile hexagonale pentru a elibera 
picioarele inferioare și pentru a le permite să coboare 
până la podea . Rotiți garniturile picioarelor din partea 
inferioară până când acestea se sprijină pe podea și 
strângeți șuruburile hexagonale cu mașina-unealtă în 
poziție orizontală .
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13. Montați ansamblul pompei de mână/suportul 
pompei . Strângeți butonul manual și apoi strângeți 
șurubul-fluture de reglare din partea inferioară a 
suportului pompei, astfel cum este prezentat .

14. Conectați furtunul hidraulic de la pompa de mână 
la cilindrul electric, folosind racordurile rapide furnizate .

15. Introduceți mânerul pompei de mână în brațul 
de pârghie al pompei . Poziționați mânerul cu gripul 
acestuia orientat în jos . Blocați mânerul în această 
poziție folosind un șurub de reglare sau piulița și 
șurubul furnizate .

 PERICOL

•  Pentru a reduce riscul de electrocutare, verificați împământarea corespunzătoare 
a sursei electrice și respectați instrucțiunile de pe pagina următoare.

•  Înainte de a efectua orice operațiune de reparație sau întreținere, întrerupeți mașina-unealtă 
de la sursa de alimentare cu energie.

În caz contrar, poate rezulta deces sau vătămare corporală gravă.
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16. Asigurați-vă că acționarea mecanică se află în poziția OPRIT (consultați instrucțiunile producătorului 
acționării mecanice) . Conectați acționarea mecanică la o priză electrică cu împământare internă . Consultați 
secțiunea „Instrucțiuni de securitate pentru operator” . Priza trebuie să îndeplinească cerințele de alimentare 
cu energie electrică pentru acționarea mecanică (consultați recomandările producătorului acționării 
mecanice) . Dacă se va utiliza o asemenea priză, consultați secțiunea „Cerințe privind cablul de extensie” .

 AVERTISMENT
•  Mecanismul de acționare mecanică trebuie acționat folosind întrerupătorul-pedală de 

siguranță. Dacă mecanismul de acționare mecanică nu este prevăzut cu un întrerupător-
pedală de siguranță, contactați producătorul mecanismului de acționare mecanică.

17. Rotiți întrerupătorul de acționare mecanică 
în poziția în care va produce rotirea mandrinei în 
sensul acelor de ceasornic, privită din partea din față 
a mașinii-unelte . Pe modelele Victaulic VPD752 și 
Ridgid 300, punerea întrerupătorului în poziția inversă 
va produce rotirea în sensul acelor de ceasornic 
a mandrinei, a rolei inferioare și a țevii . Apăsați 
întrerupătorul-pedală și verificați direcția de rotație și 
stabilitatea mașinii-unelte . Dacă rotația este în sensul 
invers acelor de ceasornic, inversați întrerupătorul 
mecanismului de acționare mecanică . Dacă mașina-
unealtă oscilează, verificați dacă aceasta este montată 
corect în mandrină și dacă este orizontală . Dacă 
oscilația nu poate fi eliminată, brațele de suport ale 
mecanismului de acționare mecanică sunt îndoite sau 
mecanismul este deteriorat . Dacă oscilația persistă, 
reparați mecanismul de acționare .

18. Întrerupeți alimentarea cu energie electrică . Opriți întrerupătorul mecanismului de acționare sau deconectați 
mecanismul de acționare .

CONFIGURAREA VE416FSD

 AVERTISMENT
•  Nu conectați sursa de alimentare la mașina-unealtă până când nu vi se spune să faceți acest 

lucru.

•  Mașina-unealtă trebuie ridicată folosind un troliu și 1 cap de prindere a plăcii de 3/8" pentru 
a manipula în siguranță greutatea (340 livre/154 kilograme).

Nerespectarea acestor instrucțiuni poate avea ca rezultat vătămări corporale grave.

1. Scoateți toate componentele și asigurați-vă că sunt incluse toate articolele necesare . Consultați lista din 
secțiunea „Recepția mașinii-unelte” .

2. Selectați o locație pentru mașina-unealtă și suportul de țeavă . Alegeți o locație care are:

 a. Alimentarea electrică necesară . Consultați secțiunea „Cerințe privind alimentarea electrică” .

 b. Spațiul necesar pentru manipularea corespunzătoare a țevii de canelat . 
 c.  O suprafață plană și uniformă pentru motorul cu acționare mecanică, mașina-unealtă, suportul de țeavă 

și reazem .

3. Așezați mașina-unealtă pe un sol plan sau pe o platformă și fixați-o . Picioarele mașinii-unelte sunt reglabile 
pe lungime pentru a compensa suprafețele neuniforme . Reglați după cum este necesar pentru a menține 
mașina-unealtă la același nivel .
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4. Aduceți la același nivel partea frontală a mașinii-
unelte cu partea din spate plasând o nivelă pe partea 
superioară a brațului hidraulic .

5. Introduceți mânerul pompei de mână în brațul 
de pârghie al pompei . Poziționați mânerul cu gripul 
acestuia orientat în jos . Blocați mânerul în această 
poziție folosind șurubul de reglare sau piulița și șurubul 
furnizate .

REGLAJE ÎNAINTE DE UTILIZARE
Fiecare mașină-unealtă VE416 este verificată, reglată și testată în fabrică înainte de livrare . Totuși, înainte de 
canelare, trebuie efectuate următoarele reglări, pentru a asigura funcționarea corespunzătoare a mașinii-unelte .

 AVERTISMENT
•  Întrerupeți întotdeauna alimentarea cu energie înainte 

de a efectua orice tip de reglaje asupra mașinii-unelte.

Pornirea accidentală a mașinii-unelte poate provoca vătămări 
corporale grave.

ROLELE DE CANELARE
Asigurați-vă că pe mașina-unealtă se află setul corespunzător de role . Rolele sunt marcate cu dimensiunea și 
numărul de serie al țevii; de asemenea, acestea sunt prevăzute cu coduri de culoare în funcție de materialul 
țevii care se va canela . Consultați secțiunea „Specificații privind canelarea prin roluire” . Dacă pe mașina-unealtă 
nu se află rolele corespunzătoare, consultați secțiunea „Schimbarea rolelor” .

 ATENȚIE
•  Asigurați-vă că șuruburile de fixare a rolei sunt bine strânse. 

Șuruburile de fixare slăbite ar putea afecta în mod grav mașina-unealtă și rolele.

PREGĂTIREA ȚEVILOR
Pentru funcționarea corectă a mașinii-unelte și producerea de caneluri corespunzătoare pentru țevi, respectați 
cu atenție următoarele sfaturi de pregătire a țevilor .

1. Capetele țevilor trebuie să fie tăiate în formă pătrată (a se consulta graficul de specificații pentru canelurile 
corespunzătoare) .
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2. Cordoanele sau cusăturile de sudură interne sau externe trebuie să fie încastrate la nivelul suprafeței țevii, 
întinzându-se 2" înapoi de la capătul țevii .

3. Capătul țevii, atât în interior, cât și în exterior, trebuie curățat de calcar grosier, murdărie și alte materiale străine .

 ATENȚIE
• Materialele străine, cum ar fi calcarul grosier sau murdăria, pot afecta sau deteriora rolele de 

canelare sau pot deforma canelura. Rugina este un material abraziv care uzează suprafața 
rolelor de canelare. Pentru o durată de viață maximă a rolei de canelare, îndepărtați 
materialele străine și rugina desprinsă.

LUNGIMILE ȚEVILOR DE CANELARE

Modelul VE416FS/FSD poate să efectueze operațiunea de canelare a țevilor de lungime mică fără a utiliza un 
suport pentru țevi (a se consulta tabelul 1 de pe pagina următoare) sau a țevilor de lungime mare de până la 
două valori aleatorii (aproximativ 40 picioare), cu utilizarea unor suporturi corespunzătoare .

NOTIFICARE
TOȚII UTILIZATORII MAȘINII-UNELTE DE CANELARE A ROLELOR VICTAULIC 

Role de urmărire îmbunătățite noi (ETR) pentru mașinile-unelte de canelare a rolelor Victaulic

La sfârșitul anului 1993, Victaulic a introdus un tip îmbunătățit de rolă de canelare denumită 
rolă de urmărire îmbunătățită. ETR brevetat permite canelarea fără mâini pentru lungimi scurte 
de țeavă, așa cum se arată în tabelul 1. Fotografia de mai jos vă arată diferența de aspect dintre 
ETR nou și tipul vechi de rolă. Noile ETR au două caneluri înguste în suprafețele zimțate; rolele 
mai vechi nu au.

ETR sunt numai pentru rola inferioară. Rola superioară este compatibilă cu noul ETR.

Rola ETR Tip vechi de rolă

NOTĂ: canelarea prin roluire a țevilor de lungime mică vă va amplasa mâinile aproape de role. 
Utilizarea vechiului tip de rolă inferioară necesită ghidarea manuală a țevii în timpul canelării 
pe lungimi scurte. Utilizarea noului ETR permite canelarea fără mâini.

Cine are ETR? Este posibil să aveți ETR dacă:

•  ați achiziționat sau închiriat o mașină-unealtă de canelare prin roluire Victaulic după 
decembrie 1993;

•  ați achiziționat role de canelare de schimb după decembrie 1993.

NOTĂ: este important să vă dați seama ce tip de role de canelare aveți. În cazul în care ați cumpărat 
recent role de schimb, ați putea avea ambele tipuri. Dacă nu aveți ETR-uri și doriți să le comandați, 
contactați compania Victaulic pentru detalii.
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LUNGIMI ALE ȚEVILOR SCURTE FOLOSIND ROLE ETR

Tabelul 1 prezintă lungimile minime și maxime ale țevilor care pot fi canelate fără un suport de țeavă . Consultați 
secțiunea „Operațiunea de canelare” pentru instrucțiuni privind canelarea țevilor scurte . Pentru țevi mai lungi 
decât cele indicate în tabelul 1, consultați „Lungimile țevilor lungii” .

 AVERTISMENT

Rolele de canelare pot strivi sau tăia degetele și mâinile.

•  Încărcarea și descărcarea țevii va face ca mâinile să se afle în apropierea 
rolelor.

•  Nu canelați niciodată țevi mai scurte decât se recomandă în tabelul 1 de mai jos.

TABELUL 1 - LUNGIMI DE ȚEAVĂ ADECVATE PENTRU CANELARE
DIMENSIUNI (cm)

Dimen- 
siune

nominală

Lun-
gime

minimă

Lun-
gime

maximă

Dimen- 
siune

nominală

Lun-
gime

minimă

Lun-
gime

maximă
2 8 36 6 10 28

2 1/2 8 36
8 

diametru 
exterior

10 24

3 8 36 8 10 24
3 1/2 8 36 10 10 20

4 8 36 12 12 18
4 1/2 8 32 14 12 16

5 8 32 16 12 16
6 

diametru 
exterior

10 30

În cazul în care țeava trebuie să fie mai scurtă 
decât lungimea minimă specificată în tabelul 
1, scurtați suficient penultima bucată astfel 
încât ultima bucată a țevii să aibă cel puțin 
lungimea minimă specificată în tabelul 1 . 
Consultați exemplele care urmează .

În cazul în care țeava trebuie să fie mai scurtă decât lungimea minimă specificată în tabelul 1, scurtați suficient 
penultima bucată astfel încât ultima bucată a țevii să aibă cel puțin lungimea minimă specificată în tabelul 1 . 
Consultați exemplele care urmează .

NOTIFICARE
•  Compania Victaulic pune la dispoziție nipluri pentru țevile mai scurte decât 

cele indicate în tabelul 1.

Exemplu: este necesară o țeavă cu o lungime de 20 ft . 4 in . și un diametru de 10 in . pentru a finisa o secțiune și 
sunt disponibile doar țevi de 20 ft . lungime . În loc să canelați prin roluire o bucată de țeavă de 20 ft . și o bucată 
de 4 in . de țeavă, respectați acești pași:

1. Consultați tabelul 1 și rețineți că pentru o țeavă cu diametrul de 10 in ., lungimea minimă care ar trebui să fie 
canelată este de 10 in .

2. Canelați prin roluire o bucată de țeavă de 19 ft . de 6 in . și o bucată de țeavă de 10 in . Pentru mai multe informații, 
consultați secțiunea „Lungimile țevilor lungi” .

LUNGIMILE ȚEVILOR LUNGI

Pentru țevile mai lungi decât lungimea maximă indicată în tabelul 1 trebuie utilizat un suport de țeavă de tip rolă .
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NOTIFICARE
•  Figura 1 de mai jos prezintă suportul de țeavă reglabil Victaulic (VAPS 112). VAPS 112 este 

adecvat pentru țeava de 3/4 – 12". Este disponibil și modelul Victaulic VAPS 224, adecvat 
pentru dimensiunile 2 – 24". Consultați secțiunea „Accesorii”. 

UNGHIUL ŢEVII
EXAGERAT PENTRU

CLARITATE LINIA MEDIANĂ
A MAȘINII

½°

½ "X" + 5%

ŢEAVA “X”

CL
CL

FIGURA 1

LINIA MEDIANĂ
A MAȘINII

1. Așezați suportul de țeavă la o distanță puțin mai 
mare de jumătatea țevii față de mașina-unealtă . 
Consultați Figura 1 .

CL
CL

LINIA MEDIANĂ
A MAȘINII

MAX. 0°  ½°

UNGHIUL ŢEVII
EXAGERAT PENTRU

CLARITATELINIA MEDIANĂ
A MAȘINII

FIGURA 2

2. Poziționați suportul de țeavă spre stânga la 
aproximativ 1/2° (unghi de urmărire) . Consultați Figura 2 .

 ATENȚIE
•  Unghiul de urmărire va afecta evazarea de la capătul țevii. În cazul în care capătul țevii este evazat 

excesiv, unghiul de urmărire dreapta-stânga trebuie menținut la un nivel minim. Poate fi necesar să 
utilizați un unghi mai mic decât 1/2°.

•  Asigurați-vă că mașina-unealtă este la nivel (consultați secțiunea „Instalarea mașinii-unelte”). Dacă 
țeava este canelată cu capătul din spate al țevii (capătul țevii care nu se află în mașina-unealtă) mai sus 
decât capătul care este canelat, este posibil ca țeava să nu se potrivească, iar capătul țevii să fie evazat. 

Țevile care depășesc evazarea maximă admisă, conform listei din secțiunea „Specificații privind 
canelarea prin roluire”, pot împiedica asamblarea cuplajelor manșon la manșon. Decalajul manșonului 
poate permite separarea țevii și poate cauza daune materiale. Se pot produce scurgeri ale îmbinării din 
cauza deformării/deteriorării excesive a garniturii.

3.  Reglați înălțimea suportului de țeavă pentru a poziționa țeava la aproximativ 1/2° sub nivel . Consultați 
Figura 1 . Țeava trebuie să fie în poziție pe rola inferioară a mașinii-unealtă în timpul verificării poziției sub nivel .

NOTIFICARE
•  Pentru informații suplimentare despre suporturile de țeavă, consultați instrucțiunile de utilizare 

incluse împreună cu suportul de țeavă. 
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REGLAREA DISPOZITIVULUI DE PROTECȚIE A ROLEI
Dispozitivele de protecție VE416FS/FSD trebuie reglate de fiecare dată când sunt înlocuite rolele sau când 
dimensiunile și grosimea peretelui de țeavă sunt diferite față de ultima țeavă canelată .

 AVERTISMENT
•  Întrerupeți întotdeauna alimentarea cu energie înainte de a efectua orice tip de reglaje 

asupra mașinii-unelte.

Pornirea accidentală a mașinii-unelte poate provoca vătămări corporale grave.

1. Asigurați-vă că pe mașina-unealtă este instalat 
setul de role potrivit pentru dimensiunea țevii 
și materialul de canelat . Rolele sunt marcate 
cu dimensiunea și numărul de serie al țevii; de 
asemenea, acestea sunt prevăzute cu coduri de 
culoare în funcție de materialul țevii care se va 
canela . Consultați secțiunea „Specificații privind 
canelarea prin roluire” . Dacă pe mașina-unealtă nu 
se află rolele corespunzătoare, consultați secțiunea 
„Schimbarea rolelor” .

2. Slăbiți piulițele fluture și aduceți dispozitivele de 
protecție reglabile în poziția superioară de maxim . 
Strângeți piulițele fluture .

3. Setați opritorul diametrului de canelare în funcție 
de dimensiunea țevii și de grosimea care urmează 
să fie canelată . În acest sens, scoateți zăvorul 
regulatorului de adâncime, aliniați regulatorul de 
adâncime cu diametrul și grosimea corespunzătoare . 
Blocați în poziție regulatorul de adâncime cu zăvorul 
regulatorului de adâncime .
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4. Introduceți o bucată de țeavă de dimensiunea și 
grosimea corespunzătoare pentru a fi canelată peste 
rola inferioară, cu capătul țevii lipit de flanșa opritoare 
a rolei inferioare . Consultați secțiunea „Pregătirea 
țevilor” .

5. Dacă este necesar, retrageți stabilizatorul pentru 
a introduce țeava . În acest sens, slăbiți mânerul de 
blocare și retrageți rola stabilizatorului folosind roata 
de reglare pentru a îndepărta țeava atunci când este 
introdusă pe rola inferioară .

6. Închideți supapa pompei de mână .

7. Pompați rola superioară în jos și intră în contact ferm 
cu țeava .
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8. Scoateți manșonul de reglare a dispozitivului 
de protecție de pe cârligul de depozitare de sub 
suportul pompei . Țineți ferm apăsat manșonul 
de reglare a dispozitivului de protecție pe țeavă și 
împingeți-l sub dispozitivele reglabile de protecție, 
la nivelul plăcii roșii .

9. Slăbiți piulițele fluture și reglați fiecare dispozitiv de protecție pentru conformitate și prindeți ușor manșonul 
de țeavă . Strângeți piulițele fluture, pentru a fixa pe poziție dispozitivele de protecție asigurate .

10. Îndepărtați manșonul de reglare a dispozitivului de protecție . Depozitați manșonul pe cârligul furnizat, 
sub baza pompei .

REGLAJUL STABILIZATORULUI DE ȚEAVĂ

Stabilizatorul de țevi seria 416 a fost conceput pentru a preveni balansarea țevilor cu dimensiuni nominale 
IPS de 6 – 16" . Acest lucru se aplică atât pentru țevile scurte, cât și pentru cele lungi . După ce stabilizatorul 
este reglat la dimensiunea și grosimea țevii selectate, acesta nu mai necesită alte reglaje . Țevile de aceeași 
dimensiune și grosime pot fi scoase sau introduse în mașina-unealtă fără a retrage stabilizatorul .

 AVERTISMENT
•  Opriți sursa de alimentare până la alte instrucțiuni. 

Pornirea accidentală a mașinii-unelte poate provoca 
vătămări corporale grave.

1. Asigurați-vă că este instalat setul de role potrivit pentru dimensiunea țevii și materialul de canelat . Rolele sunt 
marcate cu dimensiunea țevii și cu numărul de serie .
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2. Introduceți o bucată de țeavă de dimensiunea 
și grosimea corespunzătoare peste rola inferioară, 
cu țeava lipită de flanșa opritoare a rolei inferioare .

3. Slăbiți mânerul de blocare și retrageți stabilizatorul 
folosind roata de reglare pentru a îndepărta țeava 
atunci când este introdusă pe rola inferioară .

4. Închideți supapa pompei de mână și pompați rola 
superioară în jos până intră în contact ferm cu țeava .

5. Înaintați stabilizatorul spre interior cu ajutorul roții 
de reglare până când roata stabilizatorului intră ușor 
în contact cu țeava, astfel cum este prezentat, apoi 
strângeți mânerul de blocare .
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 ATENȚIE
•  Nu reglați stabilizatorul pentru a împinge țeava spre stânga și în afara centrului de pe role. În caz 

contrar, se va produce o evazare mai mare a capătului țevii și se va scurta durata de viață a rolelor.

Țevile care depășesc evazarea maximă admisă, conform listei din secțiunea „Specificații privind 
canelarea prin roluire”, pot împiedica asamblarea cuplajelor manșon la manșon. Decalajul 
manșonului poate permite separarea țevii și poate cauza daune materiale. Se pot produce scurgeri 
ale îmbinării din cauza deformării/deteriorării excesive a garniturii.

6. Finalizați reglajele premergătoare operațiunii și canelați conducta (a se consulta secțiunea „Operațiunea 
de canelare”) . Aveți grijă la roata stabilizatorului în timpul canelării . Aceasta trebuie să rămână în contact cu 
țeava în orice moment, iar țeava trebuie să se rotească lin, fără să se balanseze dintr-o parte în alta . În caz 
contrar, avansați stabilizatorul mai mult spre interior, după cum este necesar . Nu reglați stabilizatorul prea 
mult în interior, deoarece această operațiune va înclina țeava către stânga, ceea ce duce la evazarea excesivă 
a capătului țevii .

REGLAREA LIMITATORULUI DE DIAMETRU AL CANELURII

Limitatorul de diametru al canelurii trebuie reglat pentru fiecare modificare a dimensiunii țevii sau a grosimii 
peretelui . Diametrul canelurii, identificat ca dimensiunea „C”, este prezentat în secțiunea „Specificații privind 
canelarea prin roluire” . Pe mașina-unealtă se poate găsi și un grafic al diametrelor „C” .

NOTIFICARE
•  Pentru a efectua reglajele următoare, utilizați mai multe secțiuni ale țevii scurte (dar nu mai 

scurte decât cele recomandate în tabelul 1), din materialul corespunzător și cu diametrul 
și cu grosimea corespunzătoare pentru canelare.

Pentru obținerea diametrului corespunzător:

1. Determinați dimensiunea și grosimea țevii de canelat . Consultați secțiunea „Specificații privind canelarea 
prin roluire” de la pagina 41 pentru a stabili dimensiunea corespunzătoare .

2. Localizați dimensiunea și grosimea corespunzătoare 
pe indicatorul de dimensiune a țevii, deasupra unității 
hidraulice . Acesta se rotește pentru a fi vizualizat 
cu ușurință .

3. Deblocați zăvorul regulatorului de adâncime . 
Aliniați regulatorul de adâncime cu dimensiunea și 
grosimea corespunzătoare, așa cum este prezentat . 
Blocați în poziție regulatorul de adâncime cu zăvorul 
regulatorului de adâncime .
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NOTIFICARE
•  Marcajele asigură reglarea grosieră a diametrului canelurii și nu reprezintă setări exacte ale 

diametrului canelurii. Variațiile diametrului exterior efectiv al țevii și grosimii peretelui fac 
imposibilă calibrarea exactă a limitatorului de diametru.

4. Folosind o bucată de țeavă care corespunde 
diametrului și grosimii peretelui țevii de canelat 
(consultați tabelul 1), așezați țeava peste rola inferioară, 
cu capătul țevii pe flanșa opritoare a rolei inferioare .

 AVERTISMENT

Rolele de canelare pot strivi sau tăia degetele și mâinile.

•  Feriți mâinile de rolele de canelare și de roata stabilizatorului.

•  Nu introduceți mâinile în interiorul capătului de țeavă și nu vă întindeți peste mașina-unealtă sau 
peste țeavă în timpul funcționării.

•  Canelați întotdeauna țeava doar în sens orar.

•  Nu canelați niciodată țevi mai scurte decât se recomandă.

•  Nu purtați niciodată îmbrăcăminte largă, mănuși largi sau bijuterii în timpul operării mașinii-unelte.

5. Pregătiți o canelură de probă . În acest sens, respectați procedurile evidențiate în secțiunea „Operațiunea 
de canelare” .

6. După ce canelura de probă este pregătită și țeava 
este îndepărtată din mașina-unealtă, verificați cu 
grijă diametrul canelurii (dimensiunea „C”), conform 
secțiunii „Specificații privind canelarea prin roluire” . 
Dimensiunea „C” este verificată cel mai bine cu o 
bandă de țeavă . În schimb, aceasta poate fi verificată 
cu un șubler cu vernier sau cu un micrometru de teren 
îngust în două locuri, la 90° distanță, în jurul canelurii . 
Media valorilor trebuie să fie egală cu specificațiile 
necesare pentru diametrul canelurii .

 ATENȚIE
•  Pentru o îmbinare optimă, dimensiunea „C” (diametrul canelurii) trebuie să fie întotdeauna 

conformă cu valorile enumerate în secțiunea „Specificații privind canelarea prin roluire”.
Nerespectarea acestei indicații poate duce la vătămări corporale, daune materiale, instalare 
necorespunzătoare, scurgeri sau defecțiuni ale îmbinărilor.
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7. Dacă diametrul canelurii (dimensiunea „C”) nu respectă toleranța, se va regla limitatorul de diametru, pentru 
a obține dimensiunea corectă . Pentru a regla în vederea obținerii unui diametru mai mic al canelurii, rotiți 
limitatorul de adâncime în sens opus acelor de ceasornic . Pentru a regla în vederea obținerii unui diametru 
mai mare al canelurii, rotiți limitatorul în sensul acelor de ceasornic . 

NOTĂ: un sfert de rotație într-un sens sau altul va modifica reglajul diametrului canelurii cu aproximativ 
0,031 in ./0,8 mm . O rotație completă într-un sens sau altul va modifica reglajul diametrului canelurii cu 
aproximativ 0,125 in ./3,2 mm .

8. Pregătiți o altă canelură de probă și verificați din nou diametrul canelurii (pașii 6 și 7) până când acesta 
va respecta toleranța .

OPERAȚIUNEA DE CANELARE
 PERICOL

•  Pentru a reduce riscul de electrocutare, verificați împământarea corespunzătoare 
a sursei electrice.

•  Înainte de a opera mașina-unealtă, consultați secțiunea „Instrucțiuni de securitate pentru 
operator” din prezentul manual.

Nerespectarea acestor instrucțiuni poate cauza deces sau vătămare corporală gravă.

 ATENȚIE
•  Mașinile-unelte VE416 au fost proiectate DOAR pentru canelarea prin roluire a țevilor de 

dimensiunile, din materialele și de grosimile pereților menționate în secțiunea „Specificații privind 
canelarea prin roluire”.

Canelarea țevii în alt mod decât cel recomandat va duce la configurarea necorespunzătoare a capătului 
țevii sau la dimensiuni necorespunzătoare ale canelurilor pentru aplicarea produselor Victaulic.

NOTIFICARE
•  Acoperirile țevilor, în special galvanizarea, pot intra în contact cu striurile rolei inferioare 

și pot provoca alunecarea țevii în timpul procesului de canelare.

•  Este posibil să fie necesar să curățați periodic rola inferioară cu o perie de sârmă. Acordați 
o atenție deosebită oricărei acumulări în timpul procesului de canelare care ar putea afecta 
capacitatea de curățare eficientă a striurilor.

1. Înainte de canelare, asigurați-vă că s-au respectat toate instrucțiunile din secțiunile precedente ale manualului .

2. Conectați VE416FSD sau acționarea mecanică la o sursă de alimentare electrică cu împământare internă . 
Asigurați-vă că mașina-unealtă VE416FSD sau acționarea mecanică este împământată . Consultați instrucțiunile 
producătorului motorului cu acționare mecanică atunci când utilizați VE416FS .

3. Atunci când utilizați VE416FS, setați întrerupătorul de 
acționare mecanică astfel încât să producă rotirea rolei 
inferioare și a țevii în sensul acelor de ceasornic, 
atunci când sunt privite din partea din față a mașinii-
unelte . Pe Victaulic VPD752 și Ridgid 300, punerea 
întrerupătorului în poziția INVERSĂ va produce 
rotirea în sensul acelor de ceasornic a rolei 
inferioare și a țevii .
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 AVERTISMENT
•  Acționarea mecanică trebuie să fie operată de la un întrerupător-pedală de siguranță, 

deoarece operatorul va avea nevoie de acesta pentru a utiliza mașina-unealtă în siguranță. 
Dacă mecanismul de acționare mecanică nu este prevăzut cu un întrerupător-pedală, 
contactați producătorul mecanismului de acționare mecanică.

4. Acționați întrerupătorul-pedală apăsând pedala cu piciorul pentru a vă asigura că mașina-unealtă este 
funcțională, că alimentarea cu energie electrică este disponibilă și că rola inferioară se rotește în sensul acelor 
de ceasornic atunci când este privită din partea din față . Ridicați piciorul de pe întrerupătorul-pedală .

5. Deschideți supapa de eliberare a presiunii pompei 
hidraulice rotind în sensul invers acelor de ceasornic . 
Astfel, rola superioară se va deplasa în poziția cea mai 
ridicată .

 AVERTISMENT

Rolele de canelare pot strivi sau tăia degetele și mâinile.

•  Feriți mâinile de rolele de canelare și de roata stabilizatorului.

•  Nu introduceți mâinile în interiorul capătului de țeavă și nu vă întindeți peste mașina-unealtă 
sau peste țeavă în timpul funcționării.

•  Canelați întotdeauna țeava doar în sens orar.

•  Nu canelați niciodată țevi mai scurte decât se recomandă.

•  Nu purtați niciodată îmbrăcăminte largă, mănuși largi sau bijuterii în timpul operării mașinii-
unelte.

6. Introduceți o bucată de țeavă de dimensiunea 
și grosimea corecte pentru a fi canelată peste rola 
inferioară, cu capătul țevii lipit corect de flanșa 
opritoare a rolei inferioare . În cazul în care canelați 
o țeavă susținută de un suport de țeavă, îndepărtați 
mâinile de țeavă .
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7. Închideți supapa de eliberare a presiunii de pe pompă 
rotind în sensul acelor de ceasornic

8. Operatorul trebuie poziționat așa cum este ilustrat .

9. Apăsați mânerul de mai multe ori pentru a aduce 
rola superioară în contact ușor, dar ferm, cu țeava .

10. În cazul în care se canelează o țeavă scurtă 
(consultați tabelul 1) cu role ETR (a se consulta 
„Notificarea” de la pagina 15), luați mâinile de pe țeavă .

11. În cazul în care se canelează o țeavă scurtă 
(consultați tabelul 1) cu role de tip vechi (a se consulta 
„Notificarea” de la pagina 15), trageți țeava spre stânga 
și în jos folosind mâna dreaptă . Nu ridicați țeava și nu 
o împingeți spre dreapta, deoarece țeava nu se va 
potrivi și poate ieși din role . Apăsați și țineți apăsat 
întrerupătorul-pedală de siguranță pentru pornire . 
Acest lucru va produce rotirea rolei inferioare, care 
servește la rotirea țevii, care la rândul său rotește 
rola superioară . Verificați potrivirea țevii pe măsură 
ce aceasta se rotește pentru a vă asigura că aceasta 
rămâne în contact cu flanșa opritoare a rolei inferioare . 
În caz contrar, opriți rotirea mașinii-unelte eliberând 
întrerupătorul-pedală de siguranță și controlați pentru 
a vă asigura că țeava este la nivel și poziționată 
corespunzător .

12. Apăsați și țineți apăsat întrerupătorul-pedală . Țeava 
va începe să se rotească în sensul acelor de ceasornic . 
În timp ce țeava se rotește, începeți canelarea 
pompând ușor mânerul pompei .

NOTIFICARE
•  Nu pompați prea repede, ci la un ritm care trebuie să fie suficient pentru canelarea țevii 

și menținerea unei sarcini perceptibile, de la moderată la grea, pe mașina-unealtă sau pe 
motorul cu acționare mecanică.

TM-VE416FS/FSD-RUM_26 REV_D



TM-VE416FS/FSD-RUM/Manual de instrucțiuni de utilizare și întreținere

13. Continuați să canelați până când limitatorul de 
adâncime intră în contact complet, ferm, cu partea 
superioară a cilindrului de alimentare hidraulică . 
Continuați să rotiți țeava încă o rotație până la trei 
rotații pentru a vă asigura că procesul de canelare  
s-a încheiat .

14. Eliberați întrerupătorul-pedală de siguranță și luați 
piciorul de pe întrerupător .

 AVERTISMENT
•  Nu introduceți mâinile în interiorul capătului de țeavă pentru a scoate țeava din mașina-

unealtă și nu puneți mâinile în zona rolelor de canelare sau a rolei stabilizatoare.

15. Pentru a îndepărta o bucată scurtă de țeavă după încheierea canelării, sprijiniți țeava .

16. Deschideți supapa de eliberare hidraulică pentru 
a elibera țeava . Scoateți țeava de pe mașina-unealtă .

NOTIFICARE
•  Diametrul canelurii trebuie să fie corect 

pentru diametrul și grosimea peretelui 
țevii pentru care a fost setat în secțiunea 
„Reglarea limitatorului de diametru al 
canelurii”. Diametrul canelurii trebuie 
verificat periodic și reglat, după caz, 
pentru a vă asigura că sunt respectate 
specificațiile canelurilor.

ÎNLOCUIREA ROLELOR

 AVERTISMENT
•  Întrerupeți întotdeauna alimentarea cu energie sau scoateți mașina-unealtă 

din priză înainte de a efectua orice reglaje asupra acesteia.

Pornirea accidentală a mașinii-unelte poate provoca vătămări corporale grave.

ELIMINAREA ROLELOR 4–16"

Mașinile-unelte de canelare prin roluire VE416 au fost concepute pentru canelare rapidă și ușoară . Rolele 
se potrivesc cu mai multe dimensiuni de țevi (consultați secțiunea „Specificații privind canelarea prin 
roluire”), eliminând necesitatea schimbărilor frecvente ale rolelor . În cazul în care se întâlnește o altă gamă 
de dimensiuni sau sunt necesare stiluri speciale de canelare, rolele de canelare trebuie schimbate și trebuie 
efectuate din nou reglaje anterioare operării . De asemenea, materialele diferite de țeavă pot necesita 
schimbarea rolelor . Consultați secțiunea „Specificații privind canelarea prin roluire” pentru alegerea 
corespunzătoare a rolelor .
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ROLĂ SUPERIOARĂ

1. Deschideți supapa de eliberare a pompei 
de mână (rotiți butonul în sensul invers acelor 
de ceasornic), care va deplasa glisiera în poziția 
complet deschisă .

2. Folosind o cheie, slăbiți și îndepărtați șurubul 
rolei superioare și placa de reținere, așa cum este 
prezentat . Așezați-le pe o suprafață curată .

3. Glisați rola superioară de pe axul superior, așa 
cum se arată, și depozitați-o în cutia pentru role 
furnizată .

ROLĂ INFERIOARĂ

1. Slăbiți și îndepărtați șurubul și placa de reținere, 
așa cum este prezentat . Așezați-le pe o suprafață 
curată .

2. Glisați rola inferioară de pe axul principal, așa 
cum se arată, și depozitați-o în cutia pentru role 
furnizată .

NOTIFICARE
•  Aveți grijă să nu slăbiți pana Woodruff. 

Aceasta trebuie să rămână în axul 
inferior. Verificați pana Woodruff și 
înlocuiți-o dacă este deteriorată.
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INSTALAREA ROLELOR 4 – 16"

Curățați axul superior, axul principal și alezajul rolei inferioare de orice murdărie și/sau zgură, înainte 
de a instala rolele . Inspectați rulmenții cu role din rola superioară, pentru a verifica lubrifierea și starea 
corespunzătoare . Dacă este nevoie, efectuați reparații .

ROLĂ INFERIOARĂ

1. Glisați complet rola inferioară de dimensiunea 
dorită pe axul principal, cu partea marcată orientată în 
față, așa cum se arată . Asigurați-vă că aliniați în mod 
corespunzător rola cu pana Woodruff pe axul principal . 
NOTĂ: pentru a ajuta la îndepărtarea ulterioară a rolei, 
aplicați un strat subțire de ulei sau vaselină (lubrifiant 
anti-blocare) pe axul principal, înainte de a instala rola 
inferioară .

2. Instalați placa (marcată R-106-416-VEO) și șurubul 
rolei inferioare . Strângeți bine șurubul cu o cheie .

ROLĂ SUPERIOARĂ

1. Glisați cu atenție rola superioară de dimensiunea 
dorită pe axul superior, așa cum se arată, cu marcajele 
orientate în față .

2. Instalați placa și șurubul de fixare a rolei superioare . 
Aliniați urechea de pe placă cu locașul din culisă, așa 
cum se arată . Strângeți bine șurubul cu o cheie .
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3. Lubrifiați rulmenții rolei superioare cu vaselină pe 
bază de litiu nr . 2EP așa cum se arată . Pentru informații 
suplimentare, consultați secțiunea „Întreținere” .

4. Instalarea rolelor este finalizată .

INSTALAREA ROLELOR 2 – 3 1/2"

1. Îndepărtați rolele existente dacă este necesar . Consultați procedurile de îndepărtare a rolelor superioare 
și inferioare 4" – 16" .

2. Lubrifiați ușor arborele inferior folosind un strat 
subțire de ulei sau vaselină înainte de a instala rola 
inferioară . Glisați rola inferioară (nr . piesă R-902-416-L03) 
în axul principal . Asigurați-vă că aliniați în mod 
corespunzător rola cu pana Woodruff pe axul principal .

3. Așezați o șaibă plată 3/4" (nr . piesă N-W01-120-000) 
pe un șurub cu cap hexagonal 3/4" X 3/4" (nr . piesă  
N-S02-120-304) . Montați șurubul și șaiba așa cum 
se arată . Strângeți bine șurubul cu o cheie .

4. Glisați cu atenție ansamblul rolei superioare pe axul 
superior . Asigurați-vă că aliniați în mod corespunzător 
blocul de suport superior cu locașul din culisă așa cum 
se arată .
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ASPECTE GENERALE

5. Înfiletați șurubul blocului de suport superior (nr . piesă 
R-902-416-M03) în axul superior, așa cum se arată . 
Strângeți bine .

6. Lubrifiați rola superioară cu vaselină pe bază 
de litiu nr . 2EP așa cum se arată . Pentru informații 
suplimentare, consultați secțiunea „Întreținere” .

NOTIFICARE
•  Pe măsură ce șurubul blocului de suport superior este strâns, acesta va trage ansamblul rolei 

superioare în alinierea corectă cu rola inferioară.

INSTALAREA ROLELOR DIN CUPRU 2 – 6" ȘI 8"

Instalarea și îndepărtarea setului de role 2 – 6" pentru țevile din cupru este identică cu instalarea și 
îndepărtarea seturilor de role standard pentru țevile din oțel 2 – 3 1/2" . Consultați pagina 30 .

Instalarea și îndepărtarea setului de role 8" pentru țevile din cupru este identică cu instalarea și îndepărtarea 
seturilor de role standard pentru țevile din oțel 4 – 16" . Consultați pagina 29 .

ÎNTREȚINEREA
GENERALITĂȚI

Acest manual oferă informații pentru a permite operatorului mașinilor-unelte din seria 416 să mențină 
echipamentul în stare excelentă de funcționare și să-l ghideze în realizarea reparațiilor atunci când acest lucru 
este necesar .

Piesele de schimb, care se pot folosi doar pentru aceste mașini-unelte, se vor comanda de la compania 
Victaulic pentru asigurarea unei funcționări corespunzătoare a mașinii-unelte .

NOTIFICARE
•  Rețineți că întreținerea preventivă pe durata funcționării va avea ca efect economii de costuri 

pentru reparații și operare.
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 PERICOL
•  Înainte de a efectua orice operațiune de reparație sau întreținere, întrerupeți 

mașina-unealtă de la sursa de alimentare cu energie pentru a preveni 
pornirea accidentală a acesteia.

În caz contrar, poate rezulta deces sau vătămare corporală gravă.

NOTIFICARE
•  Acoperirile țevilor, în special galvanizarea, pot intra în contact cu striurile rolei inferioare 

și pot provoca alunecarea țevii în timpul procesului de canelare.

•  Este posibil să fie necesar să curățați periodic rola inferioară cu o perie de sârmă. Acordați 
o atenție deosebită oricărei acumulări în timpul procesului de canelare care ar putea afecta 
capacitatea de curățare eficientă a striurilor.

După fiecare opt ore de funcționare, lubrifiați mașina-unealtă . Când schimbați rolele, lubrifiați întotdeauna 
rulmenții rolei superioare .

1. Lubrifiați clemele culisei . Sunt furnizate două 
fitinguri de lubrifiere, așa cum este prezentat .

2. Lubrifiați rulmentul rolei superioare la fitingul 
furnizat, așa cum este prezentat .
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3. Lubrifiați rulmenții axul principal la fitingurile 
furnizate, așa cum este prezentat .

LUBRIFIEREA LUNARĂ (NUMAI VE416FSD)

1. Lubrifiați roata dințată, așa cum este prezentat, cu 
un lubrifiant industrial pentru roți dințate deschise, de 
tip pulverizator (Lubriplate Gear Shield Extra Heavy 
sau echivalent) . Pentru lubrifiere temeinică, conectați 
mașina-unealtă la o priză corespunzătoare și deplasați 
roata dințată în mai multe locații apăsând imediat 
întrerupătorul-pedală și apoi lubrifiați roata dințată în 
fiecare poziție .

SISTEME HIDRAULICE

Înainte de operare, trebuie verificat nivelul fluidului hidraulic din pompă și trebuie să fie verificat de două ori 
pe an sau dacă pomparea pare spongioasă .

UMPLEREA ȘI VERIFICAREA

1. Deschideți complet supapa de eliberare a pompei 
rotind-o în sensul invers acelor de ceasornic .
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2. Îndepărtați pompa și masa de montare de pe partea 
laterală a mașinii-unelte .

3. Slăbiți, dar nu îndepărtați, bușonul de umplere cu ulei/
tija de măsurat de la capătul din spate al pompei

4. Țineți pompa astfel încât capătul bușonului de 
umplere să fie DEASUPRA cilindrului de acționare 
hidraulică . Acest lucru va împiedica sifonarea uleiului 
din cilindrul de acționare hidraulică prin pompă .

5. Verificați nivelul de fluid . Adăugați ulei în vinciul 
hidraulic până la nivelul corespunzător, în funcție de 
necesități . Pe modelele fără o tijă de măsurat, îndepărtați 
capacul . Uleiul trebuie să se afle la aproximativ 1/2" – 1" 
față de capăt .
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AERISIREA

1. Pentru a evacua aerul din sistem, țineți întreaga 
pompă deasupra cilindrului de acționare hidraulică . 
Închideți supapa de eliberare a pompei rotind-o în 
sensul acelor de ceasornic . Efectuați o rotire completă 
pentru a deschide bușonul de umplere .

2. Pompați de mai multe ori mânerul pentru  
a crea presiune .

3. Deschideți supapa de eliberare rotind-o în sensul 
invers acelor de ceasornic și permiteți aerului să iasă .

4. Repetați de mai multe ori pașii de la 1 la 3 pentru 
a aerisi complet sistemul .

5. Verificați nivelul de ulei și completați cu ulei dacă 
este necesar .
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6. Continuați să țineți pompa deasupra cilindrului de 
acționare hidraulică și închideți bușonul de umplere .

7. Repoziționați ansamblul pompă și masă în siguranță 
pe partea laterală a mașinii-unelte .
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LUBRIFIANȚI RECOMANDAȚI

VASELINĂ PENTRU RULMENȚI ȘI CULISĂ

(Vaselină universală EP pe bază de litiu)

Producător Produs

BP Amoco Energrease LC-EP2

Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP#2
Lubriplate Nr. 630-2

Mobil Oil Corp. Mobilux EP2

Pennzoil Products Co. Pennlith EP 712 Lube

Shell Oil Co. Alvania EP2

Sun Refining Sun Prestige 742 EP

Texaco Inc. Multifak EP2

ULEI HIDRAULIC

(Ulei hidraulic de înaltă presiune, anti-uzură/anti-
spumă, grad ISO 32)

Producător Produs

BP Amoco Energol HLP-HM32

Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW

Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32

Lubriplate HO-o

Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24

Pennzoil Products Co. Pennzbell AW32

Shell Oil Co. Tellus 32

Sun Refining Survis 832
Texaco Inc. Rando

INFORMAȚII PRIVIND COMANDA 
DE PIESE DE SCHIMB
În momentul comandării pieselor de schimb, 
Victaulic are nevoie de următoarele informații 
pentru o procesare comenzii și pentru livrarea 
de piese corespunzătoare . Solicitați RP-416FS/FSD 
pentru desene detaliate și listele de piese de 
schimb .

(1)  Număr model mașină-unealtă: VE416FS sau 
VE416FSD .

(2)  Serie mașină-unealtă: Numărul de serie poate fi 
găsit pe partea laterală a portcuțitului mașinii-
unelte .

(3) (Cantitatea), seria și descrierea . 
  De exemplu: (1) Piesă #R-105-416-VEO, 
  ax superior .

(4) Unde se dorește trimiterea pieselor de schimb: 
  Denumirea companiei 
  Adresa

(5)  Persoana în atenția căreia vor fi livrate piesele 
de schimb . 
 Numele persoanei

(6) Număr bon comandă
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ACCESORII
SUPORTUL DE ȚEAVĂ REGLABIL VAPS112 VICTAULIC

VAPS112 Victaulic este un suport de țeavă portabil, 
reglabil, cu role, prevăzut cu patru picioare pentru 
stabilitate suplimentară . Rolele cu transfer de bile, 
reglabile pentru țevi de 2 – 12 in ./60,3 – 323,9 mm 
și suportul „V” pentru țevile de 3/4 – 1 1/2 in ./ 
26,9 – 48,3 mm sunt adecvate pentru mișcări liniare 
și de rotație . Designul turnichetului permite facilitarea 
canelării pentru ambele capete de țeavă . Contactați 
Victaulic pentru detalii .

SUPORTUL DE ȚEAVĂ REGLABIL VAPS224 VICTAULIC

Suportul de țeavă Victaulic VAPS224 dispune de 
caracteristici similare modelului VAPS112, însă este 
potrivit pentru țevi de dimensiuni cuprinse în intervalul 
2 – 24 in ./60,3 – 610,0 mm . Contactați Victaulic pentru 
detalii .

ACȚIONARE MECANICĂ

Mașina-unealtă Victaulic VPD752 este disponibilă pentru utilizare cu VE416FS și alte mașini-unelte . Consultați 
compania Victaulic pentru detalii .

ROLE OPȚIONALE

Consultați secțiunea „Specificații privind canelarea prin roluire” de la pagina 41 pentru rolele utilizate din materiale 
diferite și cu specificații diferite ale canelurilor .
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DEPANAREA

PROBLEMĂ CAUZĂ PROBABILĂ SOLUȚIE
Țeava nu stă în rolele de canelare. Poziționare incorectă a țevii pentru canelarea 

țevilor lungi.
Consultați secțiunea „Lungimile țevilor de canelare” de la pagina 15

Acționare mecanică care operează în sensul  
invers acelor de ceasornic (VE416FS).

Consultați secțiunea „Configurarea VE416FS” de la pagina 9

Țeava nu se rotește  
în timpul canelării.

Pe rola inferioară s-a acumulat rugină sau murdărie. Curățați acumulările de pe rola inferioară cu ajutorul unei perii de sârmă.

Role de canelare uzate. Verificați rola inferioară pentru a vă asigura că nu există striuri uzate; 
dacă există, înlocuiți-le.

Pana rolei inferioare este tăiată sau lipsește. Îndepărtați rola inferioară, înlocuiți pana și instalați din nou rola 
inferioară. Consultați secțiunea „Schimbarea rolelor” de la pagina 27

Mandrina de acționare mecanică nu este cuplată 
pe axul roții dințate.

Consultați secțiunea „Instalarea mașinii-unelte” de la pagina 9

Acționarea mecanică s-a blocat din cauza pompării 
manuale excesive.

Deschideți supapa de eliberare pentru a elibera țeava, apoi închideți 
supapa de eliberare. Continuați canelarea, pompând într-un 
ritm moderat.

Disjunctorul a declanșat sau a sărit o siguranță 
a circuitului electric care alimentează acționarea 
mecanică.

Resetați disjunctorul sau înlocuiți siguranța.

La canelare se aud scârțâituri 
puternice prin țeavă.

Poziționare incorectă a suportului de țeavă pentru 
canelarea țevilor lungi. Țeava „supravirează”.

Mutați suportul de țeavă spre dreapta. Consultați secțiunea 
„Lungimile țevilor lungi” de la pagina 16

Capătul de țeavă nu este tăiat drept. Tăiați drept capătul de țeavă.

Țeava freacă puternic flanșa rolei inferioare. Îndepărtați țeava din mașina-unealtă și aplicați un strat de vaselină 
pe fața flanșei rolei inferioare, dacă este necesar.

La canelare se aud bufnituri și loviri 
aproximativ la fiecare rotire a țevii.

Țeava are un cordon de sudură pronunțat. Șlefuiți marginile de sudură ridicate la nivel cu suprafețele interioare 
și exterioare ale țevii, la 2 inci/50 mm în spatele capătului de țeavă.

Evazarea țevii este prea mare. Suportul de țeavă este reglat prea sus la canelarea 
țevilor lungi.

Consultați secțiunea „Lungimile țevilor lungi” de la pagina 16

Mașina-unealtă este înclinată înspre înainte 
la canelarea țevilor lungi.

Consultați secțiunea „Instalarea mașinii-unelte” de la pagina 9

Poziționare incorectă a suportului de țeavă pentru 
canelarea țevilor lungi. Țeava „supravirează”.

Mutați suportul de țeavă spre dreapta. Consultați secțiunea 
„Lungimile țevilor lungi” de la pagina 16

Stabilizatorul este reglat prea mult în interior. Retrageți stabilizatorul în punctul cel mai îndepărtat  
în care țeava rămâne stabilă efectiv.

Țeava se balansează sau vibrează 
dintr-o parte în alta.

Reglaj incorect la stabilizator. Deplasați stabilizatorul înainte și înapoi până când țeava  
se rotește uniform.

Mașina-unealtă  
nu canelează țeava.

Supapa pompei de mână nu este închisă ermetic. Strângeți supapa.

Nivel redus de ulei al pompei de mână. Consultați secțiunea „Întreținerea” de la pagina 31

Există aer în sistemul hidraulic. Consultați secțiunea „Întreținerea” de la pagina 31

Țeava depășește capacitatea de grosime a peretelui 
mașinii-unealtă.

Consultați secțiunea „Specificații privind canelarea prin roluire” 
de la pagina 41

În cazul unei defecțiuni a mașinii-unelte în afara scopului secțiunii de depanare, contactați compania 
Victaulic Engineering Services pentru asistență.
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SISTEM DE CANELARE ORIGINAL 
(OGS) SERII ROLE
ȚEAVĂ DIN OȚEL CARBON ȘI ORICE MATERIALE 
CANELATE CU ROLE STANDARD ȘI RX

ROLE STANDARD ȘI „ES” –  
COD DE CULOARE NEGRU

Dimensiune 
țeavă 

inci  
sau mm

Serie rolă 
standard

Serie  
rolă  
„ES”

2 – 3 1/4
50 – 90

Set de role cu 
interblocare 
R902414003*

Set de role cu inter-
blocare 

RZ02414003*

4 – 6
100 – 150

Rolă inferioară
R904416L06

Rolă superioară
R9A4416U06

Rolă inferioară
RZ04416L06

Rolă superioară
RZA4416U06

8 – 12
200 – 300

Rolă inferioară
R908416L12

Rolă superioară
R9A8416U16

Rolă inferioară
RZ08416L12

Rolă superioară
RZA8416U12

14 – 16
350 – 400

Rolă inferioară
R914416L16

Rolă superioară
R9A8416U16

–

–

SISTEM DE CANELARE AVANSAT 
(AGS) SERII ROLE
ȚEAVĂ DIN OȚEL CARBON ȘI ȚEAVĂ DIN OȚEL 
INOXIDABIL DE SPECIFICAȚIE 5S ȘI 10S 
(ÎN CONFORMITATE CU PREVEDERILE 10217, 
ASTM A-53, ASTM A-312 SAU API 5L)

Dimensiune 
țeavă 

inci  
sau mm

Oțel carbon 
Serii role

Oțel inoxidabil  
Serii role

14 – 16
350 – 400

Rolă inferioară
RW01416L16

Rolă superioară
RW01416ASY

Rolă inferioară
RWX1416L16

Rolă superioară
RWX1416ASY

SERII ROLĂ
ȚEAVĂ DIN OȚEL INOXIDABIL DE SPECIFICA-
ȚIE 5S ȘI 10S †  
(ROLE RX) – PLACAT CU CROM

Dimensiune 
țeavă 

inci  
sau mm

Serii  
role RX

2 – 3 1/4
50 – 90

Set de role cu interblocare 
RX02414003*

4 – 6
100 – 150

Rolă inferioară
RX04416L06

Rolă superioară
RXA4416U06

8 – 12
200 – 300

Rolă inferioară
RX08416L12

Rolă superioară
RXA8416U16

14 – 16
350 – 400

Rolă inferioară
RX14416L16

Rolă superioară
RXA8416U16

† TIPURI 304 ȘI 316.

SERII ROLĂ
ȚEAVĂ DIN CUPRU –  
COD DE CULOARE CUPRU †

Dimensiune 
țeavă 

inci  
sau mm

Rolă din cupru  
Serie

2 – 6
50 – 150

Set de role cu interblocare 
RR02414006*

8
200

Rolă inferioară
RR08416L08

Rolă superioară
RRA8416U08

† ȚEAVĂ TRASĂ DIN CUPRU – DWV, ASTM B306 - TIP „M”, 
ASTM B88 – TIP „L”, ASTM B88 – TIP „K”, ASTM B88. 
ROLELE SUNT DISPONIBILE PENTRU CANELAREA ȚEVILOR 
DIN CUPRU CONFORM BRITISH STANDARD, AUSTRALIAN 
STANDARD ȘI DIN STANDARD, CONTACTAȚI COMPANIA 
VICTAULIC PENTRU DETALII.

* ROLELE FĂRĂ INTERBLOCARE 2 – 3 1/2" NU 
SUNT COMPATIBILE CU ROLELE CU INTERBLOCARE.

SERIILE ROLEI
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LINK CĂTRE RESURSE 
SUPLIMENTARE

LINK CĂTRE SPECIFICAȚIILE 
PRIVIND CANELAREA

SPECIFICAȚII PRIVIND CANELAREA OGS
Pentru cele mai recente specificații privind canelarea prin roluire OGS, consultați revizia curentă 
a publicației Victaulic 25 .01 care poate fi vizualizată/descărcată scanând linkul către codul QR din 
partea dreaptă, ori făcând clic pe acest link pentru varianta desktop: 
https://www .victaulic .com/assets/uploads/literature/25 .01 .pdf

SPECIFICAȚII PRIVIND CANELAREA AGS
Pentru cele mai recente specificații privind canelarea prin roluire AGS, consultați revizia curentă 
a publicației Victaulic 25 .09 care poate fi vizualizată/descărcată scanând linkul către codul QR din 
partea dreaptă, ori făcând clic pe acest link pentru varianta desktop: 
https://www .victaulic .com/assets/uploads/literature/25 .09 .pdf

SPECIFICAȚII PRIVIND CANELAREA ENDSEAL „ES”
Pentru cele mai recente specificații privind canelarea prin roluire EndSeal „ES”, consultați revizia 
curentă a publicației Victaulic 25 .02 care poate fi vizualizată/descărcată scanând linkul către codul 
QR din partea dreaptă, ori făcând clic pe acest link pentru varianta desktop: 
https://www .victaulic .com/assets/uploads/literature/25 .02 .pdf

 SPECIFICAȚII PRIVIND CANELAREA ȚEVILOR DIN CUPRU
Pentru cele mai recente specificații privind canelarea prin roluire a țevilor din cupru, consultați 
revizia curentă a publicației Victaulic 25 .06 care poate fi vizualizată/descărcată scanând linkul  
către codul QR din partea dreaptă, ori făcând clic pe acest link pentru varianta desktop: 
https://www .victaulic .com/assets/uploads/literature/25 .06 .pdf

RESURSE SUPLIMENTARE
Pentru informații suplimentare despre produsele Victaulic de îmbinare mecanică de 24 inci/DN600 
și mai mici pentru țevi din oțel carbon, oțel inoxidabil, aluminiu și CPVC/PVC, consultați revizia 
curentă a manualului de instalare pe șantier I-100 care poate fi vizualizată/descărcată scanând  
linkul către codul QR din partea dreaptă, ori făcând clic pe acest link pentru varianta desktop: 
https://www .victaulic .com/assets/uploads/literature/I-100 .pdf

Pentru informații suplimentare despre produsele de conectare din cupru Victaulic, consultați revizia 
curentă a manualului de instalare pe șantier I-600 care poate fi vizualizată/descărcată scanând 
linkul către codul QR din partea dreaptă, ori făcând clic pe acest link pentru varianta desktop: 
https://www .victaulic .com/assets/uploads/literature/I-600 .pdf
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