A\ AVERTISMENT

* Nerespectarea acestor instructiuni si avertismente poate avea ca rezultat
vatamari grave.

¢ Tnainte de instalarea, folosirea si depanarea masinilor de canelat VE416FS
si VE416FSD, cititi prezentul manual si toate etichetele de avertizare
de pe masini.

] ® Purtati intotdeauna ochelari si incaltaminte de protectie.

Daca aveti nevoie de exemplare suplimentare din manual sau daca aveti nelamuriri privind deservirea
in siguranta a acestei masini, contactati Victaulic Tool Company, P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031,
610-559-3300.
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INSTRUCTIUNI DE SECURITATE
PENTRU OPERATOR

Acest echipament este destinat caneldrii prin roluire

a tevilor. Utilizarea acestui echipament necesita o anume
dexteritate si aptitudini practice, precum si deprinderi
solide privind siguranta muncii. Desi acest echipament
este proiectat pentru o functionare in sigurantd, sunt
imposibil de anticipat acele combinatii de factori

care pot duce la accidente. Urmadtoarele instructiuni

sunt recomandate pentru deservirea in sigurantd

a echipamentului. Operatorul este avertizat pentru

a executa mai intai operatiunile de siguranta la fiecare
etapa de lucru, inclusiv la pregétirea si intretinerea acestui
echipament.

GENERALITATI

1. Cititi si intelegeti acest manual inainte

de a deservi sau efectua lucrari de intretinere

pe acest echipament. Familiarizati-va cu functionarea,
aplicatiile si limitarile echipamentului. In special, fiti atent
la pericolele specifice. Pastrati acest manual intr-un loc
curat si aflat intotdeauna la indemana. Puteti solicita
Victaulic Tool Company in scris sau telefonic copii
suplimentare gratuite ale acestui manual.

2. Folositi numai accesoriile recomandate. Utilizarea
unor accesorii necorespunzatoare poate fi periculoasa.
Vezi sectiunea Accesorii de la pagina 27.

3. Acest echipament este proiectat NUMAI pentru
canelarea prin roluire a tevilor de dimensiuni,
material si grosime specificate in sectiunea
»Specificatiile masinii si alegerea rolelor”

de la paginile 29 si 30.

INSTALAREA ECHIPAMENTULUI

1. Legati la pamant unitatea de antrenare sau
masina. Asigurati-vd ca unitatea de antrenare mecanica
utilizatd impreund cu motorul de antrenare de pe masinile
VE416FS si VE416FSD, este legatd la un sistem electric
intern impdmantat.

2. Evitati mediile periculoase. Nu utilizati echipamentul
in locuri igrasioase sau umede. Nu utilizati echipamentul
pe suprafete sau podele inclinate sau denivelate. [luminati
corespunzator zona de lucru. Lasati spatiu suficient
pentru deservirea corespunzdtoare a echipamentului

si accesoriilor si pentru deplasarea In sigurantd

a personalului.
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3. Prevenirea accidentérilor la zona dorso-lombara.
La instalare, ansamblul superior al masinii VE416FS nu
poate fi ridicat de cdtre o singurd persoana deoarece
greutatea acestuia este de 68 kg (150 Ibs). Pentru ridicarea
si manipularea in sigurantd a ansamblului este nevoie

de doud persoane. Dacd aveti posibilitatea utilizdrii

unui echipament de ridicat, folositi-l pentru a pozitiona
ansamblul superior al masinii.

UTILIZAREA ECHIPAMENTULUI

1. Inspectati echipamentul.Inainte de pornire, verificati

sd nu existe obstacole la piesele componente mobile. Asigurati-
va ca dispozitivele de protectie si piesele componente

ale masinii sunt montate si reglate corespunzator.

2. Prevenirea pornirilor accidentale. Inainte

de conectarea la retea, aduceti pe pozitia OFF (OPRIT)
intrerupdtorul de pe unitatea de antrenare mecanica
cuplata (numai la modelul VE416FS).

3. Actionati numai prin intermediul intrerupatorului
de picior. Unitatea de antrenare mecanica (numai

la modelul VE416FS) trebuie actionatd prin intermediul
intrerupdtorului de siguranta la picior pentru deservirea
in sigurantd a echipamentului. Daca unitatea nu este
prevazuta cu intrerupator de siguranta la picior, contactati
producdtorul unitatii de antrenare mecanicd. Modelul
VE416FSD este echipat cu intrerupdtor de siguranta

la picior.

4. Pe durata operatiunii de canelare tineti mainile
departe de rolele de canelare si roata stabilizatorului.
Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile.

5. Nuintroduceti mainile in interiorul capatului
de teava pe durata functionarii masinii.

6. Nu intindeti prea mult mainile. Pdstrati-va
intotdeauna echilibrul si pozitia sigurd a picioarelor.
Asigurati-va cd puteti ajunge intotdeauna la intrerupdtorul
de siguranta de picior. Nu va intindeti peste masina sau
teava. Tineti mainile si sculele departe de piesele mobile.

7. Purtati ochelari de protectie si bocanci de protectie.

8. Pastrati curatenia la locul de munca. Spatiile aglomerate,
bancile si podelele alunecoase pot provoca accidente.

9. Purtati echipament de protectie a auzului daca
veti fi expus pe perioade indelungate la operatiuni
foarte zgomotoase.

10. Interziceti accesul vizitatorilor. Toti vizitatorii trebuie
sa ramand la o distantd sigura fatd de zona de lucru.

11. Fiti vigilent. Nu lucrati cu masina daca sunteti
bolnav sau ametit de la medicamente sau oboseala.
Evitati jocurile brutale in jurul masinii si tineti alte
persoane la o distanta sigurd fata de masina si teava
care se caneleazd in acel moment.
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12. Nu lucrati cu masina la viteze mai mari decat cele
specificate in manualul de fata.

13. Purtati imbracaminte corespunzatoare. Nu purtati
niciodata imbracaminte desfacutd (haine neincheiate sau
maneci descheiate), manusi sau bijuterii largi care pot

sa fie prinse de catre piesele aflate in miscare.

14. Nu fortati masina. Aceasta va functiona mai bine
si mai fiabil la parametrii la care a fost proiectata.

15. Sprijiniti materialul. Tevile mai lungi vor fi sprijinite
cu un suport fixat de podea sau sol.

16. Nu folositi masina in alte scopuri. Executati numai
operatiunile pentru care masina a fost proiectatd. Nu
suprasolicitati masina.

INTRETINEREA MASINII DE CANELAT

1. Inainte de a intretine masina scoateti din priza
cablul de alimentare. Reparatiile se vor efectua numai
de catre personal autorizat. Scoateti intotdeauna din priza
masina fnainte de a o intretine sau regla.

2. Pastrati masina in stare foarte buna

de functionare. Pentru performante optime si sigure,
pdstrati masina curatd. Respectati instructiunile referitoare
la ungere.

INTRODUCERE

Masina Victaulic® Vic-Easy® seria 416 este disponibila

in doua (2) modele diferite. Ambele modele sunt
destinate canelarii prin roluire a tevilor de diferite grosimi
si materiale pentru a fi asamblate cu cuplajele pentru tevi
canelate Victaulic (vezi tabelele din sectiunea Specificatiile
masinii si alegerea rolelor de la paginile 29 — 30). Ambele
modele sunt masini hidraulice semiautomate destinate
utilizarii in ateliere sau pe santiere.

Modelul VE416FSD este complet autonom, cu motor

de antrenare, intrerupdtor de siguranta la picior si cablu/
stecher de alimentare. Modelul VE416FS necesita o unitate
de antrenare mecanicd separatd. Vezi mai jos sectiunea
,Unitatea de antrenare mecanica”.

A\ ATENTIE!

® Aceste masini se vor utiliza numai la canelarea
prin roluire a tevilor conform tabelelor de la
paginile 29 si 30 din sectiunea ,Specificatiile
masinii i alegerea rolelor”.

Utilizarea masinilor in alte scopuri sau pe tevi
de grosimi ce depasesc valorile admisibile

va suprasolicita si va reduce durata de viata

a masinilor, putand provoca deteriorari ale
acestora.

Unitate de antrenare mecanica

Masina model VE416FS este destinata unei functionari
prin montarea directd pe o unitate de antrenare mecanica
Victaulic VPD752 sau Ridgid 300%, (maximum 45 rot/min

la mandrind). Consultati instructiunile de utilizare

de la producator pentru o functionare corespunzatoare.

® Pentru areduce riscul
de electrocutare, verificati
legarea corespunzatoare
la pamant a sursei electrice
si urmati instructiunile
de mai jos.

¢ Inainte de a efectua lucréri de reparatii sau
intretinere, decuplati masina de la sursa
de alimentare electrica.

Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza
moartea sau vatamari corporale grave.

CERINTE PRIVIND ALIMENTAREA
ELECTRICA

Pentru o functionare in siguranta, punerea sub tensiune
a masinii se face prin intermediul unui intrerupator

de siguranta la picior (echipare standard la modelul
VE416FSD). Asigurati-va cd unitatea de antrenare mecanica
este legatd la pamant in mod corespunzétor, conform
articolului 250 din National Electrical Code (Codul
electric national al SUA). Daca este necesara utilizarea
unui prelungitor electric, vezi tabelul de la pagina 4

cu recomandari privind dimensiunile acestuia, aflat

in sectiunea ,Cerinte privind prelungitorul electric”

si respectati instructiunile producdtorului unitatii

de antrenare.
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CERINTE PRIVIND
PRELUNGITORUL ELECTRIC

Daca la locul de functionare nu existd prize pre-cablate
si trebuie utilizat un prelungitor electric, este important
sa utilizati un prelungitor de dimensiuni corespunzdtoare
(de ex. prelungitor mdsurat in standard american AWG).
Alegerea dimensiunilor se face in functie de specificatiile
masinii @mperi) si lungimea prelungitorului (metri).
Utilizarea unui prelungitor mai subtire decat necesar

va duce la o pierdere semnificativa de tensiune la unitatea
de antrenare mecanica sau la motorul masinii pe timpul
functionarii. Aceasta poate duce la defectarea unitatii

de antrenare mecanicd sau motorului si la functionarea
necorespunzatoare a acestora. Se accepta folosirea unui
prelungitor electric de grosime mai mare decét este
nevoie.
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In tabelul de mai jos sunt date grosimile recomandate
pentru cablu pe lungimi de pana la 100 picioare (30 m)
inclusiv. Utilizarea de prelungitoare mai lungi trebuie
evitata.

Tabelul cu grosimi pentru prelungitorul electric

VPD752 115/15 12 12 10
Ridgid 300°| 115/15 12 12 10
VE416FSD | 115/15 12 12 10

® Marcd comerciald inregistratd Ridge Tool Company.

NOTIFICARE

® Pentru claritate, desenele si/sau figurile
din acest manual sunt uneori date cu detalii
exagerate.
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DENUMIREA PIESELOR COMPONENTE

Racord hidraulic
rapid

Tabel cu diametre
pentru canelura Surubul rolei
superioare
Unitate de antrenare
mecanica

Roata
stabilizatorului

Brat suport
la unitatea
de antrenare
mecanica

Tampon de reglaj
al dispozitivului
de protectie
Dispozitivele de
protectie ale rolei
Suport pentru

mecanica

Picioare telescopice
la masina 416FS

Intrerupator de picior la unitatea
de antrenare mecanica

VE416FS

Indicator

dimensiune teava .

A AVERTISMENT

Manerul pompei

Rolele de canelare pot strivi sau taia
degetele si mainile.
Scoatetintotdeauna masina de sub
{ensiune inaine deareglacispoziiul
de prot

o isporiinl deprotecte
stereglat corespunztornainte
deaincepe canelar

« Ferimanledo conactul c el
de canelare i roata stabilizatorulul

- Nuintindefi mana in interiorul fevi sau peste masind sau feava

e durat funcrionri
- Canela intotdeauna teava numa in sens orar.
. N canelai icodats manua v il scute dectt cele

- La lucrul cu masina nu purtafi niciadata imbracaminte larga,
manusilargi sau bijuteri. o fon LA

Rola superioard

A AVERTISMENT

Nerespectarea instructiunilor
siavertismentelor poate duce
la vatamari corporale grave.

« nainte de a instala, exploata sau
depana masina, citi s it
instructiunile de utilizare si toate
etichetele de avertizare de pe
aceasta.

Rola inferioara

+ Purtati intotdeauna ochelar si incalgaminte
rote

fionarea nsiurant a masi contactal
31, Eston, PA 18044 0031, 610-559 3300
0396 Rev B

Dach vt
Victaulc ool C

unitatea de antrenare

Cilindru hidraulic~

A AVERTISMENT

Folee de canelare potstrv sau tla
degetele 5i mainil

meauna mainadesub

inte de a regla
Gispozitivulde protectie.

+ Asigurativa ca dispozitivu de
protectie este reglat corespunztor
inainte de a ncepe canelare

+ Feriti mainile de contactul cu rolele
de canelare s roata stabilizatorului,

« Nuintindeti mana in interiorul fevii sau peste masin sau feava

nual fevi mai scurte decit cele

Nerespectarea instructiunilor

si avertismentelor poate duce

la vatamari corporale grave.

. Tnam(e deainstala, exploata sau

depana masina, citi si intelegeti

instructiunile de utilizare si toate
etichetele de avertizare de pe
aceasta.

=

PASTRATI ACEST TAMPON
PERMANENT LA MASINA.
UTILIZATI TAMPONUL PENTRU

A REGLA DISPOZITIVELE DE
PROTECTIE CONFORM
MANUALULUI DE UTILIZARE I
INTRETINERE A MASINII  Rose27218

Regulator de adancime

Zavor regulator de adancime

Roata

Ansamblu
stabilizator

Dispozitivele de protectie ale rolei

stabilizatorului

Intrerupator de picior —————>
Picioare la masina 416FSD

VE416FSD

www.victaulic.com

VICTAULIC ESTE O MARCA COMERCIALA INREGISTRATA A COMPANIEI VICTAULIC.

REV_A

\A:i;aulucw

TM-VE416FS/FSD-RUM_5



MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE

TM-VE416FS/FSD-RUM

RECEPTIA MASINII DE CANELAT

Masinile VE416FS sunt ambalate individual in containere
solide, folosite si la returnarea masinilor la terminarea
contractelor de inchiriere (dacd este cazul).

NOTA: Asigurati-va ci ati pastrat containerul original

in scopul returnarii masinilor inchiriate.

La receptia masinii, asigurati-va ca sunt incluse toate
piesele componente necesare. Daca lipsesc piese,
anuntati distribuitorul Victaulic sau reprezentantul
Victaulic.

CONTINUTUL CONTAINERULUI PENTRU
MASINA MODEL VE416FS

ESTE ARATAT MODELUL VE416FS
Paletul pentru masina model VE416FS contine:

A. O cutie de dimensiuni mici cu:
1. Setul de role (2" - 32").

B. O cutie de dimensiuni mari cu:
1. Ansamblul superior si suportul masinii.
2. Doua (2) picioare telescopice.
3. Ansamblul pompad/suport pompa.
4. Maner pompa.
5. Cutie de depozitare pentru role cu role
suplimentare de alte dimensiuni.
6. Doua (2) manuale de utilizare si intretinere.

Cutia paletizata pentru masina model VE416FSD
contine:

1. Masina model VE416FSD se compune din: Ansamblul
superior/stabilizator, masa de montaj/motorul de
antrenare, pompa manuala, suportul pompei, patru (4)
picioare si intrerupator de picior cu cablu de alimentare.

2. O cutie ce contine un set de role (2 - 3 2").

3. Cutie de depozitare pentru role cu role suplimentare
de alte dimensiuni.

4. Maner pompa.

5. Doud (2) manuale de utilizare si intretinere.

Masinile din seria 416 sunt livrate cu role de canelare
standard pentru tevi de 2" pand la 16" (cu role pentru tevi
de la 8" la 12" instalate pe masind), daca nu se specifica
altfel pe comanda. Pentru sigurantd, verificati comanda

si rolele de pe masina. Pentru usurintd, rolele sunt

marcate cu dimensiunea si seria corespunzatoare. Pentru
canelarea la alte dimensiuni si materiale, vezi tabelele

din sectiunea Specificatiile masinii si alegerea rolelor

de la paginile 29 - 30. Rolele pentru canelarea tevilor avand
alte specificatii si alte materiale se vor achizitiona separat.

INSTALAREA ECHIPAMENTULUI
A\ AVERTISMENT

* Nu cuplati alimentarea electrica pana nu primiti
indicatia sa o faceti.

Pornirea accidentala a masinii poate provoca
vatamari corporale grave.

VE416FS

Tnainte de canelare, ansamblul superior al masinii
impreund cu picioarele se vor monta pe unitatea

de antrenare Victaulic VPD752 sau Ridgid 300. Masina
impreund cu unitatea de antrenare mecanicd se vor
amplasa pe o suprafatd orizontald si se vor fixa pe

o platforma sau podea. Vezi sectiunea ,Instructiuni
de securitate pentru operator la instalarea masinii”
de la pagina 2.

A\ AVERTISMENT

® Lainstalarea masinii, manipularea
n sigurantd a acesteia nu poate sa fie facuta
de catre o singura persoand, deoarece masina
cantareste 68 kg (150 Ibs). Este nevoie de cel
putin doua persoane pentru a manipula
in siguranta ansamblul. Daca aveti posibilitatea
utilizarii unui echipament de ridicat, folositi-I
pentru a pozitiona ansamblul superior
al masinii.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce
la vatamari corporale grave.

1. Scoateti din containere toate piesele componente
si verificati sa fie incluse toate articolele necesare.
Vezi lista din sectiunea ,Receptia masinii de canelat”.
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2. Alegeti locul de instalare pentru unitatea de antrenare
mecanicd, masind si suportul de teava. Locul trebuie sé fie
prevazut cu:

a. Alimentare electricd corespunzatoare. Consultati
instructiunile producatorului unitdtii de antrenare.
b. Spatiu necesar pentru manipularea
corespunzatoare a tevilor care urmeaza sa fie
canelate.

c. O suprafatd orizontala si pland pentru unitatea
de antrenare mecanica, masing, suportul de teava
si operator.

3. Pregadtiti unitatea de antrenare mecanica pentru
cuplarea cu masina VE416FS. Demontati filierele, resturile
de ambalaj etc. de pe unitatea de antrenare mecanica.
Extindeti complet cele doua (2) brate tubulare cu circa

25 c¢m (9 %") dincolo de mandrina (vezi foto mai jos). Fixati
bratele suport in aceasta pozitie. (Consultati instructiunile
de la producatorul unitétii de antrenare.)

4. Deschideti complet mandrina (Consultati instructiunile
de la producatorul unitdtii de antrenare).

¢ in timp ce ansamblul superior al masinii
se afla pe bratele unitatii de antrenare fara
ca picioarele de sprijin sa fie inca montate,
acesta se poate rasturna din cauza greutatii.
Puneti o altd persoana sa sprijine ansamblul
pana ce picioarele sunt fixate la locul lor.

5. Culisati complet ansamblul superior/suportul pe
bratele unitdtii de antrenare mecanica astfel incat flansa
masinii sa cupleze cu mandrina unitatii de antrenare.

6. Aliniati zonele crestate de pe axul de antrenare
cu falcile mandrinei, rotind rola inferioara.

7. Strangeti mandrina, asigurandu-va ca félcile acesteia
se potrivesc cu crestaturile de pe axul de antrenare.
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8. Strangeti cele patru (4) suruburi asa cum se aratd
pentru a fixa masina pe bratele suport.

9. Montati cele doud (2) elemente de reglare in soclurile
piciorului superior si strangeti cu mana suruburile
hexagonale.

10. Introduceti complet partea de sus a ansamblului
piciorului in soclul de sub ansamblul superior al masinii.
Rotiti ansamblul astfel incat sa se aseze corect in soclu.
Suruburile hexagonale de la picioare trebuie sa fie
orientate inspre partea din spate a masinii (cdtre unitatea
de antrenare mecanica). Strangeti cu o cheie aceste
suruburi.

11. Aduceti la nivel masina din fatd in spate. Partea
superioard a pldcii de montaj a cilindrului reprezinta
un reper bun de masurare a orizontalitatii.

12. Slabiti suruburile hexagonale pentru a cobori pana
la sol picioarele inferioare (2). Rotiti tdlpile din partea

de jos pand ce acestea se asaza complet pe podea, apoi
strangeti suruburile cu masina in pozitie orizontald.

13. Montati ansamblul pompa manuald/suport pompa.
Strangeti surubul tip buton si apoi surubul fluture de sub
suportul pompei, asa cum se arata.

-.‘.'.1'.'? | -

=

14. Legati furtunul hidraulic de la pompa manuala
la cilindrul hidraulic folosind conectorii rapizi furnizati.
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

TM-VE416FS/FSD-RUM

15. Introduceti manerul pompei in bratul pompei.
Pozitionati manerul cu partea de apucare in jos. Fixati
manerul n aceasta pozitie cu ajutorul surubului sau
surubului cu piulita.

® Pentruareduce riscul
de electrocutare, verificati
legarea corespunzatoare
la pamant a sursei electrice
si urmati instructiunile
de mai jos.

¢ Tnainte de a efectua lucréri de reparatii sau
intretinere, decuplati masina de la sursa
de alimentare electrica.

Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza
moartea sau vatamari corporale grave.

16. Asigurati-va ca unitatea de antrenare mecanica
este In pozitia ,Off” (Oprit) (consultati instructiunile de
la producdtorul unitatii de antrenare). Conectati unitatea
la o prizd impamantata. Vezi sectiunea ,Instructiuni de
sigurantd pentru operator” de la pagina 2. Priza trebuie
sa fie compatibild cu unitatea de antrenare (consultati
recomandarile de la producator). Vezi pagina 4 pentru
informatii privind prelungitorul electric, daca este cazul.

® Unitatea de antrenare mecanica trebuie actionata
prin intermediul unui intrerupédtor de siguranta
la picior, necesar pentru deservirea in siguranta
a masinii. Daca unitatea de antrenare mecanica
nu dispune de intrerupator de picior, contactati
producatorul.

17. Aduceti intrerupatorul unitatii in pozitia care
produce rotirea in sens orar a mandrinei privind din fata
masinii. La ansamblul Victaulic VPD752 si Ridgid 300,
aducerea intrerupatorului in pozitie inversa va produce
rotirea in sens orar a mandrinei, rolei inferioare si tevii.
Apdsati intrerupdtorul de picior si verificati sensul

de rotatie si stabilitatea masinii. Daca rotatia se face

in sens anitorar, inversati pozitia intrerupdtorului

de la unitatea de antrenare. Dacd masina se clating,
verificati ca aceasta sa fie montata corect pe mandrind
si sa fie orizontald. Dacd masina continua sa se clatine,
bratele suport ale unitdtii de antrenare sunt indoite sau
unitatea de antrenare este deteriorata. In acest caz, luati
masurile necesare pentru repararea unitdtii de antrenare.

18. Decuplati alimentarea electrica. Puneti pe pozitia
oprit intrerupdtorul de la unitatea de antrenare sau
scoateti din priza unitatea.

Instalarea masinii VE416FS este terminata.

VE416FSD

* Nu cuplati alimentarea electrica pana nu primiti
indicatia sa o faceti.

Pornirea accidentald a masinii poate provoca
vatamari corporale grave.

1. Scoateti din containere toate piesele componente
si verificati sa fie incluse toate articolele necesare.
Vezi lista din sectiunea ,Receptia masinii de canelat”.

2. Alegeti locul de instalare pentru masina si suportul
de teava. Locul trebuie sé fie prevazut cu:

a. Alimentare electricd corespunzatoare. Consultati
sectiunea ,Cerinte privind alimentarea electrica”

de la pagina 3.

b. Spatiu necesar pentru manipularea corespunzétoare
a tevilor care urmeaza sé fie canelate.

c. O suprafatd orizontala si pland pentru unitatea

de antrenare mecanicd, masind, suportul de teava

si operator.
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

TM-VE416FS/FSD-RUM

3. Puneti masina pe o podea sau platforma plana

si fixati-o pe suprafata. Picioarele masinii sunt reglabile
pe lungime pentru a se putea compensa neregularitatile
suprafetei. Reglati dupd cum este necesar pentru a pastra
orizontalitatea masinii.

4. Aduceti la nivel masina din fatd in spate. Partea
superioara a berbecului hidraulic reprezinta un reper
bun de masurare a ,orizontalitatii".

5. Introduceti manerul pompei in bratul pompei.
Pozitionati méanerul cu partea de apucare in jos. Fixati
manerul in aceasta pozitie cu ajutorul surubului sau
surubului cu piulita.

6. Instalarea masinii este acum terminata.

REGLAJELE PREMERGATOARE
FUNCTIONARII

Fiecare masind Vic-Easy este verificatd, reglatd si testatd
inainte de a fi livrata. In plus, inainte de efectuarea
canelarii, se vor face in ordine urmatoarele reglaje
care sa asigure functionarea corespunzatoare a masinii.

¢ Decuplati intotdeauna alimentarea electrica
inainte de a regla masina.

Pornirea accidentala a masinii poate provoca
vatamari corporale grave.

ROLELE DE CANELARE

Asigurati-va cd pe masina s-a montat setul de role
corespunzadtor, conform dimensiunilor si materialului
pentru teava care urmeaza sa fie canelatd. Rolele sunt
marcate cu dimensiunea pentru teavd, seria si codul

de culori pentru materialul tevii de canelat. Vezi tabelele
din sectiunea ,Specificatiile masinii si alegerea rolelor”
de la paginile 29 si 30. Dacd masina nu are rolele
corespunzatoare, consultati sectiunea ,Inlocuirea rolelor”
de la pagina 20.

A\ ATENTIE!

® Asigurati-va ca suruburile de fixare a rolei sunt
bine stranse.

Suruburile de fixare slabite pot deteriora grav atat
masina, cat si rolele.

PREGATIREA TEVII

Pentru functionarea corespunzdtoare a masinii si obtinerea
de caneluri corespunzatoare, respectati cu strictete
urmatoarele recomandari privind pregatirea tevilor.

1. Capetele de teava trebuie tdiate drept (vezi nota
pentru Coloana 2 in tabelul corespunzator cu specificatiile
de canelare de la paginile 32 - 35).

2. Stropii si cordoanele de sudurd interne sau externe
trebuie polizate si aduse la acelasi nivel cu teava
pe o distanta de 5 cm de la capatul tevii.

3. Capdtul de teava trebuie curdtat de rugind, zgurd
grosierd, impuritati si alte corpuri strdine, atat pe interior,
cat si pe exterior.

A\ ATENTIE!

e Corpurile straine cum sunt zgura grosiera
sau impuritatile pot afecta sau deteriora
rolele de canelare sau pot distorsiona
canelura. Rugina este un material abraziv
care are tendinta de a uza suprafata rolelor
de canelare. Pentru o duraté de viata maxima
arolelor, indepartati corpurile strdine si rugina.
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LUNGIMEA MAXIMA ADMISIBILA A TEVII

Masinile de canelat VE416FS/FSD pot canela tevi scurte
fara a folosi suportul pentru teava (vezi tabelul 1 de pe
aceasta pagind), si tevi lungi de pana la 12,1 m folosind
suporti de teavd adecvati.

NOTIFICARE

TOTI PROPRIETARII SI UTILIZATORII DE MASINI
DE CANELAT PRIN ROLUIRE MARCA VICTAULIC
Noi role de ghidare imbunatatite (ETR) pentru
masinile de canelat Victaulic

Role de ghidare imbunatatite (ETR)

La sfarsitul anului 1993, Victaulic a introdus

un tip superior de rola numit rold de ghidare
imbunatatita. Acest tip de role patentat permite
canelarea tevilor de lungime mica fara folosirea
mainilor asa cum se arata in tabelul 1. In fotografia
de mai jos se vad diferentele de aspect dintre
acest tip de rola sivechiul tip. Noile role prezinta
doua caneluri inguste pe suprafetele moletate,

iar cele vechi nu.

Noul tip de role se aplica doar la rolele inferioare.
Rola superioara existenta este compatibila
cu acest tip nou de rola inferioara.

RolaETR  Rola de tip vechi

NOTA: Canelarea prin roluire a tevilor de lungime
mica necesita pozitionarea mainilor in apropierea
rolelor. Rolele de tip vechi necesita ghidarea
manuala a tevilor de lungime mica. Noile role

ETR permit canelarea fara folosirea mainilor.

Cine dispune de rolele ETR?
Dispuneti de role ETR daca:

® Ati achizitionat sau inchiriat o masina
de canelat prin roluire Victaulic dupa luna
decembrie 1993

® Ati achizitionat role pentru inlocuirea celor
existente dupa data de decembrie 1993

NOTA: este important sa determinati tipul de role
de care dispuneti. Daca ati achizitionat recent
rolele, este posibil sa dispuneti de ambele tipuri.
Daca nu aveti role ETR si doriti sa comandati,
contactati Victaulic pentru detalii.

LUNGIMI MICI DE TEAVA PENTRU CANELAREA
CU ROLEETR

Tabelul 1 prezinta lungimile minime si maxime care pot
fi canelate fara a fi nevoie de suport de teava. Consultati
sectiunea ,Operatiunea de canelare” de la pagina 17
pentru instructiuni privind canelarea tevilor de lungimi
mici. Pentru tevi mai lungi, consultati sectiunea ,Tevi de
lungimi mari” de la pagina 12.
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A\ AVERTISMENT

Rolele de canelare pot strivi
sau taia degetele sau mainile.

Oy .
@ g

La incarcarea sau
descarcarea tevilor,
mainile dv. se vor afla
in apropierea rolelor.

* Nu canelati tevi mai scurte decat cele
recomandate in tabelul 1 de la aceasta pagina.

TABELUL 1 - LUNGIMEA MAXIMA ADMISIBILA
ATEVII

DIMENSIUNI - (toli)

2 8 36 6 10 28
8 Diam.
1
2 8 36 Ext. 10 24
3 8 36 8 10 24
3% 8 36 10 10 20
4 8 36 12 12 18
45 8 32 14 12 16
5 8 32 16 12 16
6 Diam.
Ext. 10 30

Dacad este nevoie de o teavd mai scurtd decat minimul
prezentat in tabelul 1, scurtati suficient, daca e posibil,
penultima bucatd de teavad astfel incat ultima bucatd
de teava sa fie de lungimea minima (sau mai lunga)
specificata in tabelul 1. Vezi exemplul de mai jos.

NOTIFICARE

® Niplurile de teava mai mici decat cele date
in tabelul 1 sunt disponibile pentru comanda
de la compania Victaulic.

Exemplu: Pentru terminarea unui tronson, este necesard
o teava lungd de 20' 4" (6,2 m) cu un diametru de 10"
(25,4 cm) si dispuneti numai de o teava de 20' (6,1 m).

In loc s& canelati o bucata de teava de 20' (6,1 m) si una
de 4" (10 cm), urmati pasii urmatori:

1. Consultati tabelul 1,1n care se specifica faptul

ca pentru o conductd de otel cu diametrul de 10 inci/
255 mm, lungimea minima la care poate fi canelatd prin
roluire este de 10 inci/255 mm.

2. Canelati o bucatd de teavé de 19' 6" (5,95 m) si una
de 10" (0,25 m). Vezi sectiunea ,Tevi lungi” de la pagina 12.

\/ctaul-d



TEVI DE LUNGIMI MARI

Daca lungimea unei tevi este mai mare decat cea maxima
admisibila din tabelul 1, se va utiliza un suport de teava
curole.

NOTIFICARE

* Figura 1 de mai jos prezinta un suport de
teava reglabil marca Victaulic (VAPS 112).
Suportul VAPS 112 este adecvat pentru tevi
de dimensiuni cuprinse intre 34" (1,9 cm) si 12"
(30,5 cm). Este disponibil si modelul Victaulic
VAPS 224 adecvat pentru tevi de dimensiuni
cuprinse intre 2" (5 cm) si 24" (61 cm).

Vezi sectiunea ,Accesorii” de la pagina 27.

1. Puneti suportul de teavd la o distantd putin mai
mare decat jumatatea lungimii de teava fatd de masina
(vezi figura 1).

UNGHIUL TEVII

EXAGERAT PENTRU
CLARITATE ;

LINIA MEDIANA
AMASINII

LINIA MEDIANA
AMASINII

V"X +5% —=

TEAVA "X" 1

FIGURA 1

2. Pozitionati suportul de teavd la un unghi de circa 12°
inspre stanga (unghi de deviere). Vezi figura 2.

UNGHIUL TEVII
EXAGERAT PENTRU
CLARITATE

LINIA MEDIANA
AMASINII

Max. 0°-%2°

LINIA MEDIANA
ATEVI

FIGURA 2
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A\ ATENTIE!

® Unghiul de deviere va influenta evazarea
capatului de teava. Daca evazarea tevii este
prea mare, devierea laterala trebuie pastrata
la minimum. Este posibil sa se utilizeze
un unghi mai mic de 2°.

Asamblarea de cuplaje pe tevile care

depasesc evazarea maxima admisibila

(coloana 8 din tabelele cu specificatii de canelare,
paginile 32 - 35) poate impiedica inchiderea metal
pe metal a cuplajelor, permitand separarea tevilor
si producerea de pagube materiale. De asemenea,
pot sa apara scurgeri la imbinare datorita
deformarii/deteriorarii garniturii.

3. Reglati indltimea suportului de teava astfel incat teava
sa fie pozitionatd cu circa ¥2° sub orizontala. Vezi figura 1.
Teava trebuie sd stea pe rola inferioara a masinii atunci
cand se verificd aceasta pozitionare.

A\ ATENTIE!

® Asigurati-va ca masina este orizontala
(vezi sectiunea ,Instalarea masinii de canelat”).
Daca teava care este canelata are capatul opus
(care nu se afla in masina) mai ridicat decat
capatul care se caneleaza, teava poate devia
cu efectul unei evazari excesive a capatului.

Asamblarea de cuplaje pe tevile care depasesc
evazarea maxima admisibila (coloana 8 din tabelele
cu specificatii de canelare, paginile 32 - 35) poate
impiedica inchiderea metal pe metal a cuplajelor,
permitand separarea tevilor si producerea de
pagube materiale.De asemenea, pot sa apara
scurgeri la imbinare datorita deformarii/deteriorarii
garniturii.

NOTIFICARE

® Pentru informatii suplimentare privind
suporturile de teava, consultati instructiunile
de utilizare livrate impreuna cu acestea.

\A:taul.c“



MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

TM-VE416FS/FSD-RUM

REGLAJUL PENTRU DISPOZITIVUL
DE PROTECTIE A ROLEI

Dispozitivele de protectie de pe masina VE416FS/FSD
trebuie reglate de fiecare data cand rolele sunt inlocuite
sau dimensiunile si grosimea peretelui de teava sunt
diferite fata de ultima teava canelatd.

¢ Decuplatiintotdeauna alimentarea electrica
inainte de a regla masina.

Pornirea accidentala a masinii poate provoca
vatamari corporale grave.

1. Asigurati-vd ca pe masina s-a montat setul de role
corespunzator, conform dimensiunilor si materialului
tevii care urmeaza sa fie canelatd. Pentru usurinta, rolele
sunt marcate cu dimensiunea pentru teava, seria si
codul de culori pentru materialul tevii de canelat. Vezi
tabelele din sectiunea ,Specificatiile masinii si alegerea
rolelor” de la paginile 29 si 30. Dacd masina nu are rolele
corespunzatoare, consultati sectiunea ,Inlocuirea rolelor”
de la pagina 20.

2. SIabiti piulitele fluture si aduceti dispozitivele
de protectie reglabile in pozitia superioard de maxim.
Strangeti piulitele fluture.

3. Setati limitorul diametrului de canelare in functie de
dimensiunile si grosimea peretelui tevii. Pentru aceasta,
fmpingeti inspre fnapoi zavorul regulatorului de adancime
a canelurii si aliniati regulatorul conform diametrului

si grosimii corespunzatoare. Blocati pe pozitie regulatorul
cu ajutorul zavorului.

4. Introduceti o bucatd de teava cu dimensiuni si grosime/
model corecte peste rola inferioard, cu capatul tevii sprijinit
pe flansa antirecul a rolei inferioare. Vezi sectiunea ,Pregétirea
tevilor” de la pagina 10.

5. Daca este necesar, retrageti stabilizatorul pentru
aintroduce teava. Pentru aceasta, slabiti manerul

de blocare si retrageti rola stabilizatorului cu ajutorul rotii
de mand pentru a degaja teava la introducerea acesteia
pe rola inferioara.
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

TM-VE416FS/FSD-RUM

7. Cu ajutorul pompei aduceti rola superioara in jos pana
la venirea in contact ferm cu teava.

8. Scoateti de pe carlig (aflat sub suportul pompei)
tamponul de reglaj al dispozitivului de protectie. Apdsati
tamponul pe teava si impingeti-l sub dispozitivele de
protectie reglabile, pana la placa rosie.

9. Slabiti piulitele fluture si reglati fiecare dispozitiv astfel
ca acesta sa intepe usor tamponul. Strangeti piulitele
fluture pentru a fixa pe pozitie dispozitivele de protectie.

10. Scoateti tamponul de reglaj. Puneti tamponul
in carligul destinat pastrarii acestuia, aflat sub baza
pompei.

REGLAJUL STABILIZATORULUI DE TEAVA

Stabilizatorul de teava pentru masinile din seria 416

are rolul de a impiedica balansarea tevii cu dimensiuni
nominale IPS de 6" (15 cm) pana la 16" (40 cm). Aceasta
se aplicd atat in cazul tevilor scurte, cét si celor lungi.
Dupa ce stabilizatorul a fost reglat pentru o anumita
dimensiune si grosime a tevii, nu mai este necesara

0 alta reglare pentru aceastd dimensiune si grosime.
Tevile de aceeasi dimensiune si grosime pot fi introduse
si scoase in/de pe masind fara a retrage stabilizatorul.

* Decuplati alimentarea pana la noi instructiuni.

Pornirea accidentala a masinii poate provoca
vatamari corporale grave.
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

TM-VE416FS/FSD-RUM

PROCEDURA DE REGLARE

1. Asigurati-vd ca masina este prevazuta cu rolele
adecvate dimensiunilor de teava care urmeaza sa fie
canelatd. Rolele sunt marcate cu dimensiunea de teava
si seria.

2. Introduceti o bucatd de teava cu dimensiuni si
grosime/model corecte peste rola inferioard, cu capatul

3. Slabiti manerul de blocare. Cu ajutorul rotii de mana,
retrageti suficient rola stabilizatorului pentru a nu atinge
teava la introducerea acesteia pe rola inferioara.

4. Inchideti valva pompei si aduceti in jos rola inferioard
pana la venirea in contact ferm cu teava.

5. Avansati stabilizatorul inspre interior cu ajutorul
rotii de mana pana ce rola acestuia apasd usor teava
cain figurd, apoi strangeti manerul de blocare.

A\ ATENTIE!

* Nu reglati stabilizatorul astfel incat teava
sa fie impinsa inspre stanga fata de axul
rolelor. In caz contrar, se va produce evazarea
exagerata a capatului de teava si se va reduce
durata de viata a rolei.

Asamblarea de cuplaje pe tevile care depasesc
evazarea maxima admisibila (coloana 8 din tabelele
cu specificatii de canelare, paginile 32 - 35) poate
impiedica inchiderea metal pe metal a cuplajelor,
permitand separarea tevilor si producerea

de pagube materiale. De asemenea, pot sa apara
scurgeri la imbinare datoritadeformarii/deteriorarii
garniturii.

6. Incheiati reglajele premergétoare functionarii

si canelati teava (vezi sectiunea ,Operatiunea de
canelare” de la pagina 17). Observati rola stabilizatorului
pe durata caneldrii. Ea trebuie sa ramana permanent

in contact cu teava, iar teava trebuie sd se roteasca
uniform f&ré a se balansa in lateral. In caz contrar,
impingeti rola stabilizatorului mai mult inspre interior.
Testati din nou si reglati, daca este necesar. Nu impingeti
stabilizatorul prea mult in interior, deoarece astfel teava
va fi descentratd inspre stanga cu efectul unei evazari
excesive a capdtului de teava.

REGLAREA LIMITORULUI PENTRU DIAMETRUL
DE CANELARE

Limitorul trebuie reglat pentru fiecare dimensiune

de teava sau la fiecare modificare a grosimii peretelui
tevii. Diametrul de canelare, identificat ca dimensiune

C pentru fiecare dimensiune de teavé, este dat in
sectiunea ,Specificatii pentru canelarea prin roluire”,

la paginile 32 - 35. Pentru usurintd, pe masind s-a aplicat
un tabel cu diametrul C.
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

TM-VE416FS/FSD-RUM

NOTIFICARE

® Pentru a face urmatoarele reglaje, utilizati
cateva bucati scurte de teava din deseuri
(insa nu mai scurta decat se precizeaza
in tabelul 1, pagina 11) avand tipul de material,
diametru si grosime ca si teava care urmeaza
sa fie canelata.

Pentru obtinerea diametrului corespunzator:

1. Stabiliti dimensiunea si grosimea tevii care urmeaza
sa fie canelata. Vezi dimensiunile pentru tevi de la pagina 31
pentru determinarea grosimii corespunzatoare.

2. Localizati diametrul si grosimea corespunzdtoare a tevii
pe indicatorul de deasupra cilindrului hidraulic. Indicatorul
poate fi rotit pentru o vizualizare mai buna.

3. Retrageti zdvorul regulatorului de adancime. Aliniati
regulatorul conform dimensiunii si grosimii corecte.
Blocati pe pozitie regulatorul cu ajutorul zavorului.

NOTIFICARE

® Reperele indica o reglare aproximativa
a diametrului de canelare si nu reprezinta
setarile exacte. Variatiile de grosime si
diametru exterior ale tevii fac imposibila
calibrarea exacta a limitorului.

4. Folosind o bucatd de teava sau o teava rebut
(vezi tabelul cu lungimile de teava pentru canelare
de la pagina 11) avand diametrul si grosimea
corespunzdtoare, puneti teava pe rola inferioard,
cu capatul pe flansa opritoare a rolei.

Rolele de canelare pot
strivi sau tdia degetele
sau mainile.

® Feriti-va mainile de rolele
de canelare si roata
stabilizatorului.

¢ Nuintindeti mana in interiorul tevii sau peste
masina sau teava pe durata functionarii.

® Canelati teava intotdeauna in sens orar.

* Nu canelati niciodata o teava mai scurta decat
se recomanda.

* Nu purtati imbracaminte desfacuta, manusi
atarnand sau bijuterii pe durata lucrului
cu masina.

5. Pregatiti o canelare de proba. Pentru aceasta, urmati
procedurile de canelare descrise la pagina 17.
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6. Dupa ce s-a facut o canelare de proba si teava

este scoasa de pe masina, verificati cu atentie

diametrul canelurii (dimensiunea C), conform tabelelor
de la paginile 32 - 35 din sectiunea cu specificatii pentru
canelarea prin roluire. Dimensiunea C se verifica cel

mai bine cu o ruleta pentru tevi. Ea poate fi verificata

si cu un subler sau un micrometru in doud puncte

la 90 de grade unul fata de altul pe canelura. Citirea
medie trebuie sa fie identica cu specificatiile privind
diametrul canelurii.

A\ ATENTIE!

® Pentru o imbinare optima, dimensiunea C
(diametrul canelurii) trebuie sa fie intotdeauna
conforma cu specificatiile din sectiunea
»Specificatiile pentru canelarea prin roluire”
de la paginile 32 - 35.

n caz contrar, se pot produce vatamari corporale,
pagube materiale, o instalare necorespunzatoare,
scurgeri laimbinare sau defectarea imbinarii.

7. Daca diametrul canelurii (dimensiunea C) nu se
situeaza in tolerantele admise, limitorul trebuie reglat
astfel incdt sa se obtind o dimensiune corectd. Pentru

a obtine un diametru mai mic al canelurii, rotiti
regulatorul de adancime in sens antiorar. Pentru a obtine
un diametru mai mare al canelurii, rotiti regulatorul

de adancime in sens orar. Un sfert de rotatie in orice sens
a regulatorului va modifica diametrul canelurii cu 0.031"
(0,1 cm) [(0.125" (0,3 cm) la o rotire completd)].

8. Faceti o altd canelare de proba si verificati din
nou diametrul canelurii (pasii 6 si 7) pana ce diametrul
respectd specificatiile.

OPERATIUNEA DE CANELARE
A\ ATENTIE!

® Masinile Vic-Easy seria VE416 sunt destinate
NUMAI canelarii prin roluire a tevilor
de dimensiuni, materiale si grosimi specificate
in sectiunea ,Specificatiile masinii si alegerea
rolelor”, paginile 29 si 30.

Canelarea altor tipuri de tevi in afara celor
recomandate va duce la o configurare
necorespunzatoare a capatului de teava sau
la dimensiuni incorecte ale canelurii utilizate
cu produsele marca Victaulic.

Tnainte de canelare, asigurati-vé c ati respectat toate
instructiunile din sectiunile:

® Instalarea echipamentului - pagina 6

® Rolele de canelare - pagina 10

® Pregatirea tevilor — pagina 10

® Lungimea maximd admisibila a tevii — pagina 11

® Reglajul pentru dispozitivul de protectie a rolei — pagina 13

® Reglajul stabilizatorului de teava - pagina 14

® Reglarea limitorului pentru diametrul de canelare -
pagina 15

AVERTISMENT

¢ TInainte de a lucra cu masina,
recapitulati toate masurile
de siguranta de la pagina 2.

n caz contrar, pot sa apara
vatamari corporale grave.

Pentru a reduce riscul
de electrocutare, verificati
legarea corespunzatoare

la pamant a sursei electrice
si urmati instructiunile

de mai jos.

Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza
moartea sau vatamari corporale grave.

1. Conectati masina VE416FSD sau unitatea de antrenare
mecanica la o sursa electrica impamantata. Asigurati-va

ca masina VE416FSD si unitatea de antrenare mecanicd sunt
legate la pamant. Consultati instructiunile producétorului
unitatii de antrenare la utilizarea masinii VE416FS.
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2. La utilizarea masinii VE416FS, puneti intrerupatorul
unitatii de antrenare pe pozitia de rotire in sens orar

a rolei inferioare si tevii (privite din fata masinii).

La utilizarea masinii Victaulic VPD752 si unitatii Ridgid

300, aducerea intrerupatorului pe pozitia REVERSE
(INAPOI) va genera rotirea in sens orar a rolei inferioare
si tevii.

® Unitatea de antrenare mecanica
trebuie actionata prin intermediul unui
intrerupator de siguranta la picior, necesar
pentru deservirea in siguranta a masinii.
Daca unitatea de antrenare mecanica
nu dispune de intrerupator de picior,
contactati producatorul.

3. Actionati intrerupdtorul de picior prin apasarea
pedalei pentru a va asigura cd acesta este operational,

ca sursa de alimentare este disponibila si ca rola inferioara
se roteste in sens orar vazuta din fata. Luati piciorul

de pe intrerupator.

4. Deschideti valva de descarcare a presiunii hidraulice
din pompa prin rotirea in sens antiorar. Aceasta va face
ca rola superioara sa se deplaseze in pozitia limita
superioara.

Rolele de canelare pot
strivi sau tdia degetele
sau mainile.

® Feriti-va mainile de rolele
de canelare si roata
stabilizatorului.

* Nuintindeti mana in interiorul tevii sau peste
masina sau teava pe durata functionarii.

® Canelati teava intotdeauna in sens orar.

* Nu canelati niciodaté o teava mai scurta
decat se recomanda.

* Nu purtati imbracaminte desfacuta, manusi
atarnand sau bijuterii pe durata lucrului
cu masina.

5. Introduceti pe rola inferioara o bucata de teava

de dimensiune si grosime corespunzatoare, sprijinind-o
pe flansa de recul a acesteia. Luati mainile de pe teava
dacd aceasta este sprijinitd pe suportul de teava.

6. Inchideti valva de descarcare rotind valva in sens orar.
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7. Pozitia operatorului trebuie sé fie cea din imagine.

8. Apasati repetat manerul pompei pentru a aduce rola
superioard in contact ferm cu teava.

9. Dacé la canelarea tevilor scurte se utilizeaza role ETR
(vezi notificarea si tabelul 1 de la pagina 11) luati mainile
de pe teava.

10. Tn cazul in care canelarea tevii scurte (lungime minima
de 20 cm) se face cu role de tip vechi (vezi notificarea

de la pagina 11), trageti cu mana dreaptd teava inspre
stanga si in jos. Nu ridicati teava si nici nu o impingeti
nspre dreapta deoarece teava nu va executa liniar cursa
si poate sdri de pe role. Pentru a porni masina, tineti
apasat intrerupatorul de picior. Rola inferioard se va roti

si va antrena teava care la randul ei va roti rola superioara.
Verificati pozitia tevii la rotire pentru a fi siguri ca aceasta
rdmane in contact flansa de oprire a rolei inferioare. In caz
contrar, opriti rotirea eliberand intrerupdtorul de picior

si verificati ca teava sa fie orizontald si corect pozitionata.

11. Tineti apésat intrerupdtorul de picior. Teava incepe
sé se roteasca in sens orar. Incepeti canelarea pompand
fncet cu manerul pompei.

NOTIFICARE

* Nu pompati prea repede, ci suficient cat
sa se efectueze canelarea si sa se pastreze
o sarcina moderat spre mare pe masina
si pe motorul unitatii de antrenare mecanica.

12. Continuati procesul de canelare pana ce regulatorul
de adancime vine in contact ferm si complet cu partea
superioard a cilindrului hidraulic. Continuati sa rotiti
teava intre una (1) si trei (3) rotatii pentru a vd asigura

ca procesul de canelare s-a incheiat.

13. Luati piciorul de pe intrerupator.

* Nuintroduceti mana (mainile) in interiorul
capatului de teava pentru a o scoate
de pe masina si nu puneti mana (mainile)
in zona rolelor de canelare sau a rolei
stabilizatorului.

14. La terminarea caneldrii, tevile scurte vor fi scoase
de pe masina cu ajutorul suportului de teava.
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15. Deschideti valva de descarcare hidraulicd pentru
a elibera teava. Scoateti teava de pe masina.

NOTIFICARE

e Diametrul de canelare trebuie sa fie cel
corespunzator diametrului si grosimii tevii
setate la reglarea limitorului de diametru
de canelare. Diametrul de canelare trebuie
verificat si reglat ori de cate ori este nevoie
pentru a ne asigura ca se respecta specificatiile
de canelare.

INLOCUIREA ROLELOR

¢ TInainte de a face reglari la masina,
opriti sau scoateti din priza masina.

Pornirea accidentala a masinii poate provoca
vatamari corporale grave.

INLOCUIREA ROLELOR (4 - 16")

Masinile de canelat prin roluire Vic-Easy seria 416 sunt
destinate unei canelari rapide si facile. Rolele pot
acomoda mai multe dimensiuni de teava (vezi tabelele
de la paginile 29 si 30 din sectiunea ,Specificatiile masinii
si alegerea rolelor”), eliminand astfel inlocuirile frecvente
ale acestora. Dacd este nevoie sa se caneleze o alta
dimensiune si intr-un stil diferit, rolele de canelare trebuie
inlocuite dupa care se vor efectua reglajele premergatoare
functiondrii. De asemenea, un alt tip de material de teava
poate necesita inlocuirea rolelor. Pentru alegerea corecta
a rolelor, vezi tabelele de la paginile 29 si 30 din sectiunea
,Specificatiile masinii si alegerea rolelor”.

ROLA SUPERIOARA

1. Deschideti valva de descdrcare a pompei (rotiti
butonul in sens antiorar), iar bratul se va deplasa in pozitia
complet deschis.

2. Cu ajutorul unei cheij, slabiti si scoateti surubul rolei
superioare si placa de blocare, asa cum se arata. Puneti-le
pe o suprafata curata.

3. Scoateti rola superioara de pe ax asa cum se arata
si puneti rola in cutia de depozitare.
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ROLA INFERIOARA

1. Scoateti surubul si apoi placa de blocare,
asa cum se aratd. Puneti-le pe o suprafata curata.

2. Scoateti rola inferioard de pe ax, asa cum se arata,
si puneti rola in cutia de depozitare.

7

NOTIFICARE

® Aveti grija sa nu pierdeti pana disc. Aceasta
trebuie sa ramana pe axul inferior. Verificati

pana disc si inlocuiti-o daca este deteriorata.

MONTAREA ROLELOR (4 - 16")

Indepadrtati orice urma de mizerie si/sau zgurd de pe axul
superior, axul principal si alezajul rolei inferioare inainte
de a monta rolele. Verificati ca rulmentul rolei superioare
sa fie bine uns si in stare buna de functionare. Faceti
reparatiile necesare, daca e cazul.

ROLA INFERIOARA

1. Introduceti complet pe ax rola inferioara astfel incat
partea marcata sa fie orientatd in fata, asa cum se arata.
Aveti grija s aliniati rola cu pana disc de pe axul principal.
NOTA: Pentru facilitarea demontérilor ulterioare se poate
aplica un strat subtire de ulei sau vaselina (lubrifiant anti-
calare) pe axul principal inainte de a monta rola inferioara
pe acesta.

2. Montati placa de blocare a rolei inferioare (avand
marcajul R-106-416-VEO) si fixati-o cu surubul, asa cum
se arata. Strangeti bine surubul cu ajutorul unei chei.

ROLA SUPERIOARA

1. Introduceti cu atentie pe ax rola superioara
corespunzdtoare, asa cum se aratd, cu marcajele orientate
in fata.
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2. Montati placa de blocare si surubul. Aliniati urechea
plécii cu deschizatura culisei, asa cum se arata. Strangeti
bine surubul cu ajutorul unei chei.

3. Puneti saiba platd de %" (seria N-W01-120-000) pe
surubul cu cap hexagonal de %" X 34" (seria N-502-120-304).
Montati surubul si saiba asa cum se aratd. Strangeti bine
surubul cu ajutorul unei chei.

3. Ungeti rulmentul rolei superioare cu vaselina
pe baza de litiu nr. 2EP, asa cum se aratd. Pentru informatji
suplimentare, consultati sectiunea de lucrdri de intretinere.

4. Montarea rolei este terminata.

MONTAREA ROLELOR (2 -3 %") 4. Introduceti cu atentie pe ax ansamblul rolei
superioare. Aliniati corespunzator blocul suport superior

1. Demontati rolele existente, daca e cazul. Consultati L . . <
cu deschizétura din culisa, asa cum se aratad.

procedurile de demontare a rolelor inferioara si superioara
pentru canelarea tevilor de 4" - 16" (paginile 20 - 21).

2. nainte de a monta rola inferioara ungeti axul 5. Introduceti surubul blocului suport (seria R-902-
cu un strat subtire de ulei sau vaselina. Introduceti 416-M03) in axul superior, asa cum se arata. Strangeti bine
pe ax rola inferioard (seria R-902-416-L03). Aveti grija surubul.

sa aliniati rola cu pana disc de pe axul principal.
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6. Ungeti rola superioara cu vaselind pe baza de litiu
nr. 2EP, asa cum se aratd. Pentru informatii suplimentare,
consultati sectiunea de lucrari de intretinere.

NOTIFICARE

® Pe masura ce se strange surubul blocului
superior, ansamblul rolei superioare se aliniaza
cu rola inferioara.

MONTAREA ROLELOR PENTRU CANELAREA
TEVILOR DIN CUPRU (2-6"S18")

Montarea si demontarea seturilor de role pentru
canelarea tevilor din cupru de 2 - 6" sunt identice

cu cele de la seturile de role standard pentru canelarea
tevilor din otel de 2 — 3 14". Vezi pagina 22.

Montarea si demontarea seturilor de role pentru canelarea
tevilor din cupru de 8" sunt identice cu cele de la seturile
de role standard pentru canelarea tevilor din otel

de 4 - 16". Vezi pagina 21.

LUCRARI DE INTRETINERE
GENERALITATI

Manualul de fatd cuprinde informatii care permit
operatorilor de pe masinile seria 416 sd fsi pastreze
echipamentele in conditii de functionare optime si care
fi indruma pe parcursul lucrdrilor de reparatii, atunci cand
este nevoie.

Piesele de schimb, valabile numai pe aceste masini,
trebuie comandate de la compania Victaulic pentru
ca masina sa functioneze corespunzétor. Toate piesele
de schimb sunt franco nava la Easton, Pennsylvania,

la pretul valabil in momentul efectudrii comenzii.

NOTIFICARE

* Nu uitati ca intretinerea preventiva pe durata
functionarii va avea ca efect un castig in
siguranta, reparatiile si functionarea masinii.

¢ Inainte de a efectua orice
lucrare de reparatie sau
intretinere, decuplati masina
de la sursa de alimentare
pentru a se impiedica
pornirea accidentala
a acesteia.

Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza
moartea sau vatamari corporale grave.

Ungeti masina la fiecare 8 ore de functionare. Ungeti
ntotdeauna rulmentii rolei superioare atunci cand
se inlocuiesc rolele.

1. Ungeti ghidajele culisei. Masina este prevazuta
cu doud nipluri de ungere, asa cum se arata.

2. Ungeti rulmentul rolei superioare pe la niplul

de ungere, aga cum se arata.
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UMPLEREA S| VERIFICAREA

3. Ungeti rulmentii axului principal pe la niplurile
de ungere, asa cum se arata.

NUMAI MODELUL VE416FSD
UNGEREA - O DATA PE LUNA

1. Deschideti complet valva de descarcare prin rotirea
in sens antiorar.

2. Scoateti pompa cu masa de montare de pe partea
laterald a masinii.

1. Ungeti roata dintatd de antrenare cu ajutorul

unui lubrifiant tip spray de calitate superioard pentru

roti dintate (Lubriplate Gear Shield Extra Heavy sau
echivalent). Pentru o ungere completd, conectati masina
la prizd, rotiti in miscari scurte roata dintata prin apdsarea
intrerupdtorului de picior si ungeti roata in fiecare pozitie.

SISTEMELE HIDRAULICE LA MASINILE
VE416FS Sl VE416FSD
Nivelul de lichid hidraulic din pompa trebuie verificat

nainte de functionare si obligatoriu semi-anual sau daca
pomparea este anormala.

3. Slabiti, dar nu scoateti joja si busonul de umplere aflate
in partea din spate a pompei.
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4. Tineti pompa astfel ca busonul de umplere sa fie
DEASUPRA cilindrului hidraulic. Acest lucru va impiedica
trecerea uleiului din cilindru in pompa.

5. Verificati nivelul de fluid. Addugati ulei hidraulic
la nivelul corespunzdtor. La modelele fara jojd, scoateti
busonul; uleiul trebuie sa fie la circa 12" - 1" fata de capat.

AERISIREA

2. Pompati cu manerul de cateva ori pentru a creste
presiunea.

3. Deschideti valva de descdrcare rotind in sens antiorar
si ldsati aerul sd iasa.

4. Repetati de cateva ori pasii 1 — 3 pentru a scoate tot
aerul din sistem.

5. Verificati nivelul de ulei si addugati ulei, dacd e necesar.

1. Pentru a scoate aerul din sistem, tineti pompa
deasupra cilindrului hidraulic. inchideti valva de
descarcare rotind In sens orar. Deschideti o rotatie
completd busonul de umplere.
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6. Continuati sa tineti pompa deasupra cilindrului
hidraulic si inchideti busonul de umplere.

7. Montati si asigurati pompa si suportul acesteia
pe partea laterala a masinii.

INFORMATII PRIVIND COMANDA
DE PIESE DE SCHIMB

La comanda de piese de schimb, Victaulic are nevoie
de urmatoarele informatii pentru o procesare prompta
a comenzii si livrarea de piese corespunzatoare. Cereti
manualul cu piese de schimb RS-416FS/FSD pentru
desene si liste cu piese de schimb detaliate.

(1) Modelul masinii: VE416FS sau VE416FSD.

(2) Seria masinii. Seria este inscriptionata pe partea laterald
a ansamblului superior al masinii.

(3) (Cantitate), Serie si Descriere.

De exemplu: (1) Seria R-105-416-VEO, Ax superior.
(4) Destinatia de livrare:

Denumire companie

Adresé

(5) Beneficiarul pieselor de schimb.
Nume persoand.

(6) Numadr bon comandd

Comandati piesele la cel mai apropiat birou de vanzari
Victaulic. Consultati coperta din spate a acestui manual pentru
a gasi adresa celui mai apropiat birou de vanzari Victaulic.

ACCESORII

SUPORTURI DE TEAVA REGLABILE MARCA
VICTAULIC

Suport de teava marca Victaulic model 112, portabil,
reglabil, cu role, patru picioare din teava, se utilizeaza

cu magsinile de canelat seria VE416 si alte masini de canelat
prin roluire Victaulic, se poate comanda de la compania
Victaulic. Rolele de transfer cu bile, reglabile pentru tevi
de diametre cuprinse intre 3% - 12", permit deplasarea
liniard si rotativa. Designul cu turnichet permite rotirea
facild a tevii pentru canelarea ambelor capete. Pentru
detalii, contactati compania Victaulic.

De asemenea, este disponibil si modelul Victaulic 224.
Acesta dispune de caracteristici similare modelului 112.

Se aplicd in cazul tevilor de diametre 2 — 24". Pentru detalii,
contactati compania Victaulic.

UNITATE DE ANTRENARE MECANICA

Unitatea de antrenare mecanica Victaulic VPD752 este
disponibild pentru a fi utilizatd impreuna cu masina model
VE416FS si alte masini. Consultati compania Victaulic
pentru detalii.

ROLE OPTIONALE

Vezi tabelele din sectiunea ,Specificatiile masinii si alegerea
rolelor” de la paginile 29 si 30 pentru alegerea rolelor in
cazul altor tipuri de materiale si altor specificatii de canelare.
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DEPANAREA

DEFECTIUNE

Teava nu std intre rolele
de canelare.

Teava nu se roteste pe durata
caneldrii.

La canelare se aud scartaituri
puternice prin feavd.

La canelare se aud bufnituri
si zanganiri la aproape fiecare
fotire a fevii.

Evazarea tevii este prea mare.

Masina nu caneleazd feava.

Teava se balanseazd sau vibreazd.

CAUZA PROBABILA
Pozitionare incorectd a tevilor lungi.

Unitate de antrenare mecanicd cu sens
de rotatie antiorar (VE416FS).

Rola inferioard este murdard sau ruginitd.

Role de canelare uzate.

Pana rolei inferioare este forfecatd
sau lipseste.

Mandrina unitdtii de antrenare mecanica
nu este cuplatd cu axul de antrenare.

Unitatea de antrenare s-a blocat datoritd
pompdrii manuale excesive.

Disjunctorul a anclansat sau siguranta s-a ars

pe circuitul de alimentare a unitatii de antrenare.

Pozitionare incorectd a suportului
de teavd (canelarea tevilor lungi),
feava, supravireazd”.

Teava nu este tdiatd drept.

Teava freacd putenic flansa rolei inferioare.

Teava are un cordon de sudurd pronuntat.

Suportul de teavd este reglat prea
sus la canelarea tevilor lungi.

Masina este inclinatd inspre inainte
a canelarea de tevi lungi.

Pozitionare incorectd a suportului
de teavd (canelarea tevilor lungi),

i

teava, supravireaza”

Stabilizatorul este reglat prea mult
ininterior.

Reglaj incorect la stabilizator.

Valva de descdrcare a pompei nu este
inchisa strans.

Pompa de mand nu are suficient ulei.
Aer n sistemul hidraulic.

Grosimea tevii este prea mare pentru
(apacitatea masinii.

TM-VE416FS/FSD-RUM

REMEDIERE
Vezi, Lungimea maximd admisibild a tevii".

Vezi sectiunea,, Instalarea maginii de canelat” (VE416FS).

Curdtati rugina si murddria de pe rola inferioard cu ajutorul unei
perii de sarmd.

Inspectati rola inferioard pentru a identifica striurile uzate si fnlocuiti
dacd e cazul.

Demontati rola inferioard, inlocuiti pana si montatj la loc rola.
Vezi,Inlocuirea rolelor”

Vezi sectiunea, Instalarea masinii de canelat”.

Deschideti valva de descdrcare pentru a elibera teava, inchidegi
valva si continuati canelarea pompand intr-un ritm moderat.

Reinitializati disjunctorul sau inlocuiti siguranta.

Deplasati spre dreapta suportul de teavd. Viezi sectiunea,, Jevi lungi”

Taiati drept capdtul de teavd.

Scoateti teava de pe masind si aplicati o peliculd de vaselind
pe flansa rolei inferioare, att cat este nevoie.

Polizati cordonul de sudurd atat in exterior, cat si in interior
pe o distantd de circa 5 cm de la capatul evii.

Vezi sectiunea, Jevi lungi”.
Vezi sectiunea,, Instalarea maginii de canelat”.

Deplasati spre dreapta suportul de teavd. Vezi sectiunea,, Jevi lungi”

Retrageti stabilizatorul in punctul cel mai indepdrtat in care teava
raméne stabild efectiv.

Deplasatj stabilizatorul inainte i inapoi pand ce teava se roteste uniform.

Strangeti valva.

Vezi schunea,,TntreUnerea”.
Vezi sectiunea ,,Tntrep’nerea”.

Vezi sectiunea, Specificatiile masinii si alegerea rolelor”

www.victaulic.com
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TM-VE416FS/FSD-RUM

SPECIFICATIILE MASINII SI ALEGEREA ROLELOR
ROLE STANDARD $I ,ES” - CULOARE NEAGRA

Grosime nominala - Inci/mm

Dimen-

siunea Rola

nominala standard

Inci/mm Nr.
2 0065 0154 0154 = 0154 = 0065  0.154 0154 0154
50 1,65 391 391 391 17 391 391 391 Roli Rol3
21 0.083 0.203 0.203 0.203 0.083 0.203 0.203 0276  infericard inferioara
65 21 516 516 516 211 516 516 701 R902416L03  RZ02416L03
3 0083 0216 0216 0216 008 0216 0216 0300 Rol3 Rol3
80 201 549 549 549 21 549 549 762 supericara  superioard
3% 0083 0226 0226 0226 0083 0226 0226 0318 R9A2416U03 RZA2416U03
20 211 574 574 574 21 574 574 8,07
4 0083 0375 0237 0237 0083 0237 0237 0337

100 211 953 6,02 6,02 21 6,02 6,02 8,55

4% 0095 0375 0237 0237 0095 = 0237 - - Rol3 Rol3
120 241 9,53 6,02 6,02 241 6,02 - - inferioara inferioara
5 0109 0375 0258 0258 0109 0258 0258 0375 [O04416L06 RZ04416L06
125 277 953 6,55 6,55 277 6,55 6,55 9,53 Rol Rols

6 Diam. | 0.109 0.375 0.258 0.258 0.109 0.258 - - superioara = superioara
Ext. 277 9,53 6,55 6,55 277 6,55 - _ R9A4416U06 RZA4416U06
6 0109 0375 0280 0280 0109 0280 0280 = 0432

150 277 953 71 711 277 711 n 1097

8Diam.| 0109 = 0375 0250 0322 0109 = 0322 - -

Ext. 277 9,53 6,35 8,22 277 8,22 - - Rol3 Rols
8 0.109 0375 0.250 0322 0.109 0322 0322 0500 infericard infericard
200 277 953 6,35 8,22 277 8,22 8,22 12,70  R908416L12  RZ08416L12
10 0134 0375 0250 0365 0134 0250 0365  0.593 Rols Rols
250 34 953 6,35 9,27 3,40 6,35 927 1506 superioard  superioars
12 0156 0375 0250 0375 = 0156 = 0250 = 0406 0687 ROAB4I6UI6 RZAB416UT2
300 40 9,53 6,35 9,53 396 6,35 10,3 1745
14 0156 0375 0312 0375 - - 0438 0438 Rola

350 396 953 792 9,53 - - 1,13 1,13 inferioara

15Diam.| 0165 = 0375 = 0312 0375 - - - _ | Rorasielis -

Ext. 4,19 9,53 792 9,53 - - - - Rols -
16 0.165 0.375 0312 0375 - - 0.500 0500  superioard

450 419 953 792 9,53 - - 12,70 12,70  R9AB416U16

Note privind rolele standard si ,ES"

COLOANA 1: Specificatiile maxime pentru otel se aplica la teava de maximum 180 BHN (numarul de duritate Brinnel).
COLOANA 2: Tip 304 5i 316

COLOANA 3: Aliaje 6061-T4 si 6063-T4

COLOANA 4: PVC Tip | Grad | - PVC1120; PVC Tip | Grad Il - PVC1220; PVC Tip Il Grad | - PVC2116
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TM-VE416FS/FSD-RUM

ROLE CROMATE PENTRU TEAVA OTEL INOX SCHEDULE 5S $1 10S +

(ROLE RX)
Dimensiunea Grosime nom!nalé teava inox
nominala Inci/mm Rold RX
Inci/mm Nr.
2 0.065 0.109 -
50 1,7 2,8 _
2% 0.083 0.120 -
65 21 30 - Rola inferioara Rola superioara
3 0.083 0.120 _ RX02416L03 RXA2416U03
80 2,1 30 -
3% 0.083 0.120 -
90 2,1 3,0 -
4 0.083 0.120 -
100 21 30 -
5 0.109 0.134 - Rold inferioara Rold superioara
125 2,8 34 - RX04416L06 RXA4416U06
6 0.109 0.134 -
150 2,8 34 -
8 0.109 0.148 -
200 2,8 38 -
10 0.134 0.165 - Rola inferioara Rold superioara
250 34 4,2 - RX08416L12 RXA8416U16
12 0.156 0.180 -
300 4,0 4,6 -
14 0.156 0.188 0.250
350 396 477 6,35 Rola inferioara Rola superioara
16 0.165 0.188 0.250 RX14416L16 RXA8416U16
450 4,19 4,77 6,35
+ Tip 304 si 316.

ROLE PENTRU TEVI DIN CUPRU - CULOARE ARAMIE +

Grosime nominala teava cupru

Dimensiunea .
Inci/mm

nominala

Rola canelare tevi cupru

Inci/mm Nr.
2 0.042 0.083
50 11 2]
2% 0.065 0.095
65 1,7 24
3 0.045 0.109
80 11 2,8 Rola inferioara Rold superioard
4 0058 0134 RR02416L.06 RRA2416U06
100 15 34
5 0.072 0.160
125 1,8 41
6 0.083 0.192
150 2,1 49
8 0.109 0.271 Rola inferioard Rola superioara
200 2,8 6,9 RR08416L08 RRA8416U08

T Teava trasa din cupru - DWV, ASTM B306 - Tip ,M", ASTM B88 - Tip L', ASTM B88 - Tip ,K", ASTM B88.
Dispunem de role pentru canelarea tevilor din cupru conform standardelor britanice, australiene si standardului DIN. Contactati Victaulic
pentru detalii.
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TM-VE416FS/FSD-RUM

DIMENSIUNI
TEAVA DIN OTEL TRASA SAU SUDATA

Dimen- Diam.

Grosime nominala - Inci/mm

siunea ext.
nominala teava
Inci Inci
mm
2 2.375 0.065 0.109 — — — 0.154 0.154 0.218
50 60,3 1,7 2,8 — — — 39 39 55
2% 2.875 0.083 0.120 — — — 0.203 0.203 0.276
65 73,0 2,1 30 — — — 52 52 7,0
3 3.500 0.083 0.120 — — — 0.216 0.216 0.300
80 88,9 2,1 30 — — — 55 55 76
3% 4.000 0.083 0.120 — — — 0.226 0.226 0.318
90 101,6 2,1 30 — — — 57 57 8,1
4 4.500 0.083 0.120 — — — 0.237 0.237 0.337
100 14,3 2] 3,0 — — — 6,0 6,0 8,6
5 5.563 0.109 0.134 — — — 0.258 0.258 0.375
125 1413 2,8 34 — — — 6,6 6,6 9,5
6 6.625 0.109 0.134 — — — 0.280 0.280 0432
150 168,3 2,8 34 — — — 7] 7] 11,0
8 8.625 0.109 0.148 — 0.250 0.277 0.322 0.322 0.500
200 2191 2,8 38 — 6,4 7,0 8,2 8,2 12,7
10 10.750 0.134 0.165 — 0.250 0.307 0.365 0.365 0.594
250 273,0 34 4,2 — 6,4 7.8 93 93 15,1
12 12.750 0.156 0.180 — 0.250 0.330 0.406 0.375 0.688
300 3239 4,0 4,6 — 64 84 10,3 95 174
14 14.000 0.156 0.188 0.250 0.312 0.375 0437 0.375 0.750
350 350 4,0 4,8 6,4 79 95 1,1 9,5 19,0
16 16.000 0.165 0.188 0.250 0.312 0.375 0.500 0.375 0.843
450 450 4,2 4,8 6,4 79 9,5 12,7 95 214

TEAVA TRASA DIN CUPRU

Dimensiunea

Grosime nominala - Inci/mm

nominala
Inci Diametru
Mm exterior
2 2125 0.042 0.058 0.070 0.083
50 54,0 11 15 18 2]
2% 2.625 — 0.065 0.080 0.095
65 66,7 — 1.7 2 24
3 3125 0.045 0.072 0.090 0.109
80 794 11 1.8 2,3 2,8
4 4125 0.058 0.095 0.110 0.134
100 104,8 1,5 24 2,8 34
5 5125 0.072 0.109 0125 0.160
125 130,2 1.8 2,8 32 41
6 6.125 0.083 0122 0.140 0.192
150 155,6 2,1 31 36 49
8 8125 0.109 0170 0.200 0.271
200 206,4 2,8 43 51 69
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE TM'VE4 1 GFS/FSD'RU M

SPECIFICATIILE DE CANELARE PRIN ROLUIRE AP

TEAVA DIN OTEL Sl ALTE MATERIALE
PENTRU CANELARE CU ROLE STANDARD $I RX

Diametry
exterior

Dimensiuni - Inci/milimetri

canelura Adancime
A canelura
Tolerante +0.03 D
+ = +0,76 (ref.)
2 2.375 0.024 0.024 0.625 0.344 2.250 -0.015 0.063 0.065 248
50 60,3 0,61 0,61 15,88 8,74 5715 -0,38 1,60 1,65 63,0
2% 2.875 0.029 0.029 0.625 0.344 2.720 -0.018 0.078 0.083 298
65 73,0 0,74 0,74 15,88 8,74 69,09 -046 1,98 21 757
3 Diam. 3.000 0.030 0.030 0.625 0.344 2.845 -0.018 0.078 0.083 3.10
Ext. 76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,26 -046 1,98 21 78,7
3 3.500 0.035 0.031 0.625 0.344 3.344 -0.018 0.078 0.083 3.60
80 889 0,89 0,79 15,88 8,74 84,94 -046 1,98 21 914
3% 4.000 0.040 0.031 0.625 0.344 3.834 —-0.020 0.083 0.083 410
90 101,6 1,02 0,79 15,88 8,74 97,38 -0,51 201 21 1041
4% Diam.| 4.250 0.043 0.031 0.625 0.344 4.084 —-0.020 0.083 0.083 4.35
Ext. 108,0 1,04 0,79 15,88 8,74 103,73 -0,51 2N 21 110,5
4 4.500 0.045 0.031 0.625 0.344 4334 —-0.020 0.083 0.083 4.60
100 14,3 1,14 0,79 15,88 8,74 110,08 -0,51 2N 21 116,8
4% 5.000 0.050 0.031 0.625 0.344 4.834 —-0.020 0.083 0.095 5.10
120 127,0 1,27 0,79 15,88 8,74 122,78 -0,51 2N 241 1295
5% Diam.| 5.250 0.053 0.031 0.625 0.344 5.084 —-0.020 0.083 0.109 535
Ext. 133,0 1,70 0,79 15,88 8,74 129,13 -0,51 2N 2,77 1359
5% Diam.| 5.500 0.056 0.031 0.625 0.344 5334 —-0.020 0.083 0.109 5.60
Ext. 1397 142 0,79 15,88 8,74 135,48 -0,51 2N 2,77 142,2
5 5.563 0.056 0.031 0.625 0.344 5.395 -0.022 0.084 0.109 5.66
125 1413 142 0,79 15,88 8,74 137,03 -0,56 2,13 2,77 143,8
6 Diam. 6.000 0.056 0.031 0.625 0.344 5.830 -0.022 0.085 0.109 6.10
Ext. 1524 142 0,79 15,88 8,74 148,08 -0,56 2,16 2,77 154,9
6 Ya Diam.| 6.250 0.063 0.031 0.625 0.344 6.032 —-0.030 0.085 0.109 6.35
Ext. 159,0 1,60 0,79 15,88 8,74 153,21 -0,56 2,16 2,77 161,3
6% Diam.| 6.500 0.063 0.031 0.625 0.344 6.330 -0.022 0.085 0.109 6.60
Ext. 165,1 1,60 0,79 15,88 8,74 160,78 -0,56 2,16 2,77 167,6
6 6.625 0.063 0.031 0.625 0.344 6.455 -0.022 0.085 0.109 6.73
150 168,3 1,60 0,79 15,88 8,74 163,96 -0,56 2,16 2,77 1709
8 Diam. 8.000 0.063 0.031 0.750 0.469 7816 -0.025 0.092 0.109 8.17
Ext. 203,2 1,60 0,79 19,05 191 198,53 -0,64 2,34 2,77 207,5
8 8.625 0.063 0.031 0.750 0469 8441 -0.025 0.092 0.109 8.80
200 2191 1,60 0,79 19,05 1191 214,40 -0,64 2,34 2,77 2235
10 Diam. | 10.000 0.063 0.031 0.750 0469 9.812 -0.027 0.094 0.134 10.17
Ext. 254,0 1,60 0,79 19,05 1191 249,23 -0,69 2,39 3,40 258,3

Tabelul continud la pagina 33. Vezi notele de la pagina 33 privind coloanele.
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE TM'VE416FSIFSD'RUM

SPECIFICATII PENTRU CANELAREA e
PRIN ROLUIRE (CONT.) ~ 1"

N

¥

T
TEAVA DIN OTEL SI ALTE MATERIALE DWT
PENTRU CANELARE CU ROLE STANDARD $I RX

Dimensiuni - Inci/milimetri

Diam. exterior teavé Latime
A

canelura Adancime i Diam.
B canelura b max.
Tolerante +0.03 D b adm.

De baza + - +0,76 De baza (ref.) evazare
10 10.750 0.063 0.031 0.750 0469 10.562 -0.027 0.094 0.134 10.92
250 273,0 1,60 0,79 19,05 11,91 268,28 -0,69 2,39 3,40 2774
12 Diam. | 12.000 0.063 0.031 0.750 0469 11.781 -0.030 0.109 0.156 1217
Ext. 304,8 1,60 0,79 19,05 11,91 299,24 -0,76 2,77 3,96 3091
12 12.750 0.063 0.031 0.750 0469 12.531 -0.030 0.109 0.156 1292
300 3239 1,60 0,79 19,05 11,91 318,29 -0,76 2,77 3,96 328,22
14 Diam. | 14.000 0.063 0.031 0.938 0469 13.781 -0.030 0.109 0.156 14.10
Ext. 3556 1,60 0,79 23,83 191 350,04 -0,76 2,77 3,96 358,1
15 Diam. | 15.000 0.063 0.031 0.938 0469 14.781 -0.030 0.109 0.165 15.10
Ext. 381,0 1,60 0,79 23,83 1191 37544 -0,76 2,77 4,19 383,5
16 Diam. | 16.000 0.063 0.031 0.938 0469 15.781 -0.030 0.109 0.165 16.10
Ext. 406,4 1,60 0,79 23,83 1191 400,84 -0,76 2,77 4,19 4089

NOTE PRIVIND SPECIFICATIILE LA CANELAREA CU ROLE STANDARD:

COLOANA 1: Dimensiunea nominala IPS a tevii

COLOANA 2: Diametrul exterior IPS. Diametrul exterior al tevii canelate nu trebuie sa depéaseasca tolerantele din tabel. Pentru teava IPS,
toleranta maximd admisibila masurata de la capatul taiat este de 0.030" pentru % — 34", 0.045" pentru 4 - 6" si 0.060" pentru dimensiuni
de minimum 8" Diam. Ext. mésurate de la linia dreaptd efectiva.

COLOANA 3: Locasul garniturii. Portiunea dintre capatul tevii si canelura trebuie sa fie fara indentatii, urme lasate de rold si protuberante
pentru a se asigura o etansare corespunzatoare a garniturii. Se vor indepadrta toatd vopseaua, zgura, murdaria, aschiile, vaselina si rugina
desprinse de pe teava. Victaulic recomanda ca teava s fie tdiatd drept. La canelarea unei tevi tdiate oblic, contactati compania Victaulic
pentru consultantd. Teava tdiata drept trebuie utilizata impreund cu garnituri FlushSeal® si EndSeal®. Locasul de garnitura A se mdsoara

de la capétul tevii. IMPORTANT: Canelarea unei tevi tdiate oblic poate duce la o evazare excesivd a capatului de teavé. Vezi coloana 8.
COLOANA 4: Latimea canelurii. Baza canelurii trebuie sa nu prezinte murdarie, aschii, rugina si impuritati care pot afecta o cuplare
corespunzatoare a tevii. Colturile bazei trebuie rotunjite. Pentru tevi din otel IPS, 0.06R la % — 1 12", 0.08R la 2 - 6", 0.05R la minimum 8".
COLOANA 5: Diametrul exterior al canelurii. Adancimea canelurii trebuie sa fie aceeasi pe toata circumferinta tevii. Canelura trebuie

sa aiba diametrul ,C" conform tolerantelor din tabel.

COLOANA 6: Adancimea canelurii. Numai pentru referinta. Canelura trebuie sa aiba diametrul ,C" conform tabelului.

COLOANA 7: Grosi miniméa admisibila. Este grosimea minima a peretelui de teava care poate fi canelata - cu exceptia tevilor

din PVC.

COLOANA 8: Diametrul evazarii maxime admisibile la capatul tevii. Este masurat la capatul evazat al tevii taiate drept sau oblic.
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE TM'VE4 1 GFS/FSD'RU M

SPECIFICATIILE DE CANELARE PRIN ROLUIRE | r o

TEVI DIN OTEL SI ALTE MATERIALE CANELATE CU ROLE ,ES” m E

>~

De baza De baza

2 2375 40024 -0024 0572 -0020 0250 +0.015 2250 -0.015 0.063 0.065 248
50 60,3 +0,61  -0,61 14,53 -0,51 6,35 +038 5715  -0,38 1,60 1,65 63,0

2% 2875 40029 -0029 0572 -0.020 0250 +0.015 2720 -0.018 0078 0.083 298
65 73,0 +0,74 =074 1453 =051 6,35 +038 6909 -046 198 2,11 757

3 3500 +0.035 -0031 0572 -0.020 0250 +0.015 3344 -0018 0078 0.083 3.60
80 889  +089 -079 1453 -051 6,35 +038 8494 -046 198 2,11 78,7

4 4500 +0.045 -0,031 0610 -0020 0300 +0.020 4334 -0.020 0.083 0.083 4.60
100 143  +114 =079 1549  -051 7,62 +0,51 110,08  -0,51 2,11 2,11 16,8

6 6.625 +0063 -0031 0610 -0.020 0300 +0.020 6455 -0.022 0.085 0.109 6.73
150 1683  +1,60 -0,79 1549 = -051 7,62 +0,51 16396 -0,56 2,16 2,77 170,9

8 8625 +0063 -0031 0719 -0.020 0390 +0.020 8441 -0.025 0.092 0109 8.80
200 2191 +1,60 -079 1826  -051 991 +0,51 21440 -0,64 2,34 2,77 2235

10 10750 +0.063 -0,031 0719 -0.020 0390 +0.020 10562 -0.027 0094 0.134 1092
250 2730  +160 -079 1826  -051 991 +0,51 26828 -0,69 2,39 3,40 2774

12 12750  +0.063 -0,031 0719 -0.020 0390 +0.020 12531 -0.030 0.109 0156 1292
300 3239 +160 -079 1826  -0,51 991 +0,51 31829 -0,76 2,77 3,96 3282

SPECIFICATIILE DE CANELARE PRIN ROLUIRE CU ROLE ES

COLOANA 1: Dimensiune nominala teava IPS. Dimensiune nominala teavd in sistem metric (ISO).

COLOANA 2: Diametrul exterior IPS. Diametrul exterior metric (ISO). Diametrul exterior al tevii canelate nu trebuie sé depaseasca
tolerantele din tabel. Pentru teava IPS, toleranta maxima admisibild masurata de la capatul taiat este de 0.030" pentru % — 3 12" (20 - 90 mm);
0.045" pentru 4 - 6" (100 — 150 mm); 5i 0.060" pentru minimum 8" diam. ext. (200 mm) masurate de la linia dreaptd efectiva. Pentru tevile
metrice (ISO), toleranta maxima admisibila masuraté de la capatul taiat este de 0,76 mm pentru 20 mm — 80 mm; 1,14 mm pentru 100 mm —
150 mm; i 1,52 mm pentru minimum 200 mm mdsurate de la linia dreapta efectiva.

COLOANA 3: Locasul garniturii. Portiunea dintre capatul tevii si canelura trebuie sa fie fara indentatii, urme lasate de rold si protuberante
pentru a se asigura o etansare corespunzatoare a garniturii. Se vor indeparta toatd vopseaua exfoliatd, zgura, murdaria, aschiile, vaselina

si rugina desprinse de pe teava. Teava taiata drept trebuie utilizata impreund cu garnituri FlushSeal® si EndSeal®. Locasul de garnitura ,A"

se masoara de la capatul tevii. IMPORTANT: Canelarea unei tevi tdiate oblic poate duce la o evazare excesiva a capatului de teava (vezi
coloana 8).

COLOANA 4: Latimea canelurii: Baza canelurii trebuie s nu prezinte murdarie, aschii, rugina si impuritati care pot afecta o cuplare
corespunzatoare a tevii. Colturile bazei canelurii trebuie sa aiba urmatoarele raze: pentru tevi din otel IPS, 0.04R la 1 %2 — 12" (40 - 300 mm).
Pentru tevi metrice (ISO), 1.2R mm la 20 — 300 mm.

COLOANA 5: Diametrul exterior al canelurii: Adancimea canelurii trebuie sd fie aceeasi pe toata circumferinta tevii. Canelura trebuie

sa aiba diametrul ,C" conform tolerantelor din tabel.

COLOANA 6: Adancimea canelurii: Numai pentru referintd. Canelura trebuie sé aiba diametrul ,C" conform tabelului.

COLOANA 7: Grosimea minima admisibila: Este grosimea minima a peretelui de teava care poate fi canelata.

COLOANA 8: Diametrul evazarii maxime admisibile la capatul tevii. Este masurat la capatul evazat al tevii taiate drept sau oblic.
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE TM'VE4 1 GFS/FSD'RU M

SPECIFICATIILE DE CANELARE PRIN ROLUIRE

TEVITRASE DIN CUPRU CANELATE
CU ROLE PENTRU CANELAREA TEVILOR DIN CUPRU

Dimensiuni - Inci/milimetri

Latime Diam.

canelura canelura Adancime Diam.

#B” #C" canelura max.
+0.03/-0.00 +0.00 (ref.) b adm.

De baza Tolerante +0,76/-0,00 +0,00 ~D" evazare

2 2125 +0.002 0.610 0.300 2.029 0.048 0.064 2.220
50 54,0 +0,05 15,5 76 515 1,2 1,6 564
2% 2625 +0.002 0.610 0.300 2.525 0.050 0.065 2.720

65 66,7 +0,05 15,5 76 64,1 1,2 17 69,1
3 3125 +0.002 0.610 0.300 3.025 0.050 DWV 3.220
80 794 +0,05 15,5 76 76,8 1,2 81,8
4 4125 +0.002 0.610 0.300 4.019 0.053 DWV 4.220
100 104,8 +0,05 15,5 76 1021 14 107,2
5 5125 +0.002 0.610 0.300 4999 0.053 DWV 5.220
125 130,2 +0,05 15,5 76 1270 14 1326
6 6.125 +0.002 0.610 0.300 5999 0.063 DWV 6.220
150 155,6 +0,05 15,5 76 152,3 16 158,0
8 8125 * 0.610 0.300 7959 0.083 DWV 8.220
200 206,4 * 15,5 76 202,2 2,1 208,8

*Tolerantele pentru 8" (200 mm) sunt: +0.002 (0,05 mm) —0.004 (-0,10 mm).

COLOANA 1: Dimensiuni nominale ASTM B-88 pentru tevi trase din cupru conform capetelor de tabel.

COLOANA 2: Diametrul exterior: Diametrul exterior al tevii canelate nu trebuie sa depdseasca tolerantele din tabel. Toleranta maxima
admisibila masurata de la capatul taiat este de 0.030" (0,8 mm) for 2 - 3" (50 — 80 mm); 0.045" (1,1 mm) for 4 - 6" (100 — 150 mm), masurata
de la linia dreapta reald.

COLOANA 3: Locasul garniturii: Portiunea dintre capatul tevii si canelura trebuie sa fie fara indentatii, urme lasate de rola si protuberante
pentru a se asigura o etansare corespunzatoare a garniturii. Se vor indepadrta toatd vopseaua exfoliatd, zgura, murdaria, aschiile, vaselina
si rugina desprinse de pe teava.

COLOANA 4: Latimea canelurii: Baza canelurii trebuie sa nu prezinte murdarie, aschii, rugina si impuritati care pot afecta o cuplare
corespunzdtoare a tevii.

COLOANA 5: Diametrul exterior al canelurii: Adancimea canelurii trebuie sé fie aceeasi pe toata circumferinta tevii. Canelura trebuie
sa aiba diametrul ,C" conform tolerantelor din tabel.

COLOANA 6: Adancimea canelurii: Numai pentru referinta. Canelura trebuie sa aiba diametrul ,C" conform tabelului.

COLOANA 7: Tevile de cupru de grosime minima admisibild pentru canelare sunt cele pentru instalatii de canalizare si ventilatie (DWV)
conform ASTM B-306.

COLOANA 8: Diametrul maxim admisibil pentru evazarea la capat de teava: se masoara la diametrul maxim al evazarii.
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