MANUAL DE INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI INTRETINERE TM'VE4 1 GFS/FS D'RU M

VE416FS si VE416FSD

AVERTISMENT A

A AVERTISMENT

Nerespectarea acestor instructiuni si avertismente poate duce la deces,
la vatamari corporale grave, la pagube materiale si la deteriorari ale

@ produsului.
¢ inainte de folosirea si depanarea unei masini-unelte de prelucrat
tevi, cititi toate instructiunile din prezentul manual si toate etichetele
@ de avertisment de pe masina-unealta.

® Purtati ochelari de protectie, casca, incaltaminte de protectie
si antifoane atunci cand lucrati cu masina-unealta.

® Pastrati prezentul manual de utilizare si intretinere intr-un loc
accesibil pentru toti operatorii masinii-unelte.

Daca aveti nevoie de copii suplimentare sau daca aveti intrebari cu privire la utilizarea sigura
si corecta a acestei masini-unelte, contactati Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031,
Tel.: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.

Instructiuni originale

\/ctaulud






TM-VE416FS/FSD-RUM/Manual de instructiuni de utilizare si intretinere

CUPRINS

Identificarea pericolelor...................2
Instructiuni de securitate pentru operator.. 2

Introducere .......cccoiviiiiiiiiiiiiiiea, 4
Receptia masinii-unelte ........................ 4
Continut container............ooviiieiiiinian. 5

Cerinte privind alimentarea electrica....... 6
Cerinte privind actionarea mecanica........... 6
Cerinte privind cablul de extensie.............. 6

Denumirea pieselor componente .......... 7

Dimensiunile si specificatiile

masinii-unealta ................oo0iell 8

Instalarea masinii-unelte .................. 9
Configurarea VE4T6FS ..o 9
Configurarea VE416FSD. . ...l 13

Reglaje inainte de utilizare ............... 14
Rolele de canelare ... 14
Pregadtirea tevilor................ 14
Lungimile tevilor de canelare ................. 15
Lungimi ale tevilor scurte folosind role ETR....16
Lungimile tevilor lungi........................ 16
Reglarea dispozitivului de protectie arolei ....18
Reglajul stabilizatoruluide teavd .............. 20
Reglarea limitatorului de diametru
alcanelurii ... 22

Operatiunea de canelare..................24

inlocuirearolelor......oovveiiueeninnnnnns 27
Eliminarea rolelor4-16" ....................... 27
Instalarearolelor4 —=16"....................... 29
Instalarearolelor2 —=3%". ..................... 30
Instalarea rolelor din cupru2 —6"si8"......... 31

Intretinerea.........ccovvvviiiiininnnnnnns 31
Aspectegenerale ... 31
Lubrifierea lunara (numai VE416FSD). .......... 33
Sisteme hidraulice............................. 33
Umplerea si verificarea........................ 33
ACTISITEA. .ot 35
Lubrifianti recomandati ....................... 37

Informatii privind comanda de piese de

schimb.........ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiianes 37

ACCESOrii v vvvvineiieiieinerenennnennnnss 38

Depanarea......ccoeeeereeccrcccccccccnnns 39

Seriilerolei.......ccceviiiiiiiiiiiiiinne, 40

Link catre specificatiile privind canelarea . 41

Link catre resurse suplimentare........... a1
Declaratie de incorporare CE.............. 42
VEATOFS oo 42
VEAI6FSD si VEHI7FSD. ..o 43
Declaratie de incorporare UKCA........... 44
VEATOFS oo 44
VEAI6FSD siVEAI7FSD. ..o 45

ictaulic



TM-VE416FS/FSD-RUM/Manual de instructiuni de utilizare si intretinere

IDENTIFICAREA PERICOLELOR

Mai jos sunt prezentate definitiile care identifica diverse grade de pericol.

acestui simbol, procedati cu atentie, intrucat exista posibilitatea de vatamare corporala. Cititi
cu atentie si insusiti-vd complet mesajul care urmeaza.

A\ PERICOL

e Utilizarea cuvantului ,PERICOL” indica un risc imediat cu posibilitatea provocarii decesului

sau a unor vatamari grave in cazul nerespectarii instructiunilor, inclusiv a precautiilor
recomandate.

* Folosirea cuvantului ,AVERTISMENT” indica prezenta unor riscuri sau proceduri periculoase
care pot provoca moartea sau vatamari corporale grave in cazul nerespectarii instructiunilor
si masurilor de protectie recomandate.

A\ ATENTIE

* Folosirea cuvantului ,ATENTIE” indica riscuri sau proceduri periculoase potentiale care
pot provoca vatamari corporale, deteriorarea produsului sau pagube materiale in cazul
nerespectarii instructiunilor si masurilor de protectie recomandate.

| Acest simbol de alertd de sigurantd indica mesaje importante legate de siguranta. La vederea

NOTIFICARE

¢ Utilizarea cuvantului ,NOTIFICARE” indica instructiuni speciale care sunt importante, dar care
nu se refera la pericole.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE PENTRU OPERATOR

Masina-unealtd de canelat prin roluire VE416 este proiectatad numai in scopul caneldrii prin roluire a tevilor.

Este responsabilitatea celui care inchiriazd sau a proprietarului acestei masini-unelte sd se asigure cd toti
operatorii citesc prezentul manual si cd inteleg pe deplin modul de operare al acestei masini-unelte de canelat
INAINTE de a lucra cu aceasta. Prezentele instructiuni descriu functionarea in conditii de sigurantd a masinii-
unelte, inclusiv aspectele legate de instalarea si intretinerea acesteia. Fiecare operator trebuie sa se familiarizeze
cu operatiunile, cu aplicatiile si cu limitarile masinii-unelte. Trebuie sd acordati o atentie deosebita citirii si
intelegerii pericolelor, avertismentelor si atentiondrilor descrise in prezentul manual.

Operatorii trebuie sd respecte toate orientdrile si instruirile corespunzatoare ale Administratiei pentru Sanatate
si Securitate Operationald (OSHA) si/sau alte standarde recunoscute la nivel national, precum si cerintele
specifice locului de munca. Utilizarea acestei masini-unealta necesita dexteritate, abilitati mecanice si obiceiuri
solide privind siguranta. Desi aceastd masina-unealta este proiectatd si fabricatd pentru o functionare sigura

si fiabila, este dificil sa anticipam toate combinatiile de circumstante care ar putea duce la producerea unui
accident. Operatorul este avertizat s& practice intotdeauna ,siguranta inainte de orice altceva” in fiecare faza
de utilizare, inclusiv in timpul instalarii si intretinerii.

Pastrati prezentul manual intr-un loc curat, uscat, de unde sa poata fi consultat in orice moment. La cerere,
reprezentantul dvs. de vanzari Victaulic poate furniza copii ale prezentului manual sau versiunea PDF a acestuia
poate fi descarcatd de pe pagina web victaulic.com.

TM-VE416FS/FSD-RUM_2 REV_D
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A PERICOL

1.

Evitati utilizarea masinii-unelte in medii potential periculoase. Nu expuneti masina-unealtd in ploaie
si nu o folositi in locuri umede sau cu umiditate mare. Nu utilizati masina-unealta pe suprafete inclinate sau
neuniforme. Pastrati zona de lucru bine luminata. Asigurati suficient spatiu, pentru a folosi masina-unealta
in mod corespunzator.

impamantati actionarea mecanica pentru a proteja operatorul impotriva socurilor electrice.
Verificati dacd actionarea mecanica este conectata la o sursa electrica impamantata intern.

nainte de a efectua depanarea masinii-unelte, deconectati cablul de alimentare de la sursa

de alimentare electrica. Intretinerea masinii-unelte trebuie efectuatd exclusiv de personalul autorizat

in acest scop. Inainte de a efectua depanarea sau reglarea masinii-unelte, deconectati intotdeauna cablul
de alimentare de la sursa de alimentare electrica. Respectati toate procedurile de blocare/etichetare.
impiedicati pornirile accidentale. Inainte de a conecta masina-unealts la sursa de alimentare electrica,
puneti intrerupatorul de alimentare in pozitia ,OFF" (Oprit).

A AVERTISMENT

Respectati toate reglementarile de siguranta locale si nationale aplicabile.

Preveniti vatamarea spatelui. Respectati intotdeauna orientarile OSHA si/sau celelalte standarde recunoscute
la nivel national privind tehnicile de ridicare in siguranta atunci cand manipulati componente ale masinii-unelte.
Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati haine largi, bijuterii sau orice alte obiecte care pot fi
antrenate de piesele mobile.

Purtati articole de protectie atunci cand lucrati cu masini-unelte. Purtati intotdeauna ochelari de
protectie, casca de protectie, incaltdminte de protectie si antifoane (in timpul procesului de canelare se pot
produce niveluri sonore de pana la 104 decibeli).

Pe durata operatiunii de canelare, tineti mainile si masinile-unelte la distanta de rolele de
canelare. Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile. Folositi tevi de o lungime suficienta.

Nu introduceti mainile in interiorul capetelor de teava pe durata functionarii masinii-unelte.
Marginile tevii pot fi ascutite si pot taia manusile, mainile si manecile bluzei.

Actionati masina-unealta in directia opusa de rotire a tevii. Masina-unealta trebuie actionata cu
intrerupdtorul-pedala de sigurantd, amplasat pentru accesarea acestuia cu usurintd de cdtre operator.

Nu atingeti niciodatd piesele mobile ale masinii-unelte. NU folositi masina-unealtd in cazul in care aceasta
nu are un intrerupdtor-pedala de siguranta (contactati compania Victaulic).

Nu va intindeti in exces. Mentineti in orice moment un echilibru adecvat. Verificati daca intrerupdtorul-
pedald de siguranta poate fi accesat cu usurintd de cdtre operator.

Nu modificati in niciun fel masina-unealta. NU indepartati niciun dispozitiv de siguranta si nicio
componenta care ar afecta siguranta sau randamentul masinii-unelte.

A\ ATENTIE

Masina-unealta VE416 este proiectata EXCLUSIV pentru canelarea prin roluire a tevilor

cu dimensiunile, materialele si grosimea peretelui indicate.

Verificati echipamentul. Inainte de a folosi masina-unealts, verificati piesele mobile pentru a va asigura ca nu
sunt obstructionate. Verificati dacd piesele masinii-unelte sunt instalate si reglate in conformitate cu instructiunile
din sectiunea ,Instalarea masinii-unelte”. Verificati daca sunt instalate si lubrifiate seturi corespunzatoare pentru role.
Fiti vigilent.NU folositi masina-unealta daca sunteti sub influenta drogurilor (medicinale, recreationale),

a medicamentelor, a alcoolului sau a oboselii.

Nu permiteti accesul vizitatorilor, cursantilor si observatorilor in apropierea zonei de lucru. Toti
vizitatorii trebuie sa se afle in permanenta la o distanta sigura fata de echipament, iar acestia trebuie sa aiba
posibilitatea de a consulta prezentul manual.

Pastrati curatenia in spatiile de lucru. Péstrati zona de lucru din jurul masinii-unelte fara obstacole care ar putea
limita deplasarea operatorului. Curdtati eventualele scurgeri de pe podea pentru a preveni alunecdrile sau caderile.
Securizati lucrarea, masina si accesoriile. Verificati daca masina-unealtd este stabild. Consultati sectiunea

JInstalarea masinii-unelte”.
\A:taul.ce
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A\ ATENTIE

7.  Asigurati lucrarea. Asigurati tevile/conductele lungi cu un suport de teavd, in conformitate cu sectiunea
,Lungimile tevilor/conductelor lungi”.

8. Nufortati masina-unealta. Nu fortati masina-unealta si nici accesoriile pentru a efectua activitdti in afara
capacitatilor descrise in prezentele instructiuni. Nu supraincdrcati masina-unealtd.

9. Intretineti cu grija masina-unealta. Mentineti in orice moment masina-unealtd curatd pentru a asigura
performante adecvate si sigure. Respectati instructiunile privind ajustarea si lubrifierea componentelor
masinii-unelte.

10. Utilizati numai piese de schimb si accesorii marca Victaulic. Utilizarea altor piese poate conduce
la anularea garantiei, la functionare necorespunzatoare si la situatii periculoase. Consultati sectiunile
,Informatii privind comanda de piese de schimb” si ,Accesorii".

11. Nuindepartati nicio eticheta de pe masina-unealta. inlocuiti piesele deteriorate sau etichetele uzate.

INTRODUCERE

NOTIFICARE

* Pentru claritate, desenele si/sau imaginile din acest manual pot fi oferite la scara marita.

* Masina-unealts, impreuna cu acest manual cu instructiuni de utilizare si intretinere, contin
marci comerciale, drepturi de autor si/sau caracteristici brevetate care reprezinta proprietatea
exclusiva a companiei Victaulic.

Masina-unealta Victaulic VE416 este disponibild in doud modele diferite. Ambele modele au fost concepute
pentru a canela prin roluire tevi fabricate din diverse materiale si cu grosimi diferite ale peretilor pentru

a le pregati pentru a accepta cuplajele de tevi canelate Victaulic (consultati sectiunea ,Specificatii privind
operatiunea de canelare prin roluire” de la pagina 41). Ambele modele sunt masini-unelte cu alimentare
hidraulicd destinate utilizarii in atelier sau pe teren.

Masina-unealta VE416FSD este o unitate complet autonoma, cu motor cu roti dintate, intrerupator-pedala
de siguranta si cablu de alimentare/stecdr. Masina-unealtd VE416FS necesitd o actionare mecanicd separata.
Pentru detalii, consultati sectiunea ,Cerinte privind actionarea mecanica”.

A\ ATENTIE

* Aceste masini-unelte se vor utiliza numai la canelarea prin roluire a tevilor conform sectiunii
~Specificatiile canelarii prin roluire” din acest manual.

Utilizarea masinilor-unelte pentru alte scopuri sau depasirea grosimii maxime a tevilor va
supraincarca masinile-unelte, reducand durata de viata a acestora si posibil cauzand daune
materiale.

RECEPTIA MASINII-UNELTE

Masinile-unelte VE416 Victaulic sunt ambalate individual in containere robuste proiectate pentru livrare repetata.
Pdstrati containerul pentru a putea returna masinile-unelte inchiriate.

Dupa primirea masinii-unelte, asigurati-vd ca sunt incluse toate piesele necesare. Dacd lipsesc piese, contactati
compania Victaulic.

\A:taul-d
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CONTINUT CONTAINER
Cant. Descriere 416FS Cant. Descriere 416FSD
1 Ansamblu portcutit/suport de montare 1 Portcutit/stabilizator
2 Picioare telescopice 1 Masd de montare/motor cu roti dintate
1 Ansamblu pompa/suport pompa 1 Pompa de mand/suport pompd
1 Maner pompd 1 Maner pompa
1 Ansamblu set de role 2 - 3 1" 4 Picioare
1 Recipient de depozitare role cu dimensiuni 1 Intrerupator-pedala cu cablu
suplimentare de rola "
) — o - - 1 Ansamblu set de role 2 -3 %2
2 Manual de instructiuni de utilizare si intretinere — - - —
1 Recipient de depozitare role cu dimensiuni
suplimentare de rola
2 Manual de instructiuni de utilizare si intretinere

Masinile-unelte din seria 416 sunt furnizate impreuna cu seturi de role 2 — 12" OGS si 14 — 16" AGS (cu role

de 8 - 12" montate pe masina-unealtd), cu exceptia cazului in care se specifica altfel in comanda. Verificati
comanda si rolele de pe masina-unealta pentru a confirma. Rolele sunt marcate cu dimensiunea si numarul de
serie al tevii; de asemenea, acestea sunt prevazute cu coduri de culoare in functie de materialul tevii care se va
canela. Pentru canelarea prin roluire la alte specificatii si materiale, consultati sectiunea ,Specificatiile canelarii
prin roluire”. Separat se pot achizitiona role pentru alte specificatii si alte materiale.

REV_D
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CERINTE PRIVIND ALIMENTAREA ELECTRICA

A\ PERICOL

e ALIMENTAREA ELECTRICA A MASINII-UNELTE TREBUIE CONECTATA NUMAI
DE ELECTRICIENI CALIFICATI.

® Pentru a reduce riscul de electrocutare, verificati impamantarea corespunzatoare
a sursei electrice.

¢ Tinainte de a efectua depanarea sau reglarea masinii-unelte, deconectati intotdeauna
cablurile de alimentare de la sursa de alimentare electrica. Respectati toate
procedurile de blocare/etichetare.

* NU efectuati niciun fel de modificari la stecare.

Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza deces sau vatamare corporala grava.

CERINTE PRIVIND ACTIONAREA MECANICA

Masina-unealta VE416FS a fost conceputa pentru operare cu actionare mecanica. Masina-unealta se monteaza direct pe
un motor cu actionare mecanica Victaulic VPD752 sau Ridgid” 300 (viteza maxima a mandrinei trebuie sd fie de 45 rpm).
Pentru informatii suplimentare, consultati intotdeauna manualul de utilizare a motorului cu actionare mecanica.

Alimentarea cu energie electrica trebuie sa se faca prin intermediul unui intrerupator-pedald de sigurantd pentru a
asigura functionarea in conditii de siguranta (optiune standard pe VE416FSD). Verificati actionarea mecanica si asigurati-
va cd este impdmantatd in mod corespunzator, conform articolului 250 al codului national privind instalatiile electrice.

De asemeney, este disponibild si 0 masind-unealta compatibild de 220 V - modelul VE417FSD. Contactati compania
Victaulic pentru detalii.

Tn cazul in care este necesard folosirea unui cablu de extensie, consultati sectiunea ,Cerinte privind cablul de extensie”
pentru informatii despre cerintele privind dimensiunea cablului.

CERINTE PRIVIND CABLUL DE EXTENSIE

In cazul in care nu sunt disponibile prize pre-cablate si se utilizeaza un cablu de extensie, este important sa

folositi un cablu de dimensiune corespunzétoare (adicg, calibrul conductorului in marime americand). Selectarea
dimensiunii cablului se realizeaza in functie de specificatiile masinii-unelte (@amperi) si de lungimea cablului
(exprimatd in picioare). Utilizarea de dimensiuni ale cablului (calibre) mai mici decat cele necesare va cauza caderi
semnificative de tensiune ale motoarelor cu actionare mecanica sau ale masinii-unelte in timpul functionarii
acesteia. Cdderile de tensiune pot provoca deteriorarea motoarelor cu actionare mecanicd sau ale masinii-unelte
si pot duce la functionarea necorespunzatoare a acesteia. NOTA: se poate utiliza un cablu de dimensiuni mai mari
decat cele necesare.

Dimensiunile recomandate ale cablului (calibre) pentru lungimile de cabluri de pana la inclusiv 100 de picioare sunt
enumerate in graficul de mai jos. Trebuie evitata utilizarea cablurilor de extensie care depasesc 100 de picioare.

Putere Lungimi cablu
Actionare |nominalade picioare/metri
mecanica actionare
: . 25 50 100
Iti/
volti/amperi 8 15 31
VPD752 11155 calibrul 12 | calibrul 12 | calibrul 10
Ridgid 115 . . .
300 15 calibrul 12 | calibrul 12 | calibrul 10
VE416FSD 111;5 calibrul 12 | calibrul 12 | calibrul 10

® Ridgid este o marca inregistrata a Ridge Tool Company

\A:taul-d
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DENUMIREA PIESELOR COMPONENTE
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A AVERTISMENT
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DIMENSIUNILE SI SPECIFICATIILE MASINII-UNEALTA

4850 in/
< 27.00in/ 1232mm 23.00in/

686 mm 584 mm

<1400/ 5]
356 mm
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0in/
mm

| 25.75in/654 mm
ozfés((.’. ";‘E/szm;,‘e 1 | Orificii de montare’

¢ 41.75n/1.060 mm
Orificii de montare

43.50in/ >
[ 1105 mm

Masina-unealta FSD are o greutate de 340 livre/154 kilograme. Masina-unealta FS are o greutate de

240 livre/109 kilograme. Greutatea masinii-unealtd include ansamblul portcutit, actionarea mecanica,
ansamblul bazei, pompa de mana si intrerupatorul-pedald. Doar ansamblul portcutit cantareste aproximativ
150 livre/68 kilograme.

Presiunea acustica a masinii-unelte FSD este de 874 dB(A), in timp ce puterea acusticd a masinii-unelte
este de 95.4 dB(A). Toate masurdtorile au fost efectuate cu o actionare mecanica Allied Motion 5093.

Presiunea acustica a masinii-unelte FS este de 96.3 dB(A), in timp ce puterea acustica a masinii-unelte
este de 88.3 dB(A). Toate masuratorile au fost efectuate cu o actionare mecanica VPD 752.

NOTA: determinarea nivelului acustic depinde de actionarea mecanica si poate diferi in functie de
configuratie. Pentru detalii, consultati intotdeauna documentatia producatorului actionarii mecanice.

\A:taul-d



TM-VE416FS/FSD-RUM/Manual de instructiuni de utilizare si intretinere

INSTALAREA MASINII-UNELTE

* Nu conectati sursa de alimentare la masina-unealta
pana cand nu vi se spune sa faceti acest lucru.

Pornirea accidentala a masinii-unelte poate provoca
vatamari corporale grave.

CONFIGURAREA VE416FS

Tnainte de canelare, portcutitul si picioarele masinii-unelte trebuie montate pe un motor cu actionare mecanicd
Victaulic VPD752 sau Ridgid 300. Masina-unealtd si motorul cu actionare mecanica trebuie amplasate pe sol
stabil si fixate pe o platforma sau pe podea. Consultati sectiunea ,Instructiuni de securitate pentru operator”.

¢ [n timpul instalarii masinii-unelte, pentru manipularea in siguranta a greutatii ansamblului
portcutit (150 livre/68 kilograme) sunt necesare cel putin doua persoane. Daca este
disponibil un troliu, utilizati-l impreuna cu o clema de fixare a placii de 1 35" pentru a ridica
ansamblul portcutit in pozitie.

Nerespectarea acestor instructiuni poate avea ca rezultat vatamari corporale grave.

1. Scoateti toate componentele si asigurati-va cd sunt incluse toate articolele necesare. Consultati lista din
sectiunea ,Receptia masinii-unelte”.

2. Selectati o locatie pentru motorul cu actionare mecanicd, masina-unealta si suportul de teava. Alegeti
o locatie care are:

a. Alimentarea electrica necesara. Consultati instructiunile producdtorului motorului cu actionare
mecanica.
b. Spatiul necesar pentru manipularea corespunzatoare a tevii de canelat.
c. O suprafaté plana si uniforma pentru motorul cu actionare mecanicd, masina-unealtd, suportul de teava
si reazem.

3. Pregatiti unitatea motor cu actionare mecanicd pentru a accepta masina-unealtd VE416FS. Scoateti bacurile
de filetat, indepartati accesoriile etc. de pe motorul cu actionare mecanica. Extindeti complet cele doua brate
tubulare cu aproximativ 9 %" In afara mandrinei motorului cu actionare mecanica. Consultati fotografia care

urmeaza. Fixati bratele de suport in aceasta pozitie. (Consultati instructiunile producatorului motorului cu
actionare mecanica.)

T /
ya8 i o

4. Deschideti complet mandrina motorului cu actionare mecanica (consultati instructiunile producatorului
motorului cu actionare mecanica).

\A:taulic“
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¢ in timp ce ansamblul portcutit se afla pe bratele cu actionare mecanic, fara picioare de suport
instalate, acesta este greu in partea din fata si se poate rasturna. Rugati o alta persoana sa impinga
inapoi portcutitul, pentru a impiedica rasturnarea, pana cand picioarele sunt fixate in pozitie.

5. Glisati ansamblul portcutit/suport de montare, asa
cum se arata in figurd, complet pe bratele de actionare
mecanicg, cu flansa urechii de actionare lipita de
mandrina cu actionare mecanica.

6. Aliniati portiunile crestate ale arborelui motor
cu falcile mandrinei prin rotirea rolei inferioare.

AR
L]

[l
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T

7. Strangeti mandrina, asigurandu-va ca falcile
se potrivesc in crestaturile arborelui motor.
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8. Strangeti cele patru suruburi de reglare, asa cum
se aratd, pentru a fixa masina-unealta pe bratele
de suport.

9. Instalati complet cele doué picioare reglabile in
locasurile piciorului superior si strangeti cu degetele
suruburile hexagonale.

10. Introduceti complet partea superioara a ansamblului
piciorului in locasul de sub ansamblul portcutitului. Rotiti
ansamblul astfel incat sa fie asezat complet in locas.
Suruburile cu cap hexagonal de pe picioare trebuie

sd fie orientate spre partea din spate a masinii-unelte
(spre actionarea mecanica). Strangeti surubul cu cap
hexagonal folosind o cheie.

11. Aduceti la acelasi nivel partea frontald a masinii-
unelte cu partea din spate prin plasarea unei nivele
pe partea superioara a placii de montare a cilindrului.

12. SIabiti suruburile hexagonale pentru a elibera
picioarele inferioare si pentru a le permite sa coboare
pana la podea. Rotiti garniturile picioarelor din partea
inferioara pand cand acestea se sprijind pe podea si
strangeti suruburile hexagonale cu masina-unealta in
pozitie orizontala.

\A:taulic‘
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13. Montati ansamblul pompei de méana/suportul
pompei. Strangeti butonul manual si apoi strangeti
surubul-fluture de reglare din partea inferioara a
suportului pompei, astfel cum este prezentat.

14. Conectati furtunul hidraulic de la pompa de méana
la cilindrul electric, folosind racordurile rapide furnizate.

15. Introduceti manerul pompei de mana in bratul
de parghie al pompei. Pozitionati méanerul cu gripul
acestuia orientat in jos. Blocati manerul in aceasta
pozitie folosind un surub de reglare sau piulita si
surubul furnizate.

A PERICOL

® Pentru areduce riscul de electrocutare, verificati impamantarea corespunzatoare
a sursei electrice si respectati instructiunile de pe pagina urmatoare.

¢ inainte de a efectua orice operatiune de reparatie sau intretinere, intrerupeti masina-unealta
de la sursa de alimentare cu energie.

n caz contrar, poate rezulta deces sau vatamare corporala grava.

\A:taulic'
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16. Asigurati-va cd actionarea mecanica se afld in pozitia OPRIT (consultati instructiunile producatorului
actiondrii mecanice). Conectati actionarea mecanicd la o prizd electrica cu impamantare internd. Consultati
sectiunea ,Instructiuni de securitate pentru operator”. Priza trebuie sa indeplineasca cerintele de alimentare
cu energie electrica pentru actionarea mecanica (consultati recomandarile producatorului actionarii
mecanice). Daca se va utiliza o asemenea prizd, consultati sectiunea ,Cerinte privind cablul de extensie”.

* Mecanismul de actionare mecanica trebuie actionat folosind intrerupatorul-pedala de
siguranta. Daca mecanismul de actionare mecanica nu este prevazut cu un intrerupator-
pedala de siguranta, contactati producatorul mecanismului de actionare mecanica.

17. Rotiti intrerupatorul de actionare mecanica

in pozitia in care va produce rotirea mandrinei in
sensul acelor de ceasornic, privita din partea din fata
a masinii-unelte. Pe modelele Victaulic VPD752 si
Ridgid 300, punerea intrerupatorului in pozitia inversa
va produce rotirea in sensul acelor de ceasornic

a mandrinei, a rolei inferioare si a tevii. Apasati
intrerupatorul-pedala si verificati directia de rotatie si
stabilitatea masinii-unelte. Dacd rotatia este in sensul
invers acelor de ceasornic, inversati intrerupatorul
mecanismului de actionare mecanicd. Dacd masina-
unealta oscileaza, verificati daca aceasta este montata
corect in mandrina si daca este orizontald. Dacd
oscilatia nu poate fi eliminatd, bratele de suport ale
mecanismului de actionare mecanicd sunt indoite sau
mecanismul este deteriorat. Daca oscilatia persistd,
reparati mecanismul de actionare.

18. Intrerupeti alimentarea cu energie electrica. Opriti intrerupatorul mecanismului de actionare sau deconectati
mecanismul de actionare.

CONFIGURAREA VE416FSD

* Nu conectati sursa de alimentare la masina-unealta pana cand nu vi se spune sa faceti acest
lucru.

¢ Masina-unealta trebuie ridicata folosind un troliu si 1 cap de prindere a placii de 3" pentru
a manipula in siguranta greutatea (340 livre/154 kilograme).

Nerespectarea acestor instructiuni poate avea ca rezultat vatamari corporale grave.

1. Scoateti toate componentele si asigurati-va cd sunt incluse toate articolele necesare. Consultati lista din
sectiunea ,Receptia masinii-unelte”.

2. Selectati o locatie pentru masina-unealta si suportul de teava. Alegeti o locatie care are:
a. Alimentarea electrica necesara. Consultati sectiunea ,Cerinte privind alimentarea electricd”.

b. Spatiul necesar pentru manipularea corespunzatoare a tevii de canelat.
c. O suprafata plana si uniformd pentru motorul cu actionare mecanica, masina-unealtd, suportul de teava
si reazem.

3. Asezati masina-unealta pe un sol plan sau pe o platformd si fixati-o. Picioarele masinii-unelte sunt reglabile
pe lungime pentru a compensa suprafetele neuniforme. Reglati dupa cum este necesar pentru a mentine

masina-unealta la acelasi nivel.
\A:taulic“
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4. Aduceti la acelasi nivel partea frontala a masinii-
unelte cu partea din spate plasand o niveld pe partea
superioara a bratului hidraulic.

5. Introduceti manerul pompei de mana in bratul

de parghie al pompei. Pozitionati méanerul cu gripul
acestuia orientat in jos. Blocati manerul in aceasta
pozitie folosind surubul de reglare sau piulita si surubul
furnizate.

REGLAJE INAINTE DE UTILIZARE

Fiecare masind-unealta VE416 este verificatd, reglata si testata in fabricd inainte de livrare. Totusi, inainte de
canelare, trebuie efectuate urmatoarele reglari, pentru a asigura functionarea corespunzatoare a masinii-unelte.

¢ Intrerupeti intotdeauna alimentarea cu energie inainte
de a efectua orice tip de reglaje asupra masinii-unelte.

Pornirea accidentala a masinii-unelte poate provoca vatamari
corporale grave.

ROLELE DE CANELARE

Asigurati-va ca pe masina-unealta se afla setul corespunzator de role. Rolele sunt marcate cu dimensiunea si
numarul de serie al tevii; de asemenea, acestea sunt prevazute cu coduri de culoare in functie de materialul
tevii care se va canela. Consultati sectiunea ,Specificatii privind canelarea prin roluire”. Daca pe masina-unealtd
nu se afla rolele corespunzatoare, consultati sectiunea ,Schimbarea rolelor”.

A\ ATENTIE

® Asigurati-va ca suruburile de fixare a rolei sunt bine stranse.

Suruburile de fixare slabite ar putea afecta in mod grav masina-unealta si rolele.

PREGATIREA TEVILOR

Pentru functionarea corecta a masinii-unelte si producerea de caneluri corespunzatoare pentru tevi, respectati
cu atentie urmatoarele sfaturi de pregatire a tevilor.

1. Capetele tevilor trebuie s fie taiate in forma patrata (a se consulta graficul de specificatii pentru canelurile

corespunzdtoare).
\A:taulic'
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2. Cordoanele sau cusaturile de sudurd interne sau externe trebuie sa fie incastrate la nivelul suprafetei tevii,
intinzandu-se 2" inapoi de la capatul tevii.

3. Capatul tevii, atat in interior, cat si in exterior, trebuie curatat de calcar grosier, murdarie si alte materiale straine.

A\ ATENTIE

« Materialele straine, cum ar fi calcarul grosier sau murdaria, pot afecta sau deteriora rolele de
canelare sau pot deforma canelura. Rugina este un material abraziv care uzeaza suprafata
rolelor de canelare. Pentru o durata de viata maxima a rolei de canelare, indepartati
materialele straine si rugina desprinsa.

LUNGIMILE TEVILOR DE CANELARE

Modelul VE416FS/FSD poate sd efectueze operatiunea de canelare a tevilor de lungime micad fara a utiliza un
suport pentru tevi (a se consulta tabelul 1 de pe pagina urmatoare) sau a tevilor de lungime mare de pana la
doua valori aleatorii (@aproximativ 40 picioare), cu utilizarea unor suporturi corespunzatoare.

NOTIFICARE

TOTI UTILIZATORII MASINII-UNELTE DE CANELARE A ROLELOR VICTAULIC

Role de urmarire imbunatatite noi (ETR) pentru masinile-unelte de canelare a rolelor Victaulic

La sfarsitul anului 1993, Victaulic a introdus un tip imbunatatit de rola de canelare denumita
rola de urmarire imbunatatita. ETR brevetat permite canelarea fara maini pentru lungimi scurte
de teava, asa cum se arata in tabelul 1. Fotografia de mai jos va arata diferenta de aspect dintre
ETR nou si tipul vechi de rola. Noile ETR au doua caneluri inguste in suprafetele zimtate; rolele
mai vechi nu au.

ETR sunt numai pentru rola inferioara. Rola superioara este compatibila cu noul ETR.

RolaETR  Tip vechiderola

NOTA: canelarea prin roluire a tevilor de lungime mica va va amplasa mainile aproape de role.
Utilizarea vechiului tip de rola inferioara necesita ghidarea manuala a tevii in timpul canelarii
pe lungimi scurte. Utilizarea noului ETR permite canelarea fara maini.

Cine are ETR? Este posibil sa aveti ETR daca:

¢ ati achizitionat sau inchiriat o masina-unealta de canelare prin roluire Victaulic dupa
decembrie 1993;

¢ ati achizitionat role de canelare de schimb dupa decembrie 1993.

NOTA: este important si va dati seama ce tip de role de canelare aveti. in cazul in care ati cumparat
recent role de schimb, ati putea avea ambele tipuri. Daca nu aveti ETR-uri si doriti sa le comandati,
contactati compania Victaulic pentru detalii.

ictaulic
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LUNGIMI ALE TEVILOR SCURTE FOLOSIND ROLE ETR

Tabelul 1 prezintd lungimile minime si maxime ale tevilor care pot fi canelate fara un suport de teava. Consultati
sectiunea ,Operatiunea de canelare” pentru instructiuni privind canelarea tevilor scurte. Pentru tevi mai lungi
decét cele indicate in tabelul 1, consultati ,Lungimile tevilor lungii”.

Rolele de canelare pot strivi sau taia degetele si mainile.

¢ Incircarea si descircarea tevii va face ca mainile sa se afle in apropierea
rolelor.

* Nu canelati niciodata tevi mai scurte decat se recomanda in tabelul 1 de mai jos.

TABELUL 1 - LUNGIMI DE TEAVA ADECVATE PENTRU CANELARE

DIMENSIUNI (cm)
Dimen- | Lun- Lun- | Dimen- | Lun- Lun-
siune gime | gime siune gime | gime
nominalda minima | maxima jnominala minima | maxima
2 8 36 6 10 28
. 8 In cazul in care teava trebuie sa fie mai scurta
2% 8 36 dlamgtru 10 24 decéat lungimea minima specificata in tabelul
exterior 1, scurtati suficient penultima bucata astfel
3 8 36 8 10 24 incat ultima bucata a tevii sd aibd cel putin
3% 8 36 10 10 20 lungimea minima specificata in tabelul 1.
4 8 36 12 12 18 Consultati exemplele care urmeaza.
4% 8 32 14 12 16
5 8 32 16 12 16
6
diametru;, 19 30
exterior

In cazul In care teava trebuie s& fie mai scurta decat lungimea minima specificata in tabelul 1, scurtati suficient
penultima bucata astfel incat ultima bucata a tevii sa aiba cel putin lungimea minima specificata in tabelul 1.
Consultati exemplele care urmeaza.

NOTIFICARE

¢ Compania Victaulic pune la dispozitie nipluri pentru tevile mai scurte decat
cele indicate in tabelul 1.

Exemplu: este necesard o teava cu o lungime de 20 ft. 4 in. si un diametru de 10 in. pentru a finisa o sectiune si
sunt disponibile doar tevi de 20 ft. lungime. In loc sa canelati prin roluire o bucata de teava de 20 ft. si 0 bucata
de 4 in. de teava, respectati acesti pasi:

1. Consultati tabelul 1 si retineti ca pentru o teava cu diametrul de 10 in., lungimea minima care ar trebui sa fie
canelatd este de 10 in.

2. Canelati prin roluire o bucata de teava de 19 ft. de 6 in. si 0 bucata de teava de 10 in. Pentru mai multe informatii,
consultati sectiunea ,Lungimile tevilor lungi”.

LUNGIMILE TEVILOR LUNGI

Pentru tevile mai lungi decat lungimea maximad indicata in tabelul 1 trebuie utilizat un suport de teavd de tip rold.

\A:t.aul-c"
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NOTIFICARE

* Figura 1 de mai jos prezinta suportul de teava reglabil Victaulic (VAPS 112). VAPS 112 este
adecvat pentru teava de 3% - 12", Este disponibil si modelul Victaulic VAPS 224, adecvat
pentru dimensiunile 2 - 24", Consultati sectiunea ,,Accesorii”.

UNGHIUL TEVI
EXAEEFAV;‘TT%’E”RU LINIA MEDIANA
AMASINI
" /

UNLA%ESL\)‘@NA 1. Asezati suportul de teava la o distanta putin mai
i mare de jumatatea tevii fatd de masina-unealta.
Consultati Figura 1.

|
V"X 5% —=

TEAVA “X"

FIGURA 1

UNGHIUL TEVII

EXAGERAT PENTRU
LINIA MEDIANA [ CLARITATE
AMASINII
(=
I.

MAX.0°-15°

2. Pozitionati suportul de teava spre stanga la

LINIA MEDIANA aproximativ ¥2° (unghi de urmarire). Consultati Figura 2.

AMASINII

FIGURA 2

A\ ATENTIE

¢ Unghiul de urmirire va afecta evazarea de la capatul tevii. in cazul in care capatul tevii este evazat
excesiv, unghiul de urmaérire dreapta-stanga trebuie mentinut la un nivel minim. Poate fi necesar sa
utilizati un unghi mai mic decat %2°.

* Asigurati-va ca masina-unealta este la nivel (consultati sectiunea , Instalarea masinii-unelte”). Daca
teava este canelata cu capatul din spate al tevii (capatul tevii care nu se afla in masina-unealta) mai sus
decat capatul care este canelat, este posibil ca teava sa nu se potriveasca, iar capatul tevii sa fie evazat.

Tevile care depasesc evazarea maxima admisa, conform listei din sectiunea ,Specificatii privind
canelarea prin roluire”, pot impiedica asamblarea cuplajelor manson la manson. Decalajul mansonului
poate permite separarea tevii si poate cauza daune materiale. Se pot produce scurgeri ale imbinarii din
cauza deformarii/deteriorarii excesive a garniturii.

3. Reglati indltimea suportului de teava pentru a pozitiona teava la aproximativ ¥2° sub nivel. Consultati
Figura 1. Teava trebuie s fie in pozitie pe rola inferioara a masinii-unealta in timpul verificdrii pozitiei sub nivel.

NOTIFICARE

® Pentru informatii suplimentare despre suporturile de teava, consultati instructiunile de utilizare

incluse impreuna cu suportul de teava.
\A:taul-ce
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REGLAREA DISPOZITIVULUI DE PROTECTIE A ROLEI

Dispozitivele de protectie VE416FS/FSD trebuie reglate de fiecare data cand sunt inlocuite rolele sau cand
dimensiunile si grosimea peretelui de teava sunt diferite fata de ultima teava canelata.

¢ intrerupeti intotdeauna alimentarea cu energie inainte de a efectua orice tip de reglaje
asupra masinii-unelte.

Pornirea accidentala a masinii-unelte poate provoca vatamari corporale grave.

1. Asigurati-vd ca pe masina-unealta este instalat
setul de role potrivit pentru dimensiunea tevii

si materialul de canelat. Rolele sunt marcate

cu dimensiunea si numdrul de serie al tevii; de
asemenea, acestea sunt prevazute cu coduri de
culoare in functie de materialul tevii care se va
canela. Consultati sectiunea ,Specificatii privind
canelarea prin roluire”. Dacd pe masina-unealtd nu
se afla rolele corespunzatoare, consultati sectiunea
,Schimbarea rolelor”.

2, Slabiti piulitele fluture si aduceti dispozitivele de
protectie reglabile in pozitia superioard de maxim.
Strangeti piulitele fluture.

3. Setati opritorul diametrului de canelare in functie
de dimensiunea tevii si de grosimea care urmeaza

s& fie canelatd. In acest sens, scoateti zavorul
regulatorului de adancime, aliniati requlatorul de
adancime cu diametrul si grosimea corespunzatoare.
Blocati in pozitie regulatorul de adancime cu zavorul
regulatorului de adancime.

ictaulic’
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4. Introduceti o bucata de teavd de dimensiunea si
grosimea corespunzatoare pentru a fi canelata peste
rola inferioard, cu capatul tevii lipit de flansa opritoare

a rolei inferioare. Consultati sectiunea ,Pregatirea
tevilor”.

u..mﬂlﬂlﬂ?mm' =

]

5. Daca este necesar, retrageti stabilizatorul pentru
a introduce teava. In acest sens, slabiti manerul de
blocare si retrageti rola stabilizatorului folosind roata
de reglare pentru a indepdrta teava atunci cand este
introdusa pe rola inferioara.

6. Inchideti supapa pompei de mana.

7. Pompati rola superioard in jos si intrd in contact ferm
cu teava.

\A:taulic‘
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8. Scoateti mansonul de reglare a dispozitivului

de protectie de pe carligul de depozitare de sub
suportul pompei. Tineti ferm apasat mansonul

de reglare a dispozitivului de protectie pe teava si
impingeti-I sub dispozitivele reglabile de protectie,
la nivelul placii rosii.

9. Slabiti piulitele fluture si reglati fiecare dispozitiv de protectie pentru conformitate si prindeti usor mansonul
de teava. Strangeti piulitele fluture, pentru a fixa pe pozitie dispozitivele de protectie asigurate.

10. Indepértati mansonul de reglare a dispozitivului de protectie. Depozitati mansonul pe carligul furnizat,
sub baza pompei.

REGLAJUL STABILIZATORULUI DE TEAVA

Stabilizatorul de tevi seria 416 a fost conceput pentru a preveni balansarea tevilor cu dimensiuni nominale
IPS de 6 - 16". Acest lucru se aplica atat pentru tevile scurte, cat si pentru cele lungi. Dupa ce stabilizatorul
este reglat la dimensiunea si grosimea tevii selectate, acesta nu mai necesita alte reglaje. Tevile de aceeasi
dimensiune si grosime pot fi scoase sau introduse in masina-unealtd fard a retrage stabilizatorul.

® Opriti sursa de alimentare pana la alte instructiuni.

Pornirea accidentala a masinii-unelte poate provoca
vatamari corporale grave.

1. Asigurati-va cd este instalat setul de role potrivit pentru dimensiunea tevii si materialul de canelat. Rolele sunt
marcate cu dimensiunea tevii si cu numarul de serie.

\A:taulic'
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2. Introduceti o bucata de teavd de dimensiunea
si grosimea corespunzatoare peste rola inferioara,
cu teava lipita de flansa opritoare a rolei inferioare.

3. Slabiti manerul de blocare si retrageti stabilizatorul
folosind roata de reglare pentru a indeparta teava
atunci cand este introdusa pe rola inferioara.

4. Inchideti supapa pompei de mani si pompati rola
superioarad in jos pana intra in contact ferm cu teava.

5. Tnaintati stabilizatorul spre interior cu ajutorul rotii
de reglare pand cand roata stabilizatorului intra usor
in contact cu teava, astfel cum este prezentat, apoi
strangeti manerul de blocare.

\A:taulic‘
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A\ ATENTIE

¢ Nu reglati stabilizatorul pentru aimpinge teava spre stanga si in afara centrului de pe role. in caz
contrar, se va produce o evazare mai mare a capatului tevii si se va scurta durata de viata a rolelor.

Tevile care depasesc evazarea maxima admisa, conform listei din sectiunea ,Specificatii privind
canelarea prin roluire”, pot impiedica asamblarea cuplajelor manson la manson. Decalajul
mansonului poate permite separarea tevii si poate cauza daune materiale. Se pot produce scurgeri

ale imbinarii din cauza deformarii/deteriorarii excesive a garniturii.

6. Finalizati reglajele premergatoare operatiunii si canelati conducta (a se consulta sectiunea ,Operatiunea
de canelare”). Aveti grija la roata stabilizatorului in timpul caneldrii. Aceasta trebuie sd ramana in contact cu
teava in orice moment, iar teava trebuie sa se roteasca lin, fara sa se balanseze dintr-o parte in alta. In caz
contrar, avansati stabilizatorul mai mult spre interior, dupa cum este necesar. Nu reglati stabilizatorul prea
mult in interior, deoarece aceasta operatiune va inclina teava cdtre stanga, ceea ce duce la evazarea excesiva
a capdtului tevii.

REGLAREA LIMITATORULUI DE DIAMETRU AL CANELURII

Limitatorul de diametru al canelurii trebuie reglat pentru fiecare modificare a dimensiunii tevii sau a grosimii
peretelui. Diametrul canelurii, identificat ca dimensiunea ,C’, este prezentat in sectiunea ,Specificatii privind
canelarea prin roluire”. Pe masina-unealta se poate gasi si un grafic al diametrelor ,C".

NOTIFICARE

* Pentru a efectua reglajele urmatoare, utilizati mai multe sectiuni ale tevii scurte (dar nu mai
scurte decat cele recomandate in tabelul 1), din materialul corespunzator si cu diametrul
si cu grosimea corespunzatoare pentru canelare.

Pentru obtinerea diametrului corespunzator:

1. Determinati dimensiunea si grosimea tevii de canelat. Consultati sectiunea ,Specificatii privind canelarea
prin roluire” de la pagina 41 pentru a stabili dimensiunea corespunzétoare.

2. Localizati dimensiunea si grosimea corespunzatoare
pe indicatorul de dimensiune a tevii, deasupra unitatii
hidraulice. Acesta se roteste pentru a fi vizualizat

Cu usurinta.

3. Deblocati zavorul regulatorului de adancime.
Aliniati requlatorul de adancime cu dimensiunea si
grosimea corespunzdtoare, asa cum este prezentat.
Blocati in pozitie regulatorul de adancime cu zavorul
regulatorului de adancime.

\A:taulic'

TM-VE416FS/FSD-RUM_22 REV_D



TM-VE416FS/FSD-RUM/Manual de instructiuni de utilizare si intretinere

NOTIFICARE

* Marcajele asigura reglarea grosiera a diametrului canelurii si nu reprezinta setari exacte ale
diametrului canelurii. Variatiile diametrului exterior efectiv al tevii si grosimii peretelui fac
imposibila calibrarea exacta a limitatorului de diametru.

4. Folosind o bucata de teava care corespunde
diametrului si grosimii peretelui tevii de canelat
(consultati tabelul 1), asezati teava peste rola inferioara,
cu capatul tevii pe flansa opritoare a rolei inferioare.

Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile.
* Feriti mainile de rolele de canelare si de roata stabilizatorului.

¢ Nuintroduceti mainile in interiorul capatului de teava si nu va intindeti peste masina-unealta sau
peste teava in timpul functionarii.

¢ Canelatiintotdeauna teava doar in sens orar.
* Nu canelati niciodata tevi mai scurte decat se recomanda.

* Nu purtati niciodata imbracaminte larga, manusi largi sau bijuterii in timpul operarii masinii-unelte.

5. Pregatiti o canelurd de proba. In acest sens, respectati procedurile evidentiate in sectiunea ,Operatiunea
de canelare”.

6. Dupd ce canelura de probad este pregatita si teava
este Indepartata din masina-unealtd, verificati cu

grija diametrul canelurii (dimensiunea ,C"), conform
sectiunii ,Specificatii privind canelarea prin roluire”.
Dimensiunea ,C" este verificata cel mai bine cu o
bandi de teava. In schimb, aceasta poate fi verificats
cu un subler cu vernier sau cu un micrometru de teren
ingust in doud locuri, la 90° distantd, in jurul canelurii.
Media valorilor trebuie sa fie egald cu specificatiile
necesare pentru diametrul canelurii.

A\ ATENTIE

¢ Pentru o imbinare optima, dimensiunea ,C” (diametrul canelurii) trebuie sa fie intotdeauna
conforma cu valorile enumerate in sectiunea ,Specificatii privind canelarea prin roluire”.

Nerespectarea acestei indicatii poate duce la vatamari corporale, daune materiale, instalare

necorespunzatoare, scurgeri sau defectiuni ale imbinarilor.
\A:taul-c‘
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7. Daca diametrul canelurii (dimensiunea ,C") nu respectd toleranta, se va regla limitatorul de diametru, pentru
a obtine dimensiunea corecta. Pentru a regla in vederea obtinerii unui diametru mai mic al canelurii, rotiti
limitatorul de adancime in sens opus acelor de ceasornic. Pentru a regla in vederea obtinerii unui diametru
mai mare al canelurii, rotiti limitatorul in sensul acelor de ceasornic.

NOTA: un sfert de rotatie intr-un sens sau altul va modifica reglajul diametrului canelurii cu aproximativ
0,031 in./0,8 mm. O rotatie completd intr-un sens sau altul va modifica reglajul diametrului canelurii cu
aproximativ 0,125 in./3,2 mm.

8. Pregatiti o alta canelura de proba si verificati din nou diametrul canelurii (pasii 6 si 7) pana cand acesta
va respecta toleranta.

OPERA]'IUNEA DE CANELARE
A\ PERICOL

® Pentru a reduce riscul de electrocutare, verificati impamantarea corespunzatoare
a sursei electrice.

¢ Inainte de a opera masina-unealtd, consultati sectiunea , Instructiuni de securitate pentru
operator” din prezentul manual.

Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza deces sau vatamare corporala grava.

A\ ATENTIE

* Masinile-unelte VE416 au fost proiectate DOAR pentru canelarea prin roluire a tevilor de
dimensiunile, din materialele si de grosimile peretilor mentionate in sectiunea ,Specificatii privind
canelarea prin roluire”.

Canelarea tevii in alt mod decat cel recomandat va duce la configurarea necorespunzatoare a capatului
tevii sau la dimensiuni necorespunzatoare ale canelurilor pentru aplicarea produselor Victaulic.

NOTIFICARE

* Acoperirile tevilor, in special galvanizarea, pot intra in contact cu striurile rolei inferioare
si pot provoca alunecarea tevii in timpul procesului de canelare.

* Este posibil sa fie necesar sa curatati periodic rola inferioara cu o perie de sarma. Acordati
o atentie deosebita oricarei acumulari in timpul procesului de canelare care ar putea afecta
capacitatea de curatare eficienta a striurilor.

1. Inainte de canelare, asigurati-vd ca s-au respectat toate instructiunile din sectiunile precedente ale manualului.

2. Conectati VE416FSD sau actionarea mecanica la o sursa de alimentare electrica cu impamantare interna.
Asigurati-va ca masina-unealta VE416FSD sau actionarea mecanica este impamantata. Consultati instructiunile
producatorului motorului cu actionare mecanicd atunci cand utilizati VE416FS.

3. Atunci cand utilizati VE416FS, setati intrerupatorul de
actionare mecanica astfel incat sa produca rotirea rolei
inferioare si a tevii in sensul acelor de ceasornic,
atunci cand sunt privite din partea din fata a masinii-
unelte. Pe Victaulic VPD752 si Ridgid 300, punerea
intrerupatorului in pozitia INVERSA va produce
rotirea in sensul acelor de ceasornic a rolei

inferioare si a tevii.
\A:taul-::”
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* Actionarea mecanica trebuie sa fie operata de la un intrerupator-pedala de siguranta,
deoarece operatorul va avea nevoie de acesta pentru a utiliza masina-unealta in siguranta.
Daca mecanismul de actionare mecanica nu este prevazut cu un intrerupator-pedala,
contactati producatorul mecanismului de actionare mecanica.

4. Actionati intrerupdtorul-pedala apdsand pedala cu piciorul pentru a vad asigura cd masina-unealtd este
functionald, ca alimentarea cu energie electrica este disponibild si ca rola inferioara se roteste in sensul acelor
de ceasornic atunci cand este privita din partea din fata. Ridicati piciorul de pe intrerupatorul-pedala.

5. Deschideti supapa de eliberare a presiunii pompei
hidraulice rotind in sensul invers acelor de ceasornic.

Astfel, rola superioara se va deplasa in pozitia cea mai
ridicatd.

Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile.

® Feriti mainile de rolele de canelare si de roata stabilizatorului.

* Nu introduceti mainile in interiorul capatului de teava si nu va intindeti peste masina-unealta
sau peste teava in timpul functionarii.

* Canelati intotdeauna teava doar in sens orar.
* Nu canelati niciodata tevi mai scurte decat se recomanda.

¢ Nu purtati niciodata imbracaminte larga, manusi largi sau bijuterii in timpul operarii masinii-
unelte.

6. Introduceti o bucata de teava de dimensiunea

si grosimea corecte pentru a fi canelata peste rola
inferioard, cu capatul tevii lipit corect de flansa
opritoare a rolei inferioare. In cazul in care canelati
o teava sustinuta de un suport de teavd, indepartati
mainile de teava.

\A:taulic“
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7. Inchideti supapa de eliberare a presiunii de pe pompa
rotind in sensul acelor de ceasornic

8. Operatorul trebuie pozitionat asa cum este ilustrat.

9. Apdsati manerul de mai multe ori pentru a aduce
rola superioara in contact usor, dar ferm, cu teava.

10. In cazul in care se caneleazd o teava scurtd
(consultati tabelul 1) cu role ETR (a se consulta
,Notificarea” de la pagina 15), luati mainile de pe teava.

11. Tn cazul in care se caneleaza o teavd scurtd
(consultati tabelul 1) cu role de tip vechi (a se consulta
,Notificarea” de la pagina 15), trageti teava spre stanga
si in jos folosind mana dreapta. Nu ridicati teava si nu
o impingeti spre dreapta, deoarece teava nu se va
potrivi si poate iesi din role. Apdsati si tineti apasat
intrerupatorul-pedald de siguranta pentru pornire.
Acest lucru va produce rotirea rolei inferioare, care
serveste la rotirea tevii, care la randul sdu roteste

rola superioara. Verificati potrivirea tevii pe masura

Ce aceasta se roteste pentru a va asigura ca aceasta
ramane in contact cu flansa opritoare a rolei inferioare.
Tn caz contrar, opriti rotirea masinii-unelte eliberand
intrerupdtorul-pedald de sigurantd si controlati pentru
a va asigura cd teava este la nivel si pozitionata
corespunzator.

12. Apasati si tineti apdsat intrerupdtorul-pedald. Teava
va incepe sa se roteasca in sensul acelor de ceasornic.
In timp ce teava se roteste, incepeti canelarea
pompand usor manerul pompei.

NOTIFICARE

¢ Nu pompati prea repede, ci la un ritm care trebuie sa fie suficient pentru canelarea tevii
si mentinerea unei sarcini perceptibile, de la moderata la grea, pe masina-unealta sau pe

motorul cu actionare mecanica.
\A:taulic'
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13. Continuati sa canelati pana cand limitatorul de
adancime intra in contact complet, ferm, cu partea
superioara a cilindrului de alimentare hidraulica.
Continuati sa rotiti teava incd o rotatie pand la trei
rotatii pentru a va asigura ca procesul de canelare
s-a incheiat.

14. Eliberati intrerupatorul-pedala de siguranta si luati
piciorul de pe intrerupator.

¢ Nuintroduceti mainile in interiorul capatului de teava pentru a scoate teava din masina-
unealta si nu puneti mainile in zona rolelor de canelare sau a rolei stabilizatoare.

15. Pentru a indepadrta o bucata scurta de teava dupd incheierea canelarii, sprijiniti teava.

16. Deschideti supapa de eliberare hidraulica pentru
a elibera teava. Scoateti teava de pe masina-unealta.

NOTIFICARE

¢ Diametrul canelurii trebuie sa fie corect
pentru diametrul si grosimea peretelui
tevii pentru care a fost setat in sectiunea
»~Reglarea limitatorului de diametru al
canelurii”. Diametrul canelurii trebuie
verificat periodic si reglat, dupa caz,
pentru a va asigura ca sunt respectate
specificatiile canelurilor.

INLOCUIREA ROLELOR

¢ intrerupeti intotdeauna alimentarea cu energie sau scoateti masina-unealta
din priza inainte de a efectua orice reglaje asupra acesteia.

Pornirea accidentala a masinii-unelte poate provoca vatamari corporale grave.

ELIMINAREA ROLELOR 4-16"

Masinile-unelte de canelare prin roluire VE416 au fost concepute pentru canelare rapida si usoara. Rolele

se potrivesc cu mai multe dimensiuni de tevi (consultati sectiunea ,Specificatii privind canelarea prin
roluire”), eliminand necesitatea schimbérilor frecvente ale rolelor. In cazul in care se intalneste o altd gama
de dimensiuni sau sunt necesare stiluri speciale de canelare, rolele de canelare trebuie schimbate si trebuie
efectuate din nou reglaje anterioare operdrii. De asemenea, materialele diferite de teava pot necesita
schimbarea rolelor. Consultati sectiunea , Specificatii privind canelarea prin roluire” pentru alegerea
corespunzatoare a rolelor.

\A:taulic“
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1. Deschideti supapa de eliberare a pompei
de mana (rotiti butonul in sensul invers acelor
de ceasornic), care va deplasa glisiera in pozitia
complet deschisa.

2. Folosind o cheie, slabiti si indepartati surubul
rolei superioare si placa de retinere, asa cum este
prezentat. Asezati-le pe o suprafata curatd.

3. Glisati rola superioara de pe axul superior, asa
cum se aratg, si depozitati-o in cutia pentru role
furnizata.

ROLA INFERIOARA

o e

1. Slabiti si indepartati surubul si placa de retinere,
asa cum este prezentat. Asezati-le pe o suprafata
curatd.

2. Glisati rola inferioaréd de pe axul principal, asa
cum se arata, si depozitati-o in cutia pentru role
furnizata.

NOTIFICARE

® Aveti grija sa nu slabiti pana Woodruff.
Aceasta trebuie sa ramana in axul
inferior. Verificati pana Woodruff si

inlocuiti-o daca este deteriorata.

TM-VE416FS/FSD-RUM_28
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INSTALAREA ROLELOR 4 - 16"

Curatati axul superior, axul principal si alezajul rolei inferioare de orice murdarie si/sau zgurd, inainte
de ainstala rolele. Inspectati rulmentii cu role din rola superioard, pentru a verifica lubrifierea si starea
corespunzatoare. Daca este nevoie, efectuati reparatii.

ROLA INFERIOARA

1. Glisati complet rola inferioara de dimensiunea

doritd pe axul principal, cu partea marcata orientatd in
fatd, asa cum se aratd. Asigurati-va ca aliniati in mod
corespunzator rola cu pana Woodruff pe axul principal.
NOTA: pentru a ajuta la indepartarea ulterioard a rolei,
aplicati un strat subtire de ulei sau vaselina (lubrifiant
anti-blocare) pe axul principal, inainte de a instala rola
inferioard.

2. Instalati placa (marcata R-106-416-VEQ) si surubul
rolei inferioare. Strangeti bine surubul cu o cheie.

1. Glisati cu atentie rola superioara de dimensiunea
doritad pe axul superior, asa cum se aratd, cu marcajele
orientate in fata.

2. Instalati placa si surubul de fixare a rolei superioare.
Aliniati urechea de pe placa cu locasul din culisg, asa
cum se aratd. Strangeti bine surubul cu o cheie.

\A:taulic“
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3. Lubrifiati rulmentii rolei superioare cu vaselina pe
bazé de litiu nr. 2EP asa cum se arata. Pentru informatii
suplimentare, consultati sectiunea ,Intretinere”.

4, Instalarea rolelor este finalizata.

INSTALAREA ROLELOR 2 -3 2"

1. Indepartati rolele existente daci este necesar. Consultati procedurile de indepértare a rolelor superioare
si infericare 4" - 16",

2. Lubrifiati usor arborele inferior folosind un strat
subtire de ulei sau vaselina inainte de a instala rola
inferioara. Glisati rola inferioara (nr. piesd R-902-416-L03)
in axul principal. Asigurati-va ca aliniati in mod
corespunzator rola cu pana Woodruff pe axul principal.

3. Asezati o saibd platd 3" (nr. piesa N-W01-120-000)
pe un surub cu cap hexagonal 34" X 34" (nr. piesa
N-502-120-304). Montati surubul si saiba asa cum

se aratd. Strangeti bine surubul cu o cheie.

4. Glisati cu atentie ansamblul rolei superioare pe axul

superior. Asigurati-va cd aliniati in mod corespunzator

blocul de suport superior cu locasul din culisd asa cum
se aratd.

\A:taulic'
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5. Infiletati surubul blocului de suport superior (nr. piesa
R-902-416-M03) in axul superior, asa cum se arata.
Strangeti bine.

6. Lubrifiati rola superioara cu vaselind pe baza
de litiu nr. 2EP asa cum se aratd. Pentru informatjii
suplimentare, consultati sectiunea ,Intretinere”.

NOTIFICARE

* Pe masura ce surubul blocului de suport superior este strans, acesta va trage ansamblul rolei
superioare in alinierea corecta cu rola inferioara.

INSTALAREA ROLELOR DIN CUPRU 2 - 6" S1 8"

Instalarea si indepartarea setului de role 2 — 6" pentru tevile din cupru este identica cu instalarea si
indepadrtarea seturilor de role standard pentru tevile din otel 2 - 3 ¥4". Consultati pagina 30.

Instalarea si indepartarea setului de role 8" pentru tevile din cupru este identica cu instalarea si indepartarea
seturilor de role standard pentru tevile din otel 4 — 16". Consultati pagina 29.

iNTRE]’INEREA
GENERALITATI

Acest manual ofera informatii pentru a permite operatorului masinilor-unelte din seria 416 sa mentind
echipamentul in stare excelentd de functionare si sa-I ghideze in realizarea reparatiilor atunci cand acest lucru
este necesar.

Piesele de schimb, care se pot folosi doar pentru aceste masini-unelte, se vor comanda de la compania
Victaulic pentru asigurarea unei functionari corespunzatoare a masinii-unelte.

NOTIFICARE

* Retineti ca intretinerea preventiva pe durata functionarii va avea ca efect economii de costuri
pentru reparatii si operare.

\A:taulic“
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A\ PERICOL

¢ Inainte de a efectua orice operatiune de reparatie sau intretinere, intrerupeti
masina-unealta de la sursa de alimentare cu energie pentru a preveni
pornirea accidentala a acesteia.

In caz contrar, poate rezulta deces sau vatamare corporala grava.

NOTIFICARE

* Acoperirile tevilor, in special galvanizarea, pot intra in contact cu striurile rolei inferioare
si pot provoca alunecarea tevii in timpul procesului de canelare.

* Este posibil sa fie necesar sa curatati periodic rola inferioara cu o perie de sarma. Acordati
o atentie deosebita oricarei acumulari in timpul procesului de canelare care ar putea afecta
capacitatea de curatare eficienta a striurilor.

Dupa fiecare opt ore de functionare, lubrifiati masina-unealta. Cand schimbati rolele, lubrifiati intotdeauna
rulmentii rolei superioare.

1. Lubrifiati clemele culisei. Sunt furnizate doua
fitinguri de lubrifiere, asa cum este prezentat.

2, Lubrifiati rulmentul rolei superioare la fitingul
furnizat, asa cum este prezentat.
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3. Lubrifiati rulmentii axul principal la fitingurile
furnizate, asa cum este prezentat.

1. Lubrifiati roata dintatd, asa cum este prezentat, cu
un lubrifiant industrial pentru roti dintate deschise, de
tip pulverizator (Lubriplate Gear Shield Extra Heavy
sau echivalent). Pentru lubrifiere temeinica, conectati
masina-unealta la o priza corespunzatoare si deplasati
roata dintatd in mai multe locatii apasand imediat
intrerupatorul-pedala si apoi lubrifiati roata dintata in
fiecare pozitie.

SISTEME HIDRAULICE

Tnainte de operare, trebuie verificat nivelul fluidului hidraulic din pompa si trebuie s3 fie verificat de dous ori
pe an sau daca pomparea pare spongioasa.

1. Deschideti complet supapa de eliberare a pompei
rotind-o in sensul invers acelor de ceasornic.

\A:taulic“
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2. Indepartati pompa si masa de montare de pe partea
laterald a masinii-unelte.

3. Slabiti, dar nu indepartati, busonul de umplere cu ulei/
tija de masurat de la capatul din spate al pompei

4. Tineti pompa astfel incat capatul busonului de
umplere sa fie DEASUPRA cilindrului de actionare
hidraulica. Acest lucru va impiedica sifonarea uleiului
din cilindrul de actionare hidraulicd prin pompa.

5. Verificati nivelul de fluid. Addugati ulei in vinciul
hidraulic pana la nivelul corespunzator, in functie de
necesitati. Pe modelele fard o tijd de mdsurat, indepadrtati
capacul. Uleiul trebuie sa se afle la aproximativ 2" = 1"
fatd de capat.

TM-VE416FS/FSD-RUM_34
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AERISIREA

1. Pentru a evacua aerul din sistem, tineti intreaga
pompa deasupra cilindrului de actionare hidraulica.
Inchideti supapa de eliberare a pompei rotind-o in
sensul acelor de ceasornic. Efectuati o rotire completa
pentru a deschide busonul de umplere.

2. Pompati de mai multe ori manerul pentru
a crea presiune.

3. Deschideti supapa de eliberare rotind-o in sensul
invers acelor de ceasornic si permiteti aerului sa iasa.

4. Repetati de mai multe ori pasii de la 1 la 3 pentru
a aerisi complet sistemul.

5. Verificati nivelul de ulei si completati cu ulei daca
este necesar.

REV_D
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6. Continuati sd tineti pompa deasupra cilindrului de
actionare hidraulica si inchideti busonul de umplere.

7. Repozitionati ansamblul pompa si masa in sigurantd
pe partea laterala a masinii-unelte.
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LUBRIFIANTI RECOMANDATI
VASELINA PENTRU RULMENTI SI CULISA

(Vaselind universald EP pe baza de litiu)

Producator Produs
BP Amoco Energrease LC-EP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP#2
Lubriplate Nr. 630-2
Mobil Oil Corp. Mobilux EP2
Pennzoil Products Co. | Pennlith EP 712 Lube
Shell Oil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2

ULEI HIDRAULIC

(Ulei hidraulic de inalta presiune, anti-uzurd/anti-

spumd, grad 1SO 32)

Producidtor Produs
BP Amoco Energol HLP-HM32
Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW
Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32
Lubriplate HO-o
Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24
Pennzoil Products Co. Pennzbell AW32
Shell Oil Co. Tellus 32
Sun Refining Survis 832
Texaco Inc Rando

INFORMATII PRIVIND COMANDA
DE PIESE DE SCHIMB

In momentul comandarii pieselor de schimb,
Victaulic are nevoie de urmatoarele informatii
pentru o procesare comenzii si pentru livrarea

de piese corespunzdtoare. Solicitati RP-416FS/FSD
pentru desene detaliate si listele de piese de
schimb.

(1) Numér model masina-unealté: VE416FS sau
VE416FSD.

(2) Serie masina-unealta: Numarul de serie poate fi
gasit pe partea laterald a portcutitului masinii-
unelte.

(3) (Cantitatea), seria si descrierea.

De exemplu: (1) Piesa #R-105-416-VEO,
ax superior.
(4) Unde se doreste trimiterea pieselor de schimb:

Denumirea companiei
Adresa

(5) Persoana in atentia cdreia vor fi livrate piesele
de schimb.
Numele persoanei

(6) Numar bon comanda

REV_D
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ACCESORII
SUPORTUL DE TEAVA REGLABIL VAPS112 VICTAULIC

VAPS112 Victaulic este un suport de teava portabil,
reglabil, cu role, prevadzut cu patru picioare pentru
stabilitate suplimentard. Rolele cu transfer de bile,
reglabile pentru tevi de 2 = 12in./60,3 — 323,9 mm

si suportul V" pentru tevile de 3% — 1 V2 in./

26,9 - 48,3 mm sunt adecvate pentru miscari liniare
si de rotatie. Designul turnichetului permite facilitarea
caneldrii pentru ambele capete de teavd. Contactati
Victaulic pentru detalii.

SUPORTUL DE TEAVA REGLABIL VAPS224 VICTAULIC

Suportul de teava Victaulic VAPS224 dispune de
caracteristici similare modelului VAPS112, insa este
potrivit pentru tevi de dimensiuni cuprinse in intervalul
2 -241in./60,3 - 610,0 mm. Contactati Victaulic pentru
detalii.

ACTIONARE MECANICA

Masina-unealta Victaulic VPD752 este disponibild pentru utilizare cu VE416FS si alte masini-unelte. Consultati
compania Victaulic pentru detalii.

ROLE OPTIONALE

Consultati sectiunea ,Specificatii privind canelarea prin roluire” de la pagina 41 pentru rolele utilizate din materiale
diferite si cu specificatii diferite ale canelurilor.
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DEPANAREA

PROBLEMA

CAUZA PROBABILA

SOLUTIE

Teava nu std in rolele de canelare.

Pozifionare incorectd a {evii pentru canelarea
tevilor lungi.

Consultati sectiunea, Lungimile tevilor de canelare” de la pagina 15

Actionare mecanicd care opereaza in sensul
invers acelor de ceasornic (VE416FS).

Consultati sectiunea, Configurarea VE416FS” de la pagina 9

Teava nu se roteste
in timpul canelrii.

Pe rola inferioard s-a acumulat rugind sau murddrie.

Curdtati acumuldrile de pe rola inferioard cu ajutorul unei perii de sarmd.

Role de canelare uzate.

Verificati rola inferioard pentru a vd asigura ca nu existd striuri uzate;
dacd existd, inlocuiti-le.

Pana rolei inferioare este téiatd sau lipseste.

Tndepartati rola inferioar, inlocuiti pana si instalatj din nou rola
inferioard. Consultati sectiunea ,Schimbarea rolelor” de la pagina 27

Mandrina de actionare mecanicd nu este cuplatd
pe axul rotji dintate.

Consultat sectiunea, Instalarea masinii-unelte” de la pagina 9

Actionarea mecanicd s-a blocat din cauza pomprii
manuale excesive.

Deschideti supapa de eliberare pentru a elibera teava, apoi inchideti
supapa de eliberare. Continuati canelarea, pompand intr-un
ritm moderat.

Disjunctorul a declansat sau a sdrit o siguranta
a dircuitului electric care alimenteazd actionarea
mecanicd.

Resetati disjunctorul sau inlocuiti siguranta.

La canelare se aud scartaituri
puternice prin feavd.

Pozitionare incorectd a suportului de teava pentru

canelarea tevilor lungi. Jeava, supravireazd”.

Mutati suportul de teava spre dreapta. Consultati sectiunea
Lungimile tevilor lungi” de la pagina 16

(apdtul de teava nu este tdiat drept.

Tdiatj drept capdtul de feava.

Teava freacd puternic flansa rolei inferioare.

Indepartati teava din masina-unealté si aplicati un strat de vaselind
pe fata flansei rolei inferioare, dacd este necesar.

La canelare se aud bufnituri si loviri
aproximativ 1a fiecare rotire a tevii.

Teava are un cordon de sudurd pronuntat.

Slefuiti marginile de sudur ridicate la nivel cu suprafetele interioare
si exterioare ale fevil, la 2inci/50 mm in spatele capdtului de teava.

Evazarea tevii este prea mare.

Suportul de teavd este reglat prea sus la canelarea
tevilor lungi.

Consultati sectiunea ,Lungimile tevilor lungi” de Ia pagina 16

Masina-unealtd este inclinatd inspre inainte
a canelarea tevilor lungi.

Consultat sectiunea, Instalarea masinii-unelte” de la pagina 9

Pozifionare incorectd a suportului de teavd pentru
canelarea tevilor lungi. Jeava, supravireaza”

Mutati suportul de teava spre dreapta. Consultati sectiunea
Lungimile tevilor lungi” de la pagina 16

Stabilizatorul este reglat prea mult in interior.

Retrageti stabilizatorul in punctul cel mai indepdrtat
in care teava rdmane stabild efectiv.

Teava se balanseazd sau vibreazd
dintr-o partein alta.

Reglaj incorect la stabilizator.

Deplasat stabilizatorul fnainte si inapoi pand cand teava
s roteste uniform.

Masina-unealtd
nu caneleaza feava.

Supapa pompei de mana nu este inchisd ermetic.

Strdngeti supapa.

Nivel redus de ulei al pompei de mand.

Consultai sectiunea,Intretinerea” de la pagina 31

Existd aer in sistemul hidraulic.

Consultai sectiunea,Intretinerea” de la pagina 31

Teava depdseste capacitatea de grosime a peretelui
masinii-unealtd.

Consultati sectiunea , Specificatii privind canelarea prin roluire”
delapagina 41

Tn cazul unei defectiuni a masinii-unelte in afara scopului sectiunii de depanare, contactati compania
Victaulic Engineering Services pentru asistenta.
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SISTEM DE CANELARE ORIGINAL
(OGS) SERII ROLE

TEAVA DIN OTEL CARBON S| ORICE MATERIALE
CANELATE CU ROLE STANDARD $I RX

ROLE STANDARD Sl ,ES” -
COD DE CULOARE NEGRU

Dimensiune
teava Serie
inci Serierola rola
sau mm standard ~ES”
Set de role cu |Set de role cu inter
2-3"% R
50— 90 interblocare blocare
R902414003* RZ02414003*
Rold inferioara | Rola inferioara
4-6 R904416L06 RZ04416L06
100 - 150 < S < —
Rold superioara| Rola superioara
R9A4416U06 RZA4416U06
Rola inferioara | Rola inferioara
8-12 R908416L12 RZ08416L12
200 - 300 < S < —
Rold superioarda| Rola superioara
R9A8416U16 RZA8416U12
Rola inferioara
14-16 R914416L16 -
350 - 400 « S
Rola superioara -
R9A8416U16

SISTEM DE CANELARE AVANSAT
(AGS) SERII ROLE

TEAVA DIN OTEL CARBON S| TEAVA DIN OTEL
INOXIDABIL DE SPECIFICATIE 55 Sl 10S

(IN CONFORMITATE CU PREVEDERILE 10217,
ASTM A-53, ASTM A-312 SAU API 5L)

Dimensiune|
teava
inci Otel carbon | Otel inoxidabil
sau mm Seriirole Seriirole
Rola inferioara | Rola inferioara
RWO01416L16 RWX1416L16
14-16
350 - 400

Rola superioara
RW01416ASY

Rola superioara
RWX1416ASY

SERII ROLA

TEAVA DIN OTEL INOXIDABIL DE SPECIFICA-
TIE5S S110S 1
(ROLE RX) - PLACAT CU CROM

Dimensiune
teava
inci Serii
sau mm role RX
2-3"% Set de role cu interblocare
50-90 RX02414003*
4-6 Rola inferioara | Rola superioara
100 - 150 RX04416L06 RXA4416U06
8-12 Rola inferioara | Rola superioara
200 - 300 RX08416L12 RXA8416U16
14-16 Rola inferioara | Rola superioara
350 -400 RX14416L16 RXA8416U16
+ TIPURI 304 S 316.
SERII ROLA
TEAVA DIN CUPRU -
COD DE CULOARE CUPRU t
Dimensiune
teava
inci Rola din cupru
sau mm Serie
2-6 Set de role cu interblocare
50 -150 RR02414006*
8 Rola inferioara | Rola superioara
200 RR08416L08 RRA8416U08

+ TEAVA TRASA DIN CUPRU - DWV, ASTM B306 - TIP ,M",
ASTM B88 - TIP,,L", ASTM B88 - TIP ,K’, ASTM B88.
ROLELE SUNT DISPONIBILE PENTRU CANELAREA TEVILOR
DIN CUPRU CONFORM BRITISH STANDARD, AUSTRALIAN
STANDARD S DIN STANDARD, CONTACTATI COMPANIA
VICTAULIC PENTRU DETALIL

* ROLELE FARA INTERBLOCARE 2 - 3 %" NU
SUNT COMPATIBILE CU ROLELE CU INTERBLOCARE.
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SPECIFICATII PRIVIND CANELAREA OGS

Pentru cele mai recente specificatii privind canelarea prin roluire OGS, consultati revizia curenta
a publicatiei Victaulic 25.01 care poate fi vizualizatd/descarcata scanand linkul catre codul QR din
partea dreaptd, ori facand clic pe acest link pentru varianta desktop:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPECIFICATII PRIVIND CANELAREA AGS

Pentru cele mai recente specificatii privind canelarea prin roluire AGS, consultati revizia curenta
a publicatiei Victaulic 25.09 care poate fi vizualizatd/descarcata scanand linkul catre codul QR din
partea dreapta, ori facand clic pe acest link pentru varianta desktop:
https//www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf

SPECIFICATII PRIVIND CANELAREA ENDSEAL ,,ES”

Pentru cele mai recente specificatii privind canelarea prin roluire EndSeal ,ES", consultati revizia
curenta a publicatiei Victaulic 25.02 care poate fi vizualizatd/descdrcata scanand linkul cdtre codul
QR din partea dreapta, ori facand clic pe acest link pentru varianta desktop:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf

SPECIFICATII PRIVIND CANELAREA TEVILOR DIN CUPRU

Pentru cele mai recente specificatii privind canelarea prin roluire a tevilor din cupru, consultati
revizia curentd a publicatiei Victaulic 25.06 care poate fi vizualizata/descarcatd scanand linkul
catre codul QR din partea dreapta, ori facand clic pe acest link pentru varianta desktop:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

RESURSE SUPLIMENTARE

Pentru informatii suplimentare despre produsele Victaulic de imbinare mecanica de 24 inci/DN600
si mai mici pentru tevi din otel carbon, otel inoxidabil, aluminiu si CPVC/PVC, consultati revizia
curenta a manualului de instalare pe santier I-100 care poate fi vizualizatd/descarcata scanand
linkul cdtre codul QR din partea dreapta, ori facand clic pe acest link pentru varianta desktop:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

curenta a manualului de instalare pe santier I-600 care poate fi vizualizata/descarcata scanand
linkul cdtre codul QR din partea dreapta, ori facand clic pe acest link pentru varianta desktop:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf
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