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A OSTRZEZENIE

Niezastosowanie sie do instrukgji i ostrzezen moze spowodowac doznanie

@ powaznych obrazen ciata, zniszczenie mienia i uszkodzenie produktu.
® Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia nalezy
@ przeczytac wszystkie zalecenia przedstawione w niniejszej instrukcji
== obstugi i konserwacji oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone
na narzedziu.

® Podczas pracy z narzedziami przeznaczonymi do przygotowywania rur, nalezy nosi¢ okulary
ochronne, kask, obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu.

* Nalezy przechowywac instrukcje w miejscu dostepnym dla wszystkich operatoréw narzedzia.

Aby otrzymac¢ dodatkowa kopie dowolnej instrukcji lub w przypadku pytan dotyczacych
bezpieczenstwa oraz prawidtowej obstugi narzedzi do obrébki rur, prosimy skontaktowac
sie z firma Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail:

pickvic@victaulic.com
\A:taulucﬁ
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OZNACZENIA ZAGROZEN

Ponizej przedstawione zostaty definicje réznych rodzajéw zagrozen.

Ten symbol wskazuje wazne komunikaty dotyczace bezpieczenstwa. Stanowi takze ostrzezenie
o mozliwosci odniesienia obrazen ciata. Nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczyta¢ komunikat
znajdujacy sie obok tego symbolu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

¢ Stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO” wskazuje na bezposrednie niebezpieczenstwo, ktére w bardzo
prawdopodobny spos6b moze prowadzi¢ do $mierci lub doznania powaznych obrazen ciata
w przypadku nieprzestrzegania instrukcji i zalecen.

* Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na niebezpieczenstwo lub niebezpieczne czynnosci,
ktére moga prowadzi¢ do doznania powaznych obrazen ciata lub Smierci w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

A\ PRZESTROGA

* Stowo ,PRZESTROGA"” wskazuje na mozliwe niebezpieczenstwo lub niebezpieczne czynnosci,
ktére moga prowadzi¢ do doznania obrazen ciata lub zniszczenia mienia w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

UWAGA

¢ Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne instrukcje, ktére sq wazne, lecz nie wiazg sie
z niebezpieczenstwem.

ZALECENIA DOT. BEZPIECZENSTWA DLA OPERATORA

Narzedzie do walcowania rowkéw VE450FSD przeznaczone jest wyfacznie do walcowania rowkéw na rurach.
Najemca lub wiasciciel tego narzedzia ponosi odpowiedzialno$¢ za zapewnienie, aby kazdy operator przeczytat
niniejsza instrukcje i w petni zrozumiat dziatanie tego narzedzia do walcowania rowkéw PRZED rozpoczeciem
pracy z narzedziem. Instrukcje te opisujg bezpieczng obstuge narzedzia, jego ustawianie i konserwacje.
Prosimy zapoznac sie z obstuga narzedzia oraz mozliwymi zastosowaniami i ograniczeniami. Szczegolng
uwage nalezy zwrdci¢ na zrozumienie zagrozen i ostrzezen opisanych w niniejszej instrukgji.

Operatorzy zobowiazani sa do przestrzegania wszystkich odpowiednich wytycznych oraz do zrealizowania
szkolert Administracji ds. Bezpieczenstwa i Higieny Pracy (OSHA) i/lub przestrzegania innych uznawanych

w kraju standardéw oraz wymogow specyficznych dla danego miejsca pracy. Do uzytkowania tego

narzedzia wymagana jest odpowiednia zrecznos¢ oraz umiejetnosci mechaniczne, a takze nawyki w zakresie
bezpieczenstwa. Mimo, iz narzedzie to zostato skonstruowane i wyprodukowane w taki sposéb, aby zapewniato
bezpieczenstwo oraz niezawodno$¢ dziatania, przewidzenie wszystkich okolicznosci oraz czynnikdw mogacych
prowadzi¢ do wypadkéw nie jest mozliwe. Operator musi przede wszystkim przestrzegac zasad bezpiecznej
pracy na kazdym etapie obstugi narzedzia, w tym podczas jego przygotowywania do pracy i konserwacji.

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy przechowywac w czystym, suchym i fatwo dostepnym miejscu. Dodatkowe
kopie niniejszej instrukcji dostepne sg na zamowienie u przedstawiciela handlowego firmy Victaulic badz
moga zostac pobrane z witryny victaulic.com w formacie PDF.
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A NIEBEZPIECZENSTWO

1.

u—y

Nie uzywac narzedzia w srodowiskach potencjalnie niebezpiecznych. Nie wystawia¢ narzedzia

na dziatanie deszczu i nie uzywac go w mokrych lub wilgotnych miejscach. Nie uzywa¢ narzedzia
ustawionego na pochytej lub nieréwnej powierzchni. Utrzymywa¢ dobre oswietlenie miejsca pracy.
Zapewni¢ wystarczajacg ilos¢ wolnego miejsca, wymagana do prawidtowej obstugi narzedzia.
Uziemi¢ silnik napedowy, aby chroni¢ operatora przed porazeniem elektrycznym. Nalezy
sprawdzi¢, czy silnik napedowy zostat podtaczony do gniazda elektrycznego z uziemieniem.

Przed przystapieniem do serwisowania narzedzia nalezy odlaczyc je od zasilania elektrycznego.
Prace zwigzane z serwisowaniem narzedzia moze wykonywac wytacznie upowazniony do tego
personel. Przed przystapieniem do serwisowania lub regulacji narzedzia nalezy je odtaczy¢ od zasilania
elektrycznego. Prosimy postepowac zgodnie ze wszystkimi procedurami oznakowania i zabezpieczenia
urzadzenia przed uruchomieniem na czas naprawy i konserwacji

&\ OSTRZEZENIE

Przestrzegac wszystkich obowiazujacych regulacji lokalnych i krajowych.

Zapobiegac urazom plecéw.Podczas przenoszenia elementéw narzedzia zawsze nalezy przestrzegac
wytycznych OSHA i/lub innych uznawanych w danym kraju standardéw dotyczacych bezpiecznych
technik podnoszenia.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosic¢ luznych ubran, bizuterii ani innych czesci garderoby, ktére moga
wkreci¢ sie w poruszajace sie elementy narzedzia.

Podczas pracy z narzedziem nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zawsze nosi¢ okulary ochronne,
kask, obuwie ochronne i $rodki ochrony stuchu (podczas procesu rowkowania poziom hatasu moze
wynosic¢ 97 decybeli).

Trzymac palce i narzedzia z dala od walcéw podczas walcowania. Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce i dtonie. Nalezy uzywac rur o odpowiedniej dtugosci.

Podczas pracy narzedzia nie siega¢ do wnetrza rury.Krawedzie rury moga by¢ ostre i moga przecigé
rekawice lub rekawy koszuli.

Narzedzie nalezy obstugiwac¢ w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu rury. Narzedzie

nalezy obstugiwac za pomoca noznego wytacznika bezpieczenstwa umieszczonego w miejscu tatwo
dostepnym dla operatora. Nigdy nie siega¢ po inne przedmioty ponad poruszajacymi sie czesciami
narzedzia. Jesli narzedzie nie jest wyposazone w nozny wyfacznik bezpieczenstwa, NIE nalezy

go uzywac (prosimy skontaktowac sie z firma Victaulic).

Nie siegac zbyt daleko. Przez caty czas utrzymywac odpowiednia réwnowage. Nozny wytacznik
bezpieczenstwa musi by¢ zawsze tatwo dostepny dla operatora.

Nie nalezy dokonywac zadnych przerébek narzedzia. NIE zdejmowac oston ani zadnych
komponentéw, ktdre wptywaja na bezpieczenstwo lub dziatanie narzedzia.

A\ PRZESTROGA

Narzedzie VE450FSD przeznaczone jest WYLACZNIE do walcowania rowkéw na rurach
(rozmiary, materiaty, grubosci scianek) okreslonych w niniejszej instrukgji.

Skontrolowac sprzet. Przed wigczeniem narzedzia sprawdzi¢, czy czesci ruchome nie sg zablokowane.
Sprawdzi¢, czy komponenty narzedzia sa zamontowane i ustawione zgodnie z czescig ,Przygotowanie
narzedzia”. Sprawdzi¢, czy zamontowany zostat wiasciwy zestaw walcow i czy zostat on nasmarowany.
Zachowac czujnosé. NIE obstugiwac narzedzia pod wptywem lekéw (leczniczych lub uzywek
rekreacyjnych), narkotykow, alkoholu lub w przypadku zmeczenia.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza trzymac sie z dala od miejsca pracy. Wszyscy
odwiedzajacy powinni zawsze znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od sprzetu oraz powinni miec
mozliwo$¢ zapoznania sie z niniejszg instrukcja.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Miejsce pracy wokét narzedzia powinno byc wolne

od przeszkdd, ktére moga ogranicza¢ mozliwo$¢ poruszania sie operatora. Nalezy uprzatna¢ wszelkie
rozlane ptyny na podfodze w celu zapobiegnecia poslizgnieciom i upadkom.

Zabezpieczy¢ obrabiany materiat, narzedzie i akcesoria. Upewnic sie, ze narzedzie jest stabilne.

Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia”.
\A:taul-ce
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A\ PRZESTROGA

7. Podeprzec obrabiane rury. Dtugie rury umiesci¢ na stojaku zgodnie z czescig ,Rowkowanie rur dtugich”.

8. Korzystac z urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem. Nie wykorzystywac narzedzia ani akcesoriow
do wykonywania innych czynnosci niz te opisane w instrukcjach. Nie przecigza¢ narzedzia.

9. O narzedzie nalezy dba¢. Aby zapewni¢ wiasciwe i bezpieczne dziatanie, nalezy zawsze utrzymywac
narzedzie w czystosci. Przestrzegac instrukcji w zakresie dopasowania i smarowania podzespotéw
narzedzia.

10. Uzywac tylko czesci zamiennych i akcesoriow firmy Victaulic. Uzycie innych czesci moze
spowodowac utrate gwarancji, nieprawidtowe dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do niebezpiecznych
sytuadcji. Patrz czesci ,Informacje dotyczace zamawiania czesci” i, Akcesoria”.

11. Nie usuwac zadnych etykiet z narzedzia. Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone etykiety.

WSTEP

UWAGA

® W celu zwiekszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga mie¢
zmienione proporcje.

® W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych
rozwigzan i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia wytgczna wiasnos¢
firmy Victaulic.

Narzedzie do walcowania rowkéw VE450FSD to wyposazone w silnik narzedzie z funkcja podawania
hydraulicznego przeznaczone do rowkowania rur, ktére stuzy do przygotowywania rur pod rowkowane
produkty firmy Victaulic. Standardowe narzedzie VE450FSD dostarczane jest z zestawami walcow Original
Groove System (OGS) do rur ze stali weglowej 4 — 12 cali/DN100 — DN300 oraz zestawami walcéw Advanced
Groove System (AGS) RW do rur ze stali weglowej 14 — 24 cali/DN350 — DN600. Walce narzedzia VE450FSD
oznaczone s3 numerem czesci oraz kodem kolorystycznym, okreslajacym materiat rury. W przypadku
walcowania rowkéw zgodnie z innymi specyfikacjami i materiatami, zachecamy do zapoznania sie z tabelami
Wartosci znamionowe VE450FSD”, na stronie 33. Walce do rowkowania rur o innej specyfikacji, innych
rozmiarach i z innych materiatéw nalezy zakupi¢ oddzielnie.

A OSTRZEZENIE

¢ Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE do rowkowania rur zgodnie ze specyfikacjami
zgodnymi z okre§lonymi parametrami.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy walce gorny i dolny pasuja do siebie.

Niezastosowanie sie do tych zalecen i ostrzezern moze stac sie przyczyna uszkodzenia i awarii
narzedzia oraz spowodowac powazne obrazenia oséb, doprowadzi¢ do $mierci lub skutkowac
szkodami na mieniu.

ictaulic’
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ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzia VE450FSD sg umieszczone na oddzielnych paletach i ostoniete wytrzymatym materiatem.
Opakowanie jest przeznaczone do ponownego wykorzystania podczas ewentualnego odsytania narzedzi

do firm

y Victaulic po zakoriczeniu umowy wynajmu (jesli obowigzuje). Zamdwione dodatkowe zestawy

walcow znajduja sie w wiekszej skrzynce zamontowanej z tytu ramy narzedzia.

Podcza

s rozpakowywania narzedzia nalezy upewnic sie, ze wszystkie niezbedne czesci zostaty dostarczone.

Jesli brakuje jakichkolwiek czesci, nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.
ZAWARTOSC DUZEGO OPAKOWANIA

llo$¢

Opis

1

Narzedzie VE450FSD do walcowania rowkdéw na rurach

Zamontowany w narzedziu zestaw walcéw OGS 8 — 12 cali/DN200 — DN300 (jezeli nie
zamoéwiono innego)

Zesp6t stabilizatora rury (zamontowany na narzedziu)

Zespbt pompy recznej (zamontowany na narzedziu)

ZAWARTOSC SKRZYNEK ZAMONTOWANYCH NA RAMIE NARZEDZIA

Opis

Instrukcja obstugi i konserwacji narzedzia VE450FSD

Worek zawierajacy elementy montazowe pozycjonowania stabilizatora rury i elementy
montazowe pozycjonowania pompy recznej

Tasma do mierzenia Srednicy rur

Podktadka ustawiania ostony dla zestawu walcéw OGS

Podktadka ustawiania ostony dla zestawu walcéw AGS

Nozny wytacznik bezpieczenstwa

Zestaw walcow OGS do rur ze stali weglowej 4 — 6 cali/DN100 — DN150

PG [N N [P (NI

Zestaw walcow AGS do rur ze stali weglowej 14 — 24 cale/DN350 — DN600

Ponizej

widoczne jest narzedzie ze ztozong pompa reczng i zespotem stabilizatora na potrzeby transportu.

Postepuj zgodnie z instrukcjami , Przygotowanie narzedzia’, aby zainstalowac¢ pompe reczng i zespét

stabiliz

atora we wiasciwych pozycjach roboczych.

ictaulic
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WYMAGANE ZASILANIE
A\ NIEBEZPIECZENSTWO

e JEDYNIE WYKWALIFIKOWANY ELEKTRYK POWINIEN PODtACZAC ZASILANIE.

® Aby zmniejszyc ryzyko porazenia pradem elektrycznym, nalezy sprawdzi¢, czy
zrédto zasilania ma prawidtowe uziemienie.

- O * Przed przystapieniem do serwisowania lub regulacji narzedzia nalezy je
odtaczyc od zasilania elektrycznego. Prosimy postepowac zgodnie ze wszystkimi
procedurami oznakowania i zabezpieczenia urzadzenia przed uruchomieniem na
czas naprawy i konserwacji

¢ NIE nalezy w zaden sposdb przerabia¢ wtyczek.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata

badz smieré.

Model VE450FSD przeznaczony jest do pracy z zasilaniem 220 V, JEDNOFAZOWYM 50 LUB 60 HERCOW.
Nalezy rowniez przewidzie¢ 20 A zabezpieczenie obwoddw. Wszystkie podzespoty narzedzia VE450FSD
zostaty uziemione do jego ramy. Nalezy pamieta¢ o wiasciwym uziemieniu ramy, ktére musi by¢ zgodne

z artykutem 250 Krajowego kodeksu elektrycznego. Jezeli uzywany jest przedtuzacz, patrz cze$¢ ,Wymagania
dotyczace przedtuzacza’, ktéra znajduje sie ponizej i w ktdrej okreslono wymagane srednice przewodow.

Wymagane jest Narzedzie VE450FSD zostato wyposazone we wtyczke
gniazdo 20 Amp/220V 20 A/250 V blokowana poprzez obrét. W przypadku braku
wstepnie okablowanego gniazdka, nalezy skontaktowac

X (czarny), sie z wykwalifikowanym elektrykiem. NIE nalezy w zaden

Y (biaty) — moc sposob przerabia¢ wtyczki. Wytacznik automatyczny

G (zielony) - masa 20 A znajduje sie wewnatrz skrzynki elektrycznej z tytu
narzedzia.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDLUZACZA

Jedli nie sa dostepne gniazda elektryczne i konieczne jest uzycie przedtuzacza, nalezy zwroci¢ uwage na
odpowiednie pole przekroju zyt przewodu przedtuzacza. Dobér przekroju przewodoéw przedtuzacza nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie parametréw znamionowych narzedzia (@ampery) i dtugosci przedtuzacza (m).
Przewody o przekroju (Srednicy) mniejszym niz wymagany moze spowodowac znaczny spadek napiecia

w silnikach podczas pracy narzedzia. Spadki napiecia moga doprowadzi¢ do uszkodzenia silnikdw i
spowodowac nieprawidtowe dziatanie narzedzia. UWAGA: Dopuszczalne jest uzycie przewodu o wiekszym
rozmiarze ($rednicy) niz jest to wymagane.

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagane rozmiary (srednice) przewodéw dla dtugosci do 100 stop/30 m.
Nalezy unikac¢ uzywania przedtuzaczy o dtugosci wiekszej niz 100 stép/30 m.

Parametry silnikow Dtugos¢ przewodu
V/A 25 stop/8 m 50 stop/15 m 100 stép/30 m
21250 Srednica 12 Srednica 12 Srednica 10

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZENOSNEGO ZRODLA ZASILANIA

Gdy zasilanie komercyjne nie jest dostepne, w takim przypadku mozna uzy¢ przenosnego zrédta zasilania
(generatora). Przenosne zrédto zasilania powinno mie¢ minimalng regulowang moc wyjsciowa wynoszaca
3,5 kW. Minimalna, regulowana moc znamionowa wynoszaca 3,5 kW wymagana jest w celu zapewnienia
prawidtowego dziatania narzedzia. Uzycie mniej wydajnego lub pozbawionego mozliwosci regulacji Zrédta
zasilania moze spowodowac przedwczesng awarie silnika i nieréwnomierne dziatanie narzedzia.

\/ctGU|ch
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA
UWAGA

® W celu zwiekszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga miec
zmie nione proporcje.

® W niniejszej instrukgcji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych
rozwigzan i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia wytaczna whasnos¢
firmy Victaulic.

Zespot pompy recznej
__ -~ Korek napelniania "~ __ Wskaznik
. i ~ $rednicy rur
e ptynem hydraulicznym o L Srednicy rury
 Raczka pompy . ]
/ recznej - i .
—_— j \Nastawnik

gtebokosci

pompy ~
recznej .- —

Ostony walcéw

Etykiety z tabelami
srednic rowkow

i ostona

Walec dolny

Skrzynka na zestawy walcow
i inne przedmioty

Skrzynka na nozny
wytacznik
bezpieczenstwa

N -
o Nozny wytacznik bezpieczeristwa

[ NEBEZPIECZENSTWO |
v \Setaule 5 Y Seraune
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« Zawsze nalety odiaczac kabel zasilajacy od
#r6dla zasilania elektrycznego przed .

4826 Rev

Na ostonie skrzynki elektrycznej z tytu narzedzia
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WYMIARY NARZEDZIA | SPECYFIKACJE

54.9 cala/ 34.0 cale
1394,5 mm 863,6mm |
o (e}
e .
- B
64.8 cala/ ue H ]]
1645,9 mm A ]
JO
37.6 cala/
——— 955,0 mm 1
w |
! ! [ s
| Il
| 250cali _| 28.0 cali
635,0 mm 711,2 mm
WIDOK Z PRZODU WIDOK Z BOKU

Masa urzadzenia wynosi 825 funtéw/374 kg
Moc akustyczna narzedzia wynosi 97 dB(A)

PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA

¢ NIE PODLACZAC narzedzia do zasilania elektrycznego bez wyraznego polecenia.

¢ Narzedzie MUSI BYC ustawione poziomo i dobrze przytwierdzone do wytrzymatej podtogi

lub fundamentu.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata, uszkodzenie
narzedzia i jego nieprawidlowe dziatanie.

1. Wyja¢ wszystkie komponenty z opakowania

i sprawdzi¢, czy niczego nie brakuje. Patrz czesc
,Odbiér narzedzia".

Podstawa ramy narzedzia VE450FSD, widoczna z lewej

strony, stuzy jako punkty podnoszenia dla wézka
widtowego lub wozka do transportu palet.

8 TM-VE450FSD-POL REV_C
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Pret do
podnoszenia | Ponadto narzedzie VE450FSD wyposazone jest w

watek do podnoszenia, ktéry zapewnia rownowage
podczas podnoszenia narzedzia przy ustawianiu go na
miejscu. Wymagany minimalny udzwig podnosnika to
| 1000 funtow/453 kg.

2. Wybra¢ miejsce dla narzedzia bioragc pod uwage nastepujace czynniki (zapoznac sie z wymiarami ogélnymi,
ktére podano w czesci ,Wymiary narzedzia i specyfikacje”):

a. Wymagane zrédfo zasilania (patrz czes¢ ,Wymagania dotyczace zasilania”)

b. Wystarczajaca ilos¢ miejsca do manipulowania dtugimi rurami

c. Stabilne, poziome podtoze pod narzedziem i stojakiem

d. Wystarczajaca ilos¢ miejsca wokot narzedzia do reguladji i konserwacji.

3. Po wybraniu odpowiedniej lokalizacji wypoziomowa¢ narzedzie rozpoczynajac od przodu i kierujac
sie ku tytowi. Jesli narzedzie nie zostanie wypoziomowane, bedzie to wptywato na proces rowkowania.
Po wypoziomowaniu narzedzia nalezy je bezpiecznie przymocowac do stabilnej podtogi lub podstawy.

4. Z zespotu stabilizatora rury wymontowac dolng
srube i podktadke zabezpieczajaca. Zachowad te
srube i podktadke zabezpieczajaca w celu dokonania
ponownego montazu. W razie potrzeby poluzowac

| gorng srube, ale jej nie wykrecac.

5. Podnies¢ zespot stabilizatora rury do pozydji roboczej.
Ponownie umiesci¢ $rube i podktadke zabezpieczajaca
w nowym dolnym otworze w zespole stabilizatora rury.
Dokreci¢ srube do momentu sptaszczenia podktadki
zabezpieczajacej. UWAGA: Rama narzedzia zostata
zaprojektowana w taki sposéb, iz na koricach srub

nie s wymagane nakretki.

6. Wyjac dwie $ruby i dwie podktadki zabezpieczajace
z torby znajdujacej sie w wiekszej skrzynce. Wkreci¢
sruby z podktadkami zabezpieczajacymi w otwory w
stabilizatorze rury i ramie narzedzia. Dokreci¢ $ruby do
momentu sptaszczenia podktadek zabezpieczajacych.

\A:taulic“
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4

7. Podnies¢ pompe reczna do pozydji roboczej. Umiescic¢
noge zespotu pompy recznej we wsporniku narzedzia.

8. Wyjac srube z podktadka zabezpieczajaca i ptaska
podktadka z torby znajdujacej sie w wiekszej skrzynce.
Zamontowac¢ srube/podktadke zabezpieczajgca/
podktadke ptaska w otworze we wsporniku ramy
narzedzia i nodze zespotu pompy recznej. Dokreci¢ Srube
do momentu spfaszczenia podktadki zabezpieczajacej.

9. Dokreci¢ nakretke znajdujaca sie z tytu zespotu pompy
recznej.

10. Zdja¢ nasadke z cylindra sitownika zasilania.

{ Przytaczy¢ waz hydrauliczny z pompy recznej do

sitownika za pomoca dostarczonych szybkoztaczek.

11. Wyjac ze skrzynki nozny wytacznik bezpieczenstwa.
Umiesci¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa w miejscu
zapewniajacym operatorowi fatwy dostep. ZABRANIA
SIE PODEJMOWANIA PROB OBStUGI NARZEDZIA BEZ
NOZNEGO WYLACZNIKA BEZPIECZENSTWA.

12. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy narzedzia do
uziemionego gniazdka elektrycznego. Gniazdo musi
spetnia¢ wymagania dotyczace zasilania narzedzia.
Przejs¢ do czesci ,Wymagania dotyczace zasilania”.

13. Nacisna¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa, aby
sprawdzi¢ obrét walca dolnego i upewnic sie, ze
narzedzie jest stabilne. Walec dolny powinien obraca¢
sie W PRAWO. Jesli walec dolny obraca sie w lewo,
skontaktuj sie z firma Victaulic. Jesli narzedzie chwieje
sie, nalezy sprawdzi¢, czy jest ono wypoziomowane

i bezpiecznie przymocowane do podtogi lub podestu.

&

ictaulic
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WSTEPNA KONTROLA | REGULACJA

Kazde narzedzie do walcowania rowkéw firmy Victaulic jest sprawdzane, regulowane i testowane w fabryce
przed wysytka. Jednak przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy wykonac¢ nastepujace kontrole

i regulacje, aby zapewni¢ prawidfowe dziatanie narzedzia. Ponadto narzedzie powinno zostac¢ sprawdzone
pod katem wszelkich uszkodzen, ktére mogty powsta¢ podczas transportu i przenoszenia.

A OSTRZEZENIE

® Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek regulacji nalezy odtaczy¢ narzedzie
od zasilania elektrycznego.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze spowodowac powazne obrazenia ciata.
PRZYGOTOWANIE RUR

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia oraz wykonywanie prawidtowych rowkéw zgodnych
ze specyfikacja firmy Victaulic , nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen w zakresie przygotowywania rur:

1. Firma Victaulic zaleca stosowanie rur przycietych pod katem prostym. Rury odciete ukosnie mozna
stosowac pod warunkiem, ze grubos¢ scianki bedzie standardowa (ANSI B36.10) lub mniejsza, a skos spetnia
wymagania normy ANSI B16.25 (37 ¥2°) lub ASTM A-53 (30°). UWAGA: Walcowanie rowkéw na rurach ze
skosnym koricem moze prowadzi¢ do niedopuszczalnego rozszerzenia rury, przeciekdw lub uszkodzenia
pofaczenia. Rury odciete prostopadle NALEZY stosowac z produktami Victaulic zawierajacym
uszczelki FlushSeal™ i EndSeal™.

W przypadku systemu OGS, maksymalna dopuszczalna tolerancja

wzgledem odcietych prostopadle kocéw rury (pokazany wymiar ,S") Maks. wymiar 5" |
wynosi: Y16 cala/1,6 mm dla 4-calowych/DN100 i wiekszych rozmiaréw 4"

W przypadku systemu OGS, maksymalna dopuszczalna tolerancja
wzgledem odcietych prostopadle konncéw rury (pokazany wymiar ,S”)
wynosi:

Y16 cala/1,6 mm dla rozmiarow 14 — 20 cala /DN350 — DN500

332 cala/2,4 mm dla rozmiaréw 22 — 24 cala/DN550 — DN600

Jest ona mierzona od rzeczywistej linii prostopadtej.

2. Przed rozpoczeciem wykonywania rowka spoiny spawane wystajace na zewnatrz i do wewnatrz nalezy
zeszlifowac do powierzchni rury na minimalnej odlegtosci 6 cali/152 mm od koficéw rur. Aby zapewnic
catkowita szczelnos¢ uszczelnienia, obszar ten musi ogdlnie by¢ wolny od wgniecen, rozpryskow,
nieprawidtowosci spoiny spawanej i sladéw rolki.

3. Wewnetrzna powierzchnia korica rury musi by¢ oczyszczona w celu usuniecia najwiekszych odpaddw
zgorzeliny, zabrudzen i innych obcych materiatéw, ktére moga kolidowac z walcami do rowkowania lub

je uszkodzic.

4. Krawedz czota konca rury musi by¢ réwna, bez wklestych/wypuktych powierzchni, ktére spowoduja
nieprawidtowe prowadzenie walca rowkujacego i w nastepstwie tego trudnosci podczas montazu tacznika.
5. Jezeli wymagane jest przyciecie rury, aby zapewni¢ prawidtowe przygotowanie korica rury, Victaulic zaleca
zastosowanie mechanicznie prowadzonego narzedzia do ciecia rur. Reczne odcinanie korncow rur nie jest
zalecane.

A PRZESTROGA

* Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwatos¢ walcéw, nalezy usuwaé obce materiaty z koncow rury
zaréwno od wewnatrz, jak i z zewnatrz. Rdza stanowi materiat Scierny, ktéry spowoduje zuzycie
powierzchni walcow.

Obce materiaty moga kolidowac z walcami lub je uszkodzi¢ i spowodowac znieksztatcenie rowka
lub wykonanie rowkéw niezgodnych ze specyfikacjami firmy Victaulic.
\A:taul-ce
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WYMAGANE DtUGOSCI RUR DO WYKONANIA ROWKOW

* Walce rowkujace moga zmiazdzyc¢ lub ucigé palce i dfonie. Nigdy nie nalezy
N rowkowac rur o dtugosciach krétszych niz przedstawione w niniejszej instrukgji.

\\ Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac powazne
obrazenia ciata.

Narzedzie VE450FSD moze stuzy¢ do rowkowania krétkich odcinkéw rur bez koniecznosci uzywania stojaka
do rur. Patrz kolumna ,Maksymalna dtugos¢, ktéra moze by¢ rowkowana bez uzycia stojaka do rur” w
ponizszej tabeli wraz z czescig ,Rowkowanie rur o matej dtugosci”. Rury przekraczajace dtugosci wymienione
w kolumnie ,Maksymalna dtugos¢, ktéra moze byc¢ rowkowana bez uzycia stojaka do rur” (o dtugosci

do 20 stép/6 metrow) bede wymagaty uzycia stojaka do rur. Patrz czes¢ ,Rury dtugie”. Rury o dtugosci

20 stép/6 m do ok. 40 stép/12 m wymagaja podparcia za pomoca stojaka do rur.

® Ztaczki rurowe o dtugosci krétszej niz te wymienione w ponizszych tabelach sg dostepne
sg na zamowienie w firmie Victaulic.
Minimalna dtugos¢, Maksymalna
ktora mozna bezpiecznie diugosc, ktérg
Nominalny Rzeczywista $rednica rowkowac za pomoca mozna rowkowac bez
rozmiar rury zewnetrzna rury narzedzia Victaulic uzycia stojaka na rure
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm
4 4.500 8 36
DN100 114,3 205 915
5 5.563 8 32
141,3 205 815
6 6.625 10 28
DN150 168,3 255 715
8 8.625 10 24
DN200 219,1 255 610
10 10.750 10 20
DN250 273 255 510
12 12.750 12 18
DN300 3239 305 460
14-16 14.000 - 16.000 12 16
DN350 — DN400 355,6 — 406,4 305 410
UWAGA: podczas wykonywania rowkow
i 18.000 i wiek walcowanych w rurach o tych rozmiarach zawsze
DI\}L?Slo\Ai”\?vl?sﬁze 4572 ilv\xleksszzee uzywac stojaka na rure. NIE WOLNO wykonywac
¢ ! < rowkow walcowanych w rurach o tych rozmiarach
krétszych niz 18 cali/457 mm.

Jesdli wymagane jest wykonanie rowkow na rurze, ktora jest krétsza niz minimalna dtugosc okreslona w tabeli, nalezy skroci¢
przedostatnia rure, tak aby ostatnia rura byta co najmniej tak dtuga (lub dtuzsza), jak okreslona minimalna dtugosc.

PRZYKLAD: Do zakoriczenia sekcji wymagana jest rura ze stali weglowej o dtugosci 20 stép i 4 cali/6,2 m i srednicy 10 cali/
DN250, a dostepne sg jedynie dtugosci 20 stép/6,1 m. Zamiast wykonania rowka walcowanego w rurze ze stali weglowej
o dtugosci 20 stép/6,1 m i rurze ze stali weglowej o dtugosci 4 cale/102 mm, wykonac¢ nastepujace czynnosci:

1. Na podstawie powyzszej tabeli stwierdzi¢, ze dla rury ze stali weglowej o srednicy 10 cali/DN250, minimalna dtugosc,
w ktérej mozna wykonac rowek walcowany wynosi 10 cali/255 mm.

2. Wykonac rowek walcowany w rurze o dtugosci 19 stép, 6 cali/59 m i w rurze o dtugosci 10 cali/255 mm.

\A:t.aul-c“
12

TM-VE450FSD-POL REV_C



TM-VE450FSD-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

WALCE ROWKUJACE

Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw walcéw odpowiedni do rozmiaru i materiatu walcowanej
rury. Na walcach znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur, numer czesci oraz kod kolorystyczny, odpowiadajacy
materiatowi rury. Szczegoétowe informacje mozna znalez¢ na stronie 34. Jesli prawidtowe walce nie sg zatozone
na narzedziu, patrz czes¢ ,Zmiana walcow”.

A PRZESTROGA

* Nalezy sprawdzi¢, czy Sruby i Sruby ustalajace walcéw sa dokrecone.
Luzne $ruby mocujace walcéw i sruby regulacyjne moga spowodowac uszkodzenie narzedzia oraz
samych walcéw.

REGULACJA OSLON WALCOW

Osfony narzedzia VE450FSD regulowac po kazdej wymianie walcow oraz w przypadku zmiany $rednicy badz
grubosci scianki rowkowanej rury.

1. Odtaczy¢ przewdd zasilajacy od zrédfa zasilania.

2. Zatozy¢ rure o prawidtowej Srednicy i z
odpowiedniego typoszeregu na dolny walec.
Sprawdzi¢, czy koniec rury dotyka tylnego kotnierza
ograniczajacego dolnego walca. Rura musi spoczywac
bezposrednio na gérnej czesci walca i nie moze by¢
potozona na ukos w jedng lub druga strone. UWAGA:
W razie potrzeby cofna¢ stabilizator rury, aby zapewnic¢
wolng przestrzer do wsuniecia rury nad dolny walec.
Aby cofnac stabilizator rury, nalezy poluzowac uchwyt
| blokujacy i uzy¢ pokretta do cofania walca.

Tvadians | 3. Zamkna¢ zawdr pompy recznej, obracajac go

Raczka pompy — - p . .
recznej 7. = =L w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

4. Za pomocg raczki pompowac pompa reczna,
aby gérny walec opuscit sie i pewnie dotknat rury.

5. Z wiekszej skrzynki wyja¢ odpowiednia podktadke stuzaca do ustawiania ostony. UWAGA: W skrzynce
znajduja sie dwie podktadki przeznaczone do ustawiania ostony. Jedna przeznaczona jest do rur rowkowanych
za pomocg oryginalnego zestawu walcow (cienka podktadka ostony), druga przeznaczona jest do rur
rowkowanych zestawem walcéw AGS (gruba podktadka ostony z naklejka ,FOR AGS ONLY").

= S

B =

6. Przytrzymac¢ mocno podktadke ustawiania ostony przy rurze, jednocze$nie wciskajac ja pod ostony walcow.
Poluzowac pokretto z przodu oston walca, aby opusci¢ ptytke na podkfadke ustawiania ostony. Dokreci¢ pokretto.

\A:taulic“
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7. Poluzowac pokretto znajdujace sie z boku oston
walca, aby opuscic¢ ostone przesuwnga na podktadke
przeznaczona do ustawiania ostony. Dokreci¢ pokretto.

stuzaca do ustawiania ostony nalezy przechowywac
w wiekszej skrzynce.

REGULACJA STABILIZATORA RURY

* NIE nalezy siegac ani wychylac sie przez rure w trakcie wykonywania regulacji.
* NIE nalezy wykonywac regulacji, gdy narzedzie pracuje lub rura jest w ruchu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

A PRZESTROGA

* NIE regulowac¢ stabilizatora rur, aby popchnac rure w lewa strone i odsunac ja od srodka
walcéw. W przeciwnym razie na koncu rury bedzie wystepowac wigksze rozszerzenie,
a zywotnos¢ walcow ulegnie skréceniu.

® Zaktadanie tacznikéw na rurze, ktérej rozszerzenie na koricu przekracza maksymalne wymiary,
moze uniemozliwi¢ prawidtowe zetkniecie sie powierzchni zaciskow srubowych obudowy
i spowodowac uszkodzenie uszczelki.

Nieprzygotowanie rury wedtug instrukcji moze by¢ przyczyna uszkodzenia potaczenia
i spowodowac obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

Stabilizator rury, przewidziany dla narzedzia VE450FSD, stuzy do zapobiegania kotysaniu sie rur krotkich

i dtugich. Jezeli stabilizator rury bedzie wyregulowany odpowiednio do wybranego rozmiaru i grubosci
$cianki rury, nie bedzie wymagat dalszej regulacji, chyba ze rowkowana bedzie rura o innym rozmiarze

i grubosci $cianki. Rure o takim samym rozmiarze i grubosci scianki mozna wsuwac do narzedzia i wysuwac
z niego bez cofania stabilizatora rur.

1. Poluzowac uchwyt blokady stabilizatora rury.

14 TM-VE450FSD-POL REV_C
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2. Za pomoca pokretta recznego przyblizy¢ walec na stabilizatorze rury do wewnatrz, az znajdzie sie okoto
Ve cala/1,5 mm od rury. W celu dokonania prawidtowego ustawienia, patrz ilustracja 2

3. Dokreci¢ uchwyt blokady stabilizatora rury.

4. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy narzedzia do uziemionego gniazdka elektrycznego. Przejs¢ do czesci
,Wymagania dotyczace zasilania".

ILUSTRACJA 1 5. Nacisna¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa
i obserwowac walec na stabilizatorze rury. Walec
znajdujacy sie na stabilizatorze rury caty czas powinien
stykac sie z rurg, a rura powinna obracac sie ptynnie, bez
kotysania sie na boki. Jesli rura nie obraca sie ptynnie lub
: D kotysze sie na boki, zdja¢ stope z noznego wytacznika
=" — @ o bezpieczenstwa. Gdy rura przestanie sie obracac, nalezy
T1EA przestawi¢ walec stabilizatora rury bardziej do wewnatrz.
~ s Nacisna¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa, sprawdzic,
! 1 Czy rura obraca sie ptynnie i nie kotysze sie na boki,
a nastepnie w razie potrzeby dokona¢ dalszych regulagji.
NIE regulowac stabilizatora rury za daleko do wewnatrz,
PRAWIDLOWO NIEPRAWIDLOWO | poniewaz spowoduje to przekrzywienie rury w lewa
strone i odsuniecie jej od srodka, w wyniku czego na jej
koncu wystapi wieksze rozszerzenie.

ictaulic
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REGULACJA OGRANICZNIKA SREDNICY ROWKA

UWAGA

* Aby przeprowadzi¢ niezbedna regulacje, firma Victaulic zaleca uzycie kilku krétkich odpadéw
rur z odpowiedniego materiatu, o whasciwej srednicy i grubosci do rowkowania. Sprawdzi¢,
czy odcinki odpadéw spetniajg wymagania dotyczace dtugosci podane w czesci ,Wymagane
diugosci rur do wykonania rowkow”.

Dla rury o kazdej $rednicy lub w przypadku zmiany
grubosci scianki konieczne jest wyregulowanie
ogranicznika srednicy rowka.

1. Ustali¢ odpowiednig $rednice i grubos¢ rury

za pomoca etykiety wskaznika $rednicy rury na
nastawniku gtebokosci. W celu zapewnienia sobie
lepszej widocznosci, nastawnik gtebokosci mozna
obracac. Ustawi¢ gorna krawedz nastawnika gtebokosci
rowno z nizsza linig oznaczen dla prawidtowej Srednicy
i typoszeregu.

2. Przytrzymac nastawnik gtebokosci, aby uniemozliwic¢
jego obracanie. Obréci¢ ogranicznik $rednicy rowka w
lewo, aby zablokowac nastawnik gtebokosci w zadanym
potozeniu.

UWAGA

* Oznakowania stuza do przyblizonej regulacji Srednicy rowka i nie wyznaczaja doktadnie
tej Srednicy. Zmiany Srednicy zewnetrznej i grubosci scianki rury uniemozliwiaja doktadna
kalibracje ogranicznika srednicy rowka.

® Czasami podczas wykonywania rowkoéw, ogranicznik $rednicy rowka moze lekko przesuwa¢é
sie w goére i w dot, dotykajac i odsuwajac sie od sitownika hydraulicznego. Jest to normalne
w przypadku rur z zauwazalnym szwem spawalniczym, twardym miejscem lub duzg réznica
grubosci Scianki.

3. Wykonac prébne rowkowanie wedtug opisu w czesci ,Rowkowanie rur o matej dtugosci” lub w czesci
,Rowkowanie rur o duzej dtugosci”.

4. Po wykonaniu rowka prébnego i wyjeciu rury z narzedzia, uzywajac tasmy do mierzenia rur doktadnie
sprawdzi¢ $rednice rowka (wymiar ,C"). Do sprawdzania tego wymiaru w dwoéch miejscach (z rozstawem 90°)
w obrebie rowka mozna réwniez uzy¢ suwmiarki lub waskiego mikrometru. Srednia warto$¢ odczytu musi
miesci¢ sie w ramach wymaganej specyfikacji srednicy rowka.

\A:taulic‘
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A PRZESTROGA

® Aby uzyskac¢ prawidtowe potaczenie rurowe, wymiar ,C” (Srednica rowka) musi sie zawsze
zgadzac ze specyfikacjami firmy Victaulic.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze by¢ przyczyna uszkodzenia potaczenia i spowodowac
obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

5. Jesli srednica rowka (wymiar ,C") nie miesci sie w specyfikacji firmy Victaulic, nalezy wyregulowac
ogranicznik srednicy.

5a. Odkreci¢ nastawnik gtebokosci od ogranicznika srednicy rowka i obréci¢ kazdy z nich w sposdb
niezalezny. Obracanie nastawnika gtebokosci i ogranicznika $rednicy rowka po ich zablokowaniu spowoduje
przedwczesne zuzycie gwintu.

5b. Aby ustawi¢ mniejsza Srednice rowka, obracac nastawnik gtebokosci w lewo (patrzac z géry narzedzia).
5¢. Aby ustawi¢ wiekszg srednice rowka, obraca¢ nastawnik gtebokosci w prawo (patrzac z géry narzedzia).

5d. Przytrzymac nastawnik gtebokosci, aby uniemozliwi¢ jego obracanie. Obroci¢ ogranicznik srednicy rowka
w lewo, aby zablokowa¢ nastawnik gtebokosci w odpowiednim potozeniu.

UWAGA: Cwier¢ obrotu w dowolng strone spowoduje zmiane $rednicy o 0.042 cala/1,1 mm, a petny obrét
spowoduje zmiane o 0.167 cala/4,2 mm.

6. Wykonac kolejny rowek prébny i sprawdzi¢ srednice rowka (wymiar ,C"), jak opisano w kroku 4 na
poprzedniej stronie. W razie potrzeby powtarzac te kroki, az $rednica rowka bedzie miescic¢ sie w podanej
specyfikacji.

ictaulic
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ROWKOWANIE RUR O MALEJ DLUGOSCI

Walce rowkujace moga zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce i dtonie.

® Zawsze nalezy odiaczac narzedzie od zasilania elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji.

® Podczas zakladania i zdejmowania rury rece znajduja sie blisko walcow. Trzymac
rece z dala od walcéw rowkujacych i rolki stabilizatora podczas pracy.

Nigdy nie siegac do wnetrza rury ani nie wychylac sie przez narzedzie podczas obstugi narzedzia,|
Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA strone.

Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach krétszych niz przedstawione w niniejszej instrukgji.
Nigdy nie nosic¢ luznych ubran, luznych rekawic ani innych czesci garderoby, ktére moga wkreci¢
sie w poruszajace sie elementy narzedzia.

1. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sig, ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione
w poprzednich czedciach w tej instrukcji.

2. Upewni¢ sie, ze narzedzie jest podtaczone do gniazda elektrycznego z uziemieniem. Przejs¢ do czesci
,Wymagania dotyczace zasilania”.

Zawér pompy

hydraulicznej | 3, Otworzy¢ zawor pompy recznej, obracajac go

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Umozliwi to przesuniecie walca gérnego do najwyzszego
pofozenia.

4. Zatozyc¢ rure o prawidtowej srednicy i z odpowied-
niego typoszeregu na dolny walec. Sprawdzi¢, czy
koniec rury dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego

| dolnego walca. Rura musi spoczywac bezposrednio na
gornej czesci walca i nie moze by¢ potozona na ukos
w jedna lub druga strone. Podtrzymuj rure, dopoki
nie zostaniesz poinstruowany inaczej.

5. Zamkna¢ zawdr pompy recznej, obracajac go
)| w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.

6. Operator powinien by¢ ustawiony w taki sposéb,
jak pokazano z lewej strony. Za pomoca raczki
pompowac pompa reczng, aby gorny walec opuscit
sie i pewnie dotknat rury. Zdjac dfonie z rury.

&

ictaulic
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7. Nacisna¢ i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczeristwa. Spowoduje to obrét dolnego walca
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, patrzac od przodu
narzedzia. Podczas obracania rury nalezy sprawdzi¢, czy
pozostaje ona w kontakcie z kotnierzem ograniczajacym
walca dolnego. Jesli rura nie bedzie przez caty czas
stykac sie z kotnierzem ograniczajagcym dolnego
¥ | walca, wylaczy¢ narzedzie, zdejmujac stope z noznego
| wylacznika bezpieczenstwa. Gdy rura przestanie sie
| obracac nalezy sprawdzi¢, czy rura jest prawidtowo
umieszczona na walcu dolnym.
8. Po sprawdzeniu prawidtowego utozenia rury nalezy wcisnac i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa. Podczas obracania rury nalezy rozpocza¢ proces rowkowania, pompujac wolno za pomoca
raczki pompy recznej. NIE nalezy pompowac zbyt szybko. Tempo powinno by¢ wystarczajace do utrzymania
odgfosu obcigzenia silnika/napedu o poziomie dZzwieku od sredniego do duzego.

9. Kontynuowa¢ proces rowkowania, az ogranicznik gtebokosci catkowicie zetknie sie z gorna czescia
sitownika hydraulicznego. Kontynuowac obracanie rury przez jeden do trzech obrotéw, aby zapewnic
kompletne wykonanie rowka.

10. Zdjac stope z noznego wytacznika bezpieczenstwa.
11. Gdy obroty ustang, podeprzec rure.

12. Aby zwolni¢ rure, nalezy otworzy¢ zawdr pompy recznej, obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Zdja¢ rure z walca dolnego.

UWAGA

® Czasami podczas wykonywania rowkoéw, ogranicznik srednicy rowka moze lekko przesuwac
sie w gore i w dét, dotykajac i odsuwajac sie od sitownika hydraulicznego. Jest to normalne
w przypadku rury z wyraznym szwem spawalniczym, twardymi miejscami lub duzymi réznicami
w grubosci scianki.

¢ Srednica rowka musi odpowiada¢ danym technicznym, okreslonym dla srednicy i grubosci
Scianki rury. W celu zapewnienia zgodnosci ze specyfikacjg nalezy kontrolowac srednice
rowkow oraz dokonywac niezbednych regulacji.

ictaulic
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ROWKOWANIE DtUGICH RUR

A\ PRZESTROGA

® W przypadku dtugich rur nalezy upewnic sig, ze stojak do rur jest prawidtowo ustawiony w celu
zmniejszenia rozszerzenia na koncu rury.

¢ NIE nalezy montowac tacznikéw na rurach, w ktorych rozszerzenie na koncu rury przekracza
maksymalna dopuszczalng wartos¢.

e Zawsze nalezy sprawdzac szczegdtowe specyfikacje w odpowiedniej tabeli w czesci
»Specyfikacje wymiaréw dla rowkéw walcowanych”.

Podczas montazu tacznikdw na rurze, ktdrej rozszerzenie na koncu przekracza maksymalne
dopuszczalne wymiary, moze nie by¢ mozliwe prawidtowe zetkniecie sie powierzchni zaciskow
Srubowych obudowy i/lub moze wystapic uszkodzenie uszczelki, co moze spowodowac szkody
materialne.

UWAGA

e llustracje 2 i 3 przedstawiaja regulowany stojak do rur VAPS224 firmy Victaulic, przeznaczony do
rur o srednicach od 2 do 24 cali/DN50 - DN600. Dodatkowo firma Victaulic oferuje stojak VAPS112,
odpowiedni do rur o srednicy % - 12 cali/DN20 - DN300.

¢ Dodatkowe informacje na temat stojakéw do rur mozna znalez¢ w dotgczonych do nich instrukcjach.

Rowkowanie rur, ktérych dtugos¢ przekracza wartosci podane w czesci ,Wymagane dtugosci rur do
wykonania rowkow’, wymaga uzycia stojaka do rur typu rolkowego. Stojak rolkowy musi mie¢ no$nos¢
odpowiednia dla ciezaru rury i umozliwia¢ swobodne obracanie rury.

1. Upewnic sig, ze narzedzie jest wypoziomowane. Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia”, aby uzyskac
informacje na temat wymagan dot. poziomowania.

ILUSTRACJA 2 ILUSTRACJA 3
0é Kat rury zostat zmieniony w celu ~— D’{ugOS’C’ rury 20 St(’)p/6 m

narzedzia 2wigkszenia czytelnosci rysunku
(poziom) ,

] 1°do1%° P 0s

°e (4-6cali/101 - 152 mm) narzedzia

N Na 20 st6p/6 m rury R 1P
( [ oo J

: - L
1 Os rury 05 rury
‘ i dMaks. <|)d O(‘; do/2°
5 (0 do 2 cali/0 do 50 mm)
10 stép +1 st -0 7
‘*stops(soﬁ +0,53?r,|3?0 mTJ Na 20 stop/6 m rury
'“——  Dlugos¢ rury 20 stép/6 m Kat rury zostat zmieniony w celu zwigkszenia czytelnosci rysunku

2. Ustawi¢ stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej | 3. Ustawic stojak do rur pod katem prowadzenia
od narzedzia niz potowa dtugosci rury. Patrz wynoszacym okoto 0 — 4 stopnia. Patrz ilustracja
ilustracja 2, powyzej. 3, powyzej. UWAGA: W przypadku nadmiernego
rozszerzenia na kofcu rury nalezy ograniczy¢ do
minimum prowadzenie rury od prawej do lewej
strony. Moze by¢ konieczne zachowanie kata
prowadzenia mniejszego niz %2 stopnia.

\/ct.auluc“
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Walce rowkujace moga zmiazdzyc lub uciaé palce i dionie.

® Zawsze nalezy odtgczac narzedzie od zasilania elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymac
rece z dala od walcéw rowkujacych i rolki stabilizatora podczas pracy.

Nigdy nie siegac¢ do wnetrza rury ani nie wychyla¢ sie przez narzedzie podczas obstugi narzedzia.
Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA strone.

Nigdy nie nalezy rowkowac¢ rur o dtugosciach krétszych niz przedstawione w niniejszej instrukgji.
Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych rekawic ani innych czesci garderoby, ktére moga wkrecic
sie w poruszajace sie elementy narzedzia.

4. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sie, ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione
w poprzednich czesciach w tej instrukgji.

5. Upewnic sig, ze narzedzie jest podtaczone do gniazda elektrycznego z uziemieniem. Przejs¢ do czesci
,Wymagania dotyczace zasilania”.

Zawsr pompy , . : :
hydraulicznej | 6, Otworzy¢ zawdr pompy recznej, obracajac go w

kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Umozliwi to przesuniecie walca gérnego do najwyzszego
potozenia.

| 7. Zatozy¢ rure o prawidtowej $rednicy i z odpowied-

“| niego typoszeregu na dolny walec. Sprawdzi¢, czy koniec
rury dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego dolnego
walca. Rura musi spoczywac bezposrednio na gornej
czesci walca i nie moze by¢ potozona na ukos w jedna
lub drugg strone.

8. Wyregulowac¢ wysokos¢ stojaka do rur tak, aby ustawic rure okoto 1 - 1 % stopnia (% cala na stope/20 mm
na metr) ponizej poziomu (koniec rowkowanej rury powinien znajdowac sie wyzej od jej konca
przeciwlegtego). Patrz ilustracja 2. UWAGA: Na czas regulacji wysokosci stojaka do rur, rura powinna by¢
umieszczona na walcu dolnym. Jesli narzedzie jest prawidfowo ustawione w poziomie, a mimo to tylny
koniec rury znajduje sie wyzej niz rowkowany koniec, moze nie wystepowac prowadzenie rury. Oprocz

tego na koricu rury moze wystapi¢ nadmierne rozszerzenie. Aby zapoznac sie z wymaganiami dotyczacymi
pozycjonowania rur, patrz ilustracja 2 i 3.

Zawor pompy

Raczka pomay hydraulicznej 9. Zamkna¢ zawdr pompy recznej, obracajac go
i 4 e i w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

recznej

10. Za pomoca raczki pompowac pompa reczng, aby
gérny walec opuscit sie i pewnie dotknat rury.

\A:taulic“
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11. Nacisnac i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa. Spowoduje to obrét dolnego walca
zgodnie z ruchem wskazdwek zegara, patrzac od przodu
narzedzia. Podczas obracania rury nalezy sprawdzi¢, czy
pozostaje ona w kontakcie z kotnierzem ograniczajacym
walca dolnego. Jesli rura nie bedzie przez caty czas
| stykac sie z kolnierzem ograniczajacym dolnego
walca, wyfaczy¢ narzedzie, zdejmujac stope z noznego
| wytacznika bezpieczenstwa. Gdy rura przestanie

| sie obracac, nalezy sprawdzi¢, czy rura pozostaje
wypoziomowana i prawidtowo umieszczona na walcu
dolnym (patrz krok 7 opisany na poprzedniej stronie).

12. Po sprawdzeniu prawidtowego utozenia rury nalezy wcisnac i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa. Podczas obracania rury nalezy rozpocza¢ proces rowkowania, pompujac wolno za pomoca
raczki pompy recznej. NIE nalezy pompowac zbyt szybko. Tempo powinno by¢ wystarczajace do utrzymania
odgtosu obcigzenia silnika/napedu o poziomie dzwieku od $redniego do duzego.

13. Kontynuowac proces rowkowania, az ogranicznik gtebokosci catkowicie zetknie sie z gérng czescig
sitownika hydraulicznego. Kontynuowac¢ obracanie rury przez jeden do trzech obrotéw, aby zapewnic
kompletne wykonanie rowka.

14. Zdjac stope z noznego wytacznika bezpieczerstwa.

Zawér pompy
hydraulicznej L, X , ,
B recznej 15. Aby zwolni¢ rure, nalezy otworzy¢ zawér pompy

recznej, obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazdwek zegara. Zdjac¢ rure z walca dolnego.

UWAGA

® Czasami podczas wykonywania rowkow, ogranicznik srednicy rowka moze lekko przesuwac
sie w gore i w dot, dotykajac i odsuwajac sie od sitownika hydraulicznego. Jest to normalne w
przypadku rury z wyraznym szwem spawalniczym, twardymi miejscami lub duzymi réznicami
w grubosci Scianki.

¢ Srednica rowka musi odpowiada¢ danym technicznym, okreslonym dla érednicy i grubosci
Scianki rury. W celu zapewnienia zgodnosci ze specyfikacja nalezy kontrolowac srednice rowkéw
oraz dokonywac niezbednych regulacji.

ictaulic’

22 TM-VE450FSD-POL REV_C



TM-VE450FSD-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

ZMIANA WALCOW

* Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek regulacji nalezy odtgczy¢ narzedzie
od zasilania elektrycznego.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

Rozwiazanie VE450FSD zostato zaprojektowane z myéla o tatwej wymianie walcédw. Jezeli wymagany jest
inny zakres rozmiardw, materiat rury lub styl rowkowania, w takim przypadku nalezy wymienic¢ walce
rowkujace i postepowac zgodnie ze wszystkimi instrukcjami zawartymi w poprzednich czesciach niniejszego
podrecznika. Informacje na temat prawidtowego wyboru walcéw znajduja sie na stronie 34. UWAGA:

Ze wzgledu na zazebiajaca sie konstrukcje walcow, najpierw nalezy zdemontowac walec gérny, a dopiero

w nastepnej kolejnosci walec dolny. Nastepnie, przed przystapieniem do montazu nowego walca gérnego,
nalezy zamontowac nowy walec dolny.

DEMONTAZ WALCA GORNEGO (STARSZE | NOWSZE MODELE NARZEDZIA)
Zawor pompy , . ) )
hydraulicznej |1, Otworzy¢ zawdr pompy recznej, obracajac go

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Umozliwi to przesuniecie walca gérnego do najwyzszego

potozenia.

2. Wyciagna¢ sworzen blokujacy gérnego watu z suwaka
az do oporu.

3. Podtrzymujac gorny walec, wyjac¢ gérny wat z gérnego
walca/suwaka, wyciagajac go prosto.

4. Zdemontowac walec gérny. Umiesci¢ walec gérny
w wiekszej skrzynce.

5. Przej$¢ do odpowiedniej czesci ,Demontaz dolnego
walca” na stronie 24 lub 26.
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DEMONTAZ WALCA DOLNEGO (STARSZE WERSJE NARZEDZIA Z OKRAGLYM WALEM
GLOWNYM | WPUSTEM CZOLENKOWYM)

| 1. Za pomoca klucza nastawnego poluzowac i wyjac
| $rube mocujaca dolny walec.

2. Wyja¢ podktadke dolnego walca.

UWAGA

* Wat gtéwny jest wyposazony we wpust czétenkowy, majacy kluczowe znaczenie podczas
montazu walca dolnego. Uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ wpustu czétenkowego. Skontrolowaé
stan wpustu czétenkowego pod katem uszkodzen i w razie potrzeby dokona¢ wymiany.

3. Wyja¢ dolny walec wyciagajac go z watu gtéwnego.
Jesli reczne wyjecie walca nie bedzie mozliwe, w takim
przypadku nalezy postuzy¢ sie konwencjonalnym
sciggaczem. Uwazac, aby nie zgubi¢ wpustu
czétenkowego znajdujacego sie na wale gtéwnym. Walec
dolny umiesci¢ w wiekszej skrzynce.

4, Przejdz do sekgji ,Montaz dolnego walca” na nastepnej
stronie.

ictaulic’
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MONTAZ DOLNEGO WALCA (STARSZE WERSJE NARZEDZIA Z OKRAGLYM WALEM
GLOWNYM | WPUSTEM CZOLENKOWYM)

1. Przed zamontowaniem walca dolnego oczysci¢ wat gtéwny i otwor walca dolnego, aby usunac wszelkie
zabrudzenia i zgorzeline. Wymieni¢ wszelkie uszkodzone czesci.

2. Aby utatwi¢ zdejmowanie dolnego walca w przysztosci, przed zatozeniem dolnego walca mozna natozy¢
na otwor watu gtéwnego spray grafitowy lub $rodek przeciwzatarciowy.

? 3. Ustawic rowek klinowy w dolnym walcu na wprost
wpustu czétenkowego w wale gtownym. Upewnic

\ sie, ze oznaczenia na dolnym walcu sg skierowane

na zewnatrz.

4. Zatozy¢ podktadke dolnego walca.

5. Zamontowac srube zabezpieczajaca walec dolny.
Dokreci¢ catkowicie $rube mocujaca dolny walec,
aby zamocowa¢ dolny walec na gtéwnym wale

6. Przejdz do czesci ,Montaz gérnego walca”
na stronie 28.
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DEMONTAZ WALCA DOLNEGO (NOWSZE WERSJE NARZEDZIA Z WALEM GLOWNYM

SQUAREDRIVE)

yo—— -

1. Kluczem o odpowiednim rozmiarze poluzowac
Srube mocujaca walec dolny.

2. Wykreci¢ srube mocujacg dolny walec i podktadke
dolnego walca.

3. Wyja¢ dolny walec wyciagajac go z watu gtéwnego.
Jesli nie ma mozliwosci recznego wyjecia walca dolnego,
nalezy delikatnie postukac w okragta powierzchnie
walca dolnego, aby ja poluzowa¢. Walec dolny umiescic¢
w wiekszej skrzynce.

4. Przejdz do sekgji ,Montaz dolnego walca” na nastepnej
stronie.

ictaulic’
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MONTAZ WALCA DOLNEGO (NOWSZE WERSJE NARZEDZIA Z WALEM GLOWNYM
SQUAREDRIVE)

1. Przed zamontowaniem walca dolnego oczysci¢ wat gtéwny i otwor walca dolnego, aby usunaé wszelkie
zabrudzenia i zgorzeline. Wymieni¢ wszelkie uszkodzone czesci.

2. Aby utatwi¢ zdejmowanie dolnego walca w przysztosci, przed zatozeniem dolnego walca mozna natozy¢
na otwor watu gtéwnego spray grafitowy lub srodek przeciwzatarciowy.

3. Wyréwnac kwadratowy koniec watu gtéwnego

z kwadratowym otworem znajdujacym sie w walcu
dolnym. Wcisna¢ catkowicie walec dolny na wat gtéwny.
Upewnic sie, ze oznaczenia umieszczone na walcu
dolnym s3 skierowane na zewnatrz.

4, Wkreci¢ srube z podktadkg mocujaca dolny walec.

5. Dokreci¢ catkowicie $rube mocujaca dolny walec,
aby zamocowac dolny walec na gtéwnym wale

6. Przejs¢ do czedci ,Montaz gérnego walca”
na stepnej stronie.

ictaulic
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MONTAZ WALCA GORNEGO (STARSZE | NOWSZE MODELE NARZEDZIA)

1. Przed zamontowaniem walca gérnego nalezy oczysci¢ wat gorny oraz walec gérny w celu usuniecia
wszelkich zabrudzen i zgorzeliny. Sprawdzi¢, czy znajdujace sie w walcu goérnym tozysko jest prawidtowo
nasmarowane i znajduje sie w dobrym stanie. Wymieni¢ wszelkie uszkodzone czesci.

2. Za suwakiem zamontowac odpowiedni walec gérny
tak, jak pokazano na ilustracji z lewej strony. Upewnic¢ sie,
Ze oznaczenia umieszczone na walcu gérnym skierowane
s3 do przodu. Podtrzymujac gérny walec, umiesci¢ gérny
wat w suwaku i walcu gérnym.

3. Wyréwnac otwor na wale goérnym z otworem
znajdujacym sie z boku suwaka. Wsuna¢ do oporu
sworzen watu gérnego do suwaka/watu gérnego.

4. Smarowac tozyska gérnego walca zawsze podczas
wymiany walcéw oraz po kazdych 8 godzinach pracy.
Smarowniczka znajduje sie z przodu watu gérnego, jak
pokazano na ilustracji z lewej strony. Wiecej informacji
mozna znalez¢ w czesci ,Konserwacja”.

5. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sie,
ze zostaty wykonane wszystkie instrukcje wymienione
w poprzednich czesciach w tej instrukgji.

ictaulic
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KONSERWACJA

® Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy
odtaczyc¢ narzedzie od zasilania elektrycznego.

¢ Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.

W tej czesci zawarte zostaty informacje na temat utrzymania narzedzi w odpowiednim stanie. Czesci
zamienne powinny by¢ zamawiane w firmie Victaulic, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

SMAROWANIE ELEMENTOW NARZEDZIA

Elementy narzedzia nalezy smarowac po kazdych 8 godzinach pracy. Patrz tabela ,Zalecane $rodki smarne”
na stronie 31, aby uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

1. Smarowac tozyska gérnego walca zawsze podczas
wymiany walcéw oraz po kazdych 8 godzinach pracy.
Smarowniczka znajduje sie z przodu watu gérnego,
jak pokazano na ilustracji z lewej strony.

2. Nasmarowac prowadnice suwaka. Nasmarowac
prowadnice suwaka. Smarowniczka prowadnicy suwaka
znajduje sie z tytu suwaka.

3. Nasmarowac fozyska watu gtéwnego poprzez
smarowniczke znajdujaca sie z boku narzedzia.

\A:taulic“
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4. Nasmarowac rolke stabilizatora. Smarowniczka jest
dostepna w tylnej czesci ostony rolki. Konieczne moze
by¢ obrécenie rolki stabilizatora, w celu uzyskania

{ dostepu do smarowniczki.

SPRAWDZANIE | NAPELNIANIE PLYNEM HYDRAULICZNYM POMPY RECZNE)

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy sprawdzi¢ poziom ptynu hydraulicznego znajdujacego sie w pompie
recznej. Ponadto poziom ptynu hydraulicznego powinien by¢ sprawdzany co pot roku lub jesli pompowanie
wydaje sie przebiegac trudniej.

Korek napefniania ptynu
hydraulicznego Zawér pompy . P . f f
hydraaticzne) | 1. Otworzy¢ catkowicie zawdr pompy recznej, obracajac

recznej

go w lewa strone.
2. Wyjac korek napetniania ptynu hydraulicznego.
Poziom oleju powinien by¢ rowny ze spodem otworu.

ODPOWIETRZANIE UKLADU HYDRAULICZNEGO

1. Aby usuna¢ powietrze z uktadu, wymontowac zespdt pompy z boku narzedzia i trzymac pompe powyzej
sitownika hydraulicznego. Zamkna¢ zawoér pompy recznej, obracajac go w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara. Otworzy¢ korek wlewu ptynu hydraulicznego, wykonujac jeden petny obrot.

2. Pompowac, wykonujac kilka ruchow raczka pompy, aby wytworzy¢ cisnienie.

3. Otworzy¢ zawor pompy recznej, obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Umozliwi to ujécie powietrza.

4. Powtdrzyc¢ kroki 1-3 kilka razy, aby usuna¢ cate powietrze z uktadu.
5. Sprawdzi¢ poziom ptynu hydraulicznego i w razie potrzeby doda¢ oleju hydraulicznego.

6. W dalszym ciggu trzymac pompe powyzej cylindra sitownika hydraulicznego. Zamkna¢ korek napetniania
ptynem hydraulicznym.

7. Zamontowac z powrotem zespdt pompy recznej z boku narzedzia.
WYMONTOWANIE | CZYSZCZENIE FILTRA SILNIKA

Ponizsze instrukcje dotycza obu silnikow:

1. Odkreci¢ cztery sruby i nakretki na ostonie silnika.

2. Zdja¢ pokrywke filtra.

3. Wyjac filtr gabkowy. Oczysci¢ filtr suchym powietrzem pod niewielkim cisnieniem.
WYMIANA FILTRA SILNIKA

Ponizsze instrukcje dotycza obu silnikow:

1. Wymienic filtr gabkowy silnika, ustawiajac na wprost siebie cztery otwory.

2. Ustawic¢ ostone silnika na silniku.

3. Zamontowac z powrotem ostone silnika za pomocga czterech srub z nakretkami.

\A:t.aul-c“
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ZALECANE SRODKI SMARNE

Smar do tozysk i prowadnic
(uniwersalny smar EP na bazie litu)

Producent Produkt
BP Amoco Energrease LC-EP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP nr 2
Lubriplate Nr 630-2
Mobil Oil Corp. Mobilux EP2
Pennzoil Products Co.| Pennlith EP 712 Lube
Shell Oil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2

Olej hydrauliczny

(do zastosowan wysokocisnieniowych z dodatkami
przeciwzuzyciowymi i przeciwpienigcymi

ISO klasa 32)

Producent Produkt
BP Amoco Energol HLP-HM32
Gulf Qil Corp. Harmony 32 AW
Kendall Refining Co. | Kenoil R&O AW-32
Lubriplate HO-o
Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24
Pennzoil Products Co. | Pennzbell AW32
Shell Oil Co. Tellus 32
Sun Refining Survis 832
Texaco Inc Rando

INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMAWIANIA CZESCI

Przedstawione ponizej informacje sa wymagane

przez firme Victaulic podczas zamawiania

czesci w celu realizacji zamowienia i wysytki

prawidtowych czesci. Szczegotowe ilustracje i listy

czesci mozna znalez¢ w wykazie czesci zamiennych

RP-VE450FSD. Cze$ci mozna zamowic¢ dzwonigc

pod numer 1-800-PICK-VIC.

1. Numer modelu narzedzia

2. Numer seryjny narzedzia

3. llo$¢, numer pozycji, numer czesci i opis

4.  Adres, na ktéry majg zostac wystane czesci —
nazwa firmy i adres

5.  Dane osoby odpowiedzialnej u odbiorcy
czesci — imie i nazwisko

6.  Numer zamowienia

7. Adres do faktury

AKCESORIA

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS112
FIRMY VICTAULIC

Stojak do rur VAPS112 firmy Victaulic, to przenosny,
regulowany stojak do walcowania rur z czterema
nogami zapewniajacymi dodatkowa stabilnosc.
VAPS112 obstuguje rury w rozmiarach od % do

12 cali/DN20 do DN300 (od 1 %2 stopy/0,5 metra

do petnych, pojedynczych dtugosci standardowych
wynoszacych 20 stép/6 metréw), a jego nosnose
wynosi 1075 funtéw/490 kilogramoéw. Budowa
przypominajaca kotowrdt, utatwia rowkowanie na
obu koricach rury. W celu uzyskania szczegétowych
informacji zachecamy do kontaktu z firma Victaulic.

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS224
FIRMY VICTAULIC

Stojak do rur Victaulic VAPS224 oferuje funkcje
podobne do VAPS112, lecz obstuguje rury o
rozmiarach od 2 do 24 cali/DN50 do DN600

(1 %2 stopy/0,5 metra do petnych, pojedynczych
dtugosci standardowych 20 stép/6 metrow), a jego
nosno$¢ wynosi 1800 funtow/817 kilogramdw.

W celu uzyskania szczegétowych informadji
zachecamy do kontaktu z firma Victaulic.

TM-VE450FSD-POL REV_C
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Rura nie utrzymuije sie
w walcach rowkujacych.

Nieprawidtowe pofozenie dtugiej rury.

Patrz czes¢, Rury dtugie”.

Rura przestaje sie obracac

Na dolnym walcu wystepuje rdza lub

Usunac rdze lub nagromadzone zabrudzenia z dolnego walca

stychac gtosne skrzypienie
wrurze.

Podparcie rury wyprzedza prowadzenie
rury przez narzedzie.

Koniec rury nie jest przyciety pod katem
prostym.

Rura zbyt mocno trze o kotnierz
ogranicznika dolnego walca.

podczas rowkowania. zabrudzenie. za pomoca sztywnej drucianej szczotki.
Wewnatrz rury na jej koricu jest zbyt Usunac rdze i zabrudzenia po wewnetrznej stronie rury na jej koricu.
duzo rdzy i zabrudzen.
Zuzyte walce rowkujace. Sprawdzi¢, czy powierzchnia dolnego walca nie jest odksztatcona.
W razie nadmiernego zuzycia wymieni¢ dolny walec.
Klin wzdtuzny dolnego walca jest $ciety | Zdjac walec dolny, aby wymieni¢ klucz. Patrz cze$¢, Zmiana
lub nie ma go wcale. walcow”.
Wytacznik wytaczyt sie samoczynnie. Sprawdzi¢ obwdd narzedzia/przeciazenia oraz wytcznik/
bezpieczniki zasilania. Zresetowa¢ wytacznik.
Podczas rowkowania Nieprawidtowe potozenie dtugiej rury. | Przesunac podpore rury w lewo. Patrz cze$¢, Rury diugie”.

Przyciac koniec rury pod katem prostym.

Zdjac rure z narzedzia i naniesc cienka warstwe smaru na czoto
kotnierza ograniczajacego dolnego walca w razie potrzeby.

Podczas rowkowania
stycha¢ gtosne uderzenia

i trzaski za kazdym obrotem
rury.

Rura ma wystajacy szew spawalniczy.

Patrz czg$¢, Przygotowanie rury do rowkowania”

Rozszerzenie na koricu rury
jest zbyt duze

Podparcie rury jest ustawione zbyt
wysoko w przypadku rur o duzej
dtugosc.

Narzedzie jest przechylone do przodu
(niewypoziomowane) podczas
rowkowania dtugich rur.
Nieprawidtowe pofozenie dfugiej
rury na wsporniku. Podparcie rury
wyprzedza prowadzenie rury przez
narzedzie.

Stabilizator rury jest zbyt mocno
przesuniety do Srodka.

Patrz czes¢, Rury dtugie”.

Patrz cze$¢, Przygotowanie narzedzia”.

Przesunac¢ podpore rury w lewo. Patrz cze$¢, Rury dtugie”.

Wycofac stabilizator rury do najdalszego potozenia, ktdre zapewnia
skuteczng stabilizacje rury.

Rury o wiekszej $rednicy
kotysza sie lub wibruja.

Nieprawidtowe wyregulowanie
stabilizatora rury.

Przesun stabilizator rury do $rodka lub na zewnatrz, az rura zacznie
ptynnie sie obracac.

Narzedzie nie rowkuje rury.

W ukfadzie hydraulicznym wystepuje
powietrze.

Grubos¢ scianki rury przekracza wartos¢
dopuszczalng dla tego narzedzia lub
materiat rury jest zbyt twardy.

Zawor pompy recznej nie jest dobrze
zamkniety

Ogranicznik Srednicy rowka zbyt szybko
0sigga najnizszy poziom.

W pompie recznej jest mato oleju

Patrz czes¢, Konserwacja”.

Patrz tabela, Parametry znamionowe podawania w przypadku
narzedzi VE450FSD” zamieszczona na nastepnej stronie.

Zamkna( doktadnie zawor pompy recznej, obracajac go w prawo.
Patrz cze$¢, Ustawianie srednicy rowka”.

Patrz czes¢, Konserwacja”.

ictaulic’
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW (CD.)

firmy Victaulic.

Grubos¢ scianki rury przekracza wartos¢
dopuszczalng dla tego narzedzia lub
materiat rury jest zbyt twardy.

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Srednice rowkow na rurze Ogranicznik Srednicy rowka nie jest Patrz cze$¢, Regulacja ogranicznika srednicy rowka”.
nie spetniaja specyfikacji prawidtowo wyregulowany.

Patrz tabela, Parametry znamionowe podawania w przypadku
narzedzi VE450FSD” zamieszczona na niniejszej stronie.

Wymiary gniazda uszczelki
A" oraz szerokos¢ rowka, B”
nie spetniaja specyfikacji
firmy Victaulic.

tozysko gornego walca nie jest
wystarczajaco nasmarowane.

Do narzedzia zamontowano
nieprawidtowy gorny lub dolny walec
lub oba walce s3 nieodpowiednie.

Patrz czes¢, Konserwacja”.

Zamontowac prawidtowe walce.

UWAGA

® Ponizsza tabela ,Maksymalny rozmiar rury i grubos¢ scianki” jest zgodna
z data wydrukowang na tylnej oktadce niniejszej instrukcji. Najbardziej
aktualne informacje mozna znalez¢ w publikacji Victaulic 24.01, z
ktéra mozna sie zapoznac/pobra¢, skanujac tgcze mobilnego kodu QR,
znajdujacego sie po prawe;j stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

WARTOSCI ZNAMIONOWE VE450FSD - MAKSYMALNY ROZMIAR RURY | GRUBOSC

SCIANKI (OGS)

Rozmiar rury (w calach/mm)
4 5 6 8 10 12 14 16 18
Model | Materiatrury |100 150 200 250 300 350 | 400 | 450
Typoszereg 5 - 40 Typoszereg
Stal >1-93mm 5-STD
! ! 4,0-9,5mm
. Typoszereg 40S STD
Stal nierdzewna 6,0-93 mm 9,5mm
VE450FSD|  Lt. Scianka, Typoszereg 5S - 10S
stal nierdz. 2,1-4,6 mm
L Typoszereg 5 - 40 STD
Aluminium 2,1-93mm 9,5mm
PCW Typoszereg 40 - 80 | Typoszereg 40
6,0-11,0mm 8,2 mm
WARTOSCI ZNAMIONOWE VE450FSD - MAKSYMALNY ROZMIAR RURY | GRUBOSC
SCIANKI AGS®
Rozmiar rury (w calach/mm)
. 14 16 18 20 22 24
Model Materiat rury 350 400 450 500 550 600
Typoszereg 5 - STD
Stal 4,0-95mm
VE450FSD Stal nierdzewna 9 gTrEm
Lt. Scianka, stal Typoszereg 10S
nierdz. 4,8-6,4mm
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ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS) NUMERY
KATALOGOWE WALCOW

RURA STALOWA - KOD KOLORYSTYCZNY:
CZARNY

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS) NUMERY
KATALOGOWE WALCOW

RURA ZE STALI NIERDZEWNEJ TYPOSZEREGU
55110S - KOD BARWNY: SREBRNY

Rozmiar rury

Numery katalogowe
cale/mm

walcow

Walec dolny
R904460L06
4-6 Walec goérny
100 - 150 R9QA448U06
Zestaw walcow
R9Q1460006

Walec dolny
R908460L12
8-12 Walec goérny
200 - 300 R9QA448U12
Zestaw walcow
R9Q1460012

Walec dolny
R914460L16
14-16 Walec gérny
350 - 400 R9QA448U16
Zestaw walcow
R9Q1460016

Walec dolny
R918460L20
18-20 Walec goérny
450 - 500 R9QA448U20
Zestaw walcow
R9Q1460020

Walec dolny
R922460L24
22-24 Walec goérny
550 - 600 R9QA448U24
Zestaw walcow
R9Q1460024

Rozmiar rury

Numery katalogowe
cale/mm

walcow

Walec dolny
RX04460L06
4-6 Walec gérny
100 - 150 RXQA448U06
Zestaw walcow
RXQ1460006

Walec dolny
RX08460L12
8-12 Walec gérny
200 - 300 RXQA448U12
Zestaw walcow
RXQ1460012

Walec dolny
RX14460L16
14-16 Walec gérny
350 - 400 RXQA448U16
Zestaw walcow
RXQ1460020

Walec dolny
RX18460L20
18-20 Walec goérny
450 - 500 RXQA448U20
Zestaw walcow
RXQ1460020

Walec dolny
RX22460L24
22-24 Walec gérny
550 - 600 RXQA448U24
Zestaw walcow

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS) NUMERY
KATALOGOWE WALCOW

RURA ALUMINIOWA | PLASTIKOWA PCW -
KOD BARWNY: ZOLTY OCYNKOWANY

RXQ1460024

Rozmiar rury Numery katalogowe

ADVANCED GROOVE sysTEM A CS
NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURA STALOWA - KOLOR CZARNY Z ZOLTYM
PASKIEM RURA ZE STALI NIERDZEWNEJ —
KOLOR SREBRNY Z CZARNA OPASKA

cale/mm walcow
Walec dolny Rozmiar | Numery katalogowe Numery czesci
RP04460L06 rury walcéw do rur dla rur ze stali
4-6 Walec grny cale/mm stalowych nierdzewnej
100 - 150 RPQA448U06 1
Zestaw walcow Walec dolny
RPQ1460006 3560 RWOX460L18
1 Walec gérn
Walec dolny gorny
RP08460L12 400 Walec dolny JFwQXa4she
8-12 Walec gorny 18 RW02460L24 et o cOw
200 - 300 RPQA4ZSUT2 450 Walec gérny QX460018
Zestaw walcow 20 RWQ2448ASY
RPQ1460012 500 Zestaw walcow méiigg:g’;
. RWQ2460024 Walee 06
NUMERY KATALOGOWE WALCOW ENDSEAL™ 52520 RM?&‘&%K‘ZV“
»~ES” RURA STALOWA - KOD KOLORYSTYCZNY: >4 Zestaw walcow
CZARNY 600 RWQX460024
Rozmiar rury Numery katalogowe
cale/mm walcow
Walec dolny UWAGA
RZQ1448L06 - -
4-6 Walec gérny ® W celu dokonania montazu walca dolnego,
100 - 150 RZQA448U06 : &
Zestow walcon starsze narze.c.izw beda wymagaly sru!aly
RZQ1460006 dolnej o ponizszym rozmiarze: Dtugos¢
Walec dolny 3.75" x% - 11 UNC 2A.
RZQ1448L12 . . ,
8-12 Walec gérny * Posiadane narzedzia moga wymagac
200 - 300 RZQA448U12 skontaktowania sie z firma Victaulic w celu
Zestaw walcow leni dnosci 1c6
RZQ1460012 ustalenia zgodnosci zestawu walcow.
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SPECYFIKACJE ROWKOW OGS

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkéw
OGS, zachecamy do zapoznania sie z biezaca wersjg publikacji Victaulic 25.01, z ktéra
mozna sie zapoznac/pobrac, skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze

na pulpicie: https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPECYFIKACJE ROW KOW ENDSEAL™ ,ES”

sie zapoznac/pobra¢, skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf

AGS SPECYFIKACJE ROWKOW
™

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkow
AGS, zachecamy do zapoznania sie z biezgca wersjg publikacji Victaulic 25.09, z ktéra mozna
sie zapoznac/pobra¢, skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf

DODATKOWE ZASOBY

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat 24-calowych/DN600 i mniejszych
mechanicznych produktéw Victaulic do rur ze stali weglowej, stali nierdzewnej, aluminium
i CPVC/PCW, zachecamy do zapoznania sie z aktualng wersja podrecznika instalacji I-100,
ktéry mozna obejrze¢/pobrac, skanujac mobilne facze z kodem QR znajdujace sie po
prawej stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat produktéw Advanced Groove System
(AGS) firmy Victaulic, zachecamy do zapoznania sie z aktualng wersjg podrecznika instalacji
[-W100, ktéry mozna obejrze¢/pobra¢, skanujac mobilne tacze z kodem QR znajdujace sie
po prawej stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-W100.pdf
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L e v

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: April 26, 2023

MD_DOC_RGT_013_042623

VE450FSD
Refer to Machinery Nameplate

Portable Pipe Roll Grooving Tools

2006/42/EC, Annex |

EN 1SO 12100 :2010
EN IEC 60204-1 :2006 + A1:2009

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

VICTAULIC IS A REGISTERED TRADEMARK OF VICTAULIC COMPANY. ©2023 VICTAULIC COMPANY. ALL RIGHTS RESERVED. 1 cta u I 1 c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of

Machinery (Safety) Regulations 2008 No 1597.
Product Models:

Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L e dr

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: April 26, 2023

Vidtaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2023 All Rights Reserved

VE450FSD
Refer to Machinery Nameplate

Roll Grooving Tool

2008 No. 1597, Annex |

BS EN ISO 12100 :2010
BS EN IEC 60204-1

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Victaulic Company

c¢/o Victaulic Europe BVBA
Units B1 & B2

Cockerell Close off Gunnels
Wood Road

Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

\A::taul.c'



INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'VE450FSD'POL

Narzedzie VE450FSD do walcowania rowkéw

TM-VE450FSD-POL 4617 REV C AKTUALIZACJA 11/2023  RM00450FSD

VICTAULIC JEST ZAREJESTROWANYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC I/LUB

PODMIOTOW STOWARZYSZONYCH W STANACH ZJEDNOCZONYCH I/LUB INNYCH KRAJACH. \A:taul-c"
© 2022 VICTAULIC COMPANY.  WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE.



