MANUAL DE INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI INTRETINERE TM 'VE450FS D' R U M

Masina-unealta de canelat prin roluire VE450FSD

OGS

AGS
b = ol

EndSeal™

A AVERTISMENT

@ O Nerespectarea acestor instructiuni si avertismente poate duce la deces, la vatamari
[ 11

corporale grave, la pagube materiale si la deteriorari ale produsului.

¢ Tnainte de folosirea sau depanarea unor masini-unelte de prelucrat tevi, cititi
@ _L toate instructiunile din manualul de utilizare si intretinere si toate etichetele

de pe masina-unealta.

® Purtati ochelari de protectie, cascd, incaltaminte de protectie si antifoane atunci cand lucrati in jurul
masinilor-unelte de prelucrat tevi.

® Salvati manualul de utilizare si intretinere intr-un loc accesibil pentru toti operatorii masinii-unelte.

Daca aveti nevoie de copii suplimentare sau daca aveti intrebari cu privire la utilizarea sigura
si corecta a oricaror masini-unelte de prelucrat tevi, contactati Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA

18044-0031, Tel.: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com
\A:taulucﬁ
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IDENTIFICAREA PERICOLELOR

Mai jos sunt prezentate definitiile care identifica diverse grade de pericol.

Acest simbol de alerta de sigurantd indicd mesaje importante legate de sigurantd. La vederea acestui simbol,
procedati cu atentie, decarece exista posibilitatea de vatdmare corporald. Cititi
cu atentie si insusiti-va complet mesajul care urmeaza.

A\ PERICOL

e Utilizarea cuvantului ,PERICOL” indica un risc imediat cu posibilitatea provocarii decesului sau
a unor vatamari grave in cazul nerespectdrii instructiunilor, inclusiv a precautiilor recomandate.

® Folosirea cuvantului ,AVERTISMENT” indica prezenta unor riscuri sau proceduri periculoase care pot
provoca moartea sau leziuni corporale grave in cazul nerespectarii instructiunilor si masurilor de protectie
recomandate.

A ATENTIE

® Folosirea cuvantului ,ATENTIE” indica riscuri sau proceduri periculoase potentiale care pot provoca leziuni
corporale, deteriorarea produsului sau pagube materiale in cazul nerespectarii instructiunilor si masurilor
de protectie recomandate.

NOTIFICARE

o Utilizarea cuvantului ,NOTIFICARE" indica instructiuni speciale care sunt importante, dar care nu se refera
la pericole.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE PENTRU OPERATOR

Masina-unealtd de canelat prin roluire VE450FSD este proiectata numai in scopul caneldrii prin roluire a tevilor. Este
responsabilitatea celui care inchiriaza sau proprietarului acestei masini-unelte s se asigure cd toti operatorii citesc prezentul
manual siinteleg pe deplin modul de operare al acestei masini-unelte de canelat INAINTE de a lucra cu aceasta. Prezentele
instructiuni descriu functionarea in conditii de sigurantd a masinii-unelte, inclusiv aspectele legate de utilizarea si
intretinerea acesteia. Fiecare operator trebuie sa se familiarizeze cu operatiunile, cu aplicatiile si cu limitarile masinii-unelte.
Trebuie sa acordati o atentie deosebit citirii si intelegerii pericolelor, avertismentelor si atentiondrilor descrise in prezentul
manual.

Operatorii trebuie sa respecte toate orientérile si instruirile corespunzatoare ale Administratiei pentru Sanatate si Securitate
Operationald (OSHA) si/sau alte standarde recunoscute la nivel national, precum si cerintele specifice locului de munca.
Utilizarea acestei masini-unealtd necesitd dexteritate, abilitati mecanice si obiceiuri solide privind siguranta. Desi aceasta
masind-unealtd este proiectata si fabricatd pentru o functionare sigura si fiabild, este dificil sa anticipdm toate combinatiile
de circumstante care ar putea duce la producerea unui accident. Operatorul este avertizat sa practice intotdeauna ,siguranta
Tnainte de orice altceva”in fiecare fazé de utilizare, inclusiv instalarea si intretinerea.

Pastrati prezentul manual intr-un loc curat, uscat, de unde sd poatd fi consultat in orice moment. La cerere, reprezentantul
dvs. de vanzari Victaulic poate furniza copii ale prezentului manual sau versiunea PDF a acestuia poate fi descércatd de pe
pagina web victaulic.com.

\A’:taul-c“
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A\ PERICOL

1.

Evitati utilizarea masinii-unelte in medii potential periculoase. Nu expuneti masina-unealta in ploaie si nu

o folositi In locuri ude sau umede. Nu utilizati masina-unealta pe suprafete inclinate sau neuniforme. Pstrati zona
de lucru bine luminata. Asigurati suficient spatiu, pentru a folosi masina-unealtd in mod corespunzator.
Impamantati motorul de actionare pentru a proteja operatorul impotriva socurilor electrice. Verificati
dacad motorul de actionare este conectat la o sursa electricd impamantata intern.

Inainte de a efectua depanarea masinii-unelte, deconectati cablul de alimentare de la sursa de alimentare
electrica. Intretinerea masinii-unelte trebuie efectuata exclusiv de personalul autorizat in acest scop. Inainte

de a efectua depanarea sau reglarea masinii-unelte, deconectati intotdeauna cablul de alimentare de la sursa

de alimentare electrica. Respectati toate procedurile de blocare/etichetare.

A AVERTISMENT

Respectati toate reglementdrile de siguranta locale si nationale aplicabile.

Preveniti vatamarea spatelui. Respectati intotdeauna orientdrile OSHA si/sau celelalte standarde recunoscute

la nivel national privind tehnicile de ridicare in siguranta atunci cand manipulati componente ale masinii-unelte.
Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati haine largi, bijuterii sau orice alte obiecte care pot fi antrenate

de piesele mobile.

Purtati articole de protectie atunci cand lucrati cu masini-unelte. Purtati ochelari de protectie, cascd de
protectie, incdltdminte de protectie si antifoane (in timpul procesului de canelare se pot produce niveluri sonore

de pana la 97 decibeli).

Pe durata operatiunii de canelare, tineti mainile si instrumentele departe de rolele de canelare. Rolele

de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile. Folositi tevi de o lungime suficienta.

Nu introduceti mainile in interiorul capetelor de teava pe durata functionarii masinii-unelte. Marginile tevii
pot fi ascutite si pot tdia manusile, mainile si manecile bluzei.

Actionati masina-unealta in directia opusa de rotire a tevii. Masina-unealtd trebuie actionatd cu intrerupatorul
de sigurantd la picior, amplasat pentru accesarea acestuia cu usurinta de catre operator. Nu atingeti niciodata partile
mobile ale masinii-unelte. NU folositi masina-unealtd in cazul in care aceasta nu are un intrerupator de siguranta

la picior (contactati compania Victaulic).

Nu va intindeti in exces. Mentineti in orice moment un echilibru adecvat. Verificati daca intrerupatorul de siguranta
la picior poate fi accesat cu usurintd de catre operator.

Nu modificati in niciun fel masina-unealta. NU indepartati niciun dispozitiv de sigurantd si nicio componentd
care ar afecta siguranta sau randamentul masinii-unelte.

A\ ATENTIE

Masina-unealta VE450FSD este proiectata EXCLUSIV pentru canelarea prin roluire a tevilor cu dimensiunile,
materialele si grosimea peretelui specificate in prezentul manual.

Verificati echipamentul. Inainte de a folosi masina-unealtd, verificati partile mobile pentru a vd asigura ca nu sunt
obstructionate. Verificati dacd componentele masinii-unelte sunt instalate si reglate in conformitate cu instructiunile
din sectiunea ,Instalarea masinii-unelte”. Verificati daca sunt instalate si lubrifiate seturi corespunzatoare pentru role.
Fiti vigilent.NU folositi masina-unealtd daca sunteti sub influenta drogurilor (recreationale, medicamente),

a medicamentelor, a alcoolului sau a oboselii.

Nu permiteti accesul vizitatorilor, cursantilor si observatorilor in apropierea zonei de lucru. Toti vizitatorii
trebuie sd se afle in permanenta la o distanta sigura de echipament, iar acestia trebuie sa aiba posibilitatea de

a consulta prezentul manual.

Pastrati curatenia in spatiile de lucru. Pastrati zona de lucru din jurul masinii-unelte férd obstacole care ar putea
limita deplasarea operatorului. Curatati eventualele scurgeri de pe podea pentru a preveni alunecérile sau cdderile.
Securizati lucrul, masina si accesoriile. Verificati dacd masina-unealtd este stabila. Consultati sectiunea ,Instalarea
masinii-unelte”.
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A\ ATENTIE

7. Asigurati lucrarea. Asigurati tevile lungi cu un suport de teava, in conformitate cu sectiunea ,Canelarea
tevilor lungi".

8.  Nufortati masina-unealta. Nu fortati masina-unealta si nici accesoriile pentru a efectua activitdti in afara
capacitdtilor descrise in prezentele instructiuni. Nu supraincarcati masina-unealta.

9. Intretineti cu grija masina-unealta. Mentineti in orice moment masina-unealta curatd pentru a asigura
performante adecvate si sigure. Respectati instructiunile privind echilibrarea si lubrifierea componentelor
masinii-unelte.

10.  Utilizati numai piese de schimb si accesorii marca Victaulic. Utilizarea de piese diferite poate conduce la
anularea garantiei, la functionare necorespunzatoare si la situatii periculoase. Consultati sectiunile ,Informatii
privind comanda de piese de schimb” si ,Accesorii”.

11.  Nuindepartati nicio etichetd de pe masina-unealta. Inlocuiti piesele deteriorate sau etichetele uzate.

INTRODUCERE

NOTIFICARE

® Pentru claritate, desenele si/sau imaginile din acest manual pot fi oferite la scara marita.

® Masina-unealtd, impreuna cu acest manual de utilizare si intretinere, contin marci comerciale, drepturi
de autor si/sau caracteristici brevetate care reprezinta proprietatea exclusiva a firmei Victaulic.

Masina-unealtd de canelare prin roluire VE450FSD Victaulic este o masina motorizatd, cu alimentare hidraulica, pentru
canelare prin roluire a tevilor in vederea obtinerii tevilor canelate Victaulic. Masina-unealté standard VE450FSD este furnizata
cu seturi de role pentru sistemul de canelare original (OGS) pentru tevi din otel carbon de 4 — 12 inchi/DN100 — DN300

si seturi de role RW pentru sistemul de canelare avansat (AGS) pentru tevi din otel carbon de 14 — 24 inchi/DN350 — DN600.
Rolele VE450FSD sunt marcate cu dimensiunea si numarul de serie; de asemenea, sunt prevazute cu coduri de culoare
pentru a identifica materialul tevii. Pentru canelarea prin roluire la alte specificatii si materiale, consultati tabelele ,Valori
nominale pentru modelul VE450FSD” de la pagina 33. Rolele de canelat pentru alte specificatii, dimensiuni si materiale
trebuie achizitionate separat.

® Aceasta masina-unealta trebuie utilizatda EXCLUSIV pentru canelarea tevilor cu specificatii care se
incadreaza in parametrii indicati.

® Verificati intotdeauna daca seturile pentru rolele superioare si inferioare de canelare corespund.

Nerespectarea acestor instructiuni poate conduce la deteriorarea masinilor-unele si la defectarea produsului,
avand ca rezultat deces, vatamari corporale grave si pagube materiale.

ictaulic’
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RECEPTIA MASINII-UNELTE

Masinile-unelte VE450FSD sunt paletizate individual si incapsulate intr-un manson rezistent; acesta a fost creat pentru
a fi folosit la returnarea masinilor-unelte catre firma Victaulic la terminarea unui contract de inchiriere (daca este cazul).
Seturile de role suplimentare se livreaza intr-un container separat, montat in spatele batiului.

La receptia masinii-unelte, asigurati-vd cd sunt incluse toate piesele necesare. Daca lipsesc piese, contactati compania
Victaulic.

CONTINUT CONTAINERULUI MARE

Buc. Descriere
1 | Masind-unealta de canelat tevi prin roluire VE450FSD

1 Set de role OGS pentru tevi de 8 - 12 inch/DN200 - DN300 montate pe masina-unealta
(sau conform comenzii)

1 | Ansamblu stabilizator de teava (montat pe masina-unealtd)
1 | Ansamblu pompa de teava (montat pe masina-unealta)

CONTINUTUL CUTIILOR DE DEPOZITARE MONTATE PE BATIU

Buc. Descriere
2 | Manual de instructiuni de utilizare si intretinere VE450FSD

1 Geanta care contine elemente de pozitionare a stabilizatorului de teava si elemente de pozitionare
a pompei manuale

Ruletd de masurare diametru teava

Tampon de reglaj al dispozitivului de protectie pentru setul de role OGS
Tampon de reglaj al dispozitivului de protectie pentru setul de role AGS
Intrerupétor de siguranta la picior

Set de role OGS pentru tevi din otel carbon de 4 - 6 inchi/DN100 - DN150
Set de role AGS pentru tevi din otel carbon de 14 — 24 inchi/DN350 - DN600

[N PG [ Y U N

Masina-unealtd este prezentata mai jos cu ansamblul pompei manuale si ansamblul stabilizatorului stranse in scopuri
de transport. Urmati instructiunile din sectiunea ,Instalarea masinilor-unelte” pentru a instala ansamblul pompei manuale
si al stabilizatorului in pozitiile adecvate de functionare.

ictaulic
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CERINTE PRIVIND ALIMENTAREA ELECTRICA
A\ PERICOL

e ALIMENTAREA ELECTRICA A MASINII TREBUIE CONECTATA NUMAI DE ELECTRICIENI
CALIFICATI.

® Pentru a reduce riscul de electrocutare, verificati impamantarea corespunzatoare a sursei
electrice.

¢ Tnainte de a efectua depanarea sau reglarea masinii-unelte, deconectati intotdeauna cablurile
de alimentare de la sursa de alimentare electrica. Respectati toate procedurile de blocare/
etichetare.

® NU efectuati niciun fel de modificari la stecar.

Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza deces sau vatamare corporala grava.

Masina-unealts VE450FSD este proiectata pentru a functiona cu o SURSA DE ALIMENTARE MONOFAZATA DE

220 VOLTI, 50 SAU 60 HZ. Protectia la scurtcircuit necesara este de 20 amperi. Toate piesele componente ale masinilor-
unelte VE450FSD sunt impamantate la corpul masinilor. Asigurati-va ca batiul este impamantat in mod corespunzator,
conform articolului 250 al codului national privind instalatiile electrice. In cazul in care este necesara folosirea unui cablu
prelungitor, consultati sectiunea ,Cerinte privind cablul de extensie” de pe aceastd pagina, pentru informatii despre
cerintele privind dimensiunea cablului.

20 amp/220 volti
Este necesara o priza Masina-unealta VE450FSD este furnizata cu o fisd cu blocare prin
rasucire de 20 Amp/250 Volti. In cazul in care nu este disponibild
X (neg ru), 0 prizé pre-cablatd, contactati un tehnician autorizat. NU efectuati
Y (alb) - alimentare niciun fel de modificari la stecar. In cutia electricd din spatele

G (verde) - impamantare masinii-unelte se afld un disjunctor de 20 Amp.

CERINTE PRIVIND CABLUL DE EXTENSIE

Tn cazul in care nu sunt disponibile prize pre-cablate si se utilizeaza un cablu de extensie, este important sa folosii

un cablu de dimensiune corespunzatoare (adica, calibrul conductorului in marime americand). Selectarea dimensiunii
cablului se realizeaza in functie de specificatii masinii-unelte (@amperi) si de lungimea cablului (exprimata in picioare).
Dimensiunile (calibre) mai mici decat cele necesare vor cauza caderi semnificative de tensiune la motoarele de actionare
in timpul functiondrii masinii-unelte. Caderile de tensiune pot provoca deteriorarea motoarelor de actionare si pot duce
la functionarea necorespunzatoare a masiniia-unelte. NOTA: se poate utiliza un cablu de dimensiuni (calibru) mai mari
decat cele necesare.

In tabelul de mai jos sunt prezentate dimensiunile (calibrele) necesare ale cablului pentru lungimi de cablu de pana
la 30 m/100 picioare. Trebuie evitata folosirea unor cabluri de extensie mai lungi de 30 m/100 picioare.

Valoare nominala motor Lungimi cablu
Volti/Amperi 25 ft/8 m 50 ft/15 m 100 ft/30 m
21250 calibrul 12 calibrul 12 calibrul 10

CERINTE PRIVIND SURSA DE ALIMENTARE PORTABILA

Tn cazul in care nu este disponibild o sursa de energie electricd comuns, se poate utiliza o sursd de alimentare portabild
(generator). Sursa de alimentare portabild trebuie sa aiba o capacitate de iesire reglementatd minima de 3,5 kW. Capacitate
minimd, reglementata de 3,5 kW este necesara pentru a asigura functionarea corespunzétoare a masinii-unelte. Utilizarea
unei surse de alimentare nereglementate sau de capacitate mai mica poate cauza defectarea prematura a motorului

si functionarea neregulatd a masinii-unelte.

\/ctGU|ch
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DENUMIREA PIESELOR COMPONENTE

NOTIFICARE

® Pentru claritate, desenele si/sau imaginile din acest manual pot fi oferite la scara marita.

® Masina-unealtd, impreund cu acest manual de utilizare si intretinere, contin marci comerciale, drepturi
de autor si/sau caracteristici brevetate care reprezinta proprietatea exclusiva a firmei Victaulic.

Ansamblul pompei manuale

T - Busonul de T -~ Indicator dimensiune teava
e umplere hidraulic N b
/ ‘Maner pompé N
]

manuala

Regulator de adancime
Limitator de diametru canelura

Supapa pompa
manuala -

—

Dispozitive de protectie a rolei L L
Ax superior si rola superioara

Etichete
diametru canelura

Roata stabilizator
si dispozitiv
de protectie

Rola inferioara

Cutie de depozitare pentru seturile
de role si diferite articole

Cutie de depozitare
pentru intrerupétorul
de siguranta la picior

-
Y \Tntrerupétordesigurangé la picior

[ APERICOL |
@ \A:taul-c“ =2 @ \Aﬂ»aul-d

2\ A AVERTISMENT A AVERTISMENT

Contactul cutensiunea periculoasa din interiorul
acestei usi poate avea ca rezultat decesul sau
Vatamari corporale grave.

220V 50/60 HZ 15 A

‘aceasta usa pentru efectuarea operatiunilor

1PH metiere
PARALEL fecimonct i de e supra g ke

sauinainte de orice operafiune de Intretinere.

4826 RUMRev A S/07 RI034SOLEL

Pe capacul cutiei electrice din spatele masinii-unelte

TM-VE450FSD-RUM REV_C
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DIMENSIUNILE SI SPECIFICATIILE MASINII-UNELTE

54.9 inchi/ - 34.0 inchi/
1394,5 mm 863,6 mm
o (e}
RE RN .
64.8 inchi/ T ’
1645,9 mm M| ]
=
37.6 inchi/
955,0 mm 1
| |
[ o
| 25.0inchi/ _| | 280inchi/ __|
635,0 mm 711,2 mm
VEDERE FRONTALA VEDERE LATERALA

Masina-unealta are o greutate de 374 kg/825 Ibs
Puterea acusticd a acesteia este de 97 dB(A)

INSTALAREA MASINII-UNELTE

® Pana la primirea altor instructiuni, NU conectati cablul de alimentare la sursa de curent electric.

® Masina-unealta TREBUIE adusa la nivel si ancorata ferm pe o podea rezistenta sau pe un cadru suport
orizontal.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea provoca vatamadri corporale grave, defectarea masinii-unelte
si functionarea necorespunzatoare a acesteia.

1. Scoateti toate componentele din ambalaj si verificati daca
sunt incluse toate articolele necesare. Consultati sectiunea
,Receptia masinii-unelte”.

Baza batiului VE450FSD, prezentatd in partea stanga, serveste
ca punct de ridicare pentru elevatorul cu furcd sau cricul
pentru palet.

&

ictaulic
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Bara de
ridicare

Tn plus, modelul VE450FSD este furnizat cu o bard de ridicare
care serveste drept pozitie echilibrata in vederea ridicarii
masinii-unelte in pozitie. Capacitatea minima de ridicare este
de 453 kg/1000 livre.

2. Selectati o locatie pentru masina-unealta tinand cont de urmatorii factori (pentru informatii despre dimensiunile totale,
consultati sectiunea ,Dimensiunile si specificatiile masinii-unelte”):

a. O sursa de alimentare electrica adecvata (consultati sectiunea ,Cerinte privind alimentarea electrica”)

b. Un spatiu suficient pentru manevrarea tevilor

. O suprafatd ferma si nivelata pentru masina-unealta si suportul de teava

d. O distanta corespunzatoare in jurul masinii-unelte pentru efectuarea operatiunilor de reglare si intretinere.

3. Dupa ce ati ales o locatie adecvats, aduceti la nivel masina-unealtd, din fata in spate. In cazul in care masina-unealts nu
este adusd la nivel, operatiunea de canelare va avea de suferit. Dupa ce masina-unealta este adusa la nivel, ancorati-o ferm
pe o podea rezistenta sau pe un cadru suport orizontal.

4. Demontati surubul inferior si saiba de blocare de la
ansamblul stabilizatorului de tevi. Pastrati surubul si saiba de
blocare in vederea reinstaldrii. Dacd este nevoie, slabiti, insa
nu demontati, surubul superior.

5. Ridicati ansamblul stabilizatorului de tevi in pozitie de
functionare. Repozitionati surubul si saiba de blocare in noul
orificiu inferior al ansamblului stabilizatorului de tevi. Strangeti
surubul pané la aplatizarea saibei de blocare. NOTA: batiul
este proiectat astfel incat sa nu fie necesara aplicarea piulitelor
la capetele suruburilor.

6. Scoateti cele doud suruburi si cele doué saibe de blocare
din punga aflata in cutia de depozitare mai mare. Montati
suruburile cu saibele de blocare in orificiile de pe stabilizatorul
de tevi si de pe batiu. Strangeti suruburile pana la aplatizarea
saibelor de blocare.

\A:taulic“
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7. Ridicati pompa manuald in pozitie de functionare. Introduceti
piciorul ansamblului pompei manuale in consola de pe masina-
unealta.

8. Scoateti surubul cu saiba de blocare si saiba platd din

punga aflata in cutia de depozitare mai mare. Montati surubul/
saiba de blocare/saiba plata in orificiul de pe consola batiului

si piciorul ansamblului pompei manuale. Strangeti surubul
pana la aplatizarea saibei de blocare.

9. Strangeti piulita din spatele ansamblului pompei manuale.

10. Demontati capacul de pe cilindrul electric. Conectati

1 furtunul hidraulic de la pompa manuala la cilindrul electric,

folosind racordurile rapide furnizate.

11. Scoateti intrerupatorul de siguranta la picior din cutia

de depozitare. Amplasati intrerupatorul de sigurantd la picior
intr-o locatie care sa permitd accesul usor al operatorului.
NU INCERCATI SA MANEVRATI MASINA-UNEALTA FARA
UN INTRERUPATOR DE SIGURANTA LA PICIOR.

12. Conectati cablul de alimentare al masinii-unelte la o prizd
electrica cu impamantare internd. Priza trebuie sa corespunda
cerintelor de alimentare pentru masina-unealtd. Consultati
sectiunea ,Cerinte privind alimentarea electricd”.

13. Apdsati intrerupdtorul de sigurantd la picior pentru a
verifica rotirea rolei inferioare si stabilitatea masinii-unelte.
Rola inferioara trebuie s se roteasc IN SENS ORAR. In

cazul in care aceasta se roteste in sens anti-orar, contactati
compania Victaulic. In cazul in care masina-unealta se clating,
verificati dacd aceasta este la nivel si ancorata ferm pe podea

| sau platforma.

\A:t.aulic“
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VERIFICARI SI REGLAJE INAINTE DE UTILIZARE

Fiecare masind-unealta de canelare prin roluire Victaulic este verificata, reglata si testata in fabrica inainte de livrare. Totusi,
nainte de a manevra masina-unealts, trebuie efectuate urmdtoarele verificari si reglaje, pentru a asigura functionarea
corespunzatoare a masinii-unelte. In plus, masina-unealts trebuie verificatd pentru a identifica eventualele deteriorari
care ar fi putut apdrea in timpul expedierii si manevrarii.

A AVERTISMENT

¢ Inainte de a efectua orice reglaje ale masinii-unelte, deconectati cablul de alimentare de la sursa
de alimentare cu energie electrica.

Pornirea accidentala a masinii-unelte poate provoca vatamari corporale grave.
PREGATIREA TEVILOR

Pentru o buna functionare a masinii-unelte si producerea unor caneluri conform specificatiilor Victaulic, trebuie respectati
urmatorii pasi privind pregatirea tevii:

1. Compania Victaulic recomanda utilizarea unei tevi téiate drept. Se poate folosi teava cu capat tesit cu conditia
ca grosimea peretelui sa fie cea standard (ANSI B36.10) sau mai micd si conicitatea sd indeplineascd prevederile
ANSI B16.25 (37 4°) sau ASTM A-53 (30°). NOTA: canelarea prin roluire a tevii cu capét tesit poate duce la evazarea
inacceptabild, la scurgeri sau la cedarea imbinarilor. Teava tdiata drept TREBUIE utilizata cu produse Victaulic
care contin garnituri FlushSeal™ si EndSeal™.

Pentru OGS, toleranta maxima permisa de la capetele taiate drept .S max.
(este prezentata dimensiunea ,S”) este: |
Y6 inchi/1,6 mm pentru tevi de minimum 4 inchi/DN100

Pentru AGS, toleranta maxima permisa de la capetele tdiate drept
(este prezentata dimensiunea ,S”) este:

Y16 inchi/1,6 mm pentru dimensiuni de 14 - 20 inchi/DN350 — DN500
3/32 inchi/2,4 mm pentru dimensiuni de 22 — 24 inch/DN550 — DN600

Aceasta este masurata de la linia dreapta reala.

2.Inainte de canelare, cordoanele si stropii de sudura din interior sau exterior trebuie adusi la acelasi nivel cu suprafata
tevii, la cel putin 6 inchi/152 mm de capetele tevii. In mod normal, aceasta suprafata nu trebuie sa prezinte crestaturi,
proeminente, anomalii ale cordoanelor de sudurd sau urme de roluire, pentru a asigura etansarea garniturii impotriva
scurgerilor.

3. Interiorul capatului de teavd trebuie curatat pentru a indepdrta zgura brutd, murddria si orice alte materiale strdine
care ar putea interfera cu sau ar putea deteriora rolele de canelare.

4. Suprafata muchiei frontale a tevii trebuie sd fie uniformd, fard portiuni concave sau convexe care sa aibd ca efect
0 canelare necorespunzatoare si dificultéti pe durata asamblarii cuplajului.

5. Dacé teava trebuie tdiatd drept, Victaulic recomanda utilizarea unei masini mecanice de debitat, pentru o pregdtire
corespunzdtoare a capatului de teava. Tdierea manuala este interzisa.

A\ ATENTIE

® Pentru o durata maxima de viata a rolelor de canelare, indepartati materialul strdin si rugina desprinsa
de pe suprafetele interioare si exterioare ale capetelor de teava. Rugina este un material abraziv care
uzeaza suprafata rolelor de canelare.

Materialele strdine pot afecta sau deteriora rolele de canelare, care vor produce caneluri deformate sau
neconforme cu specificatiile Victaulic.

\A:taul.ce
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LUNGIMI DE TEAVA ADECVATE PENTRU CANELARE

u ® Rolele de canelare pot strivi sau tdia degetele si mainile. Nu canelati niciodata tevi
® de lungimi mai mici decat cele recomandate in acest manual.
(g . _— -
Nerespectarea acestor instructiuni poate avea ca rezultat leziuni corporale grave.

Masinile-unelte VE450FSD pot canela tevi scurte fard a utiliza un suport de teava. Consultati coloana ,Lungimea maxima
care poate fi canelata fara a folosi suportul de teava” din tabelul de mai jos, impreund cu sectiunea ,Canelarea tevilor
scurte”. Tevile ale cdror lungimi depasesc valorile enumerate in coloana ,Lungimea maxima care poate fi canelata fard a
folosi suportul de teava” (si cu o lungime de pana la 20 picioare/6 metri) necesita utilizarea unui suport de teavé. Consultati
sectiunea ,Canelarea tevilor lungi”. Tevile lungi, de la 20 picioare/6 metri pana la dublul lungimii variabile (@proximativ

40 picioare/12 metri) trebuie asigurate cu doud suporturi de teava.

* Compania Victaulic poate pune la dispozitie nipluri pentru tevile canelate mai scurte decat cele indicate
n tabelul de mai jos.
Lungimea minima care Lungimea maxima care
Dimensiune Diametru exterior  |poate fi canelata in siguranta| poate fi canelata fara a
nominala teava efectiv teava cu utilajul Victaulic folosi suportul de teava
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm
4 4.500 8 36
DN100 114,3 205 915
5 5.563 8 32
141,3 205 815
6 6.625 10 28
DN150 168,3 255 715
8 8.625 10 24
DN200 219,1 255 610
10 10.750 10 20
DN250 273 255 510
12 12.750 12 18
DN300 323.9 305 460
14-16 14.000 - 16.000 12 16
DN350 - DN400 355,6 — 406,4 305 410
B . NOTA: folositi intotdeauna un suport de teava atunci
Minimum 18 Minimum 18.000 cand efectuati operatiuni de canelare prin roluire a
Minimum DN450 Minimum 457,2 tevilor care au aceste dimensiuni. NU canelati prin
roluire tevi cu lungimi mai mici de 18 inchi/457 mm.

In cazul in care teava trebuie sé fie mai scurtd decét lungimea minimd specificatd in acest tabel, scurtati penultima bucata astfel
incat ultima bucatd sa aiba cel putin lungimea minima specificata.

EXEMPLU: pentru a finaliza o sectiune, este necesard o teavd din otel carbon cu diametrul de 10 inchi/DN 250 si o lungime
de 20 picioare, 4 inchi/6,2 m si sunt disponibile doar lungimi de 20 picioare/6,1 m.In loc sd canelati prin roluire o teava din otel
carbon cu lungimea de 20 picioare/6,1 m si o teava din otel carbon cu lungimea de 4 inchi/102 mm, urmati pasii de mai jos:

1. Consultati tabelul de mai sus si aveti in vedere cd pentru o teava din otel carbon cu diametrul de 10 inchi/DN250, lungimea
minimd care poate sd fie canelatd prin roluire este de 10 inchi/255 mm.

2. Canelati prin roluire o de teavé cu o lungime de 19 picioare, 6 inchi/59 m si una cu o lungime de 10 inchi/255 mm.

\A:t.aul-c“
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ROLELE DE CANELARE

Verificati daca pe masina-unealta este instalat setul de role potrivit pentru dimensiunea tevii si materialul de canelat.
Seturile de role sunt marcate cu dimensiunea si numarul de serie al tevii; de asemenea, acestea sunt prevdzute cu coduri
de culoare pentru a identifica materialul tevii. Pentru informatii suplimentare, consultati pagina 34. Dacd pe masina-unealtd
nu sunt instalate seturile potrivite de role, consultati sectiunea Jnlocuirea rolelor”.

A\ ATENTIE

* Verificati daca bolturile care fixeaza rolele si suruburile de fixare sunt prinse bine.
Bolturile care fixeaza rolele si suruburile de fixare slabite pot deteriora grav atat masina-unealta, cat si rolele.

REGLAREA DISPOZITIVELOR DE PROTECTIE A ROLELOR

Dispozitivele de protectie de pe masina-unealta VE450FSD trebuie reglate de fiecare datd cand sunt inlocuite rolele
sau cand dimensiunile sau grosimea peretelui de teava sunt diferite fata de ultima teava canelata.

1. Deconectati cablul de alimentare de la sursa de alimentare
electricd.

2. Introduceti pe rola inferioard o teavé de dimensiunea si
specificatia corecte. Verificati daca flansa opritoare a rolei
inferioare intra in contact cu capatul tevii. Jeava trebuie sa

se sprijine direct pe partea superioard a rolei si nu trebuie sa

fie inclinata in nicio parte. NOTA: daci este nevoie, retrageti
stabilizatorul de teava pentru a asigura spatiul de introducere a
tevii peste rola inferioara. Pentru a retrage stabilizatorul de teava,
slabiti manerul de blocare si folositi roata de manevra pentru
aretrage rola.

Supapa pompa 2 . . . . N
Mé:\grnzzgpé — == Foomena | 3. Inchideti supapa pompei manuale rotind-o in sens orar.
4. Pompati manerul pompei manuale pana cand rola

superioara se deplaseaza in jos si intrd in contact ferm cu teava.

5. Demontati tamponul corespunzator de reglare a dispozitivului de protectie din cutia de depozitare mai mare. NOTA:
in cutia de depozitare sunt incluse doud tampoane de reglare a dispozitivului de protectie. Unul este special pentru tevile
canelate cu seturi de role originale (tamponul subtire de protectie), iar celdlalt este special pentru tevile canelate cu seturi
de role AGS (tamponul gros de protectie, cu o etichetd pe care se mentioneaza ,DOAR PENTRU AGS”).

¢ iyl
6. Tineti ferm tamponul corect de reglare a dispozitivului de protectie pe teava si impingeti-I sub dispozitivele de protectie
a rolei. Slabiti butonul din partea frontald a dispozitivelor de protectie a rolei, astfel incét placa sa cada pe tamponul de

reglare a dispozitivului de protectie. Strangeti butonul.
\A:taulic“
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7. Slabiti butonul din partea laterala a dispozitivelor de protectie
a rolei, astfel incat dispozitivul glisant de protectie sa cada pe
tamponul de reglare a dispozitivului de protectie. Strangeti
butonul.

8. Indepértati tamponul de reglare a dispozitivului de protectie
de pe teava. Depozitati tamponul de reglare a dispozitivului
de protectie in cutia de depozitare mai mare.

REGLAREA STABILIZATORULUI DE TEAVA

® NU va intindeti peste teava atunci cand faceti reglari.
* NU faceti reglari in timp ce masina-unealta/teava se afla in functiune/miscare.

Nerespectarea acestor instructiuni poate avea ca rezultat leziuni corporale grave.

A ATENTIE

* NU reglati stabilizator tevii pentru a impinge teava cdtre stanga si in afara centrului de pe role. Dacd teava
este impinsa catre stanga si in afara centrului de pe role, se va produce evazarea crescuté a capatului
de teava si reducerea duratei de viatd a rolei.

* Montarea de cuplaje pe o teava care depaseste dimensiunea maxima admisibila a evazarii poate impiedica
asamblarea corectd a carcasei cuplajului intre tampoane si deformarea/deteriorarea garniturii.

Nepregatirea tevii in conformitate cu toate instructiunile poate duce la cedarea imbinarilor, provocand
vatamari corporale grave si/sau pagube materiale.

Stabilizatorul de teavd pentru masina-unealta VE450FSD este proiectat pentru a preveni deplasarea tevilor scurte si lungi.

Daca stabilizatorul de teava a fost reglat pentru o teava selectatd de o anumitd dimensiune si grosime a peretelui, nu este
necesara nicio altd reglare pand cand se va canela o teava de dimensiune si grosime a peretelui diferite. Tevile de aceeasi

dimensiune si grosime a peretelui pot fi scoase sau introduse in masina fara a retrage stabilizatorul de teava.

1. Slabiti manerul de blocare al stabilizatorului de teavd.

h
REMAIN WHEN

&
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2. Folosind roata manuald, avansati spre interior rola de pe stabilizatorul de teavd, pana cand aceasta se afla la aproximativ
Yhe inch/1,5 mm de teava. Consultati Figura 1 privind pozitionarea adecvata

3. Strangeti manerul de blocare al stabilizatorului de teava.

4, Conectati cablul de alimentare al masinii-unelte la o priza electrica cu impamantare interna. Consultati sectiunea ,Cerinte
privind alimentarea electricd”.

FIGURA1 5. Apdsati intrerupdtorul de sigurantd la picior si observati rola

de pe stabilizatorul de teava. Rola de pe stabilizatorul de teava
trebuie sd rdmand in contact usor cu teava, iar teava trebuie
sa se roteasca lin, fard sa se balanseze dintr-o parte in alta.
Dacd rola nu se roteste lin sau se balanseaza dintr-o parte in

Jﬁ . Jﬁ g alta, ridicati piciorul de pe intrerupdatorul de sigurantd la picior.

T T Cand teava nu se mai roteste, reglati mai mult spre interior

I b | \ ° L rola de pe stabilizatorul de teava. Apdsati intrerupatorul de
° — ° siguranta la picior, verificati daca teava se roteste lin si nu se
| e balanseaza dintr-o parte in alta efectuati reglaje suplimentare,
o o dacé este nevoie. NU reglati stabilizatorul de teavd prea mult

in interior, deoarece aceasta operatiune va inclina teava cétre
CORECT INCORECT stanga si In afara centrului, ceea ce duce la evazarea excesiva
a capatului tevii.

ictaulic
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REGLAREA LIMITATORULUI DE DIAMETRU AL CANELURII

NOTIFICARE

® Pentru a efectua reglajele urmatoare, Victaulic recomanda utilizarea mai multor sectiuni de teava scurte,
din rebuturi, din materialul corespunzator, cu diametrul si cu grosimea corespunzatoare pentru canelare.
Verificati daca sectiunile din rebuturi indeplinesc cerintele de lungime enumerate in sectiunea ,Lungimi
de teava adecvate pentru canelare”.

Diametrul canelurii trebuie reglat pentru fiecare dimensiune
a tevii sau fiecare schimbare a grosimii peretelui.

1. Localizati diametrul si grosimea corespunzdtoare pe
eticheta indicatoare de dimensiune a tevii de pe regulatorul
de adancime. Regulatorul de adancime poate fi rotit pentru

a facilita vizualizarea. Aliniati muchia superioara a regulatorului
de adancime cu porzitia limitei inferioare a marcajelor
corespunzatoare dimensiunii si grosimii tevilor.

2. Tineti regulatorul de adancime pentru a-l impiedica sa
se roteasca. Rotiti limitatorul de diametru al canelurii in sens
antiorar pentru a bloca regulatorul de adancime n aceasta
pozitie.

NOTIFICARE

® Marcajele asigura reglarea aproximativa a diametrului canelurii si nu reprezinta setari exacte ale
diametrului canelurii. Variatiile diametrului exterior al tevii si grosimii peretelui fac imposibila calibrarea
exacta a limitatorului diametrului de canelare.

® Cateodata, in timpul operatiunii de canelare, este posibil ca opritorul de diametru al canelurii sa se miste
usor in sus si in jos, facand contact si apoi intrerupand contactul cu cilindrul hidraulic. Acest lucru este
normal pentru o teava cu un cordon de sudura pronuntat, puncte dure sau o variatie mare a grosimii
peretelui.

3. Efectuati o canelurd de probd, consultand sectiunea ,Canelarea tevilor scurte” sau ,Canelarea tevilor lungi”.

4. Dupa ce canelura de proba este pregatita si teava este indepartata din masina-unealtg, verificati cu grija diametrul
canelurii (dimensiunea ,C"), folosind o ruletd de masurare. In plus, poate fi utilizat un subler cu vernier sau un micrometru
pentru cile inguste de acces, pentru a verifica dimensiunea ,C" in doud amplaséri (la 90° distantd) din interiorul canelurii.
Media valorilor trebuie sd se incadreze in specificatiile necesare pentru diametrul canelurii.

\A:taulic‘
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A ATENTIE

¢ Pentru o imbinare optima, dimensiunea ,,C" (diametrul canelurii) trebuie sa fie intotdeauna conforma
cu specificatiile Victaulic.

Nerespectarea acestor instructiuni poate duce la cedarea imbinarii avand ca rezultat vatamari corporale
si/sau pagube materiale.

5. Dacé diametrul canelurii (dimensiunea ,C") nu respecta specificatiile Victaulic, se va regla limitorul de diametru.

5a. Slabiti regulatorul de adancime de pe opritorul de diametru al canelurii si rotiti-l unul cate unul. Rotirea regulatorului
de adancime si a opritorului de diametru al canelurii atunci cand sunt blocate impreuna va provoca uzura prematura
a filetului.

5b. Pentru efectuarea reglajelor in vederea obtinerii unui diametru mai mic al canelurii, rotiti regulatorul de adancime
in sens antiorar (atunci cand este privit de deasupra masinii-unelte).

5c. Pentru a regla in vederea obtinerii unui diametru mai mare al canelurii, rotiti regulatorul de adancime in sens orar
(atunci cand este privit de deasupra masinii-unelte).

5d. Tineti regulatorul de adancime pentru a-I impiedica sa se roteasca. Rotiti limitatorul de diametru al canelurii in sens
antiorar pentru a bloca regulatorul de adancime in pozitie.

NOTA: un sfert de rotatie indiferent de sens va modifica diametrul de canelare cu 0.042 inchi/1,1 mm sau 0.167 inchi/
4,2 mm la o rotatie completa.

6. Pregadtiti o altd canelurd de probd si verificati diametrul canelurii (dimensiunea ,C"), asa cum a fost descris in pasul
4 de pe pagina anterioara. Repetati acesti pasi, dupa caz, pana cand diametrul canelurii este in conformitate cu specificatia.

ictaulic
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CANELAREA TEVILOR SCURTE

pe durata functionarii masinii.
® Canelati intotdeauna teava in sens ORAR.

Rolele de canelare pot strivi sau taia degetele si mainile.

¢ Tnainte de a efectua orice reglaje ale masinii-unelte, deconectati intotdeauna cablul
de alimentare de la sursa de alimentare cu energie electrica.

¢ Incarcarea/descarcarea tevii va face ca mainile sa se afle in apropierea rolelor. Feriti
mainile de rolele de canelare si de rola stabilizatorului de teava pe durata functionarii.

® Nuintroduceti mainile in interiorul capatului de teava si nu va intindeti peste masina sau peste teava

* Nu canelati niciodata tevi de lungimi mai mici decét cele recomandate in acest manual.
* Nu purtati niciodata haine largi, ménusi mari sau orice alte obiecte care pot fi antrenate de piesele mobile.

1. Inainte de canelare, verificati dacd s-au respectat toate instructiunile din sectiunile precedente ale manualului.

2. Verificati dacd masina-unealta este conectata la o priza electricd cu impamantare interna. Consultati sectiunea ,Cerinte

privind alimentarea electricd”.

Supapd pompé
manuala

3. Deschideti supapa pompei manuale rotind-o in sens antiorar.
Astfel, rola superioara se va deplasa in pozitia cea mai ridicata.

4. Introduceti pe rola inferioara o teavéa de dimensiunea si
specificatia corecte. Verificati daca flansa opritoare a rolei
inferioare intra in contact cu capatul tevii. Teava trebuie sé se
sprijine direct pe partea superioard a rolei si nu trebuie sa fie
inclinatd In nicio parte. Continuati sa sustineti teava, pana
la alte instructiuni.

5. Inchideti supapa pompei manuale rotind-o in sens orar.

6. Operatorul trebuie sa se aseze astfel cum este prezentat in
imaginea din stanga Pompati manerul pompei manuale pand
cand rola superioard se deplaseaza in jos si intra in contact ferm
cu teava. Ridicati mainile de pe teavd.

&
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7. Apasati si tineti apdsat intrerupdtorul de sigurantd la picior.
Acest lucru va produce o rotatie in sens orar a rolei inferioare
dacé se priveste din fata masinii-unelte. Verificati ghidarea tevii
pe mdsura ce aceasta se roteste pentru a verifica daca aceasta
rdmane in contact cu flansa opritoare a rolei inferioare. In cazul
in care teava nu rdmane in contact cu flansa opritoare a rolei
inferioare, opriti masina-unealta eliberand intrerupdtorul de
siguranta la picior. Cand teava nu se mai roteste, verificati daca
aceasta este asezatd corect pe rola inferioara.

8. Dups ce verificati pozitionarea adecvata a tevii, apasati si tineti apdsat intrerupatorul de sigurant la picior. In timp
ce teava se roteste, incepeti procesul de canelare pompand usor manerul pompei manuale. NU pompati prea repede
manerul pompei manuale. Ritmul trebuie sa fie suficient pentru a mentine o sarcina perceptibild, moderata spre grea,
asupra motoarelor.

9. Continuati sd canelati pana cand limitatorul de adancime intra in contact complet cu partea superioard a cilindrului de
alimentare hidraulica. Continuati sa rotiti teava cu una pana la trei rotatii in plus pentru a va asigura cd procesul de canelare
s-a incheiat.

10. Ridicati piciorul de pe intrerupdtorul de sigurantd la picior.
11.1n momentul in care rotirea s-a incheiat, sustineti teava.

12. Pentru a elibera teava, deschideti supapa pompei manuale rotind-o in sens antiorar. Demontati teava de pe rola
inferioara.

NOTIFICARE

® (Cateodata, in timpul operatiunii de canelare, este posibil ca opritorul de diametru al canelurii sa se
miste usor in sus si in jos, facand contact si apoi intrerupand contactul cu cilindrul hidraulic. Acest
lucru este normal pentru o teava cu un cordon de sudura pronuntat, puncte dure sau variatii mari
ale grosimii peretelui.

* Diametrul canelurii trebuie sa respecte specificatiile privind diametrul si grosimea peretelui tevii.
Diametrul canelurii trebuie verificat si reglat, dupa caz, pentru a va asigura ca sunt respectate
specificatiile canelurilor.

ictaulic
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CANELAREA TEVILOR LUNGI

A ATENTIE

¢ In cazul tevilor lungi, verificati daca suportul de teava este pozitionat corespunzator astfel incat evazarea
capatului de teava sa fie minima.

* NU montati cuplaje pe tevile care depasesc evazarea maxima admisibila.
® Pentru detalii, consultati de fiecare data tabelul , Specificatiile de canelare prin roluire”.

Instalarea cuplajelor pe o teava care depaseste evazarea maxima admisibila poate impiedica inchiderea
semicuplelor si/sau poate cauza deteriorarea garniturii cuplajului, ceea ce poate avea ca rezultat inregistrarea
unor daune materiale.

NOTIFICARE

¢ InFigurile 2 si 3 este prezentat suportul de teava reglabil VAPS224, care este proiectat pentru tevi cu
dimensiuni de 2 - 24 inchi/DN50 - DN600. In plus, Victaulic ofera modelul VAPS112, proiectat pentru
tevi cu dimensiuni de 3% - 12 inchi/DN20 - DN300.

® Pentru informatii suplimentare, consultati instructiunile incluse cu suportul de teava.

La canelarea prin roluire a unei tevi care depdseste lungimea maxima enumeratd in sectiunea ,Lungimi de teava adecvate
pentru canelare’, trebuie utilizat un suport de teava tip rold. Suportul de teava tip rold trebuie sa poata manevra greutatea
tevii, permitand in acelasi timp rotirea libera a tevii.

1. Verificati dacd masina-unealta este la nivel. Pentru cerinte privind aducerea la nivel, consultati sectiunea ,Instalarea
masinilor-unelte”.

FIGURA 2 FIGURA 3

Unghiul tevii, la scard maritd

¢ Lungime teava 20 ft/6 m
pentru claritate

Linia mediana
amasinii-unelte

o Linie mediana
(adusa la nivel)

masina-unealta

1°la1y2°®
(4-6inchi/101 - 152 mm) °
Per 20 ft/6 m de teava

o

Linie mediana

Linie mediana teava
teavd :
0°la'/2° max.
(01a 2inchi/0 la 50 mm)
‘—J Per 20 ft/6 m de teava
te— 10ft+1ft-0ft —»! . Lo )
(3m+03m-0m) Unghiul tevii, la scard mdritd pentru claritate

2. Asezati suportul de teava la o distantd putin mai mare de| 3. Asezati suportul de teava la aproximativ 0 pana la /> de
jumdtatea tevii fatd de masina-unealta. Consultati Figura 2 | grad spre stanga pentru unghiul de urmarire. Consultati

de mai sus. Figura 3 de mai sus. NOTA: In cazul in care teava este
evazata excesiv, ghidarea dreapta-stanga trebuie mentinuta
la un nivel minim. Poate fi necesar sa utilizati mai putin de
V> de grad pentru unghiul de deviere.

\/ctGU|ch
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Rolele de canelare pot strivi sau taia degetele si mainile.

¢ inainte de a efectua orice reglaje ale masinii-unelte, deconectati intotdeauna cablul de
alimentare de la sursa de alimentare cu energie electrica.

¢ incarcarea/descarcarea tevii va face ca mainile s se afle in apropierea rolelor. Feriti mainile
de rolele de canelare si de rola stabilizatorului de teava pe durata functionarii.

® Nu introduceti mainile in interiorul capatului de teava si nu va intindeti peste masina sau peste teava pe
durata functionarii masinii.

® Canelati intotdeauna teava in sens ORAR.

* Nu canelati niciodata tevi de lungimi mai mici decat cele recomandate in acest manual.

® Nu purtati niciodata haine largi, mdnusi mari sau orice alte obiecte care pot fi antrenate de piesele mobile.

4. Tnainte de canelare, verificati dacd s-au respectat toate instructiunile din sectiunile precedente ale manualului.

5. Verificati dacd masina-unealtd este conectata la o priza electric cu impamantare internd. Consultati sectiunea ,Cerinte
privind alimentarea electrica”.

Supapa pompa
manuala

6. Deschideti supapa pompei manuale rotind-o in sens antiorar.
Astfel, rola superioard se va deplasa in pozitia cea mai ridicata.

7. Introduceti pe rola inferioard o teava de dimensiunea si
specificatia corecte. Verificati daca flansa opritoare a rolei
infericare intra in contact cu capatul tevii. Teava trebuie sd se
sprijine direct pe partea superioard a rolei si nu trebuie sa fie
inclinatd in nicio parte.

8. Reglati indltimea suportului de tevi astfel incat sd pozitionati teava la aproximativ 1 - 1 V2 grade (Y inchi per ft/20 mm
per m) sub nivel (capatul tevii de canelat trebuie sa fie mai inalt decat capatul opus). Consultati Figura 2. NOTA: Teava
trebuie sa fie introdusd pe rola inferioara inainte de a regla inaltimea suportului de tevi. In cazul in care masina-unealtd este
instalata corespunzdtor intr-o pozitie pland, insa capatul din spate al tevii este mai sus decdt capatul canelat, este posibil

ca teava s nu fie ghidata. In plus, la capatul tevii se poate produce evazarea excesivd. Consultati Figura 2 si Figura 3 pentru
informatii despre cerintele de pozitionare a pompei.

. . Supapa [ . . .
Ma[::m:g'pa S "p,,a.':,..',’;i;"pé 9. Inchideti supapa pompei manuale rotind-o in sens orar.
10. Pompati manerul pompei manuale pana cand rola

superioara se deplaseaza in jos si intrd in contact ferm cu teava.

\A:taulic“
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11. Apasati si tineti apasat intrerupdtorul de siguranta la picior.
Acest lucru va produce o rotatie in sens orar a rolei inferioare
daca se priveste din fata masinii-unelte. Verificati ghidarea tevii
pe madsurd ce aceasta se roteste pentru a verifica dacd aceasta
rémane in contact cu flansa opritoare a rolei inferioare. In
cazul in care teava nu rdmane n contact cu flansa opritoare a
rolei inferioare, opriti masina-unealta eliberand intrerupdtorul
de sigurantd la picior. Cand teava nu se mai roteste, verificati
dacd aceasta este asezatd intr-o pozitie pland, corectd pe rola
inferioara (consultati pasul 7 de pe pagina anterioara).

12. Dupé ce verificati pozitionarea adecvata a tevii, apasati si tineti apdsat intrerupatorul de sigurant la picior. In timp

ce teava se roteste, incepeti procesul de canelare pompand usor manerul pompei manuale. NU pompati prea repede
manerul pompei manuale. Ritmul trebuie s fie suficient pentru a mentine o sarcind perceptibild, moderata spre grea,
asupra motoarelor.

13. Continuati sa canelati pand cand limitatorul de adancime intrd fin contact complet cu partea superioara a cilindrului de
alimentare hidraulica. Continuati sa rotiti teava cu una pana la trei rotatii in plus pentru a va asigura cé procesul de canelare
s-a incheiat.

14. Ridicati piciorul de pe intrerupdtorul de sigurantd la picior.

Supapd pompa
dp manuald

15. Pentru a elibera teava, deschideti supapa pompei manuale
rotind-o in sens antiorar. Demontati teava de pe rola inferioard.

NOTIFICARE

® Cateodata, in timpul operatiunii de canelare, este posibil ca opritorul de diametru al canelurii sa
se miste usor in sus si in jos, facand contact si apoi intrerupand contactul cu cilindrul hidraulic.
Acest lucru este normal pentru o teava cu un cordon de sudura pronuntat, puncte dure sau
variatii mari ale grosimii peretelui.

e Diametrul canelurii trebuie sa respecte specificatiile privind diametrul si grosimea peretelui tevii.
Diametrul canelurii trebuie verificat si reglat, dupa caz, pentru a va asigura ca sunt respectate
specificatiile canelurilor.

ictaulic’
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INLOCUIREA ROLELOR

¢ Tinainte de a efectua orice reglaje ale masinii-unelte, deconectati cablul de alimentare de la sursa
de alimentare cu energie electrica.

Pornirea accidentald a masinii-unelte poate provoca vatamari corporale grave.

Modelul VE450FSD este proiectat astfel incat s& faciliteze schimbdrile rolelor. In situatiile in care sunt necesare alte
dimensiuni sau materiale de teava, ori un alt stil de canelare, rolele de canelare trebuie schimbate, respectandu-se toate
instructiunile din sectiunile anterioare ale prezentului manual. Consultati informatiile de la pagina 34 pentru selectarea
adecvatd a rolei. NOTA: avand in vedere designul de interblocare a rolelor, rola superioard trebuie demontatd inaintea
celei inferioare. Dupa aceea, rola inferioara noud trebuie instalatd inainte de a incerca montarea noii role superioare.

DEMONTAREA ROLEI SUPERIOARE
(CARACTERISTICI PREEXISTENTE SI NOI ALE MASINILOR-UNELTE)

Supapa pompa
manuala . . . . N .
1. Deschideti supapa pompei manuale rotind-o in sens antiorar.

Astfel, rola superioara se va deplasa in pozitia cea mai ridicata.

4

Orificiu in J
rtea laterala

agulisei

2. Scoateti stiftul de blocare al axului superior din culisa pana
cand acesta se opreste.

3.1n timp ce sustineti rola superioara, demontati axul superior
de la rola superioara/culisa, tragandu-I in afara.

4. Demontati rola superioard. Depozitati rola superioard in cutia
de depozitare mai mare.

5. Continuati cu operatiunile descrise in sectiunea ,Demontarea
rolei inferioare” corespunzatoare de la pagina 24 sau 26.

\A:taulic“
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DEMONTAREA ROLEI INFERIOARE (CARACTERISTICI PREEXISTENTE CU AX PRINCIPAL
ROTUND S| PANA WOODRUFF)

| 1.Cu o cheie ajustabilg, slabiti si demontati surubul de fixare
| aroleiinferioare.

2. Demontati saiba rolei inferioare.

NOTIFICARE

e Axul principal cuprinde o pana Woodruff care este esentiala pentru montarea rolei inferioare. Aveti
grija sa nu slabiti pana Woodruff. Verificati pana Woodruff si inlocuiti-o daca aceasta este deteriorata.

3. Demontati rola inferioard trdagand-o de pe axul principal.

Tn cazul in care rola inferioaré nu poate fi demontaté manual,
folositi un extractor clasic. Aveti grijd sa nu slabiti pana Woodruff
amplasata pe axul principal. Depozitati rola inferioara in cutia

de depozitare mai mare.

=

4. Continuati cu sectiunea ,Montarea rolei inferioare” de pe
pagina urmatoare.

&

ictaulic
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MONTAREA ROLEI INFERIOARE (CARACTERISTICI PREEXISTENTE CU AX PRINCIPAL
ROTUND S| PANA WOODRUFF)

1. Inainte de montarea rolei inferioare, curatati axul principal si alezajul rolei inferioare, indepartand toatd murdaria si zgura.
Daca identificati deteriorari, inlocuiti componentele afectate.

2. Pentru a ajuta la indepartarea ulterioara a rolei inferioare, puteti pulveriza un strat de grafit uscat sau un lubrifiant anti-
blocare pe alezajul axului principal, inainte de a monta rola inferioara.

3. Aliniati canalul de pana din rola inferioard cu pana Woodruff
{ introdusa in axul principal. Verificati daca marcajele de pe rola
inferioara sunt orientate spre exterior.

4. Montati saiba rolei inferioare.

5. Montati surubul de fixare a rolei inferioare. Strangeti complet

6. Continuati cu sectiunea ,Montarea rolei superioare” de la
pagina 28
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DEMONTAREA ROLEI INFERIOARE (CARACTERISTICI NOI CU AX PRINCIPAL PATRAT)

—

1. Cu o cheie ajustabild, slabiti surubul de fixare a rolei inferioare.

2. Demontati surubul de fixare si saiba rolei inferioare.

3. Demontati rola inferioard tragand-o de pe axul principal.
In cazul in care rola inferioard nu poate fi demontatd manual,
apasati usor in jurul sectiunii circulare a rolei inferioare pentru
a o slabi. Depoxzitati rola inferioara in cutia de depozitare

mai mare.

4. Continuati cu sectiunea ,Montarea rolei inferioare”
de pe pagina urmadtoare.

ictaulic’
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MONTAREA ROLEI INFERIOARE (CARACTERISTICI NOI CU AX PRINCIPAL PATRAT)

1. Inainte de montarea rolei inferioare, curatati axul principal si alezajul rolei inferioare, indepartand toata murdaria si zgura.
Dacad identificati deteriorari, inlocuiti componentele afectate.

2. Pentru a ajuta la indepartarea ulterioara a rolei inferioare, puteti pulveriza un strat de grafit uscat sau un lubrifiant
anti-blocare pe alezajul axului principal, inainte de a monta rola inferioara.

3. Aliniati capdtul patrat al axului principal cu orificiul patrat
din rola inferioara. Impingeti complet rola inferioard pe axul
principal. Verificati dacd marcajele de pe rola inferioara sunt
orientate spre exterior.

4. Montati surubul de fixare si saiba rolei inferioare.

5. Strangeti complet surubul de fixare a rolei inferioare,
pentru a fixa rola inferioara pe axul principal.

6. Continuati cu sectiunea ,Montarea rolei superioare”
de pe pagina urmatoare.

ictaulic
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MONTAREA ROLEI SUPERIOARE
(CARACTERISTICI PREEXISTENTE SI NOI ALE MASINILOR-UNELTE)

1. Inainte de montarea rolei superioare, curdtati axul superior si rola superioard, indepdrtand toata murddria si zgura.
Inspectati rulmentii din rola superioara pentru a verifica lubrifierea si starea corespunzdtoare. Daca identificati deteriorari,
inlocuiti componentele afectate.

2. Montati rola superioara corespunzatoare in spatele culisei,
astfel cum este prezentat in imaginea din partea stanga.
Verificati dacd marcajele de pe rola superioara sunt orientate
spre inainte. In timp ce sustineti rola superioar, introduceti axul
superior in culisa si in rola superioara.

n
rtea laterala
aulisei

3. Aliniati orificiul din axul superior cu orificiul din partea laterala
a culisei. Impingeti stiftul axului superior in culisd/axul superior,
pana cand acesta se opreste.

4. Lubrifiati rulmentii rolei superioare la fiecare schimb al rolelor
si dupé fiecare 8 ore de functionare. In partea din fatd a axului
superior este furnizat un fiting de lubrifiere. Pentru informatii
suplimentare, consultati sectiunea ,,Tntret,inere’l

5. Tnainte de canelare, verificati daca s-au respectat toate
instructiunile din sectiunile precedente ale manualului.

\A:taulic‘
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INTRETINERE

¢ nainte de a efectua orice operatiune de intretinere asupra masinilor-unelte, intrerupeti alimentarea
de la sursa de alimentare cu energie electrica.

* Nerespectarea acestor instructiuni poate avea ca rezultat leziuni corporale grave.

Aceastd sectiune furnizeaza informatii despre mentinerea masinilor-unelte in conditii corespunzatoare de functionare. Piesele
de schimb trebuie comandate de la firma Victaulic pentru asigurarea unei functionari corespunzatoare si fiabile a masinilor-
unelte.

LUBRIFIEREA COMPONENTELOR MASINILOR-UNELTE

Dupa fiecare 8 ore de functionare, lubrifiati componentele masinilor-unelte. Pentru informatii despre lubrifiantul corespunzator,
consultati tabelul ,Lubrifianti recomandati” de la pagina 31.

1. Lubrifiati rulmentii rolei superioare la fiecare schimb al rolelor
si dupa fiecare 8 ore de functionare. In partea din faté a axului
superior este furnizat un fiting de lubrifiere.

2. Lubrifiati clemele culisei. Fitingul de lubrifiere a clemelor
culisei este situat in partea din spate a culisei.

3. Ungeti rulmentii axului principal prin fitingul de lubrifiere
din partea laterala a masinii.

\A:taulic“
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4. Lubrifiati roata stabilizatorului. Fitingul de lubrifiere este
accesibil din partea din spate a dispozitivului de protectie a rofii.
Este posibil sa fie necesara rotirea rotii stabilizatorului pentru

| a avea acces la fitingul de lubrifiere.

E;saovaEN | \ / ;
.. IEEE b 4" A\ =
VERIFICAREA S| COMPLETAREA NIVELULUI ULEIULUI HIDRAULIC AL POMPEI MANUALE

Inainte de a manevra masina-unealts, trebuie s& verificati nivelul uleiului hidraulic al pompei manuale. In plus, nivelul

uleiului hidraulic trebuie verificat semestrial sau daca pomparea se realizeaza cu elasticitate.

Busonul de
umplere cu ulei

supapapompa| 1. Deschidefi complet supapa pompei manuale rotind-o
manuald | 1n sens antiorar.

2. Demontati busonul de umplere cu ulei. Nivelul de ulei

trebuie sd se afle la acelasi nivel cu partea inferioard a orificiului.

AERISIREA SISTEMULUI HIDRAULIC

1. Pentru a aerisi sistemul, demontati ansamblul pompei manuale de pe partea laterala a masinii-unelte si tineti-| deasupra
cilindrului electric hidraulic. Inchideti supapa pompei manuale rotind-o in sens orar. Efectuati o rotire completd pentru
a deschide busonul de umplere cu ulei.

2. Pompati de mai multe ori manerul pompei manuale, pentru a crea presiune.

3. Deschideti supapa pompei manuale rotind-o in sens antiorar. Astfel, aerul va fi evacuat din sistem.
4. Repetati de mai multe ori pasii de la 1 la 3 pentru a aerisi sistemul.

5. Verificati nivelul uleiului hidraulic si, dupd caz, addugati ulei hidraulic pe cric.

6. Tineti in continuare ansamblul pompei manuale deasupra cilindrului electric hidraulic. Inchideti busonul de umplere.
7. Montati din nou ansamblul pompei manuale pe partea laterald a masinii.

DEMONTAREA §I CURA]'AREA FILTRULUI PENTRU MOTOR

Aceste instructiuni se aplicd ambelor motoare:

1. Demontati cele patru suruburi si piulite de pe dispozitivul de protectie a motorului.

2. Demontati capacul filtrului.

3. Demontati filtrul cu burete. Curdtati filtru folosind aer uscat la presiune scazutd.

INLOCUIREA FILTRULUI PENTRU MOTOR

Aceste instructiuni se aplicd ambelor motoare:

1. Inlocuiti filtrul cu burete de pe motor, aliniind cele patru orificii.

2. Asezati dispozitivul de protectie a motorului pe motor.

3. Montati din nou dispozitivul de protectie a motorului folosind cele patru suruburi si piulite.

\A:t.aulic“
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LUBRIFIANTI RECOMANDATI

Vaselina pentru rulmenti si culisa
(vaselind universald EP pe baza de litiu)

Producator Produs
BP Amoco Energrease LC-EP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP#2
Lubriplate Nr. 630-2
Mobil Qil Corp. Mobilux EP2
Pennzoil Products Co. | Lubrifiant Pennlith EP 712
Shell Oil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2
Ulei hidraulic

(ulei hidraulic de presiune ridicatd, anti-uzura/anti-spumd,
grad ISO 32)

Producator Produs
BP Amoco Energol HLP-HM32
Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW
Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32
Lubriplate HO-o
Mobil Oil Corp. Mobil DTE 24
Pennzoil Products Co. | Pennzbell AW32
Shell Oil Co. Tellus 32
Sun Refining Survis 832
Texaco Inc Rando

INFORMATII PRIVIND COMANDA
DE PIESE DE SCHIMB

La comanda de piese de schimb, Victaulic are nevoie
de urmatoarele informatii pentru o procesare promptd
a comenzii si pentru livrarea de piese corespunzatoare.
Consultati Lista cu piese de schimb RP-VE450FSD pentru
desene silistele cu piese. Piesele pot fi comandate
telefonic la numarul 1-800-PICK-VIC.
1. Serie model masina-unealta
2. Serie masind-unealtd
3. Cantitate, numdr articol, numdr de piesa si descriere
4 Locul de livrare a pieselor de schimb — Denumirea
si adresa companiei
5.  Persoana in atentia cdreia vor fi livrate piesele
de schimb - Numele persoanei
6.  Numadr bon comanda
7. Adresé de facturare

ACCESORII
SUPORTUL DE TEAVA REGLABIL VAPS112 VICTAULIC

Suportul de teava VAPS112 Victaulic este un suport

de teava portabil, reglabil, cu role, prevézut cu patru
picioare pentru stabilitate suplimentard. VAPS112 este
compatibil tevi cu dimensiuni cuprinse intre % si 12 inchi/
DN20 - DN300 (de la 1 ¥ ft/0,5 m pand la lungimi
aleatorii unice de 20 ft/6 m) si are o sarcind nominala de
1075 livre/490 kilograme. Designul turnichetului permite
facilitarea caneldrii pentru ambele capete de teava.
Contactati Victaulic pentru detalii.

SUPORTUL DE TEAVA REGLABIL VAPS224 VICTAULIC

Suportul de teava VAPS224 Victaulic prezinta caracteristici
similare modelului VAPS112, insa este compatibil

cu tevi cu dimensiuni cuprinse intre 2 si 24 inchi/

DN50 - DN600 (de la 17 ft/0,5 m pana la lungimi
aleatorii unice de 20 ft/6 m) si are o sarcind nominala

de 1800 livre/817 kilograme. Contactati Victaulic pentru
detalii.

TM-VE450FSD-RUM REV_C
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DEPANAREA
PROBLEMA CAUZA PROBABILA SOLUTIE
Teava nu std in rolele Pozitionare incorectd a tevii de lungime mare. Consultati sectiunea, Canelarea tevilor lungi”.
de canelare.
Teava nu se roteste Rola inferioara este murdara sau ruginita. Curdtati rugina si murdaria de pe rola inferioara cu ajutorul unei
pe durata canelarii. perii de sarma.

Murdarie sau rugind in cantitate excesivd in interiorul
capétului de teava.
Role de canelare uzate.

Pana rolei inferioare este téiata sau lipseste.

Disjunctorul a declansat.

Indepartati murdaria si rugina din interiorul capétului de teava.
Verificati rola inferioard pentru a vd asigura cd nu exista striuri uzate.
Dacd existd semne de uzurd excesiva, inlocuiti rola inferioara.

Demontati rola inferioara pentru a inlocui pana. Consultati sectiunea
JInlocuirea rolelor”.

Verificati circuitul maginii-unelte/suprasarcina si disjunctorul/
sigurantele. Resetati disjunctorul.

La canelare se aud scartituri
puternice prin teava.

Pozitionare incorectd a suportului de teava pentru
canelarea tevilor lungi. Teava, supravireaza"”.

Capdtul de teava nu este taiat drept.

Teava freacd excesiv flansa opritoare a rolei inferioare.

Mutati suportul de teavd catre stanga. Consultati sectiunea
,Canelarea tevilor lungi".

Tdiati drept capatul de teavd.

Tndepartati teava din magind si aplicati un strat fin de vaselind
pefata flansei opritoare a rolei inferioare, dacd este necesar.

La canelare se aud bufniturisi
lovituri aproximativ la fiecare
rotire a tevii.

Teava are un cordon de sudurd pronuntat.

Consultati sectiunea, Pregdtirea tevii pentru canelare”

Evazarea tevii este prea mare.

Suportul de teavd este reglat prea
sus la canelarea tevilor lungi.

Masina este inclinatd inspre inainte
(nu este adusd la nivel) la canelarea
de tevi lungi.

Pozitionare incorectd a suportului de teava pentru
canelarea tevilor lungi. Teava, supravireaza’”.

Stabilizatorul de teavd este reglat
prea mult in interior.

Consultati sectiunea, Canelarea tevilor lungi”

Consultati sectiunea, Instalarea masinii-unelte”.

Mutati suportul de teava catre stanga. Consultati sectiunea
,Canelarea tevilor lungi”.

Retragei stabilizatorul de teava in punctul cel maiindepdrtat
in care teava ramane stabild efectiv.

Teava de diametru mai mare
se balanseazd sau vibreazd.

Reglaj incorect la stabilizatorul
deteavd.

Deplasati stabilizatorul de teava inainte si inapoi pana ce teava
se roteste uniform.

Masina-unealta

Existd aer in sistemul hidraulic.

Consultati sectiunea, Intrefinerea”

nu aneleazd teava. ; . » . . o ,
Teava depaseste capacitatea maginii-unelte in ceea Consultati tabelele, Vialori nominale pentru modelul VE450FSD'
ce priveste grosimea peretelui, ori materialul tevii de pe pagina urmatoare.
este prea dur.

Supapa pompei manuale nu este inchisd ermetic. Inchideti ermetic supapa pompei manuale rotind-o in sens orar.
Limitatorul de diametru al canelurii atinge prea Consultati sectiunea,Reglarea diametrului canelurii”.
repede partea inferioara.
Nivel redus de ulei al pompei manuale. Consultati sectiunea, Intretinerea”
ictaulic’
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TM-VE450FSD-RUM / Manual de instructiuni de utilizare si intretinere
DEPANAREA (CONTINUARE)

PROBLEMA

CAUZA PROBABILA

SOLUTIE

Canelurile tevii nu respecta
specificatiile Victaulic.

Limitatorul diametrului de canelare nu este reglatin | Consultati sectiunea, Reglarea limitorului de diametru al canelurii".

mod corespunzator.

Teava depaseste capacitatea masinii-unelte in ceea Consultati tabelele, Valori nominale pentru modelul VE450FSD”

canelurii,B"nu sunt
conforme cu specificatiile
Victaulic.

Ce priveste grosimea peretelui, ori materialul tevii de pe aceastd pagind.

este prea dur.
Dimensiunile pentru locasul | Rulmentul rolei superioare nu este lubrifiat Consultati sectiunea, Intrefinerea’.
gamiturii, A"sau addncimea | suficient.

Pe masina-unealtd s-au montat role neadecvate | Instalati role adecvate.

(superioard, inferioard sau ambele).

NOTIFICARE

® Tabelul ,Dimensiunea maxima a tevii si capacitatea de canelare in functie
de grosimea peretelui” de mai jos este exact la data indicata pe coperta
din spate a prezentului manual. Pentru cele mai recente informatii,
consultati publicatia Victaulic 24.01 care poate fi vizualizatd/descarcata
scanand legatura catre codul QR din partea dreapta, ori facand clic
pe aceasta legatura pentru varianta desktop:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

VALORI NOMINALE PENTRU MODELUL VE450FSD - DIMENSIUNEA MAXIMA A TEVII
SI CAPACITATEA DE CANELARE IN FUNCTIE DE GROSIMEA PERETELUI (OGS)

Dimensiune teava (inchi/mm)

4 5 6 8 10 12 14 16 18
Model Materialteava | 100 150| 200 |250 300 350 | 400 | 450
Otel Sch.5-40 Sch.5-STD
4 2,1-93mm 4,0-95mm
Inox Sch. 40S STD
6,0-9,3mm 9,5mm
VE450FSD | Perete subtire inox Sch.55-105
4 2,1-4,6 mm
N Sch.5-40 STD
Aluminiu 2,1-9,3mm 9,5mm
. Sch.40 - 80 Sch. 40
Plastic PVC 60-11,0mm | 82mm

VALORI NOMINALE PENTRU MODELUL VE450FSD - DIMENSIUNEA MAXIMA A TEVII
SI CAPACITATEA DE CANELARE IN FUNCTIE DE GROSIMEA PERETELUI AGS

Dimensiune teava (inchi/mm)

14 16 18 20 22 24
Model Material teava 350 400 450 500 550 600
Sch.5-STD
Otel 4,0-9,5mm
VE450FSD Inox STD
9,5mm
- Sch. 108
Perete subtire inox 48-64mm

\A:taul.ce




SISTEM DE CANELARE ORIGINAL (OGS)
SERIE ROLA

TEAVA DIN OTEL - CODATE IN CULOAREA
NEGRU

SISTEM DE CANELARE ORIGINAL (OGS)
SERIE ROLA

TEVI DIN OTEL INOXIDABIL DE SPECIFICATIE
55 S110S - COD DE CULOARE: ARGINTIU

Dimensiune teava Serie
inchi/mm rola

Rold inferioara
R904460L06
4-6 Rola superioara
100-150 R9QA448U06
Setderole
R9Q1460006

Rola inferioara
R908460L12
8-12 Rold superioara
200-300 R9QA448U12
Set de role
R9Q1460012

Rola inferioara
R914460L16
14-16 Rold superioara

350-400 R9QA448U16
Set de role

R9Q1460016

Rola inferioara
R918460L20
18-20 Rola superioara

450-500 R9QA448U20
Setde role

R9Q1460020

Rola inferioara
R922460L24
22-24 Rold superioara

550-600 R9QA448U24
Set de role

R9Q1460024

SISTEM DE CANELARE ORIGINAL (OGS)
SERIE ROLA

TEVI DIN ALUMINIU SI PLASTIC PVC - COD
DE CULOARE: GALBEN ZINCAT

Dimensiune teava Serie
inchi/mm rold

Rola inferioara
RP04460L06
4-6 Rold superioara
100-150 RPQA448U06
Set de role
RPQ1460006

Rola inferioara
RP08460L12
8-12 Rold superioara
200-300 RPQA448U12
Set de role
RPQ1460012

SERIE ROLA ENDSEAL™ ,ES”

TEAVA DIN OTEL - CODATE IN CULOAREA
NEGRU

Dimensiune teava Serie
inchi/mm rola

Rold inferioara
RX04460L06
4-6 Rola superioara
100 - 150 RXQA448U06
Setderole
RXQ1460006

Rola inferioara
RX08460L12
8-12 Rold superioara
200 - 300 RXQA448U12
Set de role
RXQ1460012

Rola inferioara
RX14460L16
14-16 Rola superioara

350 - 400 RXQA448U16
Set de role

RXQ1460020

Rola inferioara
RX18460L20
18-20 Rola superioara

450 - 500 RXQA448U20
Set de role

RXQ1460020

Rold inferioara
RX22460L24
22-24 Rola superioara

550 -600 RXQA448U24
Setderole

RXQ1460024

SISTEM AVANSAT DE CANELARE AG S~
SERIE ROLA s

TEVIDIN OTEL - COD DE CULOARE: NEGRU
CU BANDA GALBENA

TEVIDIN OTEL INOXIDABIL - COD DE CULOARE:

ARGINTIU CU BANDA NEAGRA

Dimensiune teava Serie
inchi/mm rola

Rold inferioara
RZQ1448L06
4-6 Rold superioara
100-150 RZQA448U06
Setde role
RZQ1460006

Rola inferioara
RZQ1448L12

8-12 Rold superioara
200-300 RZQA448U12

Dimensiune Serie Serie
teava rold pentru rola pentru
inchi/mm tevi din otel tevi din otel inoxidabil

14 Rold inferioara
350 RWOX460L18
16 Rold superioara
400 Rola inferioara R‘ggﬁ?ﬁﬁ?‘
18 RW02460L24 RWQX460018
450 Rold superioara

20 R\g\lth%j4e4ill\eSY Rold inferioara
500 RWQ2460024 RWOX460L24
22 Rold superioara
550 RWQX448A24
> Set de role
600 RWQX460024

NOTIFICARE

® Modelele mai vechi de masini-unelte au nevoie
de urmétoarele dimensiuni ale suruburilor
inferioare pentru montarea rolei inferioare:
3.75" lungime x %/s - 11 UNC 2A.

¢ Pentru masinile-unelte existente poate fi

Set de role
RZQ1460012

necesara contactarea companiei Victaulic pentru

a determina compatibilitatea setului de role.

\/ct.auluc“
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SPECIFICATII PRIVIND CANELAREA OGS

Pentru cele mai recente specificatii privind canelarea OGS, consultati publicatia Victaulic 25.01 care
poate fi vizualizata/descarcata scanand linkul catre codul QR din partea dreapts, ori facand clic

pe acest link pentru varianta desktop:
https./www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPECIFICATII PRIVIND CANELAREA ENDSEAL™ ,ES”

Pentru cele mai recente specificatii privind canelarea EndSeal™ ,ES", consultati publicatia Victaulic
25.02 care poate fi vizualizatd/descarcata scanand linkul cdtre codul QR din partea dreaptd,

ori facand clic pe acest link pentru varianta desktop:
https./www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf

AGS SPECIFICATII PRIVIND CANELAREA
o Y ’

Pentru cele mai recente specificatii privind canelarea AGS, consultati publicatia Victaulic 25.09 care
poate fi vizualizata/descarcata scanand linkul catre codul QR din partea dreapts, ori facand clic

pe acest link pentru varianta desktop:
https./www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.odf

RESURSE SUPLIMENTARE

Pentru informatii suplimentare despre produsele Victaulic de imbinare mecanica de 24 inchi/DN600
si mai mici pentru tevi din otel carbon, otel inoxidabil, aluminiu si CPVC/PVC, consultati manualul

de instalare pe santier I-100 care poate fi vizualizat/descarcat scanand linkul catre codul QR din partea
dreapt3, ori facand clic pe

acest link pentru varianta desktop:

https./www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

Pentru informatii suplimentare despre produsele Victaulic cu sistem avansat de canelare (AGS),
consultati manualul de instalare pe santier I-'W100 care poate fi vizualizat/descdrcat scanand linkul
catre codul QR din partea dreaptd, ori facand clic pe acest link pentru varianta desktop:
https./www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/I-W100.pdf




EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L e v

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: April 26, 2023

MD_DOC_RGT_013_042623

VE450FSD
Refer to Machinery Nameplate

Portable Pipe Roll Grooving Tools

2006/42/EC, Annex |

EN 1SO 12100 :2010
EN IEC 60204-1 :2006 + A1:2009

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

VICTAULIC IS A REGISTERED TRADEMARK OF VICTAULIC COMPANY. ©2023 VICTAULIC COMPANY. ALL RIGHTS RESERVED. 1 cta u I 1 c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of

Machinery (Safety) Regulations 2008 No 1597.
Product Models:

Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L e dr

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: April 26, 2023

Vidtaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2023 All Rights Reserved

VE450FSD
Refer to Machinery Nameplate

Roll Grooving Tool

2008 No. 1597, Annex |

BS EN ISO 12100 :2010
BS EN IEC 60204-1

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Victaulic Company

c¢/o Victaulic Europe BVBA
Units B1 & B2

Cockerell Close off Gunnels
Wood Road

Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

\A::taul.c'



MANUAL DE INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE SI INTRETINERE TM'VE450FS D‘RU M

Masina-unealta de canelat prin roluire VE450FSD
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