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Narzedzie do walcowania rowkéw na rurach VE460

OGS

0GS-200
AGS

b S

EndSeal”

Niezastosowanie sie do instrukcji i ostrzezerr moze spowodowac powazne
'O' obrazenia ciala, zniszczenie mienia i zniszczenie produktu.

® Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia nalezy
@ przeczytac wszystkie zalecenia podane w tej instrukcji obstugi i konserwacji
oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.

® Podczas pracy z narzedziami przeznaczonymi do przygotowywania rur, nalezy nosic okulary
ochronne, kask, obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu.

* Nalezy przechowywac instrukcje w miejscu dostepnym dla wszystkich operatoréw narzedzia.

Aby otrzyma¢ dodatkowa kopie dowolnej instrukgji lub w przypadku pytan dotyczacych
bezpieczenstwa oraz prawidtowej obstugi narzedzi do obrébki rur, prosimy skontaktowac sie z firma
Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com
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OZNACZENIA ZAGROZEN

Ponizej przedstawione zostaty definicje réznych

rodzajow zagrozen.
A ostrzezenie o mozliwosci odniesienia

obrazen ciata. Nalezy uwaznie i ze
zrozumieniem przeczyta¢ komunikat znajdujacy sie
obok tego symbolu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

¢ Stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO” wskazuje
na bezposrednie niebezpieczenstwo,
ktére w bardzo prawdopodobny sposéb
moze prowadzi¢ do $mierci lub doznania
powaznych obrazen ciata w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

Ten symbol wskazuje wazne komunikaty
dotyczace bezpieczenstwa. Stanowi takze

A\ OSTRZEZENIE

¢ Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do
doznania powaznych obrazen ciata lub
Smierci w przypadku nieprzestrzegania
instrukcji i zalecen.

A\ PRZESTROGA

® Stowo ,PRZESTROGA” wskazuje na
mozliwe niebezpieczenstwo lub
niebezpieczne czynnosci, ktére moga
prowadzi¢ do doznania obrazen ciata
lub zniszczenia mienia w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

UWAGA

® Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne
instrukcje, ktore sq wazne, lecz nie wiaza
sie z niebezpieczenstwem.

ZALECENIA DOT. BEZPIECZENSTWA
DLA OPERATORA

Narzedzie do walcowania rowkéw VE460 przeznaczone
jest wytacznie do walcowania rowkéw na rurach. Przed
przystapieniem do obstugi narzedzia do rowkowania
nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje zawarte w
niniejszej dokumentadji. Instrukcje te opisujg bezpieczng
obstuge narzedzia, jego ustawianie i konserwacje.
Nalezy zapoznac sie z obstuga narzedzia oraz mozliwymi
zastosowaniami i ograniczeniami. Szczegdlna uwage
nalezy zwrécic¢ na zrozumienie zagrozen i ostrzezen
opisanych w tych instrukcjach.

Do uzytkowania tego narzedzia wymagana jest
odpowiednia sprawnos¢ i umiejetnosci mechaniczne,
a takze nawyki w zakresie bezpieczeristwa. Mimo, iz
narzedzie to zostato skonstruowane i wyprodukowane
w taki sposdb, aby zapewniato bezpieczenstwo oraz
niezawodnos¢ dziatania, przewidzenie wszystkich
okolicznosci oraz czynnikéw mogacych prowadzi¢ do
wypadkow nie jest mozliwe. W celu zagwarantowania
bezpiecznej obstugi narzedzia nalezy przestrzegac
wyszczegolnionych ponizej zalecen. Operator musi
przede wszystkim przestrzega¢ zasad bezpiecznej pracy
na kazdym etapie obstugi narzedzia, w tym podczas
jego przygotowywania do pracy i konserwadji. Do
obowiazkéw dzierzawcy badz uzytkownika nalezy
zapewnienie, aby wszyscy operatorzy zapoznali sie

Z ninigjsza instrukcja oraz w petni zrozumieli zasady
obstugi omawianego narzedzia.

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przechowywac
w czystym, suchym i fatwo dostepnym miejscu.
Dodatkowe egzemplarze tej instrukgji dostepne sa
na zamowienie w firmie Victaulic badZ moga zosta¢
pobrane z witryny victaulic.com.

A NIEBEZPIECZENSTWO

1. Nie uzywac narzedzia w srodowiskach
potencjalnie niebezpiecznych. Nie wystawia¢
narzedzia na dziatanie deszczu i nie uzywa¢ go w
mokrych lub wilgotnych miejscach. Nie uzywac
narzedzia ustawionego na pochytej lub nieréwnej
powierzchni. Utrzymywac dobre oswietlenie
miejsca pracy. Zapewnic¢ wystarczajaca ilos¢
wolnego miejsca, wymagang do prawidtowej
obstugi narzedzia.

2.  Uziemic narzedzie, aby ochronic operatora
przed porazeniem elektrycznym. Zadba¢,
aby narzedzie byto podtaczane do gniazda
elektrycznego z uziemieniem.

3. Przed przystapieniem do serwisowania
narzedzia nalezy odlaczy¢ je od zasilania
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elektrycznego. Prace zwigzane z serwisowaniem
narzedzia moze wykonywac wytacznie
upowazniony do tego personel. Przed
przystapieniem do serwisowania lub regulacji
narzedzia nalezy je odfaczyc od zasilania
elektrycznego.

Zapobiega¢ mozliwosci niezamierzonego
uruchomienia. Przed podfaczeniem narzedzia
do zasilania elektrycznego, wytacznik musi zostac
ustawiony w potozeniu ,OFF" (WYL.).

A\ OSTRZEZENIE

Zapobiegac urazom plecéw. Podczas
podnoszenia poszczegdlnych elementow
narzedzia zawsze stosowac¢ odpowiednia technike.
Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznych
ubran, bizuterii ani innych czesci garderoby, ktére
moga wkreci¢ sie w poruszajace sie elementy
narzedzia.

Podczas pracy z narzedziem nosic srodki
ochrony indywidualnej. Zawsze nosic¢ kask,
okulary ochronne, obuwie ochronne i ochronniki
stuchu.

Podczas walcowania dtonie i narzedzia nalezy
trzymac z dala od walcéw rowkujacych i
walcow stabilizatora. Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub ucia¢ palce i dtonie.

Podczas pracy narzedzia nie siega¢ do
whnetrza rury. Krawedzie rury moga by¢ ostre

i moga przecigc rekawice lub rekawy koszuli.

Obstugiwac narzedzie tylko za pomoca
noznego wytacznika bezpieczenstwa. Naped
narzedzia nalezy obstugiwac za pomoca noznego
wylacznika bezpieczerstwa umieszczonego w
miejscu tatwo dostepnym dla operatora. Nigdy nie
siegac po inne przedmioty ponad poruszajacymi
sie czesciami narzedzia. Jesli narzedzie nie jest
wyposazone w nozny wytacznik bezpieczenstwa,
nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

Nie pochylac sie zbytnio nad narzedziem.
Przez caty czas dbac o dobre podparcie dla stop

i utrzymywac réwnowage. Nozny wytacznik
bezpieczenstwa musi by¢ zawsze fatwo dostepny
dla operatora.

Nie dokonywac zadnych przerébek narzedzia.
Nie zdejmowac oston ani zadnych komponentdw,
ktore wptywaja na dziatanie narzedzia.

Narzedzia nie nalezy uzywac jezeli predkos¢
tloka przekracza wartosci wyszczegdlnione w
niniejszej instrukgji obstugi.
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A\ PRZESTROGA

"

10.

1.

Narzedzie VE460 przeznaczone jest
WYLACZNIE do walcowania rowkéw na rurach
o okreslonej specyfikacji (Srednica, materia,
grubosc scianki).

Skontrolowac wyposazenie. Przed wiaczeniem
narzedzia sprawdzi¢, czy czesci ruchome nie s
zablokowane. Komponenty narzedzia powinny
by¢ zamontowane i ustawione zgodnie z czescig
,Przygotowanie narzedzia". Zamontowac wiasciwy
zestaw walcow i nasmarowac je.

Zachowac czujnosé. Narzedzia nie nalezy
obstugiwac po zazyciu lekéw powodujacych
sennos¢ lub gdy jest sie zmeczonym.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza
trzymac sie z dala od miejsca pracy. Osoby
postronne powinny przebywac w bezpiecznej
odlegfosci od sprzetu.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Miejsce
pracy wokét narzedzia powinno by¢ wolne od
przeszkdd, ktdre moga ogranicza¢ mozliwos¢
poruszania sie operatora. Dbac, aby wszelkie
rozlane ciecze zostaty uprzatniete.

Zabezpieczy¢ obrabiany materiat, narzedzie
i akcesoria. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest stabilne.
Patrz czes¢ ,Przygotowanie narzedzia”.

Podeprzec obrabiane rury. Dtugie rury umiesci¢
na stojaku zgodnie z czedcig ,Rury/przewody
rurowe diugie”.

Korzystac z urzadzenia zgodnie z
przeznaczeniem. Nie wykorzystywac narzedzia
ani akcesoriéw do wykonywania innych czynnosci
niz te opisane w instrukcjach. Nie przecigzac
narzedzia.

0 narzedzie nalezy dbac. Aby zapewnic
wiasciwe i bezpieczne dziatanie, nalezy zawsze
utrzymywac narzedzie w czystosci.

Przestrzegac instrukgji w zakresie smarowania
podzespotéw narzedzia.

Uzywac tylko czesci zamiennych i akcesoriow
firmy Victaulic. Uzycie innych czesci moze
spowodowac utrate gwarancji, nieprawidtowe
dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuadji. Patrz czesci ,Informacje
dotyczace zamawiania czesci” i, Akcesoria”.

Nie usuwac zadnych etykiet z narzedzia.
Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone
etykiety.

\A:taul.ce
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WSTEP

UWAGA

® W celu zwiekszenia czytelnosci rysunki
i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukgji
moga mie¢ zmienione proporgcje.

® W niniejszej instrukgji i na produkcie
znajduje sie wiele znakéw towarowych,
opatentowanych rozwigzan i/lub informacji
chronionych prawem autorskim, ktére
stanowiag wylaczna wlasnos¢ firmy Victaulic.

Narzedzie do walcowania rowkéw VE460, to wyposazone
w silnik, pétautomatyczne narzedzie z funkcja podawania
hydraulicznego przeznaczone do rowkowania rur, ktére
stuzy do przygotowywania rur pod rowkowane produkty
firmy Victaulic. Narzedzie VE460 dostarczane jest wraz

z odpowiednio dobranymi walcami przeznaczonymi

do walcowania rur ze stali weglowej w rozmiarze

4-12 cali/114,3-323,9 mm zgodnie ze specyfikacja
oryginalnego systemu rowkow (OGS) oraz rur ze stali
weglowej w rozmiarze 14-24 cale/355,6-610 mm
zgodnie ze specyfikacjami AGS.

Walce narzedzia VE460 oznaczone sa numerem czesci
oraz kodem kolorystycznym, okredlajgcym materiat rury.
W przypadku walcowania rowkéw zgodnie z innymi
specyfikacjami i materiatami, zachecamy do zapoznania
sie z tabelami na stronie 60. Narzedzia do rowkowania
rur o innej specyfikadji, innych rozmiarach i z innych
materiatéw nalezy zakupi¢ oddzielnie.

A\ PRZESTROGA

* Narzedzie to moze by¢ uzywane
WYLACZNIE do rowkowania rur zgodnie
ze specyfikacjami zgodnymi z okreslonymi
parametrami.

® Sprawdzi¢, czy walce gérny i dolny pasuja
do siebie.
Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze

przyczynic sie do uszkodzenia produktu, a tym
samym do zniszczenia mienia lub obrazen ciata.

ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzia VE460 umieszczane sa na paletach pojedynczo,
zamkniete w tulei wykonanej z drewna badz tektury.
Zespot stabilizatora oraz dodatkowe zestawy walcow
dostarczane s3 w oddzielnym opakowaniu. Zachowac
oryginalne opakowanie do odsytania narzedzi
wydzierzawionych.

Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy upewnic sie,
ze wszystkie niezbedne czesci zostaty dostarczone. Jesli
brakuje jakichkolwiek czesci, nalezy skontaktowac sie

z firmg Victaulic.
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ZAWARTOSC DUZEGO OPAKOWANIA

llos¢ Opis

Narzedzie do walcowania rowkéw

! na rurach VE460

Zestaw walcow do rur ze stali weglowej

o srednicy 8-12 cali/219,1-323,9 mm

1 zamontowany w narzedziu (jesli przy
zamawianiu nie okre$lono inaczej) - wg
specyfikacji oryginalnego systemu rowkéw

Elementy montazowe stabilizatora
1 (zamontowane luzno w otworach
montazowych stabilizatora)

1 Tasma do mierzenia $rednicy rur

1 Rura odpowietrzania uktadu hydraulicznego

Nozny wytacznik bezpieczenstwa z
odtaczanym przewodem

2 Instrukcja obstugi i konserwacji TM-VE460

2 Lista cze$ci zamiennych RP-VE460

ZAWARTOSC MALEGO OPAKOWANIA

llos¢ Opis

1 Zespot stabilizatora

Zestaw walcow do rur stalowych
1 4-6 cali/114,3-168,3 mm - wg specyfikacji
oryginalnego systemu rowkdéw

Zestaw walcdw do rur stalowych
1 14-24 cali/355,6-610,0 mm - wg
specyfikacji AGS

UWAGA: Podstawy wspornika do rowkowania rur

26 cali/660,0 mm i wiekszych nalezy zamawia¢ osobno.
Zostang one wystane w oddzielnych opakowaniach

niz wyszczegdlnione na niniejszej stronie elementy
narzedzia.

ZWROT LUB UTYLIZACJA NARZEDZIA

Przygotowac narzedzie do wysytki w taki sposob,

jak zostato dostarczone. Upewni¢ sig, czy z maszyny
zostaty dokfadnie usuniete widry i zanieczyszczenia, czy
spuszczone zostaty wszystkie ptyny i odtgczone zostato
zasilanie. Narzedzie VE460, a takze spuszczone ptyny

i akcesoria nalezy utylizowac lub poddac recyklingowi
zgodnie z lokalnymi przepisami. W przypadku pytan
nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.
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WYMAGANE ZASILANIE
A\ NIEBEZPIECZENSTWO

e JEDYNIE
WYKWALIFIKOWANY
ELEKTRYK MOZE
PODLACZAC ZASILANIE
DO NARZEDZIA.

® Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, nalezy sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidtowe uziemienie.

* Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
lub wykonania konserwacji nalezy zawsze
wylaczac zasilanie.

* NIE nalezy w zaden sposéb przerabiac
wtyczki.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz smierc.

NARZEDZIE VE460 PRZEZNACZONE JEST DO
PRACY W SYSTEMIE DYSTRYBUCJI ZASILANIA
TYPU TN | MOZE PRACOWAC W NASTEPUJACYCH

wymaga 25-amperowego zabezpieczenia obwodow.

Wszystkie podzespoty narzedzia VE460 s3 uziemione
do jego ramy. Sprawdzi¢, czy rama jest prawidtowo
uziemiona.

W celu uzyskania informacji na temat innych napiec i
czestotliwosci zachecamy do kontaktu z firmg Victaulic.

PODLACZANIE ZASILANIA

Kazde narzedzie do walcowania rowkéw VE460 zostato
wyposazone w etykiete umieszczong na zewnatrz
obudowy elektrycznej, okreslajacg wartosci znamionowe
napiecia dotyczace danego narzedzia (patrz ponizszy
przyktad). W celu prawidtowego przygotowania
narzedzia do pracy konieczne jest zapoznanie sie

z informacjami znajdujacymi sie na tej etykiecie.

VE460  ‘\feumue
wRsewowv: [ ] oameoni[ |

v FAZA Hz PRAD PRZY PELNYM OBCIAiENIU
[ 230 ] [ 3 ] [ so/60 | [ 183 AMPERA ]
[ 380 ] [ 3 ] [ 50060 ][ 9.9 AMPERA |
[ 415 ] [ 3 ] [ 50160 ] [ 9.1 AMPERA ]
[ 460 ] [ 3 ] [ 50060 ][ 8.2 AMPERA |
It}

FAZA Hz PRAD PRZY PELNYM OBCIAiENIU
WARUNKACH: [ 230 ] [ 3 ] [ 50/60 | [ 12.6 AMPERA |
[ 380 ] [ 3 ] [ 50/60 | [7.6 NATEZENIE PRADU |
v Faza Hz Prad przy petnym [ a5 ] [ 3 ] [50/60 ] [7.0NATEZENIEPRADU |
obciazeniu [ 460 ] [ 3 ] [ 5060 ] [ 6.3 AMPERA |
ZDOLNOSC PRZERYWANIA ZWARC 5000 AMPEROW INSTALACIA
230 3 50/60 18.3 ampera o e won “““‘W“‘D
i -
380 3 50/60 9.9 ampera T UK Je— " prstosane
4901 Kessaavile Romd - Esson, PA 18040 S Ramane
( E == CA victaulic.com
45 3 50/60 9.1 ampera susroLsevEroosssnn.
460 3 50/60 8.2 ampera Narzedzie do walcowania rowkow VE460 dostarczane

Zdolnos¢ przerywania zwarc¢ wynosi 5000 amperéw.
Narzedzie jest dostarczane wraz z zestawem
okablowania do zasilania pradem 220V, chyba ze w
zamowieniu okreslone zostang inne wytyczne. Aby
wymieni¢ okablowanie narzedzia w celu zasilania go
pradem 440V, nalezy dokonac ponizszych przerdbek.
Zapoznac sie ze schematami elektrycznymi, ujetymi na
liscie czedci do naprawy RP-VE460 oraz informacjami
podanymi na tabliczce znamionowej, ktéra jest
przewidziana na silniku napedowym narzedzia oraz
silniku pompy hydraulicznej.

Przerdbka na napiecie 440 V, 60 Hz obejmuje:

1. Pofgczenia silnika

2. Wymiane zabezpieczenia termicznego przed
przecigzeniem,

W przypadku zasilania 220 V nalezy przewidzie¢
45-amperowe zabezpieczenie obwoddw. Zasilanie 440 V

wraz z przepustem o srednicy nominalnej % cala,
stuzacym do podfaczenia zasilania. Przepust ten znajduje
sie z tytu narzedzia, w poblizu gtéwnej obudowy
elektrycznej.

Przewdd zasilajacy musi by¢ podtaczony wewnatrz
gtownej szafki elektrycznej. Tréjfazowy przewod
zasilajacy musi by¢ podtaczony u gory gtéwnego
wyfacznika znajdujacego sie w gérnej czesci wewnatrz
gtéwnej szafki elektrycznej.

1. Wykona¢ podfaczenie uziemienia wewnatrz gtownej
szafki elektrycznej.

2. Wykona¢ 3-fazowe potaczenia elektryczne

do wytacznika narzedzia.

3. Po podfaczeniu zasilania nalezy sprawdzi¢,

czy narzedzie obraca sie w prawidiowg strone.

TM-VE460-POL REV_E

\/Ctaulud
5



TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA

UWAGA

* W celu zwiekszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga miec
zZmienione proporcje.

* W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje si¢ wiele znakéw towarowych, opatentowanych
rozwiazan i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia wytaczna wtasnosé¢
firmy Victaulic.

ﬁ/ Wskaznik srednicy rury

Sruba oczkowa (punkt podnoszenia) Nastawnik glebokosci

Manometr ttoka Ogranicznik $rednicy rowka

Regulator czasu kontynuowania
Cylinder hydrauliczny

Przycisk Hydraulic Pump Start
(start pompy hydraulicznej)

Wytacznik awaryjny

Gorny wat i gérna rolka

Pulpit sterowniczy

Pokretto Test (Jog)/ Groove/
Set Guard (ruchu krokowego/
rowkowania/ustawiania ostony)

Skrzynka elektryczna \

Gtéwny wytacznik zasilania \

Wytacznik awaryjny

Zespot stabilizatora

Ostona rolki stabilizatora
irolka stabilizatora

Uktad ostony walca

Szafka na rézne

Nozny wytgcznik bezpieczeristwa N\
YWy P \ = elementy

Z przodu narzedzia

Pod pulpitem sterowniczym

Walce rowkujgce moga zmiazdzy¢ lub
ucigé palce i dionie.

« Zawsze odiaczac narzedzie od zasilania
elektrycznego przed wykonaniem jakichkolwiek
regulacji.

. P rury rece znajduja
sie blisko walcow. Trzymac rece z dala od walcow
rowkujacych i rolki stabilizatora podczas pracy.

Kontakt z niebezpiecznym napigciem, ktére

° wystepuje za tymi pokrywami moze spowodowac
powazne obrazenia ciata badz Smierc.

« ZAWSZE odiaczac narzedzie od zasilania

elektrycznego przed wykonaniem jakichkolwiek

regulagji lub konserwadji.

« Te pokrywe moga otwiera¢ wylgcznie

wykwalifikowani pracownicy.

- Nigdy nie siegac do wnetrza rury ani nie wychylac sie przez narzedzie podczas
obstugi narzedzia.

- Rur mozna rowkowac tylko w PRAWA strone.

- Nigdy nie nalezy rowkowat rur o dhugosciach krtszych niz przedstawione
winstrukeji obstugi i konserwacji.

- Nigdy nie nosi¢ luznych ubrar, luznych rekawic ani innych czesci garderoby,
ktére moga wkrecié sie w poruszajace sie elementy narzedzia.

3308-POL RevB ROSS424LBL

Na szafce elektrycznej

oL 91408

Kontakt z niebezpiecznym napigciem,
ktore wystepuje za tymi drzwiami moze
dowac zne obrazenia ciata

J
o

badz $mier¢.

« ZAWSZE odtacza narzedzie od zasilania
elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji lub konserwacji.

« Te drzwi moga otwiera¢ wylgcznie

w)

alifikowani pracownicy.
L

spowodowa powaine obrazenia ciafa, zniszczenie mienia

izniszczenie produktu.

apieniem do obsfugi lub serwi

stkie zalecenia por

ji oraz wszystkie etykiety umieszczone na
osic okulary ochronne,

uchu

ia narzedzia

trukdji obstug
dziu

ol

vad s 2 ima ictaulc, O, Box 31, Easton,

h LA
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TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

BARDZO WAZNA INFORMACJA DOTYCZACA PRZYGOTOWANIA NARZEDZIA

Podczas uzywania narzedzia VE460 do walcowania rowkéw na rurach o srednicy 26 cali/660,0 mm i wigkszych
wymagane jest stosowanie podstaw nosnych. Kazda podstawa no$na odpowiada pewnemu zakresowi Srednic rury.
Wymaog ten musi by¢ przestrzegany, aby zapewni¢ prawidtowe wykonanie rowkéw (patrz tabela ponizej).

Jezeli narzedzie uzywane jest do wykonywania rowkéw na rurach o srednicy 24 cale/610,0 mm i mnigjszych,
postepowac wg opisu w czesci ,Przygotowanie narzedzia do rowkowania rur o $rednicy 24 cale/610,0 mm i
mniejszych”. Do rur o srednicy 24 cale/610,0 mm i mnigjszych podstawy nosne nie sg wymagane, lecz narzedzie musi
by¢ przymocowane do wytrzymatej, poziomej podtogi betonowe;.

Jezeli narzedzie uzywane jest do wykonywania rowkdw na rurach o srednicy 26 cali/660,0 mm i wiekszych,
postepowac wg opisu w czesci ,Przygotowanie narzedzia do rowkowania rur o $rednicy 26 cali/660,0 mm i wiekszych”.
UWAGA: kazda podstawa no$na ma wysokos¢ 12 cali/305 mm i mase okoto 180 funtéw/82 kilogramow.

* Narzedzie lub dolna podstawa nosna MUSZA zawsze by¢ przymocowane do wytrzymatej, poziomej
podtogi betonowej, ktéra jest w stanie przejac obciazenie ciezarem narzedzia i akcesoriow.

® Porecze musza by¢ zamontowane, a przewéd zasilania/przewéd do noznego wylgcznika
bezpieczenstwa musi by¢ przeprowadzony przez podstawy nosne, aby zapobiec przypadkowemu
potknieciu.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata i zniszczenie mienia.

Konfiguracja

Zakres srednic
rur

Konfiguracja

Zakres srednic
rur

Rury o srednicy
24 cali/610,0 mm
i mniejsze

Narzedzie zamontowane na dwéch
podstawach nosnych

Rozmiary rur
40-50 cali/
10161270 mm

Narzedzie zamontowane
na jednej
podstawie nosnej

B3
[
Rozmiary rur Rozmiary rur
26-38 cali/ e 52-60 cali/
660-965 mm o o 1320-1524 mm

Narzedzie zamontowane

natrzech

podstawach nosnych

TM-VE460-POL REV_E
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TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

WYMIARY NARZEDZIA | SPECYFIKACJE - BEZ PODSTAW NOSNYCH

50.80 cala/ 37.38 cala/
1290 mm 949 mm
30.30 cala/
770 mm

I
o=
/\\_/ 71.12 cala/ H
oo 1806 mm
=
o §———— o o)
O g
r 48.00 cali/
o d 1219 mm
H 37.39 cala/
G O 950 mm
Otwory montazowe Otwory montazowe
26.00 cali/660 mm =~ 1cal/25mm 1.5 cala/ —— 25.00 cali/635 mm
" 38 mm
28.00 cali/ 28.00 cali/
711 mm 711 mm
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TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

WYMIARY NARZEDZIA | SPECYFIKACJE - WRAZ Z PODSTAWAMI NOSNYMI

37.50 cala/
953 mm

75.50 cala/
1918 mm

——— 44.25cala/ 47
1124 mm

1806 mm

71.12 cala/

0 @ Sg
-\~ i
- Nows wn
0. . =
: 8N Fg
SE
il {2
we =
q o S
1 S E
I ]3I
~R
onN
&
. ‘ - 25 cali/
26 cali/
660 mm 635 mm
@) @)
. .
@) @)
T T
‘ ! ‘ ‘
56 cali/ [ T i
+ 1422 mm | 24 cale/610 mm

Samo narzedzie do walcowania rowkéw VE460 wazy okoto 1800 funtéw/820 kilogramy.

Narzedzie do walcowania rowkéw VE460 zamontowane na jednej podstawie nosnej wazy
okoto 1980 funtéw/900 kilogramow.

Narzedzie do walcowania rowkéw VE460 zamontowane na dwoch podstawach nosnych wazy
okoto 2160 funtéw/980 kilogramow.

Narzedzie do walcowania rowkéw VE460 zamontowane na trzech podstawach nosnych wazy
okoto 2340 funtéw/1065 kilogramow.

Poziom cisnienia akustycznego narzedzia wynosi ponizej 70 dB(A).

e

ictaulic



TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

WYMOGI DOTYCZACE PODNOSZENIA - BEZ PODSTAW NOSNYCH

A\ OSTRZEZENIE

* W przypadku podnoszenia/
transportowania narzedzia
do docelowego miejsca pracy
nalezy uzywac suwnicy.

® W gornej srodkowej czesci
narzedzia znajduje sie Sruba
oczkowa, jak pokazano na
rysunku widocznym z lewej
strony.

® Minimalny udzwig suwnicy
powinien wynosi¢ 2000
funtow/910 kilogramoéw.

Niezastosowanie sie do tej
instrukcji moze spowodowac
powazne obrazenia ciata

i zniszczenie mienia.

ictaulic’



TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

WYMOGI DOTYCZACE PODNOSZENIA - BEZ PODSTAW NOSNYCH

A\ OSTRZEZENIE

® ZABRANIA SIE wykorzystywania sruby oczkowej do podnoszenia narzedzia przeznaczonego
do walcowania rowkéw VE460 zamontowanego na podstawie(-ach) nosnej.

® W przypadku préby przeniesienia narzedzia do walcowania rowkéw VE460 zamontowanego
na podstawie (podstawach) nosnej, nalezy usuna¢ klinowe kotwy podtogowe, a podczas
transportowania zespotu narzedzia korzysta¢ z wozka widtowego.

* Widly wézka widtowego powinny stykac sie jedynie z gérng podstawa nosna, jak pokazano
na ponizszym rysunku.

* W celu zamocowania zespotu narzedzia/podstawy nosnej do podtogi w nowym miejscu,
nalezy uzy¢ klinowych betonowych kotew podtogowych. Prosimy o zapoznanie sie z rozdziatem
»Przygotowanie narzedzia do walcowania rowkow na rurach o srednicy 26 cali/660 mm
i wiekszych”.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac szkody na mieniu lub skutkowa¢
doznaniem powaznych obrazen ciata.

ictaulic



TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA
RURY O SREDNICY 24 CALI/610,0 MM | MNIEJSZE

* NIE podiaczac¢ narzedzia do zasilania
bez wyraznej instrukgji.

¢ Narzedzie NALEZY wypoziomowa¢
i dobrze przytwierdzi¢ do betonowej
podtogi lub podstawy.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

1. Wyja¢ wszystkie komponenty z opakowania
i sprawdzi¢, czy niczego nie brakuje. Patrz czes¢ ,Odbidr
narzedzia”.

2. Wybra¢ miejsce dla narzedzia i stojaka do rur, biorac
pod uwage nastepujace czynniki:

a. Wymagane zrodto zasilania (patrz czes¢
,Wymagania dotyczace zasilania”)

b. Wymagana temperatura otoczenia wynosi
od 20°F do 104°F / od —6°C do 40°C, natomiast
wymagana wilgotnos¢ wzgledna wynosi od 30
do 85% RH bez kondensadji.

. Pozioma betonowa podfoga dla narzedzia/
podstawy nosnej i stojaka do rur

d. Wystarczajaca ilos¢ miejsca do manipulowania
dtugimi rurami

e. Wymagana ilo$¢ miejsca wokot narzedzia/
podstaw(-y) nosnych dla reguladji i konserwacji.

f. Odpowiednia stabilno$¢ i odlegtos¢ od innych
maszyn, brak nadmiernych wibracji i uderzen.

g. Odpowiednie o$wietlenie i ochrona przed
deszczem, $niegiem i zanieczyszczeniami
Srodowiskowymi.

h. Przyciski odfaczenia panelu elektrycznego
i wytaczenia awaryjnego musza przez caty czas
pozostawac dostepne.

UWAGA: W przypadku podnoszenia/transportowania
narzedzia do docelowego miejsca pracy nalezy uzywac
suwnicy. W gornej srodkowej czesci narzedzia znajduje
sie $ruba oczkowa. Nalezy upewnic sie, ze minimalny
udzwig suwnicy wynosi 2000 funtdw/910 kilogramdw.
Aby uzyskac wiecej informacji, patrz czes¢ , Wymiary
narzedzia i specyfikacje — bez podstaw nosnych”.

3. Narzedzie do walcowania rowkéw VE460
przeznaczone jest do ciggtej eksploatacji w jednym
miejscu i wymaga umieszczenia na rownej podstawie
lub posadzce betonowej. Po wybraniu odpowiedniego
miejsca narzedzie nalezy wypoziomowac we wszystkich
kierunkach, a nastepnie nalezycie przytwierdzi¢

do podfoza. Niewypoziomowane narzedzie moze
skutkowa¢ nieprawidtowym rowkowaniem. Podczas
sprawdzania wypoziomowania narzedzia poziomnice
nalezy umiesci¢ bezposrednio na ramie narzedzia — tak
jak przedstawiono to na powyzszej ilustracji.

® Ze wzgledu na duza mase zespotu
stabilizatora, w celu jego przeniesienia
podczas przygotowywania narzedzia,
potrzebne sa dwie osoby.

¢ Alternatywnym rozwigzaniem jest uzycie
podnosnika do przenoszenia zespotu
stabilizatora.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

\A:t.aul-c“
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TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

__al
4. Z przedniej prawej strony narzedzia usuna¢ sruby
stabilizatora i podktadki zabezpieczajace. Umiesci¢
zespot stabilizatora na przednim, prawym narozniku
narzedzia, tak aby otwory montazowe w zespole
stabilizatora pokrywaty sie z otworami montazowymi
na narzedziu. Uzywajac srub stabilizatora i podktadek
zabezpieczajacych, usunietych wczesniej z narzedzia,
przymocowac zespot stabilizatora do narzedzia.
UWAGA: Rama narzedzia zostata zaprojektowana w taki
sposob, iz na koricach $rub nie s3 wymagane nakretki.
Dokreci¢ catkowicie wszystkie sruby stabilizatora, az
podktadki zabezpieczajace zostang catkowicie Scisniete.

UWAGA

* Narzedzia VE460 wyposazane sa w
odlaczany przewéd noznego wylacznika
bezpieczenstwa. W przypadku, gdy
narzedzie nie jest uzywane, nozny
wylacznik bezpieczenstwa mozna tatwo
odtaczyc i schowac do szafki.

5. Podtaczy¢ nozny wyfacznik bezpieczeristwa,
ustawiajac wtyki wtyczki zgodnie z otworami gniazda.

6. Dokreci¢ pierscien zabezpieczajacy wtyczki.

7. Przejs¢ do czesci Wymagania dotyczace zasilania”.

TM-VE460-POL REV_E



TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

26 CALI/660 MM | WIEKSZE ROZMIARY RUR

¢ NIE podigczac narzedzia do zasilania
bez wyraznej instrukgji.

* Dolna podstawa nosna MUSI zawsze
by¢ przytwierdzona do wytrzymatej,
poziomej podtogi betonowej, ktora jest
w stanie przejac obcigzenie ciezarem
narzedzia i akcesoriow.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

1. Wyja¢ wszystkie komponenty z opakowania
i sprawdzi¢, czy niczego nie brakuje. Patrz czes¢
,Odbior narzedzia”.

2. Narzedzie do walcowania rowkéw VE460

wraz z podstawa nosng przeznaczone jest do
ciagtej eksploatacji w jednym miejscu i wymaga
umieszczenia na réwnej posadzce betonowej. Po
wybraniu odpowiedniego miejsca, wymagane jest
wypoziomowanie i odpowiednie przytwierdzenie
do podtoza podstawy nosnej. Niewypoziomowane
narzedzie moze skutkowac nieprawidtowym
rowkowaniem.

3. Wybra¢ miejsce dla narzedzia/podstawy nosnej i
stojaka do rur, biorac pod uwage nastepujace czynniki:

a. Wymagane Zrédto zasilania (patrz czes¢
,Wymagania dotyczace zasilania")

b. Wymagana temperatura otoczenia wynosi od
20°F do 104°F / od -6°C do 40°C, natomiast
wymagana wilgotnos¢ wzgledna wynosi od 30 do
85% RH bez kondensadji.

c. Pozioma betonowa podtoga dla narzedzia/
podstawy nosnej i stojaka do rur

d. Wystarczajaca ilos¢ miejsca do manipulowania
dtugimi rurami

e. Wymagana ilo$¢ miejsca wokot narzedzia/
podstaw(-y) nosnych dla regulagji i konserwacji.

f. Odpowiednia stabilnos¢ i odlegtos¢ od innych
maszyn, brak nadmiernych wibracji i uderzen.

g. Odpowiednie oéwietlenie i ochrona przed
deszczem, $niegiem i zanieczyszczeniami
Srodowiskowymi.

h. Przyciski odtaczenia panelu elektrycznego i
wylaczenia awaryjnego muszg przez caty czas
pozostawac dostepne.

® Ze wzgledu na duza mase zespotu
stabilizatora, w celu jego przeniesienia
podczas przygotowywania narzedzia,
potrzebne sa dwie osoby.

® Alternatywnym rozwigzaniem jest uzycie
podnosnika do przenoszenia zespotu
stabilizatora.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowa¢ powazne obrazenia ciala.

4. Z przedniej prawej strony narzedzia usunac sruby
stabilizatora i podktadki zabezpieczajace. Umiesci¢
zespot stabilizatora na przednim, prawym narozniku
narzedzia, tak aby otwory montazowe w zespole
stabilizatora pokrywaty sie z otworami montazowymi
na narzedziu. Uzywajac srub stabilizatora i podktadek
zabezpieczajacych, usunietych wczesniej z narzedzia,
przymocowac zespot stabilizatora do narzedzia.

UWAGA: Rama narzedzia zostata zaprojektowana w taki
sposdb, iz na koricach $rub nie s3 wymagane nakretki.
Catkowicie dokreci¢ cztery Sruby stabilizatora, az
podktadki zabezpieczajace zostang sptaszczone.

\A:taulic“
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TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

5. W celu prawidtowego przymocowania podstawy
dolnej do posadzki, nalezy uzy¢ kotkéw rozporowych
do betonu (% x 4 ¥4 cala). Prosimy upewnic sie, czy

kotki rozporowe do betonu zostaty zamontowane w
posadzce betonowej zgodnie z zaleceniami producenta.

Porecz
(4 szt.)

Sruba szesclokqtna

3‘/
' Podstawa poreczy
\J?

Platforma
(2szt.)

Podktadka zabezpieczajaca
16 szt.)

Nakretka szesciokatna
(16 szt.)

6. Stosujac sposob podnoszenia za cztery punkty, jak
pokazano powyzej, podnies¢ dolng podstawe nosng
nad miejsce, gdzie w podtodze zamontowane s3 kotki
rozporowe. Ustawic cztery otwory w podstawie nosnej
tak, aby pokrywaty sie z czterema kotkami rozporowymi.
Powoli opusci¢ podstawe nosna na kotki.

UWAGA: NIE prébowac przemieszczac podstawy nosnej

TM-VE460-POL REV_E
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TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

7. Na kazdy kotek rozporowy natozy¢ podktadke
i przykreci¢ nakretke, jak pokazano na ilustracji.
Dokreci¢ nakretki catkowicie.

8. Teraz mozna zamontowac dodatkowg podstawe
no$na. Stosujac sposdb podnoszenia za cztery punkty
jak w punkcie 6, podnies¢ druga podstawe nosng nad
dolna podstawe nosna. Ustawi¢ cztery otwory w drugiej
podstawie nosnej tak, aby pokrywaty sie z czterema
otworami w dolnej podstawie nosnej. Powoli opuscic¢
druga podstawe no$na na dolng podstawe nosna.

9. Znalez¢ $rube, podktadke zabezpieczajaca i nakretke
(dostarczone sg w zestawie do podstawy no$nej).
Elementy te postuzg do zamocowania jednej podstawy
no$nej na drugiej.

10. Przetozyc srube z podktadka ptaska przez otwory w
drugiej i pierwszej podstawie nosnej. Na koncu sruby
umiesci¢ podktadke ptaska, podktadke zabezpieczajaca
i nakretke. Catkowicie dokreci¢ nakretke, az podktadka
zabezpieczajaca catkowicie sie sptaszczy. Powtorzyc te
czynnos¢ w przypadku pozostatych trzech otwordw.

11. Jedli wymagana jest trzecia podstawa nosna, nalezy
powtdrzyc kroki 8-10.

12. Po zainstalowaniu i zabezpieczeniu odpowiedniej
liczby podstaw nosnych, narzedzie nalezy podnies¢

i umiesci¢ na podstawie (podstawach). W gérnej
Srodkowej czesci narzedzia znajduje sie $ruba oczkowa.
Nalezy upewnic sie, ze minimalny udzwig suwnicy
wynosi 2000 funtow/910 kilogramow. Aby uzyskac wiecej
informadji, patrz czes¢ ,Wymiary i ciezary narzedzia —

bez podstaw nosnych”.

\A:t.aul-c“
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TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

13. Podczas opuszczania narzedzia na podstawy(-¢)
nosne, nalezy pamietac o odsunieciu przewodu
zasilajacego oraz odtaczeniu kabla noznego wytacznika
bezpieczenstwa, aby uniknac uszkodzenia obu tych
przewoddw. Otwory znajdujace sie w podstawie
narzedzia powinny pokrywac sie z najbardziej
wewnetrznymi otworami w podstawie nosnej, jak
pokazano na ilustracji.

14. ZnaleZ¢ srube, podktadke zabezpieczajacq i
nakretke (dostarczone s3 w zestawie do podstawy
nosnej). Elementy te postuza do zamocowania jednej
podstawy no$nej na drugiej.

15. Przetozy¢ $rube przez otwory w podstawie
narzedzia i podstawie nosnej. Na koricu sruby umiesci¢
podktadke ptaska, podkiadke zabezpieczajacy i
nakretke. Catkowicie dokreci¢ nakretke, az podktadka
zabezpieczajaca catkowicie sie sptaszczy. Powtdrzyc te
czynnos$¢ w przypadku pozostatych trzech otwordw.

UWAGA

* Narzedzia VE460 wyposazane sg
w odtaczany przewéd noznego wytacznika
bezpieczenstwa. W przypadku, gdy
narzedzie nie jest uzywane, nozny wytacznik
bezpieczeristwa mozna tatwo odtaczyc i
schowac do szafki.

® Porecze musza by¢ zamontowane,
a przewdd zasilania/przewéd do noznego
wytacznika bezpieczeristwa musi by¢
przeprowadzony przez podstawy
nosne, aby zapobiec przypadkowemu
potknieciu.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

16. Poprowadzi¢ kabel noznego wyfacznika
bezpieczenstwa w gore przez podstawe (podstawy)
no$ne. Podtaczy¢ kabel noznego wytacznika
bezpieczenstwa do gniazdka znajdujacego sie

z boku narzedzia, ustawiajac wtyki wtyczki meskiej,
zgodnie z otworami gniazda. Dokreci¢ pierscien
zabezpieczajacy wtyczki.

TM-VE460-POL REV_E
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17. Na podstawie nosnej zamontowac platforme.
Otwory znajdujace sie w platformie nalezy wyréwnac
z otworami podstawy no$nej narzedzia, jak pokazano
na ilustracji. Powtorzy¢ te czynnos¢ po drugiej stronie
narzedzia.

Porecz
(4 szt.)
Sruba sxesclokq(na

Podstava poreczy
(852t

N § Platforma

N, @szt)

Podktadka zabezpieczajaca
(16 52t.)

Nakretka szesciokatna
(16 s2t.)

18. Znalez¢ srube, srube z tbem szedciokatnym,
podktadke zabezpieczajaca i nakretke szesciokatng
(dostarczone w zestawie podstawy nosnej).

Wyposazenie to jest niezbedne do dokonania montazu

cokofow poreczy.

19a. Zmontowac cokoty poreczy na platformie w
o$miu miejscach na platformie/podstawie narzedzia.
Wyréwnac otwory w cokotach poreczy z otworami w
platformach/podstawie nosnej, tak aby $ruby dociskowe
na cokotach poreczy byty zawsze skierowane na
zewnatrz platformy, jak pokazano na ilustracji.

19b. Przetozy¢ $rube imbusowa przez otwér w cokole
poreczy i otwor w platformie/podstawie narzedzia.
Na kazda srube zatozy¢ podktadke i przykreci¢ nakretke.

19¢. Dokreci¢ nakretke szesciokatna, az podkfadka
zabezpieczajaca sptaszczy sie catkowicie. Powtdrzy¢
te czynnos¢ dla kazdego cokotu poreczy.

\/ct.auluc“
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19e. Dokrecic¢ dwie sruby dociskowe na kazdym
cokole poreczy, aby zamocowac porecze.

20. Przejé¢ do czesci Wymagania dotyczace zasilania”.
UWAGA

19d. W kazdym cokole umiesci¢ porecz, patrz ilustracja. * Podczas wchodzenia na podstawe
(podstawy) nosna, jako podparcia zawsze

nalezy uzywac poreczy.

* W przypadku préby przeniesienia
narzedzia zainstalowanego na podstawach
(podstawie) nosnych, dodatkowe informacje|
mozna znalez¢ w rozdziatach ,Wymiary i
ciezary narzedzia - bez podstaw nosnych”
oraz ,Wymogi dotyczace podnoszenia -
wraz z podstawami no$nymi”.

ictaulic
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SPRAWDZANIE PRAWIDLOWOSCI KIERUNKU
OBRACANIA RURY

Narzedzie do walcowania rowkéw VE460 zostato
wyposazone w ustawienie ,TEST JOG)". Obstuga
narzedzia z wykorzystaniem ustawienia ,TEST JOG)"
umozliwia:

e Okreslenie kierunku obrotéw dolnego walca
narzedzia.

] Upewnienie sie, ze rowkowana rura jest
prawidtowo prowadzona na walcu dolnym

1. Ustawi¢ wytacznik zasilania znajdujacy sie z boku

narzedzia w potozeniu ,ON" (WL.).
¢ P (W) 3. Przetaczy¢ przetacznik na panelu sterowniczym w

tryb ,TEST (JOG)" i nacisna¢ przycisk ,HYDRAULIC PUMP
B () HYDRAULIC PUMP NOMINAL PIPE SIZE START" (start pompy hydraulicznej), aby uruchomic

3 A 385626350 WM / dolny walec. Obserwowac kierunek obrotéw dolnego
" walca. Zwolnic przycisk ,HYDRAULIC PUMP START”
(start pompy hydraulicznej), aby zatrzymac dolny walec.

UWAGA: Gdy narzedzie znajduije sie w trybie ,TEST
(JOG)", nie ma potrzeby wciskania noznego wytacznika
bezpieczenstwa.

4. Patrzac od przodu narzedzia, walec dolny powinien
obraca¢ sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. W
takim przypadku procedure witaczania zasilania mozna
uznac za zakorczona.

2. Wyciagna¢ do oporu przycisk WYLACZNIK

AWARYINY” znajdujacy sie na panelu sterowania ® Przed przystapieniem do regulacji

i obudowie elektrycznej. narzedzia nalezy zawsze wylaczac
zasilanie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowaé powazne obrazenia ciala.

&

ictaulic
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5. Jedli walec dolny obraca sie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, w takim przypadku nalezy
przetaczy¢ wytacznik znajdujacy sie z boku narzedzia

w potozenie ,OFF" (WYL) i wykona¢ opisane ponizej
Czynnosci.

6. Wylaczy¢ zasilanie gtéwne narzedzia (panel
wylacznika automatycznego, tacznik nozowy itp.).
Zablokowac¢ wytacznik w potozeniu ,OFF" (WYL),
aby uniemozliwi¢ jego przypadkowe zataczenie.

UWAGA: Firma Victaulic nie zapewnia wspomnianego
wyzej mechanizmu blokujacego.

7. Otworzy¢ gtoéwng szafke elektryczng poprzez
poluzowanie $rub na dwdch mocowaniach szafki.
Nacisna¢ dzwignie w dolnej czesci pokretta wytacznika,
obracajac go w prawo, aby otworzy¢ gtéwna szafke.
Zamieni¢ miejscami dwie dowolne zyty przewodu
zasilajgcego podtaczonego u goéry gtéwnego wytacznika
(w prawym gérnym rogu w szafce).

8. Zamknac¢ gtowng szafke i dokreci¢ $ruby na dwdch
mocowaniach.

9. Wiaczy¢ zasilanie gtowne narzedzia (panel wyfacznika
automatycznego, facznik nozowy itp.).

10. Sprawdzi¢ kierunek, w jakim obraca sie walec dolny,
wykonujac czynnosci opisane w punktach od 1 do 4.
Jezeli walec ten nie bedzie obracat sie w prawg strone,
nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic. Jezeli walec ten
bedzie obracat sie w prawg strone, procedure kontrolng
mozna uznac za zakorczona.

TM-VE460-POL REV_E
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KORZYSTANIE Z WYLACZNIKA AWARYJNEGO

Podczas przygotowywania narzedzia nalezy sprawdzi¢,
czy funkcja wylaczania awaryjnego dziata prawidtowo.
Przeprowadzi¢ dziafania ,PUSH" (Popychanie), ,PULL"
(Ciagniecie) i ,START" (Zafaczanie) w celu przetestowania
dziatania wytacznika awaryjnego.

1. Ustawic¢ wyfacznik zasilania znajdujacy sie z boku
narzedzia w potozeniu ,ON" (WL.).

e Zasilanie silnika moze zostac
wiaczone dopiero po wcisnieciu
przycisku ,HYDRAULIC PUMP START”
(start pompy hydraulicznej).

® Jezeli zasilanie silnika zostanie wiaczone
podczas zimnego rozruchu, bez uprzedniego
wcisniecia przycisku ,HYDRAULIC PUMP
START” (start pompy hydraulicznej),
nalezy przerwac korzystanie z narzedzia
i skontaktowac sie z firma Victaulic.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

@H‘YDGAULIC PUMP NOMINAL PIPE SIZE
START

R
CONLT T EPERATORE MANIAL

2. Przycisk ,HYDRAULIC PUMP START" (start pompy
hydraulicznej).

3. Wcisna¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa,
potwierdzi¢ dziatanie narzedzia, a nastepnie zwolni¢
nozny wytacznik bezpieczenstwa.

NOMINAL PIPE SIZE

14-24°
365.6-630.0 MM

4. Wcisnac przycisk ,WYLACZNIK AWARYINY" i
sprawdzi¢, czy wykonanie tej czynnosci spowodowato
odciecie zasilania silnika. Wcisniecie wyfacznika noznego,
przycisku uruchamiania lub regulacja przetacznika
wybierakowego nie powinny wptywac na stan
narzedzia. Wszystkie podzespoty powinny pozostac
wyfaczone.

® Gdy przycisk ,WYLACZNIK AWARYJNY"”
zostanie aktywowany, zasilanie silnika
powinno zostac odciete.

¢ Jezeli mozliwe bedzie uruchomienie
zasilania silnika przy aktywowanym
uprzednio przycisku ,WYLACZNIK
AWARYJNY”, nalezy przerwac korzystanie
z narzedzia i skontaktowac sie z firma
Victaulic.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

\A:t.aulic“
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NOMINAL PIPE SIZE
START 14-24°
355.6-630

O MM

Y (W) HYORAULIC PUMP

5. Pociagnac przycisk WYLACZNIK AWARYINY" i
upewnic sie, ze zasilanie silnika pozostaje wyfaczone.
Weidniecie wytacznika noznego badz zmiana potozenia
przefacznika wybierakowego nie powinny wptywac na
stan narzedzia. Wszystkie podzespoty powinny pozosta¢
wylaczone.

e Zasilanie silnika moze zostac
wiaczone dopiero po wcisnieciu
przycisku ,HYDRAULIC PUMP START”
(start pompy hydraulicznej).

¢ Jezeli zasilanie silnika zostanie
wiaczone po wytgczeniu awaryjnym,
bez uprzedniego wcisniecia przycisku
»~HYDRAULIC PUMP START” (start
pompy hydraulicznej), nalezy przerwaé
korzystanie z narzedzia i skontaktowac
sie z firma Victaulic.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

6. Przycisk ,HYDRAULIC PUMP START" (start
pompy hydraulicznej).

7. Wcisnag¢ nozny wytacznik bezpieczeristwa,
potwierdzi¢ dziatanie narzedzia, a nastepnie zwolni¢
nozny wytacznik bezpieczeristwa.

8a. Ustawic przetacznik wybierakowy w pozycji
L,ROWEK" (rowek). Wcisniecie wytacznika noznego
powinno spowodowac opuszczenie gtowicy narzedzia,
natomiast jego zwolnienie powinno spowodowac
podniesienie sie glowicy.

8b. Ustawic przetacznik wybierakowy w pozydji ,TEST
(JOG)" (TEST (impulsowanie)). Wcisniecie wytacznika
noznego powinno spowodowac opuszczenie gtowicy
narzedzia oraz jej pozostanie w tej pozycji réwniez

po jego zwolnieniu.

8c. Przefaczenie przetacznika wybierakowego z potozenia
LJTEST JOG)" (TEST (impulsowanie)) do potozenia
L,GROOVE" (rowek) powinno spowodowac podniesienie
gtowicy i ustawienie jej w potozeniu spoczynkowym.

9. Jezeli narzedzie nie bedzie dziatato w przedstawiony
sposob, nalezy zapoznac sie z punktem ,Rozwiazywanie

TM-VE460-POL REV_E
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PRZYGOTOWANIE RURY
DO ROWKOWANIA

A\ PRZESTROGA

* Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwatos¢ walcéw,
nalezy usuwac obce materiaty z koncow rury
zaréwno od wewnatrz, jak i zzewnatrz. Rdza
stanowi materiat $cierny, ktory spowoduje
zuzycie powierzchni walcow.

Obce materiaty moga kolidowac¢ z walcami lub
je uszkodzic¢ i spowodowac znieksztatcenie
rowka lub wykonanie rowkéw niezgodnych

ze specyfikacjami firmy Victaulic.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia oraz
wykonywanie prawidtowych rowkéw zgodnych

ze specyfikacja firmy Victaulic, nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen w zakresie przygotowywania rur.

Produkty firmy Victaulic z rowkowanymi koricami
wymagdaja stosowania rur z koncami przycietymi

pod katem prostym. Na rurach przycietych pod

katem prostym NALEZY stosowac uszczelki Victaulic
FlushSeal® i EndSeal®. W przypadku rur 12 cali/323,9
mm i mniejszych mozna stosowac rure ze skosnym
korcem wraz z uszczelkami standardowymi i Vic-
Flange firmy Victaulic, pod warunkiem Zze ma ona
$cianke o standardowej grubosci (ANSI B36.10) lub
ciensza, a skos jest zgodny z normg ANSI B16.25 (37 12°)
lub ASTM A-53 (30°). UWAGA: Walcowanie rowkow
na rurach ze skosnym korcem moze prowadzi¢ do
niedopuszczalnego rozszerzenia rury na jej koncu.
Dopuszczalne jest stosowanie rur stalowych o skosnych
koncach w rozmiarach 14 — 60 cali/355,6 — 1524 mm
zgodnie ze standardem Advanced Grooving System
(AGS) lub z uszczelkami FlushSeal, z uwzglednieniem
kotnierzy AGS Vic-Flanges.

1a. W przypadku rur o $rednicy do 12 cali/3239 mm
wewnetrzny i zewnetrzny $cieg badz szew spoiny
nalezy spitowac ptasko, na réwni z powierzchnia

rury na dtugosci 2 cali/50 mm od korica rury.

1b.Dla rur o $rednicy 14-38 cali/355,6-965 mm
wewnetrzny i zewnetrzny $cieg albo szew spoiny musza

by¢ spitowane na ptasko z powierzchnia rury na dtugosci
4 cale/100 mm od konca rury.

1c.Dla rur o $rednicy 40-60 cali/1016-1524 mm
wewnetrzny i zewnetrzny $cieg albo szew spoiny musza
by¢ spitowane na ptasko z powierzchnia rury na dtugosci
4% cala/115 mm od korica rury.

2. Wewnetrzna powierzchnia konca rury musi by¢
oczyszczona w celu usuniecia najwiekszych odpadow
zgorzeliny, zabrudzen i innych obcych materiatow,

ktore moga kolidowac z walcami do rowkowania lub

je uszkodzi¢. Krawedz czota korica rury musi by¢ rowna,
bez wklestych/wypuktych powierzchni, ktére spowodujg
nieprawidtowe prowadzenie walca rowkujacego i w
nastepstwie tego trudnosci podczas montazu facznika,

WYMAGANIA DOTYCZACE
DLUGOSCI RUR

Narzedzia VE460 moga stuzy¢ do rowkowania krétkich
odcinkéw rur bez koniecznosci uzywania stojaka

do rur. W tabeli 1 pokazano minimalne dtugosci, ktére
mozna rowkowac bezpiecznie za pomocg narzedzi do
rowkowania Victaulic. Oprécz tego w tabeli tej pokazano
maksymalne dtugosci, ktére mozna rowkowac bez
uzycia stojaka do rur. Patrz czes¢ ,Rowkowane krétkich
rur’, aby uzyskac informacje na temat rowkowania
krétkich rur. UWAGA: Firma Victaulic oferuje réwniez
ztaczki rurowe krotsze od tych przedstawionych

w tabeli 1.

Rury o dtugosciach przekraczajacych te
wyszczegolnione w tabeli 1 (do 20 stép/6 m) wymagaja
podparcia za pomoca stojaka do rur. Rury o dtugosci

20 stop/6 m do ok. 40 stdp/12 m wymagaja podparcia
za pomoca stojaka do rur. Patrz czes$¢ ,Rury diugie”, aby
uzyskac informacje na temat rowkowania dtugich rur.

Jesli wymagane jest wykonanie rowkow na rurze, ktéra
jest krétsza niz minimalna dtugos¢ okreslona w tabeli 1,
nalezy skroci¢ przedostatnia rure, tak aby ostatnia rura
byta co najmniej tak dtuga (lub dtuzsza) niz wskazana
dtugo$¢ minimalna.

PRZYKLAD: Sekcje powinna koriczyc rura stalowa o
dtugosci 20 stép i 4 cali/6,2 m i srednicy 10 cali, jednak
dostepne s3 tylko dtugosci 20 stop/6,1 m. Zamiast
walcowac rure ze stali weglowej o dtugosci 20 stop/6,1
m i rure ze stali weglowej o dtugosci 4 cali/102 mm,
nalezy wykonac¢ nastepujace kroki:

1. Odczytac z tabeli 1 minimalna dtugos$¢ rury ze stali
weglowej, na ktérej mozna walcowac rowki. Dla srednicy
10 cali minimalna dtugos¢ wynosi 10 cali/255 mm.

2. Wykonac rowek na rurze o dtugosci 19 stép

i 6 cali/59 m oraz na rurze o dtugosci 10 cali/255 mm.
Patrz czes¢ ,Rury diugie”.

\/ct.auluc“
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TABELA 1-DtUGOSCI RUR ODPOWIEDNIE

DO ROWKOWANIA

Srednice rur ze stali,
stali nierdzewne;j,
aluminium i PVC Dlugosc - cale/mm
Nominalna srednica
rury w calach/mm Min. Maks.
4 8 36
100 205 915
5 8 32
125 205 815
6 10 28
150 255 715
8 10 24
200 255 610
10 10 20
250 255 510
12 12 18
300 305 460
14 12 16
350 305 410
16 12 16
400 305 410
UWAGA: Podczas
wykonywania
rowkow
walcowanych
w rurach o tych
rozmiarach zawsze
18 - 60 uzywai j:gjaka na
501500 NIE WOLNO
wykonywac¢ rowkow
walcowanych
w rurach o tych
rozmiarach
krétszych niz
18 cali/457 mm.

TM-VE460-POL REV_E
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SPRAWDZENIE | REGULACJA
NARZEDZIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO ROWKOWANIA

Kazde narzedzie do walcowania rowkéw firmy

Victaulic jest sprawdzane, regulowane i testowane w
fabryce przed wysytka. Jednak przed przystapieniem
do obstugi narzedzia nalezy wykonac nastepujace
kontrole i regulacje, aby zapewnic prawidtowe dziatanie
narzedzia.

® Przed przystapieniem do regulacji
narzedzia nalezy zawsze wytgczac
zasilanie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

WALCE ROWKUJACE

Sprawdzi¢, czy w narzedziu zamontowany zostat
zestaw walcdw odpowiedni do rozmiaru i materiatu
walcowanej rury. Na walcach znajduja sie oznaczenia
rozmiaru rur, numer czesci oraz kod barwny,
odpowiadajacy materiatowi rury. Prosimy o zapoznanie
sie z tabelami na stronach 61 - 62. Jesli prawidfowe
walce nie sg zatozone na narzedziu, patrz cze$¢ ,Zmiana
walcow”.

A\ PRZESTROGA

® Upewnic sig, ze Sruba mocujgca walec
dolny zostata nalezycie dokrecona,
a wat gorny zostat zabezpieczony
w swoim potozeniu docelowym.

Luzy w obrebie Sruby mocujacej walca
dolnego lub watu gérnego moga
doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia
narzedzia oraz samych walcow.

REGULACJA OSEON WALCOW

A\ PRZESTROGA

¢ W przypadku kazdej wymiany walca nalezy
wykona¢ czynnosci opisane w czesci
»+Regulacja oston walcow”.

® Sprawdzi¢, czy walce gorny i dolny pasuja
do siebie, a takze czy zostaty nalezycie
nasmarowane.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac szkody na mieniu lub skutkowac
doznaniem obrazen ciata.

Narzedzie VE460 zostato wyposazone w przefacznik
trybu ,SET GUARD" (ustawienie ostony). Przy wiozonej
do narzedzia rurze o prawidtowej srednicy i grubosci
$cianki, przetacznik ,SET GUARD" (ustawienie ostony)
umozliwia operatorowi dokorczenie koniecznych
regulacji ostony.

Tuleja
wskaznikowa

1. Wycofa¢ nastawniki gtebokosci, aby umozliwi¢ petny
skok sitownika hydraulicznego.

2. Poluzowac pokretto z przodu oston walca, aby
podnies¢ ptytke w najwyzsze potozenie. Dokreci¢
pokretto.

ictaulic’
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3. Zatozyc rure o prawidtowej Srednicy i z odpowied-
niego typoszeregu na dolny walec. Sprawdzi¢, czy
koniec rury dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego
dolnego walca. Rura musi spoczywac bezposrednio

na gornej czesci walca i nie moze by¢ potozona na ukos
w jedng lub drugg strone.

4. Ustawi¢ przetacznik wybierakowy znajdujacy sie

na panelu sterowania w tryb ,SET GUARD” (ustawienie
ostony). Nacisna¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa,
aby podac cisnienie do uktadu hydraulicznego
narzedzia. Spowoduje to ruch ttoka/suwaka/gérnego
walca. Pompa hydrauliczna wytaczy sie automatycznie,
gdy gérny walec zetknie sie z rurg i nastapi zwigzany

2z tym wzrost ci$nienia w uktadzie hydraulicznym

(juz przy cisnieniu 75-100 psi). Zwolni¢ nozny wytacznik
bezpieczenstwa. Zespot tioka pozostanie w dolnym
pofozeniu. Jezeli cisnienie hydrauliczne nie zostanie
wytworzone, ttok powréci do potozenia neutralnego
po zwolnieniu noznego wytacznika bezpieczerstwa.

5. Przed przystapieniem do regulacji ostony narzedzia
nalezy nacisna¢ przycisk ,WYLACZNIK AWARYINY”
znajdujacy sie na panelu sterowania. Gorny walec nadal
bedzie przylega¢ do rury.

6. Wraz z urzadzeniem dostarczane sg dwie podkfadki
przeznaczone do ustawiania ostony. W przypadku rur
o rozmiarze 12 cali/323,9 mm i mniejszych nalezy uzy¢
podktadki regulacyjnej o grubosci V4 cala/6,4 mm. W
przypadku rowkowania rur o srednicy wynoszacej co
najmniej 14 cali/3556 mm z wykorzystaniem zestawow
walcow AGS, nalezy stosowac podktadki ustawienia
ostony o grubosci ¥ cala/9,5 mm oznaczone etykiety
,FOR AGS ONLY" (WYLACZNIE DO AGS).

® Ostony walcéw nalezy odpowiednio ustawic
z wykorzystaniem odpowiednich podktadek
przeznaczonych do ustawiania oston.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

TM-VE460-POL REV_E
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9. Zdja¢ podkfadke ustawiania ostony z rury. Schowac
podktadke przeznaczong do ustawiania oston
w bezpiecznym miejscu.

@HVDRAULIC PUMP NOMINAL PIPE SIZE
S START 14-24"
356.6-630.0 MM
50-60°
1270.0-1524.0 MM

g-12°
2163-3238 MM

4-6
114.3-168.3 M

40-48°

1016.0-1219.0 MM,

FOR 40-60°/1016.0-1624.0-MM PPE.
ADWST TO 50 SEC. THE RANGE.
CONSULT THE OPERATOR'S MANUAL

7. Przytrzymac mocno podkfadke ustawiania ostony
przy rurze, jednoczesnie wciskajac ja pod ostony walcow.
Poluzowac pokretto z przodu oston walca, aby opusci¢

ptytke na podkfadke ustawiania ostony. Dokrecic¢
pokretio. 10. Po zakoriczeniu ustawiania ostony wyciggnac¢

do oporu przycisk ,WYLACZNIK AWARYINY” na pulpicie
sterowniczym.

2 @HYDRAULIC PUMP NOMINAL PIPE SIZE
Sy START

14-24°

355.6-630.0 MM
50-60°

1270.0-1524.0 MM

i 8-t

2163-323.9 MM

4 46

(o 14.3-168.3 MM

40-48"

1016.0-1219.0 MM

3 FOR 40-607/1015.0~1524.0-N PIPE,

ADUST TO 50 SEC. TIME RANGE.
CONSULT THE OPERATOR'S MANUAL

8. Poluzowac pokretio znajdujace sie z lewej strony 11. Weisnac i zwolni¢ przycisk ,HYDRAULIC PUMP
oston walca, aby opuscic ostone przesuwng na START" (start pompy hydraulicznej). Wigczy sie silnik
podkfadke ustawiania ostony. Dokreci¢ pokretfo. pompy hydraulicznej narzedzia, a tlok narzedzia wycofa

sie do pofozenia neutralnego.

12. Procedura ustawiania ostony zostata zakoriczona.

\A:t.aul-c“
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REGULACJA STABILIZATORA RURY

® Przed przystapieniem do regulacji
narzedzia nalezy zawsze wylaczac
zasilanie.

* NIE nalezy siegac ani wychylac sie przez
rure w trakcie wykonywania regulacji.

* NIE nalezy wykonywac regulacji, gdy
narzedzie pracuje lub rura jest w ruchu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Stabilizator rury, przewidziany dla narzedzia VE460, stuzy
do zapobiegania kotysaniu sie rur krétkich i dtugich.
Jezeli stabilizator bedzie wyregulowany odpowiednio do
wybranego rozmiaru i grubosci scianki rury, nie bedzie
wymagat dalszej reguladji, chyba ze rowkowana bedzie
rura o innym rozmiarze i grubosci scianki. Rure o takim
samym rozmiarze i grubosci $cianki mozna wsuwac do
narzedzia i wysuwac z niego bez cofania stabilizatora.

1. Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw
walcodw odpowiedni do rozmiaru i materiatu walcowanej
rury. Na walcach znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur,
numer czesci oraz kod kolorystyczny, odpowiadajacy
materiatowi rury. Prosimy o zapoznanie sie z tabelami na
stronach 61 - 62.

2a. Poluzowac uchwyt blokady stabilizatora i nakretke
motylkowa ostony rolki stabilizatora.

2b. Uzywajac pokretta stabilizatora, wsunac rolke
stabilizatora, aby odstonic rure podczas naktadania jej na
dolny walec.

3. Zatozy¢ rure o prawidiowej $rednicy i z odpowied-
niego typoszeregu na dolny walec. Sprawdzi¢, czy
koniec rury dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego
dolnego walca. Rura musi spoczywac bezposrednio

na gérnej czesci walca i nie moze by¢ potozona na ukos
w jedna lub druga strone.

TM-VE460-POL REV_E
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A\ PRZESTROGA

* NIE regulowac walca stabilizatora, aby
popchnac rure w lewa strone i odsunagé
ja od srodka walcéw. W przeciwnym razie
na koncu rury bedzie wystepowac wigksze
rozszerzenie, a zywotnos¢ walcéw ulegnie
skréceniu.

* NIE wychylac sie przez rure w celu regulacji
stabilizatora.

gdy rura jest w ruchu.

® Zakfadanie tacznikdw na rurze, ktérej
rozszerzenie na koncu przekracza
maksymalne wymiary, moze uniemozliwi¢
prawidtowe zetknigcie si¢ powierzchni
zaciskéw srubowych obudowy i
spowodowac uszkodzenie uszczelki.

Nieprzygotowanie rury wedtug instrukgji
moze by¢ przyczyna uszkodzenia potaczenia
i spowodowac szkody na mieniu lub
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

* NIE nalezy wykonywac regulacji stabilizatora,

4. 7a pomoca pokretta stabilizatora ustawi¢ walec
stabilizatora w strone rury.

T @ TG,
e S
S S '/ o
\ Nl
I B
PRAWIDLOWO NIEPRAWIDLOWO

UWAGA: NIE przesuwac walca stabilizatora za daleko
do wewnatrz, poniewaz spowoduje to przekrzywienie
rury w lewa strone i odsuniecie jej od srodka, w wyniku
czego na jej koricu wystapi wieksze rozszerzenie. W celu
prawidfowego ustawienia, prosimy o zapoznanie sie

Z powyzszym rysunkiem.

5. Ustawi¢ ostone rolki tak, aby otwarcie ostony byto
skierowane ku rurze. Upewnic sie, czy ostona nie ociera
sie orure.

6. Dokrecic¢ uchwyt blokady stabilizatora i nakretke
motylkowa ostony rolki stabilizatora.

7. Zakonczy¢ wszystkie reguladje i przeprowadzi¢
rowkowanie na rurze. Patrz czes¢ Wykonywanie
rowkow". Obserwowac walec stabilizatora podczas
rowkowania. Walec ten powinien caty czas stykac

sie z rurg, a rura powinna obracac sie ptynnie, bez
kotysania sie na boki. Jezeli rura nie bedzie poruszac sie
ptynnie lub bedzie kotysac sie na boki, nalezy przerwac
rowkowanie i przeprowadzi¢ dalszg regulacje walca
stabilizatora. Kontynuowac rowkowanie i przeprowadzac
dalsze regulacje zgodnie z potrzeba.

&

ictaulic
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USTAWIENIE PREDKOSCI TLOKA

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wylaczac zasilanie.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Ustawienie predkosci tfoka jest ustawieniem fabrycznym
przeznaczonym dla walcowania rowkéw w rurach ze
stali weglowej. W przypadku walcowania rur innych niz
te wykonane ze stali weglowej wyma-gana moze by¢
dodatkowa regulacja predkosci ttoka.

1. Zlokalizowa¢ kluczyk wtozony w fabryce w zawor
regulacji predkosci ttoka.

2. Przekreci¢ kluczyk, aby odblokowac zawor regulacji
predkosci ttoka.

3. Gdy kluczyk znajduje sie w zaworze regulacji predkosci
tloka, nalezy obracac pokrettem az do momentu jego
zablokowania w pozycji docelowej. Postugujac sie tabela
znajdujaca sie na tej stronie, wyregulowac zawdr regulacji
predkosci tloka w celu uzyskania wiasciwego ustawienia.

Ustawienia zaworu

Rura sterujacego
Materiat predkoscia ttoka*
Stal 2.5
Stal (rowkowanie 25
wg specyfikacji AGS) ’
Stal nierdzewna 15

(typ 304/304L i 316/316L)

Stal nierdzewna (typu 304/304L
i 316/316L, rowkowanie wg 25
specyfikacji AGS)

Aluminium 30
(typu 6061-T4 i 6063-T4) :
PCW 10.0

Skala: 1.0 = Powoli, 10.0 = Szybko

* Ustawienia nominalne. W przypadku innych materiatow/
gatunkéw mieszanek, z ktdrych rury przeznaczone do
rowkowania zostaty wykonane, konieczna moze okazac sie
dodatkowa regulacja. Prosimy o zapoznanie sie z ponizsza
sekcja UWAGI.

4, Po ustawieniu predkosci ttoka, nalezy odblokowac
zawor sterowania predkoscia ttoka i wyjac kluczyk.
Kluczyk nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu,
na narzedziu.

UWAGA

® Predkos¢ ttoka wptywa jedynie na tempo, w
jakim walec gérny formuje rowek. Nie wptywa
on na predkosc, z jakg walec gérny przesuwa
sie na rure w celu uzyskania kontaktu, ani na
szybkosc, z jaka walec wycofuje sie z rury po
wykonaniu rowka.

® Predkos¢ ttoka podczas formowania rowka
moze znaczaco wptywac na rozszerzenie
na koricu rury. W przypadku wiekszosci
sytuacji, ustawienia wyszczegolnione w
tabeli znajdujacej sie na tej stronie pozwolg
wykonywac rowki zgodne ze specyfikacja firmy
Victaulic. Niemniej jednak, jezeli ustawienie
to bedzie powodowato wystepowanie
nadmiernego rozszerzenia na koncu rury,
konieczne bedzie zmniejszenie parametréw
tego ustawienia w celu skorygowania takiego
stanu rzeczy. Ustawic na przyktad zawor
sterujacy predkoscia ttoka na 1.5 lub 2.0 dla rury
ze stali weglowej, gdy nastawa 2.5 powoduje
nadmierne rozszerzenie konca rury.

TM-VE460-POL REV_E
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USTAWIANIE CZASU KONTYNUOWANIA [

VT p—
Ustawienie czasu kontynuowania steruje czasem, - )
przez ktéry narzedzie kontynuuje obracanie rury 12 —_
po tym, jak ogranicznik $rednicy rowka dotknie MM
gomej czesci sitownika hydraulicznego. Regulator 6"
czasu kontynuowania ustawiany jest na zakres czasu MM
i Srednice rury. 48"

Gdy regulator czasowy jest ustawiony na $rednice rury,
to rura wykona jeszcze co najmniej jeden obrét po

tym, jak ogranicznik srednicy rowka dotknie sitownika PIPE.
hydraulicznego. Dzieki temu rowek na rurze bedzie miat

jednakowa gteboko$¢ na catym obwodzie rury.
USTAWIANIE ZAKRESU CZASU

Ustawienie zakresu czasu ustawi parametry robocze
regulatora czasowego.

2. W razie potrzeby ustawi¢ wkret zakresu czasowego,
znajdujacy sie w lewym dolnym rogu regulatora
czasowego, na zadany zakres znajdujacy sie na tarczy
zegara.

UWAGA: Narzedzia VE460 zostaty fabrycznie ustawione
na pozycje ,SEG10". Do obracania wkretu zakresu nalezy
uzywac tylko wkretaka krzyzakowego nr 0. Uzycie
jakichkolwiek innego narzedzia niz wkretak krzyzowy

nr 0 moze skutkowac uszkodzeniem tha sruby.

o Dla rur o $rednicy 4 - 38 cali/114,3-965,0 mm
ustawic zakres regulatora czasowego na ,SEG10".

. Dla rur o $rednicy 40 — 60 cali/1016-1524 mm
ustawic zakres regulatora czasowego na ,SEG50".

A\ PRZESTROGA
1. Aby ustawic¢ zakres czasu, obrdcic tarcze regulatora

czasowego do korica w lewo, az na tarczy beda * Zakres regulatora czasowego musi by¢
widoczne ustawienia zakresu. ustawiony prawidtowo dla srednicy

aktualnie rowkowanej rury.

A PRZESTROGA Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze

spowodowac zbyt diugi lub zbyt krétki

* Do obracania wkretu zakresu nalezy uzywac czas kontynuowania obrotéw, w wyniku
tylko wkretaka krzyzakowego nr 0. czego powstanie rowek o nieodpowiedniej
Niezastosowanie sie do tej instrukeji moze srednicy i o niejednakowej gtebokosci.

spowodowac uszkodzenie tba wkretu.

ictaulic’
32 TM-VE460-POL REV_E



TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

USTAWIANIE SREDNICY RURY

Obroci¢ tarcze regulatora czasowego na odpowiednia
Srednice rury.

. Rozmiary rur 4 — 38 cali/114.3-965 mm zostaty
przedstawione w kolorze czarnym. Upewnic sie,
Ze zakres regulatora czasowego zostat ustawiony
na ,SEG10".

. Rozmiary 40 — 60 cali/1016-1524 mm zostaty
przedstawione w kolorze czerwonym. Upewni¢
sie, czy zakres regulatora czasowego zostat

ustawiony na ,SEG50".

REGULACJA OGRANICZNIKA SREDNICY ROWKA

Dla rury o kazdej $rednicy lub w przypadku zmiany
grubosci $cianki konieczne jest wyregulowanie
ogranicznika $rednicy rowka. Srednica rowka, oznaczona
jako wymiar ,C" (zachecamy do skorzystania z linkow
dotyczacych odnosnych specyfikacji rowkéw, ktdre
znajduja sie na stronie 63). Oprécz tego na narzedziu
znajduje sie etykieta, na ktérej podano wymiary ,C".

UWAGA

® Aby przeprowadzi¢ niezbedna regulacje,
nalezy uzy¢ kilku krétkich odpadéw rur
z odpowiedniego materiatu, o wlasciwej
Srednicy i grubosci do rowkowania.
Pamietac, aby odcinki odpadéw rur
spetnialy wymogi dotyczace dtugosci,
ktore okreslono w tabeli 1.

Aby ustawic¢ prawidtowa srednice:

1. Ustali¢ srednice i grubos¢ scianki rury, ktora
ma by¢ rowkowana.

Tuleja

wskaznikowa

2. Ustali¢ odpowiednig $rednice i grubo$¢ $cianki
rury za pomocg etykiety wskaznika srednicy rury
ogranicznika gtebokosci. Korpus tego wskaznika
mozna obraca¢ w celu polepszenia widocznosci.

Nastawnik gtebokosci

Srednica rowka
Ogranicznik

3. Odblokowac ogranicznik $rednicy rowka

(w prawo) na nastawniku gtebokosci. Ustawic¢

gdrna krawed? nastawnika gtebokosci réwno

Z najnizsza linig oznaczen zgodnie z prawidtowg srednica
i typoszeregiem, ktérych oznaczenia znajduja sie na
korpusie wskaznika. Przytrzymac nastawnik gtebokosci,
aby uniemozliwi¢ jego obracanie.

4. Obréci¢ ogranicznik Srednicy rowka w lewo, aby
zablokowac nastawnik gtebokosci w odpowiednim

potozeniu.

TM-VE460-POL REV_E
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UWAGA

UWAGA

® Obracanie nastawnika gtebokosci,
gdy jest on zablokowany, spowoduje
przedwczesne zuzycie gwintu nastawnika
i tloka sitownika.

* Oznakowania stuza do przyblizonej
regulacji Srednicy rowka i nie wyznaczaja
dokladnie tej sSrednicy. Zmiany srednicy
zewnetrznej i grubosci scianki rury
uniemozliwiaja doktadna kalibracje
ogranicznika srednicy rowka.

* Wyregulowa¢ wstepnie (na dolng krawedz
oznaczenia), wykona¢ prébny rowek
na kawatku rury, a nastepnie wykonac
ostateczna regulacje.

Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub uciac palce i
dlonie.

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia nalezy
zawsze wytgczac zasilanie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcéw. Trzyma¢
rece z dala od walcow rowkujacych i rolki
stabilizatora podczas pracy.

¢ Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani
nie wychylac¢ sie przez narzedzie podczas
obstugi narzedzia.

® Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA
strone.

* Nigdy nie nalezy rowkowac rur o
dtugosciach krotszych niz przedstawione
W niniejszej instrukgji.

* Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby,
ktére moga wkrecic sie w poruszajace
sie elementy narzedzia.

5. Wykonac rowek prébny. Patrz czes¢ ,Wykonywanie
rowkow”.

® Czasami podczas wykonywania rowkoéw,
ogranicznik srednicy rowka moze
lekko przesuwac sie w gére i w dét,
dotykajac i odsuwajac sie od sitownika
hydraulicznego. Jest to normalne
w przypadku rury z wyraznym szwem
spawalniczym lub twardymi miejscami.

6. Po wykonaniu rowka probnego i wyjeciu rury

7 narzedzia, doktadnie sprawdzi¢ srednice rowka
(wymiar ,C"). Prosimy o zapoznanie sie z odnosnymi
specyfikacjami rowkdw znajdujacymi sie na stronie 63.
Standardowa tasma do mierzenia rur, dostarczana wraz
z narzedziem, to najlepszy sposéb sprawdzania wymiaru
,C". Do sprawdzania tego wymiaru w dwdch miejscach
(z rozstawem 90°) w obrebie rowka mozna réwniez
uzy¢ suwmiarki lub waskiego mikrometru. Srednia
warto$¢ odczytu musi miescic sie w ramach wymaganej
specyfikadji $rednicy rowka.

\A:t.aul-c“
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A\ PRZESTROGA UWAGA

® Obracanie nastawnika gtebokosci,
gdy jest on zablokowany, spowoduje
przedwczesne zuzycie gwintu nastawnika
i ttoka sitownika.

® Aby uzyskac prawidtowe potaczenie
rurowe, wymiar ,C” (Srednica
rowka) musi sie¢ zawsze zgadza¢
ze specyfikacjami firmy Victaulic.

® Konstrukcja zestawéw walcéw pozwoli
uzyskac prawidtowe wymiary ,A” i ,B".
Jesli wymiary ,A” i ,B” beda niezgodne
ze specyfikacja, w takim przypadku
nalezy upewnic sig, czy podczas
walcowania rura zostata prawidtowo
osadzona. Ponadto, nalezy upewnic sie,
czy w narzedziu zatozony jest odpowiedni
zestaw walcow.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac uszkodzenie potaczenia,
skutkujacego szkodami na mieniu lub
doznaniem obrazen ciata.

7. Jesli $rednica rowka (wymiar ,C") nie miesci sie
w specyfikadji firmy Victaulic, nalezy wyregulowac
ogranicznik Srednicy.

a. Odblokowac nastawniki gtebokosci. * Na narzedziu umieszczona zostata

b. Aby ustawi¢ mniejsza $rednice rowka etykieta przedstawiajaca dodatkowe
(mozliwos¢ wykonywania gtebszych rowkéw), informacje dot. wymiarow:

nalezy poluzowac ogranicznik $rednicy rowka

i obraca¢ nastawnik gtebokosci w lewo (patrzac
7 gory narzedzia). Obrécic ogranicznik $rednicy
rowka w lewo, aby zablokowac nastawnik
gtebokosci w zgdanym potozeniu.

. Aby ustawi¢ wieksza $rednice rowka (mozliwos¢
wykonywania ptytszych rowkéw), nalezy dokreci¢
poluzowany ogranicznik srednicy rowka i obraca¢
nastawnik gtebokosci w prawo (patrzac z géry
narzedzia). Obroci¢ ogranicznik srednicy rowka

w lewo, aby zablokowa¢ nastawnik gtebokosci

w zadanym potozeniu.

UWAGA: Cwier¢ obrotu w dowolng strone spowoduje
zmiane $rednicy 0 0.042 cala/1,1 mm, a petny obrét
spowoduje zmiane o 0.167 cala/4,2 mm.

8. Wykonac kolejny rowek prébny i sprawdzi¢ $rednice

rowka (wymiar ,C"), jak opisano w poprzednich krokach.
W razie potrzeby powtarzac te kroki, az srednica rowka

bedzie miescic sie w podanej specyfikacji.
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ROWKOWANIE DtUGICH RUR

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia prgdem
elektrycznym, sprawdzic,
czy narzedzie jest

- o prawidtowo uziemione
i przestrzegac wszystkich
instrukgji.

® Przed przystapieniem
do obstugi narzedzia
zapoznac sie z czesciag
»Zalecenia bezpieczenstwa
dla operatora” w niniejszej
instrukgji.

Niezastosowanie sie do tych instrukgji
moze spowodowac powazne obrazenia
ciata badz $mier¢.

A\ PRZESTROGA

* W przypadku dtugich rur nalezy upewnic sie,
ze stojak do rur jest prawidtowo ustawiony w
celu zmniejszenia rozszerzenia na koncu rury.

* NIE nalezy montowac tacznikéw na rurach, w
ktorych rozszerzenie na koncu rury przekracza
maksymalna dopuszczalng wartosc.

¢ Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE
do rowkowania rur zgodnie ze specyfikacjami
zgodnymi z okreslonymi parametrami.

® Sprawdzi¢, czy walce goérny i doiny pasuja do
siebie.

® Prosimy o zapoznanie sie zodno$nymi
specyfikacjami rowkéw znajdujacymi sie na
stronie 63.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze

przyczynic sie do uszkodzenia produktu, a tym
samym do zniszczenia mienia lub obrazen ciata.

Rowkowanie rur, ktérych dtugos¢ przekracza wartosci
podane w tabeli 1, wymaga uzycia stojaka rolkowego
do rur. Stojak rolkowy musi mie¢ nosno$¢ odpowiednig
dla ciezaru rury i umozliwia¢ swobodne obracanie rury.

1. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest wypoziomowane. Patrz

cze$¢ ,Przygotowanie narzedzia", aby uzyskac informacje

na temat wymagan dot. poziomowania.

\/ctGU|ch

2. Ustawi¢ stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej
od narzedzia niz potowa dtugosci rury. Patrz rysunek
ponizej.

Narzgdzie

i ;
@ irura-o§
. (poziom)
L=\ -
1 I — I
I
Proporgezosaly amienione w el
N ) awigkzeniaaytenoscrysunky bt
10365+ s0a-0s!
[ 3sn+om-om
Rura 0 dugodd 20 t6p/6m

3. Ustawic stojak do rur pod katem prowadzenia
wynoszacym okoto 0 - 5 stopnia. Patrz rysunek ponizej.

UWAGA: W przypadku nadmiernego rozszerzenia na
koricu rury nalezy ograniczy¢ do minimum prowadzenie
rury od prawej do lewej strony. Moze by¢ konieczne
zachowanie kata prowadzenia mniejszego niz V2 stopnia.

Rura o dhugoid 20st6p/6m

Narzgdzie
d Maks.0°do 5"
(0do2ali
0dosTmm)

Katrury Z‘R
D Proporgezostaly | ° B . o
mienionewcels L

wikseniaaytehnosc

4. Jesli narzedzie jest prawidfowo ustawione

w poziomie, a mimo to tylny koniec rury znajduje

sie wyzej niz rowkowany koniec, moze nie wystepowac
prowadzenie rury. Oprécz tego na korcu rury

moze wystapi¢ nadmierne rozszerzenie. Patrz czes¢
,Przygotowanie narzedzia" i powyzsze rysunki, aby
znalez¢ wiecej informacji na temat ustawienia narzedzia
i wymaganego potozenia rur.
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5. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sie, ze
zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione w
poprzednich czesciach w tej instrukgji.

6. Wiaczyc zasilanie gtdwne narzedzia (panel wyfacznika
automatycznego, facznik nozowy itp.).

9. Upewnic sie, ze przefacznik wybierakowy znajdujacy
sie na panelu sterowania znajduje sie w potozeniu
L,GROOVE" (ROWEK).

7. Ustawi¢ wytacznik zasilania znajdujacy sie z boku
narzedzia w potozeniu ,ON" (Wt.).

10. Nacisnij przycisk ,HYDRAULIC PUMP START”
(start pompy hydraulicznej).

8. Wyciagnac do oporu przycisk WYLACZNIK
AWARYINY” znajdujacy sie na panelu sterowania i
obudowie elektrycznej.
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Walce rowkujace moga
zmiazdzy¢ lub uciac palce
i dtonie.

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia nalezy
zawsze wylaczac zasilanie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymacé
rece z dala od walcow rowkujacych i rolki
stabilizatora podczas pracy.

¢ Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
wychylac sie przez narzedzie podczas
obstugi narzedzia.

® Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA
strone.

* Nigdy nie nalezy rowkowac rur o
dtugosciach krétszych niz przedstawione
W niniejszej instrukgji.

* Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby,
ktore moga wkrecic sie w poruszajace
sie elementy narzedzia.

11. Zatozy¢ rure wykonana z odpowiedniego materiatu,
o prawidtowej $rednicy i grubosci $cianki na dolny walec.
Sprawdzi¢, czy koniec rury styka sie catkowicie z tylnym
kotnierzem ograniczajacym dolnego walca. Zdja¢ dtonie

Zrury.

12. Operator powinien sie ustawic tak, jak pokazano
to na rysunku.

13. Wcisnac i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa, aby rozpocza¢ rowkowanie.
Spowoduje to wysuniecie walca gérnego i zetkniecie go
7 rura. Walec dolny zacznie sie obracac i rozpocznie sie
formowanie rowka.

ictaulic’
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14. Podczas rowkowania sprawdzi¢ wzrokowo
prowadzenie obracajacej sie rury. Sprawdzi¢, czy rura
dotyka tylnego kotnierza ograniczajacego dolnego
walca. Jedli rura nie bedzie przez caty czas stykac sie

7 kotnierzem ograniczajacym dolnego walca, wytaczy¢
narzedzie, zdejmujac stope z noznego wytacznika
bezpieczenstwa. Upewnic sie, ze rura jest prawidtowo
ustawiona (patrz cze$¢ ,Rury dtugie”). Powtdrzyc kroki
od 10do 12.

1 4HI{\JU\‘1‘R(\U;]‘l‘Hl‘I‘II ST
. ADJUSTER
042 CHANGE IN GROOVE DIA \

—

15. W miare rowkowania, ogranicznik srednicy rowka
bedzie przesuwat sie w dét az do zetkniecia sie z
sitownikiem hydraulicznym. Spowoduije to uruchomienie
regulatora czasu kontynuowania, co umozliwi

wykonanie jeszcze trzech dodatkowych obrotéw

rury, aby dokoriczy¢ wykonywanie rowka (patrz czes¢
,Ustawianie czasu kontynuowania”). Po uptywie kilku
sekund narzedzie automatycznie zwolni rure. Zdjac¢
stope z noznego wytacznika bezpieczerstwa.

16. Skontrolowac rowek/koniec rury, aby sprawdzic,
czy s one zgodne ze specyfikacjami firmy Victaulic.

UWAGA

® Czasami podczas wykonywania rowkoéw,
ogranicznik srednicy rowka moze
lekko przesuwac sie w goére i w dét,
dotykajac i odsuwajac sie od sitownika
hydraulicznego. Jest to normalne w
przypadku rury z wyraznym szwem
spawalniczym lub twardymi miejscami.

® Upewnic sig, ze krétkie rury pozostaja
prawidtowo podparte.

17. W przypadku, gdy przez dtuzszy czas walcowanie
rowkow nie bedzie wykonywane, nalezy wyfaczy¢ uktad
hydrauliczny wciskajac w tym celu,przycisk ,WYLACZNIK
AWARYINY” znajdujacy sie albo na panelu sterowania,
albo na szafce elektrycznej.

UWAGA

e Jezeli rura pozostaje umieszczona
na walcu dolnym: Impulsowanie walcem
dolnym spowoduje zwolnienie rury. NIE
prébowac wyciagac rury z walcoéw jezeli
uruchomione zostato impulsowanie walca
dolnego.Wyciaggnac do oporu przycisk
~WYLACZNIK AWARYJNY” znajdujacy
sie na panelu sterowania i szafce
elektrycznej, wcisnac przycisk ,Hydraulic
Pump Start” (start pompy hydraulicznej),
nastepnie wcisna¢ przycisk ,WYLACZNIK
AWARYJNY” umieszczony na panelu
sterowania i szafce elektrycznej
w celu uruchomienia impulsowania
walca dolnego.

¢ Srednica rowka musi odpowiadaé
danym technicznym, okreslonym dla
Srednicy i grubosci $cianki rury. W celu
zapewnienia zgodnosci ze specyfikacja
nalezy kontrolowac srednice rowkéw
oraz dokonywac niezbednych regulacji.

TM-VE460-POL REV_E
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ROWKOWANIE RUR
O MALEJ DEUGOSCI

A NIEBEZPIECZENSTWO

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pragdem
elektrycznym, sprawdzi¢, czy
narzedzie jest prawidtlowo
uziemione i przestrzegac
wszystkich instrukgji.

® Przed przystapieniem do
obstugi narzedzia zapoznac
sie z czescig ,Zalecenia
bezpieczenstwa dla
operatora” w niniejszej
instrukgji.

- [ ]

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

A\ PRZESTROGA

¢ Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE
do rowkowania rur zgodnie ze specyfikacjami
zgodnymi z okreslonymi parametrami.

® Sprawdzi¢, czy walce gérny i doiny pasuja
do siebie.
Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze

przyczynic sie do uszkodzenia produktu, a tym
samym do zniszczenia mienia lub obrazen ciata.

1. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sie,

ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione
w poprzednich czesciach w tej instrukgii.

2. Whaczy¢ zasilanie gtéwne narzedzia (panel wytacznika
automatycznego, facznik nozowy itp.).

3. Ustawi¢ wyfacznik zasilania znajdujacy sie z boku
narzedzia w potozeniu ,ON" (WL.).

4. Upewnic sig, ze przetacznik wybierakowy znajdujacy
sie na panelu sterowania znajduje sie w pofozeniu
L,GROOVE" (ROWEK).

NOMINAL PIPE SIZE

14-24°
355.6-630.0 MM

QD HYDRAULIC PUMP i

i
GONSULT THE OPERATOR'S MANUAL

5. Wyciggnac do oporu przycisk WYLACZNIK
AWARYINY” znajdujacy sie na panelu sterowania

oraz upewnic sie czy przycisk ,\WYLACZNIK AWARYINY”
znajdujacy sie szafce elektrycznej rowniez zostat
catkowicie wyciagniety.

\A:taulic“
40

TM-VE460-POL REV_E



TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

NOMINAL PIPE SIZE

14-24°
3556-630.0 MM

HYDRAULIC PUMP
® START

6. Wcisna¢ przycisk ,HYDRAULIC PUMP START" (start
pompy hydraulicznej).

Walce rowkujace moga

zmiazdzy¢ lub uciac palce

i dtonie.

® Przed przystapieniem do
regulacji narzedzia nalezy
zawsze wytaczac zasilanie.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury
rece znajduja sie blisko walcéw. Trzymac
rece z dala od walcéw rowkujacych i rolki
stabilizatora podczas pracy.

* Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
wychylac sie przez narzedzie podczas
obstugi narzedzia.

* Rure mozna rowkowac tylko w PRAWA
strone.

* Nigdy nie nalezy rowkowac rur o
dtugosciach krétszych niz przedstawione
w niniejszej instrukgji.

* Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby,
ktére moga wkrecic sie w poruszajace
sie elementy narzedzia.

A\ PRZESTROGA

* Nalezy pamieta¢, ze zaréwno przed, jak i po
zakonczeniu cyklu rowkowania rura wymaga
recznego podtrzymania.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata.

7. Zatozy¢ rure wykonang z odpowiedniego materiatu,
o prawidtowej srednicy i grubosci scianki na dolny
walec. Sprawdzi¢, czy koniec rury styka sie catkowicie

z tylnym kotnierzem ograniczajagcym dolnego walca.
Podtrzymujac rure recznie, wcisnac i przytrzymac
nozny wytacznik bezpieczenstwa. Walec gérny wysunie
sie i zetknie sie z rura. Zdja¢ dtonie z rury.

UWAGA

® Czasami podczas wykonywania rowkéw,
ogranicznik srednicy rowka moze
lekko przesuwac sie w gére i w dot,
dotykajac i odsuwajac sie od sitownika
hydraulicznego. Jest to normalne
w przypadku rury z wyraznym szwem
spawalniczym lub twardymi miejscami.

TM-VE460-POL REV_E
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8. W miare rowkowania, ogranicznik srednicy rowka
bedzie przesuwat sie w dét az do zetkniecia sie z
sitownikiem hydraulicznym. Spowoduije to uruchomienie
regulatora czasu kontynuowania, co umozliwi

wykonanie jeszcze trzech dodatkowych obrotéw

rury, aby dokonczy¢ wykonywanie rowka (patrz czes¢
,Ustawianie czasu kontynuowania”).

a. Walec gorny zostanie automatycznie wycofany,
a rura zwolniona.

b. Zdja¢ stope z noznego wytacznika
bezpieczerstwa.

9. Skontrolowac rowek/koniec rury, aby sprawdzic,
czy s3 one zgodne ze specyfikacjami firmy Victaulic.

10. W przypadku, gdy przez dtuzszy czas walcowanie
rowkéw nie bedzie wykonywane, nalezy wytaczy¢ uktad
hydrauliczny weciskajac w tym celu przycisk ,WYLACZNIK
AWARYJNY” znajdujacy sie na panelu sterowania lub
JWYLACZNIK AWARYINY” umieszczony na szafce
elektrycznej.

UWAGA

¢ Srednica rowka musi odpowiadaé
danym technicznym, okreslonym dla
Srednicy i grubosci $cianki rury. W celu
zapewnienia zgodnosci ze specyfikacja
nalezy kontrolowac srednice rowkéw oraz
dokonywac niezbednych regulacji.

ZMIANA WALCOW

Narzedzia do walcowania rowkéw VE460 sg
przystosowane do rowkowania rur o pewnym zakresie
$rednic, co eliminuje potrzebe czestej wymiany walcow.

Jesli zajdzie potrzeba rowkowania rur o innych
rozmiarach lub z innych materiatéw, nalezy wymienic¢
gorne i dolne walce. W celu dokonania prawidtowego
wyboru walcéw, prosimy o zapoznanie sie z
informacjami zawartymi na stronach 61 - 62.

® Gorny i dolny walec sa elementami
dobieranymi w pary i nie wolno ich
mieszac z innymi walcami.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze
spowodowac szkody na mieniu lub skutkowac
doznaniem powaznych obrazen ciata.

1. Wiaczy¢ zasilanie gtéwne narzedzia (panel wytacznika
automatycznego, tacznik nozowy itp)).

2. Ustawi¢ wyfacznik zasilania znajdujacy sie z boku
narzedzia w potozeniu ,ON" (Wt.).

ictaulic’
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®HYDRAULIC PUMP NOMINAL PIPE SIZE
START

14-24°
355.6-630.0 MM

A
10160-215.0 W

FOR 40-607/1016.0-1524.0-M4 PIPE.
.nausnososﬁc.rl:mu:.

3. Wyciagnac do oporu przycisk WYLACZNIK
AWARYINY” znajdujacy sie na panelu sterowania
i obudowie elektrycznej.

ATOR'S MANUAL

4. Ustawi¢ przefacznik wybierakowy znajdujacy sie
na panelu sterowania w tryb ,SET GUARD" (ustawianie
ostony).

Sy () HYDRAULIC PUMP NOMINAL PIPE SIZE (!
: START 1-oa

355.6-630.0 MM

50-60"

mm,o-iszn.n MM

216.3~ 523.9 MM

13- |S&3 MM

40-48"

1016.0-1219.0 MM

SoUET 70 5050, THE. R
CONSULT THE GPERATOR'S ":um

5. Wcisna¢ przycisk ,HYDRAULIC PUMP START"
(start pompy hydraulicznej).

1/4 TURN ON GROOVI DEPTH ADJU
042 CHANGE IN GROOVE DIA

6. Nacisna¢ nozny wytacznik bezpieczerstwa.

Gdy ogranicznik srednicy rowka zetknie sie z sitowni-
kiem hydraulicznym, pompa hydrauliczna zosta-nie
wyfaczona. Zdjac stope z noznego wytacznika
bezpieczenstwa.

7. Wyja¢ podkfadke dystansowa suwaka wyciagajac ja
na zewnatrz glowicy narzedzia, jak pokazano powyzej.

TM-VE460-POL REV_E

\A:taulic“



TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

WYMONTOWYWANIE DOLNEGO WALCA

2 @HYDRAUUC PUMP NOMINAL PIPE SIZE
Sy START

14-24°
355.6-630.0 MM

50-60°
1270.0-1524.0 MM

0- 102
ADWUST TO 50 SEG. TIME RANGE.
m«smuzmw?um

8. Nacisng¢ przycisk ,HYDRAULIC PUMP START" (start
pompy hydraulicznej), aby vvycofac’ (podnies’c’) suwak.

; § 1. Kluczem o odpowiednim rozmiarze poluzowac srube
: HYDRAULIC PUMP NOMINAL PIPE SIZE i
P i Q! mocujaca dolny walec.
3555-6300 MM .
50-80"
1270.0-1524.0 MM
8-12°
216.3-323.9 M.d
14.3-168.3 MM
40-48"
1016.0-1219.0 MM
FOR 40-60°/1016.0-1524.0-MM PPE
s

Ly

9. Po catkowitym wsunieciu (podniesieniu) suwaka
nalezy nacisna¢ przycisk ,WYLACZNIK AWARYINY”
znajdujacy sie na panelu sterowania.

2. Wykreci¢ $rube mocujaca dolny walec i podktadke
dolnego walca.

10. Ustawi¢ wytgcznik zasilania znajdujacy sie z boku
narzedzia w potozeniu ,OFF" (WYL).

3. Wyja¢ dolny walec wyciagajac go z watu gtéwnego.
Schowac walec dolny wewnatrz szafy na narzedzia.
Jedli reczne wyjecie walca nie bedzie mozliwe, w takim
przypadku nalezy postuzyc¢ sie konwencjonalnym
$ciggaczem.

\A:t.aulic“
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WYMONTOWYWANIE GORNEGO WALCA

3b. Zdemontowac walec gérny. Schowac walec gérny
wewnatrz szafy na narzedzia.

1. Wyregulowac przednia ostone walca o
w celu catkowitego odstoniecia watu gérnego. MONTAZ GORNEGO WALCA

1. Przed zamontowaniem walca oczysci¢ wat gérny

i otwor gérnego walca w celu usuniecia wszelkich
zabrudzen i zgorzeliny. Skontrolowac stan tozysk walca
gdrnego. Wymieni¢ wszelkie uszkodzone czesci.

UWAGA: tozyska walcow gomych wymagaja
smarowania przed kazdym uzyciem/zainstalowaniem.

2. Za suwakiem zamontowac odpowiedni walec gérny
tak, jak pokazano powyzej. Upewnic sig, czy oznaczenia
umieszczone na walcu gérnym skierowane sg do
przodu.

3a. Podtrzymujac gérny walec, wyjac gomy wat
z gdrnego walca/suwaka, wyciagajac go prosto.

ictaulic
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MONTAZ DOLNEGO WALCA

3a. Podtrzymujac gérny walec, umiesci¢ gérny wat
w suwaku i walcu gérnym. Wyréwnac otwor na wale

g6mym ze sworzniem blokujacym znajdujacym sie z 1 Przed zamontowaniem vva\ca. oczysci¢ vva’{ gtéwny
boku suwaka i walec dolny, aby usunac¢ wszelkie zabrudzenia
- i zgorzeline.

2. Aby utatwi¢ zdejmowanie dolnego walca w
przysztosci, przed zatozeniem dolnego walca mozna
natozy¢ na wat gtowny spray grafitowy lub srodek
przeciwzatarciowy.

3b. Wsunac do oporu sworzen blokujacy watu gérego
do suwaka/watu gérmego.

UWAGA: Linie orientacyjne otwordw zostaty
umieszczone na przedniej czesci watu gérnego.

3. Wyréwnaj kwadratowy koniec watu gtéwnego z
kwadratowym otworem znajdujacym sie w walcu
dolnym. Wcisna¢ catkowicie walec dolny na wat gtowny.
Upewnic sig, czy oznaczenia umieszczone na walcu
dolnym s3 skierowane na zewnatrz.

ictaulic’
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]

Q HYDRS?'I“%’-\‘I%TPUMP NOMINAL PIPE SIZE Q

1a-24°
0

Ly

7. Wyciagna¢ do oporu przycisk ,WYLACZNIK
AWARYJNY” znajdujacy sie na panelu sterowania.

Q) HYDRAULIC PUMP NOMINAL PIPE SIZE Q
START
355&-9503 MM

5. Dokreci¢ catkowicie $rube mocujaca dolny walec, 8. Nacisnij przycisk ,HYDRAULIC PUMP START"
aby zamocowac dolny walec na gtownym wale (start pompy hydraulicznej).

6. Ustawi¢ wyfacznik zasilania znajdujacy sie z boku

narzedzia w potozeniu ,ON" (W) 9. Ustawic przefacznik wybierakowy znajdujacy sie na
panelu sterowania w tryb ,SET GUARD” (ustawianie
ostony). Nacisnac i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa. Walce gorny i suwak zaczna
przemieszczac sie w dot.

\A:taulic“
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14-24°
355.6-630.0 MM

A\ PRZESTROGA | T

* Walec gorny nie jest zamocowany na
state. Upewnic sig, czy walec gérny zostat

40- 48"
1016.0-1219.0 MM

ustawiony w kierunku tylnej czesci watu S Fon 40-60710180-16240- Wt pPE.

60
ADWST TO 50 SEC. TME
‘coNSUL

T THE OPERATOR'S MANUAL

gornego.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac uszkodzenie kotnierzy walca
dolnego i gérnego.

@HYDRAULI PUMP » NOMINAL PIPE SIZE 0
START 4240 , '
IR [ 12. Wyciggna¢ do oporu przycisk ,WYLACZNIK

50-60°
1270.0-1524.0 MM,

i e > # AWARYINY” znajdujacy sie na panelu sterowania.

4-6°

114.3-1683 M
-4

1016.0-1219.0 MM

NOMINAL PIPE SIZE

14-24"
355.6-630.0 MM

S START
Ty s | 50-60°
4 S
z A 4-6°
= 40-48°
FOR 40-60°/1016.0-1524.0-1 PPE,
ADIUST T0 50 5EG. TVE RANGE.

CONSULT THE OPERATOR'S MANUAL

10. Gdy gorny walec/suwak przesunie sie o okoto

1 cal/25 mm, a walce beda ustawione w linii i
zazebione, wcisna¢ czerwony przycisk WYLACZNIK
AWARYINY” znajdujacy sie na pulpicie sterowniczym.

13. Nacisna¢ przycisk ,HYDRAULIC PUMP START"
(start pompy hydraulicznej), aby catkowicie wycofa¢
(podnies¢) suwak.

11. Wsuna¢ podkfadke dystansowa suwaka
do narzedzia, jak pokazano powyzej.

ictaulic’

48 TM-VE460-POL REV_E



TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

NOMINAL PIPE SIZE

14-24°
3556-630.0 MM

Q) HYDRAULIC PUMP

114.3-168.
40-48"
1016.0-1219.0 MM
FOR 40-607/1016.0-1524.0-MM PIE.

ADWST TO 50 SEC. TME RANGE.
CONSULT THE GPERATOR'S MANUAL

14.  Po catkowitym wsunieciu (podniesieniu) suwaka
nalezy nacisna¢ przycisk WYt ACZNIK AWARYINY”

15.  Nasmarowac fozyska watu gérnego, jak pokazano,
przez smarowniczke z przodu watu gérnego. Patrz
odpowiednia tabela ,Zalecane $rodki smarne’, aby
uzyskac informadje o prawidtowym smarze.

16. Teraz zestaw walcow jest zamontowany. Przed
przystapieniem do wykonywania rowkdw upewnic sie,
ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione
w poprzednich czesciach w tej instrukdji obstugi (.
reguladja oston walcdw, regulacja ogranicznika srednicy
rowkowania itd)).

KONSERWACJA
A NIEBEZPIECZENSTWO

® Przed przystapieniem
do regulacji narzedzia lub
wykonania konserwacji
nalezy zawsze wytaczac
zasilanie.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowad powazne obrazenia ciata badz
Smier¢.

Niniejsza czes¢ instrukgji zawiera informacje dotyczace
utrzymania prawidtowego stanu narzedzia oraz
wskazéwki dotyczace wykonywania napraw, jesli okazg
sie konieczne.

Czesdci zamienne powinny by¢ zamawiane w firmie
Victaulic, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

A DANGER

Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
regulacji narzedzia lub czynnosci konserwacyjnych,
nalezy odtaczy¢ zasilanie gtéwne (panel gtéwnego
wytacznika automatycznego, tacznik nozowy itd))
Zablokowac wytgcznik w potozeniu ,OFF" (WYL),

aby uniemozliwi¢ jego przypadkowe zataczenie.

UWAGA: Firma Victaulic nie zapewnia wspomnianego
wyzej mechanizmu blokujacego.

TM-VE460-POL REV_E
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SMAROWANIE

1. Narzedzie nalezy smarowac po kazdych 8 godzinach
pracy. tozyska gérnego walca nalezy smarowac
zawsze podczas wymiany walcow.

4. Nasmarowac fozyska watu gtéwnego poprzez
smarowniczke znajdujaca sie z boku narzedzia.

2. tozyska watu gornego nalezy smarowac zawsze
podczas wymiany walcow oraz po kazdych 8 godzinach
pracy. Smarowniczka znajduje sie z przodu watu
goérnego. Patrz odpowiednia tabela ,Zalecane srodki
smarne’, aby uzyskac informacje o prawidtowym smarze.

5a. Odkreci¢ nakretke motylkowa i zdja¢ ostone rolki
stabilizatora.

3. Nasmarowac prowadnice suwaka. Smarowniczka
prowadnicy suwaka znajduje sie z tytu suwaka i jest
dostepna po otwarciu ostony narzedzia.

5b. Nasmarowac rolke stabilizatora.

5c. Zatozy¢ ostone rolki stabilizatora i przykreci¢ nakretke
motylkowa.

ictaulic’
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SPRAWDZANIE POZIOMU I UZUPELNIANIE
OLEJU W PRZEKLADNI REDUKCYJNEJ

Co pot roku lub co 2500 roboczogodzin nalezy
skontrolowac poziom oleju w przektadni redukcyjnej —
w zaleznosci od tego, ktére nastapi wezesniej. Jesli
narzedzie wykorzystywane jest w trudnych warunkach
(tj. w Srodowisku zapylonym, wilgotnym), olej nalezy
wymienia¢ czesciej. W przypadku nieszczelnosci, nalezy
dokona¢ niezbednych napraw. UWAGA: Pojemnos¢
przekfadni redukcyjnej wynosi 75 undji (2 litry).

I

[ Korek poziomu oleju
| Korekp j

2

E E¥ Poziom oleju

\
L

1. Z przektadni redukcyjnej wykrecic¢ korek olejowy
(patrz powyzsza ilustracja). Poziom oleju powinien
by¢ réwny ze spodem otworu.

2. W celu uzupetnienia oleju nalezy wykreci¢ korek
olejowy z przektadni redukcyjnej i dola¢ odpowiednia
ilos¢ oleju (patrz powyzsza ilustracja). W celu uzyskania
informadji dotyczacych typu oleju nalezy zapoznac

sie z etykietg doczepiong do przekfadni redukcyjnej.

3. Ponownie wkreci¢ korek olejowy.

WAL WEJSCIOWY PRZEKLADNI REDUKCYJNE)

1. Na pokrywie watu wejsciowego przektadni
redukcyjnej znajduja sie smarowniczki (patrz powyzsza
ilustracja). Zostaty one umiejscowione po stronie
sprzegta faricuchowego przekfadni redukcyjnej. Z kolei
odpowietrznik znajduje sie na srodku pokrywy watu
wejsciowego przektadni redukcyjnej (patrz powyzsza
ilustracja).

2. Wat wejsciowy nalezy smarowac co 40
roboczogodzin. Smarowa¢ smarem na bazie litu
0 oznaczeniu 2EP do momentu, w ktérym zacznie
on wydostawac sie z odpowietrznika.

TM-VE460-POL REV_E

51



TM-VE460-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

SPRAWDZANIE POZIOMU | UZUPELNIANIE OLEJU
HYDRAULICZNEGO

1. Co miesiac lub co 50 roboczogodzin nalezy
skontrolowac poziom oleju hydraulicznego —w
zaleznosci od tego, ktore nastapi wczesniej. Poziom
oleju hydraulicznego najlepiej sprawdzac przed
uruchomieniem narzedzia. Poziom nie powinien by¢
nizszy niz 1-2 cale/25-50 mm od gornej czesci zbiornika
oleju hydraulicznego. NIE nalezy przepetnia¢ zbiornika
oleju hydraulicznego, poniewaz moze to doprowadzi¢
do przelewania sie oleju na skutek rozszerzalnosci
cieplnej. Patrz tabela ,Zalecane srodki smarne”, aby
uzyskac informacje o prawidtowym oleju hydraulicznym.

WYMIANA OLEJU HYDRAULICZNEGO | FILTRA

Olej hydrauliczny i filtr oleju hydraulicznego nalezy
wymieniac co roku lub co 2000 godzin pracy,
w zaleznosci od tego, ktére nastapi wezedniej.

1. Podnies¢ ostone narzedzia.

2. Zlokalizowac dwa wsporniki, ktére mocuja zbiornik
oleju hydraulicznego do ramy.

3. Poluzowac $ruby na wsporniku znajdujacym sie
najblizej korka spustowego. Zdemontowac wspornik
i odtozy¢ go na bok.

4. Na drugim wsporniku poluzowac i wykrecic¢ srube
znajdujaca sie na gérze zbiornika oleju hydraulicznego.
Nie ma potrzeby luzowania $ruby mocujacej wspornik
do ramy.

5. Odkreci¢ korek napetniania/odpowietrzania
znajdujacy sie na gérze zbiornika oleju hydraulicznego.

6. Wsunac zbiornik oleju hydraulicznego czesciowo
na bok narzedzia. ZABRANIA SIE odfaczania jakichkolwiek
przewoddw elektrycznych i hydraulicznych.

\A:taulic“
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UWAGA

® Konieczne jest zapoznanie si¢ z przepisami
lokalnymi dotyczacymi prawidtowego
usuwania oleju hydraulicznego.

9. Ponownie wkreci¢ korek spustowy. Wsuna¢ zbiornik

oleju hydraulicznego z powrotem na swoje miejsce
i ponownie przymocowac wsporniki.

7. Pod korkiem spustowym ustawi¢ pojemnik.
Upewnic sig, czy pojemnik jest wystarczajaco duzy,
aby pomiesci¢ 2 galony/8 litréw oleju hydraulicznego.  USTAUSCHELENENTNR

10 MIKRON
n, den ersten Element
¥ Botriebsstunden
anach alle 3

schsel Dichtung mit Oel

CE DE LA CARTOUCHE
cp 752-10
10 MICRON

REECO - orcqu'o

MADE INU.SA-

8. Wykrec korek spustowy, aby spuscic stary olej
hydrauliczny ze zbiornika oleju hydraulicznego.

10. Pod filtrem oleju hydraulicznego umiesci¢
tace. Zdemontowac filtr oleju hydraulicznego.

\/:taulic“
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11. Posmarowac uszczelke nowego filtra oleju
hydraulicznego swiezym olejem hydraulicznym.
Napetnic filtr nowym olejem hydraulicznym, a nastepnie
zamontowac go recznie w narzedziu.

12. Napetni¢ zbiornik oleju hydraulicznego nowym
olejem hydraulicznym, az jego poziom osiaggnie

1-2 cale/25-50 mm od gérnego poziomu zbiornika oleju
hydraulicznego. Patrz cze$¢ ,Zalecane $rodki smarne”.

13. Wkreci¢ korek napetniania/odpowietrzania.

14. Wiaczy¢ zasilanie gtéwne narzedzia (panel
wylgcznika automatycznego, facznik nozowy itp.).

15. Ustawi¢ wytacznik zasilania znajdujacy sie
z boku narzedzia w potozeniu ,ON" (Wt.).

NOMINAL PIPE SIZE
sss.e“

16. Wyciagna¢ do oporu przycisk ,WYLACZNIK
AWARYINY” znajdujacy sie na panelu sterowania
i obudowie elektrycznej.

\A:taulic“
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ODPOWIETRZANIE

a4

NOMINAL PPE SIZE  (§

17. Wcisna¢ przycisk ,HYDRAULIC PUMP START" (start
pompy hydraulicznej). Umozliwi¢ pompie hydraulicznej
prace przez 3-5 minut.

1. Wykreci¢ korek napetniania/odpowietrzania
ze zbiornika oleju hydraulicznego.

18. Skontrolowa¢ uktad hydrauliczny pod katem
nieszczelnosci.

NOMNAL PIPE SIZE  (§)

14-24°
-630.0 MM ‘n

2. Napetnic¢ zbiornik oleju hydraulicznego nowym
olejem hydraulicznym, az jego poziom osiggnie

1-2 cale/25-50 mm od gérnego poziomu zbiornika oleju
hydraulicznego. Patrz czes¢ , Zalecane $rodki smarne”.

19. Wytaczy¢ uktad hydrauliczny wciskajac w tym
celu przycisk ,WYLACZNIK AWARYINY” znajdujacy
sie na panelu sterowania.

20. Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego. W razie
potrzeby uzupetnic.

21. Postepowac zgodnie z instrukcjami w czesci
,Odpowietrzanie”.

3. Odkre¢ korek spustowy z tréjnika znajdujacego u dotu
sitownika hydraulicznego.

\A:taulic“
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4. Zamontowac w tréjniku rurke odpowietrzajaca

w sposob przedstawiony powyzej. Drugi koniec rurki
odpowietrzajacej umiesci¢ w otworze wlewowym/
odpowietrzajgcym zbiornika oleju hydraulicznego.
UWAGA: Przewdd odpowietrzajacy skfada sie z
gwintowanej ztaczki do weza Vacala NPT i 4 stop/1,2 m
przezroczystego weza winylowego o srednicy
wewnetrznej ¥4 cala (dostarczanego w zestawie).

5. Wiaczyc zasilanie gtéwne narzedzia (panel
wylacznika automatycznego, facznik nozowy itp.).

6. Ustawi¢ wylacznik zasilania znajdujacy sie z boku
narzedzia w potozeniu ,ON” (Wt.).

NOMINAL PIPE SIZE

14-24°
385.6-630.0 MM

7. Wyciagna¢ do oporu przycisk WYLACZNIK
AWARYINY" znajdujacy sie na panelu sterowania.

8. Nacisnij przycisk ,HYDRAULIC PUMP START" (start
pompy hydraulicznej). Olej hydrauliczny zacznie

przeptywac z tréjnika przez wezyk do zbiornika oleju
hydraulicznego.

9. Ustawi¢ przefacznik wybierakowy znajdujacy
sie na panelu sterowania w tryb ,SET GUARD”
(ustawianie osfony).
10.  Nacisna¢ i przytrzymac nozny wytacznik
bezpieczenstwa przez 5 sekund, a nastepnie
zwolni¢ go na 5 sekund. Powtarzac te czynnos¢,
az w przezroczystym wezyku nie bedzie juz wida¢
pecherzykdw powietrza.
J AULIC_PUMP

11. Wcisna¢ ,\WYLACZNIK AWARYINY” znajdujacy
sie na panelu sterowania.

\A:taulic“
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UWAGA

* Aby zapobiec wyciekowi oleju z tréjnika podczas
zdejmowania wezyka odpowietrzania i wkrecania
korka, nalezy zablokowa¢ mozliwo$¢ ruchu w dét
ogranicznika srednicy rowka poprzez wtozenie
kawatka drewna miedzy ogranicznik srednicy
rowka i gére sitownika hydraulicznego.

12. Zdja¢ wezyk odpowietrzania i przykrecic¢ korek

do tréjnika. PODCZAS PRZYKRECANIA KORKA

NIE POZWOLIC, ABY POWIETRZE DOSTALO SIE

Z POWROTEM DO TROJNIKA (PATRZ WSKAZOWKA
PONIZE)).

ZALECANE SRODKI SMARNE

SMAR DO tOZYSK | ELEMENTOW SLIZGOWYCH
NLGI nr 2 Summer Grade na bazie grafitowo-molowej
(smar ogdinego przeznaczenia EP na bazie litu)

Producent Produkt
BP Amoco Energrease LC-EP2
Gulf Oil Corp. Gulfcrown Grease EP nr 2
Lubriplate Nr 630-2
Mobil Oil Corp. Mobilux EP2
Pennzoil Products Co. Pennlith EP 712 Lube
Shell Oil Co. Alvania EP2
Sun Refining Sun Prestige 742 EP
Texaco Inc. Multifak EP2

OLEJ PRZEKLADNIOWY
Patrz etykieta umieszczona na przektadni redukcyjnej.

OLEJ HYDRAULICZNY

(olej hydrauliczny do zastosowar wysokocisnieniowych
z dodatkami przeciwzuzyciowymi i przeciwpienigcymi
klasy 32 wedtug normy I1SO)

Producent Produkt
UWAGA BP Amoco Energol HLP-HM32
e Aby zapobiec dostaniu sie powietrza Gulf Oil Corp. Harmony 32 AW
do tréjnika podczas zdejmowania wezyka Kendall Refining Co. Kenoil R&O AW-32
odpowietrzania i wkrecania korka, nalezy Lubriplate HO-o
utrzymywac zawor 4-drogowy w potozeniu Mobil Oil Corp Mobil DTE 24
»przesunietym”, naciskajac gumowy kapturek - -
na koricu zaworu. Trzymac nacisniety gumowy Pennzoil Pro.ducts Co. Pennzbell AW32
kapturek az do catkowitego dokrecenia korka. Shell Gil Co. Tellus 32
Sun Refining Survis 832
13. Powtdrzy¢ czynnosci z punktow 3-10, aby usunac Texaco Inc Rando
powietrze z tréjnika na gérze sitownika hydraulicznego.
INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMAWIANIA CZESCI

14. Uzupetni¢ olej, aby uzyska¢ poziom siegajacy

1-2 cali/25-50 mm od gérnej czesci zbiornika oleju
hydraulicznego. NIE nalezy przepetniac zbiornika oleju
hydraulicznego, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
przelewania sie oleju na skutek rozszerzalnosci cieplnej.
Patrz odno$na tabela ,Zalecane $rodki smarne”, aby uzyskac
informacje dotyczace odpowiedniego oleju hydraulicznym.

Przedstawione ponizej informacje s3 wymagane
przez firme Victaulic podczas zamawiania czesci w
celu realizacji zamowienia i wysytki prawidtowych
czesci. Czedci mozna zamdwi¢ dzwonigc pod numer
1-800-PICK-VIC.

Numer modelu narzedzia

Numer seryjny narzedzia

llos¢, numer pozydji, numer czesci i opis

Adres, na ktdry maja zosta¢ wystane czesci —
nazwa firmy i adres

Dane osoby odpowiedzialnej u odbiorcy czesci —
imie i nazwisko

. Numer zamowienia

7. Adres do faktury

HPwN=

b
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AKCESORIA

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS112 FIRMY
VICTAULIC

Stojak do rur VAPS112 firmy Victaulic, to przenosny,
regulowany stojak do walcowania rur z czterema nogami

zapewniajacymi dodatkowa stabilnos¢. VAPS112 obstuguje

rury w rozmiarach od 3% do 12 cali/269 do 3239 mm (od
1% stopy/0,5 metra do petnych, pojedynczych dtugosci
standardowych wynoszacych 20 stép/6 metréw), a jego
nosnos¢ wynosi 1075 funtow/490 kilogramoéw. Budowa
przypominajaca kotowrdt, utatwia rowkowanie na obu
koricach rury. W celu uzyskania szczegotowych informadji
zachecamy do kontaktu z firmg Victaulic.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

REGULOWANY STOJAK DO RUR VAPS224 FIRMY
VICTAULIC

Stojak do rur Victaulic VAPS224 oferuje funkcje podobne
do VAPS112, lecz obstuguije rury o rozmiarach od 2 do

24 cali/60,3 do 610,0 mm (1% stopy/0,5 metra do petnych,
pojedynczych dtugosci standardowych 20 stép/6
metrdw), a jego nosno$¢ wynosi 1800 funtow/817
kilogramow. W celu uzyskania szczegdtowych informadii
zachecamy do kontaktu z firma Victaulic.

WALCE OPCJONALNE

Prosimy o zapoznanie sie z tabelami na stronach 61 - 62,
zawierajacymi informacje na temat réznych materiatéw,
7 ktdérych rury sa wykonywane oraz specyfikacji rowkow.

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Rura nie utrzymujesie | Nieprawichowe polozenie dhugiej rury.
w walcach rowkujacych.

Dolny walec i rura nie obracaja sie w prawo.

Patrz czes¢, Rury dhugie”

Patrz czes¢, Podtaczenie zasilania i sprawdzenie prawidrowosci kierunku
obracania rury”

w obwodzie elektrycznym zasilania narzedzia.

Rura przestaje sig Na dolnym walcu wystepuje rdza lub zabrudzenie.

obracac podczas

fowkowania. Wewnatrz rury na jej koricu jest zbyt duzo rdzy i zabrudzen.
Zuzyte walce rowkujace.

Nastapito wylaczenie wytacznika automatycznego lub przepal-
enie bezpiecznika/termicznego przekaznika przeciazeniowego

Usungc rdze lub nagromadzone zabrudzenia z dolnego walca za pomocg
sztywnej drucianej szczotki.

UsungC rdzg i zabrudzenia po wewnetrznej stronie rury na jej koricu.
Sprawdzic, czy powierzchnia dolnego walca nie jest odksztatcona. W razie
nadmiernego zuzycia wymienic dolny walec.

Iresetowac wylacznik automatyczny lub wymieni¢ bezpiecznik/ termiczny
przekaZnik przecigzeniowy.

stychac glosne wyprzedza prowadzenie rury przez narzedzie.
skrzypienie w rurze.

Ustawiona jest zbyt niska predkosc thoka.

tozyska narzedzia nie sa nasmarowane.

Podczas rowkowania Nieprawidtowe potozenie dfugiej rury. Podparcie rury

Rura nie ma koricow przycietych pod katem prostym.

Rura zbyt mocno trze o kofnierz ogranicznika dolnego walca.

Przesuna¢ podpore do rur w prawg strone. Patrz czes¢, Rury dhugie”
Przyciac koniec rury pod katem prostym.
Zdjac rure z narzedzia i nanies¢ powtoke wosku do pilarek na czofo korica rury.

Patrz czes¢, Ustawianie predkosc thoka”

Patrz czes¢, Konserwacja’i, Smarowanie’.

\/ct.auluc“
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firmy Victaulic.

Rura ma scianke o zbyt duzej grubosc lub granica
plastycznosci rury przekracza mozliwosci narzedzia.

Do narzedzia zamontowano nieprawidtowy gérny lub dolny
walec bdZ oba walce na raz

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Podczas rowkowania Rura ma wystajcy szew spawalniczy. W przypadku rur o $rednicy do 12 cali/323,9 mm wewnetrzny i zewnetrzny
stychac glosne uderze- Scieg badz szew spainy nalezy spitowac ptasko, na réwni z powierzchnia rury
nia i trzaski za kazdym na dfugosci 2 cali/S0 mm od korica rury.
obrotern fury. Dla rur o rozmiarach 14- 38 cali/355.6 - 965 mm wewnetrzny i zewngtrzny
Scieg albo szew spoiny musza by¢ spifowane na ptasko z powierzchnia rury
na dtugosci 4 cale/100 mm od koricarury.
Dla rur o rozmiarach 40 - 60 cali/ 1016 - 1524 mm wewnetrzny i zewnetrzny
Scieg albo szew spoiny musza by¢ spitowane na ptasko z powierzchnia rury
na dtugosci 4 Y2 cala/115 mm od korica rury.
Rozs;erzeme na koncu Podp_ar_ue fury J_est ustawione zbyt wysoko w przypadku rur Patrz e, ury chgie”
ury jest zbyt duze 0 duzej dtugosci.
Narzedzie jest prze('hy\one‘ do przodu (niewypoziomowane) Patz et Praygotowanie raredzi
podczas rowkowania dhugich rur.
Nieprawidiowe polozeie d.*“g'eJ furyna wsporr.nkuA Podparde Przesunac podpore do rur w prawa strone. Patrz czes¢, Rury dhugie’.
Tury wyprzedza prowadzenie rury przez narzedzie.
Stabiizatorury et zbyt mocno przesiety dosioda Wyc_o_fac ;tabﬂwzator rury do najdalszego potozenia, ktdre zapewnia skuteczng
stabilizadje rury.
Trok nie jest prawidtowo ustawiony. Patrz czes¢, Ustawianie predkosci thoka”
Ruryo W.IekSZEJ ;redmcy Nieprawidkowe wyegulowanie stablizatora ury Erzesun sta,bmzator rury do $rodka lub na zewnatrz, az rura zacznie plynnie
kotysza sie lub wibruja. sie obracac.
Narzedzie nie rowkuje | W uktadzie hydraulicznym wystepuje powietrze. Patrz czes¢, Odpowietrzanie”
uy Rura ma scianke o zbyt duzej grubosc lub granica
L b . Prosimy 0 zapoznanie sie z tabelami na stronie 60.
plastycznosci rury przekracza mozliwosci narzedzia.
Sredn_lc_e rowkéw nie Ogranicznik Srednicy rowka nie jest prawidtowo wyregu- Patrz cae, Requlaca ogranicanika Sedricy rowka”
spetniaja specyfikacj lowany.

Prosimy 0 zapoznanie sie  tabelami na stronie 60.

Zamontowac prawidtowe walce. Prosimy 0 zapoznanie sie z tabelami na
stronach 61— 62.

Wymiary giazda uszc-
zelki, A" oraz szerokos¢
rowka,B"nie spefniaj
specyfikadji firmy
Victaulic.

tozysko gomego walca nie jest odpowiednio nasmarowane.

Do narzedzia zamontowano nieprawidtowy gomy lub dolny
walec badZ oba walce na raz

Rura nie jest catkowicie natozona na dolny walec lub
prowadzenie rury nie jest prawidtowe.

Patrz czes¢, Konserwadja”

Zamontowac prawidtowe walce. Prosimy 0 zapoznanie sie z tabelami na
stronach 61—62.

Upewnic sie, Ze rura przylega do kofnierza ograniczajacego walca dolnego.
Patrz czes¢, Rury dtugie’, aby uzyskac informacje o prawidtowym umieszc-
zeniu stojaka do rur.

W razie wadliwego dziatania narzedzia, ktdre nie zostato omdwione w czesci dotyczacej rozwigzywania problemow,
nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

UWAGA

® Tabele ,Maksymalny rozmiar rury i grubosc $cianki” na nastepnej stronie sg zgodne z data
wydrukowang na tylnej okfadce niniejszej instrukgji. Najbardziej aktualne informacje mozna
znalez¢ w publikagji Victaulic 24.01, z ktéra mozna sie zapoznad/pobra¢, skanujac tacze
mobilnego kodu QR, znajdujacego sie po prawej stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

TM-VE460-POL REV_E



https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

‘105 2eMOS03S Awisold ‘souzokyse|d aoluelb bzszAm
yaAoklepersod ni nypedAzid pn 1sd 000zt [eobzsouAm DsouzoAseld Adiuelb [aujewiAsyew o g yaunieb 16 |4y ePexyAdads ueids 1Dsogn.b [BUjeUILIOU WW /'Z1/11BD 00S OP BIUBMOMNMOI DSOM||ZOIA «
'10G 2emosols Awisold ‘psouzoAiseld ad1uelb bzszAm
yoAokfepersod ini nypedAzid pp '1sd 00005 [@2kzsoukm pPsouzoAiseld Ad1uelb [BujewuAsyew o g }aunieb “16 |dy ePeuAdads 1uelds 1550gnIb [DUleUIIOU WW G'6/8[eD G/E OP BIUBMONMOI DSOMI[ZOI «

WW /9 W gy — 0% 9 ZpIalu
01 INYL'S0L-SS PasezsodAL [23s ‘BqueIdS 1
Wi m\m BUMSZPISIN
ais I 093N
ww L —C* ww T —
L [e v ¢ | s
005 -S/€ 00S" - 0S¢
0051 [00¥1[0SEL[0SZL[00ZL[0SLL[00LL[0SOL[000L] 0S6 | 006 | 0S8 [008] 0SZ ] 00Z | 0S9 | 009 | 0SS | 00S 0Sy 00v | 0SE [1Bemn| AinJjenszely | [9POW
09 |95 |¥S|0S |8y |9y |vv | v |OF |8E |9 |vE|TE|0E |8 |9 | vT | cT|OC 8l al | ¥l

(ww/ydejed m) £1na Jejwzoy

XY 20eMm aueads bs audd)sop (W9

.$9V DINVIDS DS09NYD | AYNY HVIWZOY ANTVIWASHVYIN - 09%3IA IMONOIWVYNZ IDSOLYVM

"buons Buls|0% 7 31s 8jueUZOdEZ O AWISOId “7Y IUIRIRYI| SUOZDRUZO | [PESPUS

,052'0) 01 B319z50dAY 9Ni| INJ BIUBMONMOI 0Q) SDY MOYMOI OP XY Wsya1d Z Zeio SHO MONMOI Op XY Wasyaid Z YoASBMYMOI MOD[em DemAZN
“SOV MOYMOJ OP MY Wsya1d Z Ze1o SHO MOXMOI 0P Y wiasyyaid Z YaAdkN}MOI MOI[eM UDAMOPIEPURIS DBMAZN
0/8 NdAY} WAUMAIZS WaIIuZDk} Z BIUBMOSO)S OP 00Z-SDO

dy wiasyyaid z yaAokymos modjem pemAzn

mot v o

- 22kMyMmol a3jem bs sudaisog
71-€909 ANl 71-1909 dois Jemosoisez AzajeN

ww ¢'g wwo'LL-09
0t basszsodA L 08 - O batazsodA) € MXd
ww €L -1T
0y —§ basszsodAL L wnuiuny
ww 40 'Ww 8y - 0% ww o'y - 17 9 ZpJa
0L MINIQYL ‘S0L - 5§ BasazsodA|| 501 -5 BasazsodA [e3s "ejuedg 1]
ww g (002-S90)
0y BasszsodAL BUMIZPIRIN | oot 3A
ww g'6 ww €'6-09 (SD0)
ails SOt basazsodA) PUMSZPIIIN
ww zL-78 " (002-S50)
08 — 0 BasszsodAL 1e1s
ww £zl -v'¢ wwz's-8c wwg'e- 1 c'z (SO0)
SX -G basazsodA) 0F—§ BasazsodAL 08 — G basozsodA] | le1s
009 0SS 00S (094 0ot 0S€ 00¢€ 0S¢ 00¢ oSl scl 00L [1IBemn| Ainajeuiely |1spow
L4 [44 0¢ 8l ol vl cl ol 8 9 S 14

(wwy/yde[ed M) £1nJ BIJUPAIS RU[RUIWON

(00Z-S50 ANV S50) DINVIDS 2S09NYD | AHNY YVIWZOY ANTYIWASHYIN - 097IA IMONOIWYNZ IDSOLHYM

\/ctGU|ch

60

TM-VE460-POL REV_E



ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURY STALOWE ORAZ RURY ZE STALI NIERDZEWNE)
O TYPOSZEREGU 40 - KOD BARWNY: CZARNY

(W celu uzyskania informacji dotyczacych rur ze stali
nierdzewnej o cienkich $ciankach, zachecamy do
zapoznania sie z oddzielng tabela na tej stronie).

Rozmiar rury Numery katalogowe
cale/mm walcow
4
Walec dolny
100 RO04460L06
5 Walec gérny
125 R9QA448U06
6 Zestaw walcow
150 R9Q1460006
8 Walec dolny
200 R908460L12
10 Walec gérny
250 ROQA448U12
12 Zestaw walcow
300 R9Q1460012
14 Walec dolny
350 R914460L16
Walec gérny
16 R9QA448U16
Zestaw walcow
400 R9Q1460016
18 Walec dolny
450 R918460L20
Walec goérny
20 R9QA448U20
Zestaw walcow
500 R9Q1460020
22 Walec dolny
550 R922460L24
Walec goérny
24 R9QA448U24
Zestaw walcow
600 R9Q1460024
NUMERY KATALOGOWE
WALCOWENDSEAL ,ES”
RURA STALOWA - KOD KOLORYSTYCZNY: CZARNY
Rozmiar rury Numery katalogowe
cale/mm walcow
4
Walec dolny
100 RZ04460L06
5 Walec gorny
125 RZQA448U06
6 Zestaw walcow
150 RZQ1460006
8 Walec dolny
200 RZ08460L12
10 Walec gorny
250 RZQA448U12
12 Zestaw walcow
300 RZQ1460012

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURA ALUMINIOWA | PLASTIKOWA PCW - KOD
BARWNY: ZOLTY OCYNKOWANY

Rozmiar rury Numery katalogowe
cale/mm walcéw
4
Walec dolny
100 RP04460L06
5 Walec gérny
125 RPQA448U06
6 Zestaw walcow
RPQ1460006
150 Q
8 Walec dolny
200 RP08460L12
10 Walec gérny
250 RPQA448U12
12 Zestaw walcow
RPQ1460012
300

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURA ZE STALI NIERDZEWNEJ TYPOSZEREGU 5S |
10S - KOD BARWNY: SREBRNY

Rozmiar rury Numery katalogowe
cale/mm walcow
4
Walec dolny
100 RX04460L06
5 Walec gorny
125 RXQA448U06
6 Zestaw walcow
RXQ1460006
150 Q
8
Walec dolny
200 RX08460L12
10 Walec gorny
250 RXQA448U12
12 Zestaw walcow
RXQ1460012
300 Q
14 Walec dolny
RX14460L16
350 Walec gérny
16 RXQA448U16
Zestaw walcodw
400 RXQ1460016
18 Walec dolny
RX18460L20
450 Walec gérny
20 RXQA448U20
Zestaw walcow
500 RXQ1460020
22 Walec dolny
RX22460L24
550 Walec gérny
24 RXQA448U24
Zestaw walcow
600 RXQ1460024

\A:taul.ce



ADVANCED GROOVE SYSTEM 4GS NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURA STALOWA - KOLOR CZARNY Z ZOtTYM PASKIEM
RURA ZE STALI NIERDZEWNEJ - KOLOR SREBRNY Z CZARNA OPASKA

ictaulic’

Numery katal- Numery katal-
Rozmiar ogowe Numery czesci Rozmiar ogowe Numery czesci
rury walcow do rur | dlarur ze stali rury walcéw do rur | dlarur ze stali
cale/mm stalowych nierdzewnej cale/mm stalowych nierdzewnej
14 40
350 Walec dolny 1000
RWQX448L18
16 Walec gérny 42
400 RWQX448A24 1050
Zestaw walcow
18 Walec dolny RWQX460018 44 Walec dolny
450 RW02460L24 1100 RWQ3460L50
Walec gérny Walec gérny
20 RWQ2448ASY 46 RWQ3460A50
Zestaw walcow Zestaw walcow
500 RWQ2460024 Walec dolny 150 RWQ3460050
RWO0X460L24
22 Walec gérny 48
550 RWQX448A24 1200
Zestaw walcow
24 RWQX460024 50
600 1250
26 54
650 1350 Walec dolny
RWQ3460L60
28 56 Walec gérny
700 1400 RWQ3460A60
Zestaw walcow
30 60 RWQ3460060
750 Walec dolny 1500
RWQ3460L38
32 Walec gérny
800 RWQ3460A38
Zestaw walcow
34 RWQ3460038
850
36
900
38
950




SPECYFIKACJE ROWKOW OGS

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkéw
OGS, zachecamy do zapoznania sie z biezaca wersjg publikacji Victaulic 25.01, z ktéra
mozna sie zapoznac/pobrac, skanujac facze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze

na pulpicie:

https.//www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPECYFIKACJE ROWKOW ENDSEAL ,ES”

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji rowkow ,ES’,
zachecamy do zapoznania sie z biezaca wersjg publikacji Victaulic 25.02, z ktéra mozna
sie zapoznac/pobra¢, skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf

SPECYFIKACJE ROWKOW AGS

sie zapoznac/pobra¢, skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze na pulpicie:
https.//www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf

DODATKOWE ZASOBY

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat 24-calowych/DN600 i mniejszych
mechanicznych produktéw Victaulic do rur ze stali weglowej, stali nierdzewnej, aluminium
i CPVC/PCW, zachecamy do zapoznania sie z aktualng wersja podrecznika instalacji I-100,
ktéry mozna obejrze¢/pobra¢, skanujac mobilne facze z kodem QR znajdujace sie po
prawej stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat produktéw Advanced Groove System
(AGS) firmy Victaulic, zachecamy do zapoznania sie z aktualng wersjg podrecznika instalacji
I-W100, ktéry mozna obejrze¢/pobraé¢, skanujac mobilne tacze z kodem QR znajdujace sie
po prawej stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-W100.pdf



https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.02.pdf
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-W100.pdf

EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

> = /4 )
K—J VA
Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance

Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: April 24, 2020

MD_DoC_RGT_010_042420_en.docx

VE460
Refer to Machinery Nameplate

Pipe Roll Grooving Tool

2006/42/EC, Annex |

EN SO 12100 : 2010
EN IEC 60204-1:2018
ENISO 13857 :2019

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VIl (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2020 All Rights Reserved [ | cta u I | | c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: VE460

Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Pipe Roll Grooving Tool
Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN ISO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN ISO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L e 4o

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 14, 2021

Victaulicand all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \/ct'a u I 1C



INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'VE460'POL

Narzedzie do walcowania rowkéw na rurach VE460

TM-VE460-POL 5855REVE  AKTUALIZACJA 12/2022  RM00460000

VICTAULIC JEST ZAREJESTROWANYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC I/LUB

PODMIOTOW STOWARZYSZONYCH W STANACH ZJEDNOCZONYCH I/LUB INNYCH KRAJACH. \A:taul-c"
© 2022 VICTAULIC COMPANY.  WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE.



