NARZEDZIA DO SKRAWANIA ROWKOW

NARZEDZIE VG828

OSTRZEZENIE A

A\ OSTRZEZENIE

Niezastosowanie sie do instrukgji i ostrzezen moze spowodowac
powazne obrazenia ciala, zniszczenie mienia i zniszczenie produktu.

- ® Przed przystapieniem do obstugi lub naprawy narzedzia do
a @‘ skrawania rowkéw na rurach VG824 lub VG828 nalezy przeczytac

wszystkie zalecenia podane w tej instrukcji oraz wszystkie
etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.

@ ® Podczas pracy z tym narzedziem nalezy nosic okulary ochronne,
kaski, obuwie ochronne i ochronniki stuchu.

¢ Instrukcje obstugi i konserwacji nalezy zachowac.

Aby otrzyma¢ dodatkowe kopie dokumentacji badz w przypadku posiadania pytan
dotyczacych bezpiecznej i prawidlowej obstugi tego narzedzia, prosimy skontaktowac
sie z firma Victaulic: P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC,
e-mail: pickvic@victaulic.com.
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OZNACZENIE ZAGROZEN

Ponizej zostaty przedstawione definicje réznych

rodzajéw zagrozen.

A Umieszczenie tego symbolu stanowi
ostrzezenie o mozliwoséci doznania

obrazen ciafa. Nalezy uwaznie przeczytaé

i zrozumie¢ komunikaty wystepujace obok

tego symbolu.

e Stowo ,ZAGROZENIE” wskazuje na
bezposrednie niebezpieczenstwo, ktore
w bardzo prawdopodobny sposéb moze
prowadzi¢ do Smierci lub doznania
powaznych obrazen ciata w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

Ten symbol wskazuje na wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa.

A\ OSTRZEZENIE

¢ Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do
doznania powaznych obrazen ciata lub
Smierci w przypadku nieprzestrzegania
instrukcji i zalecen.

A\ PRZESTROGA

® Stowo ,PRZESTROGA” wskazuje na
mozliwe niebezpieczenstwo lub
niebezpieczne czynnosci, ktére moga
prowadzi¢ do doznania obrazen ciata
lub zniszczenia mienia w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

UWAGA

® Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne
instrukcje, ktore s wazne, ale nie wiaza
sie z niebezpieczenstwem.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
DLA OPERATORA

Narzedzia VG824 i VG828 sg przeznaczone wylacznie
do skrawania rowkéw na rurach. Do uzytkowania tych
narzedzi wymagana jest odpowiednia sprawnos¢

i umiejetnosci mechaniczne, a takze nawyki w
zakresie bezpieczenstwa. Chociaz narzedzia te

zostaty skonstruowane, aby zapewnic¢ bezpieczne

i niezawodne dziatanie, to przewidzenie wszystkich
okolicznosci i czynnikéw mogacych doprowadzi¢ do
wypadku nie jest mozliwe. W celu bezpiecznej obstugi
narzedzi nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen.
Operator musi przede wszystkim przestrzegac zasad
bezpiecznej pracy na kazdym etapie obstugi narzedzi,
w tym podczas ich przygotowywania do pracy i
konserwacji. Do obowiazkéw wiasciciela, dzierzawcy
badz uzytkownika nalezy upewnienie sie, ze wszyscy
operatorzy przeczytali te instrukcje i zapoznali sie z nig
oraz ze w petni rozumiejg obstuge tych narzedzi.

Przed przystapieniem do obstugi lub naprawy tych
narzedzi przeczytac niniejsza instrukcje obstugi oraz
instrukcje obstugi i konserwacji napedu Victaulic Power
Mule Il lub innego napedu elektrycznego. Zapoznac
sie z obstuga narzedzi oraz mozliwymi zastosowaniami
i ograniczeniami. Szczegdlng uwage zwrdcic na
zagrozenia specyficzne dla konkretnego narzedzia.
Niniejsza instrukcje obstugi przechowywac w czystym
i fatwo dostepnym miejscu. Dodatkowe egzemplarze
tej instrukgji s3 dostepne na zamoéwienie w firmie
Victaulic.

1. Narzedzia te przeznaczone sa WYLACZNIE
do skrawania rowkéw na rurach o
specyfikacji (Srednica, materiat, grubos¢
Scianki) podanej w niniejszej instrukgji.

2. Unika¢ uzywania narzedzi w
niebezpiecznych srodowiskach. Nie
wystawia¢ narzedzi na dziatanie deszczu ani
nie uzywac ich w mokrych lub wilgotnych
miejscach. Nie uzywac tych narzedzi na
pochytych lub nieréwnych powierzchniach.
Utrzymywac dobre o$wietlenie miejsca pracy.
Zapewni¢ wystarczajacy ilo$¢ wolnego miejsca
wymagang do prawidtowej obstugi narzedzia.

3. Chroni¢ kregostup przed urazami.
Stosowac odpowiednie techniki podnoszenia
podczas manipulowania ciezkimi elementami
narzedzia.

4. Sprawdzi¢ wyposazenie. Przed wiaczeniem
narzedzi sprawdzi¢, czy poruszajace sie
czesci nie sg zablokowane. Sprawdzi¢, czy
czesci narzedzi sa dobrze zamontowane

www.victaulic.com
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Zapobiegac przypadkowemu uruchomieniu
narzedzia. Zawsze odfgczac naped Victaulic
Power Mule Il lub inny naped elektryczny

od zasilania elektrycznego. Przetacznik
obrotowy napedu Victaulic Power Mule |l

NIE MA potozenia neutralnego ani potozenia
wytaczenia. Naci$niecie noznego wytacznika
bezpieczenstwa spowoduje natychmiastowe
uruchomienie narzedzia, jesli narzedzie jest
podtaczone do zasilania. ZAWSZE UZYWAC
NOZNEGO WYLACZNIKA BEZPIECZENSTWA
DO STEROWANIA NAPEDEM VICTAULIC
POWER MULE Il LUB INNY NAPEDEM
ELEKTRYCZNYM.

Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢
luznych ubran, bizuterii ani innych czesci
garderoby, ktére moga wkrecic sie w
poruszajace sie elementy narzedzia.

Uzywac srodkéw ochrony indywidualnej
podczas pracy przy narzedziu. Zawsze nosi¢
okulary ochronne, kask, obuwie ochronne

i ochronniki stuchu.

Zachowac czujnos¢. Narzedzia nie wolno
obstugiwac po zazyciu lekow powodujacych
sennos¢ lub gdy jest sie zmeczonym. Unikac
wygtupow w poblizu narzedzia.

Osoby postronne odsunac na bezpieczng
odlegtos¢ od miejsca pracy. Wszystkie osoby
postronne muszg przebywacé w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.

Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci.
Miejsce pracy wokoét narzedzia powinno byc
wolne od przeszkdd, ktére mogg ograniczac
mozliwo$¢ poruszania sie operatora. Usuwac
wiory metalowe, olej oraz inne rozlane ptyny.

Zabezpieczy¢ obrabiany materiat,
narzedzie i akcesoria.

Podpierac obrabiany materiat. Podpierac
rure imadtem do rur przymocowanym do stotu
warsztatowego stojaka. Stot warsztatowy lub
stojak musza by¢ przymocowane do podtogi.

NAPED VICTAULIC POWER MULE II
OBSLUGIWAC TYLKO OD STRONY
REKOJESCI Naped Victaulic Power Mule Il
musi by¢ uruchamiany noznym wytacznikiem
bezpieczenstwa znajdujacym sie w fatwo
dostepnym dla operatora miejscu. Nigdy nie
siegac po inne przedmioty ponad poruszajgcymi
sie cze$ciami narzedzia. Jedli naped Victaulic
Power Mule Il nie jest wyposazony w nozny
wytacznik bezpieczenstwa, skontaktowac

sie z firma Victaulic.

www.victaulic.com
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Naped Victaulic Power Mule Il ustawi¢

w linii z watem napedowym narzedzia do
skrawania rowkéw. Naped Victaulic Power
Mule Il zawsze ustawia¢ pod katem 90° do
watu napedowego narzedzia do skrawania
rowkéw. Upewnic sie, ze nie ma zadnych
przeszkod miedzy gtowica napedu Victaulic
Power Mule Il a watem napedowym narzedzia
do skrawania rowkow.

Podczas pracy trzymac rece i narzedzia

z dala od rury, narzedzia do skrawania
rowkow, napedu Victaulic Power Mule 11/
innego napedu elektrycznego.

Nigdy nie siegac¢ do wnetrza rury podczas
pracy narzedzia.

Nie pochyla¢ sie zbyt mocno. Przez caty czas
utrzymywac dobre oparcie stop i rownowage.
Nozny wyfacznik bezpieczeristwa musi by¢
zawsze tatwo dostepny dla operatora.

Nie przecigzac¢ narzedzia. Nie przecigzac
narzedzia i akcesoriow, prébujac wykonac
prace wykraczajace poza mozliwosci
narzedzia.

Chroni¢ przewé6d noznego wytacznika
bezpieczenstwa. Nigdy nie szarpac za
przewdd podczas wyciggania wtyczki z
gniazda. Trzymac przewdd z dala od Zrodet
ciepta, oleju oraz ostrych przedmiotow.
Zawsze odfaczac naped Victaulic Power
Mule Il lub inny naped elektryczny

od zasilania elektrycznego przed
przystapieniem do naprawy lub regulacji.
Tylko uprawnieni pracownicy moga
przeprowadzac¢ konserwacje narzedzia.
Starannie obchodzic sie z narzedziami.
Aby zapewnic¢ prawidtowe i bezpieczne
dziatanie, utrzymywac narzedzia w czystosci.
Przestrzegac wszystkich instrukcji konserwacji.
Przechowywac narzedzia w suchym,
zabezpieczonym miejscu, gdy nie

s uzywane.

Uzywac wylacznie czesici zamiennych

i akcesoriow firmy Victaulic. Uzycie innych
czesci moze spowodowac utrate gwarandji,
nieprawidtowe dziatanie narzedzia lub
powstawanie niebezpiecznych sytuadji.

Nie zrywac zadnych nalepek z narzedzia.
Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub
zniszczone nalepki.

\A:taul.c“



WPROWADZENIE

UWAGA

® Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukgji
moga miec¢ celowo zmienione proporcje
w celu zwiekszenia czytelnosci.

® W niniejszej instrukgji i na produkcie
znajduje sie wiele znakéw towarowych,
opatentowanych rozwigzan i/lub informacji
chronionych prawem autorskim, ktére

stanowia wylaczng wlasnos¢ firmy Victaulic.

Narzedzie Victaulic VG824 przeznaczone jest do
skrawania rowkéw na rurach o srednicach 8-24 cali
ze stali weglowej wg IPS i rurach z Zeliwa lub Zeliwa
sferoidalnego wg AWWA. Zakres grubosci scianek
rury dla narzedzia VG824 wynosi 0.238-0.750 cala
(grubo$c obejmuje wszelkie oktadziny).

Narzedzie Victaulic VG828 przeznaczone jest do
skrawania rowkow wg specyfikacji Advanced
Groove System na rurach o $rednicach 14-24 cali
tylko ze stali weglowej. Minimalna wymagana
grubos¢ scianki rury dla narzedzia VG828 to ,XS"
(Extra Strong, 0.500 cala/12,7 mm). Maksymalna
grubos¢ scianki rury dla narzedzia VG828 wynosi
0.750 cala/19,1 mm.

Podczas pracy narzedzie $ciska $cianke rury miedzy
dwiema zewnetrznymi rolkami podpierajacymi

i jedng wewnetrzna rolka napedowa. Narzedzie
krazy po obwodzie rury w prawa strone. Podczas
wykonywania tego ruchu narzedzie $cigga sie
samo lekko ku koncowi rury. N6z tokarski, ktory
skrawa rowek na rurze, jest dociskany sprezyna do
rury i skrawa materiat do momentu, az ogranicznik
gtebokosci rowka, zamontowany bezposrednio
obok noza, dotknie powierzchni rury. Ogranicznik
rury, zamontowany na tej samej ptycie co néz
tokarski, uniemozliwia gtebsze skrawanie rury

i zapewnia statg gtebokos¢ rowka.

A\ PRZESTROGA

¢ Narzedzia VG824 i VG828 przeznaczone
s3 WYLACZNIE do skrawania rowkéw na
rurach o specyfikacji (Srednica, material,
grubos¢ scianki) podanej w tej instrukgji
obstugi.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia

moze spowodowac przecigzenie narzedzia

i skrocenie czasu eksploatacji narzedzia

badz jego zniszczenie.

www.victaulic.com
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INFORMACJE DOTYCZACE NOZA
TOKARSKIEGO DO NARZEDZI VG824

Standardowy, szybkotnacy néz tokarski do narzedzia
VG824 ma dwie krawedzie skrawajace (z wyjatkiem
nozy do rur o srednicach 22-24 cali), aby zapewnic
dtugi czas eksploatacji noza. Noze te mozna ostrzyc.
Noze tokarskie do narzedzia V(G824 do skrawania
rowkoéw na rurach z zeliwa (szarego lub sferoidalnego)
maja jedng krawed? skrawajaca, z nakfadka z weglikow
spiekanych. Tych nozy nie mozna ostrzy¢.

Patrz tabela ,Specyfikacje noza tokarskiego/
ogranicznikéw rury dla narzedzia VG824', aby
uzyskac wiecej informadji

I
INFORMACJE DOTYCZACE NOZA
TOKARSKIEGO DO NARZEDZI VG828

A\ OSTRZEZENIE

® NIE prébowac ostrzy¢ nozy tokarskich
narzedzia VG828 do skrawania rowkéw
wg specyfikacji AGS (Advanced Groove
System).

® Uzywanie ostrzonych nozy do skrawania
rowkéw wg specyfikacji AGS spowoduje
wykonanie rowka o nieprawidtowym
profilu.

Nieprzestrzeganie powyzszych instrukgji

moze by¢ przyczyna nieprawidtowego

zamontowania produktu i awarii

produktuoraz spowodowac uszkodzenie

mienia i/lub powazne obrazenia ciata.

Noze tokarskie do narzedzia VG828 do skrawania
rowkow wg specyfikacji AGS sa wykonane

ze stali szybkotnacej i NIE mozna ich ostrzyc.
Skontaktowac sie z firma Victaulic, aby uzyskac
zapasowe noze tokarskie.

Patrz tabela ,Specyfikacje noza tokarskiego/
ogranicznikéw rury dla narzedzia VG828,
aby uzyskac¢ wiecej informacji.

\/ctaul-d
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ODBIOR NARZEDZI VG824
1VG828

Narzedzia VG824 i VG828 s3 zapakowane

w drewniane skrzynie wielokrotnego uzytku.
Zachowac oryginalne skrzynie w celu odestania
wydzierzawionych narzedzi.

Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie niezbedne czesci zostaty
dostarczone. Jesli brakuje jakichkolwiek czesci,
nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

llos¢ Opis

1 Skrzynia transportowa

1 Narzedzie do skrawania rowkéw (VG824 lub VG828)
Zestaw do wymontowywania noza tokarskiego

1 (zawiera klucz ptaski ¥ x s cala, klucz ptasko-
oczkowy Y cala i stalowy popychacz)

1 Dodatkowy néz tokarski do narzedzia VG824
(do rur 8-24 cali)*

1 Dodatkowy néz tokarski do narzedzia VG828 (do
rur 14-24 cali rowkowanych wg specyfikacji AGS)#

2 Instrukcja obstugi i konserwacji

2 Lista czeéci zamiennych

Sprawdzian dwugraniczny $cianki rur o $rednicy
1 14-24 cali dla rowkow AGS (dostarczany tylko

z narzedziem VG828)
1 Tasma ze sprawdzianem dwugranicznym

do mierzenia rury firmy Victaulic

* Ustawienia fabryczne narzedzia VG824

Narzedzia V(G824 przed wysytka s ustawione
fabrycznie do wykonania prébnego rowka na rurze
stalowej IPS o srednicy 10 cali, jezeli w zamdwieniu nie
zostato to okreslone inaczej. Jezeli narzedzie VG824
zostato zamdwione do rur innego typu oraz o innej
$rednicy lub do innego rodzaju rowkéw, to narzedzie
bedzie ustawione w fabryce wedtug zamdwienia.
WSKAZOWKA: w przypadku wykonywania rowkédw
wg specyfikacji innych niz te ustawione standardowo
wymagany jest dodatkowy czas realizacji. Przestrzegac
wszystkich zalecer w ninigjszej instrukgji, aby zapewnic
prawidfowe ustawienie narzedzia. Narzedzia VG824
zamowione do wykonywania rowkéw wg innych
specyfikacji niz standardowe specyfikacje IPS sa
dostarczane z ustawieniami wg zamoéwienia wraz

z odpowiednim nozem tokarskim i ogranicznikami
rury zamontowanymi w narzedziu. Dodatkowo
dostarczany jest jeden dodatkowy néz tokarski takiego
samego typu. PRZYKLAD: w przypadku narzedzia
zamoéwionego do wykonywania rowkéw dla potaczen
sztywnych na rurach o srednicy 10-12 cali z zeliwa
narzedzie bedzie dostarczone z jednym nozem CIR
10-12 cali zamontowanym w narzedziu i jednym
dodatkowym nozem CIR 10-12 cali dostarczonym
oddzielnie.

Na rurach o $rednicy 22-24 cali wymagany jest rowek
0 szerokosci 0,562 cala, aby zapewni¢ maksymalny,
dopuszczalny ruch korica rury. Rowek o szerokosci
0,500 cala zapewni potowe maksymalnego luzu dla
rur 22-24 cali. W przypadku rur o $rednicy 8 cali rowek
0 szerokosci 0,500 cala nie zmienia dopuszczalnego
zakresu ruchu korica rury.

# Ustawienia fabryczne narzedzia VG828
Narzedzia VG828 s3 wysyfane z fabryki przygotowane
do wykonywania rowkéw na rurach o $rednicy

14-24 cali wg specyfikacji AGS. Narzedzia VG828 sa
przeznaczone WYLACZNIE do wykonywania rowkéw

www.victaulic.com
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DODATKOWE NARZEDZIA
POTRZEBNE PODCZAS
PRZYGOTOWANIA, REGULACJI
LUB OBStUGI NARZEDZIA

Ponizej podano wykaz narzedzi, ktére nie wchodza
w skfad dostawy, lecz moga by¢ wymagane podczas
przygotowania, regulacji i obstugi narzedzia.

REGULATOR OBROTOW

Firma Victaulic zaleca uzywanie regulatora
obrotow (115 V, 15 A AC) do réznych uniwersalnych
napeddw, aby zapewnic prawidtowe obroty
narzedzia podczas rowkowania. Regulator obrotow
jest podtaczany miedzy Zrédto zasilania i wtyczke
przewodu zasilajacego napedu elektrycznego.
WSKAZOWKA: regulator obrotéw nie jest
wymagany, gdy do napedu narzedzia uzywany
jest naped Victaulic Power Mule II. NIE uzywac
regulatora obrotéw z silnikami indukcyjnymi.

IMADLO £t ANCUCHOWE | STOJAK DO RUR

PRZYMIAR SLUSARSKI

T
2 musswerie § s

g TTTTITT
o e 3
B ARARRRAR ARARNA At AR AN

WKRETAK PLASKI (WASKI)

N

KLUCZ PLASKO-OCZKOWY %6 cala

KLUCZ PLASKO-OCZKOWY ™6 cala

KLUCZ NASTAWNY
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WYMAGANIA DOTYCZACE
ZASILANIA NAPEDU VICTAULIC
POWER MULE Il LUB INNEGO
NAPEDU ELEKTRYCZNEGO

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym, nalezy
sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidtowe
uziemienie.

® Przed przystapieniem do
wykonywania jakichkolwiek
czynnosci konserwacyjnych
przy napedzie Power Mule
Il lub innym napedzie
elektrycznym zawsze
odtaczy¢ przewadd zasilajacy
od zrédta zasilania
elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

Narzedzia V(G824 i VG828 przeznaczone sa do uzytku
z napedem Victaulic Power Mule Il i innym napedem
elektrycznym wraz z systemem bezpiecznego
podpierania rury. Przed uzyciem innego napedu

niz Victaulic Power Mule Il sprawdzi¢ moc, predkos¢
i wymagania bezpieczenstwa. Wszystkie napedy
musza by¢ wyposazone w nozny wytacznik
bezpieczenstwa zapewniajacy bezpieczne

i prawidtowe dziatanie. Jezeli naped dostarczony
jest bez noznego wytacznika bezpieczenstwa,
skontaktowac sie z producentem.

Naped Victaulic Power Mule Il zaprojektowany
jest do zasilania z sieci jednofazowej 115V, 20 A,
25-60 Hz. Dostepny jest rowniez model zasilany
napieciem 220V, 8 A.

Wiekszos¢ innych napeddw zasilana jest napieciem
115V, 15 A, 50/60 Hz lub 220V, 8 A, 50/60 Hz.

Szczegdtowe informacje mozna zawsze znalez¢
w instrukgcji obstugi i konserwacji napedu Victaulic
Power Mule Il lub innego napedu elektrycznego.

Narzedzia VG824 i VG828 musza by¢ napedzane
z predkoscig 32 obrotéw na minute (obr./min) lub
mniejsza (niedociazenie). Jezeli obroty napedu sg

zbyt wysokie, néz tokarski moze wpas¢ w drgania.
Aby zmniejszy¢ obroty napedu, zalecamy uzycie
regulatora obrotéw.

Firma Victaulic zaleca regulator obrotow
przystosowany do zasilania napieciem 115V, 15 A,
50/60 Hz. WSKAZOWKA: Taki regulator obrotow
wspotpracuje tylko z uniwersalnymi silnikami pradu
przemiennego (AC) ze szczotkami. NIE uzywac
takich regulatoréw obrotéw z silnikami indukcyjnymi
pradu przemiennego.

Regulator obrotdw i nozny wytacznik bezpieczenstwa
do napeddw Power Mule Il lub innego napedu
elektrycznego MUSI by¢ podtaczony do gniazda
elektrycznego z uziemieniem, zgodnie

z obowigzujacymi lokalnie przepisami.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEWODU
PRZEDLUZACZA

Jesli nie sg dostepne gniazda elektryczne i nalezy uzyc
przedtuzacza, nalezy zwréci¢ uwage na odpowiednia
Srednice przewodow przedtuzacza (Srednica zyty
wedtug znormalizowanego amerykariskiego

szeregu srednic, AWG). Dobdr przekroju przewodow
przedtuzacza nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
parametréw znamionowych narzedzia (prad) i
dtugosci przedtuzacza (dtugosc). Uzycie przewodu o
przekroju (Srednicy) mniejszym niz wymagany moze
spowodowac znaczny spadek napiecia podczas pracy
narzedzia. Spadki napiecia moga doprowadzi¢ do
uszkodzenia napedu elektrycznego i spowodowac
nieprawidtowe dziatania narzedzia. WSKAZOWKA:
Uzycie przewodu o przekroju (srednicy) wiekszym

niz wymagany jest dopuszczalne.

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagane
$rednice przewodoéw dla dtugosci do 100 stép/

31 m. Nalezy unika¢ uzywania przedtuzaczy o
dtugosci wiekszej niz 100 stop/31 m. Szczegdtowe
informacje mozna zawsze znalez¢ w instrukgji
obstugi i konserwacji do napedu Victaulic Power
Mule Il lub innego napedu elektrycznego.

Parametry znamionowe
napedu elektrycznego

Dtugosé przewodu

25 stop/ 50 stép/ | 100 stop/
8m 15m 31m
e 5 12012010,
srednicy  $rednicy  Srednicy
14 14 12
22y g srednicy  $rednicy  Srednicy

www.victaulic.com
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA
UWAGA

* Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga mie¢ celowo zmienione proporcje w celu
zwigkszenia czytelnosci.

* W niniejszej instrukcji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych,
opatentowanych rozwigzan i/lub informacji chronionych prawem autorskim,

ktére stanowia wytaczna wlasnos¢ firmy Victaulic.

Gorny ogranicznik rury

Rolka napedowa

Dolny ogranicznik Dolny ogranicznik rury

Zewnetrzna rolka podpierajaca

Przytacze smarowania zewnetrznych
rolek podpierajacych

N6z narzedzia

Przeciwnakretk
asruby
dociskowej
noza i $ruba
dociskowa noza

Ogranicznik gtebokosci

Nakretka posuwu
zewnetrznych rolek
podpierajacych

Pokretto posuwu noza

Strona ciecia

Watek z kwadratowym koricem '%scala
ruby gérnego ogranicznika rury

Sruby gérnego
ogranicznika rury

$ruby dolnego g Sruby dolnego
ogranicznika ' £ pe ogranicznika
rury rury

ia rowkow zgodnie ze
! i

Dawigni ruryto X" (extra strong, 0.500 cala/12,7 mm).
- . —Dzwignia

e, 10.0.750 cala/19,1 mm.
SII((SIZ)C(lnIga ciala /lub zniszczenie mienia. .. —
przektadniowa Etykieta pokazana powyze] odnosi sie tylko do narzedzia
napedu VG828 do skrawania rowkéw wedlug specyfikacji AGS
Rggulowany Zespot
srodkowy Pokretto regulacyjny
ogre:ﬂlr;zmk posuwu noza sprezyny
kowej
Bok napedu phytkowej
Watek z kwadratowym
Skrzynka koricem s cala
przektadniowa , o
napedu Regulowany srodkowy ogranicznik rury
Sruba zabezpieczajaca srodkowego ogranicznika rury
Dzwignia
Sprezyna ptytkowa
-
Otwor dostepowy wymontowywania
noza tokarskiego
Regulowany otwoér dostepowy .
ogranicznika gtebokosci Widok z dotu
www.victaulic.com \/ taulc
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USTAWIANIE tANCUCHOWEGO
IMADLA DO RUR

A\ PRZESTROGA

® Stojak lub stét warsztatowy musi by¢
przymocowany do podtogi, a tancuchowe
imadto do rur musi by¢ przymocowane
do stojaka lub stotu warsztatowego.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
by¢ przyczyna obrazen ciata i uszkodzenia
produktu.

1. Narzedzia do skrawania rowkéw na rurach
VG824 i VG828 przeznaczone sg do uzytku
na miejscu budowy lub w warsztacie. Wybrac
miejsce wykonywania rowkow na rurach
uwzgledniajac nastepujace czynniki:

la.  Wymagane zrédto zasilania (patrz
instrukcja obstugi napedu Victaulic
Power Mule Il lub innego napedu
elektrycznego)

1b.  Wystarczajaca ilo$¢ miejsca do
manipulowania dtugimi rurami

1c.  Twarde i poziome podtoze do pracy
narzedzia

1d.  Wymagania dotyczace zakotwienia
napedu elektrycznego (jesli jest
uzywany) i imadta do rur

2. Przymocowac pewnie do podtogi stojak
lub stét warsztatowy.

3. Przymocowac taricuchowe imadfo do rur do
zakotwionego stojaka lub stotu warsztatowego.
tancuchowe imadto do rur musi utrzymac
mase rury i narzedzia (narzedzie wazy okoto
82-85 funtéw). taricuchowe imadto do rur musi
by¢ zamocowane réwno z krawedzig stojaka
lub stotu badz nieznacznie wystawac poza nie,
aby narzedzie mogto sie obracac swobodnie.

www.victaulic.com
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PRZYGOTOWANIE RURY
DO ROWKOWANIA

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia
oraz wykonywanie prawidtowych rowkéw
zgodnych ze specyfikacja firmy Victaulic, nalezy
przestrzegac nastepujacych zalecen w zakresie
przygotowywania rur.

Firma Victaulic zaleca stosowanie rur z koncami
przycietymi pod katem prostym do uzywania wraz
z produktami o rowkowanych koricach. Rury z
koncami przycietymi pod katem prostym MUSZA
by¢ uzywane z uszczelkami FlushSeal® i EndSeal®
firmy Victaulic.

Narzedzia Victaulic VG824 przeznaczone s do
skrawania rowkdw na rurach o srednicach 8-24 cali ze
stali weglowej wg IPS i rurach z zeliwa sferoidalnego
wg AWWA. Zakres grubosci scianek rury dla narzedzia
VG824 wynosi 0,238-0,750 cala (grubos¢ obejmuje
wszelkie oktadziny). W przypadku rur rowkowanych
narzedziem VG824 wg oryginalnej specyfikadji
wszystkie wystajace wewnetrzne i zewnetrzne

sciegi i szwy musza by¢ zeszlifowane na réwno

z powierzchnig rury na dtugosci 3 2 cala/89 mm

od koncdw rury.

A\ PRZESTROGA

* NIE probowaé wykonywac rowkow wg
specyfikacji AGS narzedziem VG828 na
rurach o standardowej grubosci scianki
ani na rurach cienkosciennych.

Nieprzestrzeganie tej instrukcji spowoduje,
Ze $cianka rury w miejscu rowka bedzie
zbyt cienka i potaczenie bedzie miato
nieprawidlowe parametry.

Narzedzia Victaulic VG828 do skrawania rowkow
wg specyfikacji AGS przeznaczone sg wyltacznie do
wykonywania rowkow na rurach ze stali weglowej
o $rednicy 14-24 cali. Minimalna wymagana
grubos¢ scianki rury dla narzedzia VG828 to ,XS"
(Extra Strong, 0.500 cala/12,7 mm). Maksymalna
grubos¢ scianki rury dla narzedzia VG828 wynosi
0.750 cala/19,1 mm. W przypadku rur o srednicy
14-24 cali/355,6-610,0 mm rowkowanych
narzedziem VG828 wg specyfikacji AGS wszystkie
wystajace wewnetrzne i zewnetrzne sciegi i szwy
musza by¢ zeszlifowane na réwno z powierzchniag
rury na dtugosci 4 cali/100 mm od korcow rury.

\A:taul.c“
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MOCOWANIE RURY W
LANCUCHOWYM IMADLE DO RUR

1. Upewnic sig, ze zostaty wykonane wszystkie
instrukcje podane w czesci ,Ustawianie
tancuchowego imadta do rur”.

Narzedzia VG828 dostarczane sa z dwugranicznym
sprawdzianem grubosci $cianki do rur o srednicy
14-24 cale z rowkami AGS, ktory stuzy do
sprawdzania, czy grubos¢ scianki rury spetnia
wymagania dotyczace skrawania rowkéw wg Py
specyfikacji AGS. Jezeli $cianka rury wchodzi nt 2 Minimum
miedzy dwa kotki sprawdzianu, to grubos¢ écianki ' 7 Szl
jest zbyt mata i takiej rury nie wolno rowkowac wg
specyfikacji AGS. Jezeli scianka rury nie wchodzi
miedzy dwa kotki sprawdzianu, to rure mozna
rowkowac narzedziem VG828 wg specyfikacji AGS,
az do maksymalnej grubosci scianki 0.750 cala/
19,1 mm.

A\ PRZESTROGA

® Konce rur zaréwno od wewnatrz, jak
i z zewnatrz musza zostac oczyszczone
z obcych materiatéw i luznej rdzy.

Obcy materiat moze negatywnie wptywac
lub uszkodzi¢ rolke napedowa, co spowoduje
nieprawidtowe dziatanie narzedzia.

2. Ustawic rure tak, aby wystawata z imadta
okofto 6-12 cali/152-305 mm, a narzedzie
mogto rowkowac rure nie zawadzajac o
imadto, stojak imadta lub stét warsztatowy.

Korce rur zardwno od wewnatrz, jak i z zewnatrz
musza zostac¢ oczyszczone ze zgorzeliny, zabrudzen
i innych obcych materiatow.

WYMAGANE DLUGOSCI RUR

Minimalna dtugos¢ rury, jaka mozna rowkowac
narzedziem VG824 lub VG828, wynosi 18 cali/
457 mm.

www.victaulic.com \/ I
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SPRAWDZENIE | REGULACJA

NARZEDZIA PRZED PRZYSTAPIENIEM

DO ROWKOWANIA

1.

Upewni¢ sie, ze zamontowany jest néz tokarski
odpowiedni do srednicy rury i wymaganego
typu rowka. Patrz odpowiednia tabela
,Specyfikacje noza tokarskiego/ogranicznikdw
rury”. Jezeli zatozony jest nieprawidfowy

ndz, patrz cze$¢ ,Wymontowywanie noza
tokarskiego” i ,Zamontowywanie noza
tokarskiego”.

Upewnic sie, ze zamontowane sg ograniczniki
rury odpowiednie do $rednicy rury i
wymaganego typu rowka. Patrz odpowiednia
tabela ,Specyfikacje noza tokarskiego/
ogranicznikéw rury”. Jezeli zamontowane

s3 nieprawidtowe ograniczniki rury, patrz
czes¢ ,Wymontowywanie i zamontowywanie
ogranicznikow rury”.

ZAKEADANIE NARZEDZIA VG824
LUB VG828 NA RURZE

Przed zatozeniem narzedzia na rurze wycofac
catkowicie pokretto (A) posuwu noza
tokarskiego, krecac nim w lewo. Wycofac
catkowicie zewnetrzne rolki podpierajace,
obracajac nakretke (B) posuwu zewnetrznych
rolek podpierajacych w lewo.

Podnie$¢ narzedzie i zatozy¢ je na koncu rury.
Pokretto posuwu noza tokarskiego musi by¢
skierowane do dotuy, a rolka napedowa musi
znajdowac sie wewnatrz rury. Dziata¢ ostroznie,
nie dopuscic, aby néz tokarski uderzat w rure
podczas montazu.

Trzymac mocno narzedzie na koncu rury,
upewnic sie, ze ogranicznik rury dotykaja
catkowicie konca rury. Dokreci¢ nakretke
posuwu zewnetrznych rolek podpierajacych
w prawo tak, aby rolki zetknety sie z
zewnetrzng powierzchnia rury. Docisnac
zewnetrzne rolki podpierajace do rury
poprzez dokrecanie nakretki posuwu rolek
kluczem nastawnym 15 cali, jak pokazano
powyzej. Dokreci¢ nakretke posuwu rolek
momentem okoto 75-85 ft-Ib (funt-stopa).

UWAGA

NIE dokrecac¢ zewnetrznych rolek
podpierajacych zbyt duzym momentem,
poniewaz mozna uszkodzi¢ rure i/lub
narzedzie. Jest to szczegélnie wazne podczas
uzywania narzedzia VG824 na rurze z zeliwa
szarego lub na rurze ze szklana wyktadzing
wewnetrzng, poniewaz te materiatysa kruche
i moga popekac przy zbyt duzym nacisku.
Jezeli zewnetrzne rolki podpierajace nie sg
wystarczajaco docisniete, narzedzie moze
by¢ prowadzone nieprawidtowo, wykonujac
nieprawidtowe rowki.

www.victaulic.com
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SPRZEGANIE NAPEDU VICTAULIC
POWER MULE Il Z NARZEDZIEM
VG824 LUB VG828

* Przed przystapieniem do sprzegania z
narzedziem VG824 lub VG828 upewnié
si¢, ze naped Power Mule Il jest odtgczony
od zrédta zasilania elektrycznego.

* NIE podigczac napedu Power Mule Il do
zasilania elektrycznego bez wyraznej
instrukcji.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze

spowodowac powazne obrazenia ciata.

1. Wiozy¢ facznik posredni kwadratowego watu
napedowego w gtowice napedu Victaulic
Power Mule II.

2. Ustawic¢ w osi facznik posredni kwadratowego
watu napedowego z kwadratowym watem
%6 cala na narzedziu. Nasuna¢ gtowice

napedu Power Mule Il na kwadratowy wat
narzedzia, jak pokazano. Upewnic sie, ze
naped Power Mule Il jest ustawiony pod
katem 90° do osi rury. Patrz rysunki ponizej.

1

O$ rury

Imadto do rur typu taricuchowego
przymocowane do stotu
warsztatowego lub stotu imadta

Stot warsztatowy lub stotimadta
przytwierdzone do podtoza

Naped Power Mule Il firmy Victaulic
i pod katem 90°do osi rury

-

6-12 cali/
152-305 mm
g

VG824 lub
VG828

8]

Nozny wytacznik
bezpieczenstwa

Stot warsztatowy
lub stotimadta
przytwierdzone
do podtoza

Nozny wytacznik
bezpieczenstwa

Naped Power
Mule Il firmy
Victaulic

Dokreci¢ dwa wkrety dociskowe na faczniku
posrednim kwadratowego watu napedowego
napedu Power Mule II.

www.victaulic.com
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Naped elektryczny
i stojak napedu
elektrycznego
Os rur

i napeglu
elektrycznego?
VG824 lub
"—ﬂ A« VG828
P — r\

\ I8

(
0

L%J”rxﬁzf

Nozny wyfacznik
bezpieczenstwa

4. Narzedzie jest gotowe do rowkowania.
Patrz czes¢ ,Wykonywanie rowkow”. 2.

SPRZEGANIE INNEGO NAPEDU
Z NARZEDZIEM VG824 LUB VG828

A\ OSTRZEZENIE

® Przed przystapieniem do sprzegania
z narzedziem VG824 lub VG828 upewnic
sie, ze naped elektryczny jest odaczony 3
od zrédta zasilania elektrycznego.

* NIE podiaczac napedu do zasilania
elektrycznego bez wyraznej instrukgji. 4

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Procedura ta dotyczy napedu elektrycznego,
sprzeganego z narzedziem VG824 lub VG828
za pomoca uniwersalnego watu napedowego.

Typowy naped elektryczny

Imadto do rur typu przymocowany do stojaka
tancuchowego przymocowane napedu elektrycznego
do stotu warsztatowego 6-12 cali/
lub stotu imadta ! 05 rury i napedu
152-305 mm
. . - . elektrycznego
O$ rury i napedu Uniwersalny
elektrycznego wat napedowy

Poziom( _ \ “ q =| Poziom

Stot
warsztatowy
lub stot

imadta 5
przytwierd- .
zone do
podioza
Nozny Stojak napedu 6.
wylacznik elektrycznego

bezpieczeristwa przytwierdzony do podioza

Zamocowac pewnie naped elektryczny
do stojaka napedu.

Ustawi¢ naped elektryczny/stojak tak, aby o$
uchwytu napedu znajdowata sie dokfadnie w
osi rury zarbwno w pionie, jak i w poziomie.
Patrz rysunki na tej stronie. Naped elektryczny/
stojak musi znajdowac sie w odpowiedniej
odlegtosci od rury tak, aby uniwersalny wat
napedowy miescit sie miedzy napedem
elektrycznym/stojakiem a narzedziem VG824
lub VG828.

Zamontowac jeden koniec uniwersalnego
watu napedowego w uchwycie napedu.
Zacisna¢ pewnie uchwyt.

Cofnac troche uniwersalny wat napedowy,
aby koniec watu z kwadratowym otworem
(koniec od strony narzedzia) dopasowac

do kwadratowego watu napedowego

%6 cala narzedzia VG824 lub VG828. Nasunad
koniec uniwersalnego watu napedowego na
kwadratowy wat napedowy '%s cala narzedzia
VG824 lub VG828. Dokreci¢ dobrze wkrety
dociskowe uniwersalnego watu napedowego.
Upewnic sie, ze uniwersalny wat napedowy
nie jest rozsuniety bardziej

niz zaleca to producent. Szczegdtowe
informacje oraz wymagania dotyczace
smarowania mozna zawsze znalezé w
instrukcji obstugi i konserwacji napedu.

Przed rozpoczeciem wykonywania rowkow
zamocowac pewnie stojak napedu
elektrycznego do podtogi.

Narzedzie jest gotowe do rowkowania.
Patrz czes¢ ,Wykonywanie rowkow”.

www.victaulic.com
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WYKONYWANIE ROWKOW W przypadku wykonywania rowkéw z uzyciem

innego napedu elektrycznego: ustawic przetacznik
kierunku obrotow napedu w takie potozenie, aby
uzyskac obroty narzedzia W PRAWO, patrzac od
strony kwadratowego watu narzedzia '%s cala

Szczegotowe informacje mozna zawsze znalez¢
w instrukcji obstugi i konserwacji napedu Victaulic
Power Mule Il lub innego napedu elektrycznego.

1. Podfaczy¢ przewdd noznego wytacznika (potozenie FORWARD (do przodu) na wiekszosci
bezpieczenstwa napedu Power Mule Il lub napedow).
iNego hapedu elektrycz,nrego do gma;da 2. Sprawdzi¢ kierunek obrotéw, naciskajac na
z u2|em|en|em. Pqtrz Czesc "WYmaQa”'a chwile nozny wytacznik bezpieczenstwa.
dotyczace zasilania napedu Victaulic Power Narzedzie musi obraca¢ sie W PRAWO.

Mule I lub innego napedu elektrycznego”.
Jezeli uzywany jest przedtuzacz, patrz
cze$¢ ,Wymagania dotyczace przewodu

patrzac od strony kwadratowego watu
narzedzia '%e cala.

przedtuzacza’. Jezeli uzywany jest regulator 3. Jezeli narzedzie obraca sie w prawo, przejs¢
obrotéw, podtaczyc regulator do gniazda z do punktu 4.
uziemieniem, a przewod noznego wyltacznika  3a.  Jezeli narzedzie obraca sie w lewo, przetaczy¢
bezpieczenstwa napedu Power Mule Il lub przefacznik na napedzie Power Mule Il lub
innego napedu do regulatora obrotow. innym napedzie elektrycznym w przeciwne
3 potozenie. Sprawdzi¢ kierunek obrotéw
A OSTRZEZENIE narzedzia i upewnic sie, ze obraca sie

W PRAWO. Jezeli tak nie jest, skontaktowac

* Nigdy nie prébowac¢ uruchamiac sie z firma Victaulic.

narzedzia z obrotami w lewa strone. o ) ) )
4. Nacisna¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa, aby

narzedzie wykonato kilka obrotow W PRAWO.
Obserwowac stabilnos¢ narzedzia. Narzedzie
musi obracac sie wokot rury bez zacie¢, bez
poslizgu podczas dochodzenia do gory rury

i bez opadania podczas dochodzenia do dotu
rury. Jezeli narzedzie nie obraca sie bez zacie¢,
zwolni¢ nozny wytacznik bezpieczenstwa

i dokreci¢ nakretke posuwu zewnetrznej rolki
podpierajacej o ¥% obrotu. Sprawdzi¢ ponownie
stabilno$¢ narzedzia i dokreci¢ nakretke
posuwu zewnetrznej rolki podpierajacej

0 ¥s obrotu w razie potrzeby.

UWAGA

* NIE dokreca¢ zewnetrznych rolek
podpierajacych zbyt duzym momentem,
poniewaz mozna uszkodzic¢ rure i/lub
narzedzie. Jest to szczeg6lnie wazne
podczas uzywania narzedzia VG824
na rurze z zeliwa szarego lub na rurze
ze szklang wyktadzing wewnetrzna,
poniewaz te materiatysg kruche i moga
popekac przy zbyt duzym nacisku.

Nieprzestrzeganie tej instrukcji moze
doprowadzi¢ do spadniecia narzedzia

z konca rury, co moze by¢ przyczyna
powaznych obrazen ciata i/lub uszkodzenia
mienia.

W przypadku wykonywania rowkéw z uzyciem
napedu Victaulic Power Mule II: ustawic¢
przetgcznik kierunku obrotéw w potozenie
FORWARD (do przodu). Narzedzia VG824 i VG828
przeznaczone s3 do pracy z obrotami W PRAWO,

patrzac od strony kwadratowego watu narzedzia 5. Wykonac prébny rowek, naciskajac nozny

% cala. wytacznik bezpieczenstwa, aby uruchomic
obroty narzedzia W PRAWO.

www.victaulic.com \/ I
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Prawidtowe
dstepy,

6.  Gdy narzedzie obraca sie, obficie pola¢ 7a.  Noz tokarski jest dosuniety prawidtowo,
ptynem obrébkowym obszar, gdzie bedzie gdy sprezyna ptytkowa jest odsunieta na
skrawany rowek, jak pokazano powyzej. okoto ¥s cala od nakretki ograniczajacej na
Uzywac dobrej klasy ptynu obrébkowego konstrukcji do regulacji sprezyny ptytkowej.
(np. Ridgid* do gwintowania lub jego Kontynuowac przysuwanie noza tokarskiego
odpowiednik) tylko dla rur stalowych. pokrettem w krokach co ¥ obrotu na kazde
Do rur z aluminium lub stali nierdzewnej trzy lub cztery obroty wokét rury, utrzymujac
uzywac ptynu obrobkowego specjalnie prawidtowy odstep, jak pokazano powyzej.
przeznaczonego do tych materiatow. NIE
stosowac¢ ptynu obrébkowego na rury A PRZESTROGA

z zeliwa (szarego lub sferoidalnego).
® Odstep miedzy nakretka ograniczajaca
na konstrukgji do regulacji sprezyny
plytkowej a sprezyna ptytkowa MUSI
by¢ utrzymywane.
Jezeli pokretto zostanie obrécone za bardzo
i odstep zostanie zlikwidowany, to néz
tokarski bedzie wytwarzat zbyt szeroki
wiér, ktéry moze zablokowac narzedzie,
przeciazy¢ naped i/lub $cigé wpust rolki
napedowej.

8.  Kontynuowa¢ rowkowanie i polewanie
ptynem obrébkowym rury az do wykonania
gotowego rowka. Rowek jest gotowy, gdy
néz tokarski przestaje skrawac materiat na

7. Obracac stopniowo pokretto posuwu noza

W PRAWO, aby dosuna¢ néz tokarski do rury, catym obwodzie rury. Oznakami wykonania
podczas obrotu narzedzia. lub zblizania sie do korica rowkowania sa:

8a. Pozostajacy po przejsciu noza
na dnie rowka ptyn obrébkowy
8b. Zwiekszenie obrotéw przez naped
Power Mule Il lub inny naped

8c. Zatrzymanie spadania wiérow
na podfoge
L ) ) 8d. Dotykanie rury przez ogranicznik
* Ridgid jest zastrzezonym znakiem towarowym glebokosci rowka bezposrednio

firmy Ridge Tool Company- 2a rowkiem

www.victaulic.com \/ t Lic
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UWAGA

* Niektére fragmenty rowka zostana
wykonane wczesniej przed innymi
fragmentami. Przed zdjeciem narzedzia
upewnic sig, ze rowek zostat wykonany
na catym obwodzie.

9. Postepowac wg instrukcji w czesci
,Przygotowanie do zdejmowania narzedzia
VG824 lub VG828 na tej stronie oraz
odpowiednia cze$¢ ,Zdejmowanie”
na nastepnej stronie.

10.  Po wykonaniu prébnego rowka i wyjeciu

rury z narzedzia zmierzy¢ doktadnie $rednice

rowka (wymiar ,C"). Patrz odpowiednia

tabela ,Specyfikacje wymiaréw dla rowkdéw

skrawanych” w tej instrukgji. Srednice ,C"
mozna takze zmierzy¢ suwmiarkg lub
waskim mikrometrem w dwdch miejscach

przesunietych o kat 90 stopni. Sredni wynik

musi miesci¢ sie w zakresie wymaganym
w specyfikacji $rednicy rowka.

A\ PRZESTROGA

® Aby uzyskac prawidtowe potaczenie

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze
by¢ przyczyna uszkodzenia potaczenia

i spowodowac obrazenia ciata badz
zniszczenie mienia.

rurowe, wymiar ,C” (Srednica rowka) musi
sie zawsze zgadzac ze specyfikacjami
firmy Victaulic.

10a. Jedli $rednica rowka (wymiar ,C") nie miesci

sie w specyfikagji firmy Victaulic, nalezy
wyregulowac ogranicznik $rednicy.
Patrz czes¢ ,Ustawianie $rednicy rowka”.

Wykonac kolejny rowek probny i jeszcze
raz sprawdzi¢ srednice rowka (wymiar ,C"),
jak opisano w punkcie 10 na tej stronie.

W razie potrzeby powtarzac te kroki,

az srednica rowka bedzie miesci¢ sie

w zakresie specyfikacji.

PRZYGOTOWANIE DO
ZDEJMOWANIA NARZEDZIA
VG824 LUB VG828

Zatrzymac narzedzie na goérnej czesci rury
z pokrettem posuwu noza skierowanym
do gory.

Wycofac catkowicie néz tokarski, krecac
pokrettem posuwu noza w lewo.

Uruchomi¢ narzedzie z obrotami w prawa
strone. Zatrzymac narzedzie na dole rury z
pokrettemn posuwu noza skierowanym do dotu.
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ZDEJMOWANIE NARZEDZIA VG824 LUB VG828
UZYWANEGO Z NAPEDEM VICTAULIC POWER
MULE Il

1. Poluzowa¢ dwa wkrety dociskowe znajdujace

sie na taczniku posrednim kwadratowego
watu napedowego.

2. Przetaczy¢ przetacznik kierunku obrotéw

napedu Victaulic Power Mule Il w przeciwne

potozenie.

3. Na chwile nacisna¢ nozny wytacznik
bezpieczenstwa.

4. Lekko pociagnac rekojes¢ gtowicy napedu.

5. Odfaczy¢ naped Victaulic Power Mule I
od narzedzia VG824 lub V(G828.

6.  Przetoczy¢ naped Victaulic Power Mule Il
w PRAWO i odsunac.

7. Poluzowa¢ nakretke posuwu zewnetrznych
rolek podpierajacych tak, aby rolki nie
dotykaty rury.

8. Zsunac narzedzie z rury. Potozy¢ narzedzie
na stole warsztatowym lub podtodze.

9. Scierka usunac z korica rury resztki cieczy
chtodzacej i widrow.

ZDEJMOWANIE NARZEDZIA VG824 LUB VG828
UZYWANEGO Z INNYM NAPEDEM

1. Poluzowa¢ wkret dociskowy uniwersalnego
watu napedowego. Wysuna¢ koniec
uniwersalnego watu napedowego
z narzedzia. Odsunac uniwersalny
wat napedowy na bok.

2. Poluzowac nakretke posuwu zewnetrznych
rolek podpierajacych tak, aby rolki nie
dotykaty rury.

3. Zsunac narzedzie z rury. Potozy¢ narzedzie
na stole warsztatowym lub podfodze.

4. Scierkg usunac z konca rury resztki cieczy
chtodzacej i widrow.

www.victaulic.com \/ hc
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USTAWIANIE SREDNICY ROWKA
1o ! .1;'-

3. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca

) ogranicznika srednicy rowka.
1. Kluczem pfaskim %s cala (dostarczonym

z narzedziem) poluzowac nakretke 4. Je?eli s’redﬁica wykonanego rgwkaljest
zabezpieczajaca ogranicznika srednicy wieksza niz wymagana, dokonczy¢ rowek
rowka, jak pokazano powyze]. i sprawdzi¢ ponownie $rednice rowka. Jezeli

$rednica wykonanego rowka jest mniejsza
niz wymagana, wykonac inny prébny rowek
i sprawdzi¢ ustawienie ogranicznika srednicy
rowka.

5. Powtarzac te czynnosci, az do uzyskania
rowka o wymaganej srednicy.

2. Whkretakiem ptaskim ustawi¢ srube
regulacyjna ogranicznika srednicy rowka,
jak pokazano powyzej. Patrzac od dotu
narzedzia, obracac srube regulacyjna
ogranicznika srednicy rowka w prawo,
aby zwiekszy¢ srednice rowka (zmniejszy¢
gtebokos¢ rowka). Obracac $rube regulacyjng
ogranicznika srednicy rowka w lewo, aby
zmniejszyc¢ $rednice rowka (zwiekszy¢
gtebokosc rowka). Jeden obrét sruby
regulacyjnej ogranicznika $rednicy rowka
zmienia $rednice rowka o 0.040 cala.
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WYMONTOWYWANIE NOZA
TOKARSKIEGO

Srube dociskowa noza tokarskiego, jak
pokazano powyzej.

1. Catkowicie wycofac¢ noéz tokarski, pokrecajac
pokrettem (A) posuwu noza w lewo.

Sruba regulacyjna ogranicznika
srednicy rowka

| — Przeciwnakretka
Sruby regulacyjnej
wysuniecia noza

tokarskiego

Sruba regulacyjna wysuniecia

©

\ noza tokarskiego
Otwor dla

popychacza noza
tokarskiego

2. Kluczem ptaskim 7 cala (dostarczonym 4,

z narzedziem) poluzowac przeciwnakretke
Sruby dociskowej noza tokarskiego, jak
pokazano powyzej.

3. Kluczem pftasko-oczkowym % cala
(dostarczonym z narzedziem) poluzowac

Przetozy¢ stalowy popychacz o srednicy
Vs cala (dostarczony z narzedziem) przez
otwor w sprezynie ptytkowej i wiozyc
go w zagtebienie regulacyjnej sruby
noza tokarskiego, jak pokazano powyzej.
Wypchnac¢ néz tokarski za pomoca
popychacza. Patrz rysunek powyzej,

aby zlokalizowac $rube regulacyjna
noza tokarskiego.

www.victaulic.com
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ZAMONTOWYWANIE NOZA
TOKARSKIEGO

Wybra¢ rozmiar i typ noza tokarskiego
wymaganego do wykonania rowka. Noze maja
oznaczenie typu i rozmiaru (przyktad: 8-24 Std.).
Patrz odpowiednia tabela ,Specyfikacje noza
tokarskiego/ogranicznikdw rury”.

Wysuniecie dla nozy z koncdwka z weglika
4 cala + 52 cala/- 0 cala

(13 mm + 0,8 mm/-0 mm)

Wysuniecie dla standardowych

nozy tokarskich

7 cala £ Y52 cala (11 mm + 0,8 mm)
Krawedz skrawajaca

noza tokarskiego

Docisna¢ néz tokarski do $ruby regulacyjnej.
Dokreci¢ srube dociskowa noza.

Wysuniecie dla nozy tokarskich AGS
%se cala %2 cala (14 mm + 0,8 mm)

Krawedz skrawajaca
noza tokarskiego

1. Wiozy¢ noz tokarski w oprawke noza z krawedzig

tnaca noza skierowana w strone zewnetrznej
rolki podpierajacej, od strony pokretta posuwu
na narzedziu. Patrz rysunki powyze.

Dokreci¢ przeciwnakretke $ruby dociskowej
noza tokarskiego.

Przymiarem sprawdzi¢ wysuniecie noza
tokarskiego miedzy krawedzig tnaca noza

a oprawka noza. Jezeli wysuniecie nie miesci
sie w zakresie specyfikacji, patrz czes¢
,Regulacja wysuniecia noza tokarskiego”.
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REGULACJA WYSUNIECIA NOZA
TOKARSKIEGO

L]

1. Kluczem ptaskim 7s cala (dostarczonym
z narzedziem) poluzowac przeciwnakretke
$ruby dociskowej noza tokarskiego, jak
pokazano powyzej.

2. Kluczem ptasko-oczkowym ¥ cala
(dostarczonym z narzedziem) poluzowac
srube dociskowa noza tokarskiego, jak
pokazano powyzej.

Sruba regulacyjna ogranicznika
Srednicy rowka

O O

| — Przeciwnakretka
Sruby regulacyjnej
wysunigcia noza
tokarskiego

Sruba regulacyjna wysuniecia
noza tokarskiego

\ Otwor dla

popychacza noza
tokarskiego

w

4a.

4b.

Kluczem ptaskim %e cala poluzowac
przeciwnakretke sruby regulacji wysuniecia
noza tokarskiego, jak pokazano powyzej.

Ustawi¢ wysuniecie noza, obracajac $rube
regulacji wysuniecia noza wkretakiem
ptaskim. Patrz rysunek powyzej.
WSKAZOWKA: pét obrotu $ruby regulacji
wysuniecia noza zmienia jego wysunigcie
o V32 cala.

Obracanie sruby regulacji wysuniecia noza w
prawo zwieksza wysuniecie noza tokarskiego.

Obracanie sruby regulacji wysuniecia noza w
lewo zmniejsza wysuniecie noza tokarskiego.
WSKAZOWKA: podczas zmniejszania
wysuniecia noza moze zajs¢ potrzeba
dopchniecia noza w dét do $ruby regulagji
wysuniecia noza.

Dokreci¢ przeciwnakretke $ruby regulacji
wysuniecia noza tokarskiego. WSKAZOWKA:
przytrzymac wkretakiem srube regulacji
wysuniecia noza tokarskiego, aby nie obracat
sie podczas dokrecania przeciwnakretki sruby
regulacji wysuniecia noza.
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7. Dokreci¢ przeciwnakretke $ruby dociskowej
noza tokarskiego.

WYMONTOWYWANIE
| ZAMONTOWYWANIE
OGRANICZNIKOW RURY

Narzedzia VG824 i VG828 sg tak skonstruowane,
aby ,trzymaty sie” korica rury podczas obrotow
w prawg strone. Narzedzie samo wsuwa sie jak
najdalej na rure. Ograniczniki rury ograniczaja
odlegto$¢, na jaka narzedzie moze samo wsunac
sie na rure, czyli kontrolujg wymiar ,A" (odlegto$c
od rowka do konca rury). Sita wsuwajaca powoduije,
ze ograniczniki rury opierajg sie o koniec rury,

co jest przyczyna tarcia miedzy koricem rury

i ogranicznikami. Sity tarcia powodujg $cieranie
hartowanych ogranicznikéw rury i zwiekszanie
wymiaru ,A". Gdy wskutek $cierania wymiar

A" przekroczy wartos¢ podana w specyfikacji
Victaulic, ograniczniki rury trzeba wymienic.

Gorny ogranicznik rury

$ruby gornego

$ruby gomego
£ ogranicznika rury

ogranicznika rury gx

$ruby dolnego
ogranicznika

Sruby

dolnego
ogranicznika
y rury

Regulowany
srodkowy
ogranicznik rury

Narzedzia VG824 i VG828 s3 wyposazone w piec
ogranicznikdw rury. Rury wszystkich $rednic
dotykaja jednego, srodkowego ogranicznika
regulowanego do wszystkich typéw i $rednic
rowkéw.

Ograniczniki rury gorny i dolny nie sa regulowane,
lecz kazdy z nich obejmuje kilka srednic rur.

Gorne ograniczniki obejmuja rury o srednicy
8-12 cali IPS oraz 8 cali Cl i musza by¢
wymontowywane dla rur Cl o wiekszych
$rednicach.

Rury o $rednicy 14 cali i wiekszej IPS siegaja
poza gérne ograniczniki, ktére nie musza by¢
wymontowywane.

Dolne ograniczniki obejmuija rury o $rednicy
14-24 cali IPS oraz 10 cali i wieksze Cl.

Podczas wykonywania rowkéw na rurach

Cl o pewnych $rednicach gérne i/lub dolne
ograniczniki rury musza by¢ wymieniane lub
usuwane. Patrz odpowiednia tabela ,Specyfikacje
noza tokarskiego/ogranicznikow rury”.
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USTAWIANIE SRODKOWEGO REGULOWANEGO
OGRANICZNIKA RURY

3. Dokreci¢ $rube zabezpieczajaca srodkowego
regulowanego ogranicznika rury, upewniajac
sie, ze weszta w otwor w ograniczniku. Sruba
jest prawidtowo wkrecona, jesli jej gwint jest
niewidoczny.

1. Poluzowac srube zabezpieczajaca srodkowego
regulowanego ogranicznika rury, jak pokazano
powyzej, i wykreci¢ ja, aby uwolni¢ srodkowy
regulowany ogranicznik rury (okoto ¥ cala).

2. Obroci¢ srodkowy regulowany ogranicznik
rury tak, aby strzatka na bloku ogranicznika
ustawita sie w linii z odpowiednim
znacznikiem na ograniczniku. Patrz
odpowiednia tabela ,Specyfikacje noza
tokarskiego/ogranicznikéw rury”. Wepchnac
lub wyciggnac srodkowy regulowany
ogranicznik rury tak, aby sptaszczenie na
ograniczniku byto wyréwnane z blokiem
ogranicznika rury przylegajacym do strzatki.

www.victaulic.com \/ Lic
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WYMONTOWYWANIE | ZAMONTOWYWANIE
GORNEGO | DOLNEGO OGRANICZNIKA RURY

1. Kluczem ptaskim 7 cala (dostarczony
z narzedziem) wykreci¢ dwie sruby
na ogranicznik, jak pokazano powyzej.

2. Wyjac ograniczniki rury.

3. Zamontowac ograniczniki rury z oznaczeniami
prawidtowymi dla wymaganej srednicy
rury i typu rowka. Patrz odpowiednia tabela
,Specyfikacje noza tokarskiego/ogranicznikdéw
rury”. Ograniczniki rury sa oznaczone na
koncu, jak pokazano powyzej. WSKAZOWKA:
na tym zdjeciu przedstawiono narzedzie
VG828 do wykonania rowkéw wg specyfikacji
AGS, zzamontowanymi ogranicznikami rury
oznaczonymi 14 — 24 STD/10 - 12 CI".

WSKAZOWKA: ograniczniki rury sa odwracalne

i mozna je odwracac na druga strone, gdy jedna
strona sie zuzyje. Gorne ograniczniki rury, gdy sa
odwracane, muszg by¢ zamieniane lewy z prawym.
W tabelach ,Specyfikacje noza tokarskiego/
ogranicznikéw rury” okreslono koniecznos¢
wymontowania gérnych ogranicznikéw rury
podczas wykonywaniu pewnych typow rowkdw.
Po wymontowaniu $ruby ogranicznika rury nalezy
wkreci¢ w zdjety ogranicznik, aby nie zginety.

WYMONTOWYWANIE
| ZAMONTOWYWANIE
ROLKI NAPEDOWE)J

Standardowa rolka napedowa dostarczana z narzedziem
VG824 jest zaprojektowana do pracy z rurami ze stali
weglowej, aluminium, stali nierdzewnej i zeliwa (bez
wykfadzin). Gdy trzeba wykonac rowki na rurze

z wyktadzing, rolka napedowa musi by¢ wymieniona

na rolke z powtoka poliuretanowa. ROLKA NAPEDOWA
Z POWLOKA POLIURETANOWA NIE JEST ZALECANA
DO WYKONYWANIA ROWKOW NA RURACH

Z ZELIWA SFEROIDALNEGO Z WYKLADZINA
CEMENTOWA. WSKAZOWKA: jezeli narzedzie

zostato specjalnie zamdwione do wykonywania
rowkoéw na rurach z wyktadzing, to narzedzie zostanie
wystane z rolkg napedowa z powfoka poliuretanowa
zamontowana w narzedziu. Zamdwienia specjalne
wymagaja diuzszego czasu realizacji.

Narzedzie VG828 przeznaczone jest do wykonywania
rowkéw wg specyfikacji AGS na rurach stalowych.

Z tego powodu rolka napedowa zamontowana w
narzedziu VG828 jest przeznaczona do pracy z rurami
stalowymi (bez wyktadzin).

WYMONTOWYWANIE ROLKI NAPEDOWEJ

!

1. Wyja¢ zawleczke i odkreci¢ nakretke mocujaca
rolke napedowg do narzedzia. WSKAZOWKA:
firma Victaulic zaleca po zdjeciu zawleczki
zastapic ja nowa zawleczka. Wykorzystac
kwadratowy wat napedowy s cala z tytu
narzedzia do przytrzymania rolki napedu, aby
nie obracata sie podczas odkrecania nakretki.
Zsunac rolke napedu z watu narzedzia. Uwazac,
aby nie zgubi¢ wpustu na wale narzedzia.

MONTAZ ROLKI NAPEDOWE)J

1. Ustawi¢ rowek wpustowy w rolce napedowej
w linii z wpustem na wale narzedzia. Nasuna¢
rolke napedowg na wat narzedzia. Nakreci¢
nakretke i zatozy¢ zawleczke (dostarczong

www.victaulic.com
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Zawsze usuwac z narzedzia wiory i opitki.

Przylacze
'owania
zewnetrznych rolek

Przylacze
podpierajacych A

smarowania

4. Wyregulowac wysuniecie noza w sposéb

opisany w czesci ,Regulacja wysuniecia noza
tokarskiego”.

Zewnetrzne rolki podpierajace wymagaja
regularnego smarowania. Smarowniczki znajduja
sie na czole watkéw, na ktérych obracaja sie

rolki podpierajace. Do smarowniczek nalezy
wttaczac raz na tydzier smar uniwersalny #2EP,
wysokocisnieniowy smar na bazie litu.

OSTRZENIE NOZY TOKARSKICH

A\ PRZESTROGA

* NIE probowac ostrzy¢ nozy tokarskich
do rur zeliwnych ani nozy tokarskich
do rowkdéw wg specyfikacji AGS.
Nieprzestrzeganie tej instrukcji spowoduje,
Ze no6z tokarski przestanie skrawac rowki
wg specyfikacji Victaulic, co bedzie
przyczynanieprawidtowych parametréw
potaczenia, nieszczelnos¢ potaczenia
i uszkodzenia mienia.

Ostrzy¢ mozna wytacznie noze tokarskie
standardowe i typu ,ES". NIE wolno ostrzy¢ nozy
tokarskich do rur zeliwnych ani nozy tokarskich

do rowkéw wg specyfikacji AGS.

1. Wymontowac néz tokarski z narzedzia w
sposob opisany w czesci ,Wymontowywanie
noza tokarskiego”.

2. Naostrzy¢ krawedzie noza wg specyfikacji
podanych na rysunku na tej stronie.
Przeszlifowac¢ powierzchnie ,G" tak, aby
uzyskac ostre krawedzie tnace wolne od
wyszczerbien i odbarwien. Jezeli nie mozna
zachowa¢ minimalnej dtugosci, n6z musi
zosta¢ wyrzucony. NIE probowac uzywac noza,
ktory po naostrzeniu nie ma prawidfowych
wymiarow.

3. Zamontowac noz tokarski w narzedziu w
sposob opisany w czesci ,Zamontowanie
noza tokarskiego”.

0.437 cala/
11 mm

Min.
0.156 cala/
4,0mm

8STD

S

-
NI—

Min. 1.601 cala/
41 mm

Min.
0.156 cala/
4,0 mm

N6z do rowkéw standardowych na rurach
8 cali/219,1 mm

0,500 cala/13 mm

f

Typowo G
30° i3pr /\i

8-24STD
M

S

Min. 1.601 cala/
41 mm

13mm

Typowo 0.500 cala/

Typowo
30" Vg

N6z do rowkow standardowych na rurach
8-24 cali/219,1-610,0 mm

0.563 cala/
14 mm

e
Min.
0.375 cala/
10 mm

22-24STD
M

&
Standardowy néz do rowkowania rur
22-24 cali/559,0-610,0 mm
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INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMAWIANIA CZESCI

Przedstawione ponizej informacje sa wymagane
przez firme Victaulic podczas zamawiania czesci

w celu realizacji zamoéwienia i wysytki prawidtowych
czesci. Szczegdtowe rysunki i wykazy czesci mozna
uzyskac, zamawiajac wykaz czesci zamiennych.

1. Numer modelu narzedzia — VG824 lub VG828
Numer seryjny narzedzia

llo$¢, numer czesci i opis czesci

HowoN

Adres, na ktéry maja zosta¢ wystane czesci —
nazwa firmy i adres

5. Dane osoby odpowiedzialnej u odbiorcy
czesci

6. Numer zamodwienia zakupu
7. Adres do faktury

ZALECANE AKCESORIA
NAPED VICTAULIC POWER MULE I

Naped Victaulic Power Mule Il jest napedem

o duzym momencie obrotowym przeznaczonym

do napedzania narzedzi Victaulic do rowkowania rur.
Naped pobiera prad 13 A przy predkosci obrotowe;j
32 obr./min bez obcigzenia. Pod obcigzeniem
predko$¢ obrotowa napedu zmniejsza sie. Jest

to bardzo korzystna cecha, poniewaz wolniejsze
obroty przy wiekszym obciazeniu znacznie
zmniejszaja drgania narzedzia.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM
Narzedzia nie mozna zatozy¢
na koniec rury.

Zewnetrzne rolki podpierajace nie s3
wystarczajaco wycofane.

rolkami podpierajacymi i rura.
Wytacznik napedu elektrycznego jest
w potozeniu wyfaczonym.

Zuzytarolka napedowa.

Narzedzie nie skrawa rowka.

do rury.
N67 tokarski jest stepiony.

N67 tokarski jest zatozony odwrotnie.
Wysuniecie noza tokarskiego jest
nieprawidtowe.

nozairura.

Narzedzie wpada w drgania
podczas skrawania rowka. do rury.

zakres obrotéw narzedzia.
ilo$¢ ptynu obrébkowego.

Wysuniecie noza tokarskiego jest
nieprawidtowe.

N67 tokarski zaczyna sie tepic.

MOZLIWA PRZYCZYNA

N67 tokarski nie jest wystarczajaco wycofany.
Srednica rury przekracza zakres roboczy

narzedzia.
Grubos¢ Scianki rury przekracza zakres
roboczy narzedzia.
Narzedzie nie obraca sie wokét | Zewnetrzne rolki podpierajace nie s3
rury. wystarczajaco docisniete.

Widry zaklinowaty sie miedzy zewnetrznymi

Naped Power Mule lub inny naped nie jest

podtaczony do zasilania elektrycznego.

Zabrudzenia lub rdza na rolce napedowej.

Brak lub $ciety wpust rolki napedowej.

Narzedzie jest napedzane w lewg strone.
N67 tokarski nie jest prawidtowo dociskany

Widry zaklinowaty sie miedzy oprawka

N67 tokarski nie jest prawidtowo dociskany
Naped pracuje z predkoscia przekraczajaca

Podczas skrawania podawana jest zbyt mata

Rura ma twarde miejsce lub twardy spaw.

TM-VG824/NG828-POL

ROZWIAZANIE
Obracac nakretka posuwu rolek podpierajacych do oporu w lewo.

Obracac pokrettem posuwu noza tokarskiego do oporu w lewo.
Patrz czes¢, Wprowadzenie”

Patrz czes¢, Wprowadzenie”
Patrz czeé¢, Zaktadanie narzedzia VG824 lub VG828 na rurze”.

Poluzowac zewnetrzne rolki podpierajace i usuna¢ wiéry. Docisnac
zewnetrzne rolki podpierajace.

Wiozy¢ wtyczke napedu elektrycznego do gniazda elektrycznego
Z uziemieniem.

Przefaczy¢ przefacznik napedu elektrycznego w potozenie obrotow
W prawa strone.

Usunac sztywng, druciang szczotkq brud i rdze.

Wymienic rolke napedowa. Skontaktowac sie z firma Victaulic,
aby uzyskac czesci zamienne.

Wymienic wpust. Skontaktowac sie z firma Victaulic, aby uzyska¢
(zedci zamienne.

Przefaczy¢ przefacznik w potozenie obrotow w prawa strong.
Patrz czes¢, Wykonywanie rowkéw”.

Wymieni¢ lub naostrzy¢ néz tokarski. Patrz czes¢, Ostrzenie nozy
tokarskich”.

Patrz czg$¢, Zamontowanie noza tokarskiego”
Patrz cze$¢, Requlacja wysuniecia noza tokarskiego”.

Wycofa¢ néz tokarski i usunac widry. Dociska¢ néz tokarski do rury,
qdy narzedzie obraca sie wokt rury.

Patrz czes¢, Wykonywanie rowkow .

Patrz czes¢, Wymagania dotyczace zasilania napedu Victaulic Power
Mule Illub innego napedu elektrycznego”.

Patrz czes¢, Wykonywanie rowkéw”.
Patrz cze$¢, Requlagja wysuniecia noza tokarskiego”.

Iwigkszac delikatnie docisk noza tokarskiego i podawac duzo ptynu
obrébkowego do rowka.

Wymieni¢ lub naostrzy¢ néz tokarski. Patrz czes¢, Ostrzenie nozy
tokarskich”
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW (cd.)

PROBLEM

Narzedzie nie,,wchodzi” samo
narure.

Narzedzia nie mozna zdja¢
zrury.

Wymiar, (" rowka jest
nieprawidtowy.

Nieprawidtowy wymiar, A"
gniazda uszczelki.

Wymiar,B"rowka jest
nieprawidtowy.

MOZLIWA PRZYCZYNA
Narzedzie jest napedzane w lewa strone.

Naped Power Mule nie jest ustawiony pod
katem 90° do rury.

Naped nie jest ustawiony w osi rury.
Rura nie ma jest ucieta pod katem prostym.

Zewnetrzne rolki podpierajace nie 53
wycofane.

NoZ tokarski nie jest wycofany.

Srednica rowka jest nieprawidtowo
ustawiona.

Wysuniecie noza tokarskiego jest
nieprawidtowe.

Srednica zewnetrzna rury nie jest stata

dla kazdej rury.

Widry zaklinowaty sie miedzy oprawkq
N07aa rurg.

NoZ tokarski po naostrzeniunie

ma wymaganej dtugosci.

Ogranicznik gtebokosci zuzyt sie w takim
stopniu, Ze nie mozna go juz wyrequlowac.
W narzedziu zamontowano nieprawidfowy
n6z tokarski i/lub ograniczniki rury.
Ograniczniki rury sa zuzyte.

Rura nie ma jest ucieta pod katem prostym.

Naped Power Mule nie jest ustawiony
pod katem 90° do rury.

Naped nie jest ustawiony w osi rury.

W narzedziu zamontowano nieprawidfowy
n6z tokarski.

Naped Power Mule nie jest ustawiony
pod katem 90° do rury.

Naped nie jest ustawiony w osi rury.

TM-VG824/VG828-POL

ROZWIAZANIE
Przetaczyc przetacznik w potozenie obrotdw w prawa strone.

Patrz czes¢, Sprzeganie napedu Victaulic Power Mule 11 z narzedziem
VG824 lub VG828

Patrz czg$¢, Sprzeganie innego napedu z narzedziem VG824 lub
V6828

Udac rure pod katem prostym. Patrz czes¢, Przygotowanie rury
do rowkowania”.

Obrécic nakretke posuwu rolek podpierajacych do oporu w lewo.

Obracac pokrettem posuwu noza tokarskiego do oporu w lewo.
Patrzczes¢, Ustawianie Srednicy rowka”

Patrz czes¢,Requlacja wysuniecia noza tokarskiego”.

Aby zapewnic prawidtowy wymiar, (" rowkow, nalezy requlowac
Srednice rowka dla kazdej rur.

Wycofac néz tokarski i usuna¢ wiéry. Dociska¢ noz tokarski do rury,
qdy narzedzie obraca sie wokét rury.

Wymieni¢ noz tokarski. Skontaktowac sie z firma Victaulic, aby
uzyskac czesci zamienne.

\Wymienic zuzyty ogranicznik gtebokosci. Skontaktowac sie z firma
Victaulic, aby uzyskac czesci zamienne.

Patrz odpowiednia tabela, Specyfikacje noza tokarskiego/
ogranicznikéw rury”.

Wymienic¢ ograniczniki rury. Skontaktowac sie z firma Victaulic,

aby uzyskac czesci zamienne.

Przyciac koniec rury pod katem prostym.Patrz czesc, Przygotowanie
rury do rowkowania’.

Patrz czes¢, Sprzeganie napedu Victaulic Power Mule Il z narzedziem
VG824 lub V828"

Patrz czes¢, Sprzeganie innego napedu z narzedziem VG824
lubVG828"

Patrz odpowiednia tabela, Specyfikacje noza tokarskiego/
ogranicznikéw rury”.

Patrz czes¢, Sprzeganie napedu Victaulic Power Mule 11 z narzedziem
VG824 1ub V828"

Patrz czgs¢, Sprzeganie innego napedu z narzedziem VG824
lubVG828"
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WYJASNIENIE WYMIAROW MAJACYCH KRYTYCZNE ZNACZENIE
DLA SKRAWANIA ROWKOW

A\ OSTRZEZENIE

e W celu uzyskania prawidtowego potgczenia wymiary rury i rowka musza znajdowac sie

w zakresach okreslonych w tabelach umieszczonych na nastepnych stronach.
Niezastosowanie sie do tych specyfikacji moze by¢ przyczyna nieszczelnosci lub uszkodzenia
potaczen i spowodowac powazne obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

M D | N—
' A N g

o

(Srednica zewnetrzna)|

Proporci ostalyzmienione A
W celu zwigkszenia
czytelnosci rysunku b

Proporcje zostaly zmienione w celu
2wigkszenia czytelnosc rysunku

Standardowy rowek Zaokraglony rowek Rowek skrawany
skrawany skrawany wg specyfikacji AGS

Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku

Srednica zewnetrzna rury - Nominalna $rednica rury (NPS) wg ANSI B36.10 oraz podstawowa
metryczna $rednica rury (BMPS) wg 1SO 4200 - Srednia zewnetrzna $rednica rury nie moze odbiegac¢
od specyfikacji okreslonej w tabelach na nastepnych stronach. Maksymalna dopuszczalna owalnos¢ rury
nie powinna sie rézni¢ wiecej niz o 1%. Wieksze odchylenia miedzy srednica wieksza i mniejsza beda
powodowac trudnosci w montazu facznikéw. Dla rur IPS maksymalna dopuszczalna tolerancja przyciecia
koncédw pod katem prostym wynosi 0.060 cala/1,5 mm dla rur o srednicach 8 cali/200 mm i wiekszych.
Tolerancja jest mierzona wzgledem rzeczywistej linii prostopadtej. Wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne
szwy i $ciegi spoiny musza byc¢ zeszlifowane na réwno z powierzchnia rury. Wewnetrzna srednica konca
rury musi by¢ oczyszczona ze zgorzeliny, zabrudzen i innych obcych materiatéw, ktére moga kolidowac
z rolka napedowa lub ja uszkodzi¢.

W przypadku rur rowkowanych wg specyfikacji AGS (Advanced Groove System) Srednica zewnetrzna
musi by¢ zgodna ze specyfikacjami podanymi w tym podreczniku (tolerancja korncédw rur wg API 5L1).
Maksymalna dopuszczalna tolerancja przycigcia koncow rury pod katem prostym wynosi 0.063 cala/

1,5 mm. Tolerancja jest mierzona wzgledem rzeczywistej linii prostopadtej.

Wymiar ,A” - Wymiar ,A" lub inaczej odlegtos¢ od korica rury do rowka to obszar osadzenia uszczelki.

Cata powierzchnia rury na tym obszarze musi by¢ gfadka, bez karbdw i wystepdw (takze spoin spawalniczych)
i nie moze mie¢ wgniecen, zgrubien ani odciskéw po walcowaniu, aby zapewni¢ szczelne przyleganie
uszczelki. Obce materialy, takie jak luzna farba, zgorzelina, olej, smar, rdza czy zabrudzenia musza by¢
usuniete. W przypadku rur zeliwnych powierzchnie mtotkowane moga wymagac skorygowania, aby
zapewni¢ szczelno$¢ uszczelki.

Wymiar ,,B” - Wymiar ,B" lub inaczej szerokos¢ rowka decyduje o wydtuzeniu, kurczeniu i wygieciu
katowym potaczen elastycznych, ktére zalezg od odlegtosci rowka od rury oraz jego szerokosci w
stosunku do szerokosci wypustéw obudowy facznikéw. Z dna rowka nalezy usuna¢ wszystkie obce
materiaty, takie jak zabrudzenia, widry, rdza czy zgorzelina, ktére mogg przeszkadzac¢ w prawidtowym
montazu tgcznika.

W przypadku rur rowkowanych wg specyfikacji AGS narozniki przy dnie rowka musza by¢ zaokraglone.
Szeroko$¢ rowka, czyli wymiar ,B", mozna uzyskac¢ za pomoca prawidtowo obstugiwanych narzedzi VG828
firmy Victaulic, ktére sa wyposazone w dostarczany przez firme Victaulic néz tokarski AGS.
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Wymiar ,,C” - Wymiar ,C" to prawidtowa $rednica mierzona do dna rowka. Srednica musi miescic¢ sie

w zakresie tolerangji i by¢ wspotosiowa wzgledem $rednicy zewnetrznej (OD) w celu prawidtowego
dopasowania tacznika. Rowek musi mie¢ stata gtebokosc na catym obwodzie rury. W przypadku
wykonywania rowkéw wg specyfikacji AGS narzedzie VG828 musi by¢ wyposazone w dostarczany

przez firme Victaulic néz tokarski AGS.

Wymiar ,D"” - Wymiar ,D" to nominalna gtebokos¢ rowka; wymiar odnosi sie tylko do ,rowka probnego”.
Na ten wymiar majg wptyw odchylenia $rednicy zewnetrznej i w razie koniecznosci wymuszaja jego
zmiane, tak aby utrzymac wymiar ,C" w dopuszczalnym zakresie tolerancji. Rowek musi by¢ zgodny

z opisanym powyzej wymiarem ,C".

Wymiar ,T” - Wymiar ,T" to najciefiszy rodzaj (minimalna, nominalna grubos¢ $cianki) rury, na jakiej
mozna skrawac rowek. Na rurach o mniejszej grubosci $cianki niz minimalna rowki musza by¢ walcowane.
W przypadku rur wg standardu AWWA tolerancje musza odpowiada¢ wymaganiom norm ANSI/AWWA
C151/A21.51 Class 53.

W przypadku rur rowkowanych wg specyfikacji AGS absolutna minimalna grubos¢ $cianki wynosi

0.500 cala/12,7 mm. Maksymalna dopuszczalna grubos¢ scianki wynosi 0.750 cala/19,1 mm.

Wymiar ,R"” - Wymiar ,R" to promien zaokraglenia na dnie rowka wymagany w celu wyeliminowania
miejsca spietrzenia naprezen dla rur zeliwnych (zeliwo sferoidalne i szare) oraz wykonanych z PVC.

ROWKI SKRAWANE Z ZAOKRAGLONYMI NAROZNIKAMI DLA POLACZEN
SZTYWNYCH | ELASTYCZNYCH

Lo ()

ROWEK SKRAWANY Z ZAOKRAGLONYMI NAROZNIKAMI ROWEK SKRAWANY Z ZAOKRAGLONYMI NAROZNIKAMI
DLA POLACZEN SZTYWNYCH DLA POLACZEN ELASTYCZNYCH

Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku

Specyfikacje rowkéw firmy Victaulic dla rur z zeliwa (szarego i sferoidalnego) sg zgodne z wymaganiami
norm ANSI/AWWA G606 i CSA B242.

W przypadku rur zeliwnych rowek jest skrawany z promieniem (wymiar ,R") w naroznikach przy dnie
rowka, aby zredukowac koncentracje naprezen. Wymiary rowka sg takie same dla dowolnej srednicy
zewnetrznej (OD) rury, bez wzgledu na klase rury i ci$nienie.

Standardowe wykonanie to rowek skrawany z zaokraglonymi naroznikami dla potaczen sztywnych.
Mozna skrawac rowek z zaokraglonymi naroznikami dla pofgczen elastycznych, aby zapewnic
rozszerzanie/kurczenie sie lub ruchy katowe potaczenia.

www.victaulic.com \/t lic
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SPECYFIKACJE NOZA TOKARSKIEGO/OGRANICZNIKOW RURY DLA
NARZEDZIA VG824

Wymiary rowka Uzyte ograniczniki rury

Srednica rury Cale/milimetry (oznaczone, jak pokazano) Noze tokarskie
Rzeczywista
Srednica $rednica
nominalna  zewnetrzna Srodkowy | Odwracany |Odwracany|Szeroko$é Numer
Cale/mm Cale/mm A" #B” (regul.) (gérny) (dolny) [ Cale/mm |Oznaczenie czesci
STAL - ROWEK STANDARDOWY
8 8.625 0.750 0438 8,6250D ~ R 0438 AR QA
200 2191 191 11 1275000 o1 1424 Ny 8STD RK0B-824-008
8-12 8.625-12.750  0.750 0.500 % 8,625 OD - - 0.500 ~ KOR_QIA
200-300 | 2191-3239 191 127 1275000 12 1424 7 B245TD RK08-824-024
14.000 - 24.000 0968 0.500 14-24 OD 0.500
14-24 OD 3556 - 610,0 246 127 10120 8-12 14-24 127 8-24 STD R-K08-824-024
22.000 - 24.000 0.968 0.562 % 14-24 OD ~ R 0.562 n K9
22-24 0D 5500 — 610,0 246 143 10120 8-12 14-24 143 22-24 STD R-K22-824-024

+ W przypadku rur o $rednicy 22-24 cali wymagana jest szeroko$¢ rowka 0,562 cala, aby uzyskac dopuszczalny, maksymalny ruch
korica rury. Rowek o szerokosci 0,500 cala zapewnia potowe maksymalnego ruchu dla rur o $rednicy 22-24 cali. W przypadku rur
o srednicy 8 cali, szeroko$¢ rowka 0,500 cala nie zmienia dopuszczalnego ruchu konca rury.

STAL - ROWEK ,ES”

B, | S B O G em v | w0 emes o
ZELIWO - ROWEK DLA POLACZEN SZTYWNYCH (STANDARD)
o0 for % oy sd 8l 1424 000 BCR  RK08-824Go8
5y B O WU e O acn meoso
- 135;8")60 12(;]85 O@?;: a WIMON- T 4c 012?95 14CR  RKI4-824G14
49)2:2‘50 1‘7{33%126‘2‘320 ]3'34/‘00 01‘2/295: 162401 WOMON 1624y 0121295 1424 CIR RK16-824-G24

* Pomiar szerokosci rowka na gorze rowka — narozniki na dole rowka sa zaokraglone

ZELIWO - ROWEK DLA POLACZEN ELASTYCZNYCH

8 9.050 0.8750 0.500 * - 0.500 K2R
200 2299 22 127*% 8Cl 8Cl 14-24 127 8 CIF R-K08-824-E12
10-12 | 11.100 - 13.200 0.9375 0.500 * 14-24 OD WYMON- R 0.500 R (2RI
250-300 | 2819-3353 238 12,7* 10-12Cl TOWAC 14-24 12,7 812CIF | RK0B-824-12
14 15.300 09375 0.625* WYMON- 0.625 - 11 4RI
350 3886 238 159* 14C TOWAC 14Cl 159 14-24 CIF R-K14-824-E24
16-24 | 17400 -25.800 1.1875 0.625* - WYMON- R 0.625 - 11 4R
400600 | 4420 - 6553 302 159 16-24 Cl TOWAC 16-24 Cl 159 14-24 CIF  R-K14-824-E24
* Pomiar szerokosci rowka na gérze rowka — narozniki na dole rowka sg zaokraglone
www.victaulic.com \/ hic
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SPECYFIKACJE NOZA TOKARSKIEGO/OGRANICZNIKOW RURY DLA
NARZEDZIA VG828

i Wymiary rowka Uzyte ograniczniki rury
Srednica rury cale/milimetry (oznaczone, jak pokazano) Noze tokarskie

Rzeczywista

Srednica $rednica
nominalna  zewnetrzna Srodkowy | Odwracany | Odwracany |Szerokos¢| Numer
Cale/mm Cale/mm A" #B” (regul.) (gérny) (dolny) | Cale/mm | Oznaczenie czesci

STAL - ROWEK AGS

14000 - 24000 1500 0450 # 14-24 OD 04505
142400 "3oc6_g00 381 na  ion2a NP W24 T,

# Pomiar szerokosci rowka wytacznie na dnie rowka

14-24 AGS R-K14-828-W24

§ Szeroko$¢ noza tokarskiego na czubku
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NARZEDZIA DO SKRAWANIA ROWKOW

Petne informacje kontaktowe mozna znalez¢ na stronie www.victaulic.com.
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