MASINI DE CANELAT PRIN TAIERE

MODELUL VG828

AVERTISMENT A

A\ AVERTISMENT

Nerespectarea acestor instructiuni si atentionari poate duce la vatamari
corporale grave, pagube materiale si/sau deteriorari ale produsului.
<
= * [nainte de folosirea sau depanarea masinilor de canelat prin taiere
model VG824 si VG828, cititi toate instructiunile din prezentul manual
si toate etichetele de avertizare de pe acestea.

® Purtati ochelari de protectie, casca, incaltaminte de protectie
si antifoane atunci cand lucrati cu masina.

* Pastrati acest manual de utilizare si intretinere.

Daca aveti nevoie de exemplare suplimentare din documentatia tehnica sau daca aveti nelamuriri privind
deservirea in siguranta a masinii de canelat, contactati Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031, USA,
Telefon: 1-800-PICK VIC, E-Mail: pickvic@victaulic.com.
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IDENTIFICAREA GRADULUI
DE PERICULOZITATE

Mai jos sunt prezentate definitiile care identifica diverse
grade de pericol.

Acest simbol indica mesaje importante
pentru siguranta dvs. si va avertizeazd cu
privire la posibilitatea vatamarii corporale.
Cititi si intelegeti bine mesajul care il insoteste.

e Utilizarea cuvantului ,PERICOL” identifica
un risc imediat cu posibilitatea provocarii
decesului sau unor vatamari grave in cazul
nerespectarii instructiunilor, inclusiv a
precautiilor recomandate.

A\ AVERTISMENT

* Folosirea cuvantului ,AVERTISMENT”
indica prezenta unor riscuri sau proceduri
periculoase care pot provoca moartea
sau vatamari corporale grave in cazul
nerespectarii instructiunilor si masurilor
de protectie recomandate.

A\ ATENTIE!

* Folosirea cuvantului ,ATENTIE” indica riscuri
sau proceduri periculoase potentiale care
pot provoca vatamari corporale, deteriorari
ale produsului sau pagube materiale in cazul
nerespectarii instructiunilor si masurilor
de protectie recomandate.

NOTIFICARE

* Utilizarea cuvantului ,NOTIFICARE" indica
instructiuni speciale importante care nu se
refera la riscuri.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE
PENTRU OPERATOR

Masinile de canelat VG824 si VG828 sunt destinate

numai caneldrii prin taiere a tevilor. Deservirea acestor
masini necesitd o anume dexteritate si aptitudini
practice, precum si deprinderi solide privind siguranta
muncii. Desi aceste masini sunt proiectate pentru

o functionare sigura si fiabild, este imposibil de anticipat
acele combinatii de factori care pot duce la accidente.
Urmatoarele instructiuni sunt recomandate pentru
deservirea in sigurantd a acestor masini. Operatorul este
avertizat sa execute mai intai operatiunile de sigurantd la
fiecare etapa de lucry, inclusiv la pregatirea si intretinerea
masinilor. Beneficiarul, concesionarul sau utilizatorul au
obligatia de a se asigura ca toti operatorii sa primeasca,
sa citeasca si sd inteleagd acest manual si ca acestia sa fie
complet instruiti in deservirea acestor masini.

Tnainte de a exploata sau depana aceste masini, cititi
prezentul manual de utilizare, precum si manualul de
utilizare pentru unitatea de antrenare portabild Victaulic
Power Mule Il sau unitatea de antrenare mecanica.
Familiarizati-va cu functiile, aplicatiile si limitdrile acestor
echipamente. Fiti atent in special la pericolele specifice.
Pastrati acest manual intr-un loc curat si accesibil in orice
moment. Copiile suplimentare sunt disponibile la cerere
prin firma Victaulic.

1. Aceste masini sunt destinate NUMAI canelarii
prin taiere a tevilor avand dimensiunile,
materialul si grosimea specificate in acest
manual.

2. Evitati utilizarea in locuri periculoase. Nu I3sati
masinile in ploaie si nu le utilizati in locuri igrasioase
sau umede. Nu utilizati masinile pe suprafete
inclinate sau neregulate. Zona de lucru trebuie
bine iluminata. Lasati spatiu suficient pentru a lucra
corespunzdtor cu masinile.

3. Prevenirea accidentarilor la zona
dorso-lombara. La manipularea componentelor
grele utilizati tehnici de ridicare adecvate.

4. Inspectati echipmentul. Inainte de a utiliza
masina, verificati sd nu existe obstacole la piesele
mobile. Asigurati-vd ca piesele componente sunt
montate si reglate corespunzator.
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Prevenirea pornirilor accidentale. Decuplati
intotdeauna de la retea unitatea de antrenare
portabild Mule Il sau unitatea de antrenare
mecanica Victaulic. Intrerupatorul de comanda

a sensului de rotatie a unitatii de antrenare
portabile NU dispune de pozitiile ,neutru”

sau ,oprit”. Apdsarea intrerupatorului de picior

va pune imediat sub tensiune masina dacd
aceasta nu este scoasa din priza. UNITATEA

DE ANTRENARE PORTABILA MULE Il SAU
UNITATEA DE ANTRENARE MECANICA SE VOR
ACTIONA INTOTDEAUNA PRIN INTERMEDIUL
INTRERUPATORULUI DE PICIOR.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
haine largi, bijuterii sau orice alte obiecte care pot
fi antrenate de cdtre piesele mobile.

Purtati elemente de protectie atunci cand
lucrati cu masinile. Purtati intotdeauna ochelari,
casca si incéltdminte de protectie si antifoane.

Fiti vigilent. Nu lucrati cu masina daca puterea
de concentrare va este afectatd de medicamente
sau oboseald. Evitati jocurile grosolane in
apropierea masinii.

Tineti vizitatorii la distanta fata de zona
de lucru. Toti vizitatorii vor fi tinuti permanent
la o distantd sigurd fata de echipament.

Pastrati curatenia spatiului de lucru.
Indepértati din spatiul de lucru obstacolele care
ar putea limita deplasarea operatorului. Curatati
scurgerile de ulei sau alte lichide si indepartati
spanul.

Asigurati lucrul, masina si accesoriile.

Sprijiniti piesa de prelucrat. Sprijiniti teava
cu ajutorul unei menghine montate pe un banc
de lucru sau un suport. Acestea trebuie fixate
pe sol.

LUCRATI CU UNITATEA DE ANTRENARE
PORTABILA MULE Il VICTAULIC NUMAI PE
PARTEA CU MANETA. Unitatea de antrenare
portabild Mule Il Victaulic trebuie actionatd cu
ajutorul unui intrerupdtor de picior amplasat
intr-un loc usor accesibil. Nu vd intindeti peste
partile mobile. Daca unitatea de antrenare portabild
Mule Il Victaulic nu este prevdzutd cu intrerupator
de picior, contactati firma Victaulic.

www.victaulic.com
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Aliniati unitatea de antrenare portabila Mule
1l Victaulic cu axul de antrenare al maginii

de canelat. Amplasati intotdeauna unitatea la un
unghi de 90° in raport cu axul pdtrat de antrenare
al masinii de canelat. Asigurati-va ca nu exista nicio
gripare intre capul de antrenare al unitatii si axul
patrat al masinii.

Pe durata functionarii, nu tineti mainile in
apropierea tevii, masinii de canelat, unitatii
de antrenare portabila Mule Il Victaulic sau
unitatii de antrenare mecanica.

Nu introduceti mana in interiorul tevii
pe durata functionarii.

Nu va destabilizati pozitia corpului. Pistrati-
va echilibrul si pozitia corespunzdtoare in orice
moment. Asigurati-va ca intrerupatorul de picior
poate fi accesat cu usurinta.

Nu fortati masina. Nu fortati masina sau
accesoriile sa execute operatiuni peste capacitatile
proprii. Nu supraincarcati masina.

Nu abuzati de cablul de alimentare al
intrerupatorului de picior. Nu smulgeti cablul
din priza, tragand de el. Feriti cablul de surse de
caldura, ulei sau obiecte ascutite.

Inainte de a repara sau regla masina, scoateti
intotdeauna din priza unitatea de antrenare
portabila Mule Il sau unitatea de antrenare
mecanica Victaulic. Lucrdrile de intretinere la
masina se vor efectua numai de cétre personal
autorizat.

Intretineti cu atentie masinile. P3strati masinile
curate pentru a va asigura ca acestea vor functiona
adecvat si sigur. Respectati toate instructiunile
privind intretinerea.

Atunci cand nu sunt utilizate, depozitati
masinile in locuri uscate si protejate.

Folositi numai piese de schimb si accesorii
marca Victaulic. Utilizarea de piese diferite
poate duce la anularea garantiei, functiondri
necorespunzatoare sau situatii periculoase.

Nu indepartati nici o eticheta de pe masina.
Inlocuiti orice etichetd uzata sau deteriorata.

\A:taul-c“



INTRODUCERE

NOTIFICARE

® Pentru claritate, desenele si/sau figurile
din acest manual sunt uneori date cu detalii
exagerate.

* Masina, impreuna cu acest manual de utilizare
si intretinere, contin marci inregistrate,
drepturi de autor si/sau caracteristici
brevetate care reprezinta proprietatea
exclusiva a firmei Victaulic.

Masina de canelat prin tdiere Victaulic model VG824

este destinata canelarii prin téiere a tevilor din otel
carbon IPS, fonta si fonta ductila (AWWA) de 8 — 24 inci.
Grosimea peretelui de teava care poate fi canelat de catre
masina model VG824 este de 0.238 - 0.750 inci (inclusiv
captuseala tevii).

Masina de canelat prin tdiere Victaulic model VG828
in specificatiile AGS (Advanced Groove System) este
destinata numai canelarii tevilor din otel carbon de
14 - 24 inci. Grosimea minima a peretelui de teavd

la modelul VG828 este de categoria ,XS” (Extra Strong
(extra-durd), 0.500 inci/12,7 mm). Grosimea maximd

a peretelui de teavd la modelul VG828 este de

0.750 inch/19,1 mm.

Pe durata functiondrii, masina prinde peretele tevii

cu ajutorul celor doua role suport exterioare si a rolei
de avans interioare. In continuare, masina face o cursa
pe circumferinta tevii in sens orar. Pe durata rotirii,
masina se fixeaza strans pe capatul tevii. Cutitul care
executd taierea este fixat pe teava cu ajutorul unui arc si
indeparteaza materialul in functie de reglajul limitorului
de adancime care se afla in imediata apropiere a acestuia.
Opritorul de teavd, montat pe acelasi brat ca si cutitul,
impiedica o taiere mai In interiorul tevii, asigurand
uniformitatea canelurii pe adancime.

www.victaulic.com
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A\ ATENTIE!

* Masinile model VG824 si VG828 sunt
destinate NUMAI canelarii prin taiere a tevilor
avand dimensiunile, materialul si grosimea
specificate in acest manual.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce
la supraincarcarea masinii avand ca efect
reducerea duratei de viata a masinii si/sau
deteriorarea acesteia.

INFORMATII DESPRE CUTITUL
MASINII VG824

Cutitele standard de turatie mare pentru masinile model
VG824 dispun de doud muchii taietoare (fac exceptie
cutitele pentru canelarea tevilor de 22 — 24 inci) care
asigurd o durata mare de viatd a acestora. Aceste cutite
se pot reascuti.

Cutitele de pe masinile VG824 pentru canelarea tevilor
din fonta (gri sau ductild) au o singurd muchie taietoare
cu placuta cu carburi metalice. Acest model de cutit nu
poate fi reascutit.

Pentru informatii suplimentare, consultati tabelul
LJSpecificatii cutit/opritor la masina model VG824".

INFORMATII DESPRE CUTITUL
MASINII VG828

A\ AVERTISMENT

* NUincercati sa reascutiti cutitele de pe
masinile model VG828 destinate canelarii
conform specificatiilor AGS (Advanced Groove
System).

e Utilizarea de cutite care au fost reascutite la
canelarea prin taiere conform specificatiilor
AGS poate duce la executarea unor profile
necorespunzatoare la caneluri.

Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza
o instalare necorespunzatoare a produsului sau
o defectare a acestuia,avand ca rezultat vatamari
corporale grave si/sau pagube materiale.

Cutitele de pe masinile model VG828 destinate canelarii
conform specificatiilor AGS sunt de turatie mare,
confectionate din otel si NU sunt indicate pentru a

fi reascutite. Contactati Victaulic daca doriti inlocuirea
cutitelor.

Pentru informatii suplimentare, consultati tabelul
,Specificatii cutit/opritor la masina model VG828

\A:taul.d
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RECEPTIA MASINILOR DE
CANELAT VG824 S1 VG828

Masinile de canelat model VG824 si VG828 sunt ambalate
in cutii din lemn destinate livrarilor multiple. Pastrati cutia
originala pentru returul masinilor dacé acestea au fost
inchiriate.

La receptia masinii, asigurati-va cd sunt incluse toate
piesele componente necesare. Dacd lipsesc piese,
anuntati compania Victaulic.

CONTINUTUL CONTAINERULUI

Cant. Descriere

1 Cutie de livrare permanentd

1 Masind de canelat (VG824 sau VG828)
Kit de demontare a cutitului (include cheie

1 combinatd de % x 7e inci, cheie combinata
de Y inci si tija din otel).
1 Cutit de rezerva la masina model VG824

(tevi de 8 — 24 inci)*
Cutit de rezerva la masina model VG828

1 (tevi de 14 - 24 inci canelate conform
specificatiilor AGS)+

2 Manual de utilizare si intretinere

2 Lista cu piese de schimb
Calibru No-Go pentru perete de teava

1 (14 - 24 inci) canelata conform specificatiilor
AGS (livrat numai cu masina model VG828)

1 Ruleta pentru tevi Go/No-Go Victaulic

* Reglari din fabrica pentru masina model VG824

Tnainte de livrare, masina model VG824 este reglata
pentru canelarea tevilor din otel IPS de 10 inci, daca nu se
specificd astfel in comanda. Daca masina model VG824

se comanda pentru alte tipuri de teavd, dimensiuni sau
stiluri de canelare, aceasta se va regla din fabrica conform
comenczii. NOTA: Este nevoie de timp suplimentar de
livrarea in cazul comenzii unei masini pentru efectuarea
de caneldri la alte specificatii decat cele standard pentru
livrare; respectati toate sectiunile din acest manual pentru
a asigura o instalare corespunzétoare a masinii. Masinile
model VG824 comandate pentru caneldri diferite de cele
conform specificatiilor standard IPS se vor livra conform
comenzii, cu cutitul i opritoarele corespunzatoare
montate pe masina. In plus, se va livra si un cutit de
rezerva de acelasi tip. EXEMPLU: O masind comandata
pentru canelarea tevilor din fontd de 10 - 12 inci destinate
cuplajelor rigide se va livra cu un cutit CIR pentru tevi

de 10 - 12 inci montat pe masind i, separat, un cutit de
rezerva CIR pentru tevi de 10 - 12 inci.

La tevile de 22 - 24 inci este necesara o latime a canelurii
de 0.562 inci pentru obtinerea unei deplasari maxime
admisibile a capatului de teava. O latime a canelurii de
0.500 inci va asigura numai jumdtate din aceasta valoarea
maxima admisibila la tevile de 22 - 24 inci. In cazul
tevilor de 8 inci, ldtimea canelurii de 0,500 nu va modifica
deplasarea admisibila a capatului de teava.

# Regléri din fabrica pentru masina model VG828
Masina model VG828 se livreaza din fabrica reglata pentru
canelarea tevilor de 14 - 24 inci conform specificatiilor
AGS. Modelul VG828 este destinat NUMAI caneldrii prin
taiere conform specificatiilor AGS.
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ALTE SCULE NECESARE LA
INSTALAREA, REGLAREA SAU
DESERVIREA MASINII DE
CANELAT

Urmatoarea listd cuprinde articole care nu sunt incluse
la livrare insd pot fi necesare la instalarea, reglarea sau
deservirea masinii.

REDUCTOR DE TURATIE

RIGLA GRADATA

SURUBELNITA PLATA (SUBTIRE)

N\

Victaulic recomanda utilizarea unui reductor de turatie
(115 V, 15 A ca) pentru diferite unitati de antrenare si care
sa asigure turatia corespunzdtoare la masina de canelat.
Reductorul se monteaza intre priza de alimentare de la
retea si priza unitatii de antrenare. NOTA: Nu este nevoie
de reductor de turatie daca se utilizeazd unitatea de
antrenare portabild Victaulic Mule Il. Reductoarele de

turatie NU se vor utiliza impreuna cu motoare de inductie.

MENGHINA CU LANT $I STAND

CHEIE COMBINATA DE % INCI

CHEIE COMBINATA DE "6 INCI

UNGATOR

CHEIE REGLABILA
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CERINTE PRIVIND ALIMENTAREA
ELECTRICA LA UNITATEA DE
ANTRENARE PORTABILA MULE Il
SI UNITATEA DE ANTRENARE
MECANICA MARCA VICTAULIC

* Pentru areduce riscul de
electrocutare, verificati

® legarea corespunzatoare

la pamant a sursei electrice.

¢ Inainte de a efectua lucrari
de intretinere pe unitatea
de antrenare portabila Mule
Il sau unitatea de antrenare
mecanica, scoateti din priza
cablul de alimentare.

Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza
moartea sau vatamari corporale grave.

Masinile de canelat model VG824 si VG828 sunt destinate
utilizdrii impreund cu unitatea de antrenare portabild Mule
Il sau unitatea de antrenare mecanicé, aldturi de un sistem
de sprijin fix pentru teava. Daca se utilizeaza o unitate de
antrenare diferitd de Mule Il Victaulic se vor verifica inainte
de utilizare cerintele privind tensiunea de alimentare,
turatia si securitatea acesteia. Toate unitatile de antrenare
trebuie sa fie prevazute cu intrerupator de picior pentru

o functionare sigura si corespunzétoare. In caz contrar,
contactati producatorul.

Unitatea de antrenare portabild Victaulic Mule I
functioneaza cu caracteristicile electrice de alimentare de
115V, 20 A, 25 - 60 Hz, monofazat. In plus, este disponibil
si un model alimentat la 220 V si 8 A.

Majoritatea celorlalte unitati sunt proiectate pentru
o alimentare de 115V, 15V, 50/60 Hz sau 220 V, 8 A,
50/60-Hz.

Pentru informatii detaliate, consultati intotdeauna
manualul de utilizare al unitatii de antrenare portabile
Victaulic Mule Il sau al unitdtii de antrenare mecanice
respective.

Masinile model VG824 si VG828 trebuie actionate la

o turatie de 32 de rotatii pe minut (rot/min) sau mai mica
(in sarcind). Daca turatia este prea mare, cutitul poate
trepida. Pentru a reduce turatia se recomanda utilizarea
unui reductor de turatie.

Victaulic recomandd utilizarea unui reductor de turatie cu
alimentarea de 115V, 15 V, 50/60 Hz. NOTA: Reductoarele
de turatie functioneaza numai cu motoare de curent
alternativ cu perii. NU utilizati reductoarele impreuna cu
motoare de inductie de curent alternativ.

Reductorul de turatie si intrerupatorul de picior de la
unitatea de antrenare portabild Mule Il sau unitatea de
antrenare mecanicd TREBUIE alimentate de la o prizd
impamantatd, conform articolului 250 din National
Electrical Code (Codul National pentru Electrotehnica).

CERINTE PRIVIND CABLUL PRELUNGITOR

Daca la locul de functionare nu existd prize pre-cablate

si trebuie utilizat un prelungitor electric, este important
sa utilizam un prelungitor de dimensiuni corespunzdtoare
(de ex. prelungitor mdsurat in standard american AWG).
Alegerea dimensiunilor se face in functie de specificatiile
masinii @mperi) si lungimea prelungitorului (picioare).
Utilizarea unui prelungitor mai subtire decat necesar va
duce la o pierdere semnificativa de tensiune la masina

pe timpul functionarii. Aceasta poate duce la defectarea
unitatii de antrenare si la functionarea necorespunzatoare
a masinii. NOTA: Se acceptd folosirea unui prelungitor
electric de grosime mai mare decat necesarul.

Dimensiunile (grosimile) pentru prelungitorul de lungimi
panad la 100 feet/31 m inclusiv sunt date in tabelul de
mai jos. Se va evita utilizarea de prelungitoare mai lungi
de 100 feet/31 m. Pentru informatii detaliate, consultati
intotdeauna manualul de utilizare al unitatii de antrenare
portabile Victaulic Mule Il sau al unitatii de antrenare
mecanice respective.

Valori nominale

unitate de antrenare Lungimi cablu

25 feet/
8m

100 feet/
50feet/15m 31m

Grosime 12 Grosime 12 Grosime 10

Volti
15 15

Amperi

220 8 Grosime 14 Grosimel4 Grosime 12
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TM-VG824/NG828-RUM

MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

DENUMIREA PIESELOR COMPONENTE
NOTIFICARE

* Pentru claritate, desenele si/sau figurile din acest manual sunt uneori date cu detalii exagerate.

* Masina, impreuna cu acest manual de utilizare si intretinere, contin marci inregistrate, drepturi
de autor si/sau caracteristici brevetate care reprezinta proprietatea exclusiva a firmei Victaulic.

Opritoare superioare

Rold de avans

Opritor inferior Opritor inferior

Rold suport exterioara

Cutit
it Niplu ungere rola
Qontraiog)%u ita suport exterioara
si surub fixare _ = A .

cutit ! i r = > Limitor adancime

Piulita de avans

rola suport
exterioard

Buton avans cutit
Vedere din fata

Ax patrat %sinci
Suruburi opritor superior

Suruburi @
Opritor inferior
’ * La canelarea prin taiere conform specificatiilor ASZ.
\oeant area piin taiere con e

<ategoria ,XS” (Extra Strong (extra-dura), 0.500 inci/12,7 mm).

Suruburi opritor superior

Suruburi
opritor inferior

— Maneta + Grosimea maxima a peretelul de feavi este de
0.750inch/19,1mm.
) e eepe
Cutia cu : ¢ [ pagube material. PO,
angrenaje T Eticheta de mai sus se aplicd numai in cazul masinii VG828
pentru canelarea prin taiere conform specificatiilor AGS

Opritor central - Ansamblu de
reglare cu arc
Buton avans cutit lamelar
Vedere dinspre partea de
antrenare

Ax patrat %sinci

Cutia cu angrenaje
Opritor central

Surub fixare opritor central

Arc lamelar

Port de acces la demontare cutit:
Port de reglare limitor adancime

Vedere de jos

www.victaulic.com \/ )
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MONTAREA MENGHINEI CU LANT

A\ ATENTIE!

¢ Standul sau bancul se vor fixa pe sol, iar
menghina cu lant se va fixa de stand sau banc.

Nerespectarea acestei instructiuni poate avea
ca rezultat vatamari corporale saudeteriorarea
produsului.

1. Masinile de canelat VG824 si VG828 sunt destinate
utilizérii pe santier sau in ateliere. Alegeti un
loc pentru masina si suportul de teava luand in
considerare urmatorii factori:

la.  Sursa de alimentare electrica necesara (vezi
instructiunile de utilizare pentru unitatea
de antrenare portabila Victaulic Mule Il sau
unitatea de antrenare mecanica respectiva)

1b.  Spatiu suficient pentru manevrarea tevilor
1c.  Suprafatd solida si plana pentru masina

1d.  Conditiile de ancorare a unitdtii de antrenare
mecanica (daca se utilizeaza) si menghina
pentru teava

2. Fixati pe sol un stand sau un banc de lucru.

3. Montati pe stand sau banc menghina cu lant.
Menghina trebuie sé aiba capacitatea de a sustine
greutatea tevii si a masinii (greutatea masinii este de
circa 82 — 85 pounds). Menghina trebuie pozitionatd
astfel incat sa fie aliniatd sau sa depdseasca
marginea standului pentru ca masina sa se poatd
roti liber in jurul tevii fard a fi impiedicata.

www.victaulic.com
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PREGATIREA TEVII PENTRU
CANELARE

Pentru o buna functionare a masinii si executia unor
caneluri conform specificatiilor Victaulic se vor respecta
urmatorii pasi privind pregatirea tevii.

Victaulic recomandd ca produsele pentru tevi cu capat
canelat sa fie utilizate cu tevi taiate drept. Tevile taiate

drept TREBUIE utilizate impreund cu garnituri Victaulic
FlushSeal® si EndSeal®.

Masinile de canelat Victaulic VG824 sunt destinate
canelarii prin tdiere a tevilor de 8 — 24 inci standard IPS

si din fonta/fontd ductild AWWA. Capacitatea de canelare
pentru grosimea peretelui de teavd la masina VG824

este de 0.238 - 0.750 inci (inclusiv captuseala tevii).

La tevile canelate conform specificatiilor originale cu
masina VG824, stropii si cordoanele de sudurd aflate pe
interior sau exterior trebuie egalizate cu suprafata tevii
pe o distantd de 3%2 inci/89 mm de la capat.

A\ ATENTIE!

* NU incercati sa canelati tevi cu perete
standard sau subtire cu masina VG828
conform specificatiilor AGS.

Nerespectarea acestei instructiuni va face
ca peretele tevii sa fie prea subtire in zona
canelurii, avand ca rezultat o performanta
necorespunzatoare a imbinarii.

Masina de canelat prin taiere Victaulic model VG828

in specificatiile AG8”este destinata numai canelarii
tevilor din otel carbon de 14 — 24 inci. Grosimea minima
a peretelui de teava la modelul VG828 este de categoria
,XS" (Extra Strong (extra-durd), 0.500 inci/12,7 mm).
Grosimea maxima a peretelui de teava la modelul VG828
este de 0.750 inch/19,1 mm. La tevile de 14 — 24 inci/355,6
- 610 mm canelate conform specificatiilor AGS cu masina
VG828, stropii si cordoanele de sudurd aflate pe interior
sau exterior trebuie egalizate cu suprafata tevii pe

o distanta de 4 inci/100 mm de la capat.

\/ctaulnc“



MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE TM'VG824NG828'RU M

FIXAREA TEVII IN MENGHINA
CU LANT

1. Asigurati-vd ca s-au respectat toate instructiunile
din sectiunea ,Montarea menghinei cu lant”.

Masinile VG828 sunt livrate impreuna cu ,calibru No-Go
pentru perete de teava canelatd AGS (14 — 24 inci)” care
stabileste dacd grosimea peretelui de teavd indeplineste
cerintele specificatiilor de canelare AGS. Daca grosimea
peretelui de teavd este cuprinsa intre cele doud repere —

. . S Minimum
ale calibrului, peretele este prea subtire si teava nu va . 6-12inci/
fi canelats conform specificatiilor AGS. Dacé grosimea 152-305 mm
peretelui de teavd nu este cuprinsa intre cele doud
repere ale calibrului, teava poate fi canelatd conform
specificatiilor AGS, grosimea maxima a peretelui fiind
de 0.750inci/19,1 mm la canelarea cu masina VG828.

A\ ATENTIE!

¢ indepairtati materialul stréin si rugina
desprinsa de pe suprafetele interioare si
exterioare ale capetelor de teava.

Materialul strain poate afecta sau deteriora
rola de avans, avand ca rezultat o functionare
necorespunzatoare a masinii.

Se vor indepdrta in totalitate zgura brutd, murddria si alte

materiale strdine de pe interiorul si exteriorul capetelor 2. Pozitionati teava astfel incat aceasta s depaseasca

de teava. menghina cu aproximativ 6 — 12 inci/152 = 305 mm
pentru ca masina sa poata canela teava fard a

CERINTE PRIVIND LUNGIMEA fi obstructionatd de catre menghing, standul

TEVII menghinei sau bancul de lucru.

H

Lungimea minima a tevii care poate fi canelata cu
masinile model VG824 sau VG828 este de 18 inci/457 mm.
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

TM-VG824/VG828-RUM

VERIFICAREA SI REGLAREA
MASINII INAINTE DE CANELARE

1. Asigurati-vd cd pe masind s-a montat cutitul
corespunzdtor dimensiunii tevii si tipului de
canelare. Consultati tabelul ,Specificatii cutit/
opritor”. Daca s-a montat un cutit necorespunzator,
consultati sectiunile ,Demontarea cutitului”
si ,Montarea cutitului”.

2. Asigurati-va ca pe masina s-au montat opritoarele
de teavd corespunzdtoare dimensiunii tevii si
tipului de canelare. Consultati tabelul ,Specificatii
cutit/opritor”. Daca s-au montat opritoare

Ridicati masina si introduceti-o pe capatul de teava.
Butonul de avans al cutitului trebuie sa fie in partea
de jos, iar rola de avans in interiorul tevii. Aveti grija
ca teava sd nu fie lovita de catre cutit.

Tineti ferm masina pe capatul de teava,
asigurandu-va ca opritoarele de teava sunt in
contact plin cu capdtul tevii. Strangeti piulita

de avans a rolelor suport exterioare rotind in sens
orar astfel incat acestea sa ajungd in contact plin
cu suprafata exterioard a tevii. Presionati rolele
pe teava cu ajutorul unei chei reglabile de 15 indci,
asa cum se arata. Strangeti piulita la un cuplu de
strangere de aproximativ 75 — 85 ft-Ibs.

necorespunzatoare, consultati sectiunea
,Demontarea si montarea opritorului de teava”.

NOTIFICARE

MONTAREA PE TEAVA A MASINII *
(VG824 SAU VG828)

NU strangeti prea mult rolele suport,
deoarece se poate deteriora teava si/sau
masina. Acest lucru este extrem de important
atunci cand magina VG824 caneleaza

tevi din fonta gri sau captusite cu sticla,
deoareceaceste materiale sunt fragile si pot
crapa la o apasare prea puternica.

Daca rolele suport exterioare nu sunt suficient
stranse, masina nu ruleaza corespunzator,
avand ca rezultat caneluri necorespunzatoare.

1. Tnainte de a monta masina, retrageti complet
butonul de avans (A) al cutitului rotind in sens
antiorar. Retrageti complet rolele suport exterioare
rotind pana la refuz si in sens antiorar piulita de
avans (B) a acestora.

www.victaulic.com
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE TM'VG824NG828'RU M

MONTAREA UN'TAT" DE al masinii capul mecanic al unitatii de antrenare

’ w portabild Mule Il, asa cum se arata. Asigurati-va ca
ANTRENARE PORTABILA unitatea se afla la un unghi de 90° in raport cu linia
VICTAULIC MULE Il PE MAS'NA mediand a tevii. Consultati desenele de mai jos.
MODEL VG824 SAU VG828 Hriemecanajens

Menghina cu lant fixata pe
_ e

Banc de lucru sau suport de
e Asigurati-va ca unitatea de antrenare menghina fixat pe sol
portabila Mule Il este decuplata de la retea
inainte de a o fixa pe masina model VG824 f
sau VG828.

|
‘ Victaulic Power Mule Il la 90° fata
‘ de linia mediana a tevii
T
0

6-12inci/
152-305 mm
>

* NU punetiin priza unitatea de antrenare
portabila Mule Il pana ce nu vi se spune
acest lucru. VG824 sau

Nerespectarea acestei instructiuni poate VG828

avea ca rezultat vatamari corporale grave.

ntrerupator de
picior

Victaulic Power
Banc de lucru Mule Il
sau suport de

intrerupator
de picior

1. Introduceti adaptorul cu patrat de actionare pe
capul mecanic al unitdtii de antrenare portabile
Victaulic Mule II.

3. Strangeti cele doud suruburi de fixare de pe
adaptorul cu pétrat de actionare al unitatii Mule II.

2. Aliniati adaptorul cu patrat de actionare cu axul
pdtrat de % inci al masinii. Culisati pe axul patrat

www.victaulic.com \/
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE TM'VG824NG828'RU M

Unitate de
antrenare
mecanica si
Linie mediana suport
teava-unitate de
antrenare mecanica

VG824 sau
"_ﬂ 4 VG828

| I 1\

Intrerupéator de
picior

1. Fixati ferm pe un stand unitatea de antrenare
mecanica.

4. Masina este montata si este gata pentru canelare.
Consultati sectiunea ,Operatiunea de canelare”. 2. Pozitionati ansamblul unitate/stand astfel incat

linia mediana a mandrinei de pe aceasta sé fie in

MONTAREA UNlTAT" prelungirea liniei mediene a tevii atat pe orizontala,
DE ANTRENARE MECAN'CA cat si pe verticala. Consultati desenele de pe

aceastd pagind. Ansamblul unitate/stand trebuie

PE MA$|NA MODEL VG824 amplasat la o distanta corespunzatoare fata de

teavd astfel incat arborele universal sa incapd intre

SAU VG828 unitate si masina VG824 sau VG828.
n AVERTISMENT 3. Montati arborele universal in mandrina unitatii
de antrenare mecanicé. Strangeti bine mandrina.
e Asigurati-va ca unitatea de antrenare 4. Extindeti arborele universal atat cat trebuie ca sd
mecanica este decuplata de la retea inainte angreneze orificiul patrat al acestuia pe axul patrat
de a o fixa pe masina model VG824 sau VG828. de %6 inci al masinii VG824 sau VG828. Culisati

capatul arborelui universal pe axul patrat de

%46 inci al masinii VG824 sau VG828. Strangeti ferm
surubul de fixare al arborelui. Asigurati-vd cé nu ati
Nerespectarea acestei instructiuni poate avea intins prea mult arborele universal, peste distantele
ca rezultat vatamari corporale grave. recomandate de producétor. Pentru detalii si
cerinte de ungere, consultati intotdeauna manualul
de utilizare si intretinere de la producator pentru
Aceastd procedura se aplica in cazul unei unitati de Unitatea de antrenare mecanics.

antrenare care utilizeaza un arbore universal cuplat la
masina VG824 sau VG828.

¢ NU puneti in priza unitatea de antrenare
mecanica pana ce nu vi se spune acest lucru.

5. Fixati pe sol standul unitdtii de antrenare mecanica
inainte de a incepe operatiunea de canelare.

Menghina cu lant Unitate de antrenare mecanica . . e
fixatd pe banc standard fixatd pe suport 6. Masina este instalatd si este gata pentru canelare.
saustand 6-12inci/

Linie mediana Consultati sectiunea ,Operatiunea de canelare”.

Linie mediana 152-305mm teavé-unitate de
teava-unitate de R Arbore antrenare mecanica
antrenare mecanica universal

Orizontal _ \ ! Orizontal
&
Banc de lucru VG824 sau
menghina

sau suport de VG828
fixat pe sol

Intrerupator  Suport fixat
de picior pe sol
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE

TM-VG824/NG828-RUM

OPERATIUNEA DE CANELARE

Pentru detalii privind functionarea, consultati intotdeauna
instructiunile de utilizare ale unitatii de antrenare
portabile Mule Il sau unitdtii de antrenare mecanica.

1. Introduceti intr-o prizd pamantata cablul de
alimentare a unitatii. Consultati sectiunea ,Cerinte
privind alimentarea electrica la unitatea de
antrenare portabila Mule Il si unitatea de antrenare
mecanicd marca Victaulic”. Dacd se utilizeaza un
prelungitor electric, consultati sectiunea ,Cerinte
privind prelungitorul electric”. Dacd se utilizeaza
un reductor de turatie, introduceti reductorul intr-o
priza pamantata si apoi intrerupatorul de picior al
unitdtii in reductor.

* Nuincercati sa actionati masina in sens
antiorar.

Nerespectarea acestei instructiuni poate face
ca masina sa iasa de pe capatul tevii, avand
carezultat vatamari corporale grave si/sau
deteriorarea produsului.

Canelari cu unitatea de antrenare portabila Mule II:
Puneti intrerupatorul de comanda a sensului de rotatie pe
pozitia FORWARD (INAINTE). Masinile de canelat VG824 si
VG828 se rotesc in sens ORAR privind dinspre partea cu
axul patrat de %s inci al acesteia.

Canelari cu unitatea de antrenare mecanica: Puneti
intrerupdtorul de comanda a sensului de rotatie pe pozitia
ORAR privind dinspre partea cu axul patrat de % inci

al acesteia (pozitia FORWARD (INAINTE) la majoritatea
unitatilor de antrenare).

2. Verificati sensul de rotatie a masinii apasand scurt
ntrerupdtorul de picior. Sensul de rotatie corect
este cel ORAR vdzut dinspre partea cu axul patrat
de %6 inci a masinii.

3. Daca sensul de rotatie este cel orar, continuati
cu pasul 4.

3a.  Daca sensul de rotatie a masinii este antiorar,
comutati intrerupatorul de comanda de pe unitatea
Mule Il pe sensul opus. Testati din nou sensul
de rotatie si asigurati-va ca masina se roteste in
sens ORAR. Daca problema persistd, contactati
compania Victaulic.

4. Apadsati intrerupdtorul de picior pentru a actiona
masina in sens ORAR céteva rotatii si observati
stabilitatea. Masina trebuie sa se roteascd uniform
in jurul tevii fard sd alunece la urcare si fard sa
cada in jos la coborare. Daca masina nu se roteste
uniform, luati piciorul de pe intrerupator si strangeti
o optime de turd (%) piulita de avans a rolei
suport exterioare. Verificati din nou stabilitatea
masinii si continuati sa strangeti piulita de avans,
in incremente de ¥s ture, dacd este nevoie.

NOTIFICARE

* NU strangeti prea mult rolele suport,
deoarece se poate deteriora teava si/sau
masina. Acest lucru este extrem de important
atunci cand masina VG824 caneleaza
tevi din fonta gri sau captusite cu sticla,
deoareceaceste materiale sunt fragile si pot
crapa la o apdsare prea puternica.

5. Efectuati o canelare de proba apasand
intrerupdtorul de picior pentru a actiona masina
in sens ORAR.
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7a

6. Pe mdsurd ce masina se roteste, ungeti din plin locul
in care se va tdia canelura, agsa cum se aratd mai sus.
Utilizati un ulei de tdiere cu grad de vascozitatea
ridicat (de ex. ulei de tdiere Ridgid* pentru filete sau
echivalent) numai pe tevi din otel. In cazul tevilor
din aluminiu sau otel inox se va utiliza un ulei de
taiere pentru filete cu formula speciala pentru
aceste tipuri de materiale. NU aplicati ulei pe tevi
din fonta (gri sau ductila).

7. Rotiti treptat si in sens ORAR butonul de avans al
cutitului pentru a deplasa cutitul inspre teava in
timp ce magina se roteste.

* Ridgid este o marcd comerciala inregistrata a Ridge Tool
Company-

7a.  Cutitul se deplaseaza corespunzator atunci
cand arcul lamelar este deschis cu circa ¥ inci
fata de piulita opritor de pe stiftul de reglare al
arcului lamelar. Continuati sa impingeti cutitul
in incremente de Yde turd la fiecare trei-patru
rotatii ale masinii pentru a se pastra distantele
corespunzdtoare, asa cum se aratd mai sus.

A\ ATENTIE!

¢ Intre piulita opritor de pe stiftul de reglare
aarculuil lar si arcul | lar este
OBLIGATORIE pastrarea unui spatiu.

Daca butonul de avans al cutitul este rotit astfel
incat acest spatiu este anulat, cutitul va taia

o aschie de metal prea mare care poate bloca
masina, supraincarca unitatea de antrenare
si/sau reteza pana canelata a rolei de avans.

8. Continuati canelarea si ungerea tevii pana ce ati
terminat de facut canelura. Canelura este gata
atunci cand cutitul nu mai elimind material pe toatd
circumferinta tevii. Semnele unei caneluri complete
sau aproape complete sunt:

8a.  Uleiul ramane pe fundul canelurii dupa
ce cutitul a trecut

8b.  Se madreste turatia la unitatea de antrenare
Mule Il sau unitatea de antrenare mecanica.

8c.  Nu mai cade span pe podea

8d.  Limitorul de adancime a canelurii freaca usor
teava imediat in spatele canelurii
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NOTIFICARE

® Unele portiuni ale canelurii vor fi gata
inaintea altora. Asigurati-va ca s-a efectuat
intreaga canelura inainte de a demonta
masina.

A\ ATENTIE!

9. Respectati instructiunile din sectiunea ,Operatiuni
de pregatire a demontarii de pe teava a masinii
model VG824 sau VG828" de pe aceastd pagina si
sectiunea ,Demontarea” de pe pagina urmdatoare.

10.  Dupad terminarea caneldrii si scoaterea tevii de pe
masing, verificati cu atentie diametrul canelurii
(dimensiunea C) cu ajutorul unei rulete. Consultati
tabelul ,Specificatiile de canelare” din acest manual.
In plus, dimensiunea C mai poate fi verificats
n doua puncte ortogonale (la 90°) pe canelura
cu ajutorul unui subler sau micrometru pentru
caneluri. Citirea medie trebuie sa se situeze in
specificatiile privind diametrul canelurii.

e Pentru o imbinare optima, di
(diametrul canelurii) trebuie sa fie conforma
cu specificatiile Victaulic.

iunea ,C”

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce
la cedarea imbinarilor, provocand vatamari
corporale grave si/sau pagube materiale.

10a. Daca diametrul canelurii (dimensiunea C) nu
respecta specificatiile Victaulic, se va regla limitorul
de diametru. Consultati sectiunea ,Reglarea

diametrului de canelurd”.

11, Faceti o altd canelare de proba si verificati din nou
diametrul canelurii (dimensiunea C), asa cum se
descrie la pasul 10 de pe aceasta pagind. Repetati
pasii pana ce diametrul respectd specificatiile.

OPERATIUNI DE PREGATIRE A
DEMONTARII DE PE TEAVA A
MASINII MODEL VG824 SAU
VG828

1. Opriti masina in partea de sus a tevii cu butonul
de avans al cutitului orientat in sus.

2. Retrageti complet cutitul rotind in sens antiorar
butonul de avans al acestuia.

3. Actionati masina in sens orar. Opriti masina
n partea de jos a tevii cu butonul de avans
al cutitului in jos.
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

TM-VG824/VG828-RUM

DEMONTAREA DE PE TEAVA A MASINII
MODEL VG824 SAU VG828 ATUNCI CAND
SE UTILIZEAZA UNITATEA DE ANTRENARE
PORTABILA VICTAULIC MULE II

1. Slabiti suruburile de fixare de pe adaptorul cu patrat
de actionare.

2. Aduceti pe pozitia opusd intrerupatorul de
comanda a sensului de rotatie de pe unitatea
Victaulic Mule II.

3. Apasati scurt intrerupatorul de picior.

4. Trageti usor de maneta de pe capul mecanic.

5. Decuplati unitatea Victaulic Mule Il de pe masina
VG824 sau VG828.

6. Rotiti unitatea Victaulic Mule Il inspre DREAPTA
si in exterior.

7. Slabiti piulita de avans a rolei suport exterioare
astfel incat rolele sd nu mai fie in contact cu teava.

8. Scoateti masina de pe teava. Puneti masina pe un
banc sau pe podea.

9. Stergeti cu o carpa orice urme de ulei sau span de
pe capatul tevii.

DEMONTAREA DE PE TEAVA A MASINII
MODEL VG824 SAU VG828 ATUNCI CAND
SE UTILIZEAZA UNITATEA DE ANTRENARE
MECANICA

1. Slabiti surubul arborelui universal. Scoateti de pe
axul masinii capatul arborelui. Puneti deoparte
arborele universal. Puneti arborele deoparte.

2. Slabiti piulita de avans a rolei suport exterioare
astfel incét rolele sa nu mai fie in contact cu teava.

3. Scoateti masina de pe teava. Puneti masina pe un
banc sau pe podea.

4. Stergeti cu o carpa orice urme de ulei sau span de
pe capatul tevii.

www.victaulic.com

VICTAULIC ESTE O MARCA COMERCIALA INREGISTRATA A VICTAULIC COMPANY.

TM-VG824/VG828-RUM_16

\/ctaulic“

REV_B



MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE TM'VG824NG828'RU M

REGLAREA DIAMETRULUI
DE CANELURA

Strangeti piulita limitorului de diametru al canelurii.

Daca diametrul initial al canelurii a fost mai mare,
terminati canelarea si verificati din nou diametrul.

1. Cu ajutorul cheii combinate de 7%s inci (livratd Daca diametrul initial al canelurii a fost mai mic,
Impreund cu masina) slabiti piulita limitorului, efectuati o altd canelura de proba si verificati
asa cum se arata. diametrul.

5. Repetati pasii din aceasta sectiune pana
ce diametrul se incadreaza in specificatii.

2. Reglati cu o surubelnita obisnuitd surubul de reglare
a limitorului de diametru, asa cum se arata mai sus.
Rotiti acest surub In sens orar (vdzut de jos) pentru
a mari diametrul canelurii (adancimea canelurii
se micsoreaza). Rotiti acest surub in sens antiorar
pentru a micsora diametrul canelurii (adancimea
canelurii se mareste). O rotire completd a surubului
modifica diametrul canelurii cu 0.040 inci.
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MANUAL DE UTILIZARE $I INTRETINERE TM-VG824/VG828-RUM
DEMONTAREA CUTITULUI

Surub de reglare limitor
diametru canelura

1. Retrageti complet cutitul rotind in sens antiorar
butonul de avans (A) al acestuia.

| — Contrapiulita

@ surub de
reglare
N\ proiectie cutit
©

=~

N\ Surub de reglare
\ proiectie cutit

Orificiu tijd cutit

4. Introduceti tija din otel avand diametrul de % inci
2. Cuajutorul cheii combinate de %s inci (livrata (livratd impreund cu masina) in orificiul posterior
impreund cu masina) slabiti contrapiulita surubului al arcului lamelar si in surubul gol de reglare a
de fixare a cutitului, asa cum se arata mai sus. cutitului, asa cum se arata mai sus. Cu ajutorul tijei,

scoateti afard cutitul. Vezi desenul de mai sus cu
pozitia surubului de reglare a cutitului.

3. Cu ajutorul cheii combinate de ¥ inci (livrata
impreund cu masina) slabiti surubul de fixare
a cutitului, asa cum se aratd mai sus.
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE

TM-VG824/NG828-RUM

MONTAREA CUTITULUI

Alegeti dimensiunea si tipul de cutit necesar pentru
canelarea tevii. Cutitele sunt prevdzute cu marcaje pentru
dimensiune si tip (exemplu: 8-24 Std.). Consultati tabelul
,Specificatii cutit/opritor”.

Proiectia pentru cutite cu carburi
metalice Y2inci + ¥52inci/-0 inci
(13 mm + 0,8 mm/-0 mm)

Proiectia pentru cutite standard
einci £ ¥a2inci (11 mm + 0,8 mm)

Muchie taietoare

(
N
/"E"’:T}Q
[ >

[t/

"‘-,sf

Proiectia pentru cutite AGS
%sinci = ¥52inci (14 mm £ 0,8 mm)

Muchie taietoare

1. Introduceti cutitul in brat cu muchia taietoare inspre
partea cu piulita de avans a rolei suport exterioare
a masinii. Vezi desenele de mai sus.

Tineti cutitul pe surubul de reglare al acestuia.
Strangeti surubul de fixare a cutitului.

)
L ]

Strangeti contrapiulita surubului de fixare.

Cu ajutorul unei rigle gradate, verificati proiectia

cutitului (distanta dintre muchia taietoare si bratul
cutitului). Daca proiectia nu respecta specificatiile,
consultati sectiunea ,Reglarea proiectiei cutitului”.
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE

TM-VG824/VG828-RUM

REGLAREA PROIECTIEI CUTITULUI

1. Cu ajutorul cheii combinate de 7 inci (livrata
impreund cu masina) sldbiti contrapiulita surubului
de fixare a cutitului, asa cum se aratd mai sus.

2. Cuajutorul cheii combinate de % inci (livrata
impreund cu masina) slabiti surubul de fixare
a cutitului, asa cum se aratd mai sus.

Surub de reglare limitor
diametru canelurd

@ QD | — Contrapiulitd
surub de

reglare

©

$urub dereglare
proiectie cutit

Orlﬁclu tija cutit

4a.

4b.

proiectie cutit
Cu ajutorul unei chei combinate de %s inci slabiti
contrapiulita surubului de reglare a proiectiei
cutitului. Consultati desenul de mai sus.

Reglati proiectia rotind surubul de reglare a
proiectiei cu ajutorul unei surubelnite obisnuite.
Consultati desenul de mai sus. NOTA: Rotirea
cu o jumatate de turd a surubului va modifica
proiectia cu Y2 inci.

Rotirea in sens orar a surubului de reglare mdreste
proiectia cutitului.

Rotirea in sens antiorar a surubului de reglare
micsoreaza proiectia cutitului. NOTA: La micsorarea
proiectiei poate fi nevoie sa impingeti cutitul pe
surubul de reglare a proiectiei.

Strangeti contrapiulita surubului de reglare

a proiectiei cutitului. NOTA: Se va utiliza

o surubelnitd pentru a se impiedica rotirea
surubului de reglare la strangerea contrapiulitei.
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

TM-VG824/NG828-RUM

7. Strangeti contrapiulita surubului de fixare a
cutitului.

DEMONTAREA SI MONTAREA
OPRITORULUI DE TEAVA

Masinile model VG824 si VG828 sunt proiectate pentru

a imbratisa” capatul tevii atunci cand sunt actionate in
sens orar. Masina incearca sa intre cat mai mult posibil

pe capatul de teava. Opritorul de teavé limiteaza aceastd
distantd, controland astfel dimensiunea ,A" (distanta de
la canelurd la capatul tevii). Forta de tragere a masinii
aduce opritoarele in contact cu capatul de teavd rezultand
o frecare intre acestea. Aceasta frecare uzeaza in cele

din urmé opritoarele din otel célit, marindu-se astfel
dimensiunea ,A". Daca datoritd acestei uzuri dimensiunea
A" nu se mai incadreazd in specificatiile Victaulic,
opritoarele vor fi inlocuite.

Opritoare superioare

Opritor inferior Opritor inferior

Suruburi opritor superior Suruburi opritor

superior

Suruburi
opritor

Suruburi
opritor inferior
inferior

Opritor
central

Masinile model VG824 s5i VG828 sunt prevéazute cu cinci
opritoare. Tevile, indiferent de diametru, vin intotdeauna
in contact cu opritorul central care poate fi reglat in
functie de dimensiunea tevii sau stilul de canelare.

Cele doud opritoare superioare si cele doua opritoare
inferioare nu pot fi reglate dar acopera o gama larga de
dimensiuni de teava.

Opritoarele superioare vin in contact cu tevi de 8 - 12 inci
IPS si 8 inci Cl si vor fi demontate la canelarea unor tevi
Cl de dimensiuni mai mari.

Tevile IPS de minimum 14 inci nu mai vin in contact cu
opritoarele, astfel ca nu mai este nevoie ca acestea sd fie
demontate in acest caz.

Opritoarele inferioare vin In contact cu tevi de 14 — 24 inci
IPS si tevi CI de minimum 10 inci.

La canelarea anumitor dimensiuni de teava Cl, opritoarele
superioare si/sau inferioare trebuie inlocuite sau
demontate. Consultati tabelul ,Specificatii cutit/opritor”.
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE TM'VG824NG828'RU M

REGLAREA OPRITORULUI DE TEAVA CENTRAL

3. Strangeti surubul de fixare a opritorului central,
asigurandu-va cd acesta intrd in orificiul opritorului.
La o strangere corectd nu rdmane vizibil niciun pas
de filet al surubului.

1. Scoateti surubul de fixare a opritorului central pe
o distanta de % inci pentru a elibera opritorul,
asa cum se arata mai sus.

2. Rotiti opritorul astfel incat sdgeata de pe
blocul opritorului sa se alinieze cu marcajele
corespunzdtoare de pe opritor (consultati tabelul
,Specificatii cutit/opritor”). Impingeti induntru
sau trageti in afara opritorul central astfel incat
suprafatd pland a acestuia sd se alinieze cu suprafata
blocului din apropierea sagetii.
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE

TM-VG824/NG828-RUM

DEMONTAREA $I| MONTAREA OPRITOARELOR
DE TEAVA SUPERIOARE $I INFERIOARE

1. Cu ajutorul cheii combinate de 7s inci (livratd
fmpreund cu masina) scoateti cele doud suruburi

care fixeaza fiecare opritor, asa cum se arata mai sus.

2. Scoateti opritoarele.

3. Montati opritoarele marcate corespunzator cu
dimensiunea tevii si tipul de canelare. Consultati
tabelul ,Specificatii cutit/opritor”. Marcajele se
afld pe capatul opritoarelor, asa cum se aratd mai
sus. NOTA: In aceasta fotografie se aratd masina
VG828 pentru canelarea conform specificatiilor AGS
pe care s-au montat opritoare cu marcajul ,14-24
STD/10-12 CL”

NOTA: Opritoarele pot fi intoarse dacd una din suprafete
s-a uzat. Opritoarele superioare se vor intoarce de la
dreapta la stanga. In tabelele cu ,Specificatii cutit/
opritor” se specifica modul de demontare a opritoarelor
superioare la anumite tipuri de canelare. Dupa ce au fost
demontate, opritoarele se vor pastra cu suruburile in
orificii pentru ca acestea sa nu se piarda.

DEMONTAREA S| MONTAREA
ROLEI DE AVANS

Rola de avans standard livrata pe masina VG824 este
destinatd caneldrii de tevi din otel, aluminiu, otel inox si
fontd (fara captuseli). Daca se caneleazd o teavd captusita,
rola de avans se va Inlocui cu o rold de avans cdptusitd

cu uretan. ROLA CU URETAN NU SE RECOMANDA iN
CAZUL CANELARII TEVILOR DIN FONTA CAPTUSITE
CU CIMENT. NOTA: Dacé s-a comandat 0 masind pentru
canelarea tevilor captusite, aceasta se va livra avand rola
cu uretan montata. Pentru masini de facturd speciald este
nevoie de un timp de livrare mai mare.

Masina VG828 este destinatd caneldrii tevilor din otel
conform specificatiilor AGS; prin urmare, rola de avans de
pe masina este destinata utilizarii la canelarea tevilor din
otel (fard captuseald).

DEMONTAREA ROLEI DE AVANS

A}

1. Scoateti cuiul spintecat si piulita care fixeaza rola
de avans. NOTA: Victaulic recomand inlocuirea
cuiului spintecat dupa ce acesta a fost scos. Ajutati-
va de adaptorul cu pétrat de actionare de '%s inci
din spatele masinii pentru a bloca rola atunci cand
slabiti piulita de fixare. Scoateti rola de pe axul
masinii. Aveti grijé sa nu pierdeti pana de pe axul

maginii.
MONTAREA ROLEI DE AVANS
1. Aliniati canalul de pana de pe rola de avans cu pana

de pe axul maginii. Introduceti rola de avans pe axul
masinii. Montati piulita si cuiul spintecat (livrate
impreuna cu rola de avans noud).
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE

TM-VG824/VG828-RUM

INTRETINEREA

Pastrati intotdeauna masina curata, fara aschii metalice sau
particule metalice rezultate din polizare.

Niplu ungere rola

e rol Niplu ungere rola
suport exterioara

suport exterioara

Montati cutitul la loc conform sectiunii ,Montarea
cutitului”.

Reglati proiectia cutitului conform sectiunii
,Reglarea proiectiei cutitului”.

Ungerea regulata a rolelor suport exterioare este
obligatorie. Niplurile de ungere se afla pe partea frontala
a osiilor de rold. Sdptamanal, se va pompa prin niplurile
de ungere vaselina universala #2EP pe baza de litiu,

de extremd presiune.

ASCUTIREA CUTITELOR

A\ ATENTIE!

* NU incercati sa reascutiti cutitele utilizate
la canelari de teava din fonta conform
specificatiilor AGS.

Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca
efect executia unor caneluri care nu respecta
specificatiile Victaulic cu rezultatul unei
performante necorespunzatoare a imbinarii,
cedarea imbinarii si pagube materiale.

Se pot reascuti numai cutitele pentru canelare standard
si,ES". Cutitele pentru tevi din fonta si canelari conform
specificatiilor AGS NU se vor reascuti.

1. Demontati cutitul de pe masina conform sectiunii
,Demontarea cutitului”.

2. Ascutiti muchiile taietoare ale cutitului conform
specificatiilor date in desenul de pe aceasta pagina.
Polizati suprafetele ,G" pentru a obtine muchii
tdietoare ascutite, fara stirbituri si decolordri. Dacd
nu se poate pastra dimensiunea minima pentru
lungime, cutitul trebuie aruncat. NU utilizati un
cutit care nu poate fi reascutit cu respectarea
dimensiunilor corespunzatoare.

G
Minimum —
0.156 inci/
4mm
G\

Minimum
1.601 inci/41 mm

J
0.437 inci/
11 mm

Minimum
0.156 inci/
4mm

Cutit pentru canelare standard a tevilor de
8inci/219,1 mm

0.500 inci/
13 mm

G
130 -
30 normal/\i

5E
S £
8-24 STD £8

=1
€
M JE
o

o +30 ;\/
30°normal™ | G
Minimum
1.601 inci/41 mm ——— !

Cutit pentru canelare standard a
tevilor de 8 - 24inci/219,1-610 mm

0.563 inci/
14 mm

Minimum
0.375 inci/
10 mm

22-24 STD
M

(VAR
Cutit standard pentru canelare tevi
de 22 - 24inci/559 - 610 mm
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE

TM-VG824/NG828-RUM

INFORMATII PRIVIND COMANDA
DE PIESE DE SCHIMB

La comanda de piese de schimb, Victaulic are nevoie
de urmatoarele informatii pentru o procesare prompta
a comenzii si livrarea de piese corespunzdtoare. Cereti
manualul cu piese de schimb pentru desene detaliate
si liste cu piesele de schimb.

1. Modelul masinii - VG824 sau VG828
2. Seria maginii
3. Cantitate, Serie si Descriere articol

4. Locul de livrare a pieselor de schimb — Denumirea
si adresa companiei

5. Beneficiarul pieselor de schimb
6. Numadr bon comanda

7. Adresa de facturare

ACCESORII RECOMANDATE

UNITATEA DE ANTRENARE PORTABILA
VICTAULIC MULE Il

Unitatea de antrenare portabild Victaulic Mule Il este

o unitate de cuplu ridicat destinata antrendrii masinilor de
canelat. Unitatea functioneaza la 13 A si o turatie nominala
de 32 rot/m (f&ré sarcind). In sarcind, unitatea functioneaz
la turatii mai mici. Aceasta reprezinta o caracteristica
foarte utild, deoarece sarcinile mai mari la turatii mai mici
reduc semnificativ vibratiile cutitului.
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DEPANAREA

PROBLEMA

Masina nu intrd pe capatul
de teavd.

Masina nu se rotegte.

Magina nu taie.

Cutitul vibreazd pe durata tdierii.

CAUZA PROBABI

Rolele suport exterioare nu sunt retrase suficient.
Cutit insuficient retras.

Diametrul tevii este prea mare pentru capacitatea
maginii.

(Grosimea peretelui tevii este prea mare pentru
(apacitatea maginii.

Rolele suport exterioare nu sunt stranse suficient.

Existd span intre rolele suport exterioare si teavd.

Unitatea de antrenare portabild/mecanica nu este
contectatd la refeaua electricd.

Tntrerupdtorul unitaii de antrenare este pe pozitia
OFF (OPRIT).

S-a acumulat murddrie sau rugind la rola
de avans.

Rola de avans este uzatd.

Pana rolei de avans lipseste sau este retezatd.

Masina se roteste in sens antiorar.

Contactul cutitului cu feava nu este corespunzator.
Cutitul este tocit.

Cutitul este montat invers.

Proiectia cutitului nu este reglatd corespunzator.

S-a acumulat span intre bratul cutitului si teava.

Contactul cutitului cu teava nu este corespunzator.

Unitatea de antrenare mecanicd functioneaza
a0 turatie mai mare decat capacitatea masinii.

Nu se utilizeaza ulei de tdiere suficient pe durata
operatiunii de canelare.

Proiectia cutitului nu este reglatd corespunzdtor.

Teava are un punct dur sau un cordon dur
de sudurd.

Cutitul incepe sd se toceascd.

TM-VG824/VG828-RUM

SOLUTIA

Rotiti complet in sens antiorar piulita de avans a rolei suport exterioare.
Rotiti complet in sens antiorar butonul de avans al cutitului.

Consultati sectiunea,,Introducere”
Consultati sectiunea,,Introducere’”

Consultati sectiunea, Montarea pe teava a masinii (VG824 sau VG828)".

Slabiti rolele suport exterioare i indepdrtati spanul. Strangef la loc rolele
suport exterioare.

Introduceti cablul de alimentare a unitatji intr-o prizé impamantata.

Aducetiintrerupdtorul pe pozitie pentru a produce rotirea in sens orar
amaginii.

Cu ajutorul unei perii de sarma, indepdrtai murddria, impuritaile si rugina.

Tnlocuiti rola de avans. Contactaj Victaulic pentru comanda de piese
de schimb.

Tnlocuiti pana. Contactati Victaulic pentru comanda de piese de schimb

Aduceti pe pozitia opusd intrerupdtorul de comanda a sensului de rotatie
de pe unitatea de antrenare §i actionati masina in sens orar.

Consultati sectiunea, Operatiunea de canelare”.

Tnlocuiti sau reascutiti cutitul. Consultai sectiunea, Ascutirea cutitelor”.
Consultati sectiunea,Montarea cutitului”

Consultati sectiunea,Reglarea proiectiei cutitului”.

Retrage{ cutitul si indepartati spanul. Incarcati din nou cutitul pe {eava in
timp ce masina se roteste.

Consultati sectiunea, Operatiunea de canelare”.

Consultati sectiunea,,Cerinte privind alimentarea electricd la unitatea
de antrenare portabild Mule Il si unitatea de antrenare mecanicd marca
Victaulic”

Consultati sectiunea, Operatiunea de canelare”.

Consultati sectiunea,Reglarea proiectiei cutitului”.

Mariti putin incarcarea cutitului si ungeti din plin canelura.

Tnlocuiti sau reascutiti cutitul. Consultati sectiunea, Ascutirea cutitelor”.
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DEPANAREA (CONTINUARE)

PROBLEMA

Masina nu,imbratiseazé
de teavd.

capatul

Masina nu poate fi scoasa
de pe teava.

Dimensiunea (" a diametrului
de canelura este incorectd.

Locagde gamniturd necorespunzator
(dimensiunea, A").

Ldtimea canelurii (dimensiunea
,B") este incorectd.

Masina se roteste in sens antiorar.

Unitatea de antrenare nu se afla la un unghi de
90°fatd de teavd.

Unitatea de antrenare nu este aliniatd cu linia
mediand a tevii.

Teava nu este tdiatd drept.

Rolele suport exterioare nu sunt retrase.
Cutitul nu este retras.

Limitorul de diametru al canelurii nu este reglat
corespunzator.

Proiectia cutitului nu este reglatd corespunzator.

Diametrul exterior al tevii variaza semnificativ
dela 0 bucatd la alta.

S-a acumulat span intre bratul cutitului si teava.

Cutitul a fost reascutitsi nu se mai respectd
lungimea specificatd pentru acesta.

Limitorul de adancime s-a uzat si nu mai poate
fireglat.

Pe magind este montat un cutit si/sau opritoare
necorespunzdtoare.

QOpritoarele de teavd sunt uzate.

Teava nu este tdiatd drept.

Unitatea de antrenare nu se afla la un unghi
de 90° fatd de teavd.

Unitatea de antrenare nu este aliniatd cu linia
mediand a tevii.

Pe magind s-a montat un cutit necorespunztor.

Unitatea de antrenare nu se afld la un unghi
de 90° fatd de teava.

Unitatea de antrenare nu este aliniatd cu linia
mediand a fevil.

TM-VG824/NG828-RUM

SOLUTIA

Aduceti pe pozitia opusd intrerupdtorul de comanda a sensului de rotatie
de pe unitatea de antrenare i actionati magina in sens orar.

Consultati sectiunea,Montarea unitatii de antrenare portabila Victaulic Mule
I pe masina model VG824 sau VG828

Consultati sectiunea,Montarea unitafii de antrenare mecanicd pe magina
model VG824 sau VG828".

Tdiati drept capatul de teavd. Consultati sectiunea, Pregatirea evii pentru
canelare’.

Rotiti complet in sensantiorar piulita de avans a rolei suport exterioare.
Rotiti complet in sens antiorar butonul de avans al cufitului.

Consultatisectiunea,Reglarea diametrului de canelurd”

Consultati sectiunea, Reglarea proiectiei cutitului”.

Reglarea diametrului de canelura trebuie facuta pentru fiecare teava in parte
pentru a se asigura o dimensiune,, (" corectd.

Retrageti braful cutitului si indepartati spanul. Incarcati din nou pe teava
cutitul in timp ce magina se roteste.

Tnlocuiti cutitul. Contactati Victaulic pentru comanda de piese de schimb.
Tnlocuiti imitorul. Contactafi Victaulic pentru comanda de piese de schimb.
Consultafi tabelul, Specificatii cufit/opritor”.

Tnlocuiti opritoarele. Contactati Victaulic pentru comanda de piese de schimb.

Tdiati drept capdtul de teavd. Consultati sectiunea,Pregdtirea tevii pentru
canelare’.

Consultati sectiunea, Montarea unitatii de antrenare portabild Victaulic Mule
I pe masina model VG824 sau VG828

Consultati sectiunea, Montarea unitatii de antrenare mecanicd pe masina
model VG824 sau V(328"

Consultafi tabelul,Specificatii cufit/opritor”.

Consultati sectiunea, Montarea unitatii de antrenare portabila Victaulic Mule
Il pe masina model VG824 sau VG828

Consultati sectiunea, Montarea unitdfi de antrenare mecanicd pe maina
model VG824 sau VG828".

www.victaulic.com
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TM-VG824/VG828-RUM

EXPLICATII CU PRIVIRE LA DIMENSIUNILE CRITICE
ALE CANELARII PRIN TAIERE

A\ AVERTISMENT

* Dimensiunile tevilor si canelurilor trebuie sa respecte tolerantele specificate in tabelele
de pe paginile urméatoare pentru a asigura functionarea corecta a imbinarii.

Nerespectarea acestor specificatii poate avea ca rezultat vatamarea corporala, pagube materiale,
scurgeri pe la imbinare si/sau desfacerea imbinarii.

Ee |
Dei;ﬁ . D‘ammu -— ’ %
exterior oD
C

Exageratd pentru claritate D Exageratd pentru claritate

Canelura prin taiere standard Canelura prin taiere Canelura prin taierea AGS
cu coltin arc de cerc

llustratiile sunt exagerate pentru claritate

Diametrul exterior al tevii - tevi NPS (ANSI B36.10) si tevi metrice ISO 4200 - Diametrul exterior mediu al tevii
nu trebuie sa difere de specificatiile indicate in tabelele din paginile urmatoare. Ovalitatea maximd admisibila a tevii

nu trebuie sa varieze cu mai mult de 1%. Variatiile mai mari intre diametrul interior si exterior vor provoca dificultati la
asamblarea cuplajului. In cazul tevilor IPS, toleranta maxima permisé de la capetele téiate drept ale conductelor este de
0.060 inci/1,5-mm pentru tevi de 8 inci/200 mm. Aceasta este masurata de la linia taierii drepte. Stropii sau cordoanele
de sudurd interioare si exterioare trebuie polizate astfel incat suprafata tevii sa fie netedd. Diametrul interior al capatului
de teava trebuie curatat pentru indepartarea piliturii, murdariei si a altor materiale straine care ar putea sa interfereze cu
rola de avans sau sd o deterioreze.

Tn cazul tevilor canelate conform specificatiilor Advanced Groove System (AGS), diametrul exterior trebuie sd respecte
specificatiile indicate in acest manual (toleranta capat API 5L). Toleranta maxima permisa la capetele taiate drept este de
0.063 inci/1,5 mm. Aceasta este masurata de la linia tdierii drepte.

Dimensiunea ,,A” - Dimensiunea ,A” sau distanta de la capatul tevii la canelurd, identifica locasul garniturii. Aceasta
zona trebuie sd nu contind crestdturi, protuberante (inclusiv cordoane de sudurd) si urme de role intre capatul tevii si
canelurd, pentru asigurarea etanseitatii garniturii. Trebuie indepartate toate materialele strdine, cum sunt vopseaua
exfoliatd, zgura, uleiul, unsoarea, spanul, rugina si murdaria. La tevile din fontd, suprafetele martelate pot necesita actiuni
corective pentru a se asigura etanseitatea garniturii.

Dimensiunea ,B” - Dimensiunea ,B”, sau ltimea canelurii, controleaza dilatarea, contractia si deviatia unghiulard a
cuplajelor flexibile, in functie de distanta la care este amplasatd fata de teava si in functie de Idtimea sa raportatd la
latimea penei de la semicuple. Partea inferioard a canelurii trebuie sa nu contind materiale strdine, cum ar fi murdarie,
aschii, rugind si zgura care sa impiedice asamblarea corectd a cuplajului.

In cazul conductelor canelate conform specificatiilor AGS, colturile din partea inferioaré a canelurii trebuie rotunjite.
Latimea canelurii ,B" va fi obtinuta folosind masina VG828 Victaulic corect intretinutd si prevazuta cu cutit special
Victaulic AGS.
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Dimensiunea , C” - Dimensiunea ,C" reprezintd diametrul mediu la baza canelurii. Aceastd dimensiune trebuie sd se
incadreze in tolerantele diametrului si sa fie concentricd cu diametrul exterior pentru cuplare corectd. Canelura trebuie
s& aibd o adancime uniforma pe intreaga circumferintd a tevii. In cazul tevilor canelate conform specificatiilor AGS,
masina VG828 trebuie prevazutd cu cutit AGS livrat de cdtre compania Victaulic.

Dimensiunea ,,D” - Dimensiunea D" reprezinta adancimea normala a canelurii, fiind folosita ca referinta numai
pentru o ,canelare de probd”. Variatiile diametrului exterior al tevii afecteazd aceasta dimensiune; daca este nevoie,
dimensiunea trebuie corectatd pentru a mentine dimensiunea ,C" in cadrul tolerantelor. Aceasta canelura trebuie
sa respecte dimensiunea ,C" descrisa mai sus.

Dimensiunea , T” - Dimensiunea ,T" reprezinta cel mai usor tip (grosimea minima nominald a peretelui) de teava
adecvat pentru canelarea prin taiere. Tevile cu grosimea peretelui mai mica decat grosimea minima nominala pentru
canelarea prin taiere pot fi canelate prin roluire.

La tevile AWWA, tolerantele trebuie sa fie conform cu clasa 53 ANSI/AWWA C151/A21.51.

La tevile canelate conform specificatiilor AGS, grosimea minima absoluta a peretelui de teava este de
0.500 inci/12,7 mm. Grosimea maximd admisibild a peretelui de teava este de 0.750 inci/19,1 mm.

Dimensiunea ,R” - Dimensiunea ,R" reprezintd raza de rotunjire necesara la baza canelurii pentru eliminarea
concentrdrii punctuale a solicitdrilor in cazul tevilor din fonta (gri sau ductild) si din PVC.

CANELURI ROTUNJITE PENTRU CUPLAJE RIGIDE Sl FLEXIBILE

Lo, ()

CANELURA ROTUNJITA PENTRU CUPLAJE RIGIDE CANELURA ROTUNJITA PENTRU CUPLAJE FLEXIBILE
Exageratd pentru claritate

Specificatiile de canelare Victaulic pentru tevile din fonta (gri sau ductild) sunt conforme cu cerintele ANSI/AWWA
Standard C-606 si CSA B242.

Tn cazul tevilor din fontd, canelurd este rotunjita la colturile bazei pentru eliminarea concentrarii punctuale a solicitarilor.
Dimensiunile de canelare sunt aceleasi indiferent de diametrul exterior al tevii sau clasa si presiunea acesteia.

Configuratia standard este pentru caneluri rotunjite pentru cuplaje rigide. Canelurile rotunjite pentru cuplaje flexibile
se pot utiliza pentru a se asigura dilatarea/contractia sau deplasarea unghiulara a imbindrii.
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE TM'VG824NG828'RU M

SPECIFICATII CUTIT/OPRITOR LA MASINA MODEL VG824

Dimensiuni
canelura Opritoare utilizate

Dimensiune teava inci/milimetri (marcate agsa cum se arata) Cutite

Diametru Diametru

nominal  exterior real Rect. Rect. time
inci/mm inci/mm A »B” Central (Superior) [(Inferior)| inci/mm| Marcaj Serie
OTEL - CANELURA STANDARD
8 8.625 0.750 = 0438 8,625 Diam. ext. R - 0438 KOR-QIA.
200 2191 19,1 1,012,750 Diam. ext. 812 14-24 mi 83D [R-K08-824-008
8-12 |8625-12750 0750 0.500% 8,625 Diam. ext. R - 0.500 4 KOR-QI
200-300| 2191-3239 191 127 12750 Diam.ext. S22 55 8245TDRK08-824-024
14 -24 |14.000 - 24.000 0968 0.500 = 14-24 Diam. ext. R - 0.500 4 KOR-QI
Diam. ext.| 35566100 246 = 127 10-12 Cl 812 42 o5 8245TDRK08-824-024
22 -24 |22.000 -24.000 0968 0.562% 14-24 Diam. ext. R ~ 0.562 2224 5 155 aou.
Diam. ext.| 5590-6100 246 143 10-12 Cl 812 M2 s Tgp  RK22:824024

F La tevile de 22 - 24 inci este necesara o latime a canelurii de 0,562 inci pentru obtinerea unei deplasari maxime admisibile a capatului
de teava. O latime a canelurii de 0.500 inci va asigura numai jumatate din aceasta valoarea maximd admisibila la tevile de 22 - 24 inci.
In cazul tevilor de 8 inci, latimea canelurii de 0.500 nu va modifica deplasarea admisibila a capétului de teava.

OTEL - CANELURA ,ES”

8-12 |8625-12750 0714 0400 8,625 Diam. ext. ] . 0400 e e
200-300| 2191-3239 181 = 102 12750 Diam.ext.  °? 1424 o 812ES RK08-824212
FONTA - CANELURA CUPLARI RIGIDE (STANDARD)
8 9,050 0950 0500 % . 0500 R-KO8-
200 2299 %1 127% 8 8cl 1424 555 B8CIR T g4 Gos
10-12 11100~ 13200 1015 0.500% 14-24 Diam. ext. 0500 1012 p1naos
250-300 2819-3353 258  127*% jo2c  DEMONTARE 1424 55" g RK10-824-G12
14 15300 1015 0.625* 0625
0 it P R 14l DEMONTARE 1401 %2 14CR RKI4-824-Gld
16-24 |17400-25.800 1340 0.625* 0625
400 200| 4av0-ees| o |G 1624Cl DEMONTARE 16241 %22 1424 CRR-K16-824-G24
* Latimea canelurii se masoara numai in partea superioara — partea de jos este rotunjita
FONTA - CANELURA CUPLARI FLEXIBILE
8 9,050 0.8750 0500 * ., 0500 e aos
0 o il 8l 8l 1424 050 8CF R-K08-824-E12
10-12 /11100 - 13.200 09375 0.500% 14-24 Diam. ext. ., 0500 o e s
20— 350| SEto_s3ea.| 2an | oy g &t DEMONTARE 1424 039 812 CIF RK0B-824-E12
14 15300 09375 0625 * 0625 ., g aon
0 it e | s 14l DEMONTARE 140l %22 1424 CIF RK14-824-E24
16-24 |17400 - 25.800 11875 0.625* ] ] 0625 ., g aon
400 200| 4aa0- e | 02 | e 1624Cl DEMONTARE 16:24C1 %22 14-24 CIF RK14-824-E24

* Latimea canelurii se masoard numai in partea superioard — partea de jos este rotunjitd
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TM-VG824/NG828-RUM

SPECIFICATII CUTIT/OPRITOR LA MASINA MODEL VG828

Dimensiuni
canelura
inci/milimetri

Opritoare utilizate
(marcate asa cum se arata) Cutite

Dimensiune teava

OTEL - CANELURA AGS

14-24 1400024000 1500 0450 # 14-24 Diam. ext. 04505 1424 . o
Diam.ext.| 3556-6100 381 114 10-12.Cl NA 1424 T ags  RrK14-828-W24

# Latimea canelurii se masoara numai in partea inferioard

§ Latime cutit la varf

www.victaulic.com \/ I
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MASINI DE CANELAT PRIN TAIERE

Pentru informatii complete de contact, vizitati www.victaulic.com
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