MANUAL DE UTILIZARE SLINTRETINERE TM'VGZSNGZSG D'R U M

VG28 si VG28GD

PENTRU TEAVA DE CANELARE PRIN TAIERE CU DIAMETRE CUPRINSE INTRE 2” $I 8” (50-203 mm)

AVERTISMENT A

Nerespectarea acestor instructiuni si atentionari poate duce
la vatamari corporale grave, pagube materiale si/sau deteriorari
< ale produsului.
= @ ¢ Inainte de a folosi sau depana masina de canelat VG-28 sau
VG-28GD, cititi toate instructiunile din prezentul manual si toate
@ etichetele de avertizare de pe masina.
g ® Purtati ochelari de protectie, casca, incaltaminte de protectie

si antifoane atunci cand lucrati cu masina.

® Pastrati acest manual de utilizare si intretinere.

Daca aveti nevoie de exemplare suplimentare din documentatia tehnica sau daca aveti
nelamuriri privind deservirea in siguranta a masinii de canelat, contactati Victaulic, P.O. Box 31,
Easton, PA 18044-0031, USA, Telefon: 1-800-PICK VIC, E-Mail: pickvic@victaulic.com.
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IDENTIFICAREA PERICOLELOR

Mai jos sunt prezentate definitiile care identifica

diverse grade de pericol.
corporale. Cititi si intelegeti bine

mesajul care il insoteste.

e Utilizarea cuvantului ,,PERICOL”
identifica un risc imediat cu posibilitatea
provocarii decesului sau unor
vatamari grave in cazul nerespectarii
instructiunilor, inclusiv a precautiilor
recomandate.

* Folosirea cuvantului “PERICOL” indica
prezenta unor riscuri sau proceduri
periculoase care pot provoca moartea
sau vatamari corporale grave in
cazul nerespectarii instructiunilor
si masurilor de protectie recomandate.

Acest simbol indica mesaje importante
pentru siguranta dvs. si vd avertizeaza
cu privire la posibilitatea vatamarii

A\ ATENTIE!

* Folosirea cuvantului “ATENTIE”
indica riscuri sau proceduri
periculoase potentiale care pot
provoca vatamari corporale,
deteriorari ale produsului sau
pagube materiale in cazul
nerespectarii instructiunilor si
masurilor de protectie recomandate.

NOTIFICARE

e Utilizarea cuvantului “NOTA” indica
instructiuni speciale importante
care nu se refera la riscuri.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE
PENTRU OPERATOR

Masinile de canelat VG-28 si VG-28GD sunt
destinate numai caneldrii prin tdiere a tevilor.
Deservirea acestor masini necesitd o anume
dexteritate si aptitudini practice, precum

si deprinderi solide privind siguranta muncii.
Desi aceste masini sunt proiectate pentru

o functionare sigura si fiabila, este imposibil

de anticipat acele combinatii de factori care pot
duce la accidente. Urmatoarele instructiuni sunt
recomandate pentru deservirea in sigurantd

a acestor masini. Operatorul este avertizat

sa execute mai intai operatiunile de siguranta

la fiecare etapa de lucru, inclusiv la pregatirea

si intretinerea masinilor. Beneficiarul, concesionarul
sau utilizatorul au obligatia de a se asigura ca toti
operatorii sa primeascd, sa citeasca si sa inteleaga
acest manual si ca acestia sa fie complet instruiti
in deservirea acestor masini.

Tnainte de a exploata sau depana aceste masini,
cititi prezentul manual de utilizare, precum

si manualul de utilizare pentru echipamentul
Victaulic Power Mule Il (unitatea de antrenare
mecanica). Familiarizati-va cu functiile, aplicatiile

si limitarile acestor echipamente. Fiti atent in special
la pericolele specifice. Pastrati acest manual intr-un
loc curat si accesibil in orice moment. Copiile
suplimentare sunt disponibile la cerere prin firma
Victaulic.

1.  Cititi si intelegeti manualul de utilizare
a magsinii. Inainte de a deservi sau efectua
lucrdri de intretinere pe oricare din aceste
echipamente, cititi cu atentie manualul
de utilizare. Familiarizati-va cu functionarea,
aplicatiile si limitdrile acestora. In special,
fiti atent la pericolele specifice. Pastrati
acest manual intr-un loc curat si aflat
intotdeauna la indemana. Puteti solicita
companiei Victaulic in scris sau telefonic
copii suplimentare gratuite ale acestui manual.

2. Inspectati masina. Inainte de pornire,
verificati sa nu existe obstacole la piesele
componente mobile. Asigurati-va
ca dispozitivele de protectie si piesele
componente ale masinii sunt montate
si asigurate corespunzator.
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3. Evitati pornirile accidentale. Punei toate 11.  Fiti vigilent. Nu lucrati cu masina dacd
comutatoarele electrice pe pozitia “"OFF” puterea de concentrare va este afectata
("OPRIT") inainte de a pune sub tensiune de medicamente sau oboseald. Nu va jucati
sau cupla masina. Folositi intotdeauna in apropierea masinii si tineti persoanele
un intrerupdtor de picior pentru a controla straine la distanta.
sursa de alimentare. 12. Deserviti masina numai pe partea

4. Sursade alimentare trebuie legata de comanda. Magsinile se vor actiona
la pamant Asigurati-va ca sursa de prin intermediul unui intrerupator de picior
alimentare este conectata la un sistem amplasat intr-un loc usor accesibil. Nu va
electric fmpamantat. intindeti peste partile componente aflate

5. Pastrati curatenia la locul de munca. in migcare sau peste gtveava care se aﬂ%
Eliberati zona din apropierea masinii pentru in prelucrare. Intrgrgpatorul trebgie sa fie
ca operatorul sa se poatd deplasa liber. permanent accesibil operatorului.
Indepartati toate urmele de ulei sau lichid 13. Maediul de lucru. Nu se va lucra cu masinile
de racire. Indepartati aschiile rezultate din in spatii umede. Purtati antifoane pe timpul
prelucrare pentru a pastra in ordine spatiul operatiunilor zgomotoase efectuate in atelier.
de lucru. Asigurati-va cd locul de munca este iluminat

6. Utilizati suporti de teava. Pentru caneldri corespunzator.
prelungite si dificile utilizati suportii montati 14. Nu folositi masina in alte scopuri.
in podea. Executati numai operatiunile pentru care

7. Purtati imbraciminte adecvata. magna a fost proiectatd. Nu suprasolicitati
Imbracdmintea larga se poate incurca magina.
cu usurinta in partile mobile. Atunci cand 15. Inainte de a intretine masina scoateti
lucrati cu masina nu purtati imbracaminte din priza cablul de alimentare.
descheiatd, mansete largi, cravate, par lung Reparatiile se vor efectua numai de catre
etc. Se va purta ochelari si incaltaminte personal autorizat. Scoateti intotdeauna
de protectie. din prizd masina inainte de a o intretine

8. Asigurati masina, unitatea de antrenare, sau regla.
echipamentul si locul de munca. 16. Nu lucrati cu masina la viteze mai
Asigurati-va cd masina si echipamentul motor mari decat cele specificate in manualul
sunt fixate in suruburi si pe sol (cu exceptia de utilizare.
unitatii de antrenare mecanice). ASiqUrali-va 47, Teava trebuie pregatita corespunzator
cd teava este bine fixatd intr-o menghina conform instructiunilor.
prinsa cu suruburi sau prinsa pe sol.

9. Aliniati unitatea de antrenare mecanica
cu teava. In cazul in care cuplarea unit&tii
la masina de canelat se face cu ajutorul unui
arbore de antrenare universal, linia mediana
a tevii va fi in prelungire cu linia mediana
a arborelui.

10. Intretineti permanent masina.

Pastrati curdtenia masinii si ascutiti frezele

pentru o functionare fiabila si sigura.

Respectati toate instructiunile privind

ungerea. Raportati situatiile periculoase

pentru remedierea imediatd a acestora.
www.victaulic.com \/ )
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INTRODUCERE

Masinile de canelat Victaulic Vic-Adjustable VG-28
si VG-28GD sunt destinate canelarii diferitelor tipuri
de teava, avand marimile cuprinse intre 50-203 mm
(2-8") IPS si 76-152 mm (3-6") AWWA, si ca materiale
fonta turnatd sau fonta ductild. Grosimea peretelui
de teava este cuprinsa intre 4 mm (0.154") (2" Sch. 40)
si 11 mm (0.437") (inclusiv captusirile).

Modelul VG-28 este recomandat caneldrii continue
pe santier sau in ateliere a tevilor de marimi IPS
cuprinse intre 50-152 mm (2-6"), a tevilor de

203 mm (8") in cazul canelarii ocazionale, 76 mm (3")
si 101 mm (4") AWWA in cazul caneldrii continue
sau 152 mm (6") AWWA in cazul caneldrii ocazionale.
Modelul VG-28GD este recomandat la toate
dimensiunile, cu canelare continua.

Masina prinde peretele tevii cu ajutorul celor doua
role suport exterioare si a rolei libere interioare
(rola conducdtoare la modelul VG-28GD), dupa
care face o cursa pe circumferinta tevii in sens orar.
Pe durata rotirii, masina se fixeaza strans pe capatul
tevii. Freza care executa tdierea este fixatd pe teava
cu ajutorul unui arc. Ea indepdrteaza materialul

in functie de reglajul limitorului de adancime

care se afld in imediata apropiere a acesteia

si care impiedicd o tdiere mai lungd asigurand
uniformitatea canelurii pe adancime

Frezele standard de turatie mare model VG-28 sunt
prevdzute cu doud muchii tdietoare care asigurd

o durata de viata ridicata. Frezele se pot reascuti.
Frezele folosite la canelarea tevilor din fonta (gri sau
ductild) au o singurd muchie tdietoare cu placuta
cu carburi metalice care nu poate fi reascutita.

www.victaulic.com
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DENUMIREA PIESELOR COMPONENTE

OPRITOARE TEAVA

PORT UNGERE ROLA LIBERA

INTERIOARA ROLA LIBERA INTERIOARA

B LIMITOR ADANCIME FREZA
PORT UNGERE ROLA
SUPORT EXTERIOARA :
BUTON AVANS ROLA
disl - l ‘ SUPORT EXTERIOARA
-
i3 {
BUTONAVANS _ \
. ARC LAMELAR
VEDERE DINSPRE PARTEA TAIETOARE
SURUBURI OPRITOR TEAVA
ANTRENARE MECANICA/
BUTON AVANS ROLE, E
SUPORT EXTERIOARE CLICHET (17)
BUTON AVANS
FREZA

VEDERE DINSPRE PARTEA DE ANTRENARE

PORT REGLARE FREZA

PORT REGLARE LIMITOR ADANCIME

~
BUTON AVANS »-'__gglg’svtfp‘g;'zvrs
FREZA -~ EXTERIOARE

ANTRENARE MECANICA/CLICHET (1”)

VEDERE DE JOS

NOTIFICARE

e Pentru claritate, desenele si/sau figurile din acest manual sunt uneori date cu detalii
exagerate.

* Echipamentul, impreuna cu acest manual de utilizare si intretinere, contin marci
inregistrate, drepturi de autor si/sau caracteristici brevetate care reprezinta
proprietatea exclusiva a firmei Victaulic.
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RECEPTIA MASINII DE CANELAT

Masinile de canelat model VG-28 si VG-28GD sunt
ambalate in cufere masive din lemn destinate
livrarilor multiple. Pastrati cufdrul original pentru
returul masinilor daca acestea au fost inchiriate.

La receptie, asigurati-vd ca s-au livrat toate partile
componente necesare. Vezi imaginea de mai sus.
Acestea sunt:

e 1 Cufdrde livrare permanent

® 1 Masind de canelat (VG-28 sau VG-28GD)

. 1 Kit de demontare a frezei (inclusiv cheie fixa
de %" x 76", cheie mixta de 4" si tijd din otel).

® 1 Levier pentru butonul de avans al rolei

suport exterioare cu o lungime de 25 cm (10").

. 1 Set de freze de rezerva (o freza pentru
tevi 2-314" Std,, o freza pentru tevi 4-6" Std.,,
si o freza pentru tevi 8" Std.) Vezi nota.

® 2 manuale de utilizare

Dacd pachetul de livrare este incomplet, contactati
distribuitorul autorizat Victaulic sau compania

de echipamente Victaulic.

Masinile livrate sunt reglate pentru canelarile de
proba pe tevile din otel de 4" IPS, daca nu se specifica
altfel pe comanda. Daca se face comanda unui set
pentru canelarea altor tipuri de teavd, dimensiuni

sau modele de canelurd, masina va fi reglata

in consecintd (vezi nota). Pentru canelarea la alte
specificatii decat cele prevazute "pentru livrare”,

vezi sectiunea "Reglarile masinii”.

NOTA: Masinile comandate si reglate pentru canelari
care nu se fac conform specificatiilor standard IPS

sunt livrate conform comenzii impreund cu freza
corespunzatoare si opritoarele de teava montate

pe masina. Se mai livreaza si o freza de rezerva

de acelasi tip. De exemplu, o masina reglata pentru
caneldri rigide pe tevi din fontd de 3-6" se va livra
impreund cu o freza CIR 3-6" si opritoare CIR montate
pe masing, precum si o frezd de rezerva de acelasi tip.

MONTAREA MENGHINEI
PENTRU TEVI

Masinile VG-28 si VG-28GD sunt destinate utilizarii
pe santier sau in ateliere. La alegerea locatiei (santier
sau atelier) se iau in considerare urmatorii factori:

e Cerintele privind manipularea tevilor.

e Parametrii alimentarii electrice pentru
unitatea de antrenare mecanica (magarusul).

e Conditiille mediului de lucru pentru masing,
teava si unitatea de antrenare mecanica.

e  Conditiile de ancorare pentru menghina
si unitatea de antrenare mecanica.

PROCEDURA:

1.  Fixati menghina (cu lant) pe un suport
solid sau banc de lucru. Menghina trebuie
pozitionata astfel incat sa fie aliniata sau sa
depdseasca marginea suportului pentru ca
masina sd se poatd roti liber in jurul tevii fara
a fi impiedicata de bancul de lucru sau suport.
Fixati in podea suportul sau bancul de lucru.

Nefixarea menghinei pe suport, banc sau
in podeapoate provoca vatamari corporale
grave.

PREGATIREA TEVILOR

Pentru rezultate optime, se vor respecta
urmatoarele sfaturi privind pregatirea tevilor.

1. Capetele de teavd trebuie sd fie tdiate drept,
vezi specificatiile privind pregatirea tevilor.

2. Stropii si cordoanele de sudurd interne sau
externe trebuie netezite prin polizare si aduse
la acelasi nivel cu teava pe o distanta de 5 cm
de la capatul tevii.

3. Interiorul capatului de teava trebuie curatat
de zgurd grosiera, rugina sau alte impuritdti

www.victaulic.com
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care pot perturba sau deteriora rola libera
interioara sau rola conducatoare.

Daca piesele componente inchiriate sunt deteriorate
Ca urmare a nerespectdrii acestor instructiuni,
inlocuirea acestora revine beneficiarulului.

POZITIONAREA TEVII
PENTRU CANELARE

1.  Fixati teava In menghind, ancoratd pentru
a sprijini fix teava si a prelua greutatea
masinii (11,36 kg la modelul VG-28, 16,82 kg
la modelul VG-28GD). Vezi sectiunea
"Montarea menghinei pentru tevi". Pozitionati
teava astfel incat sa depaseasca menghina
cu circa 13 = 30 cm, asa cum se aratd in
imagine, pentru ca masina sa poata executa
canelarea fara a lovi menghina, suportul sau
bancul acesteia.

FIXAREA MASINII PE TEAVA

Procedurile descrise in imaginile urmdtoare
se aplica modelului VG-28. Procedurile pentru
modelul VG-28GD sunt aceleasi.

1. Asigurati-vd cd pe masind sunt montate
frezele corespunzatoare dimensiunii
de teava si tipului de canelare. Vezi tabelul
cu combinatiile frezd/opritor.

2. Asigurati-va cd sunt montate opritoarele
corespunzatoare dimensiunii de teava
si tipului de canelare. Vezi tabelul
cu combinatiile freza/opritor.

3.

Inainte de a monta masina, retrageti complet
butonul de avans (A) rotind in sens antiorar.
Retrageti complet rolele suport exterioare
rotind pand la refuz si in sens antiorar butonul
de avans (B) al acestora.

|

Ridicati masina si puneti-o pe capdtul de
teava agsa cum se aratad in imagine. Butonul
de avans (A) al frezei trebuie sé fie In partea
de jos, iar rola liberd interioard pe interiorul
tevii.

NOTE: In tot acest timp, aveti grija ca freza
sd nu loveascd teava.

www.victaulic.com
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5. Tineti bine masina pe capatul de teava
si asigurati-va ca opritorul vine in contact
complet cu acesta. Strangeti manual
pe teava rolele suport exterioare rotindu-le
in contact cu cu suprafata exterioara a tevii.
Montati levierul pe butonul de avans al rolei
suport exterioare asa cum se arata in imagine.
Strangeti la un cuplu de circa 47-54 Nm.

NOTA: Nu strangeti prea mult rolele suport
exterioare deoarece se pot produce
deteriorari ale tevii sau masinii.

Acest lucru este deosebit de important
in cazul tevilor din fonta gri turnata sau
cele captusite cu sticla, deoarece aceste
materiale sunt fragile si pot crapa. Daca
rolele suport nu sunt stranse suficient,
masina nu executa liniar cursa, canelura
fiind necorespunzatoare in acest mod.

MONTAREA UNITATII
DE ANTRENARE MECANICA

Masinile de canelat model VG-28 si VG-28GD sunt
destinate utilizarii impreuna cu unitati de antrenare
mecanica actionate corespunzdtor, menghine
autonome sau surse de alimentare in combinatie

cu un sistem fix de sprijin pentru tevi. Toate sursele
de alimentare se vor utiliza numai dupa ce au fost
satisfacute cerintele privind parametrii de alimentare,
viteza si securitatea. Inainte de utilizare, se vor
respecta intotdeauna instructiunile de la fabricant
privind unitatea de antrenare mecanica.

NOTA: Toate unitatile de antrenare mecanica
trebuie prevazute cu un dispozitiv de decuplare
electrica instantanee (de ex., intrerupator

de picior sau comutator de presiune manual).

Pentru a reduce riscul de electrocutare,
verificati legarea corespunzatoare

la pamant a sursei electrice si urmati
instructiunile fabricantului.

inainte de a efectua lucriri de reparatii sau
intretinere, decuplati masina de la sursa
de alimentare electrica dupa utilizare.
Nerespectarea acestor instructiuni poate
cauza moartea sau vatamari corporale grave.

PROCEDURA:
(NUMAI UNITATEA DE ANTRENARE MECANICA)

1. Aliniati orificiul patrat din capul unitatii
de antrenare mecanicd cu axul patrat (25 mm)
de pe masina si introduceti capul unitatii
pe masina asa cum se aratd In imagine.
Asigurati-va ca unitatea se afla la un unghi
de 90°in raport cu linia mediand a tevii.

www.victaulic.com
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PROCEDURA:

(NUMAI UNITATEA DE ANTRENARE MECANICA
TIP RIGID® 300)

1. Pozitionati unitatea astfel incat linia mediana
a mandrinei de pe aceasta este In prelungirea
linie mediene a tevii atat pe orizontald, cat
si pe verticald. Vezi figurile 1 si 2. Unitatea
de antrenare mecanica trebuie amplasata
la o distanta corespunzdtoare fata de teava
astfel incat arborele universal sa incapa intre
unitate si masina.

A\ ATENTIE!

¢ Inainte de montarea si utilizarea
echipamentelor Victaulic pentru pregatirea
tevilor, cititi si intelegeti manualul de
utilizare livrat cu fiecare echipament. Copiile
suplimentare sunt disponibile in mod gratuit
la compania de echipamente Victaulic.

¢ Aflati modul de utilizare, aplicatiile si
riscurile asociate cu acest echipament.
In caz contrar, se pot produce vatamari

corporale sau pot rezulta dimensiuni incorecte
ale canelurii ori instalarinecorespunzatoare.

2. Cuplati mandrina arborelui universal
(Ridgid 840® sau echivalent) cu mandrina
unitdtii de antrenare mecanicd. Strangeti
bine mandrina.

Unitate de antrenare mecanicd standard
fixatd pe suport (tipul Ridgid 300)
Linie median teava-unitate:
deantrenare mecanici

Linie mediand teava-unitate
deantrenare mecanica

Arbore universal

U (tipul Ridgid® 804)

k V628 5au VG28GD
Menghind cu lant fixatd pe banc
sau suport de menghing /i —\

~ Orizonal i} Orizontal

Bancdeluausau Suport fixat pe sol | 4
g — -~
suport demenghing (tipul Ridgid 1206) {
by fapesd | T ——] N
Tnrerupitor de picior a unitatea
deantrenare mecanici
FIGURA 1

MONTAREA UNITATII DE ANTRENARE MECANICA
TIP RIDGID 300° (VEDERE LATERALA)

Unitate de antrenare
mecanicd si suport

Linie mediand teava-unitate
de antrenare mecanica

| 1 V628 sau

ol v

/. Tntrerupétor de picorla untatea #

de antrenare mecanica

FIGURA 2
MONTAREA UNITATII DE ANTRENARE MECANICA
TIP RIDGID 300® (VEDERE DE SUS)

3.  Retractati arborele universal atat cat este necesar
ca orificiul patrat al acestuia (capétul dinspre
masind) sd intre pe axul patrat (2,5 cm) al masinii
de canelat. Introduceti arborele pe axul masinii
asa cum se aratd si strangeti bine. Asigurati-va
ca arborele universal nu este mai departe
decdt o recomanda fabricantul. Respectati
instructiunile de la fabricant privind ungerea.

4. Fixati in podea unitatea de antrenare mecanica.

Nealinerea corecta a mandrinei cu linia mediana

atevii poate duce la vatamari corporale grave,
functionare necorespunzatoare a masinii
sau dimensiuni incorecte ale canelurii.

CONECTAREA LA SURSA
ELECTRICA A UNITATII
DE ANTRENARE MECANICA

Unitdtile sunt proiectate pentru a functiona la o
alimentare electrica de 115 Vsi 15 A c.a. cu orice tip
de sinusoide. Puneti In prizd unitatea. Daca utilizati
un cablu prelungitor, vezi dimensiunile recomandate
la pagina 9. Unitatea se va pune intotdeauna
intr-o priza care este legata la pamant.
Unitatea trebuie sa fie legata la pamant.
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® Pentru areduce riscul de electrocutare,
verificati legarea corespunzatoare
la pamant a sursei electrice si urmati
instructiunile fabricantului.

¢ Inainte de a efectua lucrari de reparatii sau
intretinere, decuplati masina de la sursa
de alimentare electrica dupa utilizare.

Nerespectarea acestor instructiuni poate
cauza moartea sau vatamari corporale grave.

Unitatile de antrenare Rigid 300® precum i
majoritatea celorlalte tipuri sunt proiectate pentru

a functiona pe un circuit electric de 115V, 50/60 Hz
si 15 A. Puneti in priza unitatea. Daca folositi

un cablu prelungitor, vezi mai jos dimensiunile
recomandate. Unitatea trebuie actionatd cu ajutorul
unui intrerupator de picior tip Ridgid® 301 aflat intre
stecher si priza. Unitatea se va pune intotdeauna
intr-o priza care este legata la pamant.
Unitatea trebuie sa fie legata la pamant.

Dacd utilizati un reductor de viteza, puneti reductorul in
priza si apoi unitatea in reductor. Reductorul disponibil
prin compania Victaulic este proiectat sd functioneze
cu o alimentare de 115V, 15 A i 50/60 Hz. Daca
utilizati un cablu prelungitor, vezi mai jos dimensiunile
recomandate. Reductorul se va pune intotdeauna
intr-o priza care este legata la pamant.
Reductorul trebuie sa fie legat la pamant.

Nota: Reductoarele de viteza functioneaza NUMAI
impreuna cu motoare universale de curent alternativ.
Majoritatea unitdtilor de antrenare mecanicd sunt
prevazute cu motoare universale. Acestea sunt
prevdzute cu perii. Nu utilizati reductoarele
impreuna cu motoare de inductie de curent
alternativ.

CERINTE PRIVIND CABLUL PRELUNGITOR

Dacd la locul de functionare nu exista prize pre-
cablate si trebuie utilizat un prelungitor electric, este
important sa utilizam un prelungitor de dimensiuni
corespunzatoare (de ex. prelungitor masurat in
standard american AWG). Alegerea dimensiunilor

se face in functie de specificatiile masinii (@amperi)

si lungimea prelungitorului (picioare). Utilizarea unui
prelungitor mai subtire decat necesar va duce la

o pierdere semnificativa de tensiune la masina pe
timpul functionarii. Aceasta poate duce la defectarea

masinii si la functionarea necorespunzatoare
a acesteia. Se accepta folosirea unui prelungitor
electric de grosime mai mare decat necesarul.

Tn tabelul de mai jos sunt date grosimile recomandate
pentru cablu pe lungimi de pana la 100 picioare

(30 m) inclusiv. Utilizarea de prelungitoare mai lungi
trebuie evitata. Pentru tipurile de unitati care nu apar,
consultati fabricantul pentru recomandari.

GROSIMI RECOMANDATE (AWG) PENTRU CABLURI
PRELUNGITOARE DE DIFERITE LUNGIMI (PICIOARE)

Lungimi cablu

Unitate de Valori 25
antrenare electrice | picioare | Picioare | Picioare
mecanica |nominale V/A [NZ62'm) (15,24 m) (30,48 m)
UNITATE 115/15 12 12 10
RIDGID®300  115/15 12 12 10
OSTER® 310 115/15 12 12 10
LSCR
(Reductor 115/15 12 12 10
de vitezd)
RETUSAREA DIAMETRULUI
DE CANELURA
k-\’.:r Y

-

. FEfectuati o canelura de proba si demontati
masina. Vezi operatiunile de canelare si
de demontare a maginii. Masurati cu atentie
diametrul canelurii. Diametrul canelurii
se poate verifica cel mai bine cu o rulets,
asa cum se arata. Verificarea se mai poate face
si cu un subler sau micrometru Narrowland
in doud puncte aflate la 90° pe circumferinta
canelurii. Media valorilor trebuie sa fie egala
cu valorile prevazute, vezi specificatiile
de la paginile 13-14.
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4. Actionati masina in sens orar si opriti-o 3. Nu mai sare span pe podea.
in partea de sus a tevii cu butonul de avans

<~ ° 4. Limitorul de adancime a canelurii sterge
al frezei orientat in sus.

usor teava in spatele frezei.

DEMONTAREA MASINII
1. Opriti masina in partea de sus a tevii cu
butonul de avans al frezei orientat in sus.

2. Retrageti complet freza rotind in sens antiorar
butonul de avans al acesteia.

3. Actionati masina in sens orar si opriti-o
in partea de jos a tevii cu butonul de avans
al frezei in jos.

5.  Aduceti freza pe teavd rotind in sens orar
butonul de avans al acesteia. Rotiti pand ce 4. Decuplati unitatea de antrenare mecanica.

arcul lamelar s-a ridicat circa %" (15,9 mm) fata
de corpul maginii asa cum se aratd in figura.

6. Actionati masina in sens orar. In timp ce
masina se roteste aplicati ulei din abundenta
pe canelura conform imaginii (ulei de taiere
cu grad de vascozitate ridicat (ulei de tdiere
Ridgid® pentru filete sau echivalent)). Pentru
rezultate optime folositi un sprituitor de ulei.

NOTA: Se vor unge numai tevile din otel,
aluminiu si otel inox. Nu se vor unge tevile ¢ Numai unitatea de antrenare mecanica -

din fonta (gri sau ductil). Setati intrerupatorul astfel incat unitatea sd se
roteascd in sens antiorar (pozitia inapoi). Trageti
usor de maner asa cum se arata. In acest timp
apdsati scurt intrerupatorul de picior. Unitatea
trebuie sd alunece de pe masina imediat ce s-a
efectuat apasarea intrerupatorului de picior.
Deplasati (rotiti) unitatea inspre dreapta pentru a se
1. Uleiul rdamane pe fundul canelurii dupa permite demontarea masinii. Unitatea se va sprijini
ce freza a trecut. pe cele doua roti si pe partea din spate a motorului.

7.  Continuati canelarea si ungerea pand ce ati
terminat de facut canelura. Canelura este gata
atunci cand freza nu mai elimina material pe
toatd circumferinta tevii. Semnele unei caneluri
complete sau aproape complete sunt:

2. Unitatea de antrenare mecanicd creste viteza.
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NOTA: Dimensiunea "C", diametrul canelurii, trebuie
sa fie intotdeauna conform specificatiilor privind
dimensiunile de canelura date la paginile 13-14.

2.  Dacd diametrul canelurii (dimensiunea “C") nu
se incadreaza in specificatii, se va regla limitorul
de diametru pentru a se obtine dimensiunea
corectd. Faceti dupa cum urmeaza:

3. Cu ajutorul cheii fixe de 76" slabiti piulita
limitorului, asa cum se arata.

4. Reglati limitorul cu ajutorul unei surubelnite
plate, asa cum se arata. O rotire completa
a surubului de reglare modificd diametrul de
canelurd cu 1 mm. Cu fata inspre partea de jos
a masinii, rotiti in sens orar surubul de reglare
pentru a creste diametrul canelurii (@dancimea
canelurii scade). Rotiti in sens antiorar surubul
de reglare pentru a micsora diametrul canelurii
(adancimea canelurii creste).

5. Strangeti piulita limitorului de canelura.

6. Daca diametrul initial al canelurii a fost mai
mare, terminati canelarea si verificati din nou
diametrul. Daca diametrul initial al canelurii
a fost mai mic, efectuati o altd canelura
de probd si verificati diametrul.

7.  Repetati pasii 3-6 pand ce diametrul
se incadreaza in specificatii.

CANELAREA

1. Setatiintrerupdtorul de pe unitatea
de antrenare astfel incat masina sa
se roteasca in sens orar, corespunzator
comenzii inainte (forward) la majoritatea
unitdtilor de antrenare.

2, \Verificati directia de rotatie a masinii:

Incepeti rotirea prin apdsarea instantanee

a Intrerupdtorului de picior. Sensul de rotatie
corect este cel orar privind dinspre axul patrat
al masinii. Daca sensul de rotatie este cel orar,
treceti la pasul urmétor. In caz contrar, puneti
intrerupatorul pe directia opusa. Verificati din
nou sensul de rotatie si asigurati-va ca masina
se roteste in sens orar.

» Nuincercati sa lucrati cu masina daca
aceasta se roteste in sens antiorar
deoarece masina se poate desprinde
de pe capatul tevii.

Nerespectarea acestor instructiuni poate
avea ca rezultat vatamari corporale grave.

3.  \Verificarea stabilitatii masinii pe teava:

Actionati masina in sens orar cateva rotatii

si observati stabilitatea. Masina trebuie

sa se roteasca uniform in jurul tevii fara

sa alunece la urcare si fard sa cada in jos la
coborare. Daca masina nu se roteste uniform,
strangeti o optime de turd butonul de avans
al rolei suport exterioare. Verificati din nou
stabilitatea maginii si continuati sa strangeti
butonul de avans, daca este nevoie.

NOTA: Nu strangeti rolele mai mult decat este
necesar pentru o rotire uniforma a masinii.
In caz contrar, magina se poate deteriora
sau materialele fragile se pot crapa.
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e Unitatea de antrenare mecanicad tip Ridged
300® - Slabiti surubul arborelui universal.
Scoateti de pe axul masinii capatul arborelui.
Puneti deoparte arborele universal.

5.  Slabiti butonul de avans al rolei suport
exterioare astfel incat rolele nu se mai afla
in contact cu teava.

6. Scoateti masina de pe teava si puneti-o
pe un banc sau pe podea.

7. Stergeti cu ajutorul unei carpe orice urma
de ulei sau span de pe capatul tevii. Diametrul
canelurii trebuie corectat conform procedurii
de retusare a diametrului. Acesta se va verifica
periodic pentru a ne asigura cd se incadreaza
in specificatii.

INTRETINEREA MASINII
DE CANELAT

A\ ATENTIE!

¢ Decuplati masina de pe unitatea de
antrenare mecanica inainte de a efectua
lucrari de intretinere sau curatenie.

Nerespectarea acestor instructiuni poate
cauza vatamari corporale grave.

In general, in afard de a pastra masina fard span
sau zgura, singura intretinere necesard o reprezintd
ungerea periodica a rolelor exterioare, a pivotului
de brat al frezei si a rolei libere interioare (numai

la modelul VG-28).

Fitingurile de ungere sunt amplasate pe partea
frontald a bolturilor de la rolele suport exterioare,
in partea de sus a bratului de freza deasupra
pivotului si in partea frontald a axului rolei libere
interioare (numai la modelul VG-28). Séptamanal

se va pompa in fitinguri vaselinad universala pe baza
de litiu #2EP pentru presiuni ridicate.

INLOCUIREA FREZEI
DEMONTAREA FREZEI:

1. Retrageti complet freza rotind in sens antiorar
butonul de avans al acesteia.

2. Cu ajutorul cheii fixe de 716" slabiti piulita
frezei asa cum se aratd.

3. Cu ajutorul cheii mixte de %" slabiti surubul
frezei asa cum se arata.

> M on
.h‘ ‘-‘l .
r S ',.!

4. Introduceti tija de diametru Vs" in orificiul
posterior al arcului lamelar si in surubul
gol de reglare a frezei asa cum se arata.
Cu ajutorul tijei scoateti afara freza. Vezi figura 3
cu pozitia surubului de reglare a frezei.
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Surub de reglare
(limitor diametru canelura)

Orificiu pentru
tija frezei

Surub de reglare
proiectie freza

FIGURA 3
PUNCTELE DE REGLARE/RETUSARE A FREZEI/
DIAMETRULUI DE CANELURA

MONTAREA FREZEI:
1. Alegeti dimensiunea si tipul frezei dorite pentru

a canela teava. Frezele sunt inscriptionate
cu dimensiunea si tipul. De ex. 4-6 std.

2. Introduceti freza in brat cu muchia tdietoare
inspre partea cu butonul de avans al rolei
suport exterioare a masinii. Vezi figura 4.

3he" Freze cu placute cu carburi

9/ Freze standard

FIGURA 4
PROIECTIA FREZEI

3.  Apasatifreza pe surubul de reglare al acesteia
si strangeti surubul de fixare al frezei.

4. Strangeti contrapiulita surubului de fixare.

5.  Verificati proiectia frezei. Frezele noi sunt
astfel fabricate incat sa fie aliniate cu bratul,
vezi figura 4. Vezi nota. Frezele de turatie
mare trebuie sd aiba o proiectie de %52 +
V52, -0 masuratd intre muchia tdietoare si
bratul frezei. Vezi figura 4. Mdsurati proiectia
pldcutelor cu carburi. Dacd aceasta nu
se incadreaza in specificatii, vezi procedura
de reglare a proiectiei frezei.

NOTA: Daci freza a fost reascutitd, este posibil
ca umarul frezei sa nu mai fie aliniat cu bratul frezei.

REGLAREA PROIECTIEI

1. Slabiti contrapiulita surubului frezei si surubul
de fixare a frezei.

2. Cu ajutorul unei chei fixe de %" slabiti
contrapiulita surubului de reglare al frezei.
Vezi figura 3.

3. Reglati proiectia rotind surubul de reglare
cu ajutorul unei surubelnite plate. Rotirea
surubului in sens orar creste proiectia frezei.
Rotirea surubului in sens antiorar micsoreaza
proiectia frezei. La micsorarea proiectiei,
poate fi nevoie ca freza sa fie impinsa in
surubul de reglare. O jumatate de cursa (V2)
a surubului modifica proiectia cu 52" (0,8 mm).
Vezifigura 4.

4. Strangeti contrapiulita surubului de reglare
al frezei.

NOTA: Folositi o surubelnitd platd pentru
a impiedica rotirea surubului de reglare
in timp ce se strange contrapiulita.

5.  Strangeti surubul de fixare si apoi contrapiulita
acestuia.

DEMONTAREA S| MONTAREA
OPRITORULUI DE TEAVA

Masinile model VG-28 sunt proiectate pentru

a "imbrdtisa” capatul tevii atunci cand sunt
actionate in sens orar. Masina incearcd sa intre cat
mai mult posibil pe capatul de teava. Opritorul de
teava limiteazd aceastd distantd, controland astfel
dimensiunea "A" (distanta de la canelurd la capatul
tevii). Forta de tragere a masinii aduce opritorul

in contact cu capatul de teavd rezultand o frecare
intre acestea doua. Aceasta frecare uzeaza in cele
din urma opritoarele din otel calit, marindu-se
astfel dimensiunea “A". Dacd datoritd acestei uzuri
dimensiunea “A" nu se mai incadreaza in specificatii
(vezi specificatiile de canelura de la paginile 13-14)
ele vor fi inlocuite.
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Masinile de canelat model VG-28 utilizeazd doua DEMONTAREA SI INSTALAREA
seturi diferite de opritoare. Setul standard nu este ROLEI LIBERE

inscriptionat si se utilizeaza cu dimensiuni flexibile

ale canelurii pentru tevi standard, ES sau font. Rola liberd standard prevdzuta pe modelul VG-28
Setul cu marcajul C.I.R. se utilizeaza cu dimensiuni  (rold conducatoare la modelul VG-28GD) se utilizeaza
rigide pe tevi din fontd, opritoarele trebuind astfel ~ pe tevi din otel, aluminiu, otel inox si fonta
schimbate. (fara captusiri). Daca se doreste canelarea unei

tevi captusite, rola liberd se va inlocui cu o rola
libera captusita cu uretan.

DEMONTAREA OPRITORULUI DE TEAVA:

NOTA: Daci masina a fost comandatd pentru
caneldri de teava captusita, ea va fi livrata cu rola
libera captusita cu uretan montata pe masina.

DEMONTAREA:

1. Lamodelul VG-28 scoateti piulita si contrapiulita
care fixeazd rola liberd pe masina. Scoateti rola
liberd de pe masina.

La modelul VG-28GD scoateti piulita si saiba
de blocare care fixeaza rola conducétoare pe
masind. Ajutati-va de partile drepte ale masinii

1. Scoateti cele trei suruburi ale opritorului, pentru a impiedica rotirea rolei atunci cand
asa cum se arata. Pe modelul VG-28GD se slabeste piulita. Scoateti rola conducdtoare
exista doua capace de acces de pe cutia de pe masina avand grija sa nu pierdeti pana.
cu angrenaje care trebuie scoase pentru INSTALARE:

a se permite slabirea (nu desurubarea)
celor doud suruburi de jos ale opritorului. 1. La modelul VG-28 rola libera este livrata

cu rulmentii montati. Verificati starea cdilor de
rulare ale rulmentilor. Inlocuiti rulmentii dacd
INSTALARE: acestea sunt uzate sau deteriorate. Introduceti
roata liberd pe masind. Montati piulita mare
(groasd) si strangeti bine. Montati contrapiulita
(subtire) si strangeti bine. Ungeti rola libera,
vezi sectiunea Intretinere.

2. Scoateti opritoarele.

1. Alegeti opritoarele corespunzdtoare tipului
de canelura dorit. Vezi tabelul cu specificatiile
pentru combinatia frezd-opritor.

2.  Puneti opritoarele in locasurile de pe masind

i asigurati-va ca sunt bine asezate. La modelul VG-28GD aliniati canalul de pana

al rolei conducdtoare cu pana de pe axul
masinii si introduceti rola conducdtoare cu
capatul ce are marcajul "nut side” ("piulita”)
in afara (rola captusita cu uretan nu este
marcata si poate fi montata pe orice capat).
Montati saiba de blocare si piulita.

3.  Montati cele trei suruburi ale opritorului.
La modelul VG-28GD nu uitati sd puneti
capacele de acces de pe cutia cu angrenaje.
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ASCUTIREA FREZELOR

Numai frezele pentru tevi standard si ES pot
fi reascutite. Frezele pentru tevi din otel inox
si fontd nu pot fi reascutite.

PROCEDURA:

1. Demontati freza de pe masing, vezi sectiunea
"Demontarea frezei".

2. Ascutitia ambele muchii ale frezei conform
specificatiilor. Vezi figura 5 de mai jos.

Dimensiuni la reascutire

Dimensiune Inci
Inci
2-3% 0,313 0,281
4-6 0,375 0,281
8 0437 0,281
Muchie
taietoare — G S A
e
30°
30K 4
Min. 1,168 G
30°
~ +30

Muchie tdietoare

FIGURA 5
DIMENSIUNI LA REASCUTIRE

Instructiuni: Polizati suprafetele “G" pentru a se

obtine muchii taietoare ascutite fard stirbituri sau

decolorari. Daca nu se pot pastra lungimile minime,

freza trebuie aruncata

3.  Montati freza pe masing, vezi sectiunea
"Montarea frezei”. Asigurati-va ca ati reglat
proiectia frezei. Vezi procedura de reglarea
a proiectiei frezei.
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TEVI STANDARD SAU IPS N

Teava nu trebuie sa prezinte indentatii, protuberante sau urme de rold —
pe portiunea dintre capat si canelura astfel incat locasul pentru garnitura T

Diametru

sa asigure etanseitatea. exaiop
SPECIFICATII PENTRU CANELAREA PRIN TAIERE STANDARD X
A CONDUCTELOR DIN OTEL $I ALTOR TIPURI DE CONDUCTE P
METALICE (INCI)

L
*

1

Dimensiunea

Adancime Gros. Min.

canelura Adm.
Ref. “D”
2 2375 +0024 | 0024 | 0625 | 0313 2.250 -0015 0.063 0.154
2% 2875 40029 | 0029 | 0625 | 0313 2720 -0018 0.078 0.188
3 Diam.Ext. 3 +0.030 | -0.030 | 0625 | 0313 2.845 -0018 0.078 0.188
3 3500 +0.035 | -0.031 | 0625 | 0313 3344 -0018 0.078 0.188
3% 4 +0.040 | -0031 | 0625 | 0313 3.834 -0.020 0.083 0.188
4 4500  +0.045 | -0.031 | 0625 | 0375 4334 -0.020 0.083 0.203
4% DiamExt. 4250 = +0.042 | -0.031 | 0625 | 0375 4,084 -0.020 0.083 0.203
41 5 +0.050 | -0.031 | 0625 | 0375 4834 -0.020 0.083 0.203
5% DiamExt. 5250 = +0.056 | -0.031 | 0625 | 0375 5084 -0.020 0.083 0.203
5% DiamExt. 5500  +0056 | -0.031 | 0625 | 0375 5334 -0.020 0.083 0.203
5 5563  +0056 | -0031 | 0625 | 0375 5.395 -0.022 0.084 0.203
6 Diam.Ext. 6 +0056 | 0031 | 0625 | 0375 5.830 -0.022 0.085 0.219
6% DiamExt. 6250 | +0063 | -0.031 | 0625 | 0375 6.032 -0022 0.109 0.249
6% DiamExt. 6500 = +0063 | -0.031 | 0625 | 0375 6.330 -0.022 0.085 0.219
6 6.625 +0063 | -0.031 | 0625 | 0375 6.455 -0022 0.085 0.219
8 Diam.Ext. 8 +0063 | 0031 | 0750 | 0438 7.816 -0.025 0.092 0.238
8 8625  +0063 | -0.031 | 0750 | 0438 8441 -0.025 0.092 0.238
www.victaulic.com
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MANUAL DE UTILIZARE SI INTRETINERE TM'VG28NG28G D'RU M

SPECIFICATII PENTRU CANELAREA PRIN TAIERE ES - TEVI DIN OTEL Sl ALTE TIPURI DE TEVI
METALICE (INCI)

1

Dimensiunea

nominala Locas Latime Diametru Adancime | Gros. Min.

a tevii Diametru exterior teava garnitura ,A” canelura ,B” canelura ,C” canelura
Toleranta Toleranta| Tol. |Toleranta Toleranta Ref. “D"”

2 2375  4+0.024]|-0.024| 0.562 | 0.010 | 0.255 |-0.005( 2250 |[-0.015| 0.062 0.154

2% 2.875  40.029|-0.029| 0.562 |0.010 | 0.255 |-0.005( 2720 |[-0.018| 0.078 0.188

3 3.500  +0.035[-0.031| 0562 |[0.010| 0255 [-0005| 3344 |-0.018| 0.078 0.188

4 4500  +0.045|-0.031| 0.605 |0.015| 0305 |-0.005| 4334 |[-0.020| 0.083 0.203

6 6.625 +0.063[-0.031| 0605 |[0015| 0305 [-0.005| 6455 |-0.022| 0.085 0.219

8 8.625 +0.063(-0.031| 0.714 |[0015| 0400 [-0.010| 8441 -0.025| 0.092 0.238

COLOANA 1 - Dimensiunea nominald IPS a tevii

COLOANA 2 - Diametrul exterior IPS. Diametrul exterior al tevii canelate prin tdiere nu trebuie sa
depdseascd tolerantele din tabel. Pentru teava IPS, toleranta maxima admisibild masurata de la capdtul
taiat este de 0,8 mm (0,030") pentru 3%-3%2; 1,1 mm (0.045") pentru 101-152 mm (4 - 6") si 1,5 mm (0,060")
pentru dimensiuni de minimum 203 mm (8") O.D. masurate de la linia dreapta efectiva.

COLOANA 3 - Locasul garniturii: Suprafata tevii trebuie sa fie fara indentatii, urme lasate de rola

si protuberante pentru a se asigura o etansare corespunzdtoare a garniturii. Se vor indeparta

de pe teava toate urmele de vopsea, zgura, span, vaselina si rugina.

COLOANA 4 - Latimea canelurii: Baza canelurii trebuie sa nu prezinte murddrie, aschii, rugina si impuritati
care pot afecta imbinarea corespunzatoare a tevii.

COLOANA 5 - Diametrul exterior al canelurii: Adancimea canelurii trebuie sa fie aceeasi pe toata
circumferinta tevii. Canelura trebuie sa aiba diametrul “C" conform tolerantelor din tabel.

COLOANA 6 - Adancimea canelurii: Numai pentru referinta. Canelura trebuie sa aiba diametrul “C”
conform tabelului.

COLOANA 7 - Grosimea minima admisibila: Este grosimea minimd a peretelui de teavd care poate

fi canelata prin tdiere.

www.victaulic.com \/ i
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE TM'VGZSNG28G D'R U M

TEVI DIN FONTA TURNATA (GRI SAU DUCTILA)

DE DIMENSIUNI AWWA
La tevile turnate, canelurd are muchiile rotunjite la baza ei pentru a se reduce @

solicitarile. Pregatirea standard se face cu canelura rigida rotunjita. Dimensiunile %7 »\ A ‘s‘« i
canelurii flexibile sunt utilizate pentru a se asigura dilatarea, contractia sau -
deplasarea unghiulara admisibila la imbinare. -

Toleranta maxima admisibila de la capatul drept al tevii este de 0,8 mm (0.030”") |
pentru tevi de 76,2 mm (3") si de 1,1 mm (0.045") pentru tevi de 101,6 mm
si 152,4 mm (4" si 6"), masurate de la linia dreapta efectiva.

La scard métita pentru claritate

Dimensiunile de canelare sunt aceleasi indiferent de diametrul exterior, clasa sau presiunea de lucru
a tevilor. Suprafata exterioard a tevii trebuie sa fie neteda si fara scobituri sau umflaturi astfel incat
sa se asigure o etanseitate corespunzdtoare cu garnitura marca Victaulic.

Se vor indeparta toate urmele de rugina, zgura, ulei, vaselina si murdarie. Suprafetele ciocanite
pot fi prelucrate pentru a se asigura o etanseitate corespunzatoare.

C - SPECIFICATII LA CANELAREA RIGIDA PRIN TAIERE (INCI)

Grosime minima

Teava DIMENSIUNI perete teava “T”
Locas Latime Diam.
Diameteru garnitura ,A” canelura ,B” canelura ,,C”

exterior * teava +0.000 +0.031 +0.000 Fonta
Diam.Ext. £0.045 -0.020 -0.016 -0.020 Raza “R” Fonta ductila

3 3.96 0.840 0.375 3.723 0.120 0.32 0.31

4 4.80 0.840 0.375 4.563 0.120 0.35 0.32

6 6.90 0.840 0.375 6.656 0.120 0.38 0.34

*Specificatiile Victaulic pentru canelare si imbinare Ridgid in cazul tevilor din fonta turnata (gri sau ductila)
conform cerintelor AWWA C-606-78. Daca se doreste ca imbindrile sa fie flexibile, consultati tabelul de mai
jos pentru dimensiunile corespunzatoare la canelare.

D - SPECIFICATII DE CANELARE FLEXIBILA PRIN TAIERE (INCI)

Grosime minima

Teava DIMENSIUNI perete teava “T”
Locas Latime Diam.
Diameteru garnitura ,A” canelura ,B” | canelura,C”

exterior * teava +0.000 +0.031 +0.000 Fonta
Diam.Ext. +0.045 -0.020 -0.016 -0.020 Raza “R” Fonta ductila

3 3.96 0.750 0.375 3.723 0.120 0.32 0.31

4 4.80 0.750 0.375 4.563 0.120 0.32 0.32

6 6.90 0.750 0.375 6.656 0.120 0.32 0.34

* Specificatiile Victaulic pentru canelare si imbinare flexibila in cazul tevilor din fonta turnata (gri sau ductild)
conform cerintelor AWWA G-606-79. Daca se doreste ca imbinarile sa fie rigide, consultati tabelul de mai jos
pentru dimensiunile corespunzétoare la canelare.

www.victaulic.com \/ |
VICTAULIC ESTE O MARCA COMERCIALA INREGISTRATA A COMPANIEI VICTAULIC. fictaulic

TM-VG28/VG28GD-RUM_18 REV_A



MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE

TM-VG28/VG28GD-RUM

ACCESORII PENTRU MASINA
DE CANELAT

Urmatoarele accesorii electrice sunt disponibile
pentru inchiriere sau vanzare impreund cu masinile
de canelat Victaulic Vic- Adjustable VG-28 si VG-28GD
pentru a se asigura o functionare si o utilizare
corespunzatoare a masinii.

UNITATI DE ANTRENARE MECANICA

Unitatile de antrenare mecanica asigura o sursa
electrica portabild ideald destinatd unei caneldri
la viteze adecvate. Unitdtile sunt prevdzute

cu intrerupator la picior pentru usurinta

si siguranta in functionare (115 'V, 20 A ca).

REDUCTOR DE VITEZA

Pentru reducerea electricd a vitezei de rotatie

pe diferite surse de alimentare a unitatilor

de antrenare mecanica, exista o unitate de control
al vitezei (115V, 15 A ca) care asigura viteza

de rotatie corespunzétoare la canelare. Acest
reductor se monteaza intre alimentarea electrica

si priza unitdtii de antrenare mecanicd permitand
reglarea corecta a vitezei. Reductorul nu este
necesar la unitatile date mai sus. Nu se vor utiliza
cu motoarele de inductie.

www.victaulic.com
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE

TM-VG28/VG28GD-RUM

DEPANAREA

Masina nu se aseaza pe capdtul
de teavd.

Masina nu se roteste.

Masina nu taie.

Masina trepideaza pe durata tdierii

1. Rolele suport exterioare nu sunt retrase
suficient.

2. Frezd insuficient retrasa.

3. Diametrul tevii este prea mare pentru
(apacitatea masinil.

4. Grosimea peretelui tevii este prea mare pentru
Capacitatea maginii.

1. Rolele suport exterioare nu sunt suficient stranse.

2. Existd gpan intre rolele exterioare i teava.

3. Unitatea de antrenare mecanicd nu este
conectatd la prizd

4. Tntrerupatorul unittii este pe pozitia OFF
(OPRIT).

5. Modelul VG-28GD: rola conducdtoare
este blocatd cu murddrie, mizerie sau rugind.

6. Modelul VG-28GD: rola conducétoare
este uzatd.

7. Modelul VG-28GD: pana rolei conducdtoare
lipseste sau este forfecatd.

1. Magina se roteste in sens antiorar

2. Contactul frezei cu teava nu este corespunzator.
3. Freza este tocitd.

4. Freza este montatd invers.

5. Proiectia frezei este incorectd.

6. S-a acumulat span intre bratul frezei gi teava.
1. Freza nu vine in contact suficient cu teava.

2. Unitatea de antrenare mecanicd functioneaza
a 0 vitezd mai mare decat capacitatea maginii.

3. Ulei de tdiere insuficient.
4. Proiectia frezei este incorecta.

5. Modelul Vg-28: rolele suport exterioare
sunt slabite.

6. Teava are un punct dur sau un cordon
dur de sudurd.

7. Frezaiincepe sd se toceascd.

REMEDIERE

1. Rotiti complet in sens antiorar butonul de avans al rolei exterioare.

2. Rotiti complet in sens antiorar butonul de avans al frezei.

3. Vezi sectiunea“Introducere” pentru intervalul de capacitate in functie
de dimensiuni.

4. Vlezi sectiunea “Introducere” pentru intervalul de capacitate in functie
de grosimea peretelui de teavd.

1. Vezi“Montarea masinii pe teavd”

2. Slabiti rolele suport exterioare si curdtatispanul. Strangeti la loc rolele.

3. Conectati la priza unitatea.

4.Aduceti intrerupdtorul pe pozitie pentru a produce rotirea in sens orar
amaginil.

5.Curdtati murddria cu ajutorul unei perii de sarma.
6. Tnlocui rola conductoare.
7. Inlocuifi pana.

1. Actionati intrerupdtorul pe pozitia inversd si unitatea de antrenare
in sens orar.

2. Veezi sectiunea“Canelarea”

3. Tnlocuiti sau reascutiti freza.

4. Vezi sectiunea“Montarea si demontarea frezei”.

5. Vezi sectiunea “Reglarea proiectiei frezei”

6. Retragetj freza si curatati spanul. Aduceti din nou freza in contact cu teava.
1.Vezi “canelarea”.

2. Veezi sectiunea“Montarea unitdtii de antrenare mecanicd”

3. Vezi sectiunea “canelarea”
4.Vezi sectiuneaReglarea proiectiei frezei”

5. Vezi sectiunea “Montarea masinii pe feavd".
6. Cresteti usor apdsarea frezei peteava si aplicati ulei din abundentd.

7.Tnlocuiti sau reascutiti freza.

www.victaulic.com
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MANUAL DE UTILIZARE Sl INTRETINERE

TM-VG28/VG28GD-RUM

DEFECTIUNE

<

Masina nu “imbrdtiseazd
capatul de teava.

Masina nu poate fi demontatd
de pe teava.

Locag de garnitura necorespunzator
(Dimensiunea“A").

Latimea canelurii (dimensiunea“B”)
este incorectd.

CAUZA PROBABILA

1.Masina se rotegte in sens antiorar.

2. Unitatea de antrenare mecanica nu se afld
1290 de grade in raport cu teava.

3. Unitatea de antrenare mecanicd
tip Ridgid 300® nu este aliniatd
cu linia mediand a tevii.

4.Teava nu este tdiatd drept.
1. Rolele suport exterioare nu sunt retrase.
2. Freza nu este retrasd.

1. Pe magind sunt montate freza si opritoare
necorespunzatoare.

2. Opritor de teavd uzat.
3. Teava nu este taiatd drept.

4. Unitatea de antrenare mecanicd nu se afld
1290 de grade in raport cu teava.

5. Unitatea de antrenare mecanicd tip Ridgid 300
nu este aliniatd cu linia mediand a tevi.

1. Frezd necorespunzdtoare montatd pe masind.

2. Unitatea de antrenare mecanica nu se afld
1390 de grade in raport cu teava.

3. Unitatea de antrenare mecanica
tip Ridgid 300® nu este aliniatd
cu linia mediand a tevii.

REMEDIERE

1. Actionati Intrerupdtorul pe pozitia inversd si unitatea de antrenare
in sens orar.

2. Veezi“Montareaunitatii de antrenare mecanica”.

3. Veezi sectiunea “Montarea unitdtii de antrenare mecanicd”

4. Tdiati teava drept. Vezi sectiunea “Specificatii canelurd”
1. Rotiti complet in sens antiorar butonul de avans al rolei suport exterioare.
2. Rotiti complet in sens antiorar butonul de avans al frezei.

1.Vezi sectiunea “Tabel de specificatji freza/opritor”.

2. Tnlocuiti opritoarele.
3. Tdiati drept teava, vezi sectiunea “Specificatii decanelare”

4. Vlezi sectiunea “Montarea unitatii de antrenare mecanicd”

5. Veezi sectiunea “Montarea unitdtii de antrenare mecanicd”

1. Vezi sectiunea “Tabel de specificatji freza/opritor”.

2. Vlezi sectiunea “Montarea unitdtii de antrenare mecanicd”

3. Veezi sectiunea “Montarea unitatii de antrenare mecanicd
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MANUAL DE UTILIZARE SLINTRETINERE

VG28 and VG28GD

PENTRU TEAVA DE CANELARE PRIN TAIERE CU DIAMETRE CUPRINSE INTRE 2” Sl 8” (50-203 MM)

TM-VG28/VG28GD-RUM

VEZI SECTIUNEA “TABEL DE SPECIFICATII FREZA/OPRITOR”
PENTRU MODELELE VG-28 & VG-28GD

Dimensiunea
nominala

a tevii

3-6

Dimensiune
diametru
exterior

396-690 |

396690 |

Locas
garnitura "A”

Latime
canelura "B”

ra tevi otel, alu

Opritoare
utilizate
(marcate asa
cum se arata)

Latime de
taiere freza

iniu - IPS - standard

Canelura tevi fonta turnata - Standard Ridgid *

0.840

0.375

Canelura tevi fonta turnata - Flexibil *

0750

BEE

CIR |

0.375

Marcaj freza

2-3% 2.375-4.000 0.625 0.312 Nemarcat 0.312 2-3%2 Std.
4-6 4.500-6.625 0.625 0.375 Nemarcat 0.375 4-6 Std.
8 8.625 0.750 0437 Nemarcat 0437 8 Std.

Canelura tevi otel, aluminiu - IPS - ES
2-3% 2.375-4.000 0.562 0.255 Nemarcat 0.255 2-32 ES
4-6 4.500-6.625 0.605 0.305 Nemarcat 0.305 4-6 ES
8 8.625 0.714 0.400 Nemarcat 0.400 8 ES
Canelura tevi otel inox - tip 304 si 316 - IPS - Standard
2-3% 2.375-4.000 0.562 0.312 Nemarcat 0.312 2315 Std. SS
4-6 4.500-6.625 0.625 0.375 Nemarcat 0.375 4-6 Std. SS
8 8.625 0.750 0437 Nemarcat 0437 8 5td. SS
2-3% 2.375-4.000 0.562 0.255 Nemarcat 0.255 2-3%2 ESSS
4-6 4.500-6.625 0.605 0.305 Nemarcat 0.305 4-6 ESSS
8 8.625 0.714 0.400 Nemarcat 0.400 8 ESSS
Canelura tevi fonta turnata - IPS - Standard *
4-6 4.500-6.625 0.625 0.375 Nemarcat 0.375 4-6IPS Cl
8 8.625 0.750 0437 Nemarcat 0437 8 IPscl

3-6 CILF.

Pentru informatii complete de contact, vizitati www.victaulic.com

TM-VG28/VG28GD-RUM 0252 REVA ACTUALIZAT LA 05/1991 RM00824828
VICTAULIC ESTE MARCA INREGISTRATA A COMPANIEI VICTAULIC. © 1991 VICTAULIC COMPANY.
TOATE DREPTURILE REZERVATE.

\A:taulic“




